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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ

I .  В настоящей серин дани рабочие чертежи керамвитобетои- 
ньос панелей сплошного сечения для стен отапливаемых промышлен
ных зданий.

ЗАПИСКА

раствора марки 100. Фактурный слой должен быть прочно связан 
с керамзитобетовом панели я не иметь трещин. Наружные и 
внутренние поверхности панели должны быть гладкими.

2. Изготовление панелей предусмотрено методом непрерывного 
вибропроката на станах " БЛС-б".

3. Номенклатура стеновых панелей и их маркировка приве
дены на листах 1-4.

В случае решения фасадов при оконных проемах с простенками 
/при стенах толщиной 300 мм/ панели для простенков следует 
принимать по серии CT-Q2-3I выпуск 7.

В номенклатуру включена панель шириной 3 м. Ее применение, 
там,где это возможно /на торцах здания при отсутствии оков, 
глухих участках стен с учетом расположения опорных столиков 
для примыкающих панелей/, позволяет уменьшить расход заклад
ных деталей, петель для под"ема,лучше использовать крановое 
оборудование, снизить трудоемкость изготовления панелей на 
стане,учитывая технологию и производительность стана.

4. Все данные по подбору панелей, их ра:че?у, а танке 
характеристику панелей, область применения, конструктивные 
решения панельных стен, указания по маркировке панелей,монтаж
ные и архитектурные детали панельных отея, схемы р .складки 
панелей,примеры решений фасадов и детали крепления стеновых 
панелей приведены в серии CT-02-3I выпуск I»

В случае применения панелей в условиях воздействия 
агрессивных сред и повышенной влажности следует предусмотреть 
защитные мероприятия в соответствии с указаниями серии 
CT-02-3I выпуск I  табл.5.

5. Панели запроектированы из керамзитобетона марки 50 
плотного строения с объемным весом в сухом состоянии ^^= 900 , 
1000, 1100 и 1200 кг/мЗ, Марка бетона по морозостойкости 
должна быть не ниже Мрз 25.

6. С наружной и внутренней стороны панелей должны устраи
ваться фактурные слои толщиной 20 мм из цементно-песчаного

7. В качестве рабочей арматуры принята горячекатанвая ар
матурная сталь класса А-Ш по ГОСТ 5781-61 и обыкновенная арма
турная проволока класса В- I  по ГОСТ 6727-53.

Петли для подъема панелей изготовляются только из горяче- 
катэнной арматурной гладкой стали класса A-I /С т .З / по 
ГОСТ 5781-61*

При эксплуатации панелей при расчетных температурах ниже 
минус 40° сталь класса А-Ш марки 35 ГС должна быть заменена на 
сталь класса А-Ш марки 25Г2С без изменения площади сечения 
арматуры.

При монтаже панелей при температурах ниже минус 30° петли 
должны изготовляться из стали класса А-Х марки Ст.З /спокойная/.

Армирование панелей осуществляется продольными и попереч
ными сварными каркасами, собранными в пространственный каркас. 
При этом пространственный каркас должен собираться в следующем 
порядке:

а / устанавливаются продольные каркасы;

б / устанавливаются поперечные каркасы;
в /  производится оСжим парных хомутов поперечных каркасов 

вокруг продольных каркасов;

г /  к образованному пространственному каркасу привари
ваются закладные детали*

Защитные слои для рабочей арматуры установлены с учетом 
технологии изготовления панелей и приведены в рабочих чертежах.

Образование пространственных каркасов путем обжима парных 
хомутов поперечных жаркасов вокруг продольных, в отличие от 
контактной сварки, предусмотренной в серии CT-02-3I, принято 
в соответствии с существующей в настоящее время технологией 
при изготовлении конструкций на станах " БПС-6".
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8 .Все закладные элементы панелей за  исклтеением монтаж
ных петель должны быть защищены от коррозии цинковым покры
тием в соответствии с требованиями "Временных указаний &о 
антикоррозийной защите закладных деталей и сварных соеди
нений в крупнопанельных зданиях" /СН 206 -62 /. Нанесение цин
кового покрытия осуществляется способом металлизации путем 
распыления расплавленного цинка струей сжатого воздуха /с м . 
прилож. I  СН 206-62 /, горючим оцинкованном или гальванизацией. 
Толщина цинкового покрытия назначается в зависимости от 
способа выполнения его и атмосферно-климатических условий 
района строительства по табл. I  СН 206-62.

9 .Изготовление панелей, их приемка и контроль качества, 
а также хранение и транспортировка должны производиться в 
соответствии с СНнП I -В .5-62.

Ю.До начала серийного производства панелей заводом- 
изготовителем должны быть разработаны и утверждены в установ
ленном порядке технические условия на изготовление и приемку 
панелей.

II«Величина отпускной прочности бетона должна быть рав
на проектной.

1 2 .Транспортировка и складирование панелей должны проиэ-
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Спецификация марок пространственных 
каркасбб~на оЬну панель

■ " —'— ~
Марка

панели

марка
простран
ственною
каркаса

Калии.

ш т.

А/

л и сто

пслгб-1
7Тхб~~ к т

/ 2Ц

пслго -г 
<.г«б кпг

ПСЛ1Ч-1
1.2*в L КПЗ

ПСП2Ч-2
i2*S кпи

пел 30-г
а*  6 • кп 5

1 -1

Выборка стали  на одну панель, к г
имечания:

Марка
панели

Столь по ГОСТ 6731- 61 Сталь класса 
В- I  ГОСТ6727-S3

Сталь 
угловоя 
марки СтЗ Гостевоюбсегокласса А-/л класса A-J

а мм Шаго 0 ММ 0 МН итогепР°0
l£3*£Цтого10 4 в 14 1Z итого S 4 —

1.6 4.7 - 63 — 28 - 2.6 7.6 S.4 — 13.0 7,2 7.2 29.3
~ПСЛ20_-^
~ псп

( 2 * 6.0 _____ _

-п с т т ^ г
* а ы к и

1.6 4.7 10.4 (87 — ' 2.8 - 28 0.4 6,4 — 5,8 г г 7.2 32.5

Т о 4.7 - 67 — 3.0 - 30 7.6 6,6 — m 7.2 7,2 30.3

1.0 47 Щ4 a t - 30 - 3.0 0.6 5.4 — 56 12 7.2 33.1
~пслзо-г

т г г г д 2.8 4.7 — 7.S 48 — — 48 7,6 7.4 — 150 12 7.2 п 5

L В панелях с наришной и Внутренней стороны должны 
устраиваться фактурные слои толщиной go мм из це
ментное песчаного растбора марки 100.

2  П о к а за т ел и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  д а н ы  8  ном енклат и- 
р е  ст ен о в ы х  п а н е л е й  н а  л и с т е  1 . о

Т А

196У

Опалубка и армирование рядовых 
панелей размерам I.Xx & h .

*  O G 1 -O f

ст-ог-зъ
быпуск 1

л и с т  3
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Спецификация марок пространственных

Норка
панели

Марка
прострой
опоенногокаркаса

Калии.
шт.

У
листа

ncfliO-fQ 
1.2.Х S КПЗ

/ 2s

псли-гп
1.2*6 КП7

fiCAZUiO
1.2x6 КПЗ
пспгч-га 
1 ТхТ~ кпд
ПСЛ36'2С кп/а

Выборка стали на одни панель, кг

Марко
панели

Сталь по ГОСТ 57if" 6i Сталь классе 
В'1 ГОСТ 6727-53

Угловая 
сталь норка
rocfiios-Siвсегокласса класса /*/

0. ММ итого7и
} мн
Г7г] . Итого *; мн

_  1итого
ОроФ.
1б1х$Отоto в

пел го- ю Кв — — 46 — Z6 - 2,6 9,0 5,4 — 44в 7,2 гг 26.4
щА-га7.2 * в 40 ъо 146 — 2.S - 2.8 04 5,4 — 5,8 и гг 30,4
Tic/) ZU’ fQ 
~Г?*8— 2.0 — — Ю — 3,0 - 30 9.0 5,9 - 15,3 гг гг гг в
пелги-га го — /3.075,0 — 4 0 - НО 0.4 5,4 - 5,8 и гг 340
aWJtte£Z*a го - - гв 4,в — - 0,8 24 ZS — 16.9 гг гг 34.7

Примечания:
i. 3  панелях с наритнои и внутренней стороны долигны 

истраибатьср фактурные Zpnou толщ иной 20нм из 
ъзментно- пес ча н о го р а ст борао марки /оо. 

г. Показатели расхода материалов даны в  номенклатуре 
стеновых панелей на ли с те  i .

ТА Опалубка
панелей

и армирование п а р а п е тн ы х  
разм ером  4 2 х б м  п р и  привязке

ст-дг-j j—
Выпи с к /

IJL1
1964 продольной с т е н ы . 0*. л и с т 6 \

S O S -f -o f  / /
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Спецификаций марок пространственных 
каркас б8наУ>днупанель

Li

Норка
панели

Марка 
про стран 
стбенного капкаса

Колич.

шт.

А/

листа
пслгб-is
12*6 КП 11

ncnzo-гб
~ п Ф А < тг
пелгй-м
t.i*6 КП13 1 26
ocWFB
t.t*$ КП 14

пШо-ii
7T*T' <Л15

В ы б о р к а  с т а л и  н а  п е т е л ь ,  к г.

1г

М а р к а
п а н е л и

С т а л ь п о  Г О С Т  576 1 -6 1 С т а л ь  
к л а с с а  2 - 1  
г о с г т 7 '5 3

6 шмарки Сг 5 
Г0СШ09-Я

ст а л ьмаркиЪзГОСТ
5061-57

Всего
классо А -57 к л а с с а л-г
g , / w а. м м итого А М Н ifTftffi оро<рш итого 5ММ(Гтптп

/0 8 _ 6 1 4 fZ 5 4 Ш *6 6
-п слго -гГ

' 7 i * 8 ~ 2 ,2 - - 2 2 - 2 8 г Л
- i

3 4 5 .4 14.6 7.2 7 2 4 г 4 .2 1 / 2
п е л г о -  z f ~  
~ т г г - 2 2 - 130 15.2 - 2 8 2 8 0 .4 5 .4 5 .6 7.2 7.2 4.2 4 2 35.2
ПС Л 2 U -f&  
7 2 * 8 2 .9 - - 2 9 - 3 0 3 .0 9 .4 5 .9 153 7 2 7,2 4 .2 4 .2 32.6
пел  2и  г о  

1 .2 *6 2 3 - 13.0 15.9 - 3 0 3 .0 0 .4 $ 4 5 .6 7.2 1 2 4.2 4 .2 5 6 1
п с л з о - z t
“ а * т г -

3 .7
— — 3 7 4 .6 — 4 .6 9 .4 7 .5 16.9 12 7.2 4.2 4.2 3 6 .6

Примечания:

1. В панелях с наружной и Внутренней стороны должны 
устройВаться трактирные слои толщиной 20  мм из цемент- 
но-песчаного рост бора марки юо. 

г. Показатели^ расхода материалов даны S номенклатуре

ТА
196 ч

Опалубка 
панел

ст~ог -35 
Выпуск/
кист  I 7

1 гe < u s r 'O f
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1

1
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S9S0

fSOO
ктб*кп/б Спецификация норок пространстве иных

Л

Л
П Г '
\23)

1 =в= J

гм
гее
№ -,

каркас о 5 но одни панель

Марка
панели

Марко
прострой
стоенного
каркаса

Коли и. 
ш т.

У
листа

ш В :ь КП 161.2*6
пЫим-ь КПП / 277
и  Кб

пслЗО‘3 КПП1.1*6 ,

пс л зо-з
Только для LZ*6

КП16+КП18

р п ----------г
\У  —  

1*90 /600
I

пел го-з пел 24-з
Только для /,г*в и /,г»$

LzJ

Выборка стали на одни панель > к г

Марка
панели

Сталь по ГОСТ S7S1'6/ С та л ь С т а м Сталь

класса А-§ класса А~1 класса В'1
ГОСТ 67Z7 S3

углошбая
wffi

парки Ст-3
Ш п Всегос9. мм 0 мм Сто 0 нн ППОФ. итогеТС7Яитого1Z Ю j4 ft f 4 ш*в 6

пел го -з 
1.2к 6 S3 40 57.0 - и 16 1 9 4.4 6,3 9.6 9,6 4.2 4 .2 79,9

пелгц-з
1 2 * 6 S3 44 S7A - 3.0 3.0 7.9 W $5 9.6 9.6 5,4 S.4 81.7

пел 3 0 *3 
___LZS.6.__ — 40,S - 40.5 4,6 — 4,6 24 S,5 7.9 Z2 7.2 гг 7.2 67,6

j  £  па н е ля х ^марушной и в н утр е н н е й  с то р о н ы  долшны 
' у с тр а и в а ть с я  ф а к ту р н ы е  слои то лщ и н о й  20мм из  
ирментно- п е сч а н о го  р о с т  Коро марки 100. 

г  П о ка за те ли  расхода м а те р и а ло в  даны в  ном енклатуре

3 HrfQnc“cLm%cпзО'З применяется при простенках шириной Вм.
1.2* ь

ТА
1964

О п а л у б к а  и  а р м и р о в а н и е  п а н е л е й -  

перем ы чек р а з м е р о м  i ,2  * б. О  м.

Сг-02 -33
Зыпуск 7
ли с т 6

so s  / -  о  ■/ *3



—  /а —

т / 9
бгеии/ри/сооия /чоролг оросгронс7£еннб/х

/горносоВ  н о одну /гонеиб

Парно
/юнели

Парно
рострон
ст&нногс
норяоса

/ймоч.
шт.

В
аиста

РсаЗо-}е
НП/9 / 3942* с

{  В  п он еоа х с  норун сн ои  и В нут ренней  о п о р о м  Воннтнл/ 
у ст р ой  Во/т?бся ран т урн ы е слои т олщ иной  2 0  м м  и з  
ц ем ен т н о- п есча н ого  рост В ора  парна /оо.

2. В еноза т ени  p a cre cfo  м от ер и он оВ  Ваны В ном ен/гаот ура

на аисте 1

Ж
/& е 4

D/ш/гуВ/со и  сгрм ироВ аное нонет /- перем ы чни  
р а зм е р о м  / ,2 * В м  при  ш ирине  

п р ост ен  не/ 4 $ н

СГ- 02- 33
Вынуас /

Вист 9
$ o s-f-cyf 1 4
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Выборка стол и но одну панель

Сталь по ГвСГ 5761-61 Сталь класса Угловая
Марка класса класса 6 -J В-1

ГОСТ6727S3
столь
Ж & всегспанели 0, ММ Ото

а. мм 1 Рта От 0, ММ итого продитога10 <Г^ 14 12 иТОсО 4 163*6
пслго-f—
Т2Г*6\2К “ 16 49 — 6.5 — 2.6 - 26 8,0 58 13.8 71 7,2 56.3

.пелго-г 
_ 72 * б. 2s 16 4.9 112 17.7 - 26 - 26 0,4 5.4 5.8 7.2 г г 33.5

пел го ’Г 20 49 — 69 — 60 - 5.0 8.0 5.8 13.8 7.2 7.2 30.9
пел го-л  
~ ? * e / r 2.0 49 H.Z 1в1 — 3.0 - 3.0 0.4 54 5.6 7.2 7.2 34.1
пслзЬ - г  
I2.*6.zr 2 8 4 9 - 77 ** — - 48 8.0 7.4 /5,4 7.2 7,2 35,1

т о  кпго+кпгч Спецификация марок поостанстбенных
каркасов но одну панель

марка
панели

марка 
простран- 
егбенноео коокасо.

коли н. 
шт.

У
листа

пелгдч
Т Г х Ш кого

1 29
f m КП21
ПСА 24-1 
1.2x629 кпгг

клгз

4 Ш кпгч

Примечания:
/ В панелях с наружной и внутренней стороны должны 

устраиваться фактурные слои толщиной 20 мм из 
цементно - песчаного раствора марки 100. 

г. Показатели расхода материалов доны о номенкла
туре на листе 2.

Т Д  Опилубка и армирование рядовых 
Ш . панелей размером /Р х 625м.

196 4 _______________________________________ __

C T-O S -33
в ы п у с к /а ы п щ

л и с т ГО

e o s / -  о у  / 5-



— 15 —

Ж  
кЛ
шсг

—  - 4 7 ^
кпг5ткл29 Спецификация марок пространственных

4 Л

Ось симметрии к т 5 -к т з 4) —

—гЛ-----tГЕЗу : 1 i" i 1 1 J 1l 1ЛV у~----- Г

Марка
панели

Марка
простракп

ч т $

колич.
ш т.

а/
листа

пслгоущ
1.1X6.15 KPZ5

/ 30

nc/fzo-za1.1 г 6.15 КП 25
ПСЛЫ-fQ КП21
пслм-ia
1.1x6.15 К П П
ш * Ъ &i 1x6.25 КП2В

3115

1 4

в таль по Тост s w -s i Сталь класса 
3 ' /  Г0СТ6У27-53

Узловая 
столь, 

марки 05 
ГОСТ8509-̂

MQpK<3
°аые/гс/ J ^ a c c a  A - til клосса в '1 Всего

З Й Й г

“2 т
UJ4M

Шо 0. мм . 0 .  М М итого ism Итого
Т ~ 14 12 _ уПШ 5 4 - L6S*6

— ~ г,4 — 2,8 - 2.8 юу 5,9 - 16,0 10.8 10.6 32,0

- 14,0 <6,4 _ 2.8 _ 2.8 0.6 5,4 - 6.0 10,8 10,8 36.0

- — 6.0 _ 3,0 _ 3,0 10./ 5,9 - 16.0 10.6 10.8 32.6

14.0 п о _ 3,0 — 3,0 0.6 S.4 - 6.0 10,6 Ю.8 36.8

- 4,1 4.8 - - 48 10.1 15 — 17.6 10,8 10.8 37, 4~

Примечания:
/. 3 панелях с наружной и внутренней стороны должны 

устраиваться фактурные слои толщ иной 20нм 
из цементно -  песчаного раствора марки /00.

2 Показатели расхода материалов даны в номенкла
ту р е  на л и с т е  2.

T L
1964

Опалубка и армирование порате/пны х  
панелей размером /,2х в,25 мпри привязке 

продольной стены  „ 0 й.

Т т -д е -3 3  
Выпуск /
лист\ //

1 6&с s-f- <?/



— /6

бпре/г/фс/кадс/р рсрок просгркУмстбтнмьпс 
/адкасоб ма обму ламель

//арка
помели

//арка
орастран-
сг6ен*&*>
ларкаса

/"алии, 
и /г.

V*
л и с та

логгр-га
_a I m s i3 к/7 30

1 3 /

пелга’Зл 
/,2  * 6.2S к п З /
nekfr-rS к л з г
лелзй-з*
/2*S,2S к  л  S3
ЛСЛ 30-28
~7,гУ&& к л з у

t - i

S a / c fo p k g  с  г а  у?су  леу /7 0 , „ £)/7б/

/Уа рка
п а н е л и

С т а л ь  л о /0 с тб 7 0 А 5 / С та ль  
к ла с с а  6 -1  
Гост 6727-S3

Сталь 
углабал 
марка а з  
raersteer,

Сталь
марку С Г-3 гост
S68/-SJ Ап0т/%

к ла ссо в -* Я к ла с с а  В -Г
0  мм /л® » 0  ММ

l/rwv 0 MM /7роф. итого J/V/V
с/гого

vww V
/о в 6 /г </ {бол ш е е

/кто 26 - /8 42 - *? - г з 28 /О./ 5,9 /6,0 /0,3 ю,8 9,2 9,2 36.82 *6,25
лея та  - г г  
г2 * 6,25 40 - /9,0 /7,6 - 2,8 28 0,6 3,9 6.0 /0,6 /0,8 9,2 9,2 90,8

~л с л 2 у - /S 3,9 - - 3,9 - 3.0 3.0 ш 5,9 /6,0 /0,8 /0,8 9.2
9.2

9,2 87,9/,2X5,25
ЛСЛ 2^-28 3,9 * /9,6 /7,9 - 3,0 3,0 0,8 5р 6,0 /аз /0,8 9,2 9/, 9/,2 * 6 ,2 5 '
ЛЛ/73Т-1Г S,! - - S,/ 9,9 - is /Ц/ 7,5 /7,6 /0,8 /0,8 9,2 9,2 92,S/,2  *5, г Г

Примечания:
IВ  панелях с м ареной и бмугренмей сгореть/ еЗолр/снЫ 

устрой6агься <рактурмь/е слои толи/имой 20мм us 
цемент о * песчаного рас тбара парки /00.

2. /7о/baser г е/п/ росло <6о потери ало 6 бамы £  
номенклатуре на листе 6.

ТА
/964

Опалубка  ̂ о  армиробомие пароле/нагое 
панелей разнерон /,2*€,25н  при 

привязке про больной стены „250'\

CT-02 ~зз
Выпуск /

лист S2.

s o s r - r -o /  6 7



UJUCpt)
ст-ог-зь
Выпуск 1
MQDKQ'JJUCT

1 Ш 7 Ж

£

X ^

т о 1500 1500 1490

6230 Ы

I
W

1500

г ПСА 105 ПСА 145 /  - /
Только для l.Z*6.ZS и 1,2*6.20 • ■■

— 1— f— — t— — f ~ ---—
"71— г — v ~

- 1 [... J L L. L _ 2 U J . 11

6130
г - г

Выборка сто/щ нй одну панель, кг.

Спецификация марок пространственны 
Кйрхасоб на обну панель

М ар ка

п а н е л и

С т а л ь  по ГО С Т5 7 6 1 -6 1 С т а л ь  
к л а с с а  3 ' 1  
ГОСТ 6727-53

Сталь
в
Г0СШ0951

Сталь „ 
марки ст.З гост 
5681-57

В сего

к ла с с а  /Й ТН к л а с с а  Л Т
0 /чм Итого 0 мм

Итога 0  ММ
итоге пред? итого 5  мм итого12 10 14 12 5 4 163x6 6

пел г о - з 5 5 3.2 52.2 - - 5,6 5.6 1.9 4 .4 6.3 7.2 7.2 6 .6 6 ,6 13~91.г *  6.Z5
пелгн-з 5 5 3,6 58.6 — 6 ,0 6,0 2.4 4.4 6.6 г  2 1 2 и и 16, V1,2 К  6 . 2 5
п е л  з о - з

— 42,5 4 Z S 9,6 — 9.6 2 9 9 .5 8 ,4 1 2 1 2 г г г г п 71 .2 * 6 .  2 5

Марка
панели

Марко
простран
ственного
коркасо

Коли я. 
шт.

У
листа

ПСЛ20-3 КП 35

X 3Z
1,2*6.25
ПСЛ 24'3 КП361.2*6.25
пел зо-з КП 371,2*6.25

Примечания:
I  В панелях Т наружной и Внутреннее стороны должны 

устраиваться фактурные слои толщиной 20мм из 
цементно-песчаного рост Вора марки ТОО

2. Показатели расхода материалов доны о номенклату
ре но листе 2.

J. Панель применяется при простенках шириной Зм.

ТА
196 4

Опалубка и армирование панелей-  
перемычек размером Т, 2 *  6,25 м.

'Вт- б ^ з з  
Выпуск /

лист

~Т*
ХЗ

e o s-r- o-f



990 __
А/60

к ___________ ----------------- JL /500 u /soo [r * *  k

Z l \ — ^

1 t

//60---------------- Je

•

■ g -~ --------------- L
1
1I i

{hei/c/fx/fi&yo* марая оросгрансгВен/гоог 

/горхасоВ на ofay /кгмеАб

Afapxa

00X0X0

Abpxa
фострон-
cr&?x*c2t
лорхосо

A'oauv.

Ш/П
J0OCH7O

OCA30-36
ХЯ38 / 33/,e>62s

ВыЗорхо стом / ж? одну //еяелб, x r
Лринеоож/я:

(Г~8~ляне/90Х ~с~нор//х//*ои о Вхнгпрехнес/ стороны Вохжнб/ рс/7?рооВхг£я
(рон/пррнбге c/wu тсзос/икао 2 о  мм с/з t/емеятмо- яесаомо&о 
рус/лаора морхс/ /00.

2. Ло/пуза/лела p ccso d j мо/пероаноВ Boaw В  хамемххат^ре
не Аос/яе 2.

ж Вя^хрВха с/ арме/роВамс/е ломехс/- перемл/ухс/ 
размером /,2  а  б,2£п яро шороме

СТ- я г -  э з
Вб//7£/СХ /

/4/С/7? /4/9 6 4 ярос/пемха / S m

e o s r - О /  / д



Глещ/рикоооР марок /гростронсгбетап
каркасов на одну панель

Марка
панели

Марка
простран
ственногоПарнаса

роли v. 

ш г.
V

листа

~лсл го-/ клзз/,3*6
лслго-2 рп4о43 ее
лсл 241 клМ / зч43 еелелзн-г /глкХ/,з*е
лелзо-г клкз~7,7*7~~

I

И

Зь/ворка era ли на одну панель, tr

Марка СТалЬ по Гост 5 78/-6/ Сталь класса
в-?

ГОСТ 6727-S3

Угловая сталь нарТиСт.З 
гост S50931кла сса //-/Н класса/?■[ Всего

панели нн. итого ф н н Uroro ф НН //ТОТ/}Т/ОрА(/ТОГО
/О S 6 - /6 /Р 6 Н и/(// v Ше$

" ЛсЛ 2о-/ 
~77Т5 1\б 47 _ — з,з — 4.2 42 //.2 АО /9.2 Ъ2 7.2 36,9

лелго-г. /.6 4.7 /3,6 — 2/.9 — м 47 0.4 АО 8,4 7,2 7,2 И 7
пел гн-/- ; М * £ 20 4.7 — — 6.7 — 4.6 4.6 /42 6.6 W 7,2 7.2 343
лслг’У-г 20 47 /36 - 22.3 - 43 4.6 0,4 6,0 8,4 7,2 7.2 423

л с лз о -г . 
/HXS 26 47 — — 7.3 70 — 7.0 //.2 /04 2/,6 7.2 7.2 43.3

t '

/7оимечаниРг
I  Р  ланеллос с наруф нои и внутренней стороны волокне,/ 

устраиваться ръактурнь/е слои  тол и/иной 20 н н  us 
ценен тн о - песианного растворе/ п а р к и ./о о .

2. /7око so гели расрова нс/тер о  а ло  в  £Яоны S  н о н е н к ла - 
ТУре на  л и с т е  3

ТА ЗлалусГка с/ а рнированиа С Г-02-35
__ Выпуск /

Г9 6 4
рлвоёь/ос панелей размер а н  1,6*6, Он, лист /6

'О <71-01  2 0



Ж г
Ьыпуск 1
ШРХД'ЛисА

ШЕП7Т

10W
:—--------- J

“Гг *___taro

FE3Ff=nd

| V 1 
i N  
1 
1 
1 
1 
1

7= у: *

1

1

-----------------

1 1 
1 1 

1 
1 
1

1
|

г -1  - J X  ]ц
SHO ЕЯ

кп*Ч*кг№

м а р к а

п а н е л и

С т а л ь  по ГОСТS ? S f~ 6 f С т а л ь  Т

* / л ? Ш з

С т а л ь
у г л о б а я

Сталь ,  
м оот /П З

Всегок л а сса  Р '$ к л а с с а  в - Т  ■ m i soes) S6ST -57
а н н итого а н м итого 0. ММ итогоОрофа итого 6  ИМ (Лгого

~7д~ " Г *
/6 н Г 5 4 L63X6 6

п е л  20 ' 3  
~ 7 7 х ~ б

55J — 55/ - 4 2 4 2 2.5 6.6 9,1 9 6 26 4 2 4 2 вг.г

П С Л 2 4 - 3
/ j9 у  К 55.5 — 35.5 — 4.6 46 2.5 6.6 9.1 9.6 96 5,4 5 4 841

ь о х  о  

П СЛ  3 0 ‘ 3—-п с ;  ~ ? ---------- 4 .0 329 36,9 го — го 0.4 0.8 Ш 7,& г г 7,2 12 615

Спецификация марок пространственных

Марка
/юнели

марка
простран
ственномкаркаса

волич.
шт.

У
листа

пелгп-з Хп4¥

1 J5
/,ё*6
пелги-з КП45ii* 5
пел зо-з КП 46/,5кб

Примечания:
i  В панелях с наружной и внутренней стороны дошнь/
' истроибаться фактурные слои толщиной ВО мм из 

цем ент но - песчаного раствора ^арки /00.
2. Показатели расхода материалов даны о номенклатура 

на листе 3.
3  Панель при меня е тс я  при простенках шириной 3  м.

Опалубка и армирование панелей- 
перемычек размером (в к в .О м .

ст-ог-зз
Аыписк /

e o s * -0 4



/900Ш снрр 
~сТ: д г - зЬ  
Зипусл /  

luopra-ласт

~Оне. /V*

l

I

i)

Oct cu/t/tempvu
6rpp7

f=Tr -. z u l :^ ^  », 
Г 7*0 <—---

4
/SOO--------- ,

]ро

/ООО

Ш
/ - /

Выборга стали на оВм/ ланелв,

Марка
панели

Стам ло Г0СТ$78/-&

класса /глосса Я-1

ф, ни 1/гт Lboro
А0 8 /6 -

32,9 373 7,0 — 7,0

Сталь 
*cca & 
/и*

Углс$сРГ
стан

нар/п/Ст.5
Г0С7

S&U-S7

%а

(/гоп

42.

СР*

72

(/свес

7,2

Стосб
ААгя/гa
Т вг 
Г<

В.НН

ГОСТ
5& 7-S7 Всего

(/того

743

7 *0

/Г/747
бнеиидои/са/еия /юрок /уюст/юнс7#ен/ 

ниркс/соВ н о  оЗни /юнело

/Чурка
/юнели

ла зо -зг

/Ч/рка
просгрок-
стланного
каркаса

рм ао.

и/ю

/3
лис/оа

36Н/747 //,з*б

/7р acre </ания:
i  3  панелал с наружное/ с/ Внутреннее/ с та р  оно/ 3/уллгн*/ 

t/строе/С о т  & с я  р о н т у р н и е  снос/ тонсе/инои £ 0  г/гг 
е/3 цетгентне/ -  несчетного р а ство р а  т о р ги  /0О.

В. /Уолозотели pcc/ocb потёриолоб оЬна/ В  ноненкло/т/ире 
но ласте 3,

ОлалуЗ/на

/д е 4 /три

и иргтироВание л  он ел и - г/ереюб/оло 
резне рас/ 4 3  * 6 с/ 
ш ирине /тростенно 4  Sm

СГ-02-~$% 
Зб/русн /

Ж/С/7? /<Р

e o s y - o i  ‘



Bb/SopKQ стали на одну панель, кг

марка
панели

Сталь по  r0C TS7S4~б4

4-Г
Сталь класса 

в-Г
ГОСТ 6727-53

УглоВая

Всего

~ Ш

/класса Л-л7

% emt
MQDK
ГОСТА

1/1 ь
ш ь0 , ММ игого

~85

90 Л
У З^

гм —  

~ 4 г

i/гагй

~Ч2

а  мм 1итогопроах / 1Т/)9Л/0 8  ^  
4 9

а
-

~ Т ~

44.8
<4 гШ UTVcQ

пслгю -г
4,6 8,6 20.4 7.2 7 2

ПС Л в о -2 4.6 4.9 468 — 23.3 — 4.2 4.2 0.4 8.0 8.4 7.2 72 434
ПСЛ 2 0 - f
4.8 * 6.2£ 2 0 «.9 —

— 6.9 —- J46 4 6 44.8 8.6 20.4 7,2 7.2 39. 4ПСЛ2И-2
'т т ъ з г б - 2.0 4.9 *6А — 2 Д 7 — 4 6 j 4,6 0.4 8.0 8.4 7.2 7,2 43,3
~Т£Гк~б~РА~ 2 6 4 9 — — 7.7 7  о — 70 44.8 40.4 22.2 72 7.2 4 4 J

г%*

Спеиисоикаиио марок простра нет денных
ыр<ш&.м.9 -QBHU. nQHSM g

Марка

панели
Марка

прострой-

emKfca №

Колич.
ш т.

Л4
ли с та

"пелго-/
КП 48

1 57

Ш & 2 5
пелго-г КП 494.6 <6.25
пслги-f КП 504.8 <6.25
ПСЛ24-2

hc/Stf-z
КП 51
КП 524.2x813

]

Прим ечания:
/  5 панелях с наружной и Внутренней сторона/ должны 

истраи даться факторные ф о и  то л ш и н о й  20мм и з  
, 1цемент но - песчаного jpacm (гора^ марки too.
г. Показатели расхода мотериалоо даны б номенклатуре  

на ли сте  б

И
4964

Опалубка и армирование рядовых CT-OZ- 35 
Выпуск 1

панелей размером 4,8* 6,25 м лист 48

S o s - f - o s  £ Э
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Т Ж .
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Xl

/7*с
/ют и 7 Ж

/300 /зоо —

~зТ

/ЪЯО \- тпS3 т TOSS
, _а НУ ^  f/£0

АГ Ф
1

1

|

Е  Г р ----------------

1 1

1 J 

1 

1
1 1 
1 1 
1 1

.  — / i - r ------------x r z - w

----—1— -1

S
4

Е  *

:1
**зс

- £ 4

. § 3  _ -#

370 1
г*о
ш г~

СлеииФиРсгии/г л/слок пространстве*'ИНЫХ

А/арка
панели

А/арка
простран
ственного
колхась

копач

ш г

A/f

листа

пел га-з р 7S3

1 Зв
/,8*623
ЛГЛ7*3 розе/,8*з,гз
лслзе-j к/733/8*323

* *  ^

/зла /380
^ . ЛСЛ20-3 . ЛСЛ20-37м*ао Зля t.fjtczs и /9*егз

/* Я ?

3-3

/ - /

O '  t I т  “ Г Г  11Т Г Т Т Я  т т 'Й Т Г ш
\//МЗЗ*ГЛ£3

------------------  . „ 22ша

- —■Д ■■,■*.----- ZSJLJ----- —----V

Г

Stfdopka с та ли  на одни п а н е л ь , к г

А/арка

п а н е ли

С то лб  по COCTJ78/-8/ сталь
класса 8-7 
/ОТf 8727-33

Сталь
угловатHO/ajtucrS
тремя»*?

СТаль 
парки Сез , гост 
368/-67 всего

класса 8-7 кла ссов-/

ф нн 1Ш р./ЧН фнн ШУЯ efMf таге 8 /*у итого/о 8 /6 /9 S 4 6
/тел го -з  
'/,8 ж Х & - Л / - Л / - 8,4 № Z5 63 47 Z2 г г 44 6,6 844

р е лгз-з 3ZS 373 - 9,2 $2 л г 66 S3 гг 7,2 7,8 19 34 9/,б*агз
ЛС/730-J 4о 343 38,3 /4,0 - /4,0 04 9,* /02 Z2 7,2 г г 7,2 76,9~/,8*бйгз

/?с и/чесания:
/ £  паме/v tx  с наруж ной и внутренней стсрань/ долрЬнь/ 

устраиваться рактурнь/е слои толщ иной 20 н/ч из 
ц ел*ен тно  - лес чанопо раствора /чарки /ОО,

2. /7оказа ге ли  росхо& а натериа/тов дань/ в
ноненклап/ре на листе 3.

$, /Уанелб /? /■*» * лриненаетсй л/х/ лрле/лен/гал ширина*/ Он. /,8 х »PS

ТА
1964

Jnanycfко и а р  н и р о в а н и е  п а н е л е й '
-  пере/чы  чек р а з  н е р о л/ /,2*$,23/ч

с г -а г -з з
ва/пуск г

Р(/СГ\ /&

f O b -r -a -f  2 4



02-33
tw y n r /

v n r w

>

X

/«W

D?ec/(/<pufca<JW мера* арасгдамст&нмйаг

АЬрж

домела

/УЬрлв
fjooerpox-
сгВеммоее

Лелем.

ш т.

А

/асах?

0C/>3O-3f
K/7S6 / 39

И Г 1 3 н ш - Г r r ^ <
/soo /STOO

4

—7---------г
t

В ы б о р ка  о п а л о  н а  0J „ ff „ 0 „ ^ 6 . /ГГ

Ш Ш

43* $25

Cmo/tb /ю ГОСТ$7&/~£7

класса А -Ш К ласса Я /

ф .м п A m* ((того
to a /£ /4

4>* 34,3 39,7 /4,0 - /4,0

Сгпаль
масса &-J 
Г  ОСТ£7г  7-S3

), М*

4* 9,8 07,2

Gno/f*
(p/o&f 9
Ъаряс/СгЗ
rocres&s?

Спала 
мерло 0:3 

ГОСТ 
S6&- 57 Всего

$3*6
'Лого € jn

€
(fay*

%2 7,г 9,Г 9,6 79,7

Араме одна*:
/. В  ламелях с наружной а Анутреммеа с/поромы Вэаз/гг/6/ аеа?роа&г/пы$ 

ралг/яурмб/е слое /пела/имоа ВО м/r аз //еаемтмо-лесяомого peemfepa 
меряй ТОО.

2. Лохазо те л а  раслоВа матераалоВ Зоны £  /гомемллаяуре /ю ласте <5

“Т А  (hopad/ro а ормс/роВамое /Гомеле/
IД  -  лере мы а х с/ разм ером  /,& * $ гв м

/700 саараме аростем /гд 2&м 
/9 6 & _________________________________________

с г- о  г - 33
Вб/орс/е 7
Аасо? 9 0

& o s i - O i £ 5



— a s —
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В ы  писк 1
umw m itH i

Спецификация морок пространственных

Выборка сто ли на одни панель. /гг.

Марка
панели

Сталь по ГОСТ 576/~6/ Ста4̂ класса 
ПОСТ6727'33

Угловая ста/гь̂  марки Ст.з Г0СГ6509-ЯВсего 

47. /

класса У'# класса 5-f
0 нм Umo а мм Итпэл 0 мм итогеФяр- итого(0 6 6 — 20 (6 f6 4 ШГб

щ щ ё Г f.6 - - - 1.6 - - 6.0 60 20.2121 323 7.2 72пел20‘2 1.6 4.7 26 - 323 - - 6.0 6.0 0.4 121(25 7.2 7.2 S6.0
ПС Л24’1лге 20 - - - 20 - 6.6 - в.в гаг 14.3346 7.2 12 52.5
ПСЛ24-2 ~3x0 2.0 - 26.6 - 30.6 - 6.6 - 6.6 о.ч 13.2(36 Z2 12 60.2ПС Л 30 ~2 ~~3х в '2.6 - - - 26 12.6 — - 12.620.117.637.6 7.2 7.2 60.4

Марка
панели

Марка
простран
ственногокаркаса

Калия.
шт.

У
листа

W r КП 57

/ Н

пелго-г
П Т ~ кп St

т ш ±
i i f f i КП59

К 6 ЩЗкб кпбо

w кп ы

Примечаний:
/ & п а н е л я х  с  наружной и вн у т р ен н ей  ст ор он ы  дол ж н ы  

уст р а и в а т ься  ф а к т у р н ы е  с л о и  т о л щ и н о й  2 0 м м  и з  
ц ем ен т н о -п есч а н о го  р о с т  вор а  марки fOO.

2. П ок а за т ел и  р а с х о д а  м а т е р и а л о в  д о н ы  в  н о м е н к л а 
т у р е  н а  л и с т е  4 .

5 4 ТА
196 Я

Опалубка и армирование рядовых 
панелей размером З.й*6.0м

CT'W-Тз
Ьыпцск 1
Ли ст г/

£ в



2 £ _
г-jo ,
/СМ 1

к i

----------C*3j[

J W L
Щ Ш

1^=3 —

flra симметрии

3//S

В

V -/
Выборка стали на одну панель. # г

Марко
панели

Сталь по ГО СТ576/~ 6 / Сталь класса 
ГОСТ о7?7 ‘S3

УглоВая сталь 
марки Ст.з rocreJos-s. Всегоклассо Л -$ класса л~/

--------d  мм итоге 0  мм 1/гаго и нм IH/I9BПрытилитого/6 — 2 ° Ж - 6 Щ*И
пел го ' 1 и — - 1.5 - 60 6.0 21,3 121 33,4 7,2 7.2 46.2
1 Г 6 Т Г
пелго-г 
J  k 6jpT 1.6 49 28 — 34.5 - - 6.0 6.0 0.4 12.1 12.5 7.2 1.2 60.2
пслги-i
Т Г 6 Ж 2,0 - — — 2.0 — 6.6 - 6.6 21.3 143 356 7.2 7.2 53.6

n t/iU F T
Д r  /T.lJ 2.0 — ЗОЛ — згл — 6,6 6.6 о.ч 13.2 /3.6 7.2 1.2 62,4

пслjo -г  
■ Т * Е Д -

2.6 - — 2.6 12.6 - — 12.6 21.3 /7.6 36.9 7.2 7.2 61.5

Примечания:

Спецификация марок пространственных 
каркасов на одни панель

Норко
панели

WCW'k
Шиз*

т
I

'0’1

и
шшш
шш

марко 
прострой' 
стбенного 
каркаса
к пег
КП63
*пб4

<п 65

КП 66

Молич.
шт.

У

листа

h q  л и с т е  Ч

темней сто Ь о н */ должны 
О 20Мм из

н о м е н к ла тур е

ТА
1964

Опалубка и армирование рядовы х 
панелей размером S O  к 6.25м.

с г -о г -з з
& 6/пуск/

л и с т 22-

°o s i - o i  2 7
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Выпуск i
ш шхжл\

w m

i Пространст8ъннЬЛ Парнас bi НПЩ
с т -о г -з з
дылусн 1

ш 73/, к л з г ,к л з з 9ш ь Jk/eT | Sf

&Q&4-Q1 (J&
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f96U

Пространстбенные каркосы КП35, КП36. КП37
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Выпуск 1 
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ст-ог-зз
Выпуск /  
Ма^ла-та

UhB.nZ

к
1ч»<ьс£
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Р
!

i
л
у 1
с

1 -с >*§! £§л--Ъ § ч
3$<ч

ч $I
|4 ё 5

! vл! N)

1!i1 ьГ*
1 ь1

£ 1<3l<ьг Ч$
$ *ъ> * *-

£ 3&$

М

та136 h
Пространственн ь/е каркасы S/7S2,

кпез( кпм ,ш ?,кп$$

сг* ог -з з  
Выпуск 1

Лист 4 /
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/V/ t A^S
ДЛриЗаригь a  x p /s ~  fcp M  + * P * f

Л7

Я7 Г
/ ч ^ Н З

/Л р и ё a p ^  аь a  App/
/V /-4 м 3

Ш
A P f/Tp & f/

IL. . . /

/
fr ' л

1- /

II ™ и ___/1

рряЗи/гдм&е
fafpAactj/

©
С7ерф#</ w  w

/ а  }) YepTejtoor npod&>b#*ac 
JJ АцоАсгсоо

ТА /foosrpavc rfa w b/V  рцоРясА/ tn /r p p S S
£г~о? -зз

__py/r>ycAr/
Мм
/9SV 4<?ra/7v К /а , 2 /&АГ J 4э

V7-• O S I 'O -f
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10-/ШСГ

Г Р Г

f/7evo0iAt0t/4S* н р о р Аг  0/o/so'zyo//&/Jc i/s/fe/7 0 0  o' р&Аиа/Ян&ос
/7000000// сг£ р н н р /// pap/Aac/*0 0/S//H

/ /4 0 * 0
0 0 0 /00/7 //-

c r & w e r ?
AqoAcccr

HcpA0

i/j3 & 7 i/ff

f is / r t/ v .

<0 Г .

р 7 Г ~

/7 0 6 7 0

H c p A c r
/7p0C 7p0#
C rfo ////f/0
AopAccc

H<?P*<7

£/J/9p/7i/0

0 0 / 7 ///

u / r .

и з

/ п / с Т а

Af*/ 7 A P/f f t

APS6 / /

A/762
/РЗЗ f t

4/0736 ИЗ 4 38 И / 4
И З 8 и/s 2

И /S 4 AP/2 /0

AP7 / / AP33 f f

ррЗЗ / /

40
A/763 APJS / 4/

A7737 и / 4 И / 4

н / f г H / f 2

t p 2 /р AP/3 / /

APS3 / / AP34 / /

p a s s
ApS6 f 40 A /7 6 0 И 2 4 4 )

И / 4 И 20 2

H / 3 2

rp3 / / Ap/4 / /

Л -/7 &
A p J4 / /

40 PASS
AP$4 / /

4/
H 2 4 И  2 4

и гр 2 иго 2

A/>4 / / AP/S / /

Jmtm ̂ a APJ4 / /

4p 0066
APJS / /

4/0 /7 0 0
и г 4 И З 4

и гр 2 и г / 2

APS / /

£/76/
PASS H

4pИ З 4

и г/ г ТА
/964

£/7&/L/0o'£at/c/0 и а р о З : а/оиагзрио/x
WC?P/7i/£/

S T-02-33  
Sb/m/cA/

/70СГ 47
& C S 7 - 0 7  S £



APS

------  5-2

Примечаний-

/. каркасы nPirfapщ л п у  ш ъ  - п н з у  цзго то оть  при помощи контактной точечной 
электросварки 6 соответствии с „Указаниями по технологии электросварки арматуры железо 

бетонных конструкции ( т ^ т г т э с )  и -  Техническими условиями на сварную 

арматуру длр железобетонных конструкций ( мъ'пМ1П~) '

2. Спецификация и выборка стали на одно арматурное изделие даны на листах S/rS$
г— • I 1    --------------------------------------------- ---------------------- ?' —:д т - 0 2 - J j  

Выпуск 114 П л о с к и е  ko pk acbi k P f -rA P Q , APIS, APIS, 
к Ш  +  А Р  S 3 Лист 48

S J S -f -O -f



/ 2 \  131 l U  19

©
........- L . ,

f  l

90 1! 230
4 1

s4oo г fa is -SO

62/0

@ ©

HP ss

—

\' '!
m 300 s4 o o [300

1 Ш. 600 '  1 1 
62/0

Л

HP 18, KP4l.

M

г
[ . *60

i F = F q
300

.........- f

ooo

f  •— -ff
i260 \i

/160

HP 2/

©  £
Q p

* - li
H I 1 ~ -f ' i ti t 1
15

260
1 ‘l

300 [ 300

,r

260

T
I
L ff f

J ...............

/ ’ 7f 4 
1160

f

Примечаний:
l  Карбас*/W 'H P iS 'H P W JB Jp eO -liP es,kP 4okPfyunoro8fipTt)npur/w outuк о и тт/iou TOVev/mv 

электросварки 6 соотВетстЕии c„ Ушанирпи по технологии элмтросйарки орпотуры *глгэо- 
бетонных конструкции " ( 4cP>W -M fi) и..Техническими услоЗиями на сЗарнум арматуру 
Вня железобетонных конструкции

Д С п е ци ф и ка ци я и  Выборка с та ли  на одно арматурное изделие доны  на листах $2, S3.

та.
Ш64

П ло ски е  кар каса / XP/4, к Р ^ к Р П , ЛР/8;
Тт-дг-Зз—  
Выл ус К f

к р г о - * Р 2 б , к г 4 о , к р 4 / Лист 4 9

F o s - f - o y  S t y



К1
vucr m

2 0 , 260

4t
20 2*0

/200
W. 300

mo

KP87

KP38

/200
Ш. 300 
П60

KP29

/200
ut. 300 
/760

260 20

з— I г ...........  р 11 т [ .........- .......- ..........1 - т

го . 260 1200 260
!\
1 2О

'i ш. 300 л 4 | 
/760 [

260 2 0

m
260 2 0

ПР30

54/---

SPJ3

R=§V
Примечания:

/. Hap косы KP27rHP33 изготовлять при помощи контактной Точечной электро
сварки 8 соответствии^Указания му^по^гехнологии электросварки арматуры 
железобетонных конструкций (~мспнхп- мсэо) и., Техническими условиями на 
сборную арматуру для железобетонных конструкций (^спмТп ) ■

2. Спецификация и выборка Сталина одно арматурное изделие дЬнынолистл/У/̂  S3.
“ ------1----------------------------------------------------- бт-02'33

Т Д  1 Плоские каркасы КР27т /ГРЗЗ 

/964 1

выпуск 1

Ласт so

< S > 0 S f-O Y  3 5



SS --
Спецификация u Выборка стола 

нЪ одно арлатурноЬ аз&ёлиё ~

П о т rtf <Р Длина Кол. Обща? Выборка с та л и
Ш НЫТЬ поз. Эскиз run п т uit длина

т пт
Общая
длилат

Вес

1 S8[ S36Q 2 и, 9 5*1 п.э 1,8
т г 4вт 16$ /4 2,3 4зт 2,3 0,2

Ц то го 2,0
г Ш I6S /о /,7 6 ЯШ 9,9 2,6

т 3 6 Яш S960 2 п,$ квТ 1,1 0.2
и то го 2,8

т
i SBT 5360 2 tt.9 SBT 99 1,8
4 H i 2QS (к 2,9 к ВТ 2,9 0.3

И то го 2,1
J 6 я a S360 г и,В бяш 99 2,6

KPk к ker 2QS ю 2,1 4 bJ 2,1 0,2
(/того 2.8

/ S8L 5960 2 Я, 9 sbI MS 1.8
HPS S квт 26S /4 3,1 4 si 3.1 0,4

и то го 2,2
6 НЯт 5960 2 /19 /2ЯШ 99 Щ6

КР6 7 S8I /65 /0 hi S51 1,7 Q3
- итого /0,9

6 /гям 5960 2 Я,9 !2АШ 99 10,6
т 8 SBJ bos' /0 г/ S3J 2,1 0,3

итого 10,9
9 юяш SS60 2 9,3 ЮЛ 8 99 гз

КРВ /о , SBT 265 Ю 2,1 SBL 2,7 о,4
итого %7

1 к
№к

Плоские Каркасы КР34, KP3S
~СТ-02-АТ"' 

Выпуск 1 !
Спецификация и Выборка стало Лист i J L i

e o s f -o f  S e
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Выпуск f 
ffipk q- Bud

UhT hI

\

1

!

§

1
1

«.
л
<0

1

1
S
*

i

i
!
$

1

S

I «i

V)

! *
г
V .

4

$

1

1

*

ь
%
%
5t
•V»
С
ъ

1
<ь

*
$

1
1

1
ч

Спецификаций u Выборка стали на одно

Парла
элемен

та

Hi
по\ Эскиз

*
мм

Длина

мм

кол.

шт.

Обща#. Выборка стали
длина

м
Ф

МП

1
1 Вес

лг
1 SBT 165 /0 /Л ЮНН П,9 7,3

КР9 9 ЮЛЮ 5360 г /1,9 SBI /, 7 0,3
Цтого го

8 SBT 205 ю 2./ /Олт И,9 13
кР/0 9 юн а S360 2 п,э SBT 3J Q3

итого 7,6

г J st /55 А 3,3 53! /2,4 /,9
кРП и SBT 62/0 г /2,4 4 з ! 2,3 0,2

Цтого з./
г 4в1 16S /2 к 2,0 6ЛЮ /3,4 _2,8_

кр/г 12 бн£/ €2/0 2 13,4 4 ВТ 3.0 0,3
итого з,о

к 4 вт 205 /4 3.9 S3! /3,4 t,9
при // SBI 62/0 2 .3 * L 4вГ 3 ,У 0,3 _

итого 2.3

4 4вт 205 /2 3,5 ВАШ /3,4 з,8
кР/4 12 6ПШ 62/0 2 тз,4 4в! з,з _ о ,г _

и того з,о

S 4 в[ 265 А 3,7 581 /з,4 49
HP/S П SBJ 62/0 2 /2,4 4 В! 3У . j , 4

Цтого г У

7 S3 Г /65 /2 3,0 /глш 13,4 //.о
К? 16 /3 /2ЛШ 62)0 2 /г,4 SB! 3,0 0.3

U/пого //,3

8 SBI 20S /г з,5 /з а ё / з £ Ж . . .
КРП 13 /2Л§ 62/0 г /3,4 5д! 3,5 о,4

Отаго И,4

арматурное изделие { продолжение).

Норко Н9 Ф Длина Кал. Общор Выборка стала
Г

«э ятлЛлй Эскиз длина * Общйр Вес■ЗЛСИьп'
ТО поз- мм мм ШТ- м мм длина нг

/0 561 26$ /г 3,2 /олт /з,4 7,7

KPI8 /4 ЮЛЮ 62/0 2 12,4 SBT з,з 0,5
Uriого S.2

7 58! /65 /2 3,0 ЮНН /ЗА 7.7
KPI9 /4 /ОЛЮ 63/0 2 /2.4 SBl 2,0 0,3

Итого 8.0

8 581 205 /г 2,5 юлу /3,4 Z7
т о /4 /олш 62/0 г /2,4 SBl 3,5 (3,4

Итога *./

г 4 вт /65 ю /,7 4вт 4,0 0,4
кР2/ /5 4вт //60 2 г д

Цтого о.4
4 4вт 205 /Q 3.1 4вТ 4.4 о,4

КР22 /5 4в! //60 2 ЗрЗ
1/7ого о,4

5 4 в ! 26$ /0 2.7 4 в [ б,о 0.5
кргэ /5 4 в! И60 2 3,3 Ц то го 0,5

_ 2 4вт /65 /0 /,7 4 в ! 4,о о.4

т к 15 4ъ! /160 2 3,3 Umow о,4

ТА
№  к

Спрццсрик а ц и л и  Выборка с т а л а  н а  одно
сг-ог-зз
Выпуск л

арматурное изделие (лродоложеиие) ЛисТ 5Z

s o s i o l  5 7



S I

Спецификация и Выборка стала  на о9мо ортотурное изделие р/траЭаяЖОНе/б?

Парка
элемен

та
я
гт. Эсш

Ф
т

Длина
pun

Ш.
mi

Общая
длина

m

Выдорба стала
f

Л7Л7
Общая
длина

Вес
нг

Ш
4 Ш 205 /0 2,l fox 4,4 о,±_
(S 4зг Ш 2 2,3 ’Jmozo 0,4

S ч 2SS /0 2.1 fox 5,0 0,5

t m 1S Мот //SO 2 2.3 Umoeo 0,5

г . fo'1 /65 /4 2.3 4бТ 5,8 0,6
к гг 7 /£ for П60 2 3.5 Ofлого 0,6

4 fol 205 /4 2,9 for 6.4 0.6
кргг /6 for /760 г 3.S Umoeo 0,6

S for 265 ~ w 3,7 4sX 7,2 0,7
*рг9 /6 for /760 2 3,5 (/того 0,7

г for /65 /4 2,3 4бТ 5.8 0,6
т о /6 fol /760 2 3,5 Umozo 0,6__

4 for 205 /4 2,9 4вт 6,4 0,6__

НРд! IS МзТ /760 2 3,5 Umozo 0,6

S for 26S /4 3,7 fox 7,2 0,7

№2 IS for /7 60 2 3,5 ипого 0,7

2 for /65 22 A * - 4еТ 9.5 0,9
т з п fol 2360 2 5,9 Umoeo 0,9

-----------------A

Парка
элемен

та

н
лох Эскиз

*
mm

Длина
mm

Кол.
шт.

Общая
длина

м

Выборка стали

мм
общая
длина

Вес
кг

/ 4 81 205 22 4,5 4зХ /0.4 АО

т 4
Ч
/7 4вХ 29бО_ г 5,9 U/пого СО

С 4вТ 265 22 5.8 fox //,7 /,г

КР35
„_Й_

/7
-

4зХ 2960 5,9 Umoeo /,2

; 4вх /65 /0 /,7 8Я? из ь
КР36

18 8л § 5960 ~7 1/.9 4вх /,7 Q2
(/Апого 4,9

4 fox 20$ /0 2./ 8ЯШ //.9 4,7
/Р31 /8 8Яш S960 2 U.9 4бХ 2,/ 0,2__

С/лтого 4.9

S 4вТ 265 /О 2.7 8ЯЩ //,9 4,7

т в 18 8ЛЦ/ 5960 г //,$ 4бХ 2.7 0,3
(/того 5,0

2 4вх /6$ /2 2,0 881? /2,4 4,9

ЛА)9 /9 8Яш 62/0 2 /2,4 4$Х 2,0 0,2
итого 5,1

4 481 205 /г 2,5 2ЯШ /2,4 4,9

Нр4о /В $я/Ц 62/0 2 /2,4 4вХ 2,5 0,2
Цтого 5,1

S 481 26S /2 3,2 8яш /2,4 4,9
Кр4/ 19 8ЯЩ 62/0 г 32,4 4бГ 3.2 0,3

С/того 5,2

тд Спецификация и выборка стали на 
одно арматурное изделие

ст-ог-ьз
Выпуск 1

Лист 53(продолжение)
Я O S- / -O f  S S



шифр
СГ-02'Зэ 
£>ыпцск 1 
марка-лист

инВЖ

М 4, MS. Мб
Примечания:

m i , мв, М9

/ Закладные элементы MffMfj долины изготобляться б соотбетстбии 
с„ Указаниями по\ технологии электросварки арматуры железобетонных 
конструкций (нсП -юп-мсэс)  > ори этом: а) соединение стержней Внахлестку 
с прокатными уголками следует быполнять электродуго бой сборкой, 
6)соединение стержней 8то8р с полосой и прокотными уголками Выполнять 
электро сборкой под флюсом.

Я. Спецификация и  Выборка с та л и  на о ди н  за кла дн о й  эле м е н т даны  н а  листе51

ж
i964

Закладные элементы Mt+Mf1
ст-ог-зъ,бы пуск i
лист 5£f

S 9



6A
o 

19
0L

 
3S

L 
sV

O 
L 

f3
0

59------

Примечания:
i. Закладные элементы П/3-r П21 должны изготоВляться 
с применением точечной электросварки В соответствии 
С„ Указаниями по технологии электросварки арматуры 
железобетонных конструкций", fwnnxn- мс-зс). 

г. Спецификацию и Выборку стали на один элемент см. на 
листе 57

Закладные элементы
mb

м/3 +Я2/
сг-ог-зз

Выпуск 1
Ли ст 55

ros-t-o -f 6 0



С пециф икация и Выбор га  с т а л и  на один закладной э л е п е н т .
°р__
>33 
с* г
'Аист

№
О

г

Норка Л' Эскиз Идина Кол. Вес, кг
Припечан.

метен. пси. и профиль т п ШЛ7.позиции Всех парки

20 L 53x6 3 20 / ив f,S

ГО/ 2/ _____£ Ш . . . 300 2 005 0,1 £ 3

22
ФЮЯШ

/70 * 0,10 44
2D

cn. rot
зго / /,« 1,9

п г 2J 300 2 0,05 0,1 2,4

23
trofflfr

г/о 4 0,13 o,s
го cn т з го 1 иг 1,9

пз 21 300 2 0,05 о,/ 2,6

24 ФЮЯШ 270 4 0,17 0,7

25 — еж/оо 300 / U4 U4
П4 25 ф ю я Ш /70 2 OJ 42 1,6

25 СП. ГОР 300 1 1.4 1,4
П5 27 Ф ЮЯ Ш 210 2 0,13 *43 1,7

25 сп. ПА 300 1 tA 1,4

т г г Ф ю я Е 270 2 0,17 0,3 1,7

ПсркаХ л/ Эскиз 

и профиль

блина

ПП

Кол. вес, кг
Прите чамл

метен. поз. Ш(П. позищл Всех парки

2$ — 6* т о 160 1 47 0,7

/77 30 ФЮЯШ 200 г 41 0,2 0,9

30 СП. /77 200 г 0,1 0,2
т 3/ —  ох ЮО /30 / 1.0 49

30 СП. /7 7 200 г 0,1 0,2

т 32 — 5Ж/00 250 / 1,2 1.2 1.4

33 L. 63x6 50 2 43 0,5

т о 34 ФЮЯШ 200 2 0J2 0,2 0,9
35 /60 1 0,1 0,1

33 СП. ПЮ 60 г 0,3 46

m i 34 ФЮЯШ 200 2 0,(2 0.2 0,9

36 /90 1 41 0,1

ч

ж
1964

Спецификация и  выборка с т а л и
сг~ог - з з  
Выпуск/

на один закладное/ эле т е н т . Лист 66

&0S1-CH 6 i



*"РР -
Спецификация и  Выборка стали на один закладной зяепент ( Продояжемс).

Марко

элепен.

н

паз.

Эскиз 

и  профиль

длина

ПП

Кол

шт.

бес, кг
ПрУПЁ WCfHUi

позиц. Всех парт

Mf3

58
ё : - ....._  §

1240 / V /,/

и*Ф/2ЯХ
39 Ф/2Я1 — ........ /60 2 Ц/4 0,3

м /4

40 /290 / / ,/ и

t»5

|

Ф /2Я 1
At ф /8Я 1  — 200 2 0,2 о,А

М/5

42
£  г*го' $[
ч . --------------- ^

Ф /4Я Т

/S30 1 ',8 /,8

АЗ ф /4 Я Т  — — 260 г 0,3 0,6

М1б

44 S Z tZD ъ
Ч: ^

1410 / 1, 7 /,7

ф {4 й х
45 ф /4ЯТ  — ■ ■ ■ /60 г 0,2 0,4

MJ7

46
£ л Ж  §

1460 / 1,8

г*Ф /4  RZ
47 Ф /4 й 2 ------ гоо а 0,24 o,s

Парко

шпек.

н

ПОЗ.

Эскиз 

и просриль

длина

п п

Коя.

шт.

Sec, к г
Притечон.

поъиц. Всех Перт/

М/З

43
& °  8

1690 1 2.7 27

3.5*ф/бЯГ
49 ф/еях — — 260 а 0.4 q *

П/9

SO /670 / S,S 2,5
^ . -Ь ео а

Ф/6Я1 3>0

5/ Ф/6Я1 ----- 160 г 0,25 0,5

/720

S2 т о / 3,6 3,6

ф/ВЯХ \ 4

S3 Ф/8Я1 — ■.... ■ гоо г 0,4 0,8

М 2 /

S4 20/0 / s,0 5.0

Ф 20 Я1 6.3
SS Ф 20ЯГ — — 260 а 0,64 >?

ТА Спецификация и Выборка стали 
на один закладной элемент.

С Г “OS. Литл:-зз '< 1
Лист 57

ШCOS1-OS

Серия СТ-02-33

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

