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№  {
ГШ |
z z c z z

Н а и м е н о в а н и е
1 * *  0М9Т ! о д а ц

I Трансформаторная подстанция 1.34 3 . . .5
2 Электросиловое оборудование 1.35 6 . ..1 7
3 Щит управления ИД (2Щ, ЗЩ, 4Щ) Калькуляция № I 1 8 ...2 1
4 Щит управления 5Щ Калькуляция Л 2 2 2 ...2 6
5 Щит открытый 6Щ Калькуляция Л 3 2 7 ...3 0
6 Щит защищенный ДЦ Калькуляция Л 4 3 1 ...3 7
7 Ящик 33-я (60-я) Калькуляция Л 5 3 8 ...4 0

8 Блок управления типа Б5130-2274У.Ш*2974У.Ш Калькуляция Л 6 4 1 ...4 3

9 Блок управления Б5130-3174 1У50Н-Б5130-3474 У Ш Калькуляция А 7 4 4 ...4 6

10 Блок управления типа Б5130-35741УХМ Калькуляция Л 8 4 7 ...4 9

I I Блок управления типа Б5430-3474УХЛ. Калькуляция Л 9 5 0 ...5 2

12 Блок управления типа Б5130-3874УХЛ Калькуляция Л 10 5 3 ...5 5

13 Блок управления типа Б5130-3974УХЛ Калькуляция Л I I 5 6 ...5 8

14 Блок управления типа Б5437-3074УХД Калькуляция Л 12 5 9 ...6 1

15 Блок управления типа Б5430-1874УХЛЧ Калькуляция Л 13 6 2 ...6 4

16 Дост управления ПКУ I5 - I9 .II I-5 4 42 Калькуляция Л 14 6 5 ...6 6

17 Пост управления ПРУ 15-19.121-54У2 Калькуляция Л 15 6 7 ...6 9

18 Пост управления ПКУ 15-19.131-54У2 Калькуляция Л 16 7 0 *..7 2

19 Земляные работы 1.35а 7 3 *..7 4

20 Электро осв ещение 1.36 7 6 ...8 3

21 Наружные сети 0 ,4  кв 4 .1 8 4 ...8 6

22 Земляные работы 4.2 8 7 ...8 8

23 Наружное электроосвещение 5.1 8 9 ...9 2

24 Земляные работы 5.2 9 3 ...9 5



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗБС ( РЕДАКЦИЯ 6 .0  ) I

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- КОТЕЛЬНАЯ С 4МЯ КОТЛАМИ К Б -в ,б -1 4 С  ТОПдИВО-КАМЕНИЫБ Я БУРЫЕ
УГЛИ

Ж У я ъ

ОоЬБКТ НОМЕР

12212 

ФОРМА б 

ТП »0б -1-241 ,Я 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С м ь Т А  1 ,34  

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ ТЕа НОЛОГЯЧЕСКОГО ОьОРУДОВАйИЯ 

я АиМЕНОВа НиБ Оь Ьь КТА- главный  КОРПУС
ОСНОВАНИЕ; аЛь БОМ 4 эм Л.1

СОСТАиЛьНа Ь цёяАа 1904 Г.

ТРАНСФОРМАТОРНЫЕ ДОдСТАНЦйЯ

ОМе ТИАЯ СТОИМОСТЬ 
Ь j Om ч и с л е ;
ОБОРУДОВАНИЯ 
ЯОнТАЖпЫа РАв ОТ 
ЯОРМАТпВпАя УСлОиНО-ЧИСТАЯ 
ПРОДУ КцНЯНОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПдАТА

б,В22 ТЫС.РУб»

6 |4 6 6  Т Ы С .Р У Е #  
0 ,3о7 ГЫС,РУ&1

a , 3 U  т ы с , р у 6 *
271 ЧвЛ,-Ч  

0 ,167  ТЫС.РУР»

:

ШИФР И ы 
: а О З И ц И и  

ЦП { ИОРМАТй— : ва

НАИМЕНОВАНИЕ И XaPa K i Е р ИСТИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И МОНТАдИЫХ РАБОТ, 

ЕдИНИцА ИоМЕРе НИЯ И 
МАССА ЕдИнИчЫ ОБОРУДОВАНИЯ

1 : с т о и -
{ м о с т ь
{ЕДИНИЦЫ

нОЛИЧЕСТ-: РУБ,
ВО 1

{ОБОРуД, 
{■

i -----
ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,Ру Б, 

МОНТАжНехХ РАБОТ

ОБОРУДО
ВАНИЯ

{МОНТАЖИ,{ 
; РАБОТ ;

; : э к с а л ,I основной: МАШИН
всего :ЗАРаЛдТы;------

:  : ь  Г . Ч ,
J ;оАРПдАТЫ;

з а т р а т ы  т р у д а  ; обдан 
РАь ОЧИХ, ЧвЛ,-Ч { масса

{ОБОРУдО-
НЕ НАНЯТЫХ ОБСЛу - {  ВАННя 

д Иб Ап Ие М МАШИН ; Т 
I

ОвСЛУжИЬ, МАШИНЫ ; БРУТТО

На е ДиН , ( ВСЕЮ : НЕТТО

( 9 10 U 1 2

ОЬОРУдОвНиЕ И ЕГО МОНТАЖ

ком плектная  трн сф о рм а то рн а я  подстанции  
К ТП -2Б 0-0/0 ,1 -122-В 0У З  СОСТОЯЩАЯ ИЗ{

15063.0100 -ТРАНСФОРМАТОР СИлОВОн 
9 ГМФ-250

ШТ

2 ,0 0 1020 ,00 2040

’

Цв-бЗ-2 -ТРАНСФОРМАТОР
оИл ОИОи . а ВТОТРаКоФОРМАТОР 
ИЛИ МАоЛлНыИ 
РЕАКТОР,МАССА,Т,дО;3

шТ

2 ,0 0

4 2 ,0 0

64

1б05дОа.&4 -ШКАФ ТИПА iuBB-E
а . 10-132 шТ

2 ,0 0 2В 0 ,00 бб0

ЦВ-9Е-1 —ШКн* ВВОДА ВиСОКОГО 
НАаРлЖЕНяЯ КТП

шТ

2 ,0 0

6 ,1В

* и

1бИЬдОЦ,54 - шКаФ ВВОДНОЙ Шв Н-1 
П , 10-132 шТ

2 ,0 » 970 ,00 1040 ш

Цв-90-2 -ШКАФ НИЗКОВОЛЬТНЫЙ РУ кти
шТ

2 ,0 0
______ L _ - 24



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6,0 ) г 1 * 2 1 2 4

9Г47/Я5
1 : 2 ; О ; 4 * 6 * 6 : т | В t 9 S 10 1 11 * 12

11 ,В0 6 2,96 6
7 1Б05ДОЛ,Ь4
п,хв-иг

Цв—90—1

-ШКАФ СЕКЦИОННЫМ шНС-1
«т

-ШКАФ ВВОДА ВЫСОКОГО

1,00 926,00 926 • — — - — -

в 1,00
-

6 4 2 7,00 7
-

НАПРЯЖЕНИЯ КТП
ШТ

_
6,16 1 1,46 1

в 1бибдоп,е4 
и. |0-иг

Цв-90-1

-ШКАФ ЛННЕЯНЫИ шЛН-1
ШТ

-ШКАФ ВВОДА ВЫСОКОГО

1,00 640,00 640 - — - -

10 1,00 - - 6 4 2 7,00 7 —
НАПРЯЖЕНИЯ КТП

шт 6,16 1 1,46 1
11 Ц&-90-4 -УСТАНОВКА АВТОМАТОВ Ь ШКАФАХ 

НИЗКОВОЛЬТНОГО РУ 
КТЛ,ТОК,А, ДО S1000

16,00 — — 103 62 16 6,00 96 —
6,46 9 0,70 11

ШТ

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ, 6106 236 121 56 226 -
РУБ, 27 34

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ 
нАПАСНыЕ ЧАСТИ. ТАРА И УПАКОВКА.

- РУБ, 177

ТРАНСЛОРТНмЕ И ЭАГОТОВяТЕЛЬНО—СКЛАД—
СИНЕ РАСХОДЫ, КОМПЛЕКТАЦИЯ ОБОРУдО
ВАНИл - РУБ, 660 * • — *
ИТОГО ОБОРУДОВАНИЯ* РУБ, 6466 - - *
МАТЕРИАЛЬНмЕ РЕСУРСЫ, НЕ УЧТЕННЫЕ 
В РАСЦЕНКАХ - РУБ, -

итого i РУБ, 236 121 66 262 -
РУБ, 27

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ, 1*4 — — - —
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ, 67 — — —
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, - РУБ, «■ — — 9 —
СМЕТНАЯ заработная плата в Н.Р. - РУБ, — 19 ** *
итого» РУБ, 6456 339 140 66 271 -

РУВ, 27
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 26 — — — —
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ, ■** 76

итого* РУБ, 6466 367 140 66 271 -

РУБ, 27
ВСЕГО цо СМЕТЕ РУБ, 6622 — ♦ — — —
НОРМАТИВ,УСЛОВпО-ЧиСТАя ПРОДУКЦИЯ - РУБ, — 311 —* — •*
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧКЛ.-Ч — т — 271 т
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, 1«7 ш

СОСТАВИЛ CT.MHIKHhP Г|Л,ГРРА
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  С РЕДАКЦИЯ 6 , 0  ) 1 6

НАИМЕНОВАНИЕ СТ Р О Й К И — КОТЕ Л ЬН АЯ  С 4  КОТЛАМИ К Е - 6 , 6 - 1 4 С , ТОПЛИВО-КАМ ЕННЫ Е И БУРЫЕ УГЛ И

1 2 3 1 6

9 1 4 7 f a s
ФОРМА 'б

О Б Ь Е К Т  НОМЕР Т П 9 0 3 —1 —2 4 1 , 6 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  1 , 3 5

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАХ Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  ОБОРУДОВАНИ Я '  Э Л Е К Т Р О С И Л О В О Г О  ОБОРУДОВАН И Я

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ь Е К Т А -  ГЛАВНЫЙ КОРПУС
О С Н О В А Н И Е ) АЛЬБОМ 4  ЭМ

СМЕТНАЯ СТО И М О СТЬ 2 6 , 1 9 6  Т Ы С , Р У Б .
В ТОМ Ч И СЛЕ»
ОБОРУДОВАНИ Я 1 0 , 4 5 6  Т Ы С , Р У Б ,
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  1 4 , 7 3 6  Т Ы С . Р У Б .
НОРМАТИВНАЯ У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я
ПРОДУКЦИЯ 5 , 6 7 6  Т Ы С . Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  6 1 1 2  Ч Е Л . - Ч

С О СТАВ Л ЕН А В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,  СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА 3 , 1 6 1  Т Ы С . Р У Б ,

: I
»ХИ Ф Р И К ;  НАИМЕНОВАНИЕ и х а р а к т е р и с т и к а  

Я {ПОЗИЦИИ { о б о р у д о в а н и я  и м о н т а ж н ы х  р а б о т
ПП 1НОРМ АТИ— : ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ И

I ВА { М АССА ЁДИНИЦЫ ОБОРУДОВАНИЯ

J С Т О Й -  {
» М ОСТЬ : -------------------
(ЕДИНИЦЫ ) 

К О Л И Ч Б С Т - )  Р У Б ,  s
ВО I ) ОБОРУДО-

) О Б О Р У Д , ( ВАНИЯ
: t
: >
» (

1 » 2 1 3 4

(МОНТАЖИ,i » РАБОТ :
( 5  ! 6

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б ,  ( ЗА Т Р А Т Ы  ТРУ Д А ) ОБЩАЯ
-------- ------------------------------------------------- --------*-------- Р А Б О Ч И Х , Ч Е Л . - Ч  t МАССА
) МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  ( ( О Б О Р У Д О -
( — -------------------------------------- -------- -----------(Н Е  ЗАНЯТЫХ ОБСЛУ- i  ВАНИЯ
* ( ( 8 К С П Л , ( ЖИВАНИЕМ МАНИЯ ( Т
1 (О С Н О В Н О Й » МАМИН » ----------------------- ------------------------ 1
I В С Е Г О  (З А Р П Л А Т Ы : ----------------------(О Б С Л У Ж И В , МАНИМЫ t Б Р У Т Т О

1 | ) З А Р П Л А Т Ы »Н А  Е Д И Н ,I  В С Е Г О  i Н ЕТТО

1 7  :  6  1 9  ( 1 0  I 1 1  t 1 2

О Б О РУ Д ОВ АН И Е И ЕГО  МОНТАЖ

1 1 6 0 6 П 6 —0 4 2

г цв-?0—6

-У С Т А Н О В К А  КОН Д ЕН С АТО РН АЯ 
У К - 0 , 3 6 - 7 5 9 3

МТ
-М ОН ТА Ж

МТ

2 , 0 0  1060 ,0 0  2100

2 , 0 0 1 6

3  1 6 0 4 Д О П

4  Ц0 —6 2 5 —1

б  U6 - 6 2 2 - 1

6  U6 - 6 2 2 - 2

-В Ы К Л Ю Ч АТЕЛ Ь АВТОМ АТИ ЧЕСКИ Й  
В А 5 1 Г 2 6 —3 4 0 0 1 0 0 6 4 У Х Л З

В Т
- А В Т О М А Т  О Д Н О -  Д В У Х -  

ТРЕХПОЛВСНЫ И УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ 
НА КОНСТРУКЦИИ НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
КОЛОННЕ ИА ТОК ДО 2 5 А

Г Т
-В Ы К Л Ю ЧАТЕЛ Ь и л и  

П ЕРЕКЛЮ ЧАТЕЛЬ ПАКЕТНЫЙ НА 
КОНСТРУКЦИИ НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
КОЛОННЕ С КОЛИЧЕСТВОМ 
ЗАЖИМОВ ДО 9  НА Т О К  ДО 2 6 А

ьт
-В Ы К Л Ю ЧАТЕЛ Ь ИЛИ 

П ЕРЕКЛЮ ЧАТЕЛЬ ПАКЕТНЫЙ НА 
КОНСТРУКЦИИ НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
КОЛОННЕ С КОЛИЧЕСТВОМ

9 , 0 3
2 , 0 0  2 , 2 6

2,00

2 , 0 2

4 0 , 0 0

2 , 6 0

1 , 0 0

3 , 3 7

4

4

1 0 4

3

7 6

4

2

6 0 2

5 , 9 6  1 2

2 ^ 3 7  б

1 , 0 0  _________ 2

0,01

2 , 0 0  6 0

0,01

2 , 0 0  2

0 , 0 3  -



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕД А КЦ И Я 6 , 0  ) 2

г : 4  :  5  S 6  ! 7  » 6  t 9

ЗАЖИМОВ ДО 9 НА Т О К  ДО 1 0 0 А
ШТ

7  Ц 6 - 6 2 2 —б  -М О Н Т А Ж  Ш Т Е П С Е Л Ь Н О ГО  Р А З Ь Б М А
КОМ ПЛ,

6  1 6 0 4 Д О П 7  - П О С Т  У П Р А В Л Е Н И Я  КНОПОЧНЫЙ 
П К Е 2 2 2 - 2

ШТ
9  Ц 6 - 6 2 9 - 6  -К Н О П К А  УП РАВЛ ЕН И Й  ИЛИ П О СТ 

У П РАВЛ ЕН И Я  К Н 0П 04Н Ы Й  
У СТАН АВЛИ ВАЕМ Ы Й  НА 
К ОН СТРУКЦИ И  НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
КОЛОННЕ С КОЛ И Ч ЕСТВО М  
ЭЛЕМ ЕН ТОВ ДО 3

ШТ
1 0  1504ДОП7 - П О С Т  У П Р АВЛ ЕН И Я  КНОПОЧНЫЙ

П К Е 2 2 2 —3
В Т

1 1  Ц 6 - 6 2 9 - 6  -К Н О П К А  У П Р АВЛ ЕН И Я  ИЛИ П ОСТ

4 , 0 0

1 9 . 0 0

1 9 . 0 0

2 , 3 2
2 , 0 5

1 , 9 9

3 . 0 0  2 , 9 0

3 . 0 0

ШТ

2 1  Ц 6 —6 4 —1 -М О Н Т А Ж  З В О Н К А  П ЕРЕ М Е Н Н О ГО
Т О К А

1 , 0 0
0 ’ , 3 6

3 9

3 6 21

У П Р АВЛ ЕН И Я  К Н 0П 04Н Ы Й
У СТ АН АВЛ И ВАЕМ Ы Й  НА 1 , 9 9
К ОН СТРУ К Ц И И  НА С Т Е Н Е  ИЛИ
КОЛОННЕ С К ОЛ И Ч Е С Т В О М
ЭЛЕМ ЕН ТОВ ДО 3

шТ
1 2  1 5 0 3 П 0 6 0 2 9  -Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  Т О К А  ТИПА 4 , 0 0 6 , 6 0 2 2 - —

Т Ы Н - 0 , 6 6 У Т З
ШТ -

1 3  Ц 8 - 5 3 - 1  -Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  ТО КА 4 , 0 0 - — 6
НАПРЯЖЕНИЕ КВ ДО 1 0 — — — ——

ШТ 1 , 5 2
1 4  1 7 0 1 П 0 6 - 0 2  - С Ч Е Т Ч И К  АК ТИ ВН ОЙ  Э Н Е Р ГИ И 2 , 0 0 9 , 2 0 1 6 — —

0  С А З У —4 6 7 0 М ----------------—
ШТ -

1 6  Ц 6 - 6 3 - 2  -М О Н Т А Ж 2 , 0 0 - - 1
ШТ

0 , 6 9
1 6  1 5 0 4 Д О П 1 2 П  - П У С К А Т Е Л Ь  МАГНИТНЫЙ 1 , 0 0 1 1 , 3 0 1 1 т —

0 4 - 6 4 7  НМЛ—1 2 1 1 0 2 ———— —
ШТ —

1 7  Ц6 - 6 3 1 —1 - П У С К А Т Е Л Ь  МАГНИТНЫЙ ОТД ЕЛ ЬН О 1 , 0 0 — — 4
СТОЯЩИЙ НА К О Н С Т Р У К Ц И И  НА — — — .—
ПОЛУ НА Т О К  ДО 4 0 А 3 , 7 3

ШТ
1 6  Ц 8 - 5 9 1 - 6  - Р О З Е Т К А  Ш ТЕП СЕЛЬН АЯ ТИПА ДЛЯ 0 , 0 2 - — 1 -

ОТКРЫ ТОЙ  П РО ВО Д КИ --------------— -
10 В Ы Т 2 5 , 1 0

1 9  1 6 0 4 - 1 9 0 6 1  - С И Р Е Н А  СИ ГН А Л Ь Н А Я 2 , 0 0 3 , 4 5 7 — -
1 2 7 / 2 2 0 / 3 8 0 В , 5 0 —6 0 Г Ц = С С —1
Т У  1 6 - 6 3 9 , 3 6 3 - 7 9 —

1 , 7 0 0  КГ ШТ
2 0  Ц в - 8 4 - 1  -М О Н Т А Ж  СИРЕНЫ 2 , 0 0 - - 1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )

11 2 ! 3 : 4

ИТ
22 СКЦЭ-64ВЫП -ПУНКТ с и л о в о м 2 , 0 0

1 П 2 - 1 7 3 7 РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ 
П Р 2 4 Г 5 2 0 6 —21У 3

ТИПА

ШТ
23 ЦСКЦЭ—64ВЫП 

1П 2 —1737
-МОНТАХ

ИТ
2 , 0 0

24 СКЦЭ-84ВЫП -ПУНКТ с и л о в о м 1 , 0 0
1П 2 -2 2 6 Р РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ 

П Р И —3 0 6 6 —21УЗ
ТИПА

ШТ
25 ЦСКЦЭ-84ВЫП 

1П 2 - 2 2 5 0
-МОНТАХ

ШТ
1 , 0 0

26 ЦСКЦЭ-64Л12 -ЯШИН СИЛОВОЙ я в в - з - 1 0 0 4 2 7 , 0 0
05 ШТ

27 КАЛЬКУЛЯПИ -ПОС УПРАВЛЕНИЯ 1 6 , 0 0
Я Н9 ПКУ—1 5 —1 9 , 1 И  —5 4 У 2

ШТ
26 U -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЕ 1 6 , 0 0

КАЛЬКУЛЯПИ 
Я Н9

ЮТ

29 КАЛЬКУЛЯПИ -ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ 6 , 0 0
Я Н10 ПКУ1 5 —1 9 , 1 2 1  —6 4К 2

ю т
30 ЦКАЛЬКУЛЯПИ-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 6 , 0 0

Я И10 ю т

31 КАЛЬКУЛЯПИ -ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ 6 , 0 0
Я н и ПКУ1 5 —1 9 , 1 3 1 - 5 4 У 2

ю т
32 ЦКАЛЬКУЛЯПИ -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 6 , 0 0

я н и ЮТ

33 КАЛЬКУЛЯПИ -МИТ ОТКРЫТЫЙ 1 & С 214 , З Щ , 4 М ) 4 , 0 0
Я Н1 ю т

3 4 ПКАЬКУЛЯЦИЯ -МОНТАХ ЩИТА 4 , 0 0
Н1 ю т

35 КАЛЛЯЦИЯ
Н2

-МИТ ОТКРЫТЫЙ 5М
м т

1 . 0 0

36 п
КАЛЬКУЛЯПИ 
Я К2

-МОНТАЖ МИТА
ю т

1 , 0 0

1 , 0 037 КАЛЬКУЛЯПИ
Я нз

-МИТ ОТКРЫТЫЙ 6И
ю т

36 и
КАЛЬКУЛЯПИ
я н з

-МОНТАХ МИТА
ю т

1 , 0 0

1 , 0 039 КАЛЬКУЛЯПИ
fi Н4

-МИТ ЗАШИМЕННЫЙ lfc
ю т

3 1 2 3 1 6 8

5

0 , 3 6
4 9 1 , 0 0

1 6 , 6 0
3 2 6 , 0 0

1 5 , 5 6

3 6 , 3 0
7 , 0 0

1  , 0 0

1 2 , 0 0

2,00
1 5 , 0 0

3 , 0 0
5 2 1 , 0 0

1 2 4 , 0 0
1 9 4 7 , 0 0

4 4 5 . 0 0
9 2 4 . 0 0

1 9 6 . 0 0
5 6 1 . 0 0



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - Э Е С  (  РЕД А КЦ И Я 6 , 0  )

1 1 2 3  I 4  1
---------—------------------ ------------------------------------------ — — ——— — ——— —----------- — —

4 0 Ц
К АЛ ЬК УЛ Я Н И  
Я Н 4

- М О Н Т А *  ШИТА
ИТ

1 , 0 0

4 1
К АЛ ЬК УЛ Я Н И  
Я Н б

-ЯШ И Н  
3 3 - Я  (
6 0 - Я )

ИТ

2 , 0 0

4 2 ц
КАЛ ЬК УЛ Я Ц И  
Я Н 5

-М О Н Т А Ж  ЯЩИКА
ИТ

2 , 0 0

4 3 Ц б - 5 3 4 - 1 4 -М О Н Т А Ж  К О Р О Б К И  С К ОЛ И Ч ЕСТВО М  
КЛЕММ Д 1 0

ИТ

1 4 , 0 0

4 4 Ц 8 —6 3 4 —1 6 - Т О  Ж Е ,Д О  20 К Л Е М М
ит

1 9 , 0 0

4 6 Ц 6 - 5 3 4 - 1 7 - Т О  Ж Е ,Д О  32 К Л Е М М
ШТ

1 , 0 0

4 6 Ц 6 - 3 9 7 - 5 - Л О Т О К  М ЕТАЛ Л И Ч ЕСК И Й  ШИРИНОЙ 
ДО 1 0 0 М М

т

0 , 4 6

4 7 Ц 6 - 3 9 7 - 1 - Л О Т О К  М ЕТАЛ Л И Ч ЕСК И Й  ПО 
УСТАНОВЛЕННЫМ  КОН СТРУ К Ц И Я М  
МИРИНА Л О Т К А  ДО 2 0 0 М М

1 , 2 0

4 6 Ц 6 - 3 9 7 - 2
т

- Л О Т О К  М Е С Т А Л Л И Ч Е С К И Й  ПО 
УСТАНОВЛЕННЫМ  К ОН С Т Р У К Ц И Я М  
ШИРИНА Л О Т К А  ДО 4 0 0 М М

0 , 0 4

4 9 Ц 6 - 1 4 7 - 4
т

-К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И 4 Е С К И Е  
К А Б Е Л Ь Н Ы Е .С Т О Й К А  М АССА ДО 
1 , 6 К Г

1 0 0 М Т

1 , 3 2

6 0 Ц б - 1 4 7 - 5 -К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И 4 Е С К И Е  
К А Б Е Л Ь Н Ы Е ,С Т О Й К А  МАССА ДО 
2 . 4 К Г

1 0 0 Ш Т

0 , 5 4

6 1 Ц 6 - 1 4 7 - 7 -К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л Й 4 Е С К И Е  
К А Б Е Л Ь Н Ы Е ,П О Л К А  М АССА ДО 
0 . 4 К Г

1 0 0 М

4 , 4 6

6 2 Ц 6 - 1 4 7 - 6 -К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Д Л И 4 Е С К И Е  
К А Б Е Л Ь Н Ы Е ,П О Л К А  МАССА ДО 
0 . 7 К Г

1 0 0 Ш Т

1 , 2 0

6 3 Ц б —1 4 7 —1 2 -К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И 4 Е С К И Е  
К А Б Е Л Ь Н Ы Е ,Д Л Я  К РЕП ЛЕН И Я 
ЗАКЛАДНЫ Х П О Д В Е С О К  МАССОЙ ДО 
1 К Г

1 0 0 Ш Т

0 , 4 0

6 4 Ц 6 - 1 4 7 - 1 3 -К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И 4 Е С К И Е  
К А Б Е Л Ь Н Ы Е ,Д Л Я  КРЕПЛЕНИ Я 
ЗАКЛАДНЫ Х П О Д В Е С О К  МАССОЙ ДО 
2 К Г

0 , 6 3

4 1 2 3 1 8 9

________________________________________________________________________w y l a s ______________

6  s 7  : 6  \ 9  I 1 ё Г  ; 1 1  ! 1 2

1 4 3 5 4 6 6 , 4 0 66

66

1 6 6 2 4 , 6 0

- 5 4 2 4 1 2 , 7 7

«г 0 , 0 1
— 1 0 9 4 6 1 3 , 6 9

0 , 0 1
- 7 3 5 , 2 0

• 0 , 0 1
— 5 9 2 6 1 9 9 6 , 6 0

1 3 3 5 , 7 3
— 1 3 0 4 1 4 3 6 1 , 0 0

1 2 1 2 , 6 9

- 5 1 1 4 9 , 0 0

- 1 4 , 7 1

- 3 7 2 0 2 2 5 , 0 0

- 0 , 3 1

- 1 6  . 6 1 2 5 , 0 0

0 , 4 0

- 6 6 2 , 0 0

- 0 , 0 6

- 2 1 - 2 , 0 0

- 0 , 1 6

- 1 3 4 - 1 7 , 0 0

- 0 , 1 5

2 6 1 1 7 , 0 0

0 , 3 6

11



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕДАКЦИЙ  6 , 0  ) 5 1 2 3 1 6 1 0

________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 9 7 m s  ______

1 : 2 :  3  t 4  | 5  | 6 1 7  t 6  I 9  I 1 0  | И  | 1 2

1 0 0 U T
6 6 Ц 6 - 4 0 6 —3 -В В О Д Ы  Г И Б К И Е  НАРУЖНЫЙ 1 5 0 , 0 0 —

Д И А М Е Т Р  М Е Т А Л Л О Р У К А В А ДО — — —
27М М 0 , 6 3

м т
6 6 Ц6 - 4 0 6 - 4 -В В О Д Ы  Г И Б К И Е  НАРУЖНЫЙ 6 , 0 0 -

Д И А М Е Т Р  М Е Т А Л Л О Р У К А В А д о -------— -
48 М М 1 , 1 6

м т
6 7 U 6 - 4 0 6 - 6 -В В О Д Ы  Г И Б К И Е  НАРУЖНЫЙ 2 , 0 0 -

Д И А М Е Т Р  М Е Т А Л Л О Р У К А В А д о
60М М 1 , 6 3

м т
5 6 Ц 8 - 4 0 6 - 1 - Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С КРЕП ЛЕН И ЕМ 4 , 6 6 -

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМ И  Д И А М Е Т Р
ДО 25 М М 6 4 , 0 0

1 0 0 М
6 9 Ц 6 - 4 0 6 - 2 - Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С ВРЕ П Л ЕН И ЕМ 0 , 2 9

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМ И  Д И А М Е Т Р  
ДО 4 0 ММ

1 0 0 М
6 0  Ц 6 - 4 0 6 - 3  —т р у б а  с т а л ь н а я  с  к р е п л е н и е м

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМ И Д И А М Е Т Р  
ДО 60 М М

1 0 0 М

0 . 2 4

6 1  Ц 6 —4 0 7 —1

6 2  Ц6 - 4 1 6 - 4

6 3  Ц в —4 1 6 —б

6 4  U 6 - 4 1 6 - 6  

6 6  Ц6 —4 0 9 —1

6 6  Ц 6 - 4 0 9 - 1 1

6 7  I i 6 —1 4 6 —1

■ТРУБЫ С Т А Л Ь Н Ы Е  ВО 
В ЗР Ы В О О П А С Н Ы Х  ПОМЕЩЕНИЯХ С 
К РЕП Л ЕН И ЕМ  СКОБАМ И Д И А М Е Т Р  
ДО 25 М М

1 0 0 М
'Т Р У Б А  П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  В ПОЛУ 
ПОД З А Л И В К У  Б ЕТОН ОМ  
В Н У Т Р Е Н Н И Й  Д И А М Е Т Р  ДО 25М М

1 0 0 М
■ТРУБ А П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  В ПОЛУ 
ПОД З А Л И В К У  БЕТОНОМ  
В Н У Т Р Е Н Н И Й  Д И А М Е Т Р  ДО Э2ММ

1 0 0 М
■ТРУБ А П О Л И Э Т И Л Е Н О В А Я  В ПОЛУ 
ПОД З А Л И В К У  Б ЕТОН ОМ  
В Н У Т Р Е Н Н И Й  Д И А М Е Т Р  ДО Б0ММ

1 0 0 М
■ З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р О В О Д О В  В Т Р У Б Ы  
И М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  
Р У К А В А ,П Е Р В Ы Й  П РО ВО Д  
ОДНОЖИЛЬНЫЙ ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ 
В ОБМЕН О П Л Е Т К Е ,С У М А Р Н О Е  
С Е Ч Е Н И Е  Д 0 : 2 , б М М 2

1 0 0 М
З А  КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 
П Р О В О Д ,С Е Ч Е Н И Е  Д 0 : 2 , & М М 2

1 0 0 М
■КАБЕЛЬ ДО 3 & К В , П 0  С 
КРЕП Л ЕН И ЕМ  НАКЛАДНЫМИ 
С К О Б А М И .М А С С А  1М Д С : З К Г

1 S 0 M

1 , 6 4

7 9 , 2 0

5 , 0 5

0 , 3 5

0 , 4 4

7 , 2 4

6 , 4 4

1 1 , 0 0

7 , 2 0

4 , 6 6

2 2 , 6 7

1 , 21
2 4 , 6 6

4 6 , 0 0

1 2 5 4 6 1 , 00 1&0

1 » '

1 , 0 0

2 5 2

1 9

1 7

1 3 0

3 7

1 0 6

3&

6 9

2 9

1 7

1 0 7

4 6

6

3

6

2

6 9

20

1 7

~ 5

4 3 . 0 0  2 0 0

1 2 , 6 6  6 6

5 2 . 0 0  1 5

1 2 , 6 2  4

6 0 . 0 0  1 4

« 3 , 4 2  3

6 6 . 0 0  9 0  

1 6 , 7 4

1 0 , 0 0

0 , 0 6

1 1 , 0 0

0 , 0 6

12,00

0 , 2 1

4 , 0 0

2 6

6 1

2 9

0 , 9 2

2 6

1 1 6 3

2 6

4 4 9 3 1 3

100

2,00

3 1 , 0 0

6 , 2 1

4 6

7 6 4

1 2 6



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕ Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1 * 2 I 4  1 б  |

6 3 Ц 8 - 1 4 3 - 1 - К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В . П 0 4 3 , 7 1
УСТАН ОВЛЕН Н Ы М  К О Н С Т Р У К Ц И Я М  И 
Л О Т К А М ,С  КРЕПЛЕНИ ЕМ  В М Е С Т А Х  
ИЗМЕНЕНИЯ Т Р А С С Ы ,М А С С А  1М 
Д О : 2 К Г

1 0 0 М

1 2 , 9 0

6 9 Ц З —1 4 9 - 1 - К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В  В ПРОЛОЖЕННЫХ 
Т Р У Б А Х , Б Л О К А Х  И 
К О Р О Б А Х ,М А С С А  1М Д О ! 1  КГ

1 0 0 М

3 , 6 7

1 0 , 0 0

7 0 Ц З - 1 5 3 - 2 7 - З А Д Е Л К А  С И Л О В О ГО  К АБ ЕЛ Я  С 
П Л А С Т М А С С О В О Й  И ЗО Я Ц И ЕЯ  
СЕ ЧЕН И ЕМ  ДО 2 ,6 М М 2

ШТ

1 3 2 , 0 0

0 , 5 7

7 1 Ц З - 1 5 3 - 2 3 - Т О  Ж Е . С Е Ч . 1 0 М М 2
ИТ

4 6 , 0 0

0 , 6 9
7 2 Ц 8 - 1 5 3 - 2 2 - З А Д Е Л К А  ДЛЯ КАБЕЛЯ ДО 1 0 К В  С 

П Л А С Т М А С С О В О Й  И ЗОЛЯЦИЕЙ 
С Е Ч Е Н И Е  ДО 3 5 М М 2

ИТ

3 6 , 0 0

1 , 6 1

7 3 Ц З - 1 5 3 - 2 3 - З А Д Е Л К А  ДЛЯ КАБЕЛЯ ДО 1 0 К В  С 
П Л А С Т М А С С О В О Й  И ЗОЛЯЦИЕЙ 
С Е Ч Е Н И Е  ДО 1 2 0 М М 2

ШТ

2 6 , 0 0

2 , 1 7

7 4 Ц З —1 5 3 —1 3 - З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
КАБ ЕЛ Я , С Е 4 Е Н И Е , М М 2 , Д О : 2 , 5  С 
К О Л И Ч ЕСТВО М  КИЛ 7

ШТ

2 4 4 , 0 0

0 , 4 9

7 5 Ц 6 - 1 5 3 - 1 4 - З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
К А Б Е Л Я , С Е 4 ь Н И Е , М М 2 , Д 0 : 2 , 5  С 
К ОЛ И Ч Е С Т В О М  КИЛ 1 4

ИТ

1 2 6 , 0 0

0 , 3 1

7 6 Ц З - 1 5 3 —1 б - З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  
К А Б Е Л Я . С Е 4 Е Н И Е , М М 2 , Д 0 : 2 , 5  С 
К О Л И Ч ЕСТВО М  ХИЛ 1 9

ИТ

3 , 0 0

1 , 0 2

7 7 Ц е - 1 7 0 - 2 - З А Д Е Л К А  З А З О Р О В  В Т Р У Б А Х  И 
О Т В Е Р С Т И Я Х  ДЛЯ П Р О Х О Д А  
К АБ ЕЛ Я  В ПОМЕЩЕНИЯХ С 
НОРМ АЛЬНОЙ  СРЕДОЙ

П Р О Х О Д

7 5 , 0 0

0 , 1 9

7 3 Ц З —4 3 1 —1 9 -П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С Е Т И  И 
П О Д Г О Т О В К А  К С Д А Ч Е  ПОД 
Н АЛ АД КУ МАШИНЫ СО ЩИТОВЫМИ 
ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮЩ ЕЙ В 
СО Б Р А Н Н О М  В И Д Е ,С  
К О РО ТК О ЗАМ К Н У ТЫ М  
Р О Т О Р О М .М А С С А , Д О : 0 , 1 Т

ШТ

6 4 , 0 0

1 , 3 3

7 9 Ц З —4 3 1 —2 0 -П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С Е Т И  И 
П О Д Г О Т О В К А  К С Д А Ч Е  ПОД 
Н АЛ АД КУ МАШИНЫ СО ШИТОВЫМИ

3 , 0 0

2 , 0 4
ПОДШИПНИКАМ И.ПОСТУПАЮ Щ ЕЙ В 
СО Б Р А Н Н О М  В И Д Е ,С  
К О РО ТК О ЗАМ К Н У ТЫ М

6 1 2 3 1 3 II

J 7

6 2 3

8 7

7 6

3 2

6 3

S 6

120

— -  g j
_______g iA i f & s

1 0  : 11  i 1 2

3 5 7 2 1 1 3 , 0 0 6 3 3 -

в 0 , 2 2 1 1 4»

5 4 2 И , 0 0 9 5 -

1 0 . 1 3 1

4 6
-------- --------------

0 , 5 6 7 4
--------- — — »

1 9 - 0 , 6 6 3 0 -

1 7
— _____ _

1 , 0 0 3 6
__ Г-- „лгпттп

1 3 1 , 0 0 2 6

5 4 - 1 , 0 0 2 4 4 -

102 6 0 1 . 0 0 1 2 6

1 , 0 0

1 4 1 0 1 , 0 0  7 6

8 3 6 0 1 , 0 0 6 4

1 2 2,001 6



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6.0 ) 7

1 2 3 4  1 5  J 6  f 7  ! 6  t 9  s 1 0

Р О Т О Р О М , М А С С А , Д О * 0 , 2 5 Т
ШТ

6 0  Ц 6 —4 6 1 —2 1  -П Р И С О Е Д И Н Е Н И Е  К С Е ТИ  И 
П О Д Г О Т О В К А  К С Д А Ч Е  ПОД 
Н А Л А Д К У  МАМИНЫ СО ЩИТОВЫМИ 
ПОДШ ИПНИКАМ И.П ОСТУПАЮ Щ ЕЙ В 
С О Б Р А Н Н О М  В И Д Е ,С  
К О Р О Т К О ЗА М К Н У Т Ы М  
Р О Т О Р О М . К А С С А , Д О : 0 , 5 Т

ШТ

2,00

6 5  Ц 6 - 9 1 - 4

2 , 6 2

О Т К Р Ы Т О  ПО СТРО И ТЕЛ ЬН Ы М  
ОСН ОВ АН И ЕМ  ИЗ ПОЛОСОВОЙ  
С Т А Л И  С Е Ч Е Н И Е  1 6 0 М М 2

1 0 0 М
- К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  

ПОД О Б О Р У Д О В А Н И Е Т
1 , 6 0

6 4 , 2 0

3 7 7 , 0 0

6 0 S

2 , 0 0

6 1 Ц 6 - 4 7 1 - 2 -З А З Е М Л И Т Е Л Ь  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  ИЗ 
У Г Л О В О Й  СТАЛИ  6 3 Х 6 3 Х 6 М М

10 Ш Т

2 , 4 0

2 6 , 6 0

6 4 11 1 9 , 0 0

0 , 2 6
6 2 Ц 6 - 4 7 2 - 3 -П Р О В О Д Н И К  ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ СКРЫ ТО 

Ь П О Д Л И В К Е ПОЛА ИЗ П ОЛОСОВОЙ  
С ТА Л И  СЕ Ч Е Н И Е  1 0 0 М М 2

1 0 0 М

2 , 2 0

3 9 , 3 0

6 6 4 7 5

1

3 9 , 0 0

0 , 6 2

5 3 Ц 6 —4 7 2 —6 - П Р О В О Д Н И К  ЗАЗЕМЛЯЮЩИЙ 
О Т К Р Ы Т О  ПО СТОИ ТЕЛЬН Ы М  
ОСН ОВАН И ЯМ  и з  п о л о с о в о й  
С Т А Л И  С Е Ч Е Н И Е  1 0 0 М М 2

1 0 0 М

3 , 7 0

5 6 , 1 0

2 0 8 5 0 6

т

2 4 , 0 0

0 , 1 3

6 4 Ц 6 - 4 7 2 - 7 -П Р О В О Д Н И К  ЗАЗЕМЛЯВШ ИЙ 7 , 0 0 - - 4 4 9 9 4 1 2 2 4 , 0 0

0 , 2 6

5 3

М АТЕРИ АЛЫ  НЕ УЧТЕ Н Н Ы Е СБ ОРН И К ОМ

6 6 1 6 0 2 П 0 6 1 1 4  

К = 1 , 0 6 2

- З В О Н О К  П Е Р Е М Е Н Н О ГО  Т О К А  
Э В П - 2 2 0

И Т

1 , 0 0

9 , 4 1
6 7 1 6 0 4 П 1 7 0 9 2  

К = 1 , 0 8 2

- Р О З Е Т К А  Ш ТЕП СЕЛЬН АЯ 
РШ—Ц—2 0 —0 5 —6 / 2 2 0

ШТ

2 , 0 0

0 , 2 4

6 6 С 1 6 4 - 2 9 —ВЫ КЛЮ ЧТАТЕЛИ И ПЕРЕ КЛ Ю ЧА ТЕЛ И  
ЗАВ Ы Ш Е Н Н Ы Е ,Т И П А П В 2 - 1 0 5 6 К 1 Б

ШТ

4 0 , 0 0

2 , 1 7

6 9 С 1 6 4 - 5 5 —ВЫКЛЮЧАТЕЛИ И П ЕРЕ КЛ Ю ЧА ТЕЛ И  
ЗАЩИЩЕННЫЕ ТИПА П В 2 - 6 0 К З Б

ШТ

1 , 0 0

2 , 2 6

9 0 С 1 5 4 - 1 3 Э - Р О З Е Т К А  Ш ТЕПСЕЛЬНАЯ 
К А Б Е Л Ь Н А Я  ТИПА Р К Л - 2 5 - 4

ш т

4 , 0 0

2 , 6 4

9 1 С 1 5 4 - 1 3 4 - В И Л К А  Ш ТЕП СЕ Л ЬН АЯ К А Б Е Л Ь Н А Я  
ТИ П А В К Л - 2 5 - 4

ШТ

4 , 0 0

1 , 6 3

9 2 С 1 6 1 - 1 0 7 6 -К А Б Е Л И  СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖ ЕНИЕ 
ДО 6 6 0 В  ТРЕХЖ ИЛЬНЫ Е С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМ* С 
ПОЛИВИНИ ЛХЛОРИДНОЙ  ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И О Б О Л О Ч К О Й .М А Р К И  Л Ч Р Р . С

0 , 4 6

1 6 6 , 0 0

9

1

6 7

2

И

7

7 5



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6,0 )

1 3

ч и с л о м  жил и
СЕ ЧЕН ИЕМ ,ММ2:2Х2 ,5

1 000М
9 3  0 1 5 1 - 1 0 7 6  -КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 0 , 0 6

ДО 6 6 0 В  ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ КИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ АВ ВГ .С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ и 
СЕЧЕНИЕМ,ММ2:2Х10

1000М
9 4  0 1 5 1 —10 91  -КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 0 , 0 4

ДО 6 6 0 8  ТРЕХКИЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ, МАРКИ А ВВ Г .С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ
ММ2:3 X 2 , 5

1000М
95 С 1 5 1 - 1 0 9 1  

К=1 , 3
-КАБЕЛЬ СИЛОВОЙ АБ ВГ-0  

С Е Ч 4 Х 2 , 5ММ2
, 6 6 К В

1000М

1 , 3 5

96 С 1 5 1 - 1 0 6 }  
К = 1 , 2

-ТО ЖЕ.2Х35+1Х16ММ2
1000М

0 , 1 7

97 С 1 5 1 - 1 0 9 2  
К = 1 , 2

-ТО ЖЕ, З Х 4 + 1 Х 2 , 5ММ2
1000М

0 , 1 5

96 С 1 5 1 - 1 0 9 3  
К * 1  , 2

-ТО Ж Е.З Х 6 +1 Х 2 .5 М М 2
10И0М

0 , 3 3

99 С 1 5 1 - 1 0 9 4  
К * 1 , 2

-ТО ЖЕ.ЗХ10+1Х6ММ2
1000М

0 , 3 0

10 0 С 1 5 1 —10 9 6  
К=1 , 2

-ТО Ж Ь ,З Х 2 ,5 + 1Х 16 М М 2
1000М

0 , 1 0

101 С 1 6 1 - 1 0 9 6  
К = 1 , 2

-ТО ЖЕ, 3 X 5 0 + 1 Х25ММ2
1000М

0 , 0 4

10 2 С 1 5 1 —1 2 6 0  
К = 1 , 2

-ТО ЖЕ , 3 X 7 0 + 1 Х25ММ2
1000М

0 , 0 5

1 0 3 С 1 5 1 - 1 2 6 1  
К * 1  , 2

-ТО ЖЕ.ЗХ95+1Х35ММ2
1000М

0 , 1 1

1 0 4 С 1 5 1 - 1 0 4 1 -КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 0 , 1 1
ДО 6 6 0 В  ДВУХЖИЛЬНЫЕ С 
МЕДНЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ.МАРКИ В В Г , С  
ЧИСЛОМ кил  и 
СЕЧЕНИЕМ,ММ2:2Х2 ,5

3 0 6 , 0 0

1 9 1 , 0 0

2 4 6 , 3 0

7 9 5 . 6 0  

2 7 2 , 4 0

3 3 9 . 6 0

4 4 6 . 6 0  

6 2 3 , 2 0

1 3 2 0 . 0 0

1 6 3 6 . 0 0

2 2 5 6 . 0 0  

1 9 4 , 0 0

1 0 5  0 1 5 1 - 2 2 8 0  -КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С

1000М
1 , 9 9

1 2 3 1 6 -  13 -

9 Ю / 2 5 -
6 I 9 f 10  1 11 t 12

16

6

3 3 5

1 3 5

41

112

1 3 5

62

5 3

92

2 4 6

2 1

3 6 6



П Р О Г Р А М М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 . 0  )

1 2 3 4

1 0 6  С 1 5 1 —2 2 6 1

1 0 7  С 1 5 1 - 2 2 6 2

1 0 6  С 1 5 1 - 2 2 6 3

1 0 »  0 1 5 1 - 2 2 6 4

1 1 0  0 1 5 1 - 2 2 6 5

1 1 1  0 1 5 2 — 1 6 6

1 1 2  С 1 6 2 - 1 7 6

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

И  О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А К В В Г . С  

Ч И С Л О М  Ж И Л  и  

С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 1 4 X 2 , 5

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С  

А Л Ю М И Н И Е В Ы М И  Ж И Л А М И  С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

И  О Б О Л О Ч К О Й . М А Р К И  А К В В Г . С  

Ч И С Л О М  Ж И Л  И  

С Е Ч Е Н И Е М . М М 2  S 5 X 2 , 5

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С  

А Л Ю М И Н И Е В Ы М И  ЖИЛАМИ С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

И О Б О Л О Ч К О Й . М А Р К И  А К В В Г . С  

Ч И С Л О М  К И Л  и  

С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 ; 7 Х 2 , 5
1 0 0 0 М

- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С  

А Л Ю М И Н И Е В Ы М И  Ж И Л А М И  С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

И  О Б О Л О Ч К О Й . М А Р К И  А К В В Г . С  

Ч И С Л О М  Ж И Л  И  

С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 : 1 0 Х 2 , 6

1 0 0 0 М
■ К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С  

А Л Ю М И Н И Е В Ы М И  Ж И Л А М И  С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

И  О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А К В В Г . С  

Ч И С Л О М  к и л  и  

С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 . Л 4 Х 2 , 6

1 0 0 0 М
- К А Б Е Л И  К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Е  С  

А Л Ю М И Н И Е В Ы М И  Ж И Л А М И  С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

И  О Б О Л О Ч К О Й , М А Р К И  А К Ь Б Г . С  

Ч И С Л О М  Х И Л  И  

С Е Ч Е Н И Е М , М М 2  Л 9 Х 2 , 6

1 0 Р 0 М
- П Р О В О Д А  С И Л О В Ы Е  Д Л Я  

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  У С Т А Н О В О К  С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9  Н А  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

Д О  3 6 0 В  С  А Л Ю М И Н И Е В О Й  

Ж И Л О Й , М А Р К И  

А П В  , С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 1 2 , 5

1 0 0 0 М
- П Р О В О Д А  С И Л О В Ы Е  Д Л Я  

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  У С Т А Н О В О К  С  

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  И З О Л Я Ц И Е Й  

Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9  Н А  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  

Д О  3 6 0 В  С  М Е Д Н О Й  Ж И Л О Й ,М А Р К И  

П В 1 . С Е Ч Е Н И Е М , М М 2  Я

1 0 0 0 М

0 , 3 6

1,07

1 , 3 3

0 , 2 5

0 , 1 1

2 , 5 6

0 , 6 2

И З  С И 3 - 3 -ТРУБЫ СТАЛЬН Ы Е СВАРН Ы Е 3 0 , 0 0

9 1 2 3 1 В  -  14 -

6  : 7  1 6  1 9 I 10 И  1 1 2

7 6

2 9 6

4 6 6

1 1 5

6 5

5 7

12

12



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6,0 )

1 : 2 3 4 J 5 J

В 0 Д 0 Г А 3 0 П Р 0 В 0 Д Н Ы Б  С Р Е З Ь Б О Й , ----------------------
Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С И З М ,1  ЧЕРНЫЕ 0 , 4 0
Л Е Г К И Е /Н Е О Ц И Н К О В А Н Н Ы Е /Д Й А М Е Т Р  

У С Л О В Н О ГО  П Р О Х О Д А  В ММ 
- Д У ;Т О Л М И Н А  С Т Е Н О К  В М М -Т  ДУ 
2 5  Т - 2 , 8

М
1 1 4  С 1 1 - 3 —1 5  -Т Р У Б Ы  СТА Л ЬН Ы Е СВАРН Ы Е 1 7 0 , 0 0

В О Д О ГА З О П Р О В О Д Н Ы Е  С ----------------------
Р Е З Ь Б О Й . Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С И З М .1  0 , 4 2
ЧЕРНЫЕ
0 Б Ы К Н 0 В Е Н Н Ы Е /Н Е 0 Ц И Н К 0 8 А Н Н Ы Е /Д  
И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  П РО ХО Д А В 
М М -Д У .Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н О К  В М М -Т  
Д У - 2 5  Т - 3 , 2

М
1 1 5 C l 1 3 —1 1 1 -С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Ч АСТИ  ИЗ 

К О В К О ГО  Ч У Г У Н А  С 
ЦИЛИ НДРИ ЧЕСКОЙ  Р Е З Ь Б О Й  МУФТЫ 
ПРЯМЫЕ ДЛИННЫЕ Г О С Т  8 9 5 5 - 7 5  
Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  П РО ХО Д А В 
М М -Д У Д У - 2 5

1 0 Ё Т

3 , 3 0

1 , 2 5

1 1 6 С 1 1 3 — 1 2 0 -С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  Ч АСТИ  ИЗ 
К О В К О Г О  Ч У Г У Н А  с  
ЦИЛИ НДРИ ЧЕСКОЙ  Р Е З Ь В О Й  
К О Н Т Р Г А Й К И  Г О С Т  8 9 6 1 - 7 5  
Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О Г О  П РО ХО Д А  В 
ММ - Д У  Д У - 2 5

1 0 1 'Т

6 , 6 0

0 , 4 8

1 1 7 0 1 - 1 3 C T P , t  
4
К = 1 , 0 8 9

- Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  
Э Л Е К Т Р О С З А Р Н А Я  Д 2 5 X 1 , 6МММ

4 5 0 , 0 0

0 , 2 4
1 1 8 0 1 - 1 3 C T P . 1

5
К = 1 , 0 8 9

- Т О  Ж Е .З З Х 2 М М
М

3 0 , 0 0

0 , 3 4
1 1 9 0 1 - 1 3 С Т Р . 1

5
K = l , 0 8 9

- Т О  Ж Е , 4 8 Х 2 М М
м

2 5 , 0 0

0 , 4 8
1 2 0 C l  5 9 - 4 8 1 - Т Р У Б А  П О Л И ЭТИ Л Е Н О ВА Я  Д25М М

10М
5 1 , 0 0

1 , 8 3
1 2 1 C 1 6 9 - 4 8 2 - Т О  Ж Е .3 2 М М

10М
3 , 5 0

2 , 4 6
1 2 2 С 1 5 9 - 4 8 3 - Т О  Ж Е ,4 0 М М

10М
3 , 0 0

3 , 4 6
1 2 3 С 1 6 9 —4 8 4 - Т О  Ж Е .5 0 М М

10М
1 , 5 0

5 , 4 0
1 2 4 2 4 0 5 Д О П , 2 8  

П , 1 - 1 5 7 6  
К = 1  , 0 7 6

- Р У К А В  ЛЛ АСТМ АСОВЫ Й  Р П 2 6 У 3 1
М

3 0 0 , 0 0

0 , 3 7
1 2 5 2 4 0 5 Д О П . 2 8  

П , 1 - 1 5 7 7
- Т О  Ж Е , Р П 3 2 У Э 1 у 1 6 , 0 0

10 1 2 3 1 8 -  15 -

10 : 11 I 12

7 1

3

108

10

12

9 3

9

10

8

111

7



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6,0 )

1 1I 2  : 3

К * 1 , 0 7 6
1 2 6 2 4 0 6 Д О П , 2 6 - Т О  Ж Е , Р П 5 0 У 3 1

П , 1 - 1 6 7 9  
К = 1 , 0 7 6

М

1 2 7 2 4 0 6 Д О Л , 2 6 - П А Т Р У Б О К  ВВ О Д Н О Й  П В - 2 6
П , 1 - 1 5 7 0  
К = 1 , 0 7 6

В Т

1 2 6 2 4 0 5 Д О П , 2П - К О Р О Б К А  КЛЕМНАЯ У 6 1 4 А У 2
, 1 1 - 0 4 3  
К = 1 , 0 6 2  
2 4 0 6 Д О П , 2П

а т

1 2 9 - Т О  Ж Е , У 6 1 6 А У 2
, 1 1 0 4 4  
h = l , 0 6 2

КТ

1 3 0 2 4 0 6 Д О П - Т О  Ж Е , K 3 H 3 2
К = 1 , 0 6 2 ИТ

1 3 1 2 4 0 5 Д С П . 1 5 - Л О Т О К  М Е Т А Л Л Ч Е С К И Й  Н Л 1 0 - П 2 У З
П , 1 - 1 3 3 1 ШТ

1 3 2 2 4 0 Б Д О П , 1 Б - Т О  Ж Е , Н Л 2 0 - П 2 У З
П , 1 - 1 3 3 4 ШТ

1 3 3 0 4 0 5 Д О П , 1  Б - T 9  ЖЕ И Л 4 0 - П 2 У З
П , 1 - 1 3 3 7  
К » 1 , 0 7 2

В Т

1 3 4 2 4 0 5 - 1 6 6 1 - С Т О И К И = К 1 1 Б 0 У З
К—1 , 0 7 2 Т У 3 6 —1 4 9 6 —7 6 , ИЭМ Н Р 2 - 7 9

1 0 0 0 Ш Т
1 3 6 2 4 0 6 - 1 6 6 2 - С Т 0 Й К И г К 1 1 6 1 У З

К = 1 , 0 7 2 Т У 3 6 - 1 4 9 6 —7 6 , ИЗМ Н Р 2 - 7 9
1 0 0 0 В Т

1 3 6 2 4 0 6 - 1 6 6 3 - С Т 0 Я К И = К 1 1 6 2 У З
К = 1 , 0 7 2 Т У 3 6 —1 4 9 6 —7 5 ,И Э М  Н Р 2 - 7 9

1 0 0 0 Ш Т
1 3 7 2 4 0 6 - 1 6 9 5 —П О Л К И * К 1 1 6 0 У З

К = 1 , 0 7 2 ТУ 3 6 - 1 4 9 6 - 7 6 , И З М , Н Р 2 - 7 9
1 0 0 0 И Т

1 3 6 2 4 0 6 - 1 6 9 6 - П 0 Л К И = К 1 1 6 1 У З
К * 1 , 0 7 2 Т У  3 6 - 1 4 9 6 - 7 6 , И З М , Н Р 2 - 7 9

1 0 0 0 U T
1 3 9 2 4 0 6 - 1 6 9 7 —П 0 Л К И = К 1 1 6 2 У З

К * 1 , 0 7 2 Т У  3 6 - 1 4 9 6 - 7 6 , И Э М , Н Р 2 - 7 9
1 0 0 0 U T

1 4 0 2 4 0 6 - 1 7 1 7 - П Р О Ф И Л И 5 К 1 0 1 / 1 У 2
K s l , 0 7 2 Т У 3 6 —1 4 3 4 —7 6 , ИЗМ Н Р 2 - 8 0

ШТ
1 4 1 2 4 0 5 - 1 7 2 1 - П Р 0 Ф И Л И г К 2 3 6 У 2

К = 1 , 0 7 2 Т У 3 6 —1 4 3 4 —7 6 , ИЗМ H F 2 - 6 0
ШТ

1 4 2 2 4 0 6 - 1 7 1 0 - п о л о с ы
К * 1 , 0 7 2 П Е Р Ф О Р И P O B A Н Н Ы Е = К 1 0 6 У  2  

Т У 3 6 —1 4 3 4 —7 6 , И Э М Н Р 2 —6 0 ШТ
И Т О Г О  ПО С М Е Т Е

И  1 2 3 1 6  ”  1 6  -

9 7 4 7 / х я

4  1 6  1 6  1 7  I 8  1 9  1 1 0  1 1 1  1 1 2

0 , 4 3
4 , 0 0 3  -

0 , 6 6
3 0 , 0 0 -  6  -  -  I  I  I

0 , 1 6
1 4 , 0 0 -  1 0 3  -  -  I  I I

7 , 3 6
1 9 , 0 0 -  2 3 0  -  -  I  -  I

1 2 , 1 2
1 , 0 0 1 6  -  -  I  I I

1 6 , 0 4
1 3 0 , 0 0

т ш т» т
1 6 3  -

1 , 1 6
2 0 0 , 0 0 — 3 9 6  — — •— — «•

1 , 9 6
6 , 0 0 -  1 2  -  I

2 , 3 6
0 , 0 6 -  1 1  -

2 3 5 , 6 4
0 , 0 9

• *  щ . от 4*-
-  2 9  -

3 3 7 , 6 8
0 , 0 6

ф  — —

4 2 6 , 6 0
0 , 2 0 -  1 6  -  -  -  -  щ

6 7 , 9 0
0 , 2 6

«"■ •т я» «И
-  3 4  — —  — -  *■

1 3 9 , 3 6
0 , 1 2 2 4  -

2 0 3 , 6 8
3 , 0 0 1 -  -  I  -

0 , 1 9
6 0 , 0 0 6 2  -  *

0 , 6 6
4 0 , 0 0 -  2 2  -

0 , 6 4

Р У Б . 9 4 6 0  6 8 7 3  2 5 4 7  6 6 9  4 6 2 5РУБ 9 4 6 0 6 6 7 3 2 6 4 7 4 6 2 5



ПРОГРАМ МНЫ Й КОМ ПЛЕКС А В С - З Е С  С Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  ) 1 2 12316 17

1 > 2 : 3  I 4 S б J 6  { 7  ! 6  ! 9  1 1 0  : 11 ! 1 2

Р У Б , 2 1 6 2 6 3
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П РОД УК ЦИ Я -  
ЗА П А СН Ы Е Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О - С К Л А Д 
СК И Е  Р А С Х О Д Ы , КОМ ПЛЕКТАЦИЯ О Б О Р У Д О -

Р У Б , 3 2 1 6

ВАНИЯ - Р У Б , 9 9 6 — -  — -

И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  г Р У Б , 1 0 4 5 6 - - - -

М АТЕРИ АЛ ЬН Ы Е Р Е С У Р С Ы ,  НЕ УЧТЕННЫ Е 
В Р А С Ц Е Н К А Х  - Р У Б , 4 5 5 5

И Т О Г О \ Р У Б , 1 1 4 2 8 2 5 4 7 6 6 9 4 9 0 6 -

Р У Б , 2 1 6
НАКЛАДНЫЕ РАСХОД Ы  - Р У Б , 2 2 2 0 - - _ -
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , - 1 0 3 3 — - -
Н О РМ АТИ ВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Р У Б , - - — 2 0 4 —
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА В Н , Р ,  - Р У Б , •• 3 9 6 - - -

И Т О Г О : Р У Б , 1 0 4 5 6 1 3 6 4 8 2 9 4 3 6 6 9 5 1 1 2 -

Р У Б , 2 1 6
ПЛАНОВЫЕ НАКОП Л ЕН И Я - Р У Б , 1 0 9 0 - «г
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , - 1 4 2 0 - - -

И Т О Г О S

В С Е Г О  ПО С М Е Т Е
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИ Я 
Н ОРМ А ТИ В Н А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА -

Р У Б ,

Р У Б ,

1 0 4 5 6  1 4 7 3 6 2 9 4 3 66 9

21 6

С О С Т А В И Л

П Р О В Е Р И Л Р В Е Д ,И Н Ж Е Н Е Р  Т , А , П Р О Х О Р О В А

5 1 1 2

РУБ, 2 5 1 9 6  - - - -РУБ, - 5 6 7 5 - - —
Ч Е Л , - Ч - — 5 1 1 2 -РУБ,

С Т , ИНЖЕНЕР Г , Л , Г У Р А

3 1 6 1



ПРОГРАМ М НЫ Й  КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕ Д А К Ц И Я  6 . 0  ) 1 1 8

НАИ М ЕНОВАНИ Е С Т Р О Й К И К О Т Е Л Ь Н А Я  С 4М  К ОТЛ А М И  К Е - 6 , 6 - 1 4 С  Т О П Л И В О -К А М Е Н Н Ы Е  И Б УРЫ Е У ГЛ И

1 2 2 1 3

9 7 4 7 / z s
ФОРМА б

О Б Ъ Е К Т  НОМЕР Т П 9 0 3 - 1 —2 4 1  * 6 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И М О Н Т А Х  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

Н А И М Е Н ОВ АН И Е О Б Ъ Е К Т А -  ГЛАВНЫЙ К О Р П У С
О С Н О В А Н И Е 1 АЛЬБОМ  1 6  ЭМ1

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц ЕН АХ 1 9 6 4  Г .

К А Л Ь К У Л Я Ц И Я  Н1 СТ О И М О С Т И  МИТА У П Р А В Л Е Н И Я  1 М ( 2 Щ , З Щ ,Ц ц )

СМ ЕТН АЯ С Т О И М О С Т Ь  
В ТОМ ЧИСЛЕ|
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА

0 , 6 4 6  Т Ы С , Р У Б ,

0 , 6 2 1  Т Ы С , Р У Б ,  
0 , 1 2 4  Т Ы С , Р У Б ,  

6 6  Ч Е Л . - Ч  
0 , 0 4 9  Т Ы С . Р У Б ,

И
ПП

: s :
: ! :
:И И Ф Р  И Kt  НАИ М ЕН ОВАН И Е И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  :
П О З И Ц И И  I О Б О Р У Д О В А Н И Я  И МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т ,  )К О Л И Ч Е С Т <
t H O P M A T K - t  ЕДИНИЦА И ЗМ ЕРЕ Н И Я  И : ВО
i ВА < М А С С А  ЕДИНИЦЫ О Б О Р У Д О В А Н И Я  ! 
i I I
! ! !
I 1 :

: С Т О Й -  | ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,  | З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А
г М О С Т Ь  { — ------------------------- ------------------------------------------- -------- -----------------г Р А Б О Ч И Х ,  Ч Е Л . - Ч
t ЕДИНИЦЫ : : МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  |
: Р У Б .  s I --------------------------------------------------------------------------- 1 НЕ З АН Я ТЫ Х  О Б С Л У -
:  ! О Б О Р У Д О — : :  I Э К С П Л , I ХИ В АН И Е М  МАМИН
: О Б О Р У Д ,  ! ВАНИЯ I {О С Н О В Н О Й !  МАМИН ! ---------------------------------------- ----------
! ---------------------- ! I В С Е Г О  { З А Р П Л А Т Ы » ----------------------- 1 ОБСЛУЖИВ ,  МАШИНЫ
! М ОН ТАЖ И , t | :  { В  Т , Ч ,  -------- ---------- — —
» Р А Б О Т  !  j  | | З А Р П Л А Т Ы !Н А  Е Д И Н , !  В С Е Г О

ОБЩАЯ
М АССА

О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ

Т

Б Р У Т Т О

Н Е Т Т О

1 ! г | 4 : б : 6 I 7 : в  ; 9 i 10 < 11 i 12

ЩИТ ОТКРЫТЫЙ 1U СОСТОЯЩ И Й  И З :

1 1 6 1 7 - 1 0 3 6  -П А Н Е Л Ь  М ЕТЛ Л И ЧН С КАЯ
Р А З М , 2 2 0 6 X 6 0 0 X 6 0 0 =  
О С Т 1 6 - 0 . 6 6 4 , 1 9 6 - 7 5

М
2  Ц 6 —5 7 1 — 1 -Щ И Т  ВЫ СОТОЙ С В . 1 6 0 0 М М  Б Е З

ЯЩИКОВ СО П Р О Т И В Л Е Н И Й  
О Т К Р Ы Т О Г О  ИСПОЛНЕНИЯ 
ОДНОРЯДНЫЙ ПРИ Г Л У Б И Н Е  
К А Р К А С А  6 0 0 М М м

3  К АЛ ЬК УЛ ЯЦ И  - Б Л О К  у п р а в л е н и я

Я H 6  Б 5 1 3 0 —2 6 7 4 У Х Л 4
ШТ

4  Ц К А Л Ь К У Л Я П И —П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИЕ
И Н 6  0 Т

б  К АЛЬКУЛ ЯЦ И  - Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  Б 5 1 3 0 - 2 9 7 4  
Я Н 6  В Т

0 , 6 0 *> (О СВ 34 - am - - — -

- - 4»

0 , 6 0 - - 32 6 2 1 1 , 0 0 9 -

3 9 , 4 0 1 0 , 6 9 1 -

2 , 0 0 4 9 , 0 0 96 - - - - - -

я» *
2 , 0 0 - — 12 10 - 6 , 0 0 1 6 -

6 , 0 0
1 , 0 0 4 9 , 0 0 49 - - - — - -

6  Ц К А Л Ь К Л Я Ц И Я —П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИЮ
Н 6 ИТ

7  К А Л Ь К У Л Я Ц И  - Б Л О К  У П Р В Я Е Н И Я  Б 5 1 3 0 - 2 6 7 4
Я Н 6 В Т

6  Ц К А Л Ь К У Л Я Ц И —П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИЮ

1 , 0 0

6,00

1 , 0 0  4 9 , 0 0

1 , 0 0

4 9

6

6

5

6

6,00

6,00 6



П РОГРАМ М Н Ы Й  К ОМ П Л ЕК С А В С —З Е С  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

1 г з 4  ( б  t

Я Н 6  ш т

9  К А Л Ь К Л Я Ц И Я  - Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  Б 5 1 3 0 - 3 4 7 4  1 , 0 0
Н 7 ШТ

1 0  Ц К А Л Ь К У  Л Я Ц И —П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ ЧАТЕЛЮ  1 , 0 0
Я Н 7  ШТ

1 1  К А Л Ь К У Л Я Ц И  - Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  Б 5 1 3 0 - 3 5 7 4  1 , 0 0
Я Н б  ШТ

1 2  Ц К А Л Ь К У Л Я Ц И —П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИЮ 1 , 0 0
Я НВ ШТ

1 3  К А Л Ь К У Л Я Ц И  - Б Л О К  У П Р В Л Е Н И Я  1 , 0 0
Я Н 9  Б 5 4 Э 0 - 3 4 7 4 Г

ШТ
1 4  Ц К А Л Ь К У Л Я Ц И —П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИЮ 1 , 0 0

Я Н 9  ШТ

1 Б  1 5 0 4 - 1 2 1 2 0  - Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н О Е  2 , 0 0
Р Э В 2 0 0 , ТИ П А Р Э - 6 7 1 Т . 6 6 0 В  
4 А С Т О Т О Й  5 0  И 
6 0 Г Ц , 4 4 0 В , 4 И С Л О  К О Н Т А К Т О В  
2 , Р У 4 К 0 И  В О З В Р А Т = Р Э В 2 0 2 У З  
Т У 1 6 - 5 2 3 , 4 5 5 - 7 4

3 , 0 0 0  К Г  ш т
1 6  1 5 1 7 - 1 4 2 6 —1 - Р Е Л Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Я , 2 , 0 0

В Р Е М Е Н И ,С И Г Н А Л Ь Н Ы Е ,П Р 0 М Е Ж У Т 0 4  
НЫЕ С 4И С Л О М  К О Н Т А К Т О В  О Т  1 
ДО 4  Т И П О В =

ЮТ
1 7  Ц в —5 7 4 —5 5  - П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ 4ЕНИЮ  2 , 0 0

А П П А Р А Т О В  И
П Р И Б О Р О В ,У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х : В А Т Т М Е Т Р  
Ф А З О М Е Т Р  С Ч Е Т Ч И К  Ч А С Т О Т О М Е Р  
Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е

ЮТ
1 6  1 5 0 4 - 1 2 0 5 2  - Р Е Л Е  ТИ П А 3 , 0 0

Р П У —2 —М 3 6 2 2 0 У 3 6 = Р П У  —2  
Т У  1 6 - 5 2 3 , 3 3 1 - 7 6

0 , 2 6 0  К Г  ЮТ
1 9  1 5 1 7 —1 4 2 6 —1 —Р Е Л Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Я , 3 , 0 0

В Р Е М Е Н И ,С И Г Н А Л Ь Н Ы Е ,П Р 0 М Е Ж У Т 0 4  
НЫЕ С 4И С Л О М  К О Н Т А К Т О В  О Т  1 
ДО 4  Т И П О В =

ШТ
2 0  Ц 6 - 5 7 4 - 5 5  - П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ 4ЕНИЮ 3 , 0 0

А П П А Р А Т О В  И
П Р И Б О Р О В ,У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х : В А Т Т М Е Т Р  
Ф А З О М Е Т Р  С Ч Е Т Ч И К  Ч А С Т О Т О М Е Р  
Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е

ШТ
2 1  1 5 0 4 - 1 3 0 5 4  - Р Е Л Е  Т О К А  1 А , 2  1 , 0 0

2

6  : 7

1 2 2 1 3  -  19 -

_____________________________________9 7 « У я г ________________________

6 : 9 : 10  t и  | 12

6 2

6 5 6,00

4 3

3 2 3 , 2 0

6 1

6 6,00 6

И

0 , 0 1

5

2 1 1 , 0 0 г

1 4

6

4 2 1 , 0 0

12



ПРОГРАММНЫЙ КОМ ПЛЕКС А В С - Э Б С  (  Р ЕД А К Ц И Я  6 , 0  )

1 I 2  3  : 4

К О Н Т А К Т А = Р Т —4 0 / Р 1  
Т У  1 6 - 5 2 3 . 4 6 4 - 7 6

3 , 5 0 0  КГ ИТ
2 2  1 6 1 7 - 1 4 2 6 - 1 - Р Е Л Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Я , 1 , 0 0

В Р Е М Е Н И , С И Г Н А Л Ь Н Ы Е ,П Р 0 М Е Ж У Т 0 4  
НЫЕ С 4И СЛ О М  КОНТАКТОВ О Т  1 
ДО 4  Т И П О В =

ИТ
2 3  Ц в —6 7 4 - 5 6  - П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ 4ЕН И В 1 , 0 0

А П П А Р А Т О В  И
П Р И Б О Р О В ,У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х - .В А Т Т М Е Т Р  
Ф А З О М Е Т Р  С Ч Е Т Ч И К  Ч А С Т О Т О М Е Р  
Р Е Л Е  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е

WT
2 4  1 5 0 3 - 0 6 0 0 2  - Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р  Т О К А  Т К - 2 0  2 , 0 0

ЮТ

2 6  1 6 1 7 —1 4 6 4 —1 —Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Ы  Т О К Д О  2 , 0 0
6 0 А = Т К , ТН Ш Л , ТИЛМ

ИТ
2 6  Ц в - 6 7 4 - 6 3  - П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ4ЕНИЮ 2 , 0 0

А П П А Р А Т О В  И
П Р И Б О Р О В  О С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х ;Ы У Н Т ,Т Р А Н С Ф О Р М А Т О  
Р Т О К А  ИЛИ
Н А П Р Я Ж ЕН И Я .СТАБ И Л И ЗИ РУЮ Щ И Й  
Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р

ИТ
2 7  1 6 1 7 - 1 4 9 6 - 1 - У С Т А Н О В К А  ЗАЖИМА ОТВОДНОЙ  6 0 , 0 0

Р Е й К И = О Т В О Д Н Ы Е  РЕИ КИ СИ ЛОВОИ  
ЦЕПИ 0 Т 6 3 А  ДО 2 0 0 А

МТ
2 6  1 6 1 7 - 1 6 0 4  —И З Г О Т О В Л Е Н И Е , Н АН Е СЕН И Е 6 , 0 0

Н А Д П И С И ,У С Т А Н О В К А  И 
З А К Р Е П Л Е Н И Е  Т А Б Л И 4 К И  
У К А З А Т Е Л Ь Н О Й - Г Р А В И Р О В А Н Н О В *

ИТ
2 0 1 6 1 7 - 1 6 1 1 —И И Н О Д Е Р Ж А Т Е Л Ь 6 , 0 0

0ДН0БЛ04НЫЙ=ИПС
И Т

3 0 0 2 0 7 С Т Р , 1 6 —НИНА АЛЮМИНЕВАЯ СИ ЛОВАЯ 0 , 7 7

4 С Б О Р Н А Я
КГ

3 1 1 6 1 7 - 1 5 0 0 - У С Т А Н О В К А  И МОНТАЖ СБОРН Ы Х 2 , 4 0
НИН ДО 6 0  м м =

3 2 0 1 0 6 С Т Р , 1 0 - Н И К А  Н У Л ЕВ АЯ
М

КГ
е , 2 б

3 3 1 6 1 7 - 1 6 0 0 - У С Т А Н О В К А  К МОНТАЖ СБОРНЫХ 0 , 6 0
ЮИН ДО 6 0  ММ=

1 2 2 1 3

$ 7 4 7 /
' / Z 5

10 t и

-  20  -

12

3

l 1 , 0 0

3

2

1 0,20

2 0

1

7

1

3

1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  Р ЕД А К Ц И Я  6 , 0  ) 4 1 2 2 1 3 2 1

м
3 4  1 6 1 7 - 1 6 0 9  - У С Т А Н О В К А  1 , 0 0  4 , 6 0  8

Р Е Е К ,Э Л Е М Е Н Т О В ,К Р Е П Я Щ И Х С Я  К -----------------------
Р А М Е ,К А Р К А С У  ШИТА С В , 1 6 0 0  ДО 
2 5 0 0 М М  ИЛИ ШКАФУ С В , 1 9 0 0  ДО 
2 4 0 0 М М , ПРИ ПОМОЩИ К ОТОРЫ Х 
У С Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  А П П А Р А Т Ы =

КОМ П Л,

И Т О Г О  ПО С М ЕТЕ

Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОД УКЦИ Я -  
ЗА П А СН Ы Е Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О - С К Л А Д 
СК И Е Р А С Х О Д Ы , КОМ ПЛЕКТАЦИЯ О Б О Р У Д О -

Р У Б ,

Р У Б ,
Р У Б ,

5 1 2 7 9 4 1

4 3

2

1

6 6

1

0 , 0 1

ВАНИЯ - Р У Б , 9 — - -

И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я ! Р У Б , 5 2 1 - - - - -

И А ? Ш Ш Н * Е _ Р Е С У Р С Ы ,  НЕ УЧТЕННЫ Е р у б ,

И Т О Г О ! Р У Б , 7 9 4 1

!
1 

I

! 
1 1 1

1 
1 

1 
СО

 | 1

6 7 0 , 0 1

Р У Б , 1
НАКЛАДНЫ Е РАСХОДЫ  - Р У Б , 3 6 — — •
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , - — - — —
Н ОРМ А ТИ В Н А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р ,  - Р У Б , - - - 1
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р ,  - Р У Б , * 7 - — -

И Т О Г О : Р У Б , 5 2 1 1 1 6 4 6 2 6 6 0 , 0 1

Р У Б , 1
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 9 — - —
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , — - - - -

И Т О Г О ! Р У Б , 5 2 1 1 2 4 4 6 2

I1I1 «О

Г111111»1

0 , 0 1

Р У Б , 1
В С Е Г О  ПО С М ЕТЕ Р У Б , 6 4 6 - —
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ -  Р У Б , — - —
Н ОРМ АТИ ВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — — 6 6 «*
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , — 4 9 —

С О С Т А В И Л С Т ,И Н Ж Е Н Е Р  Г , Л , Г У Р А

В Е Д ,И Н Ж Е Н Е Р  Т , А , П Р О Х О Р О В А



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  { РЕДАКЦИЯ 6 , 0  )  1 1 2 2 1 4  “  22 -

9 7 4 7 / г г
НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р О Й К И -  К О ТЕ Л ЬН АЯ  С 4МЯ КОТЛАМИ К Е - 6 , 6 - 1 4 0  ТОПЛИВО—КАМЕННЫЕ И БУРЫЕ ФОРМА 5

УГЛИ

О Б Ь Е К Т  НОМЕР Т П 9 0 3 - 1 - 2 4 1 , В 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАХ Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  ОБОРУДОВАНИИ КАЛЬКУЛЯЦИЯ И 2 СТОИМ ОСТИ  « И Т А  УПРАВЛЕНИЯ Б «  

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ъ Е К Т А -  ГЛАВНЫЙ КОРПУС
О С Н ОВ АН И Е! АЛЬБОМ 1 6  8 М 2

СМЕТНАЯ С Т О И М О СТЬ 2 , 3 9 2  Т Ы О .Р У Б ,
В ТОМ Ч И СЛ Е :
ОБОРУДОВАНИЯ 1 , 9 4 7  Т Ы С , Р У Б ,
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  0 , 4 4 Б  Т Ы С , Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  2 3 1  Ч Е Л , - Ч

С О СТАВ Л ЕН А В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,  СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА 0 , 1 6 6  Т Ы С , Р У Б ,

!
!
{ШИФР И N 

Я (ПОЗИЦИИ 
ПП { Ь О Р М А Т И -  

! ВА 
(
1
I

НАИМЕНОВАНИЕ И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О БОРУД ОВАН И Я И МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т ,  

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ И 
М АССА ЕДИНИЦЫ ОБОРУД ОВАН И Я

I С Т О Й -  I ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б ,  ! ЗА Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  I ОБЮАЯ
( М ОСТЬ { -------------------------- ( Р А Б О Ч И Х , Ч Е Л . - Ч t МАССА
! ЕДИНИЦЫ :  I МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т • 1 О Б О Р У Д О -

К О Л И Ч Е С Т -Г  Р У Б , t :• Г НЕ ЗАНЯТЫХ О Б О Л У - 1 ВАНИЯ
ВО ( » О Б О Р У Д О -* t :  э к с п л , ( ХИВАНИЕМ МАШИН ! Т

Ю Б О Р У Д , { ВАКИЯ ! (О С Н О В Н О Й ; МАШИН !
{ ------------- — - ! * В С Е Г О  {З А Р П Л А Т Ы !--------------------- {О Б С Л У Ж И В , МАНИМЫ i Б Р У Т Т О
(М ОН ТА Ж И , t 1 i  ! В Т . Ч , 1 - - — «-------------- I в . тт
I Р А Б О Т ! ! { {З А Р П Л А Т Ы (Н А  Е Д И Н , ! В С Е Г О 1 Н ЕТТО

1 2 3 4  I б  ( 6  1 7  I В ! 9  I 1 0  ( 11  | 1 2

« И Т  ОТКРЫТЫЙ Б «  СОСТОЯН И Я ИЗ I

1 1 6 1 7 - 1 0 3 6  - П Н Е Л Ь  М ЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
Р А Э М , 2 2 0 0 Х 2 9 0 0 Х 6 0 0 М М =
О С Т 1 6 - 0 , 6 6 4 , 1 9 6 - 7 6

М
2  Ц 6 —6 7 1 —1 - « И Т  ВЫСОТОЙ С В , 1 6 0 2 М М  Б Е З

Я « Н К О В  СОПРОТИВЛЕНИИ 
О Т К РЫ ТО ГО  ИСПОЛНЕНИЯ 
ОДНОРЯДНЫЙ ПРИ ГЛ УБ И Н Е 
К А Р К А С А  600М М

М
3  КАЛЬКЛЯПНЯ - Б Л О К  УПРАВЛЕНИЯ

И в Б 6 1 3 0 - 2 2 7 4 Г У Х Л 4
« Т

4  ЦКАЛЬКУЛЯЦИ—П О Д ГО Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИИ
Я Н 6 ИТ

Б КАЛЬКЛЯЦИЯ - Б Л О Х  УПРАВЛЕНИЯ 
Н 6 Б 6 1 3 0 —2 6 7 4 Г У Х Л 4

ИТ
6  Ц КА Л ЬКУ Л Я Ц й—П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮЧЕНИИ

Я Н б  ш т

7  КАЛЬКУЛ ЯДЕ - Б Л О К  УПРАВЛЕНИЯ
Я Н 7  Б Б 1 3 0 - 3 1 7 4 Р У Х Л 4

ИТ

2 , 9 0 4 2 , 0 0 1 2 2 «■> - - -

2 , 9 0 1 1 4 1 9 Б 1 1 , 0 0 3 2

3 9 , 4 0 г 0 , 6 9 3  —

2 , 0 0  4 9 , 0 0

2,00

6,00
4 , 0 0  4 9 , 0 0

4 , 0 0

6,00
2 , 0 0  6 2 , 0 0

9 6

1 9 6

1 2

2 4

1 2 4

10 1 6

2 0 6,00



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6 ,0  )

S 2 1 3 : 4 1 5 I

в ЦКАЛЬКУЛЯЦИ-ПОДГОТОвКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 2,00 -

Я Н7 шт -----
6,00

9 КАЛЬКУЛЯЦИ -БЛОК УПРАВЛЕНИЙ Б6130-3274 3 ,00 62 ,00
Я Н7 шт ------

10 ЦКАЛЬКУЛйЦИ'-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 3,00 -

Я Н7 шт ———-—
6,00

11 КАЛЬКУЛЯЦИ ■-БЛОК УПРАВЛЕНИЯ Б5130-3374 4 ,00 43 ,00
и на ШТ ---- —

12 ЦКАЛЬКУЛйЦИ'
я на

-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ
ШТ

4,00 -

3 ,00
13 КАЛЬКУЛЯЦИ ' 

Я Н10
-БЛОК УПРАВЛЕНИЯ БОУ5130-3674 
ГУХЛ4

2 ,00 56 ,00

ШТ —
14 ЦКАЛЬКУЛйЦИ 

Я Н10
-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ

ШТ
2,00 —

5 ,00
15 КАЛЬКУЛЯЦИ -БЛОК УПРАВЛЕНИЯ 2,00 66 ,00

я н и Б5130—3974ГУХЛ4
ШТ —

16 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЯ 2,00 -

я н и ШТ —

5,00
17 КАЛЬКУЛЯЦИ

Я Н12
-БЛОК УПРАВЛЕНИЯ Б5437-3074

шт
3 ,00 57 ,00

16 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ 
Я Н12

-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ
ШТ

3,00 -

5 ,00
19 КАЛЬКУЛЯЦИ -БЛОК УПРАВЛЕНИЯ 1,00 49 ,00

Я Иб Б5130—2974ГУХЛ4 ----- —

шт -
20 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ 

Я Н6
-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ

ШТ
1,00 -

6 ,00
21 1504ДОП -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ТИПА 4 ,00 2 ,25

ВА5125—220610000 ----- —

ШТ
22 1517-1352-6 -УСТАНОВКА И МОНТАЖ 4,00 5 ,20

ВЫКЛЮ4АТЕЛЯ АВТ0МАТИ4ЕСК0Г0 
СВ.63А ДО 160А=

— -— --

МТ
23 Цв-574-23 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ 4,00 —

АППАРАТОВ И ————————
ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОЙСТВАХ: АВТОМАТ 
УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫЙ НА 
ТОК ДО 63А

1.14

ШТ
24 1504ДОП -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ТИПА 3 ,00 3 ,95

ВА5133-30010000УКЛЗ
ШТ -

2 12214 23

12
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1 & I 6 : 7 : в 1 9 I 1 0 11 t 12
25 1517-1352-6-УСТАН0ВКА И МОНТА*ВЫКЛЮ4АТЕЛЯ АВТ0МАТИ4ЕСК0Г0 СВ.63А ДО 160А*

шт26 Цв-574-24 —ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИ»АППАРАТОВ ИПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ:АВТОМАТ УСТАНОВОЧНЫЙ ТРБХООЛЮСНЫВ НА ТОК ДО 160А
27 1&04ДОП 

26 1617—1352-6—УСТАНОВКА»

-ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ТИПА ВА51Г26—340010000

29 Ц6—674-23 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИ» АППАРАТОВ ИПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ 1 АВТОМАТ УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫВ НА  

ТОК ДО 63А
ИТ

АППАРАТОВ ИПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ{ВАТТМЕТР ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ИТ

36 1617-1504

АППАРАТОВ ИПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОЙСТВАХ{ВАТТМЕТР ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР 
РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ ИТ-ЙЗГОТОВЛЕННБ,НАНЕСЕНИЕ НАДПИСИ.УСТАНОВКА И 
ЗАКРЕПЛЕНИЕ ТАБЛИ4КИ УКАЗАТЕЛЬНОЙ-ГРАВИРОВАННОЙ*

3.00

3.00

•РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ ТИПА РПУ—2—М36220=РПУ—2 ТУ 16-523.331-76
1 6 , 0 0

0,280 КГ ИТ•УСТАНОВКА* 1 6 , 0 0
ИТ

■ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИ* 1 6 , 0 0

67,00

5 , 2 0

1 ,77

1,14

4 , 6 0

2 , 9 0

Ы »

33 1504-12052 -РЕЛЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ ТИПА 19,00 4,60
РЛУ—2-М36440*РПУ—2ТУ 16-523,331-76 —

0,260 КГ ИТ34 1617-1426-2-УСТАНОВКА* 19,00 2,90
ИТ

35 Ц6-574-5Б -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ 19,00 -
1 .1 »

0 , 1 0

16

ИТ 1,00 2,25 2
ИТ
*т 1,00 5,20 Б

1,00 -1

63

52

67

5 5

2 1

2 3

13

14

1 , 0 0

1 , 0 0

0 , 0 1

1 , 0 0 16

0, 01

1 , 0 0 19
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1 : 2

ИТ
37 1 Б 1 7 - 1 4 9 6 - 2 -УСТАНОВКА ЗАЖИМА ОТВОДНОЙ 

РЕйКИ=ОТВОДНЫЕ РЕИКИСИЛОВОИ
2 6 0 , 0 0 0 , 5 0 1 4 0

-ЦЕПИ 0Т63А ДО 2 0 0 А '
ШТ

3 6 1 5 1 7 - 1 5 0 9 -УСТАНОВКА 3 , 0 0 4 , 6 0 14
РЕЕК,ЭЛЕМЕНТОВ,КРЕПЯЩИХСЯ К — --------- —
РАМЕ,КАРКАСУ ЩИТА С В , 1 6 0 0  ДО 
2500ММ ИЛИ ШКАФУ С В . 1 9 0 0  ДО

**

24 00ММ, ПРИ ПОМОЩИ КОТОРЫХ 
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ АПИАРАТЫ=

КОМПЛ,
39 1 5 1 7 —1 5 1 1 - 2 -УСТАНОВКА И МОНТА* ПР04ЕЙ 1 2 , 0 0 1 , 5 0 15

АППАРАТУРЫ=ШИНОДЕРЖАТЕЛЬ МПС - - — -------
ШТ —

4 0 0 2 0 7 С Т Р . 1 6 -ШИНА СИЛОВАЯ СБОРНАЯ 2 , 7 6 ъ
- СР 4

4 КГ —

41 1 6 1 7 - 1 5 0 0 -УСТАНОВКА И МОНТАЖ СБОРНЫХ 6 , 7 0 1 , 4 5 13
ШИН ДО 60  КМ=

42 0 1 0 6 С Т Р . 1 0
М

-ШИН НУЛЕВАЯ 2 , 2 9 0 , 1 3
КГ ——— — —

43 1 5 1 7 - 1 5 0 0 -УСТАНОВКА И МОНТАX СБОРНЫХ 2 , 9 0 1 , 4 5 4
ШИН ДО 60  мк=

м

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ, 1 9 1 2

РУб,
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ -  
ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ, ТАРА И УПАКОВКА, 
ТРАНСПОРТНЫЕ И ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАД-

РУБ,

СКИЕ РАСХОДЫ, КОМПЛЕКТАЦИЯ ОБОРУДО
ВАНИЯ - РУБ, 3 5

ИТОГО ОБОРУДОВАНИЯ: РУБ, 1 9 4 7

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ, НЕ УЧТЕННЫЕ 
В РАСЦЕНКАХ -  РУБ,

ИТОГО: РУБ,

РУБ
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  -  р у б !
НАКЛАДНЫЕ КУЧИ -  РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  -  РУВ,
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В H . P ,  -  РУБ,

РУБ, 1 9 4 ?ИТОГО:

1 2 2 1 4  -  25 -

_________________________________ Э Щ 3 5 ______________________

в : 9 : 1 0 ~ : 11 : 12

2 6 6 141

146

5

2

2 1 7

3

0 , 0 2

- - - - - -

2 6 6 141 5 2 2 0  0 , 0 2

1 2 3
2

-

-
22

И

4 1 1 1 6 3  5 231  0 , 0 2
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1 : 2 :  3 : 4 | б » б : 7 : в | 9  1 1 й » ? и »

Р У Б ,  2
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  -  Р У Б ,  3 4  -
П Л А Н О В Ы Е  НУЧП -  Р У Б ,  -

И Т О Г О : Р У Б , 1 9 4 7  4 4 5 163 5 231
Р У Б ,

В С Е Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ,

С О С Т А В И Л

П Р О В Е Р И Л

2392 -

165

С Т , И Н Ж Е Н Е Р  Г . Л . Г У Р А

ВЕД,ИНЖЕНЕР Т,А,ПРОХОРОВА

231

-  26 -

1 2

т

0,22
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Н АИ М ЕН ОВАН И Е С Т Р О Й К И *

(  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )

К О Т Е Л Ь Н А Я  С 4  МЯ КОТЛАМ И  К Е - в , 5 - 1 4 С  Т О П Л И В О —КАМЕННЫЕ И Б УРЫ Е 
У ГЛ И

1 2 2 1 5

9747/25
ФОРМА 5

-  27 -

О Б Ь Е К Т  Н О М Е Р  Т П 9 0 3 - 1 - 2 4 1 , 8 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ КАЛЬКУЛЯЦИЯ НЗ СТОИМОСТИ ИИТ ОТКРЫТОГО 6Щ 

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА- ГЛАВНЫЙ КОРПУС
О С Н О В А Н И Е ! АЛ ЬБОМ  1 6 - В М З

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
В ТОМ ЧИСЛЕ»
ОБОРУДОВАНИЯ 
МОНТАЖНЫХ РАБОТ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1 , 1 2 2  Т Ы С , Р У Б ,

0 , 9 2 4
0,196

1 2 1

0 , 0 6 7

! 1 ! с т о й -
1 ! •4 м о с т ь
ЗШИФР И N! НАИМЕНОВАНИЕ И ХАРАКТЕРИСТИКА : ЕДИНИЦЫ

N (ПОЗИЦИИ 1 ОБОРУДОВАНИЯ И МОНТАЖНЫХ РАБОТ, ;КОЛИЧЕСТ- РУБ.
ПП 1НОРМАТИ—! ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ И 3 ВО

: ВА 
!
3

• МАССА ЕДИНИЦЫ ОБОРУДОВАНИЯ 3 ОБОРУД,
*
! 1 МОНТАЖИ,

1 « 1 РАБОТ

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ,

МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т

: ОБОРУДО—:

! В С Е Г О  
3

! З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А
------ ! Р А Б О Ч И Х ,  Ч Е Л , —Ч

3
--------------------------------------------------- - НЕ З А Н Я Т Ы Х  О Б С Л У -
! ! Э К С П Л ,  : ЖИВАНИЕМ МАШИН
: о с н о в н о й :  м а ш и н  : ----------------------------

3 З А Р П Л А Т Ы : ----------------------i ОБСЛУЖ И В ,  МАШИНЫ

I ! Э А Р П Л А Т ы ! н А  Е Д И Н . !  в с е г о

ТЫС,РУБ,  
ТЫС,РУБ,  
ЧЕЛ. -Ч  
ТЫС.РУБ,

ОБЩАЯ
МАССА

ОБОРУДО
ВАНИЯ

Т

БРУТТО

НЕТТО

1 6 1 J 10 11 ; 12

1 1 5 1 7 - 1 0 3 6  - П А Н Е Л Ь  М Е Т А Л Л И Ч Е С К А Я  
Р А З М , 2 2 0 0 X 9 0 0 X 6 0 0 ММ= 
О С Т 1 6 - 0 , 6 6 4 , 1 9 6 - 7 5

ЩИТ ОТКРЫТЫЙ 6Щ СОСТОЯЩИЙ ИЗ:

0 , 9 0

2  Ц 6 —5 7 1 - 1

3  К АЛ ЬК УЛ Я Ц И  
Я Н б

4  Ц КА Л ЬКУ Л Я Ц И  
Я Н6

5

м
•ЩИТ ВЫ СОТОЙ С В , 1 6 0 0 М М  Б Е З  
ЯШИКОВ СО П РО ТИ ВЛ ЕН И Й  
О Т К Р Ы Т О Г О  ИСПОЛНЕНИЯ 
ОДНОРЯДНЫЙ ПРИ Г Л У Б И Н Е  
К А Р К А С А  6 0 0 М М

M
-Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  

Б 5 1 3 0 - 2 6 7 4 Г У Х Л 4
ШТ

-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ
ШТ

-Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  
Б 5 1 3 0 —2 8 7 4 Г У Х Л 4КАЛЬКУЛЯЦИ 

Я Нб
6 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 

Я Нб

ШТ

шт

7  К АЛ ЬК УЛ ЯЦ И  
Я Н 7

-Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я  
Б 5 1 3 0 —3 2 7 4 Г У Х Л 4

0 , 9 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

4 2 , 0 0 3 6
— — —

- - 3 5 6  2 1 1 , 0 0 1 0

3 9 , 4 0 1 0 , 6 9 1

4 9 , 0 0

6,00
4 9 , 0 0

6,00
6 2 , 0 0

49

4 9

6 2

6,00

6,00

шт
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i 5
6 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ—ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ Я К7 ЫТ
9 КАЛЬКУЛЯЦИ -БЛОК УПРАВЛЕНИЯ Я Н7 Б6130—3474ГУХЛ4

ЮТ10 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ—ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ Я Н7 ВТ
И  КАЛЬКУЛЯЦИ -БЛОК УПРАВЛЕНИЙ ЯИ Н13 Б5430—1 в74ГУХЛ4 ВТ12 ЦКАЛЬКУЛЯЦИ—ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 

Я Н13 ВТ
13 1Б04ДОП -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ТИПА ВА5133-3001000УХЛЗ ЮТ14 1617—1362-3—УСТАНОВКА И МОНТА!ВЫКЛЮ4АТЕЛЯ АВТ0МАТИ4ЕСК0Г0 СВ , 63А ДО 160А=

ЦТ
16 Цв—674—24 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮАППАРАТОВ ИПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ X АВТОМАТ УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫИ НА ТОК ДО 160А

ВТ1в 1604ДОП -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ТИПАВА5126-30010000ЦХ113 ВТ17 1617-1362-3-УСТАНОВКА И МОНТА*ВЫКЛЮ4АТЕЛЯ АВТ0МАТИ4ЕСК0Г0 СВ.63А ДО 160А= ЮТ
1в Цв-574-23 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ АППАРАТОВ ИПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ;АВТОМАТ УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 6ЗА ВТ
19 1604ДОП -ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ТИПАВА5125-220010000ЦХЛЗ ВТ
20 1617-1362—3—УСТАНОВКА И МОНТАЖВЫКЛЮ4АТЕЛЯ АВТ0МАТИ4ЕСК0Г0 СВ.бЗА ДО 160As ВТ
21 ЦВ—674—23 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИБАППАРАТОВ ИПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ{АВТОМАТ УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫЙ НА 

ТОК ДО 63А

1 , 0 0

6,002,00 62,00

2 , 0 0

6,007,00 63,00

7.00
6 , 0 01.00 3,96

1,00 5,00

1 ,0 0

1 , 0 0

7,00

1 ,77

1,00 2,26

1 ,0 0  6 , 0 0

Ы *

7,00 2,26

7,00 б,

1 , 1 *
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1 4  t 5  I 6

2 2 1 5 0 4 Д О П  -В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  ТИПА
ШТ

1 , 0 0 3 , 9 5

2 3

0 АО 1 0 1 ^  0 <9 W Hvwi/J A«ig

l 5 1 7 —1 3 5 2 —3 —У С Т А Н О В К А  И МОНТАЖ
ШТ

1 , 0 0 6 , 0 0

2 4

ОП IWI А1ЧА 1 &ЛЛ ACMWKlAinM С»U IWI W
С В . 6 3 А  ДО 1 6 0 А =

ШТ
Ц б - 5 7 4 —2 3  - П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ4ЕНИЮ 1 , 0 0

2 6  1 6 1 7 - 1 6 0 4

А П П А Р А Т О В  И 
П Р И Б О Р О В .У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х :А В Т О М А Т  
УСТАНОВОЧНЫ Й ТРЕХПОЛЮСНЫИ НА 
ТОК ДО 6 3 А

шт
- И З Г О Т О В Л Е Н И Е ,Н А Н Е С Е Н И Е  

Н А Д Л З С З .Х С Т А Н М В Н А  3  
З А К Р Е П Л Е Н И Е  Т А Б Л И 4 К И  
У К А З А Т Е 'Л Ь Н О Й -Г Р А  Б И РО В А Н Н О Й *

1 , 1 4

2 6 , 0 0  0 , 1 0

Ш Т

2 6 1 5 1 7 - 1 4 9 6 - 1 L—У С Т А Н О В К А  ЗАЖИМА ОТВОДНОЙ  
Р Е И К И *О Т В О Д Н Ь !Е  РЕЙ КН СЙ Д ОВОИ  
ЦЕПИ 0 Т 6 3 А  ДО 2 0 0 А

ШТ

1 3 0 , 0 0 0 , 4 0

2 7 1 5 1 7 - 1 6 0 9 - У С Т А Н О В К А 1 , 0 0 1 , 0 0
Р Е Е К .Э Л Е М Е Н Т О В ,К Р Е П Я Щ И Х С Я  К 
Р А М Е ,К А Р К А С У  ЩИТА С В , 1 6 0 0  ДО 
2 5 0 0 М М  ИЛИ ШКАФУ С В , 1 9 0 0  ДО 
2 4 0 0 М М , ПРИ ПОМОЩИ КОТОРЫ Х 
УС Т А Н А В Л И В А Ю Т С Я  А П П А Р А Т Ы *

2 6  1 5 1 7 —1 5 1 1 —1

2 9  0 2 0 7 С Т Р , 1 6  
4

3 0  1 5 1 7 —1 5 0 0

3 1  0 1 П 6 С Т Р . 1 0

3 2  1 5 1 7 - 1 5 0 0

К О М П Л ,

■УСТАНОВКА И МОНТАЖ П Р 0 4 Е Й  
АП П А Р А Т У Р Ы =Ш И Н О Д Е Р Ж А Т Е Л Ь ШПС

ШТ

6 , 0 0 1 , 2 5

МИНА СИЛОВАЯ С Б О Р Н А Я
КГ

0 , 2 9 1 , 4 6

■УСТАНОВКА И МОНТАЖ СБОРНЫХ 
ШИН ДО 6 0  ММ=

м

2 , 7 0 1 , 4 5

■ШИНА НУЛЕВАЯ
КГ

0 , 7 1 0 , 1 3

•УСТАНОВКА И МОНТАЖ СБОРНЫХ 
ШИН ДО 6 0  ММ=

0 , 9 0 1 , 4 5

м

И Т О ГО  ПО С М Е Т Е  Р У Б ,

Р У Б ,
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  П РОДУКЦИ Я -  Р У Б ,  
ЗАП А С Н Ы Е  Ч А С Т » ,  ТАРА* Щ У П А К О В К А ,

1 2 2 1 5  -  29 -

9 W /2 S

7  t 6 10 1 11 t 12

1 , 0 0

1 1 9 7 4 2 1 1 6 -

7 6
1 1
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9741/251_
1 : 2 3 t 4 » 5 1 6 1 7 •* В » 9 1 10  а 11 •• U

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Ь Л Ь Н О —С К Л А Д ' 
О К Н Е Р А С Х О Д Ы , КОМ ПЛЕКТАЦИЯ О Б О Р У Д О -
ВАНИЯ - РУБ, 17 - - - - -

ИТОГО ОБОРУДОВАНИЯ: РУБ, 924 - - - - -
МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ, НЕ 
В РАСЦЕНКАХ -

УЧТЕННЫЕ
РУБ, -

ИТОГО: РУБ, 119 74 2 117 -
РУБ, 1НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ, 64 — - - -

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ, — - — —
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В  Н.Р, - Fy Б , — — — 4 -
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - РУБ, ** 12 ** —
ИТОГО 1 РУБ, 924 163 66 г 121 •т

РУБ, 1
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 15 — — т —
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ, — — * «г —
И Т О Г О :  Р У Б ,

Р У Б .
В С Е Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  П РО Д УК Ц И Я  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА -  Р У Б ,

924  196 66 2

1

121
'

1122  - - «Ь Ш -
— ■ — т
- - 121 •
— 67 • - —

С О С Т А В И Л С Т ,И Н Ж Е Н Е Р  Г . Л . Г У Р А

П Р О В Е Р И Л В Е Д .И Н Ж Е Н Е Р  Т , А , П Р О Х О Р О В А



П Р О г Р л М м Н и Я  КОМПЛЕКС А В С - З Е С  I РЕДАКЦИЯ б , 0  ) 1 3 1

НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р О И К Й -  К О ТЕ Л ЬН АЯ  С 4 - М Я  КОТЛАМИ К Е - 6 , 6 - 1 4 С Т О П д И В О - К А М Е Н Й Ы Е  И БУРЫЕ
УГЛИ

U216
9 7 4 7 / z sФОРМА 5

ОБЪЕКТ НОМЕР ТД»03-1-241,87
Л О К А Л Ь Н А Я  О М Е Т А

НА П РИ О Б Р Е Т Е Н И Е  И М О Н Т А * Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  ОБОРУД ОВАН И Я КАЛЬКУЛ ЯЦ И Я Н4 С Т О И М О СТЬ ЩИТА ЗАЩИТНОГО 1 «

ОСНОВАНИЕ: АЛЬБОМ 16-УМ4
НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА- ГЛАВНЫМ КОРПУС

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1904 Г,

СМЕТНАЯ СТОИ М ОСТЬ
в  т о м  ч и с л е :ОБОРУДОВАНИЯ МОНТАЖНЫХ ГАВОТ НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПдАТА

0,7*4 ТЫС,РУБ,
0 , 5 0 1  Т ы С , Р У Б »  0,143 Т Ы С , Р У Б ,  

79 ЧЕЛ,-4 
0 , 0 о б  Т Ы С , Р У Б ,

:  ::шифр и н: наименование и характеристика 
Я ;П0зИдИИ ; ОБОРУДОВАНИЯ и минтлдных РАБОТ 
ЦП :НОРлдТи-: ЕдИНИцА измерения И: вл I масса Единицы оборудования

:

I С Т О п -
: мость
|ЬДйНйЦЫ

л О Л И Ч Е С Т - :  Р У В ,во :
Ю Б О Р У Д ,

{М ОН ТА Ж И , 
:  Р А Б О Т

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУ Б, I ЗАТРАТЫ ТРУдА : ОБыАД_____________________ — --- -— : рабочих, чел»—ч : масса
: : монталНыХ работ i ; оборудо-
, --------------------------------------------------- ----------------------- ;Н Е  ОАНЯТЫХ ОБОЛУ— 1 БАМИЯ
: о б о р у д О—: ; ; э к с а л ,  : диванием  машлН ; т
: ДАНИЯ » ;ОСНОВвОи: МАШИН :-■---------- — }
;  : В С Е Г О  { З А Р П Л А Т Ы :---------------- — { О в С д У д И в ,  МАШИНЫ ; Б Р У Т Т О
: • ; I в  Т , Ч ,   --------------- — -------------------- — ? ---------------— „: : ; :зарплаты:на един,: всего } нетто

1 : г з 4  :  б  :  б  : 7  :  и :  9  ; ю  :  и  : 1 2

Щит ЗАЩИТНЫЙ 1 Ш СОСТОЯЩИЙ и з ;

1

2

э

4

1 6 1 7 - 1 0 8 2  - К И Т  ш КАФнОиГАЗМ.2*00ХВ00Х700ММ=
ОСТ 16-0,830,6о2-7у

МЦб-571-4 -ШИТ ВЫСОТОЙ СВ,160ВММ БЕЗ
я щ и к о в  С о п р о т и в л е н и йШКАФНОГО ИСПОЛНЕНИЯ ГЛУБИНА ШКАФА ДО 8 0 0 ММ ВЫСОТА дО 
2400ММ М

1 6 0 4 - 1 2 0 5 2  - Р Е Л Е  ПРОМЕЖУТОЧНОЕ
РПУ-2-М36220У ЗогРПу —2 ТУ lb-525,031-78

0,*80 КГ Ш’Г
1 6 1 7 - 1 4 2 8 - 1 — РЕЛ Е Н А П Р Я Д Е Н И я,

ВРЕМЕНИ,СИГНаЛьНыЕ, ПРОМЕХУТ04 пЫЬ С ЧИСЛОМ КОНТАКТОВ от I дО 4 ТйПиЬ=
штб Ц8—674-55 -ПОДГОТОВКА К ВлЛ*4ЕНИЬ АППАРАТОВ И

ПРИБОРОВ,УОТАНиВлЕННыХ НА 
У С Т Р О й С Т в А л : В А Т Т м Е т Р  
ФАЗОМ ЕТР С Ч Е Т Ч и К  Ч АСТ О Т О М Е Р  РЕлЕ ЗлЕиТРИЧЕоКИЕ

0,80 13и,и0

0,80

14,10

11.00 4,60

11, ЙИ 2,50

1 1 . 0 0

1 , 1 0

104

1 1

51

2 8

1 3

4 2 9,00 7 -
1 0,95 1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС Л В О З Е С  (  РЕД АКЦ И Я 6 .  И )

1  » 2 з 4  I б

шт
ь 1504-120&2 -РЕЛЕ ПРОмЕдУТОЧНОЕ

РПУ-2-МЭ6440У 36=РПУ—2 ТУ 15-523.531-76
0,260 КГ ШТ7 1517—1426—1—РЕЛЕ НАПРЯДЕНИК,ВРьМЕНй,СИГНАЛЬНыЕ,ПРОМЕжУТ04 пЫЬ и ЧИСЛОМ КОНТАКТОВ ОТ 1 ДО 4 ТйПОВ= шТ

6 Цв—574—56 -ПОДГОТОВКА К ВКЛ*)4дНИШ АППАРАТОЬ и
П Р И Б О Р о В ,У С Т А Н О В Л Е Н И Я Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х { В А Т Т М Е Т Р  
Ф АЗО М Е ТР СЧ ЕТЧ И К  Ч АСТ О Т О М Е Р  
Р ЕЛ Е Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е

ШТ
9  1 5 9 4 - 1 2 0 6 2  — РЕЛ Е ПРОМ ЕДУТОЧНОЕРПУ—2—М3620У Зб=РпУ—2 ТУ 16-523,531-78

2 , 2 8 0  п Г  ШТ
1 0  1 5 1 7 - 1 4 2 6 - 1 —РЕ Л Е  Н А Л Р Я Д Е н И л ,

В Р Е М Е Н И ,С И Г Н А Л Ь Н Ы Е ,П Р 0 М Е Д У Т 0 4  
ВЫь С ЧИСЛОМ К ОН ТА КТО В ОТ 1 
ДО 4  Т И П О В =

ШТЦ  Дв-574—55 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЬ4ЬНиШ АППАРАТОВ И
П Р И Б О Р О В ,У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х { В А Т Т М Е Т Р  
Ф АЗОМ ЕТР СЧ ЕТЧ И К  Ч А С Т О Т О М Е Р  
РЕЛ Е Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е ШТ

1 2  1 6 9 4 - 1 2 0 1 5  - Р Е Л Е  ВРЕМЕНИРВД72—3221—ООУ 4=РВП72—3221УХЛ 4,РВП7г-5222УХЛ4 
ТУ 16-523,472-791,102 КГ шТ

1 3  1 5 1 7 —1 4 2 6 — 1—РЕЛЕ Н А П Р Я д Е Н И Я ,ВРЕМЕНИ,СИГНАЛЬНЫЕ,ПРОМЕХУТ04 
ВЫВ С ЧИСЛОМ КОНТАКТОВ ОТ 1 ДО 4 ТИПоВ=

ШТ
1 4  4 6 —5 7 4 —5 6  -П О Д Г О Т О В К А  К В К Л *4Е Н иШ

А П П А Р А Т О В  И
П Р И Б О Р О В ,У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х : В А Т Т М Е Т Р  
Ф АЗОМ Е ТР С Ч Е Т Ч й К  Ч А С Т О Т О М Е Р  
РЕЛ Е Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Е

ШТ
1 6  1 5 0 4 - 1 2 0 1 5  - Р Е Л Е  ВРЕМЕНИРВД72-3222—00У4=РВП7£—3221УХЛ 4.РВП72-5222УХД4 ТУ 16-623,472-79

1,100 КГ ШТ
16 1 5 1 7 - 1 4 2 6 - 1 - Р Е Д Е  Н АП РЯ д Е н И И,

7 . 0 0  4 , 6 0

7 . 0 0  2 , 6 0

7 . 0 0  -

1 . 1 9

4 . 0 0  4 , 6 0

4 . 0 0  2 , 5 0

4 . 0 0  -

1 . 1 9

3 . 0 0  6 , 6 0

3 . 0 0  2 , 5 0

3 . 0 0

1 . 1 9

2 . 0 0  6 , 6 0

2 , 0 0  2 . 5 0

2 12216 32

ь : 7

32

_____________________________________9 7 4 7 / z s _________________

6 5 9 { 10 I 11 { 12

16

5



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A B C - 3 E C  РЕДАКЦИЯ б , В  )

1 1 2 : 3  I

ВРЕМЕНА,СИГНАЛЬНЫЕ.ПРОМЕЖУТОК 
НЫЕ С 4ИСЛОМ КОНТАКТОВ ОТ 1 дО 4 ТИПОВ*

шТ17 ЦЭ-674-66 -ПОДГОТОВКА К ВКЛШ4ЕНИШ
аппаратов иПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ:ВАТТМЕТР 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

шТ16 1604-12091 -РЕЛЕ СКОРОСТИРС-67,ПЕРЕМЕННЫЙ ТОК 
6А,НОМИНАЛЬНОЕ напряжение ПИТАНИИ 127,22<о,ОВИВ,4АСТ0ТА 60 ГЦ. ПОТРЕоЛИЕмАЯ МОЩНОСТЬ 6ВА=РС—67У 3 
ТУ 12-46,014-774,000 КГ ШТ

1» 1617-1429-1-РЕлЕ НАПРЯЖЕНИИ,ВРЕМЕНИ.СИГНАЛЬНЫЕ.ПРОМЕЖУТОК НЫЕ С КИСЛОМ КОНТАКТОВ 0Т5 
ДО 0 ТкПиВ=

шТ
2и цб—674—56 -ПОДГОТОВКА К ВКЛ»)4ьНй1) АППАРАТОВ иПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА 

УСТРОЙСТВАХ:ВАТТмЕТР ФАЗОМЕТР СЧЕТЧиК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
ШТ21 1604—00416 -ПЕРЕНЛЕ4АТЕЛ» УНйВьРоАдЬНЫИТИПА УП-ЬЗЦ С 

самоьозВратном рукоятки в
НУЛЕВОЕПОЛОЖЕНИЕ,ДВУХСЕкЦпОННЫЙ=УП—о 
0 1 1ТУ 16-624,074-75

0,900 КГ ШТ22 I5l7—1446-1-ПЕРЕКЛШ4ХТЕЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ
НА 2СЕКЦйИ=У И—530 0,ПКУ,П140,КПС—2

шТ20 Ц8-574-50 -ПОДГОТОВКА К ВпЛе4еНйШ АППАРАТОВ ИПРиБОРоВ,УиТаНОВлЕйНыХ НА 
УСТРОЙСТВАХ:КОйАНДОКОНТРОЛДЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ПЕРЕаЛЬЧАТеЛЬ

ЦЕПЬ
2 4  1604-06409 —ПЕРЕКЛЕ4АТЕЛ6 лИйВЕРОАдЬНЫИ 

ТИПА УП-6311 С ФИКСАЦИЕЙ РУКОнТКИ В КлЖдОя. ПОЛОЖЕНИИ И СО СЬЕмНОЙ РУКОЯТКОЙ ДВУ ХСБКЦйОнНЫЙ-У П—6311

4 : 5 :

2,00

1 , 1 9

1 , 0 0  3 4 , 0 0

1 , 0 0  3 , 7 6

1 , 0 0

1 , 1 9

6 , 0 0  2 , 1 6

6 , 0 0  1 , 2 5

1 2 , 0 0

0 , 4 3

1 , 0 0 2,20

1 2 2 1 6 -  33 -

9 W / Z 5
6  : 7  ; в  : 9 1 0  | 1 1  : 1 2

2 1 , 0 0

3 4

1 1 1 , 0 0 1

1 3

0 , 0 1

7

б  2 0 , 3 0 4

2



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-5ЕС I РЕДАКЦИЯ 6.И )

1 I 2 О 4 ; ь :
16-624,074-762,900 КГ ШТ2& 1617-144&-1-ПЕРЕКЛШ4АТЕЛЙ УНиВЕРСАЛЬНЫв НА 2СЕКЦиИ=:УН-бЭ00,ПКУ,П14в,КПС-2

ШТ26 Цв-674-60 -ПОДГОТОВКА К ВКЛь4ЕНИВАППАРАТОВ ИПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ!КОМАНДСКОНТРОЛЛЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ цЕПЬ27 1604-06411 —ПЕРЕКЛь4АТЕЛЬ УНИВЕРСАЛЬвЫйТИПА УП-6313 С ФИКСАЦИЕЙ РУКОЯТКИ В КАЖцОМ ПОЛОЖЕНИИ И СО СвЕмНОИ РУКОЯТКОЙ ШЕСТИСЕКЦЙОННОи*У П—6313 ТУ 10-624,074-761,600 КГ ШТ2В lBj7—1447—1—ПЕРЕКЛЮ4ЛТЕЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ НА 6СЕКЦИЙ=УП—6300,ПКУ,ПМО,КП4-2ШТ2» Ц6—574—60 -ПОДГОТОВКА К ВКЛю4ЬНйШ АППАРАТОВ ИПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ!кОМАиДОКОНТРОЛЛЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ЦЕПЬ30 1604-06420 -ДБРЕКЛЮ4АТЕЛЬ УНйВЕРСАЛЬНЫИТИПА УП-6316 С САМ0В03ВРАТ0М РУКОЯТКИ в НУЛЕВОЕ НОлОАЕНЙв,ДЕСЯТИСЕКЦйОННыЙ*УД 
-6316ТУ 16-024,074-752,200 КГ ШТ31 l6l7—1440—1—ПЕРЕКЛЮ4АТЕЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕНА 10 СЕйЦИИ=УU—6300,ПКУ,ПМОШТ32 Цб—574—60 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮАППАРАТОВ НПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ!КОМАПДОКОНТРОЛЛЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ЦЕПЬЗа 1504-1В0Ц -КНОПКИ УЦРаВЛЕиИЯКЕ,600В,4АСТОТА60-60ГП,220В,НОМИНАЛЬНЫЙ ТОК 10А,КОЛИ4ЕСТЬО КОНТАКТОВ 2, ТОЛ КАТ с.ЛвПИЛИНДРИ4ЕСКНИ=Кв-011УЗ ТУ16-626,407-76

1*60  1 ,2 6

2,00

0 , 4 3

1 , 0 0  4 , 1 0

1 , 0 0  5 , 7 0

6,00

0,43

1 , 0 0  6 , 6 0

1 , 0 0  6 , 2 0

1 0 , 0 0  -

0 , 4 3

17,00 0,00

4 12216 - 34 -

_____________________________________________________________________ Э П 7 /Х 5 _____________________

6 ! 7 I 0 ! 9 | 10 I 11 х 12

1

1 0,30

4 - - - — - -

— — - -

4 - - - - -

- 3 1 - 0 , 3 0 2 -

7

— -

6 ■т — - - — —

- 4 2 - 0 , 3 0 3 -

«ш
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС Л В С - З Е С  С РЕДАКЦИЙ 6 . 0  )

%

0.Е00 КГ ШТ34 1517—1444—1—КНОПКИ ЦеПеЙУП Р А В Л Е Н И Я=КЕ, ПКЁ, КОМ—2,ЛКУ , К 
3 ШТ36 48—874—47 -ПОдГОТОВиА К ВКЛШ4ЕНИЮАППАРАТОВ АПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ На У СТРОЙСТЬАХ:КНОПКА 
УПРАВЛЕНИЯ КОЛИЧЕСТВО ШТИФТОВ 1

Зь 1607—5047 -

37 1617-1461-1-ИЗиЕРИТЕлЬпЫь,РЕГИСТРИРУЮЩИЕ, УКАЗАТЕЛЬНЫЕ И 
СИГНаЛЬНы£=ПРИВ0РЫ ОИГНАЛъНыЕ И ТРАНСПАРАНТЫ

ШТ3d цв-674-66 -ПОДГОТОВКА К ВНЛШ4еНИШ 
АППАРАТОВ лПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОЙСТВАХIДИОД СУХОЙ КОНДЕНСАТОР ПРиВоЛОЧЙОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ ПРИБОР ЗВУКОВОЙ ИЛИ ЗРИТЕЛЬНОЙ 
СИГНАЛИЗАЦИИ ПаТнОН дЛИ ЛАМПы шТЕПОЕлЬНАЛ РОЗЕТКА И Т »П,

1 7 , 0 0  

1 7 , 0 В

А Р М А Т У Р А  С И Г н А л Ь Н А и
ШТ

1 4 , 0 0
А С 1 2 0 1 1 У 2 - А С —1 2 0 1 1 У 2  

0 , 0 1 7  КГ ШТ
ПРИБОРЫ 1 4 , 0 0

2 1 , 0 0

з* 1б*>7—5047 -АРМАТУРА СиГНАЛЬдАй ШТ 7,00
АС12013Уе=АС-12011У2 0,*1? КГ ШТ40 1617-1461-1-ПРИБОРы 7,00ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ,РЕГИСТРИРУЮЩИЕ, 
УКАЗАТеЛьНыЕ И СИГНАЛьНЫЕ-ПРИеОРЫ СИГНАЛЬНЫЕ И ТРАНСПАРАНТЫ

шТ
4 1  Ц б - 5 7 4 - б В  -П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛ JW4EHKI) 7 , 0 0

АП П А Р А Т О В  ИПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА
у с т р о й с т в а х : д и о д  с у х о й

КОНДЕНСАТОР ПРиБоЛОЧНОЕ 
СОПРОТИВЛЕНИЕ ПРйБзР ЗВУКОВОЙ ИЛИ ЗРИТЕЛЬНОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ ПАТРОН ДЛЯ ЛАМПЫ ШТеПСЕлЬНАИ розетка и 
Т . п ,

шТ
4 Д  1 б в 7 - б 0 б Ь  - Т А ь Л О  С В Е Т О В О Е = Т С М —Р—УЗ— 0 1  1 6 , 0 0

И,В1В КГ ШТ
43 1б17—1481—1—ПРИБОРЫ 16,00

б 12216 35

_______________________________________________________________________ 9 Щ & 5
6  : 7  : b  t 9  | 1 0  : и  | 1 2

2 1

6 б 0 , 6 0

б

И

1 2 7 0,60 1 1

2

6

4 0 , 5 0
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ПРОГРАММНАЯ КОМПЛЕКС АВС—6БС ( РЕДАКЦИЯ 6 , 0  ) хггхб . -  з б

s t w / x s ____________________
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И ТО ГО ! Р У Б , 6 б - 6 -
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НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , б - - - -
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ОСНОВАНИЕ( АЛЬБОМ 16 НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА- ГА . K O p flifC
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СМ ЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь  
В ТОМ Ч И С Л Е !
О Б О РУ Д ОВ АН И Я  
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
Н О РМ АТИ ВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
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2 !
2 2

2 I

2 С Т О Н -  2

2 М ОСТЬ -------------------
2 ЕДИНИЦЫ | 2
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СПЕЦИАЛЬНЫМИ ДЕТАЛЯМ И *:
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1,00 1,60
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6 Ц6—574—23 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ4ЕНИЮ 1,00 -
П Р И Б О Р О В .У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
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У С Т Р О Й С Т В А Х :В А Т Т М Е Т Р  
Ф А З О М Е Т Р  С Ч Е Т Ч И К  Ч А С Т О Т О М Е Р  
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У С Т Р О Й С Т В А Х :В А Т Т М Е Т Р
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НОРМ АТИВ,УСЛОВНО-Ч ИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ -  
ЗАПАСНЫЕ Ч А С ТИ , ТАРА И УП АКОВКА,

Р У Б , б

ТРАНСПОРТНЫЕ И ЗА ГО ТО В И ТЕЛ Ь Н О -С К Л А Д 
СКИЕ РАСХОДЫ, КОМПЛЕКТАЦИЙ ОБОРУДО
ВАНИЯ - Р У Б , -  - - . . т ■тт

ИТОГО ОБОРУДОВАНИЯ» Р У Б , 62 - - - -
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В РАСЦЕНКАХ - Р У Б , -
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Р У Б , -
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , 5 - — — ч*
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , — — — —
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итого» Р У Б , 6 2  И б - 6 -

Р У Б ,
В С Е Г О  ПО СМ ЕТЕ Р У Б , 7 3  - — — —
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НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р О Й К И — К О Т Е Л Ь Н А Я  С 4  КОТЛАМИ К Е - 6 , 5 - 1 4 0  Т О П Л И В О -К А М Е Н Н Ы Е  И Б У Р Ы Е  У ГЛ И

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  К А Л ЬК УЛ Я Ц И Я  Н6  С Т - Т И  Б ЛОКА У П Р А В Л Е Н И Я  ТИПА Б б 1 3 0 - 3 4 "  f 4 ГУ  К А У 

НАИ М ЕНОВАНИ Е О Ь Ь Е К Т А -  К О р Л У С
О С Н О В А Н И Е ;  АЛЬБОМ  1 6

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц ЕН АХ 1 9 6 4  Г ,  
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СМ ЕТНАЯ С Т О И М О С Т Ь  
В ТОМ Ч И С Л Е :
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
Н О РМ АТИ ВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА

0 , 0 4 7  Т Ы С , Р У Б ,
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0 , 0 0 4  Т Ы С , Р У Б ,  

2  Ч Е Л . - Ч  
0 , 0 0 2  Т Ы С , Р У Б ,

н
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Н ОРМ АТИ — | ЕДИНИЦА И ЗМ ЕРЕН И Я И
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I
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ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,  J З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  t ОБЩАЯ
----------------------------------------------------------------------------- -- Р А Б О Ч И Х ,  Ч Е Л , - Ч  S МАССА
S МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  5 { О Ь О Р У Д О -
---------------------------------------------------------------------------- {Н Е  ЗАНЯТЫ Х О Б С Л У - :  ВАНИЯ

: : Э К С П Л , : ЖИВАНИЕМ МАШИН : Т
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1  1 5 1 7 - 1 0 1 6  - П Л И Т А  М Е Т А Л Л И 4 Е С К А Я
О Б Р А Б О Т А Н Н А Я  ИЗ ЛИ СТО ВО Й  
С ТА Л И  ТОЛЩИНА ММ»
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4  1 6 1 7 —1 3 5 2 —2 —У С Т А Н О В К А »
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5  ЦВ—5 7 4 —1 9 - П О Д Г О Т О В К А  К ВКЛЮ 4ЕН И В 
А П П А Р А Т О В  И
П Р И Б О Р О В ,У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 
У С Т Р О Й С Т В А Х :А В Т О М А Т  
УСТАН ОВОЧН Ы Й  ДВУХПОЛЮСНЫЙ НА 
Т О К  ДО 1 6 0 А
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А П П А Р А Т О В  И
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1 1  Ц 6 - 5 7 4 - 6  - П О Д Г О Т О В К А  К В К Л Ь4Е Н И Ю  
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И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  t Р У Б . 4 3 - - - - -
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И Т О Г О : Р У Б , 3 2 - 2 -

Р У Б , —
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РЕИ КИ =ОТВОД Н Ы Е РЕЙКИ ........................
КОНТРОЛЬНОЙ  ЦЕПИ ДО 6 3 А

ИТ

__________________ 9TT47/ZS________
6  ! 9  t 1 0  t 11  t 1

И Т О Г О  ПО СМ ЕТЕ Р У Б , 1 2 2 - - - -

Р У Б , шт

Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ -  
ЗАП АСН Ы Е Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А , 
Т Р А Н С П О РТН Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О -С К Л А Д -

Р У Б ,

ОКНЕ Р А С ХО Д Ы , КОМПЛЕКТАЦИЯ О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ - Р У Б , - - - - -

И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я { Р У Б , 1 2 * $т - от Шг

М АТЕРИ АЛЬНЫ Е Р Е С У Р С Ы , НЕ УЧТЕННЫЕ 
В РА С Ц Е Н К А Х  - Р У Б , -

И Т О ГО  1 Р У Б , 2 - т - -

Р У Б , от
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б , «г - — я» т
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , — — шт — —
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Р У Б , — — — — —
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА В Н , Р ,  - Р У Б , «К шт

И Т 0 Г 0 1 Р У Б , 1 2 2 шт т - -

Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , — тт т — <т
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , т- ** т»

И Т О Г О : Р У Б , 1 2 2 - - т -

М
 I
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Р У Б ,
В С Е Г О  ПО С М Е Т Е  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИ Я -  Р У Б ,
Н О РМ А ТИ В НА Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

С О С Т А В И Л О Т , ИНЖЕНЕР Г . Л . Г У Р А

П РО В Е Р И Л В Е Д ,И Н Ж Е Н Е Р  Т , А , П Р О Х О Р О В А
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НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р О Й К И - КОТЕ лЬИ Аи С 4  КОТЛАМИ К ft- 6 , 5 - 1 4 0  ТОДЛИВО-КАМЕННыЕ И БУРЫЕ УГЛИ ФОРМА б

OftbfcKT НОМЕР Т Я » 0 д - 1 - 2 4 1 , 0 ?

Л О К А Л Ь й АЯ с м е т а
НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАд ТЕаНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

ОСНОВАНИЕ) АЛББ0М16 НАИМЕНОВАНИЕ ОЬЬдКТА- ГЛ,КОРПУС

СиСТАЬЛЕНА Ь цЕНАХ 1954 Г,

КАЛЬКУЛЯЦИЯ Н1 6 с т - т и  ПОСТА УПРАВЛЕНИЯ ЯКУ 1 6-19,13/"Я/Уг

СМЬТНАй СТОИМОСТЬ В ТОМ ЧИСЛЕ: 
оборудования МОНТАЖНЫХ РАБОТ ИОРМаТйВоАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

0 , 0 1 6  т ы с . р у в ,

0,015 ТЫС,РУВ, 0,006 ТЫС,РУБ, 1 ЧЕЛ,—Ч 0,0*1 ТЫС,РУБ,

И
UH

::йИфР И Я :й0зйдИи :йОрмаТй- 
: В а

:
I

:  | с т о и -

:  | м о с т ь

наименование и характеристика ; (единицы
оборудования и монтажных работ,иоличьст-: руб,ЕдИНИмА ИЗМЕРЕНИЙ И

масса единицы оьорудоьаиия во :ЮБОРУД,
» - -----------------(МОНТАЖИ.
; работ

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ,
монтажных работ

;ОБОРУДО-
: вания
i
:

ВСЕГО
ЭКСП Л,МАЙИН

: затраты труда ; общая — ) РАБОЧИХ, чел,-ч ; МАССА ( ;ОБОРУдО*— >Нь ЗАНЯТЫХ ОБСЛУ-( ВАНИЯ: ДЙоАНИЕК МАЙИН
( О с н о в н о й :(ЗАРПЛАТЫ:— —I {й Т t Ч (
{ : ЗАРП Л А ТЫ (Н а  е д и н , )  ВСЕГО

: т
-------— — ;

(ОБСЛУЖИВ, МАЙИНЫ J БРУТТО
I -------—  —* НЕТТО

I б I 1 0 * 11 1 2

1 1504-1В1И2 -ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ КН0По4нЫИ 1,00 0,80ИКУ 15,500В 4АСТ0Т0Й — ----50,60Гц,И20В Н,ТОК 10А -
габаритные размеры90X205X81Мй=ДКУ1о-19131-54У2,ПКУ15-19131-40УЗТУI8-528.353—74,АЛ3614-77шТ2 1504-16U6 -ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ КН0П04НЫИ 2,00 0,06ПКУ 15,500В 4АСТ0Т0И -• ■ '■ —50,60Гц,020В Н,ТОК -10А,ГАЬАгНТНыЕ РАЗМЕРЫ42а40Х54ММ С ЦйЛИНдРй4ЕСКННТОЛКАТЕЛЕМ ССАМ0В05ВРATOMSКУТУ 16-526,Э34-7о0,20*1 КГ йТ3 1б17-1444-1-УСТАН0вКАгиЕ,ПКЕ,КСМ-2,ЛКУ,К 2,00 1.25

шТ4 ЦВ—574—47 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЙ
аПДАРАТОй а
ПРИБОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ:КНОПКА УПРАВЛЕНИЯ КОЛИЧЕСТВО ШТИФТОВ 1 ШТ5 1504-19128 -ПОСТ УПРАВЛЕНИИИНОПО4НЫИ,500В 4АСТОТОИ

2 , 0 0  ~

0,45

1 , 0 0  1 , 0 6

6

г

г

1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС t РЕДАКЦИЯ 6,0 ) 2 П«Э4 - 71 -
_______ ____________________________________________________________________ 9 7 iT/Z5_______

\  } ~  2  ] ”  3  "  3 4  З б 5 6  3 7  { 6  3 9  { 1 0  3 1 1 3 1 2

Ь0,6«Гц,Е2йВ Н,Т0К 1 к*А 
гаьаритйые размеры 
42а40ХВ7йМ С ГРИБОВИДНЫМ ТОЛКАТЕЛЕМ С ФиКСАЦИЕЙ=КУГФ ТУ 16—62 b,334—7 6

0,200 КГ ШТо X5l7—1444—1—УСТАНОВКА=к£,ПКЕ,КСМ—2,ЛКУ,К 1,00 1,25 1
шт7 цв-674-47 -ПОДГОТОВКА К ВКЛ»>4ьНи1) АППАРАТОВ ИПРИВОРОВ.УОТаНОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ:КНОПКА УПРАВЛЕНИЯ КОЛИЧЕСТВО шТлФТОь 1 ШТ

В 1б17-1Ь0Ь —иЗГОТОвЛьНиЕ(УСТАНОВКАФИРМЕННОЙТАБЛИ4КИ-Ф0Т0ХПМИ4ЕСКИМСПОСОБОМ:

1 , 0 0

0,46

3,00 ю,26 1

0,50

ШТ9 1617—1496—1—УСТАНОВКА ЗАлИМА ОТВоДНОИ 6,00 0,30 2
реики=отвОдНыЕ Рейки ------
КОНТРОЛЬНОЙ ЦЕпИ ДО 63А

шТ
ИТОГО НО СМЕТЕ Ру в, 16 2 1 - 1 -

РУБ, — _
аОРМАТиВ,УСЛСВнО—ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ, ТАРА И УПАКОвКА, 
ТРАНСПОРТНиЕ И ЗАГОТСВиТЕЛЬНО—СКЛАД—

РУБ, 1

ОКИЕ РАСаОдЫ, КОМПЛЕКТАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ, - - - - - -
ИТОГО ОБОРУДОВАНИЯ 3 Рр Б, 16 - - - - -
МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ, ЬБ УЧТьНпЫЕВ РАСЦЕНКАХ - Ру Б, -
ИТОГО 3 РУБ, 2 1 - 1 -

РУБ, —
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ, 1 — - — —
НАКЛАДНЫс нУ4П - РУБ, — — — — —
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - РУБ, — — — — —
СМЕТНАЯ ЗАРАнОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р. - РУБ, — — • - —
ИТоГОЗ г| ! СП

 | - 
1 1

16 3 1 - 1 -
РУБ,ПЛАНОВЫЕ НлКОПяЕнИя - РУ Б, — - — - -

ПЛАНОВЫЕ НУЧИ - РУБ, - — — - -
ИТОГОЗ РУБ, 16 3 1 - 1 -
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1 J 2 О 4 J

РУБВСЕГО ПО СМЕТЕ РУЬНОРМАТИВ,УСЛОВиО-ЧИСТАд ПРОДУКЦИЯ - РУБНОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,-'СМЕТНАЯ НАРАЬОТНАЯ ПЛАТА - РУБ

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

____________________________________ 9747 /ts
6 ) 7 ( Ь 1 9  f 10 I 11

t&  -

от,ИНЖЕНЕР г#л,ГУ РА

ВЕД,ИНЖЕНЕР Т,А,ПРОХОРОВА



П РОГРАМ М Н Ы Й  К О М П Л Е К С  A 8 C - 3 E G  (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  )  1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  С Т Р О Й К И -  К О Т Е Л Ь Н А Я  С 4  КОТЛ А М И  К Е - 6 . 6 - 1 4 С  Т О П Л И В О -К А М Е Н Н Ы Е  Н Б У Р Ы Е  У Г Л И

О Б Ъ Е К Т  Н О М Е Р

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  1 , З б А  

НА ЗЕ М Л Я Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ъ Е К Т А -  ГЛ АВН Ы Й  К О Р П У С

1 2 3 0 9

9 T 4 7 / Z 5
ФОРМА 4

Т П 9 0 3 —1 —2 4 1 , 6 7

-  73 -

О С Н О В А Н И Е )  А Л Ь Б О М  4  SM  Л , 6

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 3 4  Г .

; I
: )

И (Ш ИФР И N | Н АИ М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  
ЦП I ПОЗИЦИИ | ЕДИНИЦА И ЗМ ЕРЕН И Й  

( Н О Р М А Т И В А )
! I
t ;

1 :

:  ( С Т О И М ,  Е Д И Н И Ц Ы ,Р У Б ,

( J В С Е Г О  ( Э К С П Л ,
• .К О Л И Ч Е С Т В О )  ( МАМИН

( (О С Н О В Н О Й  ( В  т , ч ,
S ; З А Р П Л А Т Ы  (З А Р П Л А Т Ы

( 4  : б  :

С М Е Т Н А Я  С Т О И М О С Т Ь  
Н О Р М А Т И В Н А Я  У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  
П РО Д УК Ц И Я
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,

0 , 0 9 2  Т Ы С , Р У Б ,

0 , 1 6 0  Т Ы С , Р У Б ,  
1 5 2  Ч Е Л . - Ч  

0 , 0 7 6  Т Ы С , Р У Б ,

В С Е Г О

( З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О —  
—  ( Ч И Х ,  Ч Е Л , —Ч НЕ З А -  

( ( Э К С П Л ,  (П Я Т Ы Х  О Б С Л У Х ,  МАНИИ
(О С Н О В Н О Й  s МАШИН ----------------------- --------------------------— -
(З А Р П Л А Т Ы  I ------------------------- ( О Б С Л У Ж И В А В ) ! , МАШИНЫ
J ( В  Т ,  Ч , { --------------------------------------------------- —
( : З А Р П Л А Т Ы  ( Н А  Е Д И Н , { В С Е Г О

6 1 1

Р А З Д Е Л  1 ,  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

1 E l —9 6 4 - К О П А Н И Е  ЯМ В Р У 4 Н У Ю  ДЛЯ С Т О Е К 0 , 4 0 1 3 9 , 0 0
И С Т О Л Б О В  ГЛ У Б И Н О Й  ДО 0 , 7М — — — --------
Г Р У Н Т  2  ГРУППЫ 1 3 9 , 0 0

1 0 0 М З
2 E l - 9 6 3 - З А С Ы П К А  В Р У 4 Н У В  ТРАН Ш Е Й  П А З У Х 0 , 4 0 4 6 , 0 0

К О Т Л О В А Н О В  И ЯМ Г Р У Н Т  2 -----------— --------
ГРУППЫ 4 6 , 3 0

1 0 0 М З

И Т О Г О ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б ,

Р У Б ,
В ТОМ  Ч И С Л Е !

С Т О И М О С Т Ь О Б Щ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б ,
О С Н О В Н А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б ,
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б ,

НАКЛАДНЫ Е Р А С ХО Д Ы  -  P y B t
НАК Л АД Н Ы Е НУЧП -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  -  Ч Е Л , - Ч
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р ,  -  Р У Б ,
П ЛАНОВЫ Е НАКОП Л ЕН И Я -  Р У Б ,
П ЛАНОВЫ Е НУЧП -  Р У Б ,

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б Щ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,  
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ,

5 5

1 6

7 3

7 3

1 2
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9 2
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1 3

7 3

7 3
7 3

5 4

3

3 2

1 6 0

7 6

1 1 2
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1 5 1
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И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У 1 Р У Б , 9 2
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1 ! 2  { 3 5 4  ! б  J 6  1 7  j В { в  : г и  I 1 1

Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  П РОДУКЦИ Я - Р У Б , - 1 6 0
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕЛ , - Ч - •т - 1 5 2
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , 7 6 - -

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М ЕТЕ Р У Б . 7 3 7 3 - 1 6 1

Р У Б ,
В ТОМ Ч И С Л Е !

СТОИ М ОСТЬ О Б И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 7 3 - •

ОСНОВНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , — 7 3 — —
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , — 7 3 «• —

НАКЛАДНЫЕ РАС ХО Д Ы  - Р У Б , 1 2 - — -
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , — 6 4 — —
Н ОРМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  Б Н , Р ,  - Ч Е Л , - Ч - - — 1
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р .  - Р У Б , — 3 — —
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИ Я - Р У Б , 7 — —
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , — 3 2 — чт

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  ОБЩ ЕСТРОМ ТЕЛ ЬН Ы Х Р А Б О Т  - Р У Б , 9 2 - — 1■»
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  П РОДУКЦИ Я - Р У Б , — 1 6 0
Н ОРМ АТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — «■> г 1 6 2
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА - Р У Б , • 7 6 т

И ТОГО ПО С М ЕТЕ Р У Б , 9 2 - -
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б , — 1 6 0 — чт
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч — ■* — 1 6 2
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , 7 6 — —

С О С Т А В И Л С Т ,И Н Ж Е Н Е Р  Г , Л , Г У Р А
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ОБОРУДОВАН И Я 0 , 6 о В Т Ы С , Р У Б ,
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» 4  ; 5

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б ,

О ь О Р У Д 0 - *БАНИЛ I

З А Т Р А Т Ы  Т Р У д А  ;  ОБЩАЯ 
Р А Б О Ч И Х ,  Ч Е Л 4  5 МАССА

{ОБОРУдО-
НЕ ЗАМ ЯТЫ Х О Б О Л У - ;  б АНИМ 

} I У К С а Л ,  : ДИБАИИЬМ  МАМиН :  г
; О с н о В п О и : МАШИН ---------------------------------------------

м о н т а ж н ы х  р а б о т

: В С Е Г О :  з а р п л а т ы : ----------------------: О ь С Д У * и ь . МАШИНЫ : Б Р У Т Т О
: 1 . в 1 , ч ,  : — ——
•• ;  ^ З А Р П Л А Т Ы ; НА ЕДмН,} ВС ЕГО : Н ЕТТО

: 7 « в  : 9  ;  1 0  1 11 : 1 2

О Б О Р У д ОБА Н И а  Я МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

1

2

3

4

6

6

?

С К У Э —8 4 В ы П  - Д У п К Т  РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ 
1 П , 2 - 1 4 0 5  СИЛОЬОИ а Р 2 4 д — 3 1 0 5 - 2 1 У Э

ШТ
цСкЦй-набын-мОнтаж п у н к т а  
1 П Я - 1 4 0 6  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О ГО

ШТ
Ц в-6 1 2 -2  -М О Н Т А Ж  ПУНКТА О С В Е Т И Т Е Л Ь Н О Г О  

Я О У —6 5 0 1 4 3
ШТ

Ц в - 6 1 2 - 3  -М ОН ТА Ж  ЩИТКА О С В Е Т И Т Е Л Ь Н О Г О  
Я 0 У - Б 5 И 2 У З

ШТ
ЦВ—6 1 2 —7  -М О п Т А Ж  ЩйТКА О с В Е Т а Т Е Л Ь Н О Г О

Ш О 4 1 - 5 Ж 0 3 - 4 3 У 3
шТ

ц в - 4 0 6 - 1  - Т Р У Б А  СТ А Л Ь Н А Я  С КРЕПЛЕНИЕМ 
НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И АМ Е ТР 
д о  г а м м

10Б М
Д 6 - 4 Б 6 - 6  - Т Р У Б А  СТ А Л Ь Н А Я  В Г О Т О В ы Х  

Б О Р О З Д А Х  П ь Р ь К Р Ы Т И Я Х  ПОД 
ЗАЛИВКУ Б Е Т О к О М  ИЛй В ЗЕМЛЕ 
Д И АМ Е ТР ДО 5 0 Мд

1 0 0 М

2 . 0 0  З Ц ,  0 0

2.00

2,00

2,00

2,00

3 . 3 1

1.00

1 0 ,  об

о В б , 0 0

430,00

0 0 0 , 0 0

5 4 , 0 0

2 & ,  0 0

о 2 2

3 2

7 7 2

6 6 0

1016

1 7 9

31

1 3 2 1 2 ,  ЗБ

1 0 , 4 1
л 9  to 1 6 2 4 6 , 0 0

ж б

1
4  * 6

3 7 Ь
6

1 8
3 ,  б «  

3 1 5 , 0 0
7

6 0 0

0 0 6
6

1 2
4 . U

5 0 3 , 0 0
6

1 0 0 6

7 7
5

7 6
3 , 2 2

4 3 , 0 0
6

1 4 2

0 2 1 2 , 5 5 4 2

1 7 6 3 0 , 0 0 3 1

2 1 , 9 0 2



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А ВО—Л E(J ( РЕДАКЦИЯ 6,0 )

I > г 4 { б ;

ь цб-147-4 —КОНСТРУКЦИЙ МЕТАЛЛЙ4ЕСКИЕ 0,50КАПЕЛЬНЫЕ,СТОЙКА МАССА ДО 
1 ,оКГ

100Ш Т
9 цв—147—7 -КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИ4Е0КИЕ 1,00КАЬБЛЬНЫи,ПОЛКА МАССА ДО 

И ,А К Т
100М

1 0 цВ—147—13 -КОНСТРУКЦИИ мЕТАЛЛИ4ЕСКИЕ 1,70КАПЕЛЬНЫЙ,дЛК КРнПлЕЬИИ ЗАКЛАДНЫХ ПОдВЕСОК МАССОЙ ДО 2КГ
100Ш ТЦ  ЦВ—140—1 —КАвЕЛЬ ДО ОБКВ.П0 0,64УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ И ЛОТКАМ,С КРЕПЛиНИЕМ П МЕСТАХ ИЗМЕНЕНИИ ТРАССЫ,МАССА 1М дО{2КГ 100М12 ЦВ-4И2-2 -ПРОВОД ПИВ АППП ПРИ СКРЫТОЙ 0,65ПРОВОДКЕ
1 0 0 М13 ЦВ—149—1 -КАПЕЛЬ ДО 05КВ В ПРОЛОЖЕННЫХ 2,36ТРУБАХ,БЛОКАХ И КОРОПАХ,МАССА 1М ДОПКГ
100М14 ЦВ—409—2 -ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ТРУБЫ 2,00И металлические РУКАПА,ПЕРВЫЙ ПРОВОД ОДНОАИДЬяЫИ ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ в ОБшЕИ иПЛЕТКЕ,СУмАРНОЕ СЕЧЕНИЕ дО;6ММ2

КОРОВОК СУММАРНОЙ сечение до 10ММ2 100М
17 Дв—400—2 -КАПЕЛИ С КРЕПЛЕНИЕМ В,60НАКЛАДНЫМИ СКОВАМИ С УСТАНОВКОЙ ОТВЕТВИТЕЛЬНЫХ КОРОвОК СУММАРНОЕ СЕЧЕНИЕ ДО 16ММ2 100М1В ЦВ—416-1 -НАВЕЛИ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ в,33КОпСТРУКЦИНМ ИЛИ ЛОТКАМ С УСТАНОВКОЙ ОТВЕТВИТЕЛЬНЫХ КОРОВОК В ПОМЕЩЕНИЯХ С НОРМАЛЬНОЙ СРЕдОИ СЕЧЕнИЕ ДО 10ММ2 100М19 ЦВ—41В—2 -НАПЕЛИ Пи УСТАНОВЛЕННЫМ 4,20

27,В0

1 , 3 4

4д,90

12,90

12,70

1 0 , 0 0

В,02

16 ЦВ—409-12
100М-ЗА КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 

провод,Сечение до:бммг100М-КАПЕЛИ С КРЕПЛЕНИЕМ

2,00 -

16 Цв—400—1 9,20 1,ЗЬ
ДАА̂ АДЛЯЛЛУСТАНОВКОЙ иДУ0ППП VОТВЕТВИТЕЛЬНЫХ б0,В0

6 В ,  0 0

37,60

122П 76

9747/Л5
'  { а  I 9  * 1 0  г 1 1  S 1 2

1 4 в 1 2 5 , 0 0 1 2 -

- 0 , 3 1 -

1 1 - 2 , 0 0 2 -

* 0 , 0 6 - -

7 6 1 9 2 1 7 , 0 0 2 9 -

- 0 , 3 6 1

_

7 4 - 1 3 , 0 0 7 -

— 0 , 2 2 - -

1 1 6 3 1 3 , 0 0 1 1 -

1 1 , 6 2 1

2 4 1 6 — 1 1 , 0 0 2 6

- 0 , 1 3 -

1 2 6 6 6 , 0 0 1 0 -

г 1 , 1 6 г —

3 э •«** 2 , 0 0 4

6 6 9 2 1 6 2 0 9 4 1 , 0 0 3 7 7 -

7 7 1 0 , 6 4 1 0 0 —

6 B 5 2 1 6 2 4 2 4 4 , 0 0 3 7 В -

76 11,46 99

3}2 92 192 20,00 16Т —
61 9,44 7» -

107161 « 1 16,00 76



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6,0 ) 3 \ г г \ \ 77

i  t г

га  u e - s * i - 2  

8 1  ц 8 - 6 # 1 - 1  

88 «6-601-3 

83 «6-501-6 

24 «6-601-6

2 Ь  « 8 - 6 1 0 - 2

2о «6-503-2

27 «6-504-1

КОНСТРУК«НЯМ Или лоткам с УСТАНОВКОЙ ОТВЕТВИТЕЛЬНЫХ КОРОВОК оО взрывоопасных и ПОЖАРООПАСНЫХ ПОМЕЩЕНИЯХ СЕЧЕНИЕ ДО 6ММ2 100М
-ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДЛЯ СКРЫТОЙ ПРОВиДКИ

100ШТ-вЫКЛХЧАТ&Ль дЛл ОТКРЫТОЙ 
проводки

100ШТ•ВЫКЛЬЧаТеЛЬ ГЕрМьТИЧЕСКИИ и ПОЛУГЕРМЕТИЧЕСКИЙ 100ШТ-РОЗЕТКА ШТЕПСЕлЬНАЯ ТИПА ДЛЯ ОТКРЫТОЙ ПРОВОДКИ 100ЛТ-РОЗЕТКА ШТЕПСЕлЬЬАй ГЕРМЕТИЧЕСКАЯ и ПОЛУГЕРМЕТИЧЕСКАЯ 10ЙШТ-ТРАНСФОРМАТОРЫ ПОНиЗИТЕЛЬНыЕ В МЕТАЛЛИЧЕСКОМ КОжУ/Е МАССА С КОДУХОм дО 12КГ 100ШТ-ОВеТИЛеНйКи ДЛЯ ЛАМП ИАКАЛИВАИИЯ С ПОдВЕСОМ НА КРЕКАХ ДЛЯ ПОМЕЩЕНИЙ С ПОВЫШЕННОЙ ВЛАЖНОСТЬ* Нпыльноотыб химическиАКТИВНОЙ И ВЗРЫВООПАСНОЙ 
ОРЕДОЙ 102 ЩТ-СВЕТИЛЬНИКИ ДЛИ ЛАМП йАКАЛИВАННЯ УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА КРОНШТЕЙНАХ ВНУТРЕННЕГО ИЛИ НАРУЖНОГО ОСВЕЩЕНИЙ100ШТ

5 б

1 1 6 , 0 0

1 , 8 6

276,00

I 9
. 9H7/Z5-
10 I 11

з ь б 74

23,46

74 103,00
23 23,46

11

132
0 0

26 «6-603-1 -МОНТАЖ ПОТОЛОЧНЫХ ОВЕТИЛьНйКОВ 100ШТ-МОНТАЖ НАСТЕННЫХ 
СВЕТИЛЬНИКОВ 100ШТ-СВЕТИЛЬНИКИ МЕСТНОГО ОСВЕЩЕНИЯ БЕЗ ТРАНСФОРМАТОРА

100ШТ-СВЕТИЛЬНИКИ ДЛЯ ЛЮМИНЕОЦ&НТНиХ ЛАМП УСТАНАВЛИВАЕМЫЙ 0 КОРОБАМИ ОБОРКА В БЛОКИ ВКЛЮЧАЯ

0,51 - - 53 16 - бЗ, 00 32

29 «6—604—1 0,13 103,00 - 12 4 3 0,4461,00 6

30 «6—608—1 0,06 92,40 - 3 3 1 9,96 об,00 14

31 «8-601-1 0,32 41,60 - 14 13 - 0,1274,00 24
42,50 - 0,01 -

ПРОКЛАДКУ ПРОВОДОВ ВнУТРИ БЛОКА /ДОБАВЛЯТЬ К РАОЦ,8-601-2 И 8-601-3/100ШТ

1 2

Зб, 30 34 10,40 44

0,14 - - 3 2 - 20,00 3 _
19,60 — 0,030,40 - - 10 6 — 28,00 11 -
23,60 — 0,030,21 — ** 10 6 * 66,00 14 -
49,60 — 0,060,09 - 2 2 31,00 3 —
25,10 — 0,030,30 - — 9 6 — 34,00 10 -
30,00 - 0.14 - -

0,12 - - 21 11 - 159,00 19 -
179,00 - 1,50 - -

0,4о - - 53 22 26 61,00 37 -



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А 8 0 - З Е С  (. РЕД А КЦ И Я 6 , 0  )

\ : 2 з 4 t б

3 2  ц 8 —6 0 1 —2

3 5  4 6 - 6 4 9 - 4

3 4  4 6 - 1 6 3 - 2 1

3 6  4 6 - 1 7 0 - 2

З ь  4 6 - 9 1 - 4

3 7  Ц б - 4 0 9 - t

З Ь  4 6 - 4 4 9 - 1 1

3 9  1б17дО Н  
К * 1 ,0 7 6

4 9  1б17дО П  
К = 1 ,0 7 6

41  1б17дО П  
И = 1 ,4 7 6

4 2  1 6 0 7 - 1 0 4 6  
Н= 1 , 0 б 2

4 3  $ 6 0 7 - 6 1 3 2
* « 1 , 0 6 2

44  )5 0 7 д О 4 3
К * 1 , 0 б 2

-СВЕТИ Л ЬН И КИ  ДЛИ 
ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ ЛАМП 
У С Т А к АНЛИВАЕМ ЫЕ С КОРОВАМИ 
БЛОК С ВЕТИ Л ЬН И КО В С 
КОЛИЧЕСТВОМ  ЛАМП ДО 2

100Ш Т
•СВЕТИ ЛЬНИ КИ  ДЛИ 
ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ ЛАМН ОТДЕЛЬНО  
УСТАНАВЛИ ВАЕМ Ы Е, н а  п о д в е с а х  
С КОЛИЧЕСТВОМ  ЛАМП ДО 2

100Ш Т
•ЗА Д ЕЛ КА  ДЛЯ К Л вЕЛ Я  ДО 1 0 К В  С 
ПЛАСТМАССОВОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
С ЕЧ ЕН И Е ДО 1ЬМм2

ШТ
•ЗА д ЕЛ К А  ЗА ЗО РО В В Т Р У Б А Х  И 
О Т В Е Р С Т И Я Х  ДЛЯ ПРОХОДА 
К А в Е л Я  В ПОМе Ше НИЯа  С 
НОРМАЛвНсЙ С Р Ед О й

ПРОХОД
•КОНСТРУКЦИИ М ЕТА Л Л И Ч ЕСКИ Е 
ПОД ОБОРУДОВАНИЕ

Т
•ЗА ТЯ ГИ ВА Н И Е ПРОВОДОВ В Т Р У БЫ  
И М ЕТА Л Л И Ч ЕСКИ Е
р у к а в а , п е р в ы й  п р о в о д
ОДНОжИЛЬиЫи ИЛИ мНОГОЖиЛЬИпй 
Б ОБЛЕЙ О П Л ЕТК е ,С У й А Р Я о Е  
С Е ч Е п ИЕ д О s 2 , б ММ2 ДЛЯ 
НРОНШТЕЙвОв

100М
•ЗА КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЕ 
П Р О В О Д ,С е Ч ь Нй Б  Д 0 > 2 ,6 М М 2  ДЛЯ 
КРОЫ ш ТЕНпОВ

100М

0 ,3 2

3 6 6 ,0 0

0,06

1 6 7 ,0 0

12 ,0 0

2 7 ,0 0

1 ,3 3

0 ,1 9

0,00

3 7 7 ,0 0
0 ,9 2

4 ,6 6

0 , 9 2

1,21

материалы неучтенные сборником
■ Ш ИТОКОСВЕТйТЬЛьНшй 
ТИДАЯОУ—6 6 0 1 У  3 шТ

•е ИТОК О СВЕТИ ТЕЛ ЬН Ы Й  ТИПА  
Я О У -6 & 0 2 У З ШТ

•ШИТОК О СВЕТИ ТЕЛ ЬН Ы Й  
Ш О 4 1 - 6 2 0 3 - 4 3 У 4 шТ

•ПОДВЕСНОЙ
С В е ТИЛЬЫ ИКв Н С П 0 3 - 6 0 - 0 1 У ЗшТ
с в е т и л ь н и к
С ЕЛ ЬС К О Х оЗЯ Й О ТвЕН Н ы И = П сХ -60М У

•СВЕТИ ЛЬНИ К ТИ П * 
Н СП 21—1 0 0 —0 0 1 У З

2 , 0 0

2,00

2,00

12,00

1 4 ,0 0

4 1 ,9 6

6 7 ,0 3

6 2 ,4 1

1 ,3 6

2 0 , 0 0

1 2 2 U -  78 -

I 7
w w / z s

J 9 t  I® I 11 i  12

1 1 6 11 9 6 2 ,0 0

3 1 2 ,6 6

1 0 4 3 1 2 2 ,0 9

1 2 0 ,6 4

1 6 6 - 1 ,0 0

6 4 _ 1 ,0 0

2 »

4

7

1

1 2

2 7

6 1 — 6 1 ,0 0 1 -

• 1 ,6 2
4 2 2 4 ,0 0 4 —

1 0 ,9 2 1 *

1 1 2 , 0 0 2

6 4 — - - - -

1 1 4 -
4*
40»

- - —

1 2 6 - - - -
—

1 « - - -
—

-

i e -
—

- -

«■»

6 9



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С -З Е С  {  РЕДАКЦИЯ 6 , И )

1  I г з 4  *

ШТ4& 1607доцвК=1,062 -СВЕТИЛЬНИК ТИПА ИСПО2-100-РБ1У5
ШТ

21,00

46 С153-137 -СВЕТИЛЬНИКИ НАСТЕННЫЕ С РАССЕИВАТЕЛЕМ ИЗ СИЛИКАТНОГО СТЕКЛА ЦиЛИНдРИ4ЕСК0И ФОРМЫ И ФОРМЫ JСЕ4&НйОГО КОНУСА/Т*16-636,62&-74/ТИПА НБ006,100/Р2 0-01УАЛ4 И НБ006,100/Р2,0—0ЗУ АЛ 4 ШТ

13,00

47 1507дОП1ЬП1197KS1,062
-СВЕТИЛЬНИК НОП11А100-23ШТ 25,00

46 1607-1057К*1,0в2 -СВЕТИЛЬНИКиОДВЕСНОи=нПП05-100-001УЗшТ
57,00

4» 1607-1010 К*1,062 -ОВЕТИЛьНйК=НКС01А100/112&-01У Л 4 ШТ
6,00

60 1б07доазц1-176К-1,082
-СВЕТИЛЬНИК ТИПА ИС»21-200-К01УЗ ШТ

96,00

6 1 1607-1021 К—1,062 -СВЕТИЛЬНИК
НЕРЕИ0СНый=РЬ0-42У2 ШТ

13,00

62 1507-2001 К=1,082 -СВЕТИЛЬНИКнЗРЫИОИЕПРйНИЦАЕМЫй-йЗГ—14У1ШТ
2,00

63 1607-1139 Л=1,0в2 -СВЕТИЛЬНИКйОдВЕСИОи=ЛСН02-2Х40/Д20-07УА Л4 ЛСП02—2Х4Ш/д20—10УХЛ4ШТ

16,00

54 1507—1140 К=1,082 -СВйТИЛьНиКПОдВЕСИОи=лСИ02—2Х60/Д20—07УА Л4 ЛСП02-2Х80/д20-10УХЛ4ШТ

22,00

бь 0163-251 —ЛАМПЫЛБ40,Лд4б,дДц40,ЛТь4Ш,ЛХЬ4010ШТ
3,20

56 0163-253 —ДАМПЫЛБ60,Лдб0,ЛДЦ80,ЛТЬ60,ЛХБ8010ШТ
4,40

67 С163-261 -СТАРТЕРЫ Для ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫХ ЛАМПТИПАб0С-220 10ШТ
7,60

66 С163-276 -ЛАМПЫ 6220-250-100
10ШТ 12,40

69 0153-264 -ЛАМПЫ
Б216-226-200ГОСТ22О9-7910ШТ

9,60

6 0 0161-1076 —ЙАЬЕЛИ СИЛОВыЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ дО 660И 1РьХжйлЬНЫЬ С 
аД*М*4«Жю**0 1яЛ С

1,00

б

6

г и г и  -  7 9  -

__________________________________________________ m 7 / 2 S ______________________

7  I в  : 9  t 1 0  1 11  ; 1 2

1 4 0

25

1 4 6

376

41

6 Ы

5 3

4 3

329

617

23

37

11

13

14

1 6 б



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6.0 )

1 : 2 з 4 ( б
ПО лИВИнИЛХЛОРИдНОЙ И зО лЯЦ И ЕЙ  
В О БО ЛО ЧКО Й, МАРКИ А В Б Г .С
ч и с л о м  ж ил и
С Е Ч Е Н И Е М ,м м 2 ; 2 X 2 , б 1000М

6 l  С 1 6 1 - 1 0 7 6  —К А БЕЛ И  СИ Л О Вм Е Н а  НАП РЯЖ ЕН И Е 1 ,3 5
ДО 6 о 0 Ь  Т Р ЕХ М И д Ь Н Ы Е с  
АЛЕМИНИЕЬЫМИ  ЖяЛАМИ С 
ПОЛИЬИНЙЛХДОРИдНОИ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И О БО ЛО ЧКО Й ,М АРКИ  А В В Г ,С  
ЧИСЛОМ ЖИЛ и 
С Е Ч Е Н И Е М ,М м 2 :2 А 4 1 000М

бг С161-1077 —КАБЕЛИ СИЛОВиЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 0,9*дО 660В ТРьХМИдЬнЫЕ С АЛБМиНиЕьЫмИ ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ,МАРКИ АВЬГ.С ЧИСЛОМ ЖИЛ и СЕЧЕНИЕМ,ММ2:2Х6 1000М
6 3  0 1 6 1 - 1 0 9 2  —К А БЕЛ И  СИЛОВЫ Е НА НАП РЯЖ ЕНИ Е 0 , 0 6

ДО 6 6 0 В  Т Р Е Х А И Л Ь Н Ы ь  С 
АЛММи Ни Е б ЫМИ ЖИЛАМИ с 
ПОЛИВИНИЛХлОРИдНОИ ИЗОЛЯЦИЕЙ И О БО ЛО ЧКО Й, МАРКИ А В В Г , С 
ЧИСЛОМ ЖИЛ И С ЕЧ ЕН и ЕМ  
М М 2| 5 X 4

64 С161-1092 
Н*1,2

- т о ЖЕ,СМЗХ4+1Х2,6Мм2 1000М
1000М 0,01

6б 0161-1093
к « 1 , 2 ' .

- т о ЖЕ,СМЗХ6+1Х4ММ2 1000М 0 , 0 5

66 0161-1094
к = 1, 2

- т о ЖЕ,СМ,ЗХ1И+1ХоММ2 1000М 0,02

67 С161—1096 К=1,2
- т о ЖЕ,СМЗХ1б<('1А1 0Ммг 1000М 0 , 0 5

66 С162-166 -ПРОВОДА силовые д л я 0,50
ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ОСТАНОВОК С ДОЛИВИНИЛХЛОРИдНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ ГОСТ 6323-79 НА НАПРЯЖЕНИЕ дО 5В0В С АЛБМнИИЕвОИ ЖИЛОй,МАРКИ АПр,СЕЧЕНИЕМ,ММ2;6 1000М69 С152-166 -ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ 9,198ЛЕКТРИЧЕСКНХ ОСТАНОВОК С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
ГОСТ 6523-79 НА НАПРЯЖЕНИЕ дО 360В С АЛБМИНИЁВОИ МИЛОЕ,МАРКИ АПВ,СЕЧЕНИЕМ,ММ2:2,5

190,00

2 2 5 , 0 9

227,00

272,40

359,60

446,60

601,20

5 9 , 2 0

2 2 , 0 0

6

6 : 7  ; в

1 2 2 } 1

M / t s
9 > 10 I 11

8 0  -

1 2

2 6 7

205

w 1 1

5

8

9

1 6

2 0

4



ПРОГРАММНАЯ КОМПЛЕКС ABO-OEG t РЕДАКЦИЯ 6,0 )

\ I г

1000М 2,6070 С16Э-265 -ЛАМПЫ 6220-230-60
10ШТ

71 0153-306 -ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ МО12-6010ШТ 1,00

72 С153-309 -ЛАМП« МО36-60 10ШТ 0,30

73 СЦЭ-Э -ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ 450,00

7 4  С Ц З - Ц 1

7& СЦЗ-120

ВОдОГАзОДРиВОДНЫЕ с РЕЗЬБОЙ, ГОСТ 3262-75 С ИЗМ,1 ЧЕРНЫЕ ЛЕГКйЕ/НйОцИпКОВаНпЫЕ/дИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА в  м м  -ДУ{ТОЛЩИНА СТАНОК в  м м - т  Д У  26 Т-2,В
м-СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ЧАСТИ ИЗ 

л о в к о г о  ЧУГУНА сЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБОЙ МУФТЫ ПРЯМЫЕ ДЛИННЫЕ ГОСТ 6955-76 ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В ММ-Д.» дУ-26 10шТ-ООЕДиНиТаЛЬНыё ЧАСТИ ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА с  ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБОЙ КОНТРГАЙКИ ГОСТ 6961-7& ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В ММ -ДУ ДУ-25
76 290902И56К = 1 ,062

77 1534-06028 
К = 1 , 0 8 2

7в 1604-17091 
KS 1 |2 8 2

7* 1604-17067 
К=1,062

00 1617-2046 К=1,077

7,60
1,25

7,60
0,46

10шт•ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КЛлВИШНЫИ 14,00cl—0 2—о/2 2 йдлЯ скрытой 
проводки ШТ•ВЫКЛВЧаТеЛа ЬРыЗГОаАщИшЕННЫЙ 21,00

0,45

0—4—1Р44-01—б/220=ПВ2—10 30 М1БОСТ 16 0,526,001-77 шТ•РОЗЕТКА ШТЕДСЕЛЬНАЯ 30,00РШ-П-2-0-1Р43-01-1055рИ—Ц-20—1Р43-01-10/220ГОСТ 7596-76 ШТ•РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ ДЛЯ 9,00

0,70

ОТКРЫТОЙ УСТАНиВКИ РШ-П-20-03-6/220-РШ—U—20-0—01 -10/220У4 ТУ 16-626,465-79 ШТ■ЯШИК С ПОНИЖАЮЩИМ 12,00

0,16

ТРАНСФОРМАТОРОМ 2в2Х205Х130ММ=ЯТи-0,25 ТУ 36.631-76 13,об

7 122Ц - 81 -
______________________________________________________________________9 7 4 1 /1 5 ____________________

6 > 7  { 6  5 9 { 10 i 11 { 12

3 

1 

1

6

39

2 1

1

164



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С -О Е С  V РЕДАКЦИЯ 6 * И ) е 1 2 2 1 1 8 2

1 : 2  : о  : 4

6 1 2 4 0 5 - 1 6 6 1
ШТ

- С Т О й К И * К 1 1 5 0 У З 0 , 0 5

6 2

К = 1 , 0 7 2  

2 4 0 5 - 1 6 9 5

Т У 5 6 —1 4 9 0 —7 5 , ИоМ Н Р 2 - 7 9
1000О1Т

— Ц О н К Н « К 1 1 б 0 У З 0 , 1 0

6 5

К = 1 , 0 7 2  

2 4 0 5 - 1 7 1 0

ТУ 3 6 - 1 4 * 6 - 7 5 , Н З М . Н Р 2 - 7 9
1 0 0 0 М Т

—п о л о с ы 7 0 , 0 0

6 4

К = 1 , 0 7 2  

2 4 0 5 - 1 7 2 1

П Е Р ф О Р И Р О В А Н Н Ы ь=К 10бУ 2 
Т У 0 6 - 1 4 3 4 - 7 6 , И З М п Р 2 - 6 0

ШТ
- п Р О Ф и л и ^ и г з в у г 1 0 0 , 0 0

6 5

К = 1 , 0 7 2  

2 4 0 6 - 1 5 4 Ь

Т У 3 6 —1 4 3 4 —7 6 , ИЗМ Н Р 2 - 6 0
ШТ

- й О Р О о К й = У 9 9 4 У З 0 0 , 0 0

6 6

К = 1 , 0 6 2  

0 4 0 5 - 1 5 7 1

ТУ 3 6 —1 6 6 9 —7 6
ШТ

-К О Р О Н К И 0 , 0 4

6 7

К = 1 , 0 6 2

2 4 0 5 - 1 5 3 6

С Т Ь Е Т В И Т ь Л ъ Н и Е = У 1 9 2 М А Л 2  
Т У 3 6 - 1 6 6 2 - 7 5 , И 6М , Н Р 2 - 7 6

1 0 0 0 Ш Т
- К О Р О Б К А = У 1 9 6 0 , 0 1

6 6

Ks l , 0 6 2  

2 4 0 5 - 1 6 6 4

Г О С Т 6 5 9 4 - 7 0
1 0 0 0 Ш Т

-К О Р О Н К И 4 0 0 , 0 0

8 9

К= 1 , 0 6 2  

2 4 0 6 - 1 5 6 5

0 Т Н Е Т В И Т Ь Л Ь Н Ы Б = К 0 Р -7 3 У 6  
Т У 3 6 - У  С С Р 6 6 7 —7 b , НЗМ, Н Р З - 7 9

шТ
—КОРОЬКй 7 0 , 0 0

9 0

К « 1 , 0 6 2  

2 4 0 5 - 1 5 4 4

0 Т Ь Е Т В И Т Б Л Ь Н Ы Е * К 0 Р -7 4 -У З  
Т У 3 6 - У С С Р 6 6 7 - 7 6 , ИЗМ, Й Р 5 - 7 9

ШТ
- К 0 Р 0 Ь К Н * У 2 4 6 У З 1 3 , 0 0

л * ! , 0 6 2 Т У 3 6 - 1 4 6 0 - 7 7
ШТ

I 5

2 3 5 , 6 4

6 7 , 8 0

0 , 5 4

8 , 6 6

0 , 6 5

6 8 . 2 5

6 4 , 8 2

0 , 4 5

0 , 4 4

1 . 6 *

6
____________________________________________________9747/М 5
7  ? 6  5 9  5 1 0  5 1 1 5 1 2

1 2

9

5 6

6 6

5 2

5

1

1 7 2

5 1

ИТОГО UO СМЕТЕ

Н О Р М А Т И В ,У С Л О В п О -Ч й С Т А и  ПРОДУКЦИЯ -  
НАПАСНмЕ Ч АСТИ , Т А * А  И У Ц А К О йК А , 
ТРАНСПОРТНЫЕ Н З А Г С Т и В й Т ь Л Ь Н у —СКЛАД
СКИЕ РАСХОДЫ, КОМПЛЕКТАЦИЯ ОНОу Уд О -  
НАНИЯ -

Р У Ь ,  6 2 2  5 5 6 2

Р У Б ,
Р У Б ,

Р у Б ,  5 6

2 2 1 2 1 0 0 9 3 7 9 9

5 2 2 1
3 4 0 4 4 0

и т о г о  оборудования: р у б . 6 5 6

МАТЕРИАЛЬНЫЕ Р йСУ РСЫ , ИЕ УЧТЕННЫЕ
Ь РАСЦЕНКАХ -  Р У Б ,  4 5 * 9

и т о г о :

н а к л а д н ы й  Р А С Х О Д » -
НАКЛАДНЫЕ НУЧП -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,

Р У Б , 9 6 9 1 2 2 1 2 1 0 0 9 4 2 3 9 —

Р У Б , 5 4 8
Р У Б , 1 9 2 6 — — —
Р * Б , — 1 0 5 5 — — —
Р У Б , - — — 1 7 5 —



ПРОГРАММНЫЙ КОМИЛЬКС A B G - 3 E G  (, РЕДАКЦИЯ 6 , 0  ) 9 \гг\\ 83 -

9 f4 7 / z s

1 t 2 * 3 J 4 * б J б 1 7 * В I 9 ; 1 0 ! 11 : 1 2

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - руб. - 5 4 6 - - -
итого» руб, 6 5 6 1 1 6 1 7 2о5 6 1 0о9 4 4 1 2 -

руб. 3 4 0
плановые накопления - руб. 9 2 7 — —
ПЛАНОВЫЕ н у ч п  - РУЬ, — 1 4 1 9 — - -
итого* РуБ, 6 5 6 1 2 5 4 4 2 6 5 6 1 0Н9 4 4 1 2 «»

— ——
РУБ, 3 4 0ВСЕГО ПО СМЕТЕ руб, 1 3 2 0 2 - ~ т . —

НОРМАТИВ,УСЛОВЛО-ЧиСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ, 5 6 7 7 л т .

нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - — л 4 4 1 2 —
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, - 2 о9 6 — - -

СО СТАВИ Л ст , и н ж е н е р  г * л , г у р л

ПРОВЕРИ Л В Е д , И Н д Е Ь Е Р  Т ,  А , П Р О Х О Р О В А



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕДАКЦ ИЯ 6 , 0  )  1 1 2 3 0 7  -  8 4  -

НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р О Й К И »  К О Т Е Л Ь Н А Я  С 4МЯ КОТЛАМИ К Е - 6 , 6 - 1 4 С , ТОП ЛИВО-КАМ ЕН Н Ы Е Н БУРЫЕ ФОРМА Б
УГЛИ

О Б Ь Е К Т  НОМЕР Т П 9 0 3 - 1 - 2 4 1 , 6 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  4 , 1  

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И М ОНТАХ Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  ОБОРУДОВАНИЯ 

НАИМЕНОВАНИЕ О Б Ъ Е К Т А »
О С Н О В А Н И Е ! АЛЬБОМ 4 8 М  Л , 8 3

С О С ТАВ Л ЕН А В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,

НАРУЖНЫЕ СЕТИ 0 , 4 К В

СМЕТНАЯ СТОИ М ОСТЬ 
В ТОМ Ч И С Л Е !
ОБОРУДОВАНИЯ 
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
НОРМАТИВНАЯ У С Л О В Н О »Ч И С Т А Я  
ПРОДУКЦИЯ
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТА

0 , 3 9 9  Т Ы С , Р У Б ,

0,000
0 , 3 9 9

0 , 1 2 7
6 6

0 , 0 6 4

Т Ы С , Р У Б ,  
Т Ы С , Р У Б ,

Т Ы С , Р У Б ,  
Ч Е Л , » Ч  
Т Ы С , Р У Б ,

Ипп
ВИФР И N 
ПОЗИЦИИ 
НОРМАТИ

ВА

НАИМЕНОВАНИЕ И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
О БОРУД ОВАН И Я И МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т ,  

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ И 
МАССА ЕДИНИЦЫ О БО РУД ОВ АН И Я

{ С Т О Н »
I М ОСТЬ 
I ЕДИНИЦЫ

К О Л И Ч Е С Т -1  Р У Б ,  
ВО |

: О В О Р У Д ,  
I-
J МОНТАЖИ, 
I Р А Б О Т

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б ,

О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ

МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т

В С Е Г О

! З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А
? Р А Б О Ч И Х ,  Ч Б Л . - Ч
!
! НЕ ЗАНЯТЫ Х О Б С Л У -  

t ! Э К С П Д ,  J КИВАНИЕМ МАИИН
!О СН О ВН О И 1 МАШИН ) --------------------------------------— —
! З А Р П Л А Т Ы :---------------------- ! О БСЛУЖ И В, МАМИНЫ
* I В  Т , Ч ,  !
I { З А Р П Л А Т Ы !Н А  Е Д И Н , !  В С Е Г О

ОБЦАЯ 
М ССА 

ОБ РУДО* 
В НИЯ

Т

1 2 ! 3 ! 4 ! 5 ! 6 I 7 ! 6 ! 9 I 10 1 11 1 12

МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ
1 ЦВ—141—1 -КАБЕЛЬ ДО ЗБКБ,В ГОТОВЫХ ТРАННЕЯХ БЕЗ ПОКРЫТИИ.МАССА 1М,КГ,Д0:3

3,46 о» - 43 20 6 10,00 36 -
12,60 3 u'"iTi3 4100Мг цв-142-1 -УСТРОЙСТВО ПОСТЕЛИ ПРИ одном КАБЕЛЕ В ТРАНШЕЕ 100М

1,16 - - 11 3 0 6,00 6 —

9,67 э 3,63 43 U8-142-2 -ИА КАЖДЫЙ ЛОСЛЕДУММИИ 100М 2,30 — — 7 2 * 2,00 б -

3,06 г 1,01 2 —
4 Цв-143-1 -ПОКРЫТИЕ КИРПИЧОМ ОДНОГО КАБЕЛЯ 100М

1,16 — — 10 3 7 6,00 7
6,66 3 3,01 36 U6-143-2 -НА КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ КАБЕЛЬ 

ДОБАВЛЯТЬ 100М
2,30 — — 12 3 6 3,00 7 «И»

6,07 3 1 ,6 1 4 -
6 U6-146-1 -КАБЕЛЬ ДО 36КВ.П0 С КРЕПЛЕНИЕМ НАКЛАДНЫМИ 0,07 - — 3 1 1 31,00 2 •

46,00 т "б,21 Г -СКОБАМИ,МАССА 1М Д0:ЗКГ100М
7 06-163-26 -ЗАДЕЛКА ЧЕТЫРЕХЖИЛЬНОГО КАБЕЛЯ ОЕЧ, ДО 10ММ2 4,00 • — 3 £ т 0,66 3

мт 0,69 - — “ —



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  (  РЕДАКЦ ИЯ 6 , 0  ) 2

J 2  ! 3 1 4  1 б  J 6  : 7  1

~ Ц 6 - 1 5 3 - 2 3 - З А Д Е Л К А  ДЛЯ К А Б Е Л Я  ДО 1 0 К В  С 2 , 0 0 - - 4
П Л А С Т М А С С О В О Й  И ЗОЛЯЦИЕЙ — ----- —-
С Е Ч Е Н И Е  ДО 1 2 0 М М 2 2 , 1 7

ш т

М АТЕРИ АЛЫ  НЕ УЧТЕНЫ СБ ОРН И К ОМ

9 С 1 Ы - 1 0 9 2 —К А Б Е Л Ь  СИЛОВОЙ А В В Г 0 . 6 6 0 , 1 2 - «г 3 3
К = 1  , 2 С Е Ч , 3 X 4 + 1 Х 2 , 5М М 2 ---------- — —

1 0 0 0 М 2 7 2 , 4 0
1 0 С 1 5 1 - 1 0 9 4 - Т О  Ж Е , 3 X 1 0 + 1 ХБМ М 2 0 , 1 2 - — 5 4

К = 1 , 2 1 0 0 0 М
4 4 6 , 6 0

1 1 С 1 5 1 - 1 0 9 6 - Т О  Ж Е , 3 X 5 0 + 1 Х 2 5 М М 2 0 , 1 2 - — 1 5 6
К = 1 , 2 1 0 0 0 М

1320 , 00

1 2 3 0 7  -  85 -

____________________ 9 m / z s _______________________

9  ! 1 0  | U  I 1 2

U 0 0  г

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 9 3 3 5 3 7 6 7 —

Р У Б , 1 4 1 7
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОД УКЦИ Я -  
ЗАП А СН Ы Е Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,

Р У Б , 7 2

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О - С К Л А Д -
ОКНЕ Р А С Х О Д Ы , КОМ ПЛЕКТАЦИЯ О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ - Р У Б , - - -

И Т О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я : Р У Б , - - -

М АТЕРИ АЛ ЬН Ы Е Р Е С У Р С Ы ,  НЕ УЧТЕННЫ Е 
В Р А С Ц Е Н К А Х  - Р У Б , 2 4 5

И Т О ГО | Р У Б , 3 3 6 3 5 3 7 6 4

Р У Б , 1 4
НАКЛАДНЫЕ РАСХОД Ы  - Р У Б , 3 2 — - - —
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , 2 4 - — —
Н ОРМ А ТИ В Н А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Р У Б , — — — 2 -
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА В Н , Р ,  - Р У Б , — 5 — - -

И Т О Г О :  Р У Б , 3 7 0 4 0 3 7 6 6 -

Р У Б , И
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 2 9 — «■*
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , - 3 1 — — -

И Т О Г О ! Р У Б ,  - 3 9 9 4 0 3 7 6 6

Р У Б , 1 4
В С Е Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 3 9 9  - — - -
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  П РО Д УК Ц И Я  - ■ Р У Б , - 1 2 7 — - -г
Н О РМ АТИ ВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — — - 6 6 —
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА - Р У Б , — 5 4 - — —

С О С Т А В И Л С Т ,И Н Ж Е Н Е Р  Г . Л . Г У Р А



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6,0 ) 3 1230? 8 6

___________________________________________________________________________________ _______________ 9747/Л5________
1 : 2  I 3  I 4  » 5  I 6 » 7 : 6  I 9  t i e '  1 1 1 * 1 2

ВЕД,ИНЖЕНЕР Т , А ,ПРОХОРОВА



п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  а в с - з б с (  Р Е Д А К Ц И Я  6 , 0  ) 1

НАИ М ЕН ОВАН И Е С Т Р О Й К И -  К О Т Е Л Ь Н А Я  С  ЧЕТЫ РЬМ Я КОТЛАМИ К Е - 6 . 5 - 4 4 С ,  Т О П Л И В О -К А М Е Н Н Ы Е  И
Б У Р Ы Е  У ГЛ И

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  4 , 2  

НА ЗЕМЛЯНЫЕ РАБОТЫ

НАИ М ЕН ОВАН И Е О Б Ь Е К Т А -  Н *руШ Н Ы 4 С е ги  0 ,4 * S .

1 2 3 0 6

9 7 * 7 /2 5
ФОРМА 4

О Б Ъ Е К Т  НОМ ЕР Т П 9 0 3 - 1 » ® 4 1 ' ® 7

-  87 -

О С Н О В А Н И Е ]  А Л ЬБО М  4  ЭМ Л , 6 3

О О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 6 4  Г ,

СМ ЕТН АЯ С Т О И М О С Т Ь  
Н ОРМ А ТИ В Н А Я У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  
ПРОДУКЦИ Я
Н ОРМ А ТИ В Н А Я Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

0 , 1 4 7  Т Ы С , Р У Б ,

0 , 1 2 8  Т Ы С , Р У Б ,  
1 2 1  Ч Е Л , —Ч 

0 , 0 6 0  Т Ы С , Р У В ,

t 1
J I

И {ШИФР И Н | 
ПП I ПОЗИЦИИ I 

{Н О Р М А Т И В А  I 
( I
I I

НАИМЕНОВАНИЕ Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  
ЕДИНИЦА И ЗМ ЕРЕН И Я

{ } С Т О И М .  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Ь , 1

I ( В С Е Г О  I Э К С П Л ,  I
{ К О Л И Ч Е С Т В О ]  :  МАШИН I

(О С Н О В Н О Й  : В  Т , Ч ,  : 
{З А Р П Л А Т Ы  {З А Р П Л А Т Ы  (

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б , {З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  Р А Б О 
Ч И Х ,  Ч Е Л . - Ч  НЕ З А 
Н Я Т Ы Х  О Б С Л У Х ,  МАШИНI : Э К С П Л ,

{О С Н О В Н О Й  ( МАШИН
В С Е Г О  ( З А Р П Л А Т Ы  { -------------------

1 |В Т . Ч .
{ (З А Р П Л А Т Ы  (Н А  Е Д И Н , { В С Е Г О

О Б С Л У Х И В А 0 Ц ,  МАШИНЫ

I ( ( 6 1 9 { 1 0 1 1

Р А З Д Е Л  1 ,  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  РАБОТЫ

1 Е 1 - 9 6 4 -К О П А Н И Е  ЯМ В Р У 4 Н У В  ДЛЯ С Т О Е К 5 , 5 1 1 3 9 , 0 0
И С Т О Л Б О В  ГЛУБИНОЙ  ДО 0 , 7 М —---------------------- — ——
Г Р У Н Т  2  ГРУППЫ 1 3 9 , 0 0 —

1 0 0 М З
2 Е 1 - 9 6 8 -З А С Ы П К А  В Р У 4Н У Ю  ТРАНШЕЙ П А З У Х  

К О ТЛ О ВА Н ОВ И ЯМ Г Р У Н Т  2
0 , 3 1 4 6 , 0 0 **

4 6 , 0 0 -ГРУППЫ
1 0 0 М З

0 , 8 6 7 1 , 0 03 С С Ц П 6 1 6 -К И Р П И Ч  С Т РО И ТЕЛ ЬН Ы Й  КРАСНЫЙ —
Т Ы С .Ш Т — ------------------- — — — —

4 3 4 3 2 6 2 , 0 0 6 6

1 4 1 4

6 0

9 9 , 3 0 3 1

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1

В ТОМ  Ч И С Л Е {

Р У Б ,

Р У Б ,

J 1 T 5 7
---------------- --—

1 1 9

С Т О И М О С Т Ь  О БЩ Е СТРОИ ТЕД ЬН Ы Х Р А Б О Т  - Р У Б , 1 1 7 -

О СН ОВН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА - Р У Б , ■ч» 5 7 — —
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , — 5 7 — «■

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ  - Р У Б , 1 9 - — —
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , — 4 3 - —
Н О РМ АТИ ВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л Ч - - 2
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П ЛАТА В Н . Р ,  - Р У Б , — 3 - щ
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 11 - - ч*
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , — 2 5 - —

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б Ш Е СТРО И ТЕЛ ЬН Ы Х Р А Б О Т  - Р У Б . 1 4 7 - —
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б , - 1 2 5 —
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9 7 А 7 /Л 5

-  8 8

1 1 2  | 3 ! 4  I1 6 1 6  I1 7  | в  i

1 
1 

1 SI 
1

г11 
-

 
1 11гА

1 1 1

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л Ч 1 2 1
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , — 6 0 - —

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 1 4 7 - — —
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П РО Д УК Ц И Я  - Р У Б , — 1 2 5 - -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — - » 1 2 1
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , т 6 0 — -

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е Р У Б , 1 1 7 6 7 Ш9 1 1 9

Р У Б ,
В ТОМ  Ч И С Л Е {

С Т О И М О С Т Ь  О Б М Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 1 1 7 • -

О СН ОВН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , — 5 7 — —
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А - Р У Б , — 6 7 — —

НАКЛАДНЫ Е РАСХОД Ы  - Р У Б , 1 9 — — —
НАКЛАДНЫ Е НУЧП - Р У Б , — 4 3 — —
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л Ч — — — 2
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  - Р У Б , — 3 — ч»

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , И — — —
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б , — 2 5 —

В С Е Г О « С Т О И М О С Т Ь  О Б И Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 1 4 7 — — т-
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  ПРОД УКЦИ Я - Р У Б , — 1 2 5 — «»

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — — — 1 2 1
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , ** 6 0 а»

И Т О Г О  ПО С М Е Т Е Р У Б , 1 4 7 tm
Н О Р М А Т И В ,У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П РО Д УК Ц И Я  - Р У Б , тт 1 2 5 — —
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч — - 1 2 1
СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б , — 60 —

С О С Т А В И Л О Т ,И Н Ж Е Н Е Р  Г . Л . Г У Р А

ПРОВЕРИЛ ВЕД.ИНЖЕНЕР Т,А,ПРОХОРОВА



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С (  РЕ Д А К Ц И Я  6 , 0  ) 1 12305 -  89
n W jt s

НАИМЕНОВАНИЕ С Т Р О Й К И -  К О Т Е Л Ь Н А Я  С 4 - М Я  КОТЛАМИ К Е 6 . 6 - 1 4 С  Т О П Л И В О -К А М Е Н Н Ы Е  И ВУРЫ Е ФОРМА 5
УГЛИ

О Б Ь Е К Т  НОМ ЕР Т П 9 0 Э - 1 - 2 4 1 , 8 7

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  5 , 1

НА П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  И МОНТАЖ Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Н АРУЖ Н ОЕ Э Л Е К Т Р О О С В Е Щ Е Н И Е

НАИ М ЕН ОВАН И Е О Б Ъ Е К Т А
О С Н О В А Н И Е ! АЛЬБОМ  4  Э М . А . 6

С О С Т А В Л Е Н А  В ЦЕНАХ 1 9 6 4  Г ,

С М ЕТН АЯ  С Т О И М О С Т Ь  
В ТОМ ЧИСЛЕ S 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
Н О РМ А ТИ В Н А Я  У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  
ПРОДУКЦИ Я
Н О РМ А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

1 , 0 2 0  Т Ы С . Р У Б ,

0 , 0 1 4  Т Ы С , Р У Б ,  
1 , 0 0 6  Т Ы С , Р У Б ,

0 , 3 6 5  Т Ы С , Р У Б ,  
2 6 6  Ч Е Л . - Ч  

0 , 1 6 6  Т Ы С , Р У Б ,

!  :

{ШИФР И Я {  НАИМЕНОВАНИЕ Я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  
Я {ПОЗИЦИИ  { О БО РУД ОВ АН И Я И МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  
ПП { Н О Р М А Т И - !  ЕДИНИЦА ИЗМ ЕРЕНИЯ И

{ ВА ! М АССА ЕДИНИЦЫ О Б О Р У Д О В А Н И Я
: 1
'• ?
! :

1 С Т О Й -  : ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б ,  | З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А
! М ОСТЬ 1 ---------------------------------------------------------------------------------------------------- J Р А Б О Ч И Х ,  ЧЕЛ , —Ч
{ЕДИНИЦЫ ! ! МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  f

К О Л И Ч Е С Т В  Р У Б ,  { ; --------------------------------------------------------------------------- { Н Е  З А Н Я Т Ы Х  О Б С Л У -
ВО | { О Б О Р У Д О - !  ! { Э К С П Л ,  !  ЖИВАНИЕМ МАШИН

Ю Б О Р У Д ,  » ВАНИЯ { {О С Н О В Н О Й  S МАШИН I ---------------------------------------------------
{ ----------------------------! { В С Е Г О  { З А Р П Л А Т Ы : ----------------------- {О Б С Л У Ж И В ,  МАМИНЫ
{ М О Н Т А Ж И , !  ! I : В  Т , Ч ,  -----------------------------------------------------
{ Р А Б О Т  { !  * I ЗАР П Л А Т Ы  S НА Е Д И Н , ’. В С Е Г О

ОБЩАЯМАССАОБОРУДО
ВАНИЯТ
Б Р У Т Т О

Н Е Т Т О

1 3 4 5 6 { 7  { 6  : 9 1 0 : 11 { 12

О Б О Р У Д О В А Н И Е  И МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

1 1 5 0 4 Д О П , 1 2  
П 0 4 5 4 3

•ПУСКАТЕЛЬ ТИПА П М Л - 1 1 1 0 0 2 Б
шт

2 , 0 0  5 , 0 0  1 0

2  Ц 6 - 5 3 1 —4

3  1 5 0 4 Д О П , 7

4  Ц в - 5 2 9 - 5

6  Ц в —5 3 4 —2

■ПУСКАТЕЛЬ МАГНИТНЫЙ О Т Д Е Л Ь Н О  
СТОЯЩИЙ НА К ОН СТРУК ЦИ И  НА 
С Т Е Н Е  ИЛИ КОЛОННЕ НА Т О К  ДО 
4 0 А

ШТ
■ПОСТ УП РАВЛ ЕН ИЯ КНОПОЧНЫЙ 
П К Е 2 2 2 —2

ИТ
■КНОПКА УПРАВЛЕНИЯ ИЛИ П О С Т  
У П РАВЛ ЕН ИЯ К К 0П 04Н Ы Й  
УСТАНАВЛИВАЕМЫ Й НА 
КОН СТРУКЦИИ НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
КОЛОННЕ С КОЛИЧЕСТВОМ  
ЭЛЕМЕНТОВ ДО 3

ИТ
■КОРОБКА КЛЕММНАЯ НА 
КОН СТРУКЦИИ НА С Т Е Н Е  ИЛИ 
КОЛОННЕ ДЛЯ КАБЕЛЯ С Е 4Е Н И Е М  
Д О :  1 0  ММ2 С КОЛИЧЕСТВОМ  
ЗАЖИМОВ ДО 6

2,00

3 , 4 0

2 , 0 0  2 , 0 6

2,00

1 1 , 0 0

3 , 5 6

7

4

4

3 -  2,00

-  0 , 0 1

2,00

г Т в !

3 9 1 6 3 , 0 0

0 , 0 1

3 3



ПРОГРАММНЫЙ КОМ ПЛЕКС А В С - З Е С  ( РЕД А КЦ И Я 6 , 0  )

1 :  2 4  t б  »

ит
6  Ц б - в б - 2  -З А Ж И М  НАБОРНЫЙ Б Е З  КОЖУХА

1 0 0 М Т

7  Ц 8 —4 0 6 - 1  

в  Ц в —4 0 6 —6

9  Ц в —4 0 9 —1

1 0  Ц в —4 0 9 —1 1

1 1  Ц в —1 4 6 —1

1 2  Ц в —1 4 8 - 1

1 3  Ц в —1 4 9 —1

1 4  Ц в —1 4 1 —1

1 6  Ц в —1 4 2 —1

1 6  Ц в —1 4 3 —1

1 7  Ц в —1 Ь З —1 3

1 в  И в - 1  6 3 - 2 6  

1 9  Ц в —6 2 2 —4

- Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С КРЕП ЛЕН И ЕМ  
НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И А М Е Т Р  
ДО 25М М

1 0 0 М
- Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  В ГО Т О В Ы Х  

Б О Р О З Д А Х  П Е Р Е К Р Ы Т И Я Х  ПОД 
З А Л И В К У  Б ЕТОН ОМ  ИЛИ В ЗЕМ ЛЕ 
Д И А М Е Т Р  ДО 50М М

100М
- З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р О ВО Д ОВ В ТРУ БЫ  

И М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  
Р У К А В А ( ПЕРВЫИ П РО ВО Додножильный или многожильный 
В ОБЩЕЙ О П Л Е Т К Е ,С У М А Р Н О Е  
С Е Ч Е Н И Е  ДО с 2 , 6М М 2 В ОП ОРУ

1 0 0 М
- З А  КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 

П Р О В О Д , СЕ Ч Е Н И Е  Д 0 « 2 , б М М 2  В 
ОП ОРУ

1 0 0 М
- К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В . П 0  С 

КРЕП Л ЕН И ЕМ  НАКЛАДНЫМИ 
С К О Б А М И ,М А С С А  1М Д 0 ; З К Г

1 0 0 М
- К А Б Е Л Ь  ДО 3 6 К В . П 0  

УСТАНОВЛЕННЫ М  К ОН С Т Р У К Ц И Я М  И 
Л О Т К А М , С КРЕПЛЕНИ ЕМ  В М Е С Т А Х  
ИЗМ ЕНЕНИЯ Т Р А С С Ы ,М А С С А  1М 
ДО 1 2 К Г

1 0 0 М
- К А Б Е Л Ь  ДО 3 6 К В  В ПРОЛОЖЕННЫХ 

Т Р У Б А Х , Б Л О К А Х  И 
К О Р О Б А Х ,М А С С А  1М ДО 11 КГ

1 0 0 М
- К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К В . В  ГО Т О В Ы Х  

Т Р А Н Ш Е Я Х  Б Е З  П О К Р Ы Т И И .М А С С А  
1 М , К Г , Д 0 1 3

1 0 0 М
- У С Т Р О Й С Т В О  П О С Т Е Л И  ПРИ о д н о м  

К А Б Е Л Е  В ТРАН Ш ЕЕ
J 0 0 M

-П О К Р Ы Т И Е  КИРПИЧОМ одного 
КАБ ЕЛ Я

1 0 0 М
- З А Д Е Л К А  ДЛЯ К О Н Т Р О Л Ь Н О Г О  

К А Б Е Л Я , С Е 4 Е Н И Е , М М 2 , Д О : 2 , б  С 
К О Л И Ч Е С Т В О М  ЖИЛ 7

В Т
- З А Д Е Л К А  С И Л О В О Г О  КАБ ЕЛ Я 

С Е Ч . Д О 1 0 М М
И Т

- У С Т А Н О В К А  С В Е Т Т И Л Ь Н И К А  НА

0 , 5 5

0 , 2 5
2 6 , 5 0

5 4 ( 0 0

0 , 0 5

2 9 , 9 0

1 , 2 6

4 , 6 6

1 , 2 6

0 , 1 2

0 , 1 0

1 , 2 1

4 8 , 0 0

1 2 , 9 0

0 , 3 0

3 , 3 0

1 0 , 0 0

1 2 , 5 0

3 . 3 0

3 . 3 0  

4 , 0 0

9 , 6 7

0 , 4 9

2 2 , 0 0

0 , 6 9
1 1 , 0 0

1 2 3 0 5 90

________________________________________________________________ 3 7 W / 2 5 ______________

1 7  t в  1 9  » 1 0  1 И  I 1 2

1 5 1 0 - 3 1 , 0 0 1 7 —

ш 0 , 0 1 - —
1 4 6 5 4 3 , 0 0 11 —

2 1 2 , 6 5 3

1 1 ■т 3 0 , 0 0 1 -

- 1 , 9 0 - -

6 3 3 4 , 0 0 6 -

1 0 , 9 2 1 -

2 1 - 2 , 0 0 3 —

- - - -

в 2 1 3 1 , 0 0 4 щт

- 6 , 2 1 1 -

1 1 - 1 3 , 0 0 1 -

- 0 , 2 2 т -

3 2 - 1 1 , 0 0 3 -

-

11
2

 

| S

-

4 1 1 9 7 1 0 , 0 0 3 3 -

' '  з 1 , 1 6 4 -

3 2 в 2 3 6 , 0 0 1 7

9 3 , 6 3 1 2 -
2 9 1 0 2 0 6 , 0 0 2 0

в 3 , 0 1 1 0
2 1 - 1 , 0 0 4

1 5  -  1 6

9  0 , 5 3  1 2
1 6 0  2 3  2 0  4 , 0 0  4 4



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Б С  с РЕД А КЦ И Я 6 , 0  ) 3

1 : 2  : 4  I 5  г  6

ОПОРЕ
МТ 1 6 , 4 0

М А Т Е Р И А Л Ы ,Н Е  УЧТЕННЫ Е СБ ОРН И К ОМ

2 0  1 6 0 7 - 4 0 2 6  
К = 1 , 0 6 2

2 1  С 1 6 3 —2 4 0

2 2  0 1 6 1 - 1 0 9 2  
К = 1  , 2

2 3  С 1 6 1 - 2 2 6 0

2 4  0 1 6 2 - 1 6 6

2 6  С И 3 - 3

2 6  С И З - 1 1 1

2 7  С 1 1 3 —1 2 0

2 6  2 4 0 5 Д О П 1 0 П

-СВЕ ТИ Л ЬН И К  НАРУЖ НОГО 
ОСВЕЩЕНИЯ
Р К У 0 6 - 1 2 6 - 0 0 1 * р К У 0 1 - 1 2 6 / Б 2 3 - 0  
6 У 1

ШТ
-ЛАМПЫ РТУТНЫЕ Д У ГОВЫ Е 
ВЫ СОКОГО ДАВЛЕНИЯ 
Г 0 С Т 1 6 3 5 4 —7 7 Т И П А  
Д Р Л 1 2 5 / 6 / Д Р Л - 1 2 5 / 1 0 /

1 0ЫТ
-К А Б Е Л Ь  СИЛОВОЙ А В В Г  
С Е Ч З Х 4 + 1 Х 2 , 5ММ2

1 0 0 0 М
-КАБЕЛИ  КОНТРОЛЬНЫ Е С 

АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И О Б О Л О Ч К О Й ,М А Р К И  А К В В Г . С  
ЧИСЛОМ ж и л  и 
С Е Ч Е Н И Е М ,М М 2 . - 4 Х 2 ,5

1 0 0 0 М
-П Р О В О Д А  СИЛОВЫЕ ДЛЯ 
Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  У С Т А Н О В О К  С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОИ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
Г О С Т  6 3 2 3 - 7 9  НА НАПРЯЖ ЕНИЕ 
ДО 3 6 0 В  С АЛЮМИНИЕВОЙ 
Ж ИЛОЙ.МАРКИ 
АПВ , С Е Ч Е Н И Е М , М М 2 : 2 , 5

1 0 0 0 М
-ТРУ БЫ  СТАЛЬНЫ Е С В АРН Ы Е 
ВО Д О ГА ЗО П Р О Б О Д Н Ы Е  С Р Е З Ь Б О Й ,  
Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С И З М , 1  ЧЕРНЫЕ 
Л Е Г К И Е /Н Е О Ц И Н К О В А И Н Ы Е /Д И А М Е Т Р  

У С Л О В Н О ГО  П РО ХО Д А  В ММ 
-Ц У ;Т О Л Щ И Н А  С Т Е Н О К  В М М -Т  ДУ 
2 5  Т - 2 , 6

м
'СОЕДИНИ ТЕЛЬНЫ Е Ч А С Т И  ИЗ 
К О В К О ГО  Ч У ГУ Н А  С 
ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ Р Е З Ь Б О Й  МУФТЫ 
ПРЯМЫЕ ДЛИННЫЕ Г О С Т  6 9 5 5 - 7 6  
Д И АМ Е ТР У С Л О В Н О ГО  П Р О Х О Д А  В 
М М -ДУ Д У —2 5

1 0 Й Т
•СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ Ч А С Т И  ИЗ 
К О В К О Г О  Ч У ГУ Н А  С 
ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ Р Е З Ь Б О Й  
К О Н Т Р ГА Й К И  Г О С Т  6 9 6 1 - 7 6  
Д И А М Е Т Р  У С Л О В Н О ГО  П Р О Х О Д А  В 
ММ - Д У  Д У —2 5

10Ш Т
•ЯЩИК ПРОТЯЖНОЙ ТИ П А К 6 6 4

1 1 , 0 0

1 , 1 0

1 6 , 7 2

4 5 , 2 0

0 , 3 6

0 , 0 3
2 7 2 , 4 0

1 9 5 , 0 0

0 , 2 6

22,00

3 0 , 0 0

0 , 4 0

0 , 5 0

1 , 0 0

0 , 4 6

1 1 , 0 0

1 2 3 0 5 91

_________________________________________________________________ 9 W / » S ________________

: 7  : 6  : 9  t 1 0  I 1 1  | 1 2

6  0 , 9 2  1 0

6 1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С - З Е С  С РЕД А КЦ И Я 6 , 0  ) 1 2 3 0 5 92

_________________________________________________________________________________________________ 9747/Л5__________
1 : 2 :  3  : 4  » 5  : 6  : 7  | е  : 9  :  1 0  : и  j 1 2

1 1 2 5 7  
К = 1  , 0 6 2

И Т О ГО  ПО С М Е Т Е Р У Б , 1 4 3 9 6 1 1 0 9 5 2 0 4 -

Р У Б , 4 0 5 3
Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О -Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИ Я - Р У Б , 2 0 5
ЗАПАСНЫ Е Ч А С Т И ,  Т А Р А  И У П А К О В К А ,  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  И З А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н О —СКЛАД'
СКИЕ Р А С Х О Д Ы , КОМ ПЛЕКТАЦИЯ О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ - Р У Б , - - - т - -

И ТОГО О Б О Р У Д О В А Н И Я : Р У Б , 1 4 - - - - -

М АТЕРИ АЛ ЬН Ы Е Р Е С У Р С Ы ,  НЕ УЧТЕННЫ Е 
В Р А С Ц Е Н К А Х  - Р У Б , 4 3 6

И Т О Г О : Р У Б , 6 3 6 1 1 0 9 5 2 5 7 -

Р У Б , 4 0
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ  - Р У Б , 9 6 - —• — —
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б , 6 6 т> —
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