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З а г л а в н ы й  л ист 1 1 Сетки сс5, сс6, ест, сев го го
С е т к и  t z \ , с с г , с сг, с с а г 2 Сетки  ccsa, ccs а , ест а, сб 21 21
С е т к и  с м  а , м е д ,  ссз, с с ^ а г 3 Сетки спцспб. спза. спб, cm- Решетки мод н о г гг 21
Се т к и  а  , с г , сз, саа , с  s, с щ , спг, ш ,  каркас щ 4 4 Ограждения моб зб.1-\ мое g.i л-з, моб 9.1я*э 23 23
Анкера  а м т Ан 7, o k i, л е с т н и ц а  мл 5 5 ограждения мобззлл-у , моб 49.т - з 2А 24
Л иг к м к л, л естниц а  мпл, рама o p i , мр ъ , м ра 6 6 Ограждения мол бо.г-3, мол5з.г-ъ, мол57.г-4,молгв.г-а,моА2т,моАКН 25 25
ОГРАЖЛЕН И Я МОЛ 60.И, М0Л53.М. МОЛ 57.1-1, MOAltH.MOA27.i-i:MOAWH 7 7 ОГРАЖДЕНИЯ М0Б36.Н М0Б9.1Л-1 , МОБ 9.14-1, Ь Е Т К И  СБ. сад 26 2 6

ОГ?АЖАЕ Н ИЯ МО Б 36-1-2., МОЕ 9.1 Л-2 ,  МО Б 9 Ш-2 8 8
Огр а ж д ен и я  мол бо.2-21моа59.и .мол57.2*21мол2В.м , мол гт.2-2, мол 2.5. 2 - г 9 3
Ог р а жд е н и я  мое зэ .и -г , мое зэ .ш -г 10 10
Ог р а ж д е н и я  мое 42.U-2,ко5Шп-2,моБб.<л-2, мобб.ш-2 11 11
Ра д и о с т о й ка Рс 12 12

Т а д ИОСТОЙКА РС.ДЕТААИ. СП Ё ЦЙ ФИ К А ЦИ Я 13 14
ГиЛЬЯЫ ДЛЯ Р А ДМ 0  С Т  0 Й К  И  ГРС1 > ГРСС Ц 1А
Г И  Л b S А ДЛЯ Т Б А Е А И Т Е Н н Ы  Г Т А - 1  • С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я 1S 15
Г и л ь з а  д л я  телеантенны  г т а - 1 *  д е т а л и . Сечение п о  А - А 16 1S
Г и л ь з а  д л я  т е л е а н т е н н м  гта-2 . С п е ц и ф и к а ц и я . 17 17
М е т а л а  и ч е с к и е  изделия м л 1 , м л 2 ,  m k i ,  м р б ,  анв , м о з 18 18
Ограждения мол 57,1-г. мол $9.1-1.--------------------------------------- -- ----------------- --------------------------
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4 и з д е л и е

1  б е е  л д е т А Л л и ч е с к и е  и з д е л и я

ПОКРЫТЬ АНТИКОРРОЗИЙНЫ М СОСТАВОМ
2 Свдрные швы ншь =4 мм

М а р к а

; i n

п а з

П Р О Ф Ц Л !

Л А М

Д Л И Н А

М М

т .

ш т

О Б Щ А Я

А Л И Н А .
? Л .

Б е с К Г

О п ц и й М а р к и

М К Л

4 L 3 2 / 4 б п о 3 2 . 0 4 > 8 4

1 6 . 4 7

2 ■ 8 3 * 5 0 * 6 6 7 0 4 0  6 7 > 6 7

> - 6 2 0 * 2 6 2 0 J 4 0 . 6 2 6 .  О А

А 0 1 B A I 5 0 6 А 2 . 0 5 4. 8 0

5 - 4 0 * 5 2 0 3 0 . 2 4 0  у

б - 4 0 * 5 4 4 5 0 . 2 2 0 . 3 5

7 б о л т  М  10 4  2  5
С Г А И  К О Н 2 —

0 . 0 8

м а л
8 - 8 0 * 8 2 4 S 0 2 5 , 5 6 2 7 . 9 2

4 4 . 9 2
9 £  4 8 5 0 0 4 7 8 . 5 0 4 * 7 . 0 0

О Р  4
Н О l !C0#m / 8 2 5 0 0 2 5 . 0 0 4 9 . 3 6

5 9 . 6 64 4 1 6 5 * 6 9 0 0 2 1 . 8 0 , 4 0 . 3 0

4 2 - 2 2 0 / 4 ' 2 2 0 4 0 . 2 2 4 . 5 2
/ И  Р  3 0 8 A I 4 0 0 2 0 4 0 0 . 3 2 4 . 8 4

M P 4
1 4 4 0 * 5 8 2 0 4 0 . 8 2 4 . 9 6

т4 5 - 3 0 * 2 4 0 8 А 0 . 4 3 2 . 0 4

QPj ЧАСТ ь 40 АИСТ
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V
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Г вс 11 С“ 1

f t
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1

— 1 .
К?СО J L

И

f e - Ч  - a4e
VЗел in

П о з и ц и и  6 , 1 5 .

П р и м е ч а н и я :

Чзеа ili У з е л  yil.
к=10

{
£*• X T ' -  * i t ----------- Г _ J _______ ,<w  ̂ iЬ*тг..

21-51 |?0>- I?1.5
У з е л  ii.

4. М а р к у  с  и н д е к с о м  ( п ) и з г о т о в л я т ь

ЗЕРКАЛЬНО МАРКЕ С ИНДЕКСОМ (л)
I . М а т е р и а л  о г р а ж д е н и я  - сталь  3
3. Ьсе с в а р н ы е  ш в ы  5 мм  •
4 .  П о з и ц и и  6  И 1 5 С Ъ Е М Н Ы Е  ;  К О М П Л Е К Т У ­

Е Т С Я  с  О Г Р А Ж Д Е Н И Я  t K W .

Узел iy Вид a - d

У з Е Л  V .

л! ri М а р н а H l i ПРОФИЛЬ ДЛ И Н А К 80 В Е С  K P .
n . n . П03. м м . M M . ЩТ- ш т м ОБЩИН МА Р К И

1 a C M S *  2.5 3 5 1 3 1 1 3 . 5 2 " 13-52
" 2 ■ 2 . 0 * 'IQ 1 1 2 0 3 3 . 5 2 T O . 56

c-i 3 - 2 0 X 1 0 1 1 2 0 2 1 . 1 9 2 . 3 8
1 ф 10 A 1 1 0  00 4 0 62 2 . 4 8

i UD 5 1Л9<!3*4 3 1 3 0 Г»L 1 . 2 S 14. 50 63.35f O 6 Й 0 * 2 5 * 4 3 1 3 0 1 1 2 5 1 . 2 5
t o
о 1 L40* 25* 4 3 1 3 0 1 1 2 5 1 . 2 5
£ 8 - 4 0 * S 230 5 0. 59 2 . 95

8 - 3 0 * 1 0 100 5 0 29 1 . 2 0
10 В И Н Т  M 6 x  20 it 0. DI O i l
11 Ш А Й Б А ф б 11 0. 01 0. 11
2 а ?.!) x2D 1120 1 3 . 5 2 3 . 5 2
4 Ф 10 A I 1000 1 0 . 62 0 6.2

i n d 63x '<W5 1011 1 1 0 0 4 . 0 0*eZ
13 -  20 *  Ш 1 1 1 0 1 1 . 2 4 1 2 4

cn 14 140* 25* 4 9 20 2 " i  i i 3 . 5 8 '
t t o 13 L^0*25v4 9 20 1 i . 19 1 . 7 9 Ag 9 S

16 Г ф И 9 20 1 1 . 1 9 1 . 1 9
' 1 U .  tmj

o J в -Wb 2 3 0 1 0. 55 0 - 5 9
c; П -  4 0 х & 180 1 T X 9 0 . 4 9

9 - 3 0 x 1 0  : 100 2 0 . 2 4 X 4 8
£ 10 З И И Т  f.‘. G x 2 T 3 o . o f 0 03
о 11 Ш А Й Б А ; ф е 3 0.  oi 0 . 0 3

18 ф Ю  A I [ I S O 1 0 105 Т Ш

1971 О г р а ж д е н и я  м О Б З б и - 2. м 0 б 9 . ^ - 2 .  , М 0 б 9 . Тп- 2 . с и н я 0 5
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< p @ ®  мол  51 И ;  МОЛ 5 9 . M ;  МОК БОЛ-2.

шлмМ1_,, 1Ю ] 500 1 500 500 50DJ 5W 1 500 . 500 1, ЗД 500 L ПО - Ш  JЛАЯ мод59.1-1f 44D 1. Ш  1, 4ODD 4000 1 HDЧ ШО 3, ччо'
<■-

ИДЯ НСд.601-1dJW
1 Н 

*----- — —.—_________ __ 5000 ^ ^ f 500 '
'

- ^ 1  = ! = • -   — ■- — гт. .-г—  ..- r a j - T - . ------------ | ----------------------------------------------------- -------------------------------------------------------------------

I ___________ 5 9 & D  д л я  н р д  5 Щ ,  ;  И Ю - д а я  H D A 5 3 . 1 - 1  ;  б Ю Р - д м !  Н О Л И К И

^ __________ П О Р  -  Ш  М Р Д  S I M  ;  5 8 8 0  -  Д А *  H D K  5 9 . И  ;  Б Р 0 0 -  Щ  М Р Д  Б Р . М

ф  П О П Ш ;  МОК П Н ;  М О К  1 5 .М  р - ( Щ ' ( § )  [ T J
Т lT  1ST к *A t  \и А Г *  л Т и и  I I 1 1 I I  "  "    1

м к ш ц ы иуймтм-6

|, зоц-ддя нрпб.И ;  295Р-ддя мок П .И ;  г т - А л з н т ш | 10 Нунция П
Н "  -- ----" I ------ И 1” 1 -■■- - I ----  п -  - ' ---- JS ^ —

j т т - м  моа1 Ш ; 16W-am нол т - 1 ;  гч^о-для hoais.i - | j f F f 1

1971

И АРИД N N П р о ф и л ь М ш К - Ь о m  к г

т . м и м м ШТ. Ш т и Я М О б щ и й М А Н И

4д • n i t t a * ■ Щ Г 4 1 4 . 3 5 "  И . 3 5

1 •  1 0 * 1 0 ~ W 1 1 4 0 9 .5 0
i 0  40 A t 4 0 0 0 1 0 . 6 1 1 4 . 1 6

1 5 1 4 0 * 1 5 * 4 1 6 6 1 4 5 .05 5 . 0 5
1 6 1 4 0 * 1 5 * 4 ~ ш г 4 5 . 0 5 5 . 0 5 ь л о с
п L 4 0 *  1 5 * 4 1 6 6 1 1 5 . 05 4 0 . 10

1 - 4 0 * 4 0 6 4 0 1 1 . 0 1 ь . ь

8 - 1 0 * 1 0 4 0 0 0 . 1 4 Т т Г
9 0 1 D A I 1 5 0 г 6 .4 0 5 0 . 1 1

40 6 И Н 1  н Б *  1 0 0 D . D 1 0 . 0 9

44 Ш А Й Б А ?>Б 9 D . 0 1 D.D9

1 8 “ 6 3 * 4 5 * 1 . 5 П О О t 1 0 . 4 0 40.40
2 ■ 1 0 * 1 0 3 9 0 i H D 3 . 1 0

3 P 4 D A I ю о о i 0 . 6 1 1 4 . 1 6

2 9 L 4 0 * 1 5 * 4 1 4 9 0 4 4 . 1 0 4 .10

% \ ) L 4 0 * 1 5 * 4 1 Ш 4 4 . 1 0 4 . 1 0

\ \ 1 4 0 * 1 5 * 4 1 4 9 0 t 4 . 1 0 3.40 4 6 . 8 С

1 - 4 0 H D 64D 3 1 . 0 1 6.05

ft - 1 0 * 4 0 1 0 0 1 0 . 1 4 0 . 1 1

9 P 1 0 A I 1 50 1 0 . 1 0 5 0.14

10 8 Ц Н 7  MS*W 8 0 , 0 1 0.08

1 Г Ш А Й Б А * 6 0 0 . 0 1 0 . 0 8

О г р а ж д е н и я  м о д  б а м , н о * 5 Ш . м о и 5 Ш , н о ш е н о *  2U-2, МОД 15.Z-Z

С П Е Ц Н ф Н К Л Д И Я  Н А  4 ' П Д Е Д Н Е

СЕРЫЙ
Ч А С Т Ь  <0

РАЗДЕЛ 40.1|-1

7 / i s  о

М а р к а

N M

П О Д

П р С ф ь л а

мм

Д Л И Н А

М М

14-p.f: В Е С  К Г

Т ш Т Ч К И О Б Щ И Й

1 °  Б У Ч  5» 2.5 5 3 6 0 4 2 2 . 9 0 2 2 . 9 0

1 • 1 0 * 1 0 9 9 0 Б 3 . 1 0 1 8 . 6 0

C sJ ъ 0 4 D A T 4 0 0 0 5 0 . 0 1 2 1 . 4 6

0 4 4 1 4 0 * 2 3 < 4 Т Т с о 4 44.00 4 4 .D D
г ; 5 1 4 0 * 2 5 * 4 5 7 0 0 4 44.00 4 4. 0 0

Б 1 4 0 * 1 5 * 4 5 1 0 0 1 14,. 00 2 2 . 0 0
- С
«Г> П - 4 0 * 4 0 5 40 6 2.04 4 2 . 0 6
Э Е 8 - 3 0 * 4 0 4 0D 6 0 . 2 4 1 . 4 4

9 0 4 D A I 1 50 2 О . Ю Е D .2 1

4D ’б и н т  и  0 * 2 0 49 0-04 0 .4 9

14 Ш А Ш  Ф 6 49 0 . 04 0 1 9

4 1 0 6 3 * 4 5 * 1 . 5 И Ю 4 2 3 .1 0 1 2 3 . Ю

2 ■ 2 0 * 2 0 9 90 6 3 . 4 D " Т О Г

3 0 1 0  A I 4 0 0 0 Г 0 . 6 3 2 1 . 4 6

O l 4 1 L 4 D * 2 5 * 4 50 80 4 4 4 .4 0 4 4 .4 0
C4J 44 L 4 0 » 2 5 * 4 5 880 4 4 1 . 4 0 4 4.40
ы
( О 15 1 4 0 * 2 5 * 4 5880 2 1 1 . 4 D 2 2 . 0 0
- с 1 - 4 0 * 4 0 6 4 0 6 2 . 0 1 49 06 <

Г 8 - 1 0 *  4D 4 00 6 0 . 2 4 4 . 4 4

9 ( H 0 A I 4 5 0 2 0.105 0.21

40 & U H 7  « 6 * 1 0 49 0.D4 М 9

И Ш А Й Б А Ф 5 19 С. 04 0.49
40 °  6 1 *  4 5*2 .5 6 1 0 0 4 2 4 . 2D 24-20
1 • 2 0 * 2 0 9 9 0 6 3.40 4 8.6 D
1 0 4 D  А Г 4 С 0 0 5 0 . 6 3 2 1 . 1 6

с-4 п L4  0 * 2 5 * 4 6 0 0 0 4 4 1 . 6 4 4 1 . 6 4
С*4

4 8 1 4 1 * 2 5 * 4 6 0 0 0 4 4 1 . 6 4 4 1 . 6 4
49 L 4 0 * 2 5 * 4 6 0 0 0 2 4 4 . 6 4 2 1 . 2 8  -

- с 1 - 4 0 * 1 0 6 4 0 6 2 . 0 1 4 1 . 0 6

3 d 8 - 1 0 * 1 0 . 4 0  D 6 0 . 2 4 4 . 4 4
9 0  ID A I 450 1 0 . 4 05 0 . 1 1

40 Б И Н Т ( 1 6 * 2 0 2 0 0 . 0 1 0 . 2 0
11 Ш А Ш < Р Ь 2 0 0 . 0 1 0 2 0

1 0 ° & 1 » 4 5 » 1 . 9 1 0 8 0 4 4 1 . 8 5 4 4 . 8 5  "
1 •  2 0 * 1 0 9 9 0 5 3 . 1 0 9 .3 0
3 0 4 0  A T 4 C O D 2 0 . 6 1 1 1 2 6

1 1 1 4 0 * 2 3 * 4 П 9 1 1 5 . 2 6 5 . 1 8
1 1 1 4 0 * 1 5 * 4 2 1 3 1 4 5 . 1 8 5 . 1 8

с-4 1 1 1 . 4 0 * 2 5 * 4 v m 2 5 . 2 8 4 0 . 2 6
ы 1 - 4 0 * 4 0 6 4 0 3 2 . 0 1 6 . 0 3
с З 8 - 1 0 *  40 400 Ь D . 2 H 0 . 1 2
-« 9 9  I w A X 450 2 0 . 1 0 5 0 - 2 1
X I 4 0 8 H H T M 6 * t o 9 D-01 0-09

41 Щ А Й 6 А Ф  Б 9 D -D4 Т о Т
s

М А Р к и

4 02/1 5

1 05 .15

4 0 6 . 6 5

50.51
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С П Е Ц Н ф  И К А Ц  н я К А 1 и з д е л и е

NN МАРКА HN П Р О ш ь Л Д и НА K-BD в е с  к г
п . а п о з . МН т ш т . ш т у к и ОБЩИЙ МАРКИ

4 ° 6 3 * 4 5 * У ЧООН 1 1 5 . 4 0 1 5 . 4 0
O J 1 ■ 2 0 * 1 0 т 4 3 . 5 2 1 4 . 0 8
0 3 3 -  2 0 * 1 0 1 1 2 0 1 1.18 3 . 5 2

ю А " Л  AI 1D0D 4 0.82 2 . 4 ?
с=»ЗЕТ 5 L H M 5 * 4 3 9 5 0 2 1. 66 1 5 . 3 2

С%1 6 U D * 2 5 « H 3 9 5 0 1 U 6 1 . 66 1 0 . 1 01 L4D * 25*4 3 9 5 0 1 Т.ББ 1.66
C T If > 0 8 -Ч Ох Й 23D 5 0.59 2 . 9 5

и=> 9 - 3 0 4 0 Ш 5 0 . 2 4 1 . 2 0
с э
2 1 Щ В и н т М Ь*20 11 0.01 0.11

11 111 А А б А р б . 11 0 . 0 1 0.11
1 S P I D A I 1 1 5 0 г 0 . 1 0 5 0.21

П р и м е ч а н и я  =

\ м а р к у  с и н д Е к с о м  ( п)  и з г о т о в ­
лять ЗЕРКАЛЬНО М А Р К Е  С ИНДЕК­
СОМ (А) .

1 М а т е р и а л  о г р а ж д е н и я  -  с т а л ь  3. 
г В се с в а р н ы е  ш в ы  5 м м .

П о з и ц и я  6 с ъ е м н а я  , к о м п л е к т у ­
е т с я  с о г р а ж д е н и я м и .

1971 О Г Р А Н А Д Е  Н U я М О Б  3 9 . П - 2 ,  М О Б  З И п - 2 t  Е Р ИЯ 85 ЧАСТЬ
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ч{
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1 3 1 _ _ l I V

1 6 b

ЙГ  V

4 -4 -
II ТЛ I II ^  K> ̂ IIf*.—__

[l 1=5 e-

3
I

Р а з в е р т к а д е т . Б

4-о Гs[
5 n o 1

i

M'<6 j u t m *  гмбцном 1 mm

L J

m

Д е т а л ь  5

6

П р и м е ч а н и я

и о m ет быть прине ней 
типовой штырь

W T - i C n ° H ^ U  8 0 0 2 6

6 -6

Д е т а  л ь  9

е - о

7^ *34

■»+
я I

т

Ш
■— ___«Jj .

#

so Х-йхв. л и  шатшС  
Ноо

Д ото. <Ь \ъ
Н - - -

^  so.

W  _ Т ~

Д Е Т  А ЛЬ И

1 0 0  о

13

С п е ц и ф и к а ц и я  и л  1 р а д и о с т о й  ко?

Ь щи -Дим ш т о д он та п а  ЭМ 

Р а з в е р т к а  д е т  ло
— г,— ^

Wt

N N
Д И . П а и  m  f  h  о в a  h  и  e М - Б М а т е р . K d a - b o

в е с  i o n  
т г П р и м е ч а н и е

1 Т р и  а в е р х н я я И Т М Б А  Г А З .
< M V 1 о . з в г о с т  т т

1 3 a t  а з  и л и  в е р х н я я 1 5 С П { 0  1 5 ПО Ч Р Р Т Г П П

5 Ш т ы р ь  f n o 1 Ь П . з г С. 2
f i t .  i t

с т - - - - KCD1BНК с ь и з н

5 Т р а в е р с а F 5
СТИРОК.  ' ( Г Д  
5 0 * 5 0 * 5 1 и ГОСТ & 5 0 9 - У 1

5
Х о г п т  д л я  к р Е П л е н и я
T P A B F P С Ы 1- 5

С Г. п о л о с  
5 0 ' В h 2 . 6 5 Т О С Т  1 0 5 -  5 1 f

9 З а г л у ш к а  с р е д н я я 1 5 И  5
i

1
1 -

0. 3 ПО Ч Ш Р П 1 3

ID К о л ь ц о 1 5
П .  К Г ' Ч Г Л .  

ф  II i о . п П О  W P T P H M

11 С т о й к а  [ = 1 0 0 9 г 5
ТР.  Г А 5. 

0  V[t
1 f t ! ГОСТ ш - ы

О г {Ц U Й ВЕС И З Д Е Л И Я

Примечай и я
чо

1 С В А Г К У д е т а л е й  п р о и з в о д и т ь  
з л е  к т  р о д а м и  т и п а  H i ,  в ы с о т а  

Ш В А  &  н н .

М е Р Т Р Ш  И ПРИ НЯТЫ ПО А Л b 5 о н з
п и  н к - ш .

1 9 7 1 Р А Д И  О С Т О Й К А  PC.  Д Е Т А Л И .  С П Е Ц И Ф И К А М И  Я
С Е Р И Й 8 5

и ш ь  и
Р И Д Е  Ш

775 ; '

КИСТ
1 3

/У /7 /





пт

5j

t£tСЗ

=г t-

Г ч |

ru
zx

□

f l i  Л b 5 A

С е ч е н и е  no M

f l P U M E M A H U n -
1. Л е т а л и  c m  лист  rM7
2. Се ч е н и е  A -A  c m . лист 16
5.  Пт>1. V i  Е Ю Т Ш В И Ш Е Т И  В

С Л M Ч Л е  В Ы П О Л Н Е Н И Я  О Т Т Я Ш Е К .  
В Р С Г Т Л - 1  В э т о м  С A S  Ч ftp  
Б Н Ч  -  Ц е л  к г

Ш  Т Е Ш Н Т Е И Н Ы

t n E l l U T U K A l l U Q
biU
А П . Н а ц м е н о &а ни е К-во М а т е р и а л В е с  ь к г При me чану4 шт В с е г о

V С т у п е н ь г»0 с т а л ь  к р у г л . 
« ? Ч 6 0 . 5 6 2.68 ГОСТ  2 5 9 0 - 5 7

25 Г а й к а  м - Ш б с и 0 . 0 1 0 . 0 5 ГОСТ 5 9 2 6 - 5 1

25 С Ш А  Л  А 9 КРЕ П Л Е Н И 9 AH1EI1HDI к d m  й й д о с ]  
5 0 x 4 0 . 5 2 1 08 ГОСТ 1 0 3 - 5 1

п В ОЛТ М  10 * 2 5  ММ 6 C T . 5 0 . 5 /.80 ГОСТ  7 8 0 5 - 5 7

2а Стшкд 1
Т Р У Б А  ГA3DSA3

* v k r . 3 5 . 5 3 5 . 5 ГОСТ 3 7 6 2 - 5 5

29 З а г л у ш к а 1 СТАЛЬ ЛИСТ.
Т [Ш!1. 1 м м 0 . 0 9 Q . Q 9 ГОСТ 5 6 5 1 - 5 1

V К р о н ш ш  н \
СТАЛЬ ПОЛОС 

5 0 x 4 ОБО 0 . 6 0 ГОСТ 103 - 51

5 2 П л а с т и н а \
СТАЛО ЛИСТ. 
TDALU № ММ 4 . 9 0 4 . 9 0 ГОСТ Ю 5 - 5 1

ЙТОГО; 47.91

С п е ц и ф и к а ц и я . С Е Р И Я

ч а с т ь  10

РАЗДЕЛ 10.А-1

Л  и  с т

15
/ / 3 5  f ~  Л



Д е т  n fi ь 15

P m  ъ e p l к к зх t т. lb

A e т к а ь

Дет л ль SO

P K ^ b t P T K A  П Т .  30

3 S я
' 1__________ М ___________L 1 ш  1

А Е т К Л ь S i

РЧ

DTB. Ф 15

7

М, Ш
Ш

P f t J B E P T K A  Д Е Т .  *51

I - - м»............ -  \ .

— ..V~<Г'
“ Г ~
= 3 Г И А Ь З К  Д Л Я  Т Е Л Е А Н Т Е Н Н Ы  Г Т А - 1  Д Е Т А Л И , С Е Ч Е Н И Е  ПО А - А СЕРИЯ 8 5

ЧАСТЬ 40
П  * Я* мш.

А И С Т
16
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( t -Л
*

(5>

I
I
I

® н -
в

iOO

Й =

ш о 1 6 0 0  L 8 0 0
3 4 0 0

н
М О З Узел 2

f = i r = <

SС-4
сэ

:i’ ( § И

S
о

■*■ УЗЕАЗ -!
S

т ч  Л .
OJ

)  1
iMТ * -ГсЪ

сэ
к

t oОО

ПТВ«#>«_____ -г

сэ
а
сэ

; . ( ш )  Д " \ .
а

Д 1 | /  X
сэ
э| /  I -А-' -4 -  А — \ г-3;

135 j. ш  |. ии |.
950

СПЕИИФикАНИЗ НА 1 Ш Ш Е

М Ш А м ПИШИ Дайна Кол. Оец.и ВЕС W
поз. мм ии ВТ. АЛИН А ЛОЗ. МАГМ
т -50*6 И60 1 2.32 6.57

МА1 1 80*5 585 3 n s 6.64
15.953 -50*6 80 2 0.16 0.45

4 LbWM 585 1 0.585 2.29
5 -60*6 т о 1 4.56 41.91

М П 6 -80*6 585 7 4-ТО 15.46
3U17 -60*6 80 2 0.16 0.45

& LbbMD«5 585 1 Q.5S5 2.29

Ш
9 c n ii 5800 2 7-60 79.04

79.84ТО f№ 650 1 1.30 0.80

МО 5
тт -40*5 1800 1 4.80 2 83

S4Qп - з о * г 390 9 5.21 Z57

ш
13 -ВО* Б 70 1 0.07 0.16 0.55
и Ш1 730 1 -Q.73 0.23
15 150*31*4 Ш О 1 3.60 8.96
16 L5Q *1Ы 9Z0 2 Ш 4.56
Т7 -30*S 70 4 0,25 0.33

МОЗ 18 -30*5 145 1 0.29 0.34 14.6В

19 БИНТ ГА «мГй 
МЛ *25 25 - 0.45

п ШАйбА 2*25 25 - 0.02.

Узел  4

\45°

н ы р  л и с т  —

ПпиМЕЧАИиЗ:
1.  b i t  М Ш Ш ' Е Е Ш  » 3 1 Ш 9  ППКР&1Т& 

Щ Ш Р Р 0 3 И Ш 1 М  СОСТАВОМ.
2.. Сварные шв or h i m -  5 m m -
д . ЬСЕ. РАЗМШ1 Lim ЬММ

Си)
ч
М А -шТГ ЯПТПп

сэNT оо г
СЭVT

1 7 1 М Е Т А Л А Н Ч Е П и Г Е  1 1 3 Ш И 9  МЛ1,  М Л 2, MKI ,  МР5,  Ш  M Q S СЕРИЯ В 5

ЧАСТЬ fQ

Ш Ш Ц ] / Ч

ЛИСТ

1 8

/ / 3 5 & - Q J /  / £
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№  ( j X § )
МОЛ 57 \-г МОЛ 5 9 .1-г л т ±

____________1______
Отв фв шаг 330 ММ 19ШТ

_ 1 . . .  ^  ' - ' 1 ' J _ - U -  — 1 -  - J ...........J _ — 1----------- !------- , ' L .  . 1 1 - / "

( б >

C D -

850

95Q

1000 1000 <000 1000

4000
5100

5900

Y  ^ ------------------- . . .  I  . "  '
. - ц .

I! -  1 1 -  . _

,  v l A .  Ъ е л Л __ 5 9 6 0 ( Д л я  м а л  5 7 . 1 - 2 )

6 3 4 0 ( Д А 9  М О Л  5 9 .  1 - г ) ------------------ —  /-

М а н т и ч н ы й  ь и н т  м - в

Узел I У з е л

Примечания

1. В с е  сварные ш в ы  -  5 м м

2. М а т е р и а л  о г р а ж д е н и й  -  с т а л ь 3
3. Позиции 3 w15 С'ЕМНЫЕ, КОМПЛЕКТУЮТСЯ 

С ОГРАЖДЕНИЯМИ.

С ПЕЦЦфИКАЦИЯ НА 1 ИЗДЕЛИЕ
N Nl 
nn М арка

i«l rJ 
ПОЗ.

Протшьмм Д Л И Н Амм K-BQил. ВЕС КГШТУКИ DBtUmJ MAPV.I

1

C4J
Г**ч1ю
ССЭ
2

1 <363*45‘25 5950 1 2 1 8 3 22.S3

П.34

t

2 2 40*25*4 5 650 1 11,00 11.00
3 Д 40^25^4 5100 1 11.05 11.05
4 2 40x25x4 5690 < 11.00 11.00
5 L 4G*25*4 5700 1 11.05 11.05
£ 2 40x25*4 В93 2 1.73 3.46
7 и 20x20 1080 5 з.зо 3.30
8 01Q AI 675 4 0.54 UQ
Э -  50 МО 60 10 0.14 1.40
ю Ф 10 A I 150 2 0.105 0.21
11 ВИНТ Мб*20 19 0.01 0.19
12 Ш д и Б А 0 6 19 0.01 0.19

г

CsJ
спЮ
-«ССЭ

6 L 40x25x4 893 г из 3.46

8 0 .9 *5

7 » 20x20 1080 5 3.30 3.30
8 0 1 0  АТ 875 4 0.54 2.16
9 -3 0 x1 0 60 10 0.14 1.40
10 Ф /0 A I 150 г 0.105 0.21
11 Ьннт мбхго 2а 0.01 0.20
12 ШАЙБА 06 го 0.01 а.го
13 □ 63x45*2.1■ 63̂ 01 1 24.30 24 30
14 L 40x25*4 5 630 1 11.40 11.40
15 440 x 25*4 5900 1 11.45 1/.4S
1G 240x25*4 5830 / 11.40 иль
1 7 240*254 5900 f H.4S 11.45

1971 О г р а ж д е н  и  я  м о и  5 1 . < - г , м о л  5 9 . 1 - 2 С * ) И 85 часть 1D

Р А Н Е Н О М

А И С Т
13
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т I D  I I  ___ S C O 1 5 0 x 1 * 5 0 0

CC 5

© • +

1011 no j. 250x1-520 j^ O

t f - h

S :

50*1'*:
310m

Л010

10 „ 14 Q 240 , 350
T

21D*2344Q^ 230 1  1Q

50a1-350j| 10 “
310

2.50x4 =■ 1QOD . 200 350 . 230 , 2H0 „Ю
т “ ^ т ------------— r

CC 7

Пр и м е ч а н и е

С е т к и  и з г о т о в л я ют с я  из х оло дно т я ну т о й  
ПР ОВОЛ ОКИ к л а с с а  BI  ГОСТ 6727 -53 СПОСО­
БОМ к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  с в а р к и .

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  4 с е т к у

МАРКА н Ф Т “ К - В О ОБЩАЯ ВЫБОРКА СТАЛИ

СЕТКИ поз м м мм ШТ.
ДЛИНА

М Ф м м ВЕС К Г

1 ЦЬХ 3490 8 22 46 мы 6.47
2 Ч В 1 1000 3 5.00
3 Ч В 1 1310 14 14-44

СС 5 Ч 4 B I 1020 44 44. 22
5 4 6 1 500 5 2.50
6 Ч В 1 520 3 1.56
7 Ч В 1 ЭТО 5 4.85 итого 6.47
2 чы 2000 8 46.00 ч ы 3-65

С С Б 5 ЧВХ 500 5 2.5D
7 ЧВ1 370 5 4.85
в чвт 1510 1 1 4 6 . 4 1 итого 3.65
г 481 2 0 0 0 8 45.00 4 B I 4 .3 2

С И 5 ЧВ1 500 7 3.50
7 ЧВ1 370 5 4.85
9 чы 2040 1 4 22.44 итого 4 .3 2
7 чвх 370 9 3.33 « м з.оо

СС 8 10 чы 67 0 8 5.36
И чвх 2530 Ь 24.52

и то го 3 00

2 9 0 x 4  =  1 1 6 0

гьво

+ - * * 4 -
290*4* 4160 J . .HD

<&
L

&  *>

10jL|M*KOlHO

Пн. 50*7»
ЭТО

С е т к и  с с 5 ,  с с б , с с 7  , с с  8
СЕ р И Я

сп 8

Ч A C T  Ь НО
РАВДДЛ40.Ч-4

Л И С Т
2 8

/ / 3 S О  -  0 4 * 2
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С П  t| ©
М З Е Л  4

65 0 520 52 0

ИДО

С П  S ( С  П  5 , \ )
( ! )

- Д -  ® ( Г >

зоо *n-* ш ъ
6800

С П Б
зчо

® @ г  \ Д ш .

j^ iV M h o

( * >

=3"

? - < D  ^

l O j M l I O ^ J  320 г <70 J 180
1210

ног
ОТВ.ФЮ ААЯ св ар ки .

С Л  Е  Ц И Ф И  К А  Ц И Л  С Т А Л И  Н А  \  С Е Т  К V

МАРКА
СЕТКИ

N
поз.

9
ММ

L
ММ

к-во
ЮТ

Общ.ДАННА ВЫБОРКА СТАЛИ
9 м м ВЕС КР

СПЧ
i
г

BBI
Д81

и ч о  
34 0

ч
Ч

0. 5В 
4.36

БЫ
ч ы

4.900
0.134 1.034

СП 5 3
4

0 81
н ы

6800
500

ч
25

27.20
42.50

6B I
481

6.038
1.237 7.275

СП 5 А
з
5

ш  
и ы

6800
62.0

Ч
25

27.20 
4 5.50

881
481

6.038
<■534

7.572

СПб

г
д
Б
7

д и
481 
ВЫ 
6 81

■540
500

<700
т о

4
5
3
4

4.36
2-50
5.40
4.84

ч ы

БЫ

0.381

2.20
< Ш 4

С П 7
г
ч
6
8

ЧВ1 
4 81 
6B I 
681

зчо
500

<700
690

Ч
г
3
4

4.36
1.00
5.10
2.76

Ц81

681

0.233 

2.7 4

2.973

С п е ц и ф и к а ц и я  н а  -1 и з д е л и е

М А Р К А
н и
поз

П Р О Ф И Л Ь
м м

Д л и н а
м м

КОЛ-
ШТ.

В Е С  К Р
Э Л - Г А э л -  т о в П А Р К И

М О Т 9 - 4 2 * 4 69 8 9 0 . 2  6 2 . 3 4 5 . 2 8
40 - 2 5 * 5 4 5 0 0 2 4 . 4 7 2 . 9 Д

м о г 9 - < г * ч 6 9 8 1 4 0 . 1 6 2.86 Б. ОБ
14 - 2 5 * 5 4 6 3 0 2 1- 60 З Л О

Пр и м е ч а н и е
Се т к и  и з г о т о в л я ю т с я  и з  х о а о д ц о т а н т т о й  п р о в о л о к и  к л а с
СА В< Г О С Т  6 7 2 7 - 5 3  С П О С О Б О М  К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  
С В А Р К И .

С е т к и  с п а , c n s ,  с п 5 а ,  c n s . c m .  Р е ш е т к и  м о т ,  м о г
с е р и я 85 Ч А С Т Ь  НО

Р А З Д Е Л  « Д М

ЛИСТ
г г

/ / 350 -  оо гз



а
н

ш
ш

нов З М -З
О т 5 ФЬ НМ

Ф " '

ИВ6 Hn-J 4 j t 7 i  f 2 j I
------- -------------- .  S  10 Т ГьЖ йн г —  7,3

'  r l
.  ч ш . -------------------- ^ j

N

J

( ч 5 Й _

-г-2и --------------- i

/

J 1___ _
-

_ __ __ _ и з !

7 (

---------- 7 ^ / /

пь ^
450 1 450 450 450 1 450 315 I 315

'900 900 1 ! » г1чв1,

•ьчП--------------------------------------------------------------------- 7

П р и м  E  Ч A  H И % :

I М ft РК!|  С и н А С СО И (п) И З Г О Т О В ­
ЛЯТЬ 5 Б Р К A  ft b И О М А Р К Е  С И Н ­
ДЕ  А С О М  (А).

I  h A T E P U f t f t  О Г Р А Ж Д Е Н И Й -  С Т А Л Ь  5.
*  В с е  Л а р и н е  ш в ы  -  б м м .
A ОГМПН ДЕ КИЛ М05 36. -3; МОБ 9. ц-3;

« О Б  9. П -3  Д О Р А Б А Т Ы В А Ю Т С Я  П Р И  
П Р И В Я З К Е  В З А В И С И М О С Т И  ОТ 
В Ы Б Р А Н Н О Г О  В А Р И А Н Т А  О Г Р А Ж Д Е ­
Н И Й -  С М  Ч А С Т Ь  О И р А З Д Е А  9 .2 .- 3  ЛИСТ Тб

О Г Ш Ш Ш  МВБ З Щ  КОБ 9.U-3 ИОБ 9.1Я-5.

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И А  1 И 3 Д  Е  « U U

N N
n n

Марка N N
ИОЗ.

П Р £ ф м ь
ми

Д а к и я
мм.

К ВОт
В Е С  КТ

и т з д |0Б?, аЙ М АР КИ

ю1
u bсо
LO
еэaz

° Ь З ‘ 45«с; 3 5 1 3 1 1532 1 3 5 2

5 2 . 2 5

1 * 2 0 * 2 0 П  20 5 5.52 Ш  56
Ъ * 2 0 »  ID 1 1 2 0 1 Ш 2.38
*1 140*2G*4 3 1 3 0 1 i t t 14. 50

‘ 5 - 3 0 * 5 1010 6 1 Т 1 4

6 - 3 0 * 1 0 т 5 0.24 1 . 2 0
Ч - 4 0  * в 250 5 059 2.95

1-г»

г=П
L©
е»ас
гО
«ег

из
о

8 "63*45*2^ 1011 I 4.03 4 Р 9

2 • 2 0 * 2 0 11 20 1 1.19 2.38

И - 2 3 Ы 0 1 П 0 1 1 2 4 1 2 4

5 - 3 0 * 5 1010 Б 4.13 1 . 1 4

г о  i s1 - 4 0 * 8 250 1 0.59 0.59

9 ‘ Но «В 130 1 0.49 0.49

10 L4D»25*4 <!Ы) г 1.26 З Л 2

И 0 1 О Д 1 150 1 011 0 1 1

6 - 3 ? * ! 9 100 2 024 0 48

п
Ь ,1i#fi

ЧАСТЬ то лист

/ / 3 S 0 -  О * '4



т т

JE,

1-в:

Т Е

А

. a i l-ч

?£

Z “ C

® -
( ! > '

<.£>

У т О

(\) МВБ 53.1 ,\-5 
МС5 Ь3.1 П -Ь

г
-  УЗЕЛ L■k

z r . —

^  J i  1 IK S

У

: - -  ___ -

/ J

" a j E k S '4 '

b _ j ; _ ы

т Г

и

Н- 1-
31.5 Г ^ - г 4 5 0 4 5 0  ^  US D J ,  ЦБР

SOD

С т в . Ф  5 к мШАГ *5 0 0 гл м

! •
Ж

4 5 0
SOO

4 5 0  L 4 5 0 м Ц
16D±—>---'i 1 1)900 /£- ■)<-

Ыь v \
z S Z  .. л  — ----------43— rW --- Ф—{y S^ W — ""—Ж — .".______Г.1___ illl__ = = й У k J/Л 1 я*” ' ------- ,— T ----------— ^

3951T| /  33 00 1,

ЧЗЕаЦ

t

$ 3 U l
q ip o

У з и Ш

® - з г 4  г
® т?

ж

у ш  и

С И

У т  ]J
«JCli-W

0 - Г 1  ^ 5)
— и

^ ^ , . 5  Ь » 1  ©

П р и  m e  ч а н и я :

4 И  Л Р R Ч С И Н Д Е К С О М  ( П )  И З Г О Т О В И Т Ь
З Е Р К А Л Ь Н О  М А Р К Е  С И Н Д Е К С О М  [ л ) ,

2 М а т е р и а л  о г р а ж д е н и й  - от  л л ь 3 .

3  S c  Е С В А Р Н Ы Е  ш ft Ы  * -  5 м м .

4 О г р а ж д е н и я  НОВ 39. л- 3 и м о б  39. п-3 д о р а в а -
Т Ы В А Н Э Ш  П Р И  П Р И В Я З К Е  в З А В И С И М О С Т И

ОТ в ы б р а н н о г о  в а р и а н т а  о г р а ж д е н и й . 

о м  ч и п  О И р А 3 Д fe ,\ q .l-Ъ  A U t T . 4 6

~ V

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  H A  *1 И З Д Е Л И Е
i U
n . n

П а р к а
н и
по з.

ПРОфИЛЬ
и м

Д л и н а
н м

Ш
шт.

В Е С  К Г
ш т у к и о б щ и й М А Р К

1

O'*
4 "
TT>
u=»cz>
ж :
Ю
<«r

tnЮ
Â=>
3C

1 4 3 * 4 5 * 2 5 3 9 5 1 4 1 5 . 2 0 1 И 0

Й . 5

2 ■2D»ft|> 1 1 2 0 Ч 3 . 5 2 1 4 . 0 2

3 - 1 0 * 1 1 ? 4 Ш 1 1 . 1 S 1 . 1 9

1 •140*25 <4 “ 3 3 0 0 2 1 . 5 5 4 5 . «

5 - 3 0 * 5 1 0 1 0 6 1 . 1 9 1 . 4 4

6 | - 4 D > 8 • m 5 0 . 5 9 2 . 9 5

1 - 3 0 * 4 0 1 0 D 5 0 Л 4 U 0

$ £ 4 0  A ! 1 5 0 4 DM 0.44

1971 И  р К И А I Н U Я И ОБ J J . U ‘ 3, нов 391.1-3
С Е Р И Я

Ч А С Т Ь  40

Р А З Д Е Л  Щ ! Н

А И С Т

г*»

" 3  S O - 0  4



ЦМфиКА^НЯ НА Ч ИЗДЕЛИЕ 25NN
ПП

ПРОФИЛЬ
мн

ДЛИНА
НЧ

K-BD
ШТ.

BE С ИГ
ШТУКИ С$Щ,ИЙ МАРКИ

4 *W5«25 5850 4 12.90 22.S0

85.53

г * 23*1.0 990 6 3.10 48.60
-30*5 1000 5 0.82 4.90

*1 L 40*25*4 83D 2 4.61 3.22
5 1 40*25*4 5590 2 11.00 22.00
& -3D* 10 400 6 0.24 144

12.06
ап

Т - 40»<0 640 5 г  04
8 9 10М 450 2 о Ж

5 «03*45*25 6П0 4 13 Л D 23.10

86.04

1 «20*20 930 6 '3.10 18.60
з '30*5 iW 4 5 " О Т 4-904 L4D»25*4 830 2 4.61 3.22
4D 140*25*4 5o 'l5 2 41.40 22.20
Б -30*10 400 6 0.24 144
Т -40*49 640 6 2.01 12.06
г 04OAI 450 2 D.105 0.24

и «63*45*2.? 6330 1 24.29 24.20

81.91

г ■20*29 320 6 3.40 49.60
3 -30*5 4000 5 0.98 Т 5 Го L40*25*4 830 2 4-51 3.22
й L40*25*4 5990 2 44.54 23.28
6 -30*10 400 6 0.24 4.44
1 -40*10 640 6 101 12.06
8 040 AI 450 2 0.405 '0.24

13 0 53*45*2.5 3020 1 41.85 44.85

H J . 5 5

.1*1 140*25*4 ПП 2 5.28 40.26
г 020*28 3 3D 3 3.40 9.30
3 -30*5 1690 г 0.98 1.36
ч 140*25*4 no i 4.64 3.22
6 -30*10 400 ъ 0.24 0Л2
ч -40*10 640 3 2.04 6.03
8 040 AI 130 2 0.405 Т Т Г
15 «13*45*2.5 2950 4 11.35 44.35

Ч2Л9 |

46 140*25*4 26b 2 ,2 " Ш " 40.00
г «20*10 S 3D 3 3.10 9.30
3 -30*5 1000 2 0.93 4.86
ч 140*28*4 830 2 1.61 ЭД2
Б -30*40 40D 3 0.24 ОЛ 2 1
1 -40*40 640 3 2.04 6.03
$ 04Ш 450 2 0.455 0.24
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Типовой проект Серия 85

https://meganorm.ru/list2/64095-0.htm

