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КИРПИЧНЫЕ ЖИЛЫЕ ДОМА С ПОПЕРЕЧНЫМИ НЕСУЩИМИ СТЕНАМИ

Ч А С Т Ь  <0
И З Д Е Л И Я  ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

РАЗДЕЛ <0.9-4
Р А З Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ

С о д е р ж а н и е

Наименование чертежа
А

РАЗДЕЛА
А

ЛИСТА
А
CTP.

Наименован ие чертежа
й

РАЗДЕЛА
А

ЛИСТА
А

CTP.

Заглазный аист 10.9-1 1 1 Металлическая цветочница мц2 10.44 28 9
Ела к и И , Б 2 10.14 17 г Металлическая цветочница мц1 10.44 29 10
Плиты лоджий, армированные сетками с
РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ, ИЗ СТЕРЖНЕЙ ИЗ СТАЛИ
КЛАССА АШ ПЛ 30 -12 А А , ПА 30*12 АЛЛ, ПА SO-lEAfl ,ЯлЗО*12ЛЯС 10.14 1В 3
I pmatvphhe сетки CM * С5-2 и каркасы
1р»-Кт6; ОТДЕЛЬНЫЕ СТЕРЖНИ 06.09 ; ЗАКЛАДНЫЕ
детали ж, М3 ; петля пз 10.14 1$ 4
Плиты лоджий, армированные сетками С PASO'
ЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТЕРЖНЕЙ КЛАССА А*Я£, и
плзо-12 лл, плзо-12лла.ллзочглп, плзо-12 лпа. |
Цетдан армирования. 10.14 20 5
Бетонный слив 6С-1 10.14 21 6 II
ф-1. Ф*2 . Ф- 3 10.3-1 7 7 I
Сетки СС9, СС9л ,РЮА54Ыв.1мвАб0.ыа,мо б,мол 5 1 10.44 27 В 1

Ь РА ЗАЕЛ <0.94 ВКЛЮЧЕНЫ ЧЕРТЕЖИ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИИ К РАЗДЕЛАМ Ш 4 , 10.34, *0.44.
Е СОДЕРЖАНИИ РАЗДЕЛА и ш тампе  каждого листа ук а за н  номер раза ел а , к к о то р о м у  относится 
ДАННЫЙ ЛИСТ И НОМЕР ЛИСТА 3 ЭТОМ РАЗДЕЛЕ
С с ы л к и  в проекте и с п е ц и ф и к а ц и я х  даны на ра за е а ы , указанные  в содержании и штампах  листов. 
При привязке  листы данного  раздела  переносятся  в соо тветствую щие  разделы  по принадлежности.
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т м *

н.н
1*3.

114
мм.

КО А. ЛАЙКА I н е КГ
МП. Ш .№ А «-И  Д6Т
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i %%\ м« 390 ш 6. АО

п иг № h\ з О Ш (6.84 44,61
А \k А$ 9. & п о 48-?* 45Л6
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JM|50

Н А  r f  3 »  к к  ( И З У Ч е Т А  с о б е т и и и о г о  И С А )
Ра с ч е т н а я  м а ге ззк а  no нескце и 

сносов кости
Н О Е М А Т К О Н А Я  И А Г Е 9 3 К А  
Н а г р у з к и  п е н  м е ч е т е  н о г и !  а :

Д А И Т Е А к Н О  А Е Й С Т Н Т О А А Я  
К Е А Т 1 Г 0 » П М е н Н 0  Д Е Й С Т И Ю Ц А Я

Р я с ч е т и и м  п р о т и в  е у ч е т о м  1
длительного действия пагечзки  7)1

106Q  к г / м '  

8 1 5  '

ACS -
Ш  щ

Х А Р А К И Р И  С Т И К А и г л е  а  и  и

M A E K A  П А К Т Ы П А З О Н З А А П А З О-12 А А О П А  30- 11 А П П А З о н г д п а

В е с к г 1415 \т 1415 I486
O f H N  И Т О Н А м3 •  59 8.515 0.59 0.595

П р т Д Е Ш  Т О Л Щ И Н А  K T O A е м 15.95 15. D O 15.95 15.08 “

l i e  I k a  а р м а т у р н ы е  ЭЛЕ» к г
Ш « г о и г о и 10.11

С Т А Л И  ] И А  З А К Л А Д Н Ы Е  Д П Ш H . D8 € 0в  ' ‘ €63-------------
Г Щ * Г Ш «  И А  1М1 И  J J L I  А И  Я к г 5.55 5.51 5 50 555
Е А с х о д  С Т А Л И  и д

< м а  Т в т в и л к г 33.4 33.1 33.4 ~ * Т

М а м а  И Т О Н А М О М О t o o М О

031ЖЕ0ТФ0ЕМ0 1|НМИЙ 
к ОТ! И 9 РИ Е|1ДНИЫЙ

П р и ме ча н и и
1 ПЛОСКОСТЬ, OCIOHAHIMMAO ЗНАКОМ А  

ДОЛЖНА ЩТА ГЛАДКАЯ, П0ДГ1ТД | ЛЕИМТЯ

п о д  о т е к у .
д А г м л т т  » сечениях т о »  но не

ПОКАЗАНА .
J. АГММ EOI АМН I  СМ. АИСТ
4. Пакты нознАченние маеками с 

ЯНДЕКСОМ „ а "  ОТЛИЧАЮТСЯ от 
основных ЯЛ КТ (ЕЕЗ ИНДЕКСА) ТОЛЬКО 
УСИЛЕННЕЙ ОТКРЫТИЯ ТВРЦ01 НТО ним* 

— МИ ГКАААЫИАМИ.
Ч-Еч 5. Плита ПА зоне а а о.акчактсо гг плиты 

ММ М Ш  ЗЕЕАААкПИИ ПОМИШНЕМ 
ОШ ЕСТ N % ДА) А (ОКА

ш Д Л И Т И  Л О Д Ж И Й ,  А Р М И Р 0 1 Д Н Н М Е  С Е Т К А М И  С Р А 1 0 Ч Е Й  Л Р М А 7 3 Р 0 Й  И )  С Т Е Р Ж Н Е Й  Н Э  С Т А Л И  
К Л А С С А  А Ж  П А  г о Н 2 А А ,  П А З О - т д а ,  П А  ^ 0 - 1 2  А Л ,  П А  3 0 ~ t 2  А П Н
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I  ЗАКЛАДНУЮ ДЕТАЛЬ ПРИВАРИТЬ К 
С1 Ш  с-1.

2S г- С Б О РК А АРМАТУРНЫХ СЕТОК
ДИШНА ПРоиаьоАИТС Я ТОЧЕННОЙ 
С8АРК0Й В СООТВЕТСТВИИ С T p i -
тднилми ж&йствуыцих
НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ.

Сп е ц и ф и к а ц и я  стаам
А Ж  IV W H . 
т н х н т ы ИЙ»

СТ им
НА Э̂ЛЕМЕНТ Вес

е т и
кг

ВЕНКИ
ВЕС
KP

К -50

Ш
А»ит
I tT .H H ,

ОбЦК*
Аминм ш а т .

ut

h
-3

S

И 1

4 ЧИ з т « 3 АЛ 5

ЮН

2 чы 9 п о 152 ол$

3 та 2 во 0.410 ОЛИ

ц ЦйММ 1 зяо ОЛЯ) 0.300

8 ы ( о р к а сг а к и
М а р к а  изделия И -  1

диаметр АР НАТТ HI ЧВ1 -и *ы м 16*Ь с ч 0 Ж s

дайна г ч m o 0.15 D
ВЕС В.Т1 1НЧ О .ш

ЙВРМА7ИВН. С)№ АР-РЫ 1й, 5500 - —

Н T0C U  АРМАТУРЫ ЯИ-53 - -

Х а р а к т е р и с т и к а  « в А1АНЯ
М а р к а  и з д е л и я s t -я
ВЕС кг П .50
П ь ем  1ЕТОНЛ м* 0.085
Вес с т а ли кг ЮЧ
Расход стали на 4 и*  
ИТ ОНА кг НОВ

М а р к а  б е т о н а SCO

1971 Бе т о н н ы й  сане БС-1
c m # 85 ЧАСТЬ <0
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м

В Ы Ш И Л  CTAKV

И Щ И мъ. мм нм W ФКМ №  w
4 0 1 4 * 1 0 40 40,10 H I 3.51

С И
г U I \ 1*30 ъ w on

ъ о о т 5 1 0 \ 1. М

ч й о т ОЮ 5 a.3s

4 и 0 1 т е 13 гм. si u o i 4.00
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Mtikir I it я Прочий ДЛИНА К*Ь9 в е с  кг
ПлгКл ЛП MM МП шт щ г у к н Н Ц Х Й МАРКИ

< Й 1 6 М 6 3 U 1 0. Й 1 . 2 8

l o n *  a Ю Н L  3 2 . 3 6 ‘7 . 0 8

3 o u m i 1 0 4 8 1 2 . 3 1 2 . 3 1
Ц olg M B 2 6 8 9 0 .  S4 4 . 8 6

Ml),1 5 - 6 5  *  8 3 5 0 18 1 . 3 1 2 3 . 5 8

S - 1 0 *  I 2 0 8 6 1 2 . 6 3 2 . 6 3 Ч М 9

*1 Ш Ы И Б 3 5 0 9 0 . 1 0 S. 30

s D l l *  № \п l 0 . 1 2 0 . 2 Н
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ф
ф
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С п е ц и ф и к а ц и я  НК 1 изделие

имю

ММ

J №
П Ю Ф И Л к

мм
ДКИИ1
MM

K-00
ЩТ

В Е С  KP
«тч О Б Щ И Й МАРКИ

i (МО* 1Ь 311 l 8.84 Ш

19.39
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П р и м е ч а н и я

1 8 СЕ М Е Т Р И Ч Е С К И Е  ИЗДЕ ЛИЯ ПОКРЫТЬ АНТИ*
коррозийным  составом.

1СЕАРИЫЕ ШЬЫ ЬЫПОАНЯТЬ ЕЫСОТОЦ Йи-Чмм.

( р  ( j j ^ p

«ч НВЦ*

13 72 М Е Т А Л Л И Ч Е С К А Я  Ц В Е Т О Ч Н И Ц А  МЦ 1 СЕРИЯ 85 Ч А С Т Ь  10 
Р А З Д Е Л И М - !

А И С Т  

„  !
" 3 ?  О- 05  (//

Типовой проект Серия 85
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