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ГОСУДАРСТВЕННЫМ КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 
и АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ М ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

ИНДУСТРИАЛЬНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
д л я  таддАнсюго строительства

СЕРИЯ ИИ-03-02 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ
ДЛИНОЙ 626см И 466с м , с КРУГЛЫМИ пустотами 

АРМИРОВАННЫЕ ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ 0 5 Bp I  
И СЕМИПРОВОЛОЧИЫМИ ПРЯДЯМИ 09П7 И 06ПТ 
С ЛИНШНО-ГРУППОбЬМ РАСПОЛСШНИЕМ APjylATVPb]

(м е т о д  натяжения— м ех а н и ч ес к и й )
РАЗРАБОТАНЫ-' УТВЕРЖДЕНЫ

АЛЬБО М  106

ЦНИИЭП У Ч Е Б Н Ы Х  ЗДАНИИ ГОСУДАРСТВЕННОГО И 8ВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИС С 30 АПРЕЛЯ 1967Г
КОМИТЕТА п о  ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 

и  АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГО ССТРО Е С С С Р  
СОВМЕСТНО с  НИИЖ5 ГО ССТРО Я С С С Р

ПРИКАЗОМ ГОСУДАРСТВЕННОГО к о м и т е т а  
ПО ГРАЖ ДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 
и АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ С С С Р  
ОТ в  А П Р Е Л Я  4 0 6 7  г  ( Ш J
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МАРКА ЛИСТ СТР
Содержание а 2

Пояснительная записка IXUH2 3-4

Значения контролируемых предвари­
тельных напряжений в арматуре и 
потерь предварительных напряжений п в 5

Значения контрольных нагрузок и
контрольного прогиба при испытании 
изделия В 4 6

Предварительно напряженные
панели перекрытий с круглыми цусто' 
тами, ариирова вные семипров олоч ными 
прядями, метод натяжения мехакичес
кий

Размеры,мм:

6260 х 9 9 0 х  220 Ш£4,5-63-10 X 7
6260 х 990Х 220 ПК 6-63 -10 2 8
6260 х 990 х 220 ПК 8-63 -10 3 9
6260 х 1190 х 220 ПК4,5-63-12 4 10
6260 х 1X90 х 220 ПК 6 -63-12 5 11
6260 х XI90 х 220 ПК 8 -  63-12 6 12
6260 х 1590 х 220 ВК4» 5-63-16 7 18
6260 х 1590 х 220 ПК 6-63- 16 8 14
6260 х 1590 х 220 ПК 8-63- 16 QЪ/ 15
4660 х 990 х 220 ЯК 6-47- 10 10 16
4660 х 1I90X 220 ПК 6-47 -Х2 I I 17
4660 X 1590 х 220 ПК 6-4 *7 -16 12 18

Х96Бг.|
С О Д Е Р Ж А  В О

Предварительно напряженные павели 2
перекрытий с круглыши пустотами, армированные 
высокопрочной проволокой. Метод натяжения
механический

Размеры, мм:

6260 X 990 X 220
6260 X 990 X 220
6260 X 990 X 220
6263 X 1190 X 220
6260 X 1190 X 220
6260 X 1190 X 220
6260 X 1590 X 220
6260 X 1590 X 220
6260 X 1590 X 220
4660 X 990 X 220
4660 X XI9D X 220
4660 X 1590 X 220

Сечения и детали
Арматурные изделиям 0Х;02;03; 

U4; Ш ; П2; Ki; Е2; КБ; К4;0Х;С2; 
СЗ.

Арматурные изделмя; НЯХ; НК2; 
НКЗ; ПК4; ПК5; Пйб

ПК4,5-63-10 13 19
ПК 6 -63-10 14 20
ПК 8- 63-10 15 21
ПК4,5-63-Х 2 16 22
ПК 6 -63-12 17 23
ПК 8 -63-12 18 24
ПК4,5-63-16 19 25
ПК 6 -63-Х 6 20 26
ПК 8 -63-16 21 27
ПК 6-47 -10 22 26
ПК 6-47 -12 23 29
ПК 6 4 7 -  16 24 30

25 31

26 32

27 33

Арматурные изделия: В2;
В4; В5; М 28 34

Серия ИИ-Ш-02 

Альбом 105 Лист СГ
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ПОЯ С И Я Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
Рабочие чертежи железобетонных предварительно нап­

ряженных панелей перекрытий с круглыми пустотами, дли-
вой 6,26 м и 4,66 м, каталога пИЙ-ОЗп, часть П раз­
работаны в соответствии со СЬиП П-В. 1-62 и предназ -  
вачевы для обязательного применения при проектировании 
и строительстве всех видов общественных зданий и для 
массового производства этих изделий предприятиями сбор­
ного железобетона.

Панели перекрытий имеют марки,состоящие из началь­
ных букв слов, характеризующих тип панели и форму пустот, 
и из цифр, отражающих ресчетную нагрузку, приложенную 
к панели, без учета собственного веса панели, в цевтзерах 
на I  кв.м, и номинальные размеры панели в дециметрах.

Например: панель марки IIK6-68-I0 означает панель 
перекрытия с  круглыми пустотами с расчетной нагрузкой, 
приложенной к изделию /без учета собственного весаД 
600 кг/м2, длиной 6,26 м и шириной 0,99 м.

Внесение изменение в обозначение марок пааелей не 
допускается. Марки панелей проставляются на рабочих 
чертежах и в спецификациях проектов, в заказах заводам -  
-  изготовителям и на изделиях. Виды сталей, примененных 
для рабочей арматуры, указываются в паспортах изделий.

Состав нагрузок, принятых при расчете панелей, приведен 
в следующей таблице:

Вид нагрузки
Нагрузка в кг/м2 для панелей сипа ^

ПК4,5-63 Мб -  63 
Мб - 4 7

М 8  -  6 3

Расчетная нагрузка,
приложенная к изде­
лию 1 450

•
1 600

1
1 800

Нормативная вагруз- 
ка,приложенная к 1 
изделию ' 355

1
1
1 490

1
1
t 650

Расчетная нагрузка 1 
от собственного веса • 
изделия * 320

1
1
1 320

1
1
1 320

Нормативная нагрузка , 
от собственного веса 
изделия ' 290

1
1
1
1 290

1
1
1 290

Нормативная дли- i 
тедьво действующая , 
нагрузка г приложен ная 
к изделию ’ 205

1
1
1
* 890

1
«
i
1 500

J

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей пере­
крытий длиной 466 см., рассчитанные на расчетную на- 
грузку, приложенную к изделию /без учета собственного 
веса изделия / -  600 кг/м2 и панелей перекрытий длиной 
626 см., рассчитанные на три расчетные нагрузки, прило­
женные к изделиям /без учета собственного веса изделия/ 
-  450 j  600 и 800 кг/м2*

Армирование панелей длиной 466 см и 626 см напрягаемой 
рабочей арматурой разработав© в 2-х вариантах:

чштI  .Семипроволочвые арматурные пряди no ----  426-61.
ЩШШЕ

Расчетное сопротивление растянутой арматур»

10700 кг/см2

Метод иатязюзая мехааический.

Т Ж
I9SS г.

П О Я С Б И Т Е Л Ь Е А Я S А 3 Ш С £
TW»*
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2Лроволока высокопрочная периодического профиля $  5 ГОСТ 8480-63 
/групповое линейное расположение проводок/.

Расчетное сопротивление растянутой арматуры 9500 к г /м  2

Метод натяжения механический*
На чертежах длина натягиваемых стержней показана условно, равной 

длине панели. Длину заготовки натягиваемых стержней следует опре -  
делить с учетом выпусков для захватных приспособлений, применяемых на 
заводах.

Концы напрягаемой арматура должны быть защищены слоем раствора 
ве менее 5 мм.

Предварительное напряжение арматуры осуществляется натяжением 
стержней до твердения бетона с передачей усилий на формы.

Максимальное значение начального предварительного напряжения 
арматуры £*0 не превышает 0,65 |,а  .

Значения контролируемых предварительных напряжений в арматуре beи 
зависящих от вих усилий натяжения на один стержень /указанные в ра -  
бочих чертежах при механическом натяжении/ определялись исходя из при- 
нятой на заводах поточно-агрегатной или конвейерной технологии с натя­
жением арматуры на упоры.

Значение контролируемых предварительных напряжений в арматуре и 
потерь предварительных напряжений приведены на листе ПВ.

В зависимости от принятой на заводах технологии и оборудования до­
пускаются некоторые отклонения в расположении натягиваемых проволок 
без снижения прочности, жесткости и трещиностойкости панелей.

На опорных участках панелей уставовлевы "опорные сетки",воспри­
нимающие местные напряжения в зоне заанкеривавия предварительно-велря- 
жеввнх стержней рабочей арматуры, в соответствии со СНиП П-В,1-62 
пп 12,5/6/ и 13 Д 6 .

В середине пролета в нижней зове панели поставлены "средние 
сетки", служащие для распределения возможной сосредоточенной местной 
монтажной или эксплуатационной нагрузки в поперечном направлении.

Подъёмные петли из стали класса AI марки Б Ст.З или Вк Ст.З.
Сварку сеток и каркаса производить по ГОСТ 10922-64.
Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах при­

няты по СНиП X-В,4 -6 2 .

С учетом длительно-действующей нормативной нагрузки ! 4 | 
величина прогиба ве превышает 1/200 расчетного пролета па- — ” 
неди.

Панели перекрытий» армированные семипроволочными прядями, 
изготовляются из тяжелого бетона проектной марки по прочности 
на сжатие 400,а панели перекрытий, армированные высокопрочной 
проволокой, изготовляются из тяжелого бетона проектной марка 
по прочности ва сжатие 300, с отпускной прочность© ве менее 
70% от проектной марки, при условии, что заводом-изготовителем 
гарантируется получение Х00$ прочности бетона к 28-двевваму 
возрасту.

Бри производстве работ в зимнее время и в других случаях, 
когда по условиям возведения зданий ве может быть обеспечено 
своевременное приращение прочности бетона, поставщик обязав 
проставлять панели с прочностью ве ниже XOQJu

Кубикозая прочность бетона при передаче ва вего предва­
рительного напряжения должна быть не менее 200 кг/см? при 

бетове марки 300 и 250 к г / с м 2  -  при бетоне марки 400.
Павели запроектированы с одним закрытым торцом, зедвли­

ваемым в заводских условиях, в процессе формования панели; 
конструкции другого яезаделанного торца допускает 
его заделку бетоввым вкладышем, л - i  .горца панели
дана на листе 25. Опирание панелей должно быть ве менее ХООмм 
от торца на всей шириве павели.

Для обеспечения совместной работы смежных панелей и требо 
вания звукоизоляции перекрытий, швы между панелями должны быть 
тщательно заполнены бетонок марки 150 иди раствором марки 100.

Подъём панелей при транспортировке и монтаже должен осу­
ществляться с помощью траверс, обеспечивающих вертикальность 
строп под нагрузкой или "пауком" с углом наклона строп к 
горизонту не менее 60°.

Изготовление.приемку, паспортизацию, хранение и тран­
спортировку панелей производить по ГОСТ 9561-66, с учетом указа? 
ний СНиП I -Б ,5-62 и I-В Д -62 , проверку прочности, жесткости и 
трещиностойкости по ГОСТ 8829-бб.Монтаж по СНиП ИЧЗ.З-62.

Панели перекрытий шириной 160 см. допускается применять 
в соответствии с пунктом 1.5 ГОСТ 9561-66.

ТК
1966 г . С Н И Т Е Л Ь Н А Я

Серия ИЙ-03-02
З А П И С К А Альбом 106 Лист П2
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КИП Н15

Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А
11!И!,П1Т!'ТСта^
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РАЗрЕЪ > 2 ~
^  ^ ПРИМЕ Ч АНИЯ

Й Рв д а т ч р н ы е  с е т к и  т * ;ы ;н х ч ,
К А Р К А С  * 1  И ОТД ЕЛЬНЫ Е С Т Е Р Ш И Й  

%  СМ - А И С Т Ы  №  2 6 .2 7 ,2 3

Х а р а к т е р и с т и к »  н а д Е Л И Я С в а р н ы е  к а р к а с ы  и  с е т к и

Ве с  п а н е л и КГ 1 8 2 0 .
Н а и м е н о в а н и е : МАРКА Кок.

й т
ЯЕ|Д (Е С

к гО Ш И  БЕТОНА *1* 0.73

ПрИВЕДЕНИА91 ТОМКИНА БЕТОНА см л и В Е П Н Х . К А Р К А 1 ; М В М 2

Р а с х о д
с т а л и

Вс е г о

КР
2 3 . И С р е д н я я  c e t k i * и 4 К  49
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