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Марка
Содержание
Пояснительная записка
Данные для испытаний ■
Предварительно напряженные панели 

перекрытий с круглыми пустотами, арми
рованные семипроволочными прядями 4 6П7.

Размеры«мм Метод натяжения
6260 х 990 х 220 Электротермоыехани- П 
6260 х 900 х 220 чесжЙ ПС
Схемы навивки прядей П

ПС
Электротермомехани- 
ческиЕ ПТ

6260 х 1190 х 220 Л
Схемы навивки прядей ПТ

П

6260 х 990 х 220

6260 х 1190 х 220

6260 х 1190 х 220 
Схемы навивки прядей

Электротермомехани-
ческий ПС

пт
ПС
пт

63-10
63-10
63-10
63-10
63-10
63-12
63-10
63-12

63-12
63-12
63-12
63-12

Предварительно напряженные панели 
перекрытий с круглыми пустотами, арми
рованные высокопрочной проволокой 4 5 Вр П<

Размеры«мм Мзтод натяжения

Лист
а

ШЧ13 3—5 
ПЧ-П7 6-9

Стр,
2

10
11

12

13
U
15

16
17
18

6260 х 990 х 220 Электротермический П 63-10 10 19
6260 х 990 х 220 _н_ ПС 63-10 II 20
6260 х 990 х 220 —И- ПТ 63-10 12 21

Е
6260 х П90 х 220 ВлектротершческЕй 1 68-12 13 22
6260 х I I 90 х 220 ПС 63-£2 14 28
6260 х 1190 х 220 -*» ПТ 63-12 15 24

Детазш сечений
Летали расположения арматуры ъ

16 25

крайних и средних ребрах панелей 
Арматурные изделия Ж;22гНг

I? 26

K2;d|G2s
п2 ?оцог.

18 27

Арматурные изделия 
Предварительно напряженные панели 

с усиленными горцами.Деталь заделки гор-

Ш$Ш2 19 28

доз и характеристика изделий. П 6В-10а,П 63-12а 
ПС 68-10аДС63-12а 
ПТ 68-1 Оа ПТ 63-I2&.

2 0  2 9
Летали сечениЙ.Профиль продольных 

боковых граней панелей«Вариант со
ш п о н ко й  П  6 3 - 1 0  , П  6 3 - 1 2 ,

П С  6 3 - 1 0 , П С  6 3 - 1 2 ,  
П Т  6 3 - 1 0 , П Т  6 8 - 1 2 ,

П  30<

тк
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Рабочие чертежи железобетонных предварительно напряженных 
панелей перекрытий с круглыми пустотами длиной 626 см раз -  
работаны в соответствии с ГОСТ 9561-66 и СНйП П-В.1-62 и 
предназначены для применения при проектировании и строите -  
лъстве всех видов общественных зданий и производства этих из -  
делий предприятиями сборного железобетона.

Панели перекрытий тлеют марки, отражающие расчетную наг
рузку» приложенную к панели, без учета собственного веса па -  
нели и номинальные размеры в дециметрах. Например, панель марки 
ПС 63-10 обозначает панель перекрытия с круглыми пустотами с 
расчетной нагрузкой, приложенной к изделию /без учета соб -  
ственного веса/ 600 кг/м2 , длиной 6,26 м и шириной 0*99 м.

Внесение изменений в обозначение марок панелей не до -  
пускается. Марки панелей проставляются на рабочих чертежах и в 
спецификациях проектов, в заказах заводам-изготовителяы и на 
изделиях.

Виды сталей, примененных для рабочей арматуры, указы -  
ваются в паспортах изделий.

В альбоме приведены рабочие чертежи панелей перекрытий, 
рассчитанных на три расчетные нагрузки, приложенные к изде
лию /без згчета собственного веса панелей -  450, 600 к 
800 кг/м2.

Состав нагрузок, принятых при расчете панелей, приведен 
в следующей таблице:

Наименование
Нагрузка в кг/ы2 

панелей типа
ДЛЯ

П 63 . ПС 63 ;: ПТ 6S

Расчетная нагрузка, при
ложенная к изделию 450 600 800

Нормативная нагрузка,при
ложенная к изделию 355 490 650

Расчетная нагрузка от соб~ 
етвенногс веса изделия 320 320 320

Ноомативная нагрузка от 
собственного веса изделия 290 290 290

Нормативная длительно дейст 
вующак на: : узка $ приложенная к 
изделию 205 390 500

Панели перекрытий П категории трещиностойкости разрабо
таны в 2-х вариантах армирования напрягаемой рабочей арма
турой:

ТК
1967
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ЧИТУ
I  о Сеншрозолоченыш прядями пс - щ ц -------  426-61 с расчет

ным сопротивлением арматуры * Ва = I I 500 кг/см2
в панелях перекрытий, изготовляемых на машинах непрерывного ар -  
ьмрования. Метод натяжения -  злектротермомеханический.

2 .Высокопрочной проволокой периодического профиля $ 5 мм 
ГОСТ 8480-68 с расчетным сопротивлением арматуры Ва=Ю200 кг/см2. 
Метод натяжения -  электротермический.

Категория трещиностойкости -  П.
На чертежах длина натягиваемых стержней показана условно, 

равной длине панели.
Длину заготовки натягиваемых стержней следует определять с 

учетом выпусков для захватных приспособлений, применяемых на 
заводах.

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раст
вора не менее 5 мм.

Предварительное напряжение арматуры осуществляется натяже
нием стержней до твердения бетона с передачей усилий на формы.

Максимальное значение начального предварительного напряжения 
арматуры не превышает 0,55 К а -  для дрядевой арматуры,
0,7 Д U -  для высокопрочной проволоки.

Значения контролируемых предварительных напряжений в арма
туре 6Г0 определены, исходя из принятой на заводах технологии 
с натяжением арматуры на упоры.

На рабочих чертежах наряду со значением <£>0 приведены ве
личины д (5 о ■" допустимого превышения величины предварительного 
напряжения.

На опорных участках панелей установлены "опорные сетки", 
воспринимающие местные напряжения в зоне заанкеривания пред
варительно -  напряженных стержней, в соответствии со СНиП П-В.

и» т к
:эв7

п  о Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я В
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1-62 п.п.12.5 /б/ и 18.16. Допускается применение опорных 
сеток, состоящих из двух элементов /см. лист 19/.

В середине пролета в нижней зове панели поставлены 
"опорные сетки”, служащие для распределения возможной 
сосредоточенной местной монтажной или эксплуатационной 
нагрузки в поперечном направлении. Подъемные петли ив ста
ли класса A-I марок ШСт.ЗсП, ВМСт.Зпс, ВКСт.Зсп и 
ВКСт.Зпс.

Сварку сеток и каркасов производить по ГОСТ 10922-64.
Условные обозначения арматурных сталей в рабочих черте

жах приняты по СНиП I-B . 4-62.
Панели перекрытий, армированные семипроволочными прядя

ми, изготовляются из тяжелого бетона проектной марки по 
прочности на сжатие 400, а панели перекрытий, армированные 
высокопрочной проволокой, -  300. Отпускная прочность бето
на должна быть не менее 70% от проектной марки при усло
вии, что заводом-изготовителем гарантируется получение 
100% прочности бетона к 28-дневному возрасту.

При производстве работ в зимнее время и в других случа
ях, когда по условиям возведений зданий не может быть обес
печено своевременное приращение прочности бетона, постав
щик Обязан поставлять панели с прочностью бетона не ниже 
100% проектов

Кубиковал прочность бетона при передаче на него предва
рительного напряжения должна быть не менее 250 кг/см  ̂ при 
бетоне марки 400 и 200 кг/см2 -  при бетоне марки 800.

Панели запроектированы с одним закрытым торцом, заделан
ным в заводских условиях, в процессе формования.

Применение круглопустотных панелей без заделки открыто-

А Л Я С К А
СЕРИЯ ИИ-03-02_
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го торца допускается в тех случаях» когда величина расчет
ного сопротивления в стенах на уровне поверхности настила 
не превышает 17 кг/см2. При величине расчетного сопротив
ления в стенах» превышающих 17 кг/см2 » открытые торцы па
нелей должны быть усилены в заводских условиях заделкой 
бетонными вкладышами. Заделка вкладышей в торцы выполняется 
непосредственно после извлечения пуансонов* до пропарива
ния панелей, при этом должно быть обеспечено плотное при
мыкание вкладышей. Панели с усиленными торцами имеют ана
логичную марку с добавлением индекса "а"» например,
ПТ 6Б-10а /см. лист 20/. Детали заделки торцов панели и ве
личины расчетных нагрузок, допускаемых на торцы, принятые 
в соответствии с рекомендациями Отделения научно-исследо -  
вательских работ ЦНЙИЭП жилища /заключение от 7ДП-65г./ 
даны на листе 20.

Опирание панелей должно быть не менее 100 мм от торца 
на всей ширине панели. Места опирания панелей при склади
ровании и транспортировке принимаются на расстоянии 350мм 
от торца.

Для обеспечения совместной работы смежных панелей и 
требований звукоизоляции перекрытий, швы между панелями 
должны быть тщательно заполнены бетоном марки 150 или раство
ром марки 100.

Подъем панелей при транспортировке и монтаже должен 
осуществляться с помощью траверз, обеспечивающих вертикаль
ность строп под нагрузкой, или "пауком” с утлом наклона 
строп к горизонту не менее 60°.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транс
портировку панелей производить по ГОСТ 9561-66 с учетом 
указаний СНиП I-B . 5-62 и Г-В. 1-62? проверку прочности, 
жесткости и трещиностойкости -  по ГОСТ 8829-66. Монтаж -  по 
СНиП Ш-В. 3-62.

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

5

Для заводов, где возможно изготовление панелей перек
рытий с замкнутой шпонкой в боковых гранях панелей, на 
листе 21 даны детали панелей с геометрией шпонки а ее 
разбивкой по длине боковой грани панели. Армирование па
нелей в этом случае принять аналогично армированию па
нелей данного альбома.

СЕРИЯ ИИ-03-02
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