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Сборка и установка деревянной опалубки балок при одиночном и групповом

способе их изготовления Стр.

Сборка и установка металлической опалубки балок при одиночном и групповом

способах их изготовления Стр.

Сборка и установка арматуры балок из готовых каркасов и блоков при одиночном 

и групповом способах их изготовления Стр.

Сборка и установка арматуры балок из отдельных стержней при одиночном и

групповом способах их изготовления Стр.

Бетонирование балок с помощью башенных и стреловых кранов Стр.

Бетонирование балок с помощью бетоноукладчиков при одиночном и групповом

способах их изготовления Стр.

Бетонирование балок с помощью питателей и транспортеров при одиночном и

групповом способах их изготовления Стр.

Электропрогрев балок Стр.

Паропрогрев балок Стр.



Типовая технологическая карта

Сборка и установка металлической опалубки 
балок при одиночном и групповом способах
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I. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Технологическая карта разработана на сборку и установку 
металлической опалубки при одиночном и групповом способах из­
готовления фундаментных,обвязочных и подкрановых балок в по­
лигонных условиях вблизи строящегося сооружения.

В качестве монтажных механизмов для сборки :: установки опа­
лубки данной картой предусматривается возможность использова­
ния кранового оборудования,рассчитанного на производство ос­
новных строительно-монтажных работ на строящемся объекте.

П. 1ЕХНЙК0-ЗК0Н01ДЙЕСКЙЕ ПОКАЗАТЕЛИ

1. Затраты труда на сборку формы:
а) при одиночном способе изготовления - 0,35 чел.-дня
б) при групповом способе изготовления - 1,34 чел.-дня

2. Затраты труда на X м2 опалубки:
а) при одиночном способе изготовления - 0,041 чел.-дня
б) при групповом способе изготовления - 0,031 чел.-дня

3. Выработка одного рабочего в смену:
а) при одиночном способе изготовления - 24,4 м2
б) пр.и групповом способе изготовления - 32,3 м2

4. Время работы крана при сборке формы:
а) при одиночном способе изготовления - С,С38 мапнп.о- 
. смены

С; при групповом спосбе изготовления - 0,095
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И. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СБОРКИ

I .  До начала производства работ по сборке и установ­
ке металлической опалубки должны быть выполнены следующие 
работы:

организована сб орко-комплект овоч на я площадка и 
выполнены все  планнрсвочные работы; 
сооружены необходимые для производства работ по­

стоянные и временные подъездные пути (дороги) к объекту;
сооружены необходимые санитарно-бытовые помеще­

ния (временные или постоянные) для рабочих;
установлены,смонтированы и опробовали строитель­
ные механизмы,оборудование,приспособления и ин­
вентарь (.целесообразно при этом использовать ме­
ханизмы, предусмотренные для ведения основных 
строительно-монтажных работ на объекте); 
завезены и сложены в рабочих зонах щиты,панели 
или блоки опалубки в комплекте с креплениями.

2 . При производстве опалубочных работ должна приме­
няться унифицированная многооборачиваемая оп&лубка.

3 .  Сборно-комплектовечная площадка должна размещать­
ся вблизи строящегося объекта и оборудоваться грузоподъем­
ными механизмами и средствами малой механизации.

4 .  Опалубочные щиты,элементы крепления,поддержива­
ющие конструкции и материалы необходимо располагать в ра­
бочей зоне в  пределах вылета стрелы крана.Элементы опа­
лубки складываются в  штабели высотой не более 1 - 1 ,2  м по 
маркам так,чтобы был свободный доступ к любому элементу.

5 . Панели, блоки опалубки и щиты комплектуются от­
дельно по каждому виду изделия (конструкции),маркируются 
и складываются по маркам в  порядке их использования.

6 . При изготовлении железобетонных балок данной т е х ­
нологической картой предусматривается применение металли­
ческой опалубки: одиночной и групповой.

7 .  Перед установкой опалубки ее поверхность,сопри** 
касающаяся с бетоном,должка обязательно смазываться мине­
ральным маслом или эмульсиями.

8 .  Готовая опалубка должна проверяться и приниматься масте­
ром или прорабом.
Проверке подвергаются:
соответствие форм или геометрических размеров опалубки 
рабочим чертежам;

вертикальность и горизонтальность опалубливаемых 
поверхностей;
правильность установки пробок и закладных деталей; 
плотность стыков и сопряжений щитов и поддонов опа­
лубки.
9 . Разборка опалубки (распалубливание) забетонирован­

ных конструкций может производиться только с разрешения 
мастера и производителя работ.

1 0 . Перед началом разборки опалубки должна быть во с­
становлена стертая маркировка ее элементов.Снимаемые элемен­
ты опалубки должны быть рассортированы,очищены от налипше­
го бетона и сложены в  штабель.Инвентарные детали опалубки 
(щиты,схватки,хомуты,клинья,болты и д р .)  должны сд аваться
по счету м астер у,а  при ненадобности—в кладовую.

1 1 . При применении инвентарной опалубки не допускается 
подгонка щитов или панелей по месту,Формы должны ремонтиро­
ваться  на специально отведенных местах,расположенных вне 
зоны кранового перемещения гр узов .

1 2 . Отклонения в  размерах и положении элементов опалуб­
ки не должны превышать допусков,указанных в  СКип Ш -В .1-62.

Допустимые отклонения для заготовленных элементов 
разборно-переставной опалубки

Наименование отклонений Величина отклонений,мм

Отклонения в длине и ширине щи­
тов и каркасов для них}

на I  n 0 h u  ^ 2
на всю. Алину^не более *  5

Отклонения кромок щитов от пря­
мой линии:

в  плоскости щида 0,5
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Наименование отклонений | Величина отклонений,мм

из плоскости щита о д
Отклонения в расположении от­
верстий для соединительных 
элементов (клиньев,болтов к т . п . ) 0 , 5

допустимы отклонения при установке опалубки

Отклонения (внутренние) при установке опалубки

Отклонения во внутренних размерах 
поперечных сечений коробов опалубки 
и в расстояниях между внутренними 
поверхностями опалубки от проектных 
размеров ± 5

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ К ИЕТОД1 ТРУДА РАБОЧИХ

Работы по сборке опалубки для железобетонных балок 
выполняется звеном бетонщиков из Ч человек: 

бетонщик Ч разр. - X человек;
3 разр, -  I  человек;

- ”-  2 разр. -  2 человека.
Работы по ремонту опалубки в ы п о л н я е т с я  звеном опа­

лу бдиков-репоитников из 3 человек:
опалубщик-ремонтник Ч разр. -  I  человек;
опалубцик-реионтник 3 разр. -  I  человек;

- и-  2 р а зе . -  I  человек.
Укладку к подачу щитов выполняет вспомогательное зве 

но из 3  человек:
такелажник 2 разр. - 2 человека

транспортный рабочий
I  разр . -  I  человек.

Опалубочные щиты,элементы крепления,поддерживающие 
конструкции и другие материалы,доставляемые на полигон цент

ралпзовано,попадают на площадку приема, а оттуда на площадку 
хранения,где транспортный рабочий укладывает все  элементы 
опалубки по маркам.

На площадке хранения два такелажника производят стро­
повку щитов и краном подают их на стенд сборки.

Сборку форм,нанесение смазки на внутренние поверхности 
и распалубку выполняет звено опалубщиков.

Если при распалубке выявились дефекты щитов,элементов 
креплений и других конструкций опалубки, то последние подаются 
на площадку для ремонта,где их ремонтирует звено опалубщиков- 
ремонтников.

ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

При производстве работ строго руководствоваться прави­
лами техники безопасности СНиП Ш-А. 1 1 - 7 0 ,особо обратив вни­
мание на следующее:

а )  на всех  участках строи тельства,где это требуется по 
условиям работы,у машин п механизмов,а также на подъездных 
рельсовых путях,автомобильных дорогах и в  других опасных мес­
тах следует вывещнвать плакаты,предупредительные знаки,надпи­
си и инструкции по технике безопасности, а в необходимых слу­
чаях назначать дежурных;

б) проезды и проходы на полигоне нельзя загромождать 
материалами,деталями,оборудованием и готовой продукцией,они 
должны регулярно очищаться от мусора и производственных о т х о - I 
дов;

в )  места производства работ в темное время суток долж- j
ны быть освещены; ;

г )  материалы,изделия и оборудование должны уклады вать- |
ся на специально отведенных площадках (скл ад ах) таким обра- |
зом,чтобы их погрузка и разгрузка были удобными и безопасны- | 
ми;

д) запрещается использование форм с неисправными зам­
ками и петлями;

е )  конструкции,соединяющие отдельные части формы,долж­
ны обеспечивать безопасность на всех  стадиях р а б о т  с шши;

к ) для съема формы краном его крюк должен быть у ст а ­
новлен под центром тяжести формы;тросы траверсы должны б*- ■
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отрегулированы так,чтобы при подъеме форма находилась в го­
ризонтальном положении;

з )  исправность подъемного оборудования и такелажных 
приспособлений должна быть проверена до начала работ каждой 
смены;

и) захватные приспособления (стропы,траверсы, и п р .) 
должны быть испытаны и снабжены бирками с указанием их гру­
зоподъемности.

График производства работ составлен из расчета работы 
всех  трех звеньев в одну смену.

ЛИТЕРАТУТА

1 .  Методические указания по разработке типовых тех­
нологических карт в строительстве. 1970  г .

2 .  Строительные нормы и правила:
СНиЛ Ш-В. 1 -6 2 ,
СКиП Ш-А. 1 1 -7 0 ,
СНиП,часть 1У,
Сборник дополнений и поправок к сметным нормам 
IУ  части СНип. 1965 г .

3 .  Производственные нормы расхода строительных мате­
риалов. 1968 г .

4. Единые нормы и расценки на строительные и монтаж­
ные работы (ЕНиР) . 1969 г ,

5 .  Унифицированные инвентарные опалубки УСО-57 УКО-67 
для монолитных железобетонных конструкций УШИ. 1968 г .
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трудовых затрат (  на установку одиночной опалубки )

Л

к
Л Епб-р 

п . я . норы
: Наименование : Е д .:
. работ . изм,

Объем: Норма : 
работ.времени . 

•на едини* 
:ну н эпе-: 
.рения, 
•чел,-час*

Затраты : Расценка на:Стоимость 
труда на .единицу и з - .з а т р а т  труда 
весь  об ъ -’ мерения, *на в е сь  объем
ем р аб о т,:р у б .к о п . : руб.коп.
ч е л .-ч а с  .

Г ЕНпР Сортировка и уклад- 0 ,1 9 0 ,1 5 2 0 -  1 1 ,9 0 -  0 9 ,5
* 1 - 6  ка щитов 1т 0 ,8 0 ,3 8 0 ,3 0 4 0 - 1 8 , 7 0 -  15

2 £ 2 8 -1 -9  Мелкий ремонт опа- м2
п .1 4  лубки формы
применительно в плане 4 0 ,2 0 ,8 0 - 1 1 , 2 0 -  4 4 ,8

3 £ 1 -5  Подача элементов
форм краном к 0 ,1 9 0 ,1 5 2 0 - 1 1 , 9 0 -  0 9 .5
стенду сборки 1т 0 ,8

0 ,3 8 0 ,3 0 4 0 -  1 8 ,7 0 -  15
4 £'38-1-6 Сборка форм для

л ,5 изготовления салок м2 8 ,5 0 Д 6 1 ,3 6 0 -  С8,7 0 -  74
применительно

Итого: 2 ,0 I -  68

Г Р А Ф И К

производства работ (на установку групповой опалубки)

X* Состав процесса 
п .п .

Ед.
изм.

Сбъен’1рудоеы- * Трудоеи- * Состав звеньев
работгкость на : кость на -----------------------------------

.единицу, . в е сь  объ -. профессия :к о л -в о : 
•измерения* ей р а б о т ,’ и разряд .

___  :ч е л .-ч а с  ; ч ел .-д ен ь^  _  ___

Рабочие дни

I Сортировка и укладка
щитов 1т 2

2 Мелкий ремонт опа- м2

0 ,1 9
0 ,3 8

0 ,0 4 7 5
0 ,0 9 5

Машинист 4 
разр.

Такелажник 
2 разр.

в плане го 0 ,2 0 ,3 Опалубщик 
4 разр . 

Слесари:
3 разр. 
2 разр.

Подача элементов 
йорм краном к стен ­
ду сборки 1т 2

0 ,1 9
0 ,3 8

0 ,0 4 7 5
0 ,0 9 5

Машинист 
4 разр. 

Такелажник 
2 разр.

Сборка форм для из­
готовления балок м2 4 2 ,5 0 ,1 6 0 ,8 5 Опалубщики:

3 разр . 
2 разр .

Г

2

I
I

1

2

I
1
2

Итого: 1,34
ПРИМЕЧАНИЯ: I .  График составлен из рачета 8-часовой  рабочей смены.

■ 2 ,  График составлен на установку металлической опалубки для 5 балок.
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У ШЕРКЛШЮ-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

I .  Основные материалы

5 ! Наименование i 
п .п . ! I

Одиночный способ изготовления 
балок чна одну форму)

; Единица 
, измерения i Количество 

I

I М е т а л л т 0, 8

Групповой способ изготовления
балок (на I  форму)

2 М е т а л л т 2

2. Машины, оборудование,инструмент 
и приспособления__________

J&
п .п . i Наименование i 

{ ! (марка)| Кол- во

I К р а н Башен. I
2 Строп четырехветвевой I
3 Молоток плотничный Ч
Ч Ключ гаечный двусторонний 2
5 Ключ гаечный разводной 2
б У г о л ь н и к 3
7 Рулетка металлическая РС-Ю 2
8 Метр складной металличес­

кий 2
9 Циркуль разметочный 250 мм I

10 Электрокраскопульт I
I I Кисть маховая 2
12 Кисть ручная 2
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C d о р н о  ~~ А г о м г м е /с т о ё о ч н а я  п л о щ а д к е /

/  -  3 с//ср ыгп&к  ̂ склад/
~/7лоаюВка для  р&#70нтсг опалудко.

J  “* /7лстщ с/дн с/  о р и  ем  с/ м е/пс*ллс/оес*:ои
р  c s jd ’CjDua - п € р  е em et^w ou on  с/л yd*?с/.
4\ —Jrfecmo осрагиения Заготовленной оп&лу&/си
S, ~&77&нд cdop/ru  срорм а  н&несени 9t смс/злги
6 ~ S 'ашенныд/ Агрой.
7 ~ Он £ентарное огрс/эАсдение Асрннаг.
i  ~2} о р о г ы .

4 Произ£одст £*ннне ука за н и я
с  **70 т ри стр 3 —6

2. 7ёхнологиаес/со я /Карт о  £ьтолнен&
4  Л  лиса/а ос.

Лист ///



4 .0 5 .0 2 .0 2 IS

М ет аллическая форма 0 * 9  одиночного изготовления дсг^голгроаёроёого сечения) 

/7  J7 а  и

Р & з р е 3  1 - Т

Приме чана я.

/. Технологической картой предусмотрена cdopxcf 
срорм металлической опал, у  <f/tu и з гот оёыос Зигвмен­

яю  & {под<доно£ з дорт оё и  др  )
<2. Реком ендует е я  примем ять т ипоёь/е p o p  мы

с  от кидны м и и  разборны м и i f  орт  им и.

J. Монстр у  нц и я oncurySKu прим ят и и з  опыта
работы треста ,  J/Селелобетон * г. /орь*ий.

Jucm V 2 
ЪчТй 20



о A, 'fc:ozr~ 
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Металлическая сЬорм а для гриппоёого из го то £лени я балок

План

П р  и  м е  и а и и  я

/ /Пеоснологаие саго О картой пред усмотрена
сборка срорм из готоёь/az элементе Л 

( ооддоноё, бор то £ и g p j
*2. Рекомендуете я применять /г?иоо£ые срормь/ 
с  о т к и д н ы м и  и  р а з б о р н ы м и  б о р т а м и .

Jucm НЗ
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Сосемся стролоёлги 
поддай#

С я е  м ы  слпролоСк'и___м ел? a s jru v ecfifo u  форр7Ь/____ т̂ д д  Э л ем ен т о в

Схем а стропо&ки бортов
С х е м а  с т р  о п о£*и  ф о р м ы

С/отырехёетёеЁои строп

П р  с/Л7£ а  а  н и  я  •

1[ Схемы строло&ка zpynnoCou с^Ьормь/ он ало г ичны. 
£./СЬнструкция металлической Оп&лудкч показана усло&но 
прямоугольного сечено и  уточняет с. я  /7ри привязке
Карты к местным услодиям

/ ” С а е ч н а я  с  к о д  а  О  -S o ? 
*2 ~ С к о д а  Q  -  3 т
3  - /Санап?
-4“ АънэК
S  /?редохр анч/п ел  ah  а я

Пруо/cUUO
Лист Н §
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