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С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А

Сборка и установка деревянной опалубки балок при одиночном и групповом

способе их изготовления Стр.

Сборка и установка металлической опалубки балок при одиночном и групповом

способах их изготовления Стр.

Сборка и установка арматуры балок из готовых каркасов и блоков при одиночном 

и групповом способах их изготовления Стр.

Сборка и установка арматуры балок из отдельных стержней при одиночном и

групповом способах их изготовления Стр.

Бетонирование балок с помощью башенных и стреловых кранов Стр.

Бетонирование балок с помощью бетоноукладчиков при одиночном и групповом

способах их изготовления Стр.

Бетонирование балок с помощью питателей и транспортеров при одиночном и

групповом способах их изготовления Стр.

Электропрогрев балок Стр.

Паропрогрев балок С тр.
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Типовая тех н о л о ги ч еск ая  к ар та  р а зр а б о та н а  па сборку 
и устан овку  арматуры балок  из готовы х  кар касо в  и бл оков , 
изготовляем ы х в полигонных услови ях  вблизи  строящ егося  
сооруж ения.

Б к ач еств е  монтажных механизмов д л я  сборки к у с т а н о в ­
ки арматуры данной картой  п ред усм атри вается  использовани е 
кранового  о б оруд ован и я ,рассч и тан н ого  на п р о и зв о д ств а  осн ов­
ных строительно-монтаж ны х работ  на строящ емся о б ъ ек те .

П. ТЕШ КО^КОНОЖЕОКЙЕ ПОКАЗАТЕЛИ

X. Затраты  труда на монтаж г о то в о го
арм атурного к ар к а са  одной балки  -  0 ,2 1  ч е л .- д н я

2 . Затраты  труда на монтаж X т
арм атурного к ар к а са  -  С-,68  ч е л .- д н я

3 .  Выработка одного р абоч его  в
смену -  1 ,5  т

РАЗРАБОТАНА | 
трестом  "О ргтехстрой" 
Г л ав в о л го в я тск стр о я  

Минстроя Х С Р

УТВЕРЖДЕНА Орок
техническими у пра вл е ниями 

1«икстроя G0GP 
Минпромстроя СССР 
Минтяжстроя СССР 

»»24 и июня IS7Jj? 

д/о у- 2 0 - 2 - S / 9 0 0

введ ен и я  

" X ” ян в ар я

197 2 г .
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fc. ОРГАЯ;ЗЛДШ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВ*
АРМАТУРНЫХ РАБОТ______________

Установку арматуры можно начинать только после провер** 
соответствия опалубки проектным размерам и подписания акта о 
приемке опалубочных работ.

Арматурные работы на строительной площадке выполняете* 
специализированными звеньями или бригадами (в  зависимости от 
объема работ) и включают * себя слсд/адае операции:

1. Выгрузка прибывшей арматуры из арматурных цехез;
2 . Сортировка и складирование заготовленных в цехах ар­

матурных каркасов;
3 . Укрупнктельная сборка на приобъектной площадке арма- 

турных элементов;
4 . Установка (монтаж) арматурных пространственных карка­

сов з опалубку конструкции.

Ар^туру доставляя? на место монтажа комплектно и склады­
вают в зоне действия монтажного крана с учетом последователь­
ности монтажа арматурных каркасов.Запае арматуры у объекта дож­
жен быть не менее трехсменной потребности*К каждому арматурному 
элементу вязальной проволокой привязывается бирка,в которой ука­
зывается наименование элемента,марка к номер чертежа,по которо­
му он изготовлен.

Арматурные каркасы складируются в штабеля на подкладка
к прокладки.Расстояние между подкладками и прокладками должно 
исключать образование остаточных деформаций в арматурных элемен­
тах. Высота подкладок должка быть не ме.чсе
150 а толщина п р о а л а д о к -н е  менее размеров стропо-

гочных петель или других стрэпсвочных устройств,но не менее 50iA!. 
Ъысота штабеля не должна .превышать 1 ,5  м.

£ качестве примера при составлении технологической карты 
на установку арматуры принята балка пролетом 6 м,применяемая при 
проектировании к строительстве одноэтажных производственных зда­
нии.

т е и и о ш  п я т и  а т о а с т в ы х  к а м а с о в  в  я и т

г а

В эавксямостк от размеров к веса арматурных конструкций 
Схаркасо»,блоков) их устанавливают в опалубку вручную или яра- 
я амт ,г  руз оподъемнос ть которых соответствует весу монтируемой 
конструкции,работающими на строительстве.

При высоте балки более 60 си ее можно армнрож ь отдел ь -  
вымх каркаеамх аепосредстзенио в опалубке .оставляя одну сторо­
жу короба балах открытой. Вторую боковую етенку устанавливают 
«осле сварки хзх вязки каркасов в блок.

Одним из существенных моментов в установке и монтаж* 
арматурных харкаоов я блоков в опалубку является соблрдеиие 
проектных размеров толщины защитного слоя бетона (см.таблицу).

ТАЕЛША УОЛШИЙЫ ЗАЩИТНОГО СЛОЯ БЕТОНА ДЛЯ БАЛОК

£  ! 
х .а I Диаметр рабочей арматуры,мм i Толщина защитного ело*. 

_________________ - _______ i--------- м м £ * £  Ш * * ) -  _  ^

X При диаметре продольной арма- 
Прж ДО 20

г то да го-35
То so  белее 35

20

25
20

О Для поперечных стержней арма­
туры к хомутов 15

Толщина защитного слоя бетона обеспечивается путем поста­
новки жестких фиксаторов в виде бетонных подкладок,пластмас­
совых подставок,удлиненных поперечных стержней,арматурных ко­
ротышей -  "лягушек" и др. (см.приложение,ж*ст.2 ) .

Перед установкой в опалубку арматурные каркасы тщатель­
но очищаются от грязи и ржавчины.
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Перед бетонированием яопотрундсй ардатуршзе работа припи- 

ыайтоя закаэчпЕои п  собтавяяэтся акт на скрытые работа согласно 

соответствующим инструкциям»

хУо о рга в и зш к  и  и ш а  ? р ш  рабочих

Состав звена р  вевечонь работ

& Состав звена по профессиям Разряд Кол-во

I Арматурщик 5 X
2 Арматурщик Ч 1
3 ипи 3 X
Ч —Ч * . г 1

Итого: Ч

Перечень 
jpaSoT___

Монтан
арматура

Ашатугашш 5 я 4 разрядов выполняют арматурные работа по 
ыонтану арматурных каркасов и блоков,осуществляют кроватную ус­
тановку закрепление ах  в опалубке конструкции н т .д .

Арматурщики 3  и 2 разрядов выполняют простейшее -операции 
при монт&зе арматурных каркасов,блоков и работы по подготовке л 
ьюнтану: очищают арматурную сталь от ржавчины,выпрямляют арматурную 
сталь,готовят рабочее место.

Методы труда по моятаву арматурных 
____________блоков__________________

Бригадир-арматурщик 5 разряда проверяет наденность опалуб­
ки н дает указания о начале работ по монтажу арматурного блока.

Арматурщики 3 и 2 разрядов подготавливают арматурные кар­
касы к блоки в монтажу,очищают арматуру от грязь,мусора,ркавчпны, 
стропят их к крюку крана и регулируют подачу Ираном к  месту уста­
новки.

Арматурщик Ч разряда готовит н приему в принимает арма­
турные каркасы з  блоки,додготавдивает инструмент,измерительные 
Приборы И Т.По

Арматурщшш 5 н 4 разрядов после подачп каркаса (блока) 
к месту установки осуществляют его проектную установку»

Крановщик оояабяяет крюк крана.
Арматурщике 5 и 4 разрядов крепят блок в опалубке,
Врягаднр-арматурщпн 5 разряда проверяет правильность 

и надбаяость выполненной работы»

У, ПРАВИЛА ТЕХНШ БЕЗОПАСНОСТИ

Сборку и установку ар/атурн балок из готовых каркасов 
н блоков необходимо выполнять с соблюдением правил техники 
безопасиоста согласно СНиП -А,Х1-70«обращая особое внимание 
на следующее:

X* Складывать арматурные каркасы следует в специаль­
но предназначенных для этого местах -  складывать их в прохо­
дах запрещается;

2 . Очищать арматуру ручными инструментами могло толь­
ко в очках а  плотных перчатках;

3» При вязне шш сварке арматуры каркасов запрещается 
стоять на хомутах ели стерш их;

4в Установленные арматурные элементы оставлять без 
закрепления не разрешается;

5 . Е выполнению сварных соединений допускаются электро- 
сварщики,прошедшие установленные испытания и имеющие удосто­
верения (СНиП Иг—В. 3 -6 2 );

6 . Корпуса электросварочных аппаратов л свариваемых 
конструкций необходимо заземлять*
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производства работ по монтажу арматуры из готовых 
каркасов и блоков на 10 балок

Is
3

х о °

К А Л Ь К У Л Я Ц И Я

трудовых затр ат  на монтаж арматуры из готовых 
каркасов и блоков на 10 балок

киър
норм
КНиР

i !Един, j Объем
*1 Наименование работ !мзмер.{ работ
I  !  !

I Норма времени 
i на единицу 
t измерения,

З а т р а т  тру- j Расценка \Стоимость
да на в еса  ?на един

!
; i! i[ ч е л .-ч а с  I• чел*-чае  1руб .коп .

Установка готовых 
арматурных каркасов 
в опалубку т 3 ,1 5 .3 х м 3 - 1 5

1 труда на 
|в е с ь  объем 

работ , 
руб .к оп .

i  4 -2 -6  
т .1 ,2

9 - 7 7

Итого 1 6 ,4 9 - 7 7

т
I»
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МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

X. Конструкции и материалы

Наименование

Арматурный каркас

1 I
i Марка \ Един, 

измер.
1 ! 
I Кол-воi

СТ-3 т 0,31
СТ-5

2 . Машины,оборудование, инструменты 
и приспособления

п .п . Наименование j ТИП } ГОСТ

Оборудование

К-ВО! Назначение

ран башенный
2 Сварочный трансфор­

матор с комплектом 
кабеля

2.

СТН-500

учной[инструмент

о К л е щ и
4 Л о м
5 Золотой слесарный
6 1олоток шанцевый
7 Напильник плоский

8 Метр складной 
металлический

9 О т в е с

ЛО-24 
Л 0-28 
А-5 

2ША-1
А-400 
Л  I

1405-55

2310-54
1X042-64

1465-59

ч

2

2

0-400
7253-54 X

Перемещение карка­
са е проектное 
положение для под­
собных работ

Для зачистки кон­
цов свариваемой 
арматуры

Разметка
Установка каркаса 
в вертикальное 
положение

Ш. Приспособления
10 Траверса для Системы

подъема Минстроя
Литовской

г
ССР

XI Щетка стальная 
прямоугольная 3

Подъем и подач* 
каркас*

Очистка армату^ 
ры от ррязи

Л И Т Е Р А Т У Р А

1. Методические указания по разработке типовых технологи* 
ческих карт в строительстве. 1970 г ,

2. Строительные нормы и правила:

СНиП Е-В. 3 -62 ;
СНиП Ш-А. 11-70;
СНиП,часть 1У;
Сборник дополнений и поправок к сметным нормам 
1У части СНиП.1965 г ,

3 . Производственные нормы расхода стропильных материалов, 
1968 г .

4 . Единые нормы и расценки на строительные н монтажные ра«* 
боты (ЕНиР).1969 г .

5. МЛЛ.Швей. Арматурные работы. 1964 г ,

6 . Е.Й.Власенко, И.А.Демиденно. Краткий справочник арма~ 
турщика. 1968 г .

7 . А.С.Леви. Арматурные работы. 1963 г .
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Схема организации рабочей площади и

{. Указания по праизВодотВу работ см. Поясни* 
t. [клад арматура/. тельную записку.

г Площадка для подготовки арматуры. 2. технологическая карта Выполнена на 2*jw&nax«

3 Площадка для бетонирования конструкций 
см. т.т.к. к-О Б-О2. -ОБ.

Ь ИнВентарное ограждение пути башенного крана.

Jhjcm Hi
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УстаноВка арматурного Зло ко 3 опалубку балки

i. Подача блока В опалубку

Схемд стропоЗки арматурного блока
„Л"

ОбВязочноя балка B P S

— г

то

Л on цен а е мые отклонения
от толщины защитного слоя

\t
J и з д е л и я  
\

Допуск, ммлри толщине 
Защитного слоя

/Омм /5мм Ш т УФалее

С Высотой сечения до̂ Осм t3 t3 t S

С Высотой сечения бшеекйсм t3 * s
.  3

Способы обеспечения защитного слоя

-  Г*-------------п
i. ПосредстВом удлинения попереи- а. при помощи 5е- 3-ПРУ помощи 

ш х  стержень й тонных подкладок упоров

Примечание,
Сборка и устаноВка аркатуры & опалубку при группа* 

Вам способе изготовления балок производится аналогична
предста&ленньщ схемам.

При этом t на Время уст с нсВки арматуры В группа• 
дую опалубку сВобауные от арматуры Ячеи группобай 
формы перекрыВаются съемными щитами  < с которых 
Производится устаноВка арматуры.

Лист н£
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