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УСТАНОВКА АРКАТУРЫ ДШЩ ОПУСКНЫХ ШШДЦБВ 
ИЗ ГОТОВЫХ СЕТОК, КАРКАСОВ И БЛОКОВ

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Т ехн ологи ческая  к ар та  р а зр а бота н а  на у ста н ов к у  арматуры 
днищ прямоугольных н круглых о о у с к ш х  колодцев из готовы х с е ­
т о к ,  к ар к асов  к  бл ок ов  с  помощью м он тахш х кран ов .

Диаметры цруглых кли больш ая стор он а  прямоугольных колод­
цев  п р и н я т  д о  12м.

Ш  ТЕХ ВИКО «ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Трудоём кость у ста н овк и  1т  арматуры из г о т о -
ж х  с е т о в  и к ар к асов   .............................................* 0 ,8 8  ч ел # -д н .
То х е ,  из б л о к о в ...................................  , 0 , 7 1  ч е л .* д н .

Выработка на од н ого  р а б о ч е г о  в смену при 
у ста н ов к е  арматуры из с е т о к  в  каркасов  ,  • ,1 ,1 4 т  
То к е ,  из бл ок ов  .........................  . . . . . . .  ,1 ,4 1 т

Затраты машинного времени на монтаж Хт
арматуры из готовы х с е т о к  к каркасов  * • ,  , 0 , 2 2  м а л .-с м . 
То х е ,  из бл ок ов   ......................... ....  ♦ .  .  .  , 0 , 1 8  м а ш .-см .

примечание: П оказатели тр у доём к ости  приняты по ЕНиР»

Р азработан а Утверждена
тр е сто м  "О р гтех стр ой " техническими управ­

j ГлавЦЧОстроя лениями: Срок
ts Ш н стр оя  СССР введения!
i Минпроыстроя СССР

М интякстроя СССР
"  Х 8Щ (j&tctx&hJL, 1 9 7 0 г .
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Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

I »  До н ач ал а  р а б о т  по ар м и р ова н и е  днища о п у с к н о г о  х о л о д ц а  
долины  бы ть  выполнены следую щ ие р а б о т ы :

•  за к он ч ен ы  и провер ен ы  р а б оты  п о  у с т р о й с т в у  о с н о в а н и я  
под  днище с  с о с т а в л е н и е м  а к т о в ;

-  о б е с п е ч е н а  о т к а ч к а  воды из при я м к о в ;
-  с м о н т и р о в а н а  с е т ь  д л я  осв ещ ен и я  с т р о и т е л ь н о й  пл ощ адки , 

р а б о ч и х  м е с т  и подкл ю чен и я  с в а р о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я ;
-  з а в е з е н ы  арм атурны е и з д е л и я ;
»  о б е с п е ч е н о  наличие и г о т о в н о с т ь  м ех а н и зм ов »  п р и с п о с о б »  

л ен и й  и и н в е н т а р я ;
-  у с т а н о в л е н а  л е с т н и ц а  с  огр аж д ен и ем  д л я  с п у с к а  лю дей  ш 

х о л о д е ц ;
-  у ст р о Д е ^ н о  о г р а ж д е н и й  по п ер и м етр у  к ол од ц а *

2* Арм атурны е с е т к и ,  к а р к а сы » б л о к и  к  за кл ад н ы е д е т а л и  
и з г о т о в л я ю т с я  ц е н т р а л и з о в а н о *

С к л ади р ован и е арм атурны х и зд е л и й  п р о и з в о д и т с я  в  з о н е  д е й ­
с т в и я  м он та ж н ого  к р а н а  с  у ч ё т о м  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  их монтаж а* 

Х ран ен и е арм атурн ы х и зд ел и й  П р о и з в о д и т ся  в  с о о т в е т с т в и и  с  
т р е б о в а н и я м и  СНиП I - B . 4 - 6 2  "А р м а ту р а  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н ­
с т р у к ц и й "  и о с у щ е с т в л я е т с я  на д ер евя н н ы х  п од к л а д к а х *  В ы сота  ш та ­
б е л я  долж на бы ть  не б о л е е  1 ,5 м *

А рматурны е и зд ел и я  должны бы ть  за м арки рован ы *
З а п а с  а р м а т у р ш х  и зд ел и й  на п р и об ъ ек тн ом  с к л а д е  п р е д у с м а т ­

р и в а е т с я  на в е с ь  о б ъ ё м  р а б о т *

3* СЬсвму о р г а н и з а ц и и  с т р о и т е л ь н о й  площ адки см *  на р и с* 1 *  
У ст а н о в к а  арм атуры  днища о п у с к н о г о  к ол од ц а  п р о и з в о д и т с я  с  

помощью б а ш ен н ого  или с т р е л о в о г о  к р ан а  ( т и п  к р ан а  о п р е д е л я е т с я  
при  п р и в я з к е ) .

А рм ирование днищ а п р е д у с м а т р и в а е т с я  д в у м я  в а р и а н та м и : 
первы й  -  ар м и рован и е с е т к а м и  и к а р к а с а м и , в т о р о й  -  ар м и рован и е 
б л ок а м и .

При ар м и рован и и  днища к о л о д ц а  и з  с е т о к  и к а р к а с о в  р а б оты  
п р о и з в о д я т с я  в тр и  э т а п а  ( р и с .  2 и 3 ) .  В начале у с т а н а в л и в а ю т с я
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някние гор и зон та л ьн ое  с е т к и ,  за те м  вертикальные каркасы и д ал ее  
в е р х ш е  гор и зон та л ь  дае сетк и *

В п р о ц е ссе  у ста н ов к и  них них с е т о к  днища иля бл ок ов  у в п а д ы в а - 
юте я  бетонны е б р у ск и  (п о д к л а д к и ) для  созда н и я  защ итного сл оя  из 
бетон а*

Подъём и подача а р м а т у р а х  с е т о к ,  к а р к а сов  и б л о к о в  п р ои зв ол  
д и т ся  с  помощь» ч е т ы р ё х в е т в е в о го  с т р о п а  или самобалансирующ ей 
траверсы  краном в р а бочем  положении* Арматурное изделие принима­
е т с я  на вы соте 0 ,3 м  о т  п ов ер х н ости  осн ова н и я , за те м  н ап равляется  
и укл ады вается  на м е сто  у ста н овк и * Уложенные арматурные изделия 
временно закреп ляю тся  в  проектн ом  положении п утём  эл ек тр оп р и х ва тк и  
или вязки* П осле у ста н ов к и  арматурных изделий каж дого э т а п а  п р ои з­
в од и тся  ок он чател ьн ое  закрепление их между соб ой *

Стыкование арматурных с е т о к ,  к а р к а сов  и б л ок ов  должно осущ е­
с т в л я т ь с я  с о г л а с н о  п р оек та  и в  с о о т в е т с т в и и  с  требованиям и 
СНиП П-В* 1 -6 2  "Б етон н ое и ж ел езобетон н ое  конструкц ии* Н орш  п р оек ­
ти р ован и я " п .п *  12*40  *  12*^7 и 12*49*

Стыкование арматурных с е т о в  и к ар к асов  с  р а б оч ей  арм атурой  
диаметром  д о  32мм вы полняется  в н а х л ёстк у  ( б е з  св а р к и )*

Стыкование р абочи х  стерж н ей  арматурных б л ок ов  между с о б о й  
о су щ е ств л я е тся  э л е к т р о д у г о  вой  сваркой *

В п р о ц е ссе  п р о и з в о д ст в а  монтаж дох я  сварочны х р а б о т  ра бочи е  
устан авли ваю т и п ер ен ося т  и н вентарное ходовы е настилы я рабочую  
площадку сварщика*

Si0 4 ./ 9
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Рис* I .  Схема организации  стр ои тел ьн ой  площадки:
I  -  оп у ск н ой  к о л о д е ц ; 2  -  монтажный к р а н ; 3 -  пло­
щадки для складирования  арматурдах с е т о к ,  к а р к а сов  
и б л о к о в ;  4 -  сварочны й а п п а р а т ; 5 -  щит подключе­
ния*

M W  S ?
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Р ио. 2* Схема п осл ед ов а тел ь н ости  укладки арматурных с е ­
т о к  (н и хн и х  и верхн и х) или бл ок ов  днища колодц а
1 , 2 ,3  и т . д .  -  порядковые номера укладки арма­

турных с е т о к  или бл ок ов

гц&ууь d fuatc&vis jt  * p a t*a.

Рис* 3* Осема последовательности установки арматурных
каркасов

1,2 ,3  и т .д . -  порядковые номера установки арма­
тур дах каркасов

оу./у ?3~
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4 ,  К ачество  арматурных р а б о т  оп р е д е л я е т ся  п р оек том  а  ь’р е б о »  
ваниямя СНиП Ш -В .1 - 6 2 .

Д о п у ск а е ш е  отклонения  при у ста н ов к е  арматуры  не должны п р е .  
выдать величин , п р й в ед ён ш х  в  табл и ц е .

I  5 . :  1 в е л и ч и ю  о т *
ц / п :  Н а и м е н о в а н и е  о т к л о н е н и й  Гклонеиий а

I .  О тклонения в  положении о с е й  стерж н ей  в  тор ц а х  
сварны х к а р к а со в , с т ы к у е ш х  на м е сте  с  другими 
каркасам и при диам етре стерж н ей  д о  40мм £ 5

2* О тклонения положения арматуры к а р к а сов  и бл ок ов  
о т  п р о е к т н о г о :

в плаве 5 0
по вы соте ± 3 0

3* О тклонения в о т д е л ь ш х  м еста х  в  толщине защит­
н ого  с л о я  в  плитах толщиной б о л е е  ДООш + 5

Для проверки  правильности  у ста н ов к и  арматурных с е т о к ,  к а р и а - 
о о в  и б л о к о в  н еобходи м о:

-  п р овер и ть  их размеры и м еста  скрепл ен и я  п ер есеч ен и й  с т е р *  
ж н ей ;

-  о с м о т р е т ь  в се  с в а р д о е  соед и н ен и я , в ы п ол н ен и е  при у с т а н о в ­
ке ар м атуры ;

*  п р овер и ть  п рави л ьн ость  у с т р о й с т в а  защ итного с л о я ;
-  п р ов ер и ть  р а сстоя н и е  (р а боч у ю  в ы с о т у ) между верхними и 

нижними сеткам и*
Црнёмка арматуры оф орм ляется  актом*
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1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

I .  Численно-кзалификациондай и профессиональный состав 
звона приведены в таблице.

i г _ :к-во Обозначен.
звена" °°став звена по профессиям ; разряд-ч0Лв исполнит»

I» Арматурщик (звеньевой) У1 I h
Арматурщик У I А2
Сварщик 1У I С
Арматурщик ш I *3

В С Е Г О : 4

2. СЬсемы организации рабочих мест см» па рис» 7 и 8 .

\

Рис, 7 . Схема организации рабочего места при укладке 
армосеток или армоблоков

I -  опускной колодец; 2 -  монтажный 1фан; 3 -  склад­
ская площадка; 4 -  электросварочный аппарат; 5 -  щит 
подключения; Aj, и Ад -  арматурщики; с -  сварщик.

DY./V
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Рис. 8 . Схема организации рабочего места при 
установке армокаркасов

I -  опускной колодец; 2 -  монтажей кран;
3 -  складская площадка; 4 -  электросва­
рочный аппарат; 5 -  щит подключения; Ат ,
А2 и -  арматурщики; С -  сварщик. А

PV.fi 3%
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3. Последовательность выполнения основных операций 
и распределение труда в звене приводеш в таблице

Ш  :И аи м ен о4 :И с п о л н и -
„ / „ Г в а н и е  :  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  р а б о ч и х  о п е р а ц и й  ,*тель
^ “ Гработ

~ Г ' г  ~ г ~ \  3 ; 4 “

I* Арми- I  этап -  укладка нижних армосеток днища 
рова-
ние Разметка мест укладки армосеток
» в Строповка армосеток на складской площадке 

ногч) и *** подача краном к месту укладки
колод*- Приём армосеток над местом монтажа и их 
ца кз укладка в проектное положение с временным 
арма- закреплением электроприхваткой стыков р а - 
турных бочих стержней
ив« !т  Установка подкладок под армосетки для с о з -  
касов дания защитного слоя из бетона

Укладка ходовых настилов и их перестановка 
по ходу монтажа армосеток
Электродуговая сварка стыков рабочих стер­
жней армосеток с перестановкой рабочегог 
настила сварщика

А1* *2 

h

V  V  с

С* Aj 

А̂ » С* kj

П »т»п  -  установка армокаркасов (подста­
вок) для укладки верхних сеток  днища

Перестановка ходовых настилов 
Разметка места установки армокаркасов
Строповка армокаркасов на складской пло­
щадке и их подача краном к месту установки
Приём армокаркасов над местом монтажа и их 
установка в проектное положение с времен- 
шм закреплением электро прихват кой стыков 
рабочих стержней
Перестановка ходовых настилов в процессе 
монтажа армокаркасов
Электродуговая сварка стыков рабочих стер­
жней армокаркасов с перестановкой рабочего 
настила сварщика

АХ* *2
Ах* h. 
h

Ар Agi С 

Aj, Ag# C

C, h

Ш этап -  укладка верхних сеток днища 
Перестановка ходовых настилов Aj,
Разметка мест укладки армосеток по верху . *
армокаркасов AV  2
Строповка армосеток на складской площадке »
и их подача краном к месту укладки ^3
Приём армосеток над местом монтажа и их

ОУ./У j s
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укладка в п р оек тн ое  положение с  времендам 
закреплением  эл ек тр оп р и х в а тк ой  сты к ов  р а ­
бочих стерж ней

П ерестан овка  ходофх н асти л ов  в  п р оц еосе  
ментах а  ар м осетох

Э л ек тр од угов ая  св а р к а  сты ков  рабочи х  
стерж ней ар м осеток  с  п ер еста н ов к ой  р а б о -  
ч е г о  н асти л а  сварщ ика

Aj# Ag# С 

Aj# Ag* С

Ag. С, A3

2, Арми- Р азм етка м ест укладки ар м облохов  
р о в а -
ние С троповка арм облоков  на ск л а д ск о й  площ ад- 
о п у с к -  ке и подача их краном к м е ст у  укладки 
них
к о л о д *  Приём ар м обл оков  над м естом  монтажа и их 
ц ев  укл адка в пр оек тн ое  положение с  врем ен * 
арма* ш м  закреплением  эл ек тр оп р и х в а тк о  я с т ы -  
ту р н ы - ков  рабочи х  стерж н ей  
ми
б л о к а *  У стр ой ств о  ходовы х насти л ов  и их н е р е ст а ­
ми новка п о  х о д у  монтажа ар м обл оков

Э л ек тр од угов а я  св а р к а  сты к ов  рабочи х  
стерж ней арм облоков  с  п ер еста н ов к ой  р а ­
б о ч е г о  настила сварщ ика

Aj. Ag

h

Ах* Ag* С 

Aj* А2* С

Ag* С» A3

Oy j y 60
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4* График п р ои зв од ств а  р а бот  яа у ста н ов к у  1т арматуры

-

* *
М.п{ Наименование

работ
ед.

изм»

:тру- .тру. 
;доеык*:доемк* 

о б ь » :  на :  на 
ем  :ед* .'весь 

р а »  :и зи . :  о  бьем  
б о т :  в :р а б о т  

: ч е л . - :  в  
> ч а с .  : ч в л . .
:  > ч а с .

С остав
зв ен а

^Рабочие
г  —

I

Установка армату» 
ры яз готовых се­
тов И каркасов

U  Фонтах Горизон­
тальных ник них 
арматурных с е т о в  т

2*

з.

Монтах вертикал** 
вых арм атурш х 
к аркасов
Монтах гор и зон ­
тальных верхних 
арматурных в е т о к

УотайОВка армату* 
ры ид блоков

U  Монтах арматурных м 
блоков *

0*5 б.б з.з

0,1 II I . I

0.4 б.б 2.64

I 5.7 5.7

А рм атур-

сварщ ик: 
4 р а з р ,-1 I

п

п

1

h

п р и м е ч а н и е *  О бьёш  р а бот  при монтаже арматуры днища 
из готовы х с е т о в  в  к аркасов  усл овн о  при­
няты: на нижние се т к и  -  5 0 # # каркасы -  
-  1 0 #  к верхние сетк и  -  4Q #.

Al#,. »й» А/
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4 » При п р ои з в од ств а  р а б о т  по мэнгажу а р м ату р ш х  изделий  не 
обходим о р у к о в о д с т в о в а т ь с я  СНмП Ш -А »П -6 2  "Т ех н и к а  б е з о п а сн о с т и  э  
с т р о и т е л ь с т в е "  и следующими указаниям и:

а )  хож дение по заармированному у ч а с т к у  р а зр еш а ется  тол ь к о  
п о ходовы м  настилам  шириной 0 ,3 -0 » 4 м »  уложенными на а р м а ту р ш е  
с е т к и ;

б )  при п р ои з в од ств е  арматурных р а б о т  за п р ещ а ется :

•  на в е с у  о ст а в л я т ь  гр у з  поднятый к р а н ом ;
-  п р ои звод и ть  э л е к т р о с в а р к у  под открытым н ебом  во время дож * 

д я  и г р о з ы ;
•  в е с т и  у ст а н о в к у  арматуры краном при в е т р е  в  б  и б о л е е  б а л *  

л о в .

в )  р а боч и е» работающ ие в м е ст е  с  эл ектросварщ и ком » о б е с п е ч и в а ­
ю тся  защитными оч к а м и ;

г )  р а б оч и е» находящ иеся в  колодце» дол ж ш  прои зводи ть работы  
в  защитных к а с к а х ;

д )  с  внутренней  стороны  по перим етру колодц а  должны бы ть у с *  
тановлены за щ и тш о козы рьки» В момент подачи краном  арматурных и з *  
делий в  колодец» р а боч и е» находящ иеся в  иолодце» д о л и ш  у кр ы ться  
под местным защитным козырьком»

/ гж .//
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Калькуляция тр у д ов и к  з а тр а т  на у ст а н о в к у  
1 т  арматуры

* -? ~ "• I

! j
l u n j  Шифр } 

i 
I

! „ 1

Наименование
р а б о т

•т9~ ~ -  Т  — -Г— ~ — -
‘.Норма З а т -  #.Расц*Огоим* 
Гвре- ;раты : на :затрат

_  :мени .‘труда ;ед* гтруда 
;обь-;на ед% на :изм* :на весь 

е д , : ём :изм* :весь :  в '.объём
измора* : в :обьём:руб.*работ в 

;оот :чел. -  '.работ :-коп* руб* -  
:-ч а с .: в : : «-коп*
: :ч ел .-: :
: : -ч а с .: :

и

г

и оятах  го р и з о н т а л ь ­
но-располож енны х 
нижних и верхних 
арматурных с е т о к  
диаметром  арматуры 
1 6 -3 2 ш ,в е с о м  д о  
0 * 2 т  т 0 *9 6*6 5 * 9 4 3 -9 2  3 -2 2 * 8

2м 4 * 2 -6 А Ш итая а р м ату р ш х  
к ар к асов  диам етром  
арматуры 1 6 -3 2шд и 
в е со м  кар х аса  д о  
0 * 2 г  " 0 *1 I I 1 ,1 6 -9 6  0 -6 9 * 6

3* $ S 2 t
Ш 41*

Монтаж арматурных 
бл ок ов  диам етром  
арматуры 16-32м м  и 
в есом  бл ок ов  д о  1 т  " I 5 ,7 5 ,7 3 -6 1  3 -6 1

ш ->
ИТОГО! Цри монтаже арма­

туры из с е т о к  и 
к а р к а сов  т I 7 ,0 4 3 -9 2 * 4

То же* из бл ок ов  " I 5*7 3 -6 1

П р и м е ч а н и е .  О бьёда р а б о т  при монтаже арматуры из г о т о ­
вых с е т о к  и к ар к асов  приняты у сл о в н о : на 
с е т к и  -  90%, каркасы -  10%.

ЗУ.// 63
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У. МАТЕРИАЛЕЮ-ТЕХЯИЧЕС2СИЕ РЕСУРСЫ

I* Машины, оборудование, инвентарь и инструменты 
на звено приведены в таблице

л л :Марка. ГОСТ, !к-во гТехническая
ц/п t Наименование : Тип ‘.организация :шт. характеристика

Гкаль кодера.
•

I ; 2 ; 3 Г  5 : 6

Шшикы, оборудование и инвентарь

I . Монтажный кран Сгре- Тип крана опре­
л о вой деляется при
или
ба­
шен­
ный

I привязке

2. Строп четырёхветве- 
6 вой

Паук I

3. Траверса самобалан- 
сирующая

I

4. Электросварочный ТПС- I
аппарат —500

5. Щит подключения с 
общим рубильником

ЯР I Рубильник ЯРЗ-

6. Электрокабель КРИТ уто­
чи.

сеч . 3x50+1x25

при
при-
вяз.

7 . Э л е ктрод од еря ате ль Пру­
жин.

ЭД-2-500а I Ленинградский 
з-д  “Электрик"

8 . Осветительные уста­ Пе- КБ-60048 2
новки р е - Пшроорг-

нос- сельстроя
ной Ш нсель-
зон­
ти­
чный

строя СССР

9. Лестница с огражде­ I
нием для спуска в 
колодец

0Y./Y 64



Ц .0 2 .0 У .0 3
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10. Защитный козырек

11 .
12 .

13.

1 4 .

1 3 .

1 6 .
17.
18.

19.

20.

21.
22.
23.

24.

25.

26.

Ограждение
Ходовые и рабочие 
настилы
Ящик для инструмен­
тов Черт* П-5371

Гипроорг-
сельстрой
Минсельстроя
СССР

I

Инструмента для арматурных работ
Молоток стальной ША- ГОСТ 11042-строительный шан­
цевый

- I -64 2

Кувалда кузнечная 
остроносая весом 
Зкг

ГОСТ II402- 
-65

2

Молоток слесарный А-5 ГОСТ 2310-54 2
Молоток слесарный Б-7 ГОСТ 2310-54 I
Лом стальной строи­
тельный обыкновен­
ный

ЛО-
-24
ЛО-
-28

ГОСТ 1405-65 2

Захват ручной для 
проволоки Гицроорг-

сельстрой
Минсельстроя
СССР

2

Ножницы для резки 
проволоки д* до 8мм Чертёж 

10700000 
ВНИИСМИ Мин­
ет ройдормаш а

I

Острогубцы (кусачки) 175 ГОСТ 7282-54 3
Плоскогубцы комбини­
рован ше 200 ГОСТ 5547-52 2

Зубило слесарное 20Х*
хбО°

ГОСТ 7211-54 3

Ключи газчжо раз­ 8  и ГОСТ 7275-62 Iводные
Отвёртка

30
Б250х
хО/7

ГОСТ 5423-54 2

Напильник плоский А400
«

ГОСТ 1465-69 3

Тип и количе­
ство опредзля- 
ютдея при при­
вязке
j » e

0Y.tV
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I : 2 : 3 : 4 : 5 : 6

27. Шаблоны электросвар­
щика (набор)

Проектная 
контора тре­
ста  "Сталь- 
монтаж" Мин- 
монтажспец- 
строя СССР

I

28. Клеймо электросвар­
щика

и I

29. Щётка прямоуг. 
стальная

Гипроорг- 
сельстрой 
Минс ель с троя 
СССР

3

30. Штангенциркуль о> к"*
СJ4 ГОСТ 166-63 2

31* Крейцмейсель сле­
сарный

8 ГОСТ 7212-54 I

32. Метр складной ме­
таллический

ГОСТ 7253- 
-54

3

33. Рулетка измеритель­
ная металлическая

РС-
-20

ГОСТ 7502-6? I

34. Отвес 0 -
-400

ГОСТ 7948-63 I

35. Щиток электросвар­
щика

ГОСТ 1361-55 I

36. Защитные очки ГОСТ 9802-61 3
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Нормативная и техническая литература

1. СНиП Ш-В.1-62 "Бетонные и железобетонные кокотрукции монолит­

ные,.Общие правила производства и приемки работ” ,

2. СНиП Ш-Б.7-62 "Опускные колодцы и кессоны. Правила производ­
ства и приёмки работ.

3. СНиП I-B .4 -6 2  "Арматура для железобетонных конструкций".

4. ЕНиР. Сборник 4 , выпуск 2.

5 . Типовой проект производства работ по изготовлению и опусканию 
колодцев. £  9624. ГПИ "Фундаментпроект". 1967г..

6 . Строительство опускных колодцев и кессонов.
Госстройиздат, Ь5осква, 1963г..

7 . MCH-I5I-67 "Инструкция по производству работ методом опускных 
колодцев. Минмонтажспецстрой СССР.

8 . Типовой проект 4-18-698. Насосная станция.

4Y./Y 6?
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