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здание  очистной станции:

Альб ом I - Архитектурно- строительная часть (част и 1, г  и з)
Альбом -Технологическая и санитарно- техническая части 
АльбожШ-Электрооборудование, автоматизация электропривода

и ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЬ
Альт IY - Нестандартное оборудование (части 1 и Z)
Альбому -  Сме т ы

башня для хранения промывной воды:
АльбомЛ -Башня для хранения промывной поды с баком, емкостмо 200м3 (чертежи) 
АльбожУП-Сме т ы
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{. J o  op о/cl лист срот рет б с  обмести о с  листом / б -fO.
<?■ Опецифц/соци/о ирмагурб/ 00300,0/, 34 -  см о грет  6 лист л?0~/б.
3. Конструкция/ метс/л л и иеских элемент об смогрегв л исты А0-/2} PC-f3, JC-f#
tf. Фундаменты под оборудование быполнять ал б е т о н а  ^/У-дОО."

ЛГ*Г5i1- - QJ 2C © Ьчцетнкя иашоманм ешци* ilHUMAKl J-'t' HI ITHHil Тииомй проект Амин
zn*ZО̂S !№

дм НА емдепкшн иншен-
HMX HULIW 11 ЦНмг|1, 

*rmmmmuT>i» nilrltiT.
lu i m f u i - i .  , 

Сечения ,a-a i , 5-5 ; , H м и -м I
ч а с т ь  3

ш
АН

'9 G O # - 0 3  у  ̂





-- C Ппаи

\ m

»BA*И1НЦM ОЧМСТН»» ”*u* 
И 11111([1ШШН[М »*£«ШМЛ
IllitnM HI* Mf/Л.,»/..,Aiou7.kntTUt»i(TiiM ДООм/т

6iQK Hltecuo Й П AO HI, А Д KM 05, Й 
ОЛН PU#t5 tl li 3-5 „ 4-V
Сечеhui ь-ъ  , r-r. >j з ibi „ О

Гнавв»» ■ш~ПТ7Г"1Г~ 
Ш - \ - I X  X
--- VacL'rb

лист

А И 1
'

/V
4









^ 5  
’ к

Снеиидоих/схииЯ с/п&и?</ 
нсх одно с/здеигие

Ве/сборнсХ е/псХли £/i euuqauxto/c/uf? е/поУ7</ 
нсх од//о и зде ли е

Аь/<Гор#а/ сжеУ/?</
Заодно изделие Зехбк t/о одно озделс/е Шбее

ПфХОС А/
9€Г.

Сечение Длине/
f y y j

Сал-6о
/ШГ(/Х/ (м /

СечениеОбщ<Х
длина
( " !

Лес

№ )

Лее

//erj
Мфзс/ У

987.
Сечение г4ос/3</

/mmJ
4b/?-6o
/иУ7УХ/

искуа&
длина
М

tevwue Ощау
длине
(а /

See
(уг)

Вес
(уг/

6/ у с  у 24 /800 3 3.6 С У 29 3.6 86.3 8У.У
624

/ —  6X60 /70 6 / / -6X60 // ЗУ ЗУ
9 L  /OQ//0 /800 / /8 L/оох/о /8 37.3 37.3 3 L /оох/о У280 / 63 L/OOX/Z 6.3 800 800

62 / С У 24 6/00 3 /33 СУ24 /9.3 333.4892.0 4 33 500 3 /0 У 3 /0
S3 г С У 2 4 6200 3 /3.4 С У24 /34 8910 998.0 5 34 500 / 0.5 34 0.6
64

6 5

—  6X90 /70 5 086 “ 6X60 086 3.4 3.4

Gas

/ -  6X60 /70 4 0.08 -ехуо 0.86 3 4 2.4
j L  /оох/о 6000 / 6 0 L/ООХ/О 6.0 90.6 906 3 L  /ООХ/О 4330 * / 4.3 L /ООхю 4.3 650 660
у — 6x90 /70 9 0.34 -6X90 034 /О /О 3 —  6X80 200 ' / 03 -6X80 0.3 0.75 0.75
9 L  /оох/о 2/УО / 3/6 L/OOx/O 3/6 39.5 33.6 4 Зз — — — УЗ 0.5

So
/ -0 X 6 0 /70 3 0.6/ - 6X60 0.6/ /.6 /5 5 34 500 / 0.5 34 /0

9 С 75/У /50 / 0/6 L76X6 0/6 0.87 087
626

/ —  6X60 /70 6 /./ - 6X60 // 3./ 3/
3 С а/97 6000 / 6.0 С У27 6.0 /66.0 /66.0 3 L /ООХ/О 6000 / 6.0 1-/оох/о 60 90.6 906

67
/ -  6X60 /70 3 0.6/ -6 X 6 0 0.5/ /6 / 6 3 —  6X80 200 / 0.3 -6X80 03 076 076
3 L 76X5 /УО / 0/6 L 7УХУ 0./6 0.87 0.87

637
/ — 6X60 /70 6 // - 6X60 // 3/ 3/

3 L А/97 6000 / 6.0 С У2Г 60 /66.0 /66.0 3 L  /ООХ/О 6000 / 6.0 L/oox/c 60 906 90.6
68 J С У /8 5090 / У02 С У/8 603 830 83.0 /76 /3 L/0OX/O 6000 3 /3.0 L/OQX/0 /30 /8/2 /8/2

3 L  75 х Г /50 3 азо L ТУЛУ 030 /76 /75

/73
ш /я-/

П З У
u/m -f

/ L 60X5 780 3 /6 L
69

~~б7сГ

'шля ~3/

• ш

у С У// 3960 / 435 L a//8 3.36 УЗ.О УЗ-О 3 С У// //90 / /3 С У /8 44 73.0 /44.0

d
L /УУ/- /50 3 0.30 L  76X6 0.30 /74 /74 3 L  76X5 //90 3 3 4 L  76X6 3.4 /4.0 210
с у // 3960 3 6.6 L a//8 6.5 /06.0 /06.0 4 —  4x40 3300 3 44 — 4x40 44 6 6 /АО

/ С У / / 9569 / 3.6 С У /8 3.6 434 /70.0 5 L 50X6 з ш / 34 L  боху 8/8 зао 6/2
/ С у / / 9563 / 3 6 СУ// 3.6 434 86.0 6 L 50X5 /360 3 27У/ С У// 269 У / 3.7 СУ// 37 44.0 88.0 7 С У  98 /У80 3 33
/ С У /8 /335 / /.6 СУ// /3 3/0 69.0 8 fk/флемая c/rt6Х//АО //80 / /3 №ф.сг№ 2а/ /002 200.4

6 /5
/
a С У 24 3700 / 37 СУ24 3.7 89.0 890 9

, 56OSJ 
/?802/П 780 3 3.3

К У /50 3 0.3 L 76X6 /./4 6.60 6.60 /О L  50X60 /90 3 038
3 L /УХУ 990 3 0.84 // -  /ОХ/90 /300 3 36 -Ш 9 0 36 39.0 78.0

6/6
Т ^ т г г/шг.~2}

6/8

6/9

690

69/

б гг

/ С а/29 3700 / 3.7 С а/34 3.7 890 89.0
у /  ,

/ш/п~5/

/ L /7/3 //30 / /33 L 76X5 /50 3 06 L 76X6 аз /8 /8 3 С А//3 /490 3 3.0 L-A//3 4.2 48.6 2/80
у С у / г /980 / /9 8 СУ// /68 з/.о 63.0 3 -20Х/32 300 3 о 4 -зох/зз 0.4 83 4/. У/ L 76X6 380 3 0 /4 L 76x6 089 4.8У 4.86

м !
{u/m-fj

/ -/ О Х /40 /70 / 0/7 -/о/m О./7 /8У /8 6г С У// 9569 / 3.6 СУ// 3.6 49.4 434 3 С У /2 3/80 3 4.4 L /7/3 4.4 456 466/ L ЛГ/<Г 980 3 0.84 L 76X6 089 4.8У 4.86 3 -/ох/оо /30 4 \ 0.53 -/ох/оо /3 /0.2 /0.2г С У /8 9563 / 3.6 с у // 3.6 42.4 42.4 4 -/ох/О о 360 г •0.73
/

г
L /у х у 380 3 084 L 76X6 0.89 4.86 4.SS 6 -30X300 40О / ,0.4 -30X300 0 4 /36 /2.6
С У /8 256/ / 3 6 С У /8 3 6 434 43.4

М 2
fu/m-/)

/ -/о х /40^ /70 / 0/7 -/0Х/40 О/? /85 /86/
h~е~

L /Уху 280 3 084 L /6x6 0.84 4.86 4.86 3 L/7/3 /990 3 4.0 СУ/2 40 4/6 47.6
с у /1 /89У / /5 С у /8 /6 З/.О З/.О 3 -/ох/оо /30 4 053 -/ох/оо /3 /0.2 /02

у -  ///<7 /70 6 086 - 6X60 0.85 3 4 3.4 4 -  /ох/оо 360 3 0.73
г L /оох/о 4330 / 4.3 L /оох/о 43 6.3 S 63.6 5 -20X200 1 400 / 04 -гохгоо 04 /36 /36
3 

, 4
-6 X 8 0 300 / 03 -6X80 0.3 0.75 075 б 0/OJ7Z УОО' / 0.6 Ф/оз7 0.6 03 03
33 500 УЗ /О У/ /о

/73
f ■ Г А//3 /04 /080 /08.0

6 х 4 600 / 0.6 АЗО 0 5 /4 С у// 2700 4 /аз LA//8 /7 27.7 878

693
г

-  6X60 /70 6 /./ “ 6X60 /У ЗУ ЗУ ' /76 /5 С у / / //ОО / //
L /оох/о 5380 / 6.3 L/оох/о 63 80.0 800

/77
/6 -  /ОХ/60 360 / азе -/0Х/60 0.4 5 / 6./

4 93 600 / Об УЗ Об /7 L /ООХ/О 3/60 / з.з иоох/о 32 332 3325 94 600 3 /.о 3 4 /О

&6S
у _ . С У / /  . 3700 / 3.7 СУ// А/ /8.0 36.0 m o r n  м и м  « ; и с г ш  т н -  О е ш ш

C/iequgouMc/L/u/r emex/tu 
нс/ одно изделие

Зь/5фхи етоури
Исходно изделие Ooate

Ма/ша А/-*
9ет

Сечение Длине/
/мм)

Мол-бо
'шгуа)

Обще#
длина
м

Сеченидлина
L Z L

See
м

/Зее
С У

/шт.-З)

т С у f t 9920 / /9 СУ 98 /9 3/0 ш
3 L 75x5 /50 3 0.4У \J7fxy 085 43 /£ 0
3 L 79 XS гоа 2 0.4

23
(ш/п96)

/ С У  98 /570 / /0 LJ7/8 /С 26,0 208.0
2 L  7Уху 200 2 0.4 С7&5 0.4 2.3 /86

23
(шт*у)

/ -  ехбо /70 / а/7 - 6X60 0./7 0.5 3.0
2 L  70ОХ/О 500 / 0.5 L/oox/o 0.5 7.5 455

У  4
(<*хт-У)

/ —  ехео /70 / 0/7 - 6x60 0./7 0.6 3.0
2 L /оох/о 500 / 0.5 С/оох/о 0.5 7.5 45.5

(шт-З)

/ С У / / /920 / /9 С У /8 /9 з/.о 930
г L 75X5 /50 4 0.6 L 76/5 /а S J /7.4
3 L 75X5 200 а с —

ЗД 9 
(ш т-/)

/ -е х е о /70 О /У -6X60 // 3./ ЗУ
2 1_ /ООХ/О 6000 / 6.0 L/OOXti 6.0 906 90.6
3 Фе 9 1 600 29 /7.3 Фб9£\ /7.3 3.8 3 JУ*41 / —  Ух/00 /ООО / /О - 6Х/00 /О 47 66.0
3 4691 300 4 /2 969-Г /2 027 37

/ 4 3  
1'ш т-М

/ 4б 91 700 3 г / 062 7 2У 0.4У 60
2 L  /ООХ/О 500 / 0.6 L /ООХ/О 0.5 7.6 82.6

и

Выборга металле/ //а лист.

Се/ение /Зее/crJ госг
SLa/27 332.0 8240-66*
С У 2 3 854.0 — У -----

С У / / /084.0 — / —

С У  92 4/8.2 — //—

L /оох/о /0985 8509-57
L 75ХУ //2.0 ----- X------

L SOX У 6/2 ------✓-----
Рифленое? и.

6-6/YH 200.4 8У68-У7*
7олособих et 

5 -4 н я //О /03- уГ Т
ШамЩГё7.

Я-бнА/ /0/0 ------ / -----
Шдеобс/Зег. 

2 - /Она/ /07.2 —
шособах ст. 

S-20HH 66.7 — л И Г

С6 9 1 /2.7 5787-6/
С/н1 оео. 4826.9

П
и гш ти ти ти о

што до
Г

V k * '\  ,  , *  » , а  ' l l

*L t , m  ■ , W * . W .

Т и т  ямскт
1-3-211

1 ш
7

часть 3
5 ^о у -С ? 3

Лист

ЛС-15
1 8



— ж —Cea —̂ -*~гз>ДГ

Соес^исрилация m  ипобьис
/ne/ru/nfluvecKuac //вбелии

Наименован. Марли Aofluvecrdo бес  S л е . Серия .
изделия изделия (и /m ) Марли в с е х

М  16 2 92,0 /95,0 А з -03- i
4) М2 7 50,0 350,0 *>

1: Мк 1 гб,о 26.0 л
и л г г f /52,0 /58,0 *

Ч с / 1 49,0 49.0 »

Тпт 1 //,0 //,0 *
п п г г /2.0 гч .о ч
Тюк k /9,0 76.0 П

п п 5 k . 20,0 20,0 h
«i

п п б 6 23,0 /32,0 1*
<* п п  7 1 __ 2$, О  __ 29.0 %
5:£ П П 2 2 33.0 66.0 +'о

ПП17 1 4/.0 41,о ЬQ
ПП 12 2 47.0 &.0 »

П П /9 3 5/,О /53.0 п

? П М / _ _ z ____ 7,0 ЧЭ.О ь

1  ? п м г 7 7,0 49.0 н

1  « П М 5 1 /2.0 12.0 ft
П М 6 / /2,0 42,0 ъ‘ч) N
ПП- 5 1 16,0 16,0 it

% ? Роз: 1 /к 6,0 24,0 /1
*  tО <Ъ Роз. 2 2. £* 7 м 13,0 13,0

1  -г £ ПоЗ.3 z e *  7 м 2,0 2,0 „
Р 0)

Лоз. 4 £ 2 *  7м е г о 27,0 в*

СП&Ц. Ы срик& щ /Я  А

-j5V <4<2ctfUX и г2 ^ л с / ы

пеним. М а р к а к о л 'в о ----------&££МарКи Ig r
С ария

Ле.с.7нцц,ь\ л и 2 93 19$ КЭ-03-0/
л г г i /52 152 и

ПЛощ&дКа п ч 1 П k/S #/
П Л 5 1 и , 16 иO/p/Gt/nPEH

ACdtHUUf ПАЪ 2 13 2 6 и
ПЛЧ 1 13 13 - и

or раж dm 
плоиьаЗт n n Z 6 1Z 7Z и

И О/ом ОН., 
щнщегдак

С ?Л ец и < р и /с& ц и Я  -С/псг/к/ 
ло  ллощсгЗ/сс/м

(11

774

/75

/7<?

A P I

[ш т -З ]

А Р г
(сит-2)

т

рпоз.

а

19

го

гг_

33

Зк
35

36

37

33

39

30

33

Зк
35

36

37
33

39

ко

S c  А 09

С: по месту

-о±_7 ГО

1Р^ Г по меступом
Д* woo

3000

/Woo

SOO
Ч = г
s p - 490

3300

5000

5/00

&  ©

400

//оо

400

ф
[мм)

6Й1 Z58ООО. О
/331

6 A I IS36<№
/ЗЙ1

13PJ

/ЗЙ1

/3/71

6АТ

6/71
3/71

9P I

/Зй£

Sfti

3/71

/Зй£

Sfll

№

/ЗЙЛ

г о
9/71
9Й1

Ш

Дflu но
(мм)

Aofl-io
(turn)

3600.0

6000

700

гго о

/гооо
900

990

т

гкоо

5300
5/00

310

5/00

5/00

370

ггоо
гго о

450

ш
/гоо

450

8536.0

S3

2кг

гг
//

Ж

45

52

Зк

26

/г

ff

дни ни
/М )

259,0
3,6

2к, О
гг.з

532.0

26к, О

2,2

26, к
21,6
/85,0
/25,0

5 ,/
9,6
5,1

/0,2

к,5

2 ,2

2.3

/2

к ,*

м _

Выборка cm c/flu
Ии одно изделие

9
/мм)

6/71

/ЗЙ1

6Й1
4391

20

6Й1

2йХ

/2/71
6/71

2АГ

/8/79

6/71

2/71

/8/75

20

2/71

длини
/м )

52,0

2,9

535,0

922,2

г г  3

49,0

2500

5,1
9,6
5,1
/о, г
к,5
з,г

Вес

(A£L

/8,7
2,3
/19,0
730,0

55,0

/О, 7

/99.0

к,5
2,г

2,7
9,1
1,0

2,г

1,2

12,8

(/того-.

0,9
20

к, S

4,9

&
Вес

М

J2U.
2,3
//9,0
730,0

55,0

7,7

5%0

£ £ _

4,4
4,2
/2,2

2*0.

/,2

к,О
к,5

4,2

/077,/

19

Выборка металла па лист

С еи епи е S e c
f*e )

г о с т

q>6ffi /нв, 9 579Г- 61

Ф2/71 409,9 — * ----

Ф 13/71 73 8,3 — я. ft--

Ф19/71 86,7

Ф 20 59,5 2590-57 *
С /90x30x4 /37,0 2ну/пыи

проагалб
Полосовая cm. 

б  Т6пл, 5,0 /03-57*
L  75* 75/6 67.0 9509-в?

Рифленая cm. 
5  1 И мм /47.0 9569-57 *

Полосовая cm. </' Нмм S,0 /03-57 *

ф 19 /КО 254/7-57*
Ьзоаю*/г*$5 434,0 ■ 2нут ь/д 

профиль
*- ев* ев * з 99.0 2509-57
]  зожзохевхз 235,0 гнутый

проерилб
Umoeo: гг84,1

Расход монолитного бетона
по пло су<уЗа  ам

Наименовал.
плашабни

Марла
бетона

Объел»
м3

П/ 200 0,2

П4 200 6/,2
Л6 —  <1------ 0.2
П7 -----„ ------ 0.1

П9 — » ------ /, 7

Um oeo: 63,4

П о и м еч & н и Р :

/. /Q расосос? бет оне/ л о  п /7оа-£(/6ас е  л  /74*— Souses* б е т о й  п а н б у с  а.
2 . П о з и ц и и :  /,2 ,3, 4  о г р а о / с д е п и и  п л о с к а  <2 о/с о  О о т  S e m  c m  S y / o m

а н а л о е и и н б /л п  п о з и ц и я м  т с * / ? а б ы о с  а гр а о /< .д е п и и .
•3. /7 с с т н и ц  61Д- 16,  Л22. ,  л /7ои+аД иа /7*/ за м а /о ки р & Д а н ы  н а  лчет ебс-в/

M l

В Ш Ш Ш Ш  1 Ш Т Ш  1 Ш Ц И Я  
Ш  I I I  [  ( О Д Е Р Х Ш Е М  
( ш и т ы х  Ш 1 Е П 8  ЛИ ! Ш м г М

[ Ц Е Ц Н р К М Ш  T U n n b I X  
К и Е Н Й .

М И А Н  Н Е ! К И Х ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
90 1-  V  2 4

Ал мо и
Т

А и с т
A C - J 6

П Р 0 И Ш Ш Е Ш Ш Ы 1 ) [ П {  Ц *  9  И М П  НИ П И И  п о П Н В Щ К А М . часть 3 >
9 6 0 4 -0 3 ■ - / 9



о*
&

5

О

О -

?
*

паз

— п

Реи  т/ЗуЗолробадаб д- ЧОс

[]

4з —ju

h o-

13

А>

и -

-п-

еооо еооо 6000 6000 6000

©  0 ©  ©  © ©

/5503/7япаг /валяло^ 0****0'*ЗлЛЛОЧ

Q -^ / g / E 
& t? 260 /  |

\1

E E i l

Г7Х/5П'#
ч/?' УО£Г

-О,боо,  r / l
-------Ж - . j fci

я |о i ?

JoL Uu 5s.

t r

СЮб'373рГ̂
\Э/гЯПоз4Я

M о л  тожньш план опор под трудолроДоды.
//.

£

* U , ______u J  ^

. ЧЧО
Е I Q  

7

---------^ о - — _ -------------- ■----------

- /DOX& Н О-/

С JO  {/  7 
2* 2QO V?/ J

/ 67*6*
P'SSQ

'Л

7~?.
4

/?

Чай
350

/-/

7/л  к  e p  / 7 /

I

й г

/ 1  
/  j

<11
Ч|Л

■V .

«>
L _ J *

Ал

Рлецификация стали иа /элелет. д6/6орла стали.
Наилем

/лепта

/7

паз.
Лрорилб файл

лл
Кал
и/m.

QJu/oS
длина

л.

Ра един Эл ел елт /7л Все.

Opoywi длило
л

Вес
кг

Вес
кг

>  ^  
а *

V.

7 /70 3239 2 6.6 [70 70,5 90 270
2 770 7700 / 7.7 7.63x6 4,9 28 89

3 /70 300 / 0.5 -700*8 0.5 3.0 9

Ч C70 a70 7 0.9 Итог ?: 727 363

S /70 620 7 0,6

€ C70 гао Ч 0,8

7 L€3*6 S6o 9 49

a -700*8 *740 / 0.5

id -&o/Z SO /7 5>,2

Су» §

И

s [70 г,/за г 43 C7D 43 37 785

// -ЗООх/0 7/tjD 7 0,9 '$-70 02лг /5,7 78.5

/«? ~гоа*7о г6o 7 0.3 4.-8 о./ле 6,3 j45
73 '/50*8 *700 г 0.8

/ч 400x3 /50 и 0,9 TJmoi О- 59 295

/5 -TOO*# 750 7 0,2

* !
0 V.

70 Г70 3730 г 7.5 [70 7,5 69 69

f{ -300*10 *700 7 0.9 -5 <70 а ггт* 75,7 75.7

te -200X70 250 7 0.3 -5*8 0.7л е 6,3 6,3

/3 изо* a *700 г 0.8

(4 700X e /50 70 7,5 1/тпа го; 86 86

/€ -/DQ*8~ 750 / 0,2

~75?W~
1/ешП П </>76 900 / 0.9 <р /б 0.9 7.9 77

Д н / с е р Я Ч П р и м е ч а н и я

Q)
Д е т а л ь  у с т а н о в к и

n o - г ,  п о 'з .  ~

/ бое сдарлые ш Зи />* О лтп 
г. диемтрады /пила 3 - 42
зЛ а д  опары /7 0 '2  J /70-3 сделать де/поллу/О 

лодгото£ку из Ре тол а Л?., /оо " с ого а ал о детаас/.
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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ AAtiin Акт

; : шi
81Щ[ П 1 АН 20»0 мг/* т ш ш ш т г ш  8iofiM*/ty тки. ПЛАН ОПОР. Ии А ААНЧНКИЕ ОПОРЫ МО-1; НО-2; ив-3. т  ]■ гч ТП А [4 7

э е о  у - о з 2 0



Слег̂ г/фг/̂ яг/г/я ярмятуоб/ 
мя 0ашФг///&?лгр//л?.

Зб/борАгя
сгрмаг&рб/

мтг/моогаш
А/
m фмм.

цлг/М
мм

/(‘00
Ш

аогцяя
£/rw/o ф

AfM
&ЩОА
АГ

бес
ХГ fee/те.

»
зА 8930 Зб/ /о. зб4 826 885

/7ргу/*/е*/я//г/я:
I  Л/яятагмс яяягцядАг/

/?/?0ш £а£?2/7А ЯЯ СУ7Я  
^С ГЯ Я я Л С // СМ еС2СГ8/7Я 

£  Ф-777 п о д  СЯ7а& Ж г/ С ~ /  Z//7?a?D:
Js/яаяяг/го г/s бе/яяя А? 750*
>Г= А 5 а/. 3

3. РсГ<5Ьт77&/77£> совместно
сяг/стам ЛС-79.

11

Moot#
/С-00
Ж

бес /сг ММ
owed/ж Зсехг

с -/ А /за 520
С‘2 А 00 320
С-3 д 236 ms
С-4 А Аз.7
С-5 / 293 293
С-6 / <72 <72
С-7 / ЮОАW5A
С-6 3 7.5 22р
о-с / 206 256
6-С /6 (8 fff.O
луз / 99 99 KS-03~iOwrf0
М Э Г 2 /5 26 г щ

Рязрез £ -£

ЛйгощядАя dm обслуЖиСя/ля смеатля 
Л ля н ы , Ряэрезы.

Гто&й проект
90/-3-2k

77/Ос?А>'ЪЪ~\ №\~ЬЪ->&яяу0-

ДяьРЬм
7

VffCTA 3

Лг/ст

ДС-18
56о А - оз £7



2 2

С/?6>г/г/ф£//ж/г/Я 0Л7£/^7Х/ ///7
C7/0//C7 2/3/?0J7Z/&

----V------ V

|
t|

ill
*

*
* H

m$.
Лрофт Доти

1*114
ксю-А 
гот |

06га.
\3л0ия

15
77pojbxiM

ffiz/fOA
g/ni/WА1

Sac
КЗ

00С
60

4
<>

/ Ш 5/80 2 ю.4 г / в /0.4 юз
г -300*12 320 1 0.32 -300x12 0,32 9.0
3 - 150-0 300 В 0.6 -  S*3 0.2// 13

Л -/60*3 г4о / а?4
5 -Г60хв 200 В 0.4 Z/snoeo /30
6 -оо*з /50 /0 /.3

г

<\i
c

7 /63*6 /470 д 12 /63*5 /2 63
a - 270x0 270 / 0.27 -6 =6 027/5 /7

fO 450x0 200 4 0.8 2/177000 00
и -50x6 /00 Л 0.4

T>
<o

/2 /63x6 /900 в 4.0 /63x6 4.0 23
11 -50x3 /0О г О.В -50x0 0.2 0.6

2/177000 23.6

Ч - 15 1г4 /398 / /Л /24 14 30.0
а - 150*6 300 2 0.6 -  /50x0 0.6 5.7

2/70000 43.7

<i

15 С12 1925 2 л.л Г /2 64 67
16 6 = 6 ,  ал. рг/ф. • - - 4.0аf & — 6cm. Рг/ерЛ 4о.*6 223
32 Ш 2000 1 2.0 21/77000 293

C -6 17 Гг4 6300 1 63 /2 4 6.3 172

i
K:

ii

16 isU 5000 1 5,1 1 2U 5.1 /4о
19. С16 5/дО / 55 Г  /8 if.39 74о

20 Г18 бэ4о 2 /4 /63 *6 2.4 г4.о
21 Г/д 6070 2 /0/4 <Г= 5cm. рт/фл. 32мг 160
22 Г/З 3000 Л 12.0
гз г/д 1750 / 1.75 2/07000: /054

§
ги з=бст.рг/фл. 32*
25 /53x6 600 3 2.4

c-a 26 -2Q0X/2 200 1 0.2 - 200x12 0.4 75
■ *

1

1

'  1
27 - 200х/2 200 1 0.2

0 - /

23/50x5 1030 21 22.7 150x5 37.7 /43
29 /50x5 15/00 . 15.100 -40хЛ 15.1 /9.0
30 -4охЛ 15100 - 15.100 - 200x4 15,/ 94.0
31 -гоах4 15100 - 15.100 2/777000 256

64 33 ~БЩЙП6
сеае/Аог/г! 630 / 0.63 60/77/416 0.63 1В

N геля/0сш

Яб/б& рАгГ C777CZ/71/
//&  00/10 Z/0£p0J7Z/0 /fa 6

e-200

7?po6/%\^~\ 'iftfij&foa Ca/*roi>jr<?&

/Д Г  7
ЯоЗюро&Змя 042/ГГ///9Я ста/и/г/я 
£ля &7г? о С0г?ер0/с/?//г/ел1
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см бсг/т еля

7Ъ/7О^0и 77poe/rr 
/
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T
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УзелЗ Узел У 6 Щ 6

З&елЗ б/зеа/ Узе л З

^ 6000 ,, sow

©  ®  (
Разрез У -У

Зс/еяЗ

\ ( \ 1К 4
6000.2Т // t РГ // <__ 6000 .

Разрез &8 ©  ©

*7O*//770WV0P £tZ£A&

Узел/

#о#ореж а/

з . т

#**&

£ь/60/0/г<7 S/e/773?/70& У7/У£?/77
ферм*жгу*т/8я Ж./3 *// 1 30x8£Я*$Ш S-го S--/0 8?s З/упого
secлгг ЗЩ7№3 Щ6 Щ 9 *гл SM /37,0Ф/S60,/ /366 г& г 63/66

Разрез//-//
6S/CfO/>/rO 0Л } 1

Afqpxa бОР-Уо Sec У ее
а/*?. /люрргс/ Усех

/37/ / &S3S. 6 г/39 8
ап-г / /0*3/ /093/
М-/ / /63ZJ 037.3
м-г / /666,8 /666,6
*1-3 / 676,3 /7*8
*1-4 / /37*0 /37*0

/7ре//че?аме.

/. У л р р / срг. т/а ле/счяах
s*C -2 f;JC -22 .

Щ Щ ш  О Ш М С Т О Н Ш  
Ш  щ  ГсцержАнием ш ш т -  
Пых о м е т  до Ш В и г и  
ш ш д и ш ш е т н  1000 М7  с от.

М о н т а ж н а я  с х с и а  л о д к р а н о |Ых
шей и ншшин.

ш ш м ш т

И - !- »

“Ш шГ
т

Ч а с г ь Ъ

~ Т ш

№
9 6 0  у -  0 3 гз





i s

Спе ци<римцир стали 
на одна изделие

Вы 6орла стали 
на одно изделие Ho fee

Найме?/
(/Х-&0
изделий

/V
т /1ро<р<щ

рано
М М

р&О
Ш /Р

Оощау
Злша

М '
Ар/нршь

Нощах
8мм

м
See
xr

Sec
xr

3 СМ то 6 7,0 1 /8м 43,7 If/2,0 1//2 0
S 175x6 300 /0 3,0 ~С14 28,2 346J 346.9
е /63x3 /750 г 3,s 190*8 0,6 6,5 8,5
7~ -/60x8 3~0(Г /а 3,0 Ш /$ 3,0 20,8 20,8
8 -/60*8 /60 г 0,3 L63x6 3,6 20,£ 20,6
9 _ ~/О0г/О ~/зГ /0 ft 8 dC-8 0,58 36,4 _M 9 _
/0 -8 0*8 300 г 0,8 а\/б 0,36 23,6 23,6
// -fOOK/Q 300 4 С/того /S66.8 /566,8
14 1$0«в МО 9 qs <

М£ IS ~43Лвм 250 3 о(8
гв см /500 /г /8,0

шт-/ /9 СМ 500 5 3,Z
го 1/8 6300 2 /2,6
гз 1/8м 6/99 1 ~ 8,2 ”
Z1 1/8м 5999 г /2,0
гг 7 /8м 6006 / 6,0
гз 1/вм 5520 1 5,82
гч 163*6 /го / o,/z

ь СМ //70 9 4,7 1/вм 7,2 /858 /858
$ a s*е ~эоо~~ 9 и С/4 9,7 57,8 518

М-3 7 -/60*8 ~300~ 9 /,г L ъоп 0,6 8,5 6,5
9 -/оо*/0 /80 9 0,7 175/6 (, ? - 83 A3

u/m-'f J T 190*8 т 1 0,6 СГе6 0,/9 //,9 //,9
is из 2/8м гзо г 0,Г~ СГ.-/0 0,07 5,5 5,5
25 1/вм 8675 / 6.68 итого 2752 2758

г 1 Г /8м S398 S 30,0 1/вм 30.0 JWT 174-0
гв 1/8 в/го 9 24,5 1/6 24,5 m,8 US0,8
V -гоо*го 800 г о,8 ШОк/оот г, 4 47,5 47,5

M-Lf 23 -/бо*/о /20 4 о,ч8 130*8 0,6 6,5 6,5
Z9 -/5о*го 310 9 /,24 8=8 0,22 /3,8, /3,8

шт-i 3.9. н/80*8 /50 г /,2 (Г'/о 0,08 6,3 63
1ч lS0<8 /40 4 0,6 8: го с,st sat 80,7
3/ /Ш*Ш> 300 8 24 итого /3786 /379.0

i

fig имечание
t. Данный лист смотреть 

С лист ам и Л С -20.

Щ Ш Щ И Н  1 1 Ш Ш -  С Т А Я Ш  
ЛАЯ ЮД С С О Д Е Я Ж А Н М ЕМ  S H E l U f H I  
Е Е Щ Е И »  Д 1  ?10й М Г / А  
Л Р О М З Ю  Д И Т t  А Я H O t T b H I  Ш О  М}/ Ш .

i n n  т ш ш
о пей  и м о ш е

И А Ш Н И П
Ш 0 1 /

Тиноввй ш ёГГ
ин-гч

Д а н о м

7
часЛьЗ

Аист
АС -21
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1 1 
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~$У T  ч
t~l 1 1 1 , I /з/о 1 /Soo 1
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1 1 J /SOO (

H 11 1 I i /Soo 1j
J__' гп------------1t~---------- !■\ Ш-/ Г\ ill 1 1 . 11
-И-»
7 f-*

||nm rf_У ы _ .... №
1 .. ■ | 
t1 itа-----------«

ti rtУ*_ _ шn rrh r+ ±1 m t±h lb ш■h rn
*=-i------ t t

~ w

fk'PS //8*

ТЯГ

- /So о

I F ~ щ г4-3\«

fSao

©

ntfr

/soo

w

/SOо

ж

©
Праи

S >

*й Г

©

# 4 ^
Щ'Ч_

/^азреэ S-S

75 //5 50

250

* 1_______L_____
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I !  m i  111

Узея./f
MoCfU iQx/SD AoC/roZQx/So

* 1
/3/0 1°

щ-/С«лт-/$ щ-гСшт -г) ±г_
ML*

+ +

л
SSO

Щ -}{* &
. 3 t O \  щ - х

Ж

± л

п т
- 1 - 1 - - ч

1. 1 I I
■M i l l

X\ 3Um/^W
43 40

ш-ч {шм-г)
Щ-S  fu/m -t)

C/j e c/utpu/ca ц up //arepuasofva/ufl

Профиль OStqafl
длина

9Sw
** t r Ppa/re/as.

C/0/0 39,2*/ 382.t гост
8200-58

6p</c/ru /SOt/So 33,0 0,76
floc/ru 2o*/50 - 2,4

[з-з

1961
Ау а ш о м а ш  « ч и с т и л  СТАЩИЛ 

A M  Щ и О Д Н Ж А Ш М  131ЕВСИИЫХ
н и ш  a * ш »  m i / *
( 1 А Ш 1 » Л Ш А Ш т Н 1  Ш О  м} / с н .

П о м е щ е н и е  д  и и  i r  ч и  и в  й 
А  п  и н о  и i n

R А А Й , 1 АЗ  А Е а 1 - 1 .

Т Ш Ш  I I ШС Г

9 0 1 -  3 -  Н
П и в о м

Т
частьЗ

А ист«
АС-23

9G04-03 2 6
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СпецификОциУ стала на/элемент. бб/боркс/ ста4и
Наамен.
меМ'ГО У

№. Профолб Алана
мм

№
шт.

O6u/0Jt
блокам.

бообон элемент. Уа бее
/6*00046А/о на м Secк/

Secкг-

Щ-З
(шью)

i
РифА. cm -650а е /еоо 1 /.г Раф/.ст.

1:6 Ю 60./ 60/. о
г -SO Я S 600 / 0.6 А=6 0.6 /■Я (Я.О
$ ISO а 5 N60 <? с>3 /60x6 6.3 0.06 00.6

70.66 706.5

ЭА-*(ШТ.36)
i -/00*10 г9о / 0.3 £*/о о.г / . 6 .67 6
5 ■рю гзо <? D.S6 ф/о 0.66 036 & 6

/.Об 70.3Трубаст-
ШТЗг&бг $ Ж:$0 — — ш_ TKtfctPf-so. /з.з 6/. б
—и— 7 с/у~бо — — 7.6 Трубе/di/.-jn 7.5 66.0 66.0

Стстшал
решетка
/w -г)

Обще и 1 /70 77 М’3074 з&з 60.6

44-г б /63x6 — — гз.с? ш *6 33.3 /33. 0 /зз.о
4 фф4 /ей /// *фб /V.3 6.6 5.6

I T

! / : t E
iso w

J L L
Опецс/факаццу арматуры мо обо// элемент 6б/борка сгона 

но оаан элемент.
Лолнш
See

стала
кг.

ч> *I  ^

и
У
№

Э с коз ф
мм

Алт
мм

ШОУ. 
. шг.

i
Ф
ИМ

Общ. 
6аанб
м.

Sec
кг1 * i tIs!;

/ ф / /№& 6 5/.00 ! S/.D 3/.5 3/.5

<?
1300

дуГД^ 661 т - se ч/.s 6J/-J 4/.S Р.г О.г.

Щ пТШ р1ПГТшш1 с т а щ и л
Д А И Ц С С Ц Е Ш Ш М  Ш Е 1 Е Ш 1 1  
Н Ц Е С Т 1  * 0  2100 м г /t  
Ш Ш О Д Н Т Е А Ь Ш Т Ь Ш  8000 м5/ ШКИ

8 О М Ц £ И И Е КТО И8Ц Н М Н0Е n m i t u o
1L И
План Н РАЗРЕЗЫ

ТйййТГГТшкТ

901- J-H
A t t f O M

I
ЧАСТЬ 3

Аист

А С - Й
9 G O V - Q 3  2  7
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2-2

-0 /0 0

--P./00

Л7

H-------E*

и-------U

*1

Cnec/ugootrcu/i/P е/паое 00/03Зет Зо/Зор/са от а 00
Н0007.

издеош
А/

Л03. Лрорт £/7000
07/0

/бор.
0/Л7.

030/.
сО%///а

07

Да од*х <3 1 ! М?6ее

про/pm Зрело Вес /Гг Вее хг

ми/-2,
(ц/Л7./$)

/
Рарлогат 
-  YSO*S 6/0 / 0.0 РО0>/?.07&

£ -6 06 23 9 900.0

/ /33*6 6/0 2 /.22 а з< б /.22 6,66 2,09
•Ф ОР-/

Af-3  

(ц/т. б )

9 -  /00/70 300 / 0.3 •/00*70 о.з 2.36 /9.2

S .ф/ОД-о /оо 9 0.9 • Ф/ОР/ 09 026 /.6

■Cs. -WOY7/r>,so.w so —  \^J

Ф О '7 07-3 9-9

----- И--■!
ОО0О 6000

/т о

f/afto.

© ©
S1J7Q A  / / < 7  0/77/0. ~ 2. 920

0
eft:

- £

■И

/ - 5

« 7 - .? W - J
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e. 700

S00
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Г
±

-2/00
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з Л

м- 6 M -iA м-ЗА М-3 А м-вд м -зд

М-ВД

i - i з -з 5’ S 7-7 8-в

Ljufipth'f cd

Merer/tj,/?

$ -Э

В ы б о р к а  марок

Марка
Н-6о
ил-

Вес В  не. У У
листоВ1 ш т. Всея

М - 6 11Q г.е gteo кз-осиз 
бып В

M-iA 16 22.% 36Ц9 АС-29
м -ел &D 12,6 37$ € —ц-----
М'ЗА 1S 30,% 370,0 — к—
м с - I 32 19,2 61$

nn.OfOi 
А. 30

П&имечон ия:

/. ИОпПОмнь/ п р и н я ты  п а  

серии МЭ -O f - 7*9 &а/п- /7 с  

изменением и дополнением 

п о Закладным маркам.

^  Закладную  деталь М-6 

См. 6 серии.

3- Закладные де та ли  с индексом Д

см. на л и с те  Дс~ 29  
4 3 *0/}0м//р име/cutf/f м* нам/паМоь 
сленг индекс . 1 *f зорожитб зануи>3в*/ 
Hf/ruj/t// М£- / л» серии /7/?-О/-05f
Нее /10Х0А0Н0 НО ?£/rra ilf и /7*

1961
Щ я я р ш д в а я  ИМСТИАА СТАН д н я  
ДА Я I  АД С CI А, ТА ЖАН НЕМ Т Ж в Ш М И  
F t t l t T l  ДО Го О О М f / А 
щ т м А и т ш н д т и )  вдов мз|щ.

O l i n  f К А П А  0 II II
Тишин П Р О Ш

901-5 -П
Альтом

I
Цае. тьЗ

А и с т
АС-21

9  6 О Ч - 0 3  Л
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С п е ц и ф и к а ц и я  н а  м е т а л л

М арка  
за  клади, 
элемента

АП

ПОЭ.
ПросралЬ Длина

мм

К-So

шгп.

Вес к г Вес
марки

Примечен.Одной
позс/ц.

Всех
позс/ц.

М -1 Д
/ - 250/10 400 2 7,2 /5{6

22,22 Ф 2 2 ЯШ 320 6 /,2 1,2

М -2 Й
~ /50X70 320 2 Ь * 3,0

72,62 <р 22 Ям 320 3 /,а 3,6

M-3R
* -3 2 0 Х /0 7/00 2 //2 а з,6

30,22 Ф 2 2 ЙШ 320 6 /,а 7 2

М -42
Z 75x5 А’90 е 0,7 / 4

6,6<5 ф/дйТ 990 а 0,6 /,а

М -5 2

7 L 75x5 300 а а ,/ Ьа

Я *9 -  /90*2 300 1 3,6 3f6
9 ф/о#ш /30 7/ 0,02 о( з

М'бй
70 L  7 5x5 too 7 о с 0,7

/,1// Ф /О  я м m О O J 0,4

З ы б с р к с /  м а р о к

Марка Tc-Sa
ш т ,

в е с  8  к г . Прим.
/шт. Общий

М -4 2 32 2,6 23,2
М '5 Я 4 9 Р, 7 396,9

М -62 70 /, 7 7 7,0

/ и з 120 2,7 2 6 2 *Д Я Т
А /£■___

Примечания.
/ З аклаЭ н ы е Э е т  и л и  

8 сбарнь/jc э/7ел?&нтсу^с

лакаесунь/ Заполнит елб-
НО A суи^естёунэсцило.

2. С£ сур Ay проиэбаЭить 
ЭУГеААПроЭсА M <J ЛГ7с/гг<У
3 -4 2 #  г о с  г  946 7- so.

3, В ы с о т у  с ё с у р н о е о

их£ц А р ом е  у  А СУЗ сУН -
ного^ принят ь -  3  мм.

m i
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Л
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Деревянная шеле6as? леоагораЗка Деребянная щеае- 
бая лерегорадса.

Раз р е  г /-/
Разрез г г

Ро/госнигабая вере6. Сальника петалличессие
6а туп п-Ц 

ЛОГВРКРЕТЭ-гЯнг*.

П л а н  З а к о б  к о а г у л я н т а  и изВесткобогп т е с т а .

J 2 i
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/DO0 65Q

1 Т
§

/ 8

!■—
7 25Я L-

Узел „Я Шел „ 6 ' Узел „ 8 “
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200м га°\\ гооз\ 200 гва го°

брус гю х  SOQ 
£ 'JJ90

Лрим ечония :
/ Дереёянную ад лицо бку стен и Днища бьтолнять 

г/з досок <>' Чонгп, шириной не пенее /ДО мм. 

Доски сплачивать пежду собой £ четверть, 

г. Дрпиробание резервуара сп. лист АС-32, 

з.//а плане б дбух резерв у арах коагулянта голосни 

КоВые решетки и деревянные щелеёь/е перего­

родки уел сон о не показаны 
У. Стены  и днищ е дя<о& Вы полнять из детом  о. M'2QQ 

hq глиноземистом цементе М'бООс &:ц ^  и( д.
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1961 ДАЛ 10ДС СОДЕШ НИЕМ ВЗВЕШЕННЫХ 

JE A E C T I Д1 5110 IIГ / А 
010И5101ИТЕА0ИОСТОМ 50(1

ТЕСТА. А р м и н п н й е . П а а н н  м с к а а а к и
О Ш Н И Х  И Н И Ж Н И Х  С Е Т О К .  З з а ы . 9 0 1 -  5 - п

П  м M M l A H ИЯ
1 O m m o m i i i  ш т е х  ю к а  о и . аист  a0-3/.

8. СИ ЕДИ V И KAИ.ИШ AI И A U  0 01 CM. ANCT AC-33.
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СпьЦИфИкПЦИЯ ЯРМЯТЯры ня 1 элемент
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G > — 1

IDflll

Уц-Юг. ^
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2Ь50

Ш и
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40 В И
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ш и
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ш «
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Ш
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Ж

M i l

т

50
4 5

4 0 S
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Ш
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З Ш

336 8SOLO

210.0
85 -5

ЛЧкШ

Ш
1 Ш

ш и

ш и

2 0 9 . S

165-0
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e Mi -O
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Й 1 П . &

m o o

9 8 8 - 0

3 1 0 0

1 3 0 6 . 0
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И  5 . 0

u  3

С п е ц и ф и к а ц и я  о р м о т у  р ы  н о  4 э л е м е  
* ___________________

1 0
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1 3
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1 6
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1 С _ _ 4 Ж Л
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14SO .
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1 Ш

1 1 5 0

ср,
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1 8 0 0

1 5 1 м м

4 9 Ч о

111 II
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1 1

Б И Т  4 5 9 0  —

!Ш .1Л х1

56 1351 ПОН
М 8

fi l l 212.5

816

409
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( 40

10

М

ВыБОрМ СТЛАН
и ев д м и эяьм ьи т

9 1 1

Т 1 6 0

г ы о

30.0

1 9 S

т
151.0

430
W.I

6 - 3

308
611

40RH
Ь 8 1

Ш О П

5 U l

« Ш

Ih M

И й

В ы б о р к и  н р м о т и р ы  н о  э л е м е н т

i t M - 5

8 1 6 0

9 1 . 9

8 1 . 0

R a a c c  А р M - p b |
А р  м о т у  р  а  к л а с ­

с а ___ L a x ______
й р М Я Т Ч р Я  К Л А С С А  Я ' | Т

В с е г о :

Д и а м е т р  м ы 6  В Т Н И  И 4 2 Й 1 1 н д а  и И т а г а :

В е с  к р * 1 Л 1 3 9 1 , 8 9 0 1 6  5 1 3 5 9 . 1 . « 1 5 1 . 5 4 1 8 5 0 . 2

Мсход материалов

Н а и м е н о в а н и е

э л е м е н т о в

РкхцМари Й А  4 Э Л Е М Е Н Т i l R  В С Е  Э Л Е М Е Н Т Ы

С Т А Л И
U U I M 3

Б Е Т О Ю
Б Е Г О М

Б Е Т 1 И

М *

С Т А Л Ь

КР
К О В  в в

mm Б Е Т О Й

М *

С Т А Л Ь

КР

Бак. 461S 100 19.5 198 50.2 \ 36. ям 41050.2

Ыпзать - Ж

36

Линия СГИБА

4 9 0 0

с и -

J l l l l i l

1115

I I I I I I H .

1115

Ли н и я  СГ ИБЯ

С M l

Пр и м е ч а н и я :

( . Д а н н ы й  а и с т  с м . с о в м е с т н о  с  л и с т о м  Й С Ъ 9 .

2 . Сета и изготовлять контактно- точенной 
своркой согласно техническим условиям 

на СВАрНУН) ярмнту рУ ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОН­

НЫХ КОНСТРУКЦИЙ ТЧ-13'56.
3. Сетки с индексом,,а"гнутся из соответ­

ствующих СЕТОК С ТЕМ ЖЕ НОМЕРОМ.

Ч Л  УГЛОВЫХ СЕТКАХ С14'8а АрМАТУрЦ ВЫРЕ­
ЗАТЬ АНАЛОГИЧНО СЕТКЕ CI4 ' 6*

1961
Каяопрокодняя оцмстиня стянмия

ДЛЯ ВОД С СОДЕРЖАНИЕМ ВЗВЕШЕННЫХ
веществ да йоаамг|в „  

подизввд ите вьцостьм ВОООм катки

(ш и  хранения иогамнти И ИЗВЕСТИ- 
ввго тьетв Цвмиввввни!. Сп^чификпция 
Выборки дриш ш ы . Расход матер иен в в.

Типовой проект

904 3 1*1
А ХЬБЯМ
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MUCTh'i
авам о з

Лист

ВС-33
з Г
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7 % г
бс/vt.

С та ле
к г

б е т о н
лг*

Шлп
к г
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M'S

Р а с  осо&нбге 
б  о  лги коа гу­
л я  л//ту а

т - о a m  6 S/7 г ■*637,г //V

Вы борке/ а/р/угсутур ь /

Класс
арматнвь/

JpxtcZ/пура/ _  

класса H-J
Лрма/тура класса Я 'У Всего

4иамелурмл. GH-T Ш -Г/ /а#-/? Умого

Вес к г e o .s / Н  6 7324 376.0 аэо.з

/  с£ а р н ь /е  с & т к и  изеот о£ллт ь г>ри лол/осии т о vev- 
нои с Sap/си £  с о о т в е т с т в и и  о  технииесглгилои  

Усло£иями н а  с S ap  н у т  армат уру э л я  ж елезобет он­
ных к он е т р у к у с /и  ГУ -73-SG-

«*■ р а з м е р ы  сетотг нсу лианах б а н ь / м е ж б у  К райни ­
м и  ст ерж нями лолереуного хаг*ро£леноя .

3. Защит мы а слои бет она ее  мм.
М б е т о н  марки Л?-е&0
S. П&трубни и& н е р ж а в е ю щ е й  с тех/? с/ саг. н а  v cp  -  

те ж а х  &Г0.

< 9 6 7

Ш ш Т Ш Ш - й Ш ш Т Т Щ Щ м
ШАС t>l t h К НС М П Ш Щ Ш Ш и-
uittu т ш  шЦ «шшнтш
UWСТЬ№ 8000 МММТК»_____________
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Н К  И И  А к 1 М Ш 1 Ш М М Ц 1 |Ш Ц К 1

1 ш т  ПРОСИТ

iiu 3 гч
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А ист
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г E//S 6 3900 г 9.9 £77/3 //2 6 г//. 0 2/7.0

3 E//S6 /960 3 3.72 Е  а/ 9 0.30 33.2 33. 2
4 £ л /  S3 900 S 0.30 £03*3 0.70 S S .S SS .S
S Е л/2 /200 3 0.30 £/S*S У.20 / у  г /V. 2

s £33*6 Z7S0 2 S.S# -/90* S0 0.90 9 3 6 3
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