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ОБЩАЯ ПОЯСШЙ ТЕЛЬНАЯ ЗАШСКА
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Типовые технологические карты на работы по устройству полов 
промышленных адал ай ( альбом Ш -  карты Ш 24-89 )раэработааы ни- 
ститутом Промстройпроект по плану типового проектирования на 
1967 год, в соответствии о программой работ,согласованной с Уп­
равлением организации и нормирования труда Госстроя СССР в ут­
вержденной техническим Управлением Госстроя СССР.

Полный комплент типовых технологических карт не работы по 
устройству полов промышленных зданий состоит из трех альбомов: 
Альбом I - Подготовка поверхности оснований,устройство подсти­

лающих слоев, тепло*- н гидроизоляции и стяжек (кар­
ты Ш I-I3 ).

Альбом П - Устройство покрытий полов ( карты Мй 14-23 )
Альбом 1 - Устройство покрытий подов ( карты Ий 24-89 )

Типовые технологические карты разработаны с целью внедрения 
в строительство рациональных методов организации труда и произ­
водства работ по устройству полов промышленных зданий и, в конеч­
ном счете, снижения трудоемкости,стоимости работ и повышения их 
качества.

Типовые технологические карты предназначаются для применения 
при разработке проектов организации строительства и проектов про­
изводства работ, а после привязки к конкретным объектам в качест­
ве руководства для производителей работ,мастеров и бригадиров.

Типовые технологические карты выполнены в соответствии с 
"Методическими указаниями по разработке технологических карт в 
строительстве*, составленными НИИШТП и утвержденными Тех.Упр. 
Госстроя СССР 2 июля 1964 года и содержат следующие разделы:

1. Область применения
П. Технико-экономические показатели 

строительного процесса.

В. Организация и технология строительного процесса.

ЕР, Организация и методы труда рабочих
У. Расчет транспорта материалов ( данные для составления 

калькуляции трудовых затрат )
У1* Калькуляция трудовых затрат.
УН. Схемы организации работ на корпусе с указавшем последователь­

ности и методов производства работ, их механизации и способов 
транспортировки материалов.

УШ, График выполнения работ и потребность в материально-техничес­
ких ресурсах.
Типовые технологические карты разработаны применительно к 

корпусу размером 72 х Ш  м, состоящему из двух унифицированных 
типовых секций размером 72 г 72 м.
Лля полов, устраиваемых по перекрытию, здание принято 2-х этажный.
В этом случае материалы подаются на выносную площадку, устраиваемую 
из лесов конструкции " Промстройпроект". Для полов,предназначенных 
к устройству только в административных помещениях,как например, 
досчатыэ, паркетные, из кумароновых плиток, из линолеума и релина 
и т.д. отводится только часть вышеуказанного корпуса.
Типы полов и ах конструктивная характеристика приняты в соответствия 
с Указаниями по проектированию полов СН 300-65*

В основу технологии работ по устройству полов промышленных 
зданий принят, как правило, механизированный способ ведения работ щ 
только в местах, недоступных машинам, работы производятся вручную. 
Вручную также производятся работы, для механизации которых машины 
пока не выпускаются (напр.укладка теплоизоляционных плит,плиток 
покрытий полов и др.).

В основу организации работ по устройству полов принят поточно- 
расчлененный метод,позволяющий шире использовать современные строи­
тельные а транспортные машины и механизмы, при этом обращено особое 
внимание на правильность комплектования бригад и звеньев в соответ­
ствии с трудоемкостью отдельных процессов основных, вспомогательных 
ж транспортных работ.
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Каждая технологическая карга разработана на устройство от­

дельного конструктивного элемента пода с учетом транспортных я 
вспомогательных работ.
Картами охвачены следующие конструктивные элементы пода:

а) поверхность оснований под поды;
б) подстилающие сдоя,
в) тепло -  я гидроизоляция,
г) отяжки,
д) покрытия.
Составлена также отдельная технологическая карта яа очистку 

поверхностей от мусора, лчли я грязи механизированным способом и 
вручную С TIK 6.05.01.08),т.к.эта работа является неотъемлемой 
частью общего технологического процесса устройства полов любого 
типа к может повторяться несколько раз.

При пользовании картами для выявления сводных техник о-эко­
номических показателей строительных процессов по устройству по­
ла заданной конструкции, а именно-трудоемкости,стоимости и расхо­
да электроэнергии складываются показатели на устройство отдель­
ных конструктивных элементов пода к к сумме добавляются соответ­
ствующие затраты на очистку поверхностей ( в тех случаях,когда 
они не учтены в картах ).

Типовые технологические карты составлены в соответствии с 
действующими строительными нормами я правилами ( СНиП Ш-ВЛ4-52).

Расход материалов и полуфабрикатов принят по СНиПяу (часть 
1У -  сметные нормы ).

Трудовые затраты и стоимость работ подсчитаны по ЕНиРам 
i s давня 1964 года ( и частично 1965 и 1966 годов).

В технологических картах на календарных графиках трудо­
емкость яа весь объем работ в человеко-днях показана дробью: в 
числе?эле -  по калькуляции, в знаменателе -  по графику ( приня­
тая ). Пунктирная линия показывает частичное использование ме­
ханизмов. Полное использование мехавизмов происходит на параллель­
ных работах. Одной сплошной ливней показывается работа в I  смену, 
а двумя -  работа в 2 смены.

LLПривязка технологических карт к конкретному объекту за­
ключается в уточнении объемов работ, средств транспорта, 
потребности в материальных ресурсах, а также в уточнении графи­
ческой схемы организации процесса соответственно фактическим 
габаритен той части здания или сооружения, для возведения кото­
рой привязываются типовые технологические карты. При этом методы 
выполнения работ, принятые в отобранных для цривязни типовых 
картах, изменению не подлежат, а тегнило-экономические показа­
тели строительного процесса, приведенные в картах, могут изме­
няться в сторону ях улучшения.

Подлежат уточнению также калькуляции трудовых затрат и сумма 
заработной платы по действующим на данном стронтельотве расцен­
кам.

При привязке нарт я производстве работ доляао быть учтено 
следующее:

I . Прослойки из цементно-песчаного раствора должны твердеть 
во влажной среде; для этого рекомендуется через сутки после 
укладки подов засыпать их слоем опилок толщ. 80 мм и в течение 
7-10 дней поливать водой с учетом температуры и влажности зозду- 
га в помещении.

2Д Раствор для цементно-песчаных прослоев должен быть жест­
кой консистенции ( осадка конуса 2-4 см ) во избежание больной 
осадки прослойки под тяжестью плиток покрытия пола.

8. Цементная пленка сдирается машиной при очистке поверхности 
от пыли и мусора; в связи с этим указанная работа из нормируется.

Работы по устройству подов должны производиться о обязатель­
ным соблюдением правил техники безопасности ( см.СНяП S-A.Q-62).

При производстве работ с холодными мастиками строго руковод­
ствоваться правилами техники безопасности, при этом следует об­
ращать внимание на непрерывное проветривание помещений, разрешать 
курить в специально отведенных местах и не допускать никаких ра­
бот при которых возможно образование искр.
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тт к 06. Од
I. Область применения

Технологическая карта разработана на устройство полов аз кума- 
роновых плиток размером 150x150x4 им на кумароно-каучуковой масти­
ке.

Полы из куыароновых плиток устраиваются в адашнистративво-быто- 
вых помещениях.

П. Технико-экономические показатели строитель­
ного процесса,.

I .  Трудоемкость на объект ( 2585 м2 ) -  206,9 ч-д
2. Трудоемкость на 1000 м2 - 80,3 ч-д
3. Выработка на I рабочего в смену:

по калькуляции Ш и,
206,9

» 12,4 м2

по технологической карте - 2585 
205,6 а 12,5 м2

4. Затраты машинного времени 
на 2585 м2 -  II  м-см
В том числе:
окрасочный агрегат - 4 м-см
машина для уборки мусора -  I м-см
кран T-I08A - 2 м-см
мотороллер ТГ-200 - 4 м-см

5. Затраты электроэнергии на 2585 м2 - 330 квт-ч

Ш. Организация и технология строительного 
процесса

Работы по устройству полов из кумароновых плиток на ку- 
мароно-цаучуковой мастике ведутся после полного окончания 
всех общестроительных, монтааных и отделочных работ на данном 
участке.

Работы производятся в следующем порядке:
а) очистка поверхности основания от мусора и пыли,
б) огрунтонка основания полившшлацетатной эмульсией
в) нанесение кумароно-каучуковой мастики и выдерживание ее
г) укладка куиарововой плитки
д) установка плинтусов

Очистка поверхности выполняется при помощи мамины Т2ГЫ-975 
( см.ТТК « 3 ).

Очищенную поверхность огрунтовывают поливинилацетатной 
эмульсией с помощью окрасочного агрегата 0-30.

Агрегат состоит из передвижной компрессорной установки 0-22, 
краско-нагнетательного бака, пистолета-распылителя 0-45 и комплек­
та гибких резиновых шлангов. Огрувтовка поверхности производится 
с опережением настилки полов на 4 часа набольшими площадями. 
Доставка грунтовки и мастики на объект в зону действия крана 
предусматривается вс флягах емк, 38л с центральной установки 
или склада.

Далее фляги краном T-IQ8A на траверсе поднимаются на при­
емную площадку, ставятся в кузов мотороллера ТГ-200 в транспор­
тируются в зову работ. Драсковагнетательвый бак окрасочного 
агрегата заправляется грунтовкой непосредственно ив фляг.

Подача шшток на объект со склада осуществляется автотранс­
портом.
Далее пачки с плиткой грузятся на поддон, который краном T-I08A 
поднимается на приемную площадку, где пачки с плиткой перегру­
жаются в кузов мотороллера ТГ-200 и транспортируются в зону 
работ.
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ТТК. Об. 05  ~
Устройство пола из кум&роновых плиток выполняется бригадой из 

18 звеньев ( в зон числе 2 звена на подготовке основания и транс­
портных работах).

Площадь пола разбивается на б захваток раздором 24x18 к, работы 
ва которых производятся последовательно с учетов обеспечения 
сохранности свехеулохениого покрытия во время производства пли­
точных работ, а также предохраняет от загрязнения предварительно 
огрувтовавную поверхность основания.

Каждая захватка делится на 8 делянок -  по числу звеньев,заня­
тых ва укладке плитки.

Спустя сутки после огрунтовки основания приступают к разбив­
ке осей и разметке рисунка пола. В первую очередь укладку платок 
производит звено под к 8, этому звену маячаым рядом служит уложен­
ная плитка ва соседней захватке.С некоторым отставанием от звева 
№ 8 приступает в работе ва своей делянке звено под к ?,кавчным ря­
дом которому служит шттка удохеавая ва соседвей делянке звено» Ш 
и т.д. Начинающее авево к 8 должно быть ведущим в работе.

Основными уоловалии качественной настилки плиток являются: 
равномерное нанесение мастики, соблюдение времени,необходимого для 
подсыхания мастики ( ае более 10 мин.),слой мастики должен быть не 
толще 0,5 мм. Более толстый слой вызывает внутренние напряжения, 
медленно твердеет и происходит выдавливание мастака через вшн ва 
поверхность слиток,а слишком тонкий слой слабо прихватывает плитки.

Толщина слоя мастики зависит как же от кого, насколько ровным 
выполнено основание.

Как правило, шодтка настилают m  способу “ва себя*, т .е . начиная 
от фризового ряда или коаца с осе две!-; захватки, не наступая при этом

на свехеуложенвые плитки. ^
Перед укладкий кумароковых плиток производится подогрев 

их ва электропечах до 45-50^С. При укладке плитку приставляют 
кромкой ъ натянутому шнуру или впритык к кромке ранее уложен­
ной платка. Платку укладывают вплотную без зазора между собой. 
Затем платку прижимают и пристукивают легкими ударами молотке.

Если у стен здания яе укладывается целое число плиток, про­
изводится резка платов вожом. По окончании настилки полов про­
изводится установка плинтусов.

Очистка поверхности от мусора, огрунтовка, горизонтальный 
и вертикальный транспорт производятся в I смену.

Настилка платка ведется в I-ю и 2-в смены. Для 2-й смены 
материалы ( куыароновая плитка, фляги с мастикой ) должны быть 
заготовлены в I-ю смеву и находиться в зоне работ.

1У. Организация и методы труда рабочих

Устройство полов из кумароновыг плиток по прослойке из 
кумароно-каучуковой мастики выполняется бригадой из 18 звеньев, 
общей численностью 3? человек. Состав звена по профессиям в 
перечень выполняемых ими работ щшвсдится в нижеследующей таб-
лице:

ft к
звеньев

Состав звена по 
профессиям

К-во 
человек 
в звене

Перечень работ

2 3 4
I-I6 Облицовщик 4 разряда 

S разряда
I
I

Подноска материалов 
в зоне работ. 
Подогрев плиток ва 
электропечах.

1*I4334—-ч 19 €7 /т
Гмпаа&щ  ■ 'ezrtrCjrorw vccfisM g х/?/ггы \ 
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17. Моторист 4 разряда I

Нааеоевие и разравнивание 
мастики.
Наклейка плиток• 
Устройство плинтусов.
Очистка поверхности от

Ииолировщик 4 разряда Г мусора, шли я грязи. 
Огрунтовка основания,

18 Наминает Б разряда I

горизонтальный транс­
порт материалов
Подъем,разгрузка и по­

Такелаявяк 2 разряда 2
грузка материалов.

- У. Расчецгранспорта материалов
( данные для калькуляции трудоввх затрат )

Определение веса грузов к количество ездок мото­
роллера ТГ-200, грузоподъемностью 200 кг.

1. Грунтовка из полявивидацетатвой эмульсии.
Расход грунтовка - 2585 г I  кг * 2585 кг * 2,5 т 
Вес фляг с грунтовкой 38+12 * 50 кг * 0,05 т
12 кг -  вое фляги
К-во фляг в мотороллере -  200; 50 * 4 мт 
Х-во ездок 2585 ; (38x4)* 17 ездок 
Вес фляг -  17 х ( 12x4 )* 716 кг = 0,7 т 
Обдай вес - 2585 + 716 * 3301 кг * 3,3 т

2. Кумароно-каучуковая мастака
Расход мастаки -  2585x0,58 * 1499 кг * 1,5 т 
Х-во ездок ахи подъемов 

1499 : ( 38x4 ) * 10 ездок.

Вес фляг -  10 х ( 12x4 )* 380 кг « 0,38 *
Общий вес 1499 + 380 « 1879 кг * 1,8 т

3. Кунароновая плитка размером 150x150x4 ы
Вес плитки - 2858x1,03x0,004x1350» 14337 кг * 14,8 а 
Вес деревянной тары для плиток -  1400 кг * 1,4 т 
Общий вес -  14337 + 1400 -  15737 кг * 15,7 т 
К-во ездок -  15737 : 200 * 79 ездок.

и

/967к ff* МЖОТА/ по s/crpoftcrav полол
прол*6ШЛ£лнь/х
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№
пп

Цифр
норм

Наименование ргбот Объем работ
К дек. Кол н- 
нзы.чество

Норма 
времени 
на еди- 
ищу из­
мерения 
в ч-ч

Затраты 
труда на 
весь 
объем 
работ 
в ч-д

Расценка 
на единицу 
измерения 
руб.коп.

Стоимость 
затрат •"руда 
на весь 
объем работ 
руб.коп.

Примечание

I . 3 4 5 6
I .  Устройство пола из кумароновых 

плиток
I т а  к? з Очистка поверхности пола от мусора 

механизированным способом 100*2 25,85 0,36 5,5 17-64
*> ЕНвР

г - 3
Нанесение грунтовки на очищенную 
поверхность цементной стяжки с помощью 
пистолета-распылителя

100м2 25,85 1,85 7,0 0-90,3 23-34

3 ЕНиР
§19-3?

Настилка полов из кумароновых плиток 
размером 150x150x4 м2 2585 0,51 193,3 0-23,3 602-30,5

Итого основные работы 
П. Транспортные работы

-  - - 201,6 - 643*28

;нир
1-5 Ш1

См.расчетта «S29

Подача грунтовки краном T-I08A на
высоту до 8 м 100? 0,033 54,0 
То же кумароно-каучуковой мастики ■ 0,018 54,0 
То же кумароновых плиток ■ 0,15? 54f<) 
ранспортировка грунтовки мотороллером
Г-200 в зону работ ездок х7 о ,24 

То же кумарово-каучумовой мастики ю 10 о,24 
То же кумарововой плитки * 79 о ,24

0,2
0,2
1,2

0,6
0,4
2,7

20-95
20-95
20-95

0- 10,2
0- 10,2
0- 10,2

0-69
0- 37,7 
3-29,6

1- 73,4 
1,02 
8-05,8

Такелажники
машинист

Итого транспортные работы 
Всего

5,3
206,9

15-17,5
658-47

Типо&ые r&x * о гм ус“с цроть/
р#£ОГЫ УСГРОМСТВУ rtGSiOM

Ts&pcstsrp. 4££JC/1?
Устройство "полов "иГетмаррЕо»Й г* л>~ гТУкалькуляцЕй труд о 
по 6ементао-^с1 аной стя»е ,вах *аион \ ыас затрат.
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Наименование.
МАТЛРНАЛОВ £й

mm

Моим Л РАСХОДА иа room /7огалм~постуиа2S9Sm*
fco/fHvec-rao Основание.

/ /СУМАРОНОВа» ПАитсА Ml >0*0 СИиР V СГгам а тЫГ zsc z .sгв-/а
г. /руитовса поливинил-

вцй тагмлр т о / 8,58
Состав • лоливинилацв-

ТАГИЛ9 УИУРЬСНЯ т 0,03 0,77
J

вод* г 0,07 /,8/JCyмар оно - случу со- CHHPr.it
еая /г?ас тис л г CtOSS ">”■№/■ /.И9со eras. кумлронояая стеля т аоое ИЛ ar+sr/r o/sСАТИ УС г о,о/и Т-НЖСГЛ 0,39

этмллцштлг * о, о/г M+Gofrc!}м| 0.3/** 00/2 0.3/СА0ЛИН * о.о/и 436------

ТЗЯИНППОГИЧВССГРЯ JCj 
$СГ*0#СТ£0 /70Л0а  ИЗ АТУМЛРОНО-
8У/ж плитос /70 цяояентио- 

* вгянссш.

$
Наименование Х и рлсге-

Ристиса е?МУ».
Юса
во Примеча­

ния
/ Машины дл я  у  so p  с  и ЛРОИЗООД.

МУСОРА 7~УР7-У7В ~ЗОо-/90о‘»%шшт. /г !к11 ч /3 с:ран  Г-/о з а Груэолрдеен. в /У Мотороллер TP-Soo TpykogfgUtMH в /s ЭлесгаинеесАЯ лечь б

В у6 срлягн eme 39л. # ш7 Лопаты — в /8 М етлы — 9 /9 Шпатели металличео/сие. — в /9/0 11!11*< ' — п Ш/f
Ж

НЕЗИИОЗЫН молотое — /9Б ачей для разнос-
■ X /СИ МАСГИРИ * 8/3 Пистолет- Раель/литЕЛу о-Ч5 * f3)/V Нагнета тельный зач а х ВМС ЗОЛ. ft)

\АГНЙГ»Т
о-Зв/6 уровень  "1 , в ?9 L .. Гг____

/9 Правило -* /8

м в термально- тезсмнча с сие  ресурсы
Илье ом Ж ТГМ

6.05Ы39 Лист
£
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