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Г осударственный 
комитет

Совета Министров СССР 
по делам строительства 

(Госстрой СССР)

Строительные нормы СН 438-72

Указания по проектиро­
ванию электрического 
освещения предприятий 
промышленности строи­
тельных материалов

—

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящие Указания распространяются на про­
ектирование электрического освещения вновь строящих­
ся и реконструируемых зданий, сооружений и мест про­
изводства наружных работ предприятий промышленно­
сти строительных материалов, в том числе: цементной, 
асбестоцементной, мягких кровельных и гидройзоляцион- 
ных материалов, сборного железобетона, стеновых мате­
риалов, строительного кирпича и керамической черепи­
цы, строительной керамики, строительных материалов 
и изделий из полимерного сырья, пористых заполнителей; 
известняковых, гипсовых и местных вяжущих материа­
лов, теплоизоляционных материалов; предприятий сте­
кольной промышленности (производство строительного 
и технического стекла); предприятий по производству 
санитарно-технического оборудования и изделий, фарфо­
ро-фаянсовой промышленности (производство строи­
тельного и технического фаянса, фарфора и полуфарфо- 
ра), а также на проектирование устройств местного осве­
щения, поставляемого комплектно с оборудованием.

При проектировании освещения следует соблюдать 
требования главы СНиП по проектированию искусствен­
ного освещения, «Правил устройства электроустановок» 
(ПУЭ) и других нормативных документов, утвержден­
ных или согласованных с Госстроем СССР.

В н е с е н ы
Утверждены 

Г осударственным Срок
Н аучно-иссле довател ь- комитетом введения

ским институтом строи­ Совета Министров СССР 1 января
тельной физики Госстроя по делам, строительства 1973 г.

СССР 3 апреля 1972 г.
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2. СИСТЕМЫ ОСВЕЩЕНИЯ
2.1. В основных цехах предприятий, где для выполне­

ния работы не требуется большого напряжения зрения 
или зрительная работа заключается в наблюдении за об­
щим ходом производственного процесса (V, VI и 
VIII разр. зрительной работы по главе СНиП), как пра­
вило, следует применять систему одного общего освеще­
ния (в массозаготовительных, приемно-дробильных, по­
мольных отделениях, на складах).

2.2. В цехах и на участках, где производятся работы, 
характеризуемые IV разр. (например, изготовление ар­
матуры на сварочных станках в производстве железобе­
тона), при работе с поверхностями, обладающими 
зеркальным, направленно рассеянным или смешанным 
отражением (например, браковка и сортировка стекла 
листового, гнутого; стеклянных изделий — стеклоблоков, 
стеклопрофилита, керамических плиток, глазурованных 
изделий), а также на рабочих местах, связанных с рас­
смотрением внутренней поверхности изделий (например, 
контроль внутренней поверхности канализационных 
труб), как правило, следует применять систему комбини­
рованного освещения.

2.3. Локализованное размещение светильников обще­
го освещения независимо от применяемой системы осве­
щения следует, как правило, предусматривать:

а) в помещениях, где имеются рабочие поверхности 
больших размеров, а также высокое стационарное обо­
рудование и вентиляционные короба, затеняющие рабочие 
места (например, участки отделки и контроля качества 
стеновых и железобетонных панелей формовочных цехов, 
участки сварки ковров и линолеума);

б) при изготовлении изделий на механизированной 
линии поточного производства (например, производство 
керамических плиток, теплоизоляционных ковров, пого­
нажных изделий);

в) для освещения рабочих мест, где возможно воз­
никновение резких и глубоких теней от корпуса рабочего 
(например, места загрузки печей, прошивная машина 
матов, производство теплоизоляционных материалов);

г) для освещения рабочих мест, где работа произво­
дится внутри изделия (например, дренажные трубы, тру­
бы канализационные и для теплотрасс);

д) для освещения рабочих мест, где возможно воз­
никновение бликов большой яркости, ухудшающих усло-
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вия видимости (например, помещения КИП, пульты 
управления, шкалы отдельных приборов, участки бра­
ковки изделий, обладающих направленным и направ­
ленно рассеянным отражением: изделия из стекла, кера­
мики).

2.4. Систему освещения следует проектировать в соот­
ветствии с данными табл. 1 (графы 7—8 или 9— 12, см. 
стр. 9).

2.5. Н а всех мостовых кранах необходимо предусмат­
ривать подкрановое освещение.

3. ВИДЫ ОСВЕЩЕНИЯ
3.1. Д ля освещения зданий, сооружений и территорий 

должны предусматриваться следующие виды освещения: 
рабочее (в том числе охранное и дежурное) и аварий­
н ое— для эвакуации людей, а в необходимых случаях, 
для продолжения работы.

3.2. Аварийное освещение для продолжения работы 
должно предусматриваться у пультов управления, на 
площадке обслуживания печи, у приборов контроля за 
ходом технологического процесса при производстве ли­
стового стекла и изделий из него, обжиге и сушке керам ­
зита и керамических изделий, обжиге цемента. При этом 
вертикальная и горизонтальная освещенность на указан ­
ных рабочих поверхностях должна быть не менее 5 лк .

4. ИСТОЧНИКИ СВЕТА
4.1. Д ля искусственного освещения на предприятиях 

промышленности строительных материалов следует, как 
правило, применять газоразрядные лампы. Выбор типа 
и мощности ламп должен определяться технико-экономи­
ческим расчетом. Д ля случаев, когда следует применять 
только газоразрядные лампы или только лампы накали­
вания, в табл. 1 приведены значения освещенности для 
данного типа ламп.

При выборе типа ламп для освещения территории и 
открытых площадок следует руководствоваться «У каза­
ниями по проектированию электрического освещения 
строительных площадок» (СН 81-70).

4.2. В цехах, где производится точная работа (н а­
пример, участки браковки и сортировки плиток, помеще­
ния контрольно-измерительных приборов, основные про­
изводственные помещения по изготовлению полимерных 
материалов, всех видов линолеума, стеклопластика), 
следует применять газоразрядные лампы, преимущест­
венно люминесцентные типа Л Б.
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На производствах, где работа  связана с требован и я­
ми к цветопередаче (например, браковка цветной плит­
ки, линолеума, цветного стекла и т. д .) ,  сл едует прим е­
нять люминесцентные лампы типов Л Х Б , Л Д  или Л Д Ц .

5. ТИ П Ы  С В Е Т И Л Ь Н И К О В

5.1. Вы бор типа светильников следует производить с 
учетом характера светораспределения, окруж аю щ ей 
среды и высоты помещения.

5.2. Во влаж ных помещ ениях (например, ф ор м овоч ­
ный и кассетный цехи) патроны светильников долж ны  
иметь корпус из изолирую щ их влагостойких м атериалов.

Для пыльных помещений (например, бетон осм еси ­
тельные цехи, склады заполнителей, цемента) следует 
применять светильники с уплотняю щ им и прокладкам и, 
не допускающ ими попадания тонкой пыли внутрь св е ­
тильника.

Для помещений, в которы х м огут но условиям техн о­
логического процесса образоваться  взры воопасны е см е­
си, светильники долж ны  иметь взры вонепроницаем ое, 
взрывозащ ищ енное или пыленепроницаемое исполнение 
в зависимости от категории взры воопасности  помещ ений 
по классификации П У Э.

5.3. При вы боре светильников для освещ ения отк р ы ­
ты х складов и площ адок территорий сл едует р ук овод ст ­
воваться СН 81-70.

6. Н ОРМ Ы  О С В Е Щ Е Н Н О С Т И
6.1. Н ормы освещ енности на рабочих поверхностях 

производственных помещ ений предприятий промы ш лен­
ности строительных м атериалов следует принимать в с о ­
ответствии с табл. 1.

6.2. Д ля производственны х помещений без естествен ­
ного света и с недостаточны м по условиям  зрительной 
работы  естественным освещ ением , нормы освещ енности , 
приведенные в табл. 1, следует применять с учетом  тр е ­
бований главы СНиП по проектированию  искусствен но­
го освещения.

6.3. Для помещений, в которы х вы полняется работа  
различной точности, в табл. 1 указаны нормы освещ ен ­
ности на уровне-0,8 л* от пола по помещ ению в целом. При 
этом  должны быть обеспечены  такж е нормы освещ енн о­
сти отдельных рабочих мест, указанных в графе 3 
табл. 1.
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6.4. Нормы освещенности вспомогательных помеще­
ний промышленных зданий должны приниматься в со ­
ответствии с табл. 2.

7. КАЧЕСТВО ОСВЕЩ ЕНИЯ
7.1. Для ограничения слепящего действия светильни­

ков общего освещения в производственных и вспом ога­
тельных помещениях (независимо от принятой системы 
освещения) показатель ослепленности должен быть не 
более приведенного в графе 15 табл. 1, за исключением 
помещений, указанных в главе СНиП по проектирова­
нию искусственного освещения, для которых показатель 
ослепленности не ограничивается.

7.2. Для ограничения отраженной блескости по на­
правлению к глазу рабочего при работе с изделиями, по­
верхности которых обладают направленным, направлен­
но рассеянным и смешанным отражением, следует 
руководствоваться дополнительными указаниями, приве­
денными в графе 17 табл. 1, о допустимых значениях яр­
кости выходного отверстия светильника, освещ ающ его 
рассматриваемый объект.

7.3. Цветовая окраска производственных помещений 
должна производиться в соответствии с «Указаниями по 
проектированию цветовой отделки интерьеров про­
изводственных зданий промышленных предприятий» 
(СН 181-70).

7.4. При освещении производственных помещений га­
зоразрядными лампами, питаемыми переменным током 
промышленной частоты (50 гц), коэффициент пульсации 
освещенности не должен превышать значений, приведен­
ных в табл. 1.

8. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫ Е ТРЕБОВАНИЯ 
К ОСВЕТИТЕЛЬНЫ М УСТАНОВКАМ.

КОЭФФИЦИЕНТ ЗАПАСА
8.1. При проектировании освещения должны быть 

предусмотрены передвижные устройства для безопасно­
го доступа к осветительным приборам с целью монтажа 
и обслуживания.

8.2. Значения коэффициента запаса в зависимости от 
характеристики помещения приведены в табл. 1. К оэф ­
фициенты запаса установлены с учетом регулярной очи­
стки светильников, используемых для освещения, в сро­
ки, указанные в табл. 3.
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для  которой 
нормируется 

освещенность

• «3 
X X 
Cl О
g *X <9 «С ^
<9 £*X о 

(по
а

II-/

Ра
зр

яд
 и

 
1 

по
др

аз
ря

д 
w

 
« 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

2 3 4 5 6

Приемное отделе­
ние:

на открытых 
площадках

Земля Горизон­
тальная

Тем­
ный

X V II*

в закрытых Пол » 1Ха
помещениях

Д робильное отде- 1 
ление j

Бункер дробилки » » V illa
Транспортер на 
дне приямка

Вер гикаль- 
ная

» V illa *

Помольное отде­
ление

Бункер мельницы, 
шнек, тарельчатый 
питатель

Г ори зон ­
тальная

V illa

Ц ЕМ ЕН ТН АЯ

Приемное, дро­
бильное и по­
мольное отделе­
ния сы рья и 
клинкера

Коррекционное от­
деление (шлам- 
бассейны) 

Коррекционные 
бассейны: 

на открытых 
площадках
в закрытых 
помещениях

н  'Насосная станция i

Ц ех
См.

0,8 м от  пола Горизон­
тальная

— —

Площ адка крано­
вой мешалки

» Тем­
ный

X V I

Т о ж е » » V illa

Зона работы  

Пульт управления

» Сред­
ний

V illa

См.

10

Продолж ение табл 1
Освещенность, лк

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ет

н,
 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

 п
ул

ьс
ац

ии
, 

не
 б

ол
ее

, 
%

До пол н ит ел ь н ые 
указания

с

общего
ютема освещения

комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 
лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о 
j

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

10 10 1 ,5 1 ,3

50 20 — — — — 1 . 6 1 ,4 — — —

75 30 1 ,6 1 ,4 60
100 5 0 — — — 1 ,6 1 ,4 — —

75 30 — — — — 1 ,6 1 ,4 60 — —

П РО М Ы Ш Л Е Н Н О С ТЬ

сырья

поз. 6 —9

75 30 — 1,5 1.3 60

10 10 — — — .— . 1,5 1,3 __

75 30 — — — — 1,5 1,3 60

75 30 — — — — 1,5 1,3 60

поз. 2

11



№
п.п.

13

14

15

16

17

18

19

20 

21

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

о
| аФ о 
£&
S со S*s«я я
X н

•(по
СН

Н-А. <р
® 

ь 
Ра

зр
яд

 и
 

по
др

аз
ря

д 
—

 
п 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

2 3 4 5 6

Отделение обжи­
говых печей

Подача шлама в 
печь

Обжиговая печь

Колосниковый х о ­
лодильник

Участок сушки д о ­
бавок

Отделение пыле- 
уборки

Пылеуборка, элек­
трофильтры и 
встряхивающие 
механизмы

П реобразова­
тельная под­
станция элек­
трофильтров

Отделение расфа­
совки и упаков­
ки цемента

Ц ех

0,8 м от  пола Горизон­
тальная

■— —

Ш лампитатель и 
площ адка обсл у­
живания машин

» Сред-
НИИ

VIHa

П лощ адка маш и­
нистов печи

» » VII

Лента транспорте­
ра

Наклонная Тем­
ный

VIII6

Зона обсл уж и ва­
ния механизмов, 
приямки транспор­
теров

Горизон­
тальная

» V i l la

Зона работы » » V i l la

Ц ех

0,8 м от пола Горизон­ — —

тальная

Зона работы , шнек » Сред­ V III6
ний

См.

Ц ех  готовой

0,8 м от  пола Горизон­ — —
тальная

12

П родолж ение табл. 1

Освещенность, лк

Система освещения

общего
t
чко.
со £а®  о с п £ 
со со ь. Ч 
К * £-3 G X

у, К
- S
i sto х *5 Ч _ <0 X a
С  S

комбинированного

при газо­
разрядных 
лампах

Оо 
а « tО *> ян <■> 3 s o  и о* о

при лампах 
накали­

вания

оUо»иа

но о

5 3s o
5Г О

Коэффи­
циент
запаса

4ко.
5 х
£ g  
« я«  2 (_ ч
S Xа зС X

X к * *2 * £ со 
S  ® о х ч ч(3
a sС X

очс4>чоо
лч
tog л 5
х °  
О О) С х

SЧ«оол
Ч>*

х ^VS .Cf 1) 
Я  V
•©■ ч

£ х

7 8 9 10 И 12 13 14 15 16

обж

75
ига

30 ____ _ ____ - - 1 .6 1.4 60 20

75 30 — — — — 1 .6 1.4 60 —

200 150 — — — — 1.6 1.4 40 30

50 20 — — — — 1 .6 1 .4 — —

75 30 — — — — 1.6 1.4 80 20

75 30 — — — — 1,6 1.4 60 —

аспирации

50 20 — — — — 1.6 1,4 — —

50 20 — — — — 1.6 1.4 — —

поз. 1

продукции

75 30 1,6 1 ,4

Дополнительные
указания

17

Л окализованное 
размещение све 
тальников 

Т о  ж е

13



№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 
освещенность

а
О

a g  
2 о
S.2
* 1

(по
СИ

И-А ю
2.

3 
Ра

зр
яд

 
■ii

 
8 

и 
по

др
аз

ря
д 

С
 

® 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

] 2 3 4 5 6

22 Расфасовочная У иглы Горизон- Сред- V6
машина тальная ний

23 Погрузочная пло- См.
щадка

АСБЕСТОЦЕМЕНТНАЯ
24 Приемное отделе- См.

ние
25 Массозаготови- 0,8 м от пола Горизон- i— —

тельное отделе- тальная
ние

26 Бегуны, голлендер- Смотровое окно в Вертикаль- Тем- V illa
гидропушитель бегунах и голлен- ная, гори- иый

дерах зонтальная
27 Рекуператоры во- Поверхность реку- Горизон- » VIII6

ДЫ ператора тальная
28 Ковшовые мешал- Зона работы > » VJII6

ки

А. Производство асбестоцементного листа плоского непрессованного,
и досок

29 Отделение листо­ 0,8 м от пола Горизон­ — —
формовочных тальная
машин

Поверхность сукна Вертикаль­ Тем­ V 6
30 Листоформовоч­ и цилиндра ная ный

ная машина Ротационные нож ­ Горизон­ » V6
ницы тальная

31 Листостопиров- Зона работы » » V6

32
щик

Участок предвари­ Пол » » V illa
тельного тверде­
ния листа

14

Продолжение табл. 1
Освещенность, лк

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

: К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 п

ул
ьс

ац
ии

, 
не

 б
ол

ее
, 

%

Дополнительные
указания

Система освещения
общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 
лампах

при лампах 
накалива­

ния
щctкБ.
2 х
S.Sо £
и Ч 
X Xа зБ S пр

и 
ла

мп
ах

 
на

ка
ли

ва
ни

я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 И 12 13 14 15 16 17

150 100 200 150 200 50 1.6 1.4 40 20 Локализованное 
размещение све 
тнльников

поз. 3— 4

ПРОМ Ы Ш ЛЕННОСТЬ 
поз. б— 7

75 30 — — — — к в 1.4 60

75 30 — — — -
— 1.6 1.4 60 —

50 20 — — —
— к в 1,4 — —

50 20 — — — — к в 1.4 — —

прессованного волнистого различного профиля, облицовочных плит 
дугостойких
150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20

150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20

150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20

150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20

75 30 — —- — — 1.5 1,3 60 —

15



№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

о
К  «О 

£ • §

S «О. £ я £ X Ь

£ 9
«  Я

к  Я -0 ч а в« ч  3 f- а ° н о« B S C  « о. я Q tS o a
(по главе 

СНиП 
И-А. 9 -71)

1 2 3 А 5 6

33 Участок прессова- М атрица пресса Горизон- Тем- V6
ния листов тальная ный

34 Отделение изго- 0,8 м  от пола » •— —

товления профи­
лированных ли-
стов ( шифера 
волнистого)

35 Волнировочная 1 
машина ]

Пульт управления 
Зона движения це- » Сред-

См.
V illa *

пей ний

36 Укладчик М есто контроля » IV b**
качества

37 Камера пропари- Зона загрузки и » Тем- V il la
вания выгрузки ный

38 М есто разборки и Зона работы » Сред- I V b

браковки гото ­
вых изделий

ний

всех видов
39 Обрезной станок Н ож и » V6*

40 Отделение изго- 0,8 м  от  пола » — —
товления а сбес-
тоцементных 
блоков, запол-
ненных стекло­
ватой

41 Конвейер Лента конвейера » Сред- V illa *
ний

42 Сверлильный ста- Зона работы » » IV6
нок

43 М есто контроля То же »
блоков

16

П родолж ение табл. 1
Освещенность, лк

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

 п
ул

ьс
ац

ии
, 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 
лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 100 200 150 200 50 1,5 1,3 40 20 —

200 150 —• —• — — 1,5 1,3 40 20 —

поз. 2
100 50 — — — — 1,5 1 ,3 60 —

200 150 — — — — 1.5 1 ,3 40 20

75 30 — — — — 1 ,5 1,3 80 —

200 150 — — — — 1,5 1 ,3 40 20

200 150 300 150 300 50 1 ,5 1 ,3 40 20

200 150 — — — — 1 ,5 1.3 40 20

75 30 _ _ 1 1,5 1 ,3 60 _

200 150 500 150 500 50 1,5 1 ,3 40 20

200 150 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20

2— 810 17



Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещение, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Kg
ь - &

«9 *
а *<0 *
* 5

(по 
СЬ 

II-А

Ра
зр

яд
Я

 
и 

по
др

аз
ря

д 
С

 
п 

зр
ит

ел
ьн

ых
 

ра
бо

т

2 3 4 5 I 6

Б. Производство асбесто

44 Формовочное от- 0,8 м от пола Горизон­ —

деление

Пульт управления
тальная

См.
45 Трубоформовоч­ Зона обслужива­ Вертикаль­ Тем­ V6

ная машина ния машины, по­
верхность сукна и 
скалки

ная ный

46 Конвейер и съем­ Поверхность кон­ Горизон­ Сред­ V illa
ная каретка вейера тальная ний

47 Место контроля и Стол и поверх­ » » V6
маркировки труб ность трубы

48 Площадка воз­ Площадка и по­ Горизон­ Тем­ V III6
душного тверде­ верхность бассейна тальная ный
ния и водный 
бассейн Перекладчик Вертикаль­ » V illa

ная
49 Отделение обра­ 0,8 м от пола Горизон­ — _

ботки труб и 
муфт

тальная

50 Обточные станки Обрабатываемая » Сред- IV6
деталь ний

51 Место контроля и Зона работы » » IV6**
браковки

52 Площадка гидрав­ Пульт управления См.
лического испы­
тания труб Стеллаж Горизон­

тальная
Сред­

ний
V illa

53 Погрузочная пло­ Места погрузки в Тем­ IXa
щадка ный

18

Продолжение табл. 1

Освещенность, лк
Коэффи­

циент
запаса

Система освещения
общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

В 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14

гсвs%«оолч
&

S  .М 4» 
S  4»

I Iо * 
Х х

Дополнительные
указания

15 16 17

цементных труб и муфт

150

поз.

100

2

1,5 1,3 | 40 20

150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20

75 30 — — — _ 1,5 1,3 60 —

— — 500 150 500 50 1,5 1,3 40 20

50 20 — _ — — 1,5 1,3 _ _

75 30 — — — — 1,5 1,3 60 —

150 100 — — — — 1,5 1.3 40 20

200 150 500 150 500 50 1,5 1,3 40 20

поз. 2

500 150 — — 1,5 1,3 40 20

75 30 — — — — 1.5 1,3 60 —

50 20 — — — — 1,5 1,3 60 —

Следует преду­
смотреть светиль­
ник для осмотра 
внутренней по­
верхности трубы

2* 19



Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Е S
н*0,
m Я  СО и
g-s« ь,X о

(П О  I
СЪ

Н-А.

к  £ 
О .Чп  S—. «0 л

®Ч01Н О- о н о 2 с в>о 
а  s « о.

маве
1нП
9-71)

2 3 4 5 6

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ КРОВЕЛЬНЫХ и  

А. Производство мягкой кровли
Картоноделательный

54 Отделение перера­
ботки волокнис­
того сырья

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

55 М есто распаковки, 
тряпкорубка

Распаковочный 
стол, приемный 
стол тряпкорубки

» Тем­
ный

V illa

56 Ролльное отделе­
ние

0,8 м от  пола » — —

57 Роллы Ролл, привод 
подъема шара 
ролла

» Тем­
ный

V i l la

58 Отделение мас­
сных бассейнов

0,8 м от  пола » г —

59 Массные бассейны П оверхность б а с ­
сейна

» Тем­
ный

V illa

60 Отделение карто- 
ноделательных 
машин

0,8 м от пола »

61 Картоноделатель- | Сеточная часть » Т ем ­
ный V b

ная машина | П рессовая часть » » V6
62 Сушильные ци­

линдры
Распределитель­
ное устройство 
теплопроводов

Вертикаль­
ная

в V6

63 Продольно­
резательное уст ­
ройство

У  ножей Горизон­
тальная

Сред­
ний

V6*

64 Перемоточный
станок

Станок, полотно 
бумаги

Наклонная » V6

20

Продолжение табл. 1
Освещенность, лк

Коэффи­
циент
запаса
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Система освещения
общего комбинированного
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ах
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ах
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я
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зр
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­

ны
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ла
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и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег
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то
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от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 И 12 13 14 15 16

Дополнительные
указания

17

ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ 
(пергамина, рубероида, толя и др.)
цех

75 30 — — —
— 1,6 1,4 60 —

75 30 — — —
— 1,6 1,4 60 —

75 30 — — — — 1,5 1.3 60 —

75 30 — — — — 1,5 1,3 60 —

75 30 — — — — 1,5 1,3 60 —

75 30 — — — — 1.5 1,3 60 —

150 100 —
— — — 1,5 1,3 40 20

100 50 _ _ _ 1,5 1,3 40 20
150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20
150 100 —

—
—

— 1,5 1,3 40 20

200 150 300 150 300 50 1,5 1,3 40 20

150 100 — — — — 1,5 1,3 40 20
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Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность
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т

2 3 4 5 6

Рубероидный и

65 Участок размотки 
и склейки кар­
тона

0,8 м от пола 

Бобина

Горизон­
тальная

» Сред­
ний

V b

66 Агрегат непрерыв­
ного действия

Магазин петлево­
го запаса
Зона работы тель­
фера

Вертикаль­
ная

Горизон­
тальная

»

»

V b

Villa

67 Пропиточное от­
деление

0,8 м от пола » — —

68 Пропиточные ван­
ны

Зона работы » Тем­
ный

Villa

69 Место посыпки ру­
бероида мине­
ральными по­
рошками и ох ­
лаждения

Посыпочный бун­
кер, холодильные 
цилиндры

» » V illa

70 Отделение наката 
и упаковки

0,8 м от пола — —

71 Намоточный 
и упаковочный 
станки

Стол станка
Шкала отсчета 
метража

» Тем­
ный

V6

72 Транспортер Лента транспор­
тера

» » VIII6

.

Б. Производство гидроизоляционных материалов
73 Заготовительное

отделение
0,8 м от пола Горизон­

тальная
— —

74 Весы Шкала весов Вертикальная Cm.
75 Смеситель Загрузочный бун­

кер
Горизон­
тальная

Тем­
ный

V illa

22

Продолжение табл. 1

пергаминный цехи

100 50 — -
_ 1,5 1.3 40 20

100 50 — — — 1.5 1,3 40 20

100 50 — — — — 1.5 1.3 40 20

75 30 — — — — 1.5 1.3 60 —

75 30 — — — — 1.6 1,4 60 —

75 30 — — — — 1.6 1,4 60 —

75 30 — — — — 1.6 1,4 60 —

150 100 — — — — 1.5 1.3 40 20

150 100 200 150 200 50 1.5 1,3 40 20

50
1

20 — — — — 1.5 1,3 — —
1

(из<эл а, гюрой зола, (золы оизола )
75 30 — — — — 1.6 1.4 60 —

поз. 2
75 30 — ____

- 1.6 1,4 60 —
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Лв
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность
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т

1 2 3 4 5 6

76 Отделение изго- 0,8 м от  пола Горизон- .

товления изола тальная

77 Вальцовочная ма- У вальцов Т о же Тем- V6
шина НЫЙ

Загрузочный люк » » V illa
и головка шнек-

78 Каландр < пресса

. У валка каландра » » V6

79 Посыпочный узел Зона работы » » V illa

( У ножей » » V6
80 Обрезные ножи и; 

счетчик метража ( Счетчик Вертикаль- » V6
на я

81 М есто упаковки Стол Горизон- » V illa
тальная

82 Отделение изго- 0,8 м от  пола То же — —

товления фоль-
гоизола

83 Вальцовочная ма- Вальцы » Тем- V6
шина НЫЙ

84 Машина дублиро- [ Стол машины, бо- » Сред- V6
вания изола| бина ний
фольгой I Валки рифления » » VI

85 Намоточный ста- Счетчик метража, » » V6
нок стол станка

86 Отделение поро- 0,8 м от  пола » — —

изола

Бункер » Тем- V illa

87 Шприц-машина Головка шприц- »
НЫЙ

» V6
машины
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П родолж ение табл. 1

О свещ енность. лк
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­

ны
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х
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при г а з о ­
разрядны х 

лам пах

при лам пах 
накали ва­

ния
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­
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м
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о
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о
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сл
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щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 100 — — — — 1 ,6 1 ,4 40 20 —

150 100 — — — — 1 .6 1 ,4 40 20 —

75 30 — — — — 1 ,6 1,4 60 — —

150 100 _ _. 1 ,6 1 ,4 40 20
75 30 — — — — 1 .6 1 .4 60 — —

150 100 200 150 200 50 1 .6 1 ,4 40 20 —
150 100 200 150 200 50 1 ,6 1 .4 40 20 —

75 30 — — — — 1 ,6 1 .4 60 — —

150 100 — — — — 1,5 1.3 40 20 —

150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20 —

150 100 — — — — 1,5 1,3 40 20 —

100 50 — — — — 1.5 1 ,3 60 20
150 100 200 150 200 50 1.5 1 .3 40 20 —

150 100 — — . — — 1,5 1.3 40 20 —

75 30 — — — — 1,5 1 .3 60 — —
150 100 1 1 .5 1.3 40 20
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№
п.тт.

88

89

90

91

92

93

94

95

96

97

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений» участков 

н оборудования

Поверхность» 
для которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
Для которой 
нормируется 
освещенность

о
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а Л
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(по
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ь 
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ря

д 
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по
др

аэ
ря

д 
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зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

2 3 4 5 6

Печи для термиче­
ской обработки 
жгута

Место загрузки и 
выгрузки печи, 
транспортер

Горизон­
тальная

Тем­
ный

V illa

Место контроля и 
упаковки

Стол » V6

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ
Бетоносмесительный

Подготовительное
отделение

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

Приемно-разгру­
зочные площад­
ки и расходный 
бункер

Место загрузки 
бункера

» Тем­
ный

VII16

Бетоносмеситель­
ное отделение

0,8 м от пола » — —

Дозатор и бетоно­
мешалка

Место загрузки » Тем­
ный

Villa

Арматурной

Заготовительное
отделение

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

Правильно-отрез­
ной станок

Место установки 
проволоки у но­
жей

> Тем­
ный

VI

Сварочное отделе- 
ние

0,8 м от пола > —- —

Станок для гнутья 
сеток и петель» 
вальцовочный 
станок

Зона работы 1 Тем­
ный

VI
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Продолжение табл. /
Освещенность, лк

Коэффи­
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Дополнительные
указания
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о

7 8 9 10 U 12 13 14 15 16 17

75 30 — — — — 1,5 1,3 60 — —

150 10 0 2 0 0 150 2 0 0 50 1,5 1,3 40 2 0 —

И БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛЕЙ 
цех

50 20 — — — _ _ 1.6 1.4 — —

50 20 —- — — — 1,6 1,4 — —

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 —

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 —

цех

100 50 — — — — 1,6 1,4 60 20

100 50 — — — — 1,6 1,4 60 2Q

200 150 — — — — 1,6 1,4 40 20

100 50 — — ■— — 1,6 1,4 60 20

!
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Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

к s
! *X *ад х£• = а  Н

X  О

os 5  о. 3 т хвЗ А
«((О НО. о н о «  с  s o  « о.*
P t s n a

(по главе 
СНиП 

И-А.9-71)

1 2

98 Место сборки объ ­
емных каркасов

з

Навивочная маши­
на, станок, стол

4 5 б

Горизон­
тальная

Тем­
ный

Va

99 Сварочные аппа­
раты, контакт­
ные машины, 

одноточечные 
автоматы

Зона работы » VII

А. Производство плит навесов, стен входа и стен лоджий, распорок для 
лифтов, опорных рам, настилов перекрытий с круглыми пустотами

и труб (поточная агрегатная
Формовочный

100 Формовочное от­
деление

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

101 Пост очистки и 
сборки

Зона работы Тем­
ный

VI

102 Пост формования То же » V6
103 Пост ручной до­

водки изделий и 
доводки труб 
при помощи 
шлифовальной 
машины

» Сред­
ний

1V6

104 Центрифуга для 
центрифугиро­
вания труб

» J> Тем­
ный

V illa

105 Тепловлажност­
ная камера

М есто загрузки и 
выгрузки

» » V illa

106 Пост распалубки 
и устранения 
мелких дефек­
тов

Зона работы » » IV6
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Продолжение табл. 1
Освещенность, лк
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7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

200 150 — — — — 1 .0 1 ,4 40 20 —

200 150 1 .6 1 .4 40 20

перекрытий, настилов ребристых, колонн, деталей, теплотрасс, шахт 
и предварительно напряженной арматурой, центрифугированных опор 
схема производства)
цех

200 150 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20

100 50 — — — — 1 .5 1 ,3 60 20

150 100 — — — — 1 ,5 1 .3 40 20

200 150 1 .5 1 ,3 60 20

75 30 — — — — 1 ,5 1 ,3 60 —

75 30 — — 1 ,5 1 ,3 60 —

200 150 ■ 1 ,5 1 .3 40 20
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№
п . п .

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность
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1 2 3 4 5 б

107 П ост О ТК  и мар­
кировки изделий

Зона работы Вертикаль­
ная

Сред­
ний

IV6

Б. Производство керамзитобетонных панелей наружных (цокольных 
внутренних железобетонных несущих панелей, ленточных

Ф ормовочный

108 Ф ормовочное от­ 0,8 м от пола Горизон­ — —

деление тальная
109 Посты очистки, 

сборки ф ормо­
См. поз. 101,

вания и тепло­
влажностной 
обработки

ПО Пост укладки Зона работы » С ред­ 1V6
ковриков и пли­
ток, вязки ар­
матуры, укреп­
ления вклады­
шей

ний

111 Посты ш тукатур­ Т о  ж е Вертикаль­ » 1V6
ных, плотницких ная; нак­
и столярных ра­
бот, отмывка 
панелей от  бу ­
маги, доводка и 
отделка

лонная

112 П ост ОТК См. поз.

В. Кассетное

113 Кассетное отделе­
ние производст­
ва железобе­
тонных изделий

См. поз.
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П родолж ение табл. 1
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7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

200 150 — — — — 1 ,5 1,3 40 20 —

и фризовых), стеновых блоков подвалов, панелей, перекрытий, 
керамзитобетонных панелей (конвейерная линия производства)

цех

150 100 1 ,5 1,3 40 20

102, 105

200 150 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20

200 150 — — — —- 1,5 1 ,3 40 20

107

производство

101— 107
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Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
д л я  которой 
нормируется 
освещенность

§ 3О. о  

*  *

х  С

сс —
О. J3 
rt £
<9 Ле* а  е- 

£  е< о  н 
0 . 0  н  О л с  = Ота о, та
о, s  «  а

(по главе 
СНиП 

П - А  9-71)

I 2

114 Автоматическая
линия изготов­
ления ж елезо­
бетонных изде­
лий методом 
гидропульсации

115 Пост ОТК

з

Зона работы

4 5 о

Горизон­
тальная

Тем­
ный

V6

См поз.

Г. Производство железобетонных
116 Полигон Земля Горизон­

тальная
Т ем ­
ный

X V I

117 Козловой кран Зона работы » » X V I

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С ТЬ  СТЕН О
А. Производство стеновых блоков из ячеистого и плотного силикатобетона,

Ц ехи  стеновых блоков из ячеистого и плотного

118 Приемное и по­ См. поз.
мольное отделе­
ния

119 Массозаготови­ 0,8 м от пола Горизон­ — — .

тельное отделе­ тальная
ние

120 Мешалка, пресс Бункер мешалки, » Тем­ V illa
пресса ный

121 Формовочное от­ См. поз.
деление

122 Запарочное отде­ 0,8 м от пола Горизон­ — —

ление тальная

123 Автоклав М есто загрузки и » Тем­ V il la
выгрузки ный
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Продолжение табл. 1
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Дополнительные
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Система освещения
общего комбинированного
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7 8 9 10 11 12 13 14 15 17

150 1 1.5 1 .3 40 20 *“*■■

107

изделий на полигоне
10 10 — — — — 1.5 1.3 “

10 10 ь—• — 1.5 1.3 -

ВЫ Х М А Т Е Р И А Л О В
крупных и мелких стеновых блоков из шлакобетона и керамзнтобетона
силикатобетона; шлакобетона; керамзитобетона

6—9

75 30 — — 1.6 1.4 60 -

75 30 — — - — 1.6 1.4 60 -

100—106

75 30 — — — — 1.5 1 .3 60 -

75 30 — — — — 1 .5 1.3 60
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м
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

' се

! “£ •&

Я за Й«в S
Х о

(по
С И

П-А «Р
&

ь 
Ра

зр
яд

и 
по

др
аз

ря
д 

Л 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

124 Пост отделки и 
контроля каче­
ства

См. ПОЗ.

Арматурный 
См. поз.

Б. Производство силикатного
Кирпичный

125 Приемное и по­ См. поз.
мольное отделе­
ние

126 Массозаготови­ См. поз.
тельное отделе­
ние

127 Формовочное от­ 0,8 м от пола Горизон­ ■—

деление тальная
128 Пресс-автомат Рабочая поверх­ » Тем­ IVb

ность пресса ный
129 Запарочное отде­ См. поз.

ление

В. Производство строительного, фасадного и кислотоупорного
130 Участок добычи 

глины из карье­
ра и конусов

Земля, ковш эк­
скаватора

Горизон­
тальная

Тем­
ный

XVI

13! Глинорыхлитель- 
ная машина

Зона работы » » XVI

132 Массозаготови­
тельное отделе­
ние

0,8 м от пола »
-

133 Мельница Бункер мельницы э Тем­
ный

V illa

134 Сушильные бара­
баны

Зона обслужива­
ния

Сред­
ний

V illa

34

Продолжение табл. I

Освещенность, лк
Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

I 
на

ка
ли

ва
ни

я

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12

Коэффи­
циент
запасе

■ л
&g
£ ч
S  X о. Я 
С S

м * * * S *
и4 ч
«  *5 g йяв ев

13 М 15 16

Дополнительные
указания

17

107

цех
94— 99
строительного кирпича
цех

6— 9

119—120

150 100 — — — — 1.6 1.4 40 20

150 100 — — — — 1.6 1.4 40 20

105

кирпича, керамической черепицы и фасонного камни
10 10 — к м *

— 1.5 1.3 mm

10 10 — - — - 1.5 1.3 - -

75 30 - — — — 1.6 1.4 60 -

75 30 - - - — 1.6 1.4 60 -

75 30 - - mm - 1.6 1.4 60 -
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№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

• «

S *
£ *
Я сX о

(по
СЬ

11-Д <£
>5

,3 
Ра

зр
яд

и 
по

др
аз

ря
д 

С
 

9 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

135 Формовочное от­
деление

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

136 Ленточный пресс Рабочая поверх­
ность пресса

» Тем­
ный

IV b

137 Место садки кир­
пича на ваго­
нетки

Зона работы » » V illa

138 Сушильное и печ­
ное отделение

0,8 м от пола > —

139 Печь Место загрузки и 
выгрузки

1 Тем­
ный

Villa

140 Перегрузочный 
коридор и конт­
роль готовой 
продукции

Зона работы » » Va

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ СТРОИ 
Производство строя

Цехи керамических плиток для полов; облицовочных

141 Приемное и дро* 
бильное отделе­
ние

См. поз.

142 Яассоэаготовитель •
ное отделение

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

143 Шаровые мельни­
цы и смеситель 
компонентов 
сырья

Бункера загрузки I Тем­
ный

V illa

144 Сушильные бара­
баны, бегуны, 
сито, транспор­
теры

Зона работы 1 » Villa
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Продолжение табл. 1
Освещенность, лк

Система освещения циент 5
О 3

общего комбинированного
запаса

Sа>
гаСJл

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах х £

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния
4etКО.2 X к 5

са»
5о

Ч►»в
н
5 *

Дополнительные
указания

пр
и 

ла
мп

а 
на

ка
л и

ва
н»

вс
ег

о 
|

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

-Л _
__

___
__

-_

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

пр
и 

га
зо

рс
 

ны
х 

ла
мп

а

пр
и 

ла
мп

а 
на

ка
ли

ва
я!

П
ок

аз
ат

ел
! 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

ф
иц

ис
 

не
 б

ол
ее

, 
1

7 В 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 100 — — — — 1 .6 1.4 40 20 —

150 100 — — — 1.6 1.4 40 20 —

75 30 — — — — 1.6 1.4 60 —

75 30 - — — — 1.5 1.3 60 - —

75 30 — — — — 1.5 1.3 60 —

150 100 — •м 1.5 1.3 40 20 Локализованное 
размещение све­
тильников

т е л ь н о й  к е р а м и к и

тельной керамики
плиток для стен и фасадов зданий

6—9

75 30 — — - 1.6 1.4 60 -

75 30 — — — 1.6 1.4 60 -

75 30 - “ - - 1.6 1.4 60 -
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№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

i f  
г 4
5 я0.5«о ЭХо

(по
С]

и-; lo
s ь

 
Ра

зр
яд

 и
 

по
др

аз
ря

д 
w 

» 
зр

ит
ел

ьн
ых

 
1 

ра
бо

т

2 3 4 5 6

145 Отделение прессо­
вания, сушки и 
обжига плиток

0,8 м о т  пола Горизон­
тальная

— —

146 П ресс и суш иль- 
н о -гл азуровоч - 
ный конвейер

М е ст о  п р ессовк и  
плитки и за б ор к и  
ее  в капсели

То же Сред­
ний

I V b

147 Участок обжига 
плиток

0,8 м о т  пола » —

148 Туннельные печи Зона р а б о ты 1 Тем- V illa

149 Участок сортиров­
ки и упаковки 
плиток

0,8 м от пола >

150 Сортировочные
столы

Столешница » Сред-
ний,

свет­
лый

IV6**

151 Участок производ­
ства литых пли­
ток

0,8 м от пола > -

J52 Конвейерная ли­
ния изготовле­
ния плиток

Конвейер, место 
резки

» Сред.
ннй

IVb

IS3 Печь-сушйло Место загрузки я 
выгрузки

» > V illa

154 Автомат разгруз­
ки лешадок

Место съема плит* 
хи с автомата

» » IVb

155 Столы для бра­
ковки и набора 
плиток а ковры

Стол % » 1V 6«
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Продолжение табл. 1
Освещенность, лк зГ

Система освещения циент
запаса

оо
S
к

ав
общего комбинированного 1о

ч  к а  2 х к

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 

накали­
вания

1
КО. ц.

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

ёЧоо

ч>»с Дополнительные
указания

пр
и 

га
зо

рг
 

ны
х 

ла
мп

а

пр
и 

ла
мп

а:
 

на
ка

ли
ва

й]

вс
ег

о

в 
ТО

М 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

пр
и 

га
эо

ра
: 

ны
х 

ла
мп

а

П
ок

аз
ат

ел
) 

не
 б

ол
ее I s

Р
X х

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 100 — — — — 1.5 1,3 40 20 —

— — 500 150 — — 1,5 — 40 20 —

75 30 — — — — 1,5 1,3 60 — —

75 30 — — — — 1,5 1,3 60 — _

200 100

~

—* — 1,5 1,3 40 20 Следует применять 
только люмине­
сцентные лампы 
типа ЛД  и ЛДЦ

600 150 1,5 40 20 Равномерная яр­
кость выходного 
отверстия светиль­
ника местного ос­
вещения должна 
быть в пределах 
2500— 3000 кд/м2

150 1,5 40 20 Следует приме­
нять только люми­
несцентные лампы 
типа ЛД  и ЛДЦ

150 — 400 150 — — 1,5 — 40 20 —

75 30 — — — — 1,5 1.3 60 —• —

150 — 400 150 — — 1,5 — 40 20 —

— — 600 150 — — 1,5 — 40 20 —

39



№пп.
Наименование освещаемых 

производственных 
помещение, участков 

и оборудования

1 2

156 Участок конвейер­
ных линий про­
изводства гла­
зурованной 
плитки и плитки 
для полов

157 Конвейерная ли­
ния

Поверхность, 
для которой нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

i t£ «о о. 3 « £ Ко
(ПО
С*

п-л

Ра
зр

яд
и 

по
др

аз
ря

д 
! 

» 
вр

ит
ел

ьн
ых

 
ра

бо
т

3 4 5 6 |

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

Пресс и места сор­
тировки

1 Сред­
ний

IV6**

Зона обслужива­
ния печи

1 1 V i l la

Цехи керамических изделий для облицовки фасадов зданий;
и микропористых

158 Приемное и дро­
бильное отделе­
ния

См. паз.

159 Массозаготови­
тельное отделе­
ние

0,8 м от пола Горизон­
тальная

•ш 1—

160 Дезинтеграторы и 
смесители, су­
шильная печь

Бункер загрузки 
и зона работы

> Тем­
ный

V il la

161 Брикетные вальцы 
и очистительные 
машины

Вальцы, диск ма­
шины

> > VI

162 Сетка для просева 
шамота

Сетка » Сред­
ний

V illa
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Продолжение табл. 1
Освещенность, ЛК

Коэффи­
циент

■
Система освещения ио а*5

общего комбинированного аоч СВи

к
К
о .
9) SJ Л

при газо­
разрядных 
лампах

при лампах 
накали­
вания

1
ч
Ко.2 *

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

св)чио
м

гс Дополнител ьные указания

пр
и 

га
эо

ра
 

ны
х 

ла
мп

а:
пр

и 
ла

мп
а: 

1 н
ак

ал
ив

ай
!

вс
ег

о

в 
то

м
1 ч

ис
ле

 о
т 

об
ще

го

вс
ег

о

в т
ом

 
чи

сл
е 

от
 

об
ще

го
пр

и 
газ

ор
г 

ны
х 

ла
мп

а

П
ок

аз
ат

ел
 

не
 б

ол
ее

S  ,
Ч  4> 
X  4»
•0*5

S i x

7 8 9 10 11 1 2 13 14 15 16 17

150 — — — — — 1,5 — 40 20 —

— — 600 150 — — 1,5 — 40 20 Равномерная яр­
кость ВЫХОДНОГО
отверстия светиль­
ника местного ос­
вещения должна 
быть в пределах 
2500— 3 0 0 0  кд/м2

75 30 ‘— — — — 1,5 1 ,3 60 — ——

капсельный; канализационных и дренажных труб; кислотоупорных 
изделий

6— 9

100 50 —
— —

— 1,6 1,4 60 20

75 30 —
— — — 1,6 1,4 60 —

100 50 —
— — — 1,6 1,4 60 20

75 30 —
— — — 1,6 1,4 60 —
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№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

в оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

1  «в

s !
« 63 (Q и

«J  Г*X & 

( П О  1

С h 
И-А

Ра
зр

яд
2

э
ю 

Н 
по

др
аз

ря
д 

~
 

п 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

4 5 6

Горизон- Тем- VI
тальная ный

CiЛ. поз.

Горизон­
тальная

— —

Горизон- Тем- IVb
тальная;

вертикальная
ный

Горизон­
тальная

То же V illa

То же — —

» Сред­
ний

Шв

» То же Шв

163

164

165

166

167

168

169

170

Полуавтомат для 
приготовления 
валюшки

Формовочное от­
деление цеха 
кислотоупорно­
го кирпича и 
фасонных кам­
ней

Формовочное от­
деление цеха ка­
нализационных 
и дренажных 
труб

Вертикальный ва­
куумный шнеко­
вый цресс

Подвялочный кон­
вейер

Участок обработки 
плит для очист­
ки сточных вод

Карборундовый 
камень, шлифо­
вальные и свер­
лильные станки

У ножей

0,8 м от пола

Матрица пресса

Конвейер 

0,8 м от пола

Зона работы стан­
ков

СтолМесто контроля и
упаковки изде­
лий

ПРОИЗВОДСТВО СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
Цехи по производству линолеума на основе,

171 Массозаготови­ 0,8 м от пола Горизон­ _ —
тельное отделе­ тальная
ние
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Продолжение табл. I
Освещенность, лк

Коэффи­
циент
запаса

1 П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

 п
ул

ьс
ац

ии
, 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения
общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах
пр

и 
ла

мп
ах

 
на

ка
ли

ва
ни

я

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

8 
ТО

М
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

100 50 — — — — 1.6 1.4 60 20 —

135—139

150 100 — — — — 1.5 1 .3 40 20

150 100 — — — — 1.5 1 .3 40 20

75 30 — — — — 1 .5 1 .3 60 —

300 — — — — — 1.6 1.4 40 20

300 — 750 150 — — 1.6 1 .4 40
20
15

— — 750 150 — — 1 .6 1 .4 40
20

15

И  г [ЗДЕ ЛИЙ И З п<ЗЛИ!V1EPHC)ГО СЫ Р ья
безосновного, многослойного

75 30 — — — — 1 .6 1.4 60 —
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№
п.п.

I

172

173

174

175

176

177

178

179
180

181

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

0.0 «•& 
М 03
S *
« нX  О

« 1 
вСо-е;

о, я л а
(по главе 

СНиП 
II-A.9-71)

2 ** 3 4 б 6

Краскотерка, сме­
ситель, эмульга­
тор, дозатор

Отделение произ­
водства лино­
леума

Швейная машина

Намоточный ста­
нок

{
Грунтовальная, 

вальцово­
каландровая 
машина и вул­
канизационный 
пресс

I
Места контроля и 

браковки лино­
леума

Машина для резки) 
линолеума [

Место упаковки
Участок изготовле­

ния цветного ли­
нолеума

Кашировальная
машина

Место загрузки и 
слива

Горизон­
тальная

Тем­
ный

Villa

0,8 м от пола То же — —

У иглы » Сред­
ний

Шв

Бобина » То же Va

Место установки 
бобин, заправки 
ткани в машину, 
у ножей

* » Шв

Место выхода ли­
нолеума из калан­
дра

> > Шв

Стол > » Шв**

Ножи в » IV6*

Счетчик » I IV6
Стол » 1 Villa
0,8 м от пола »

Место установки 
рулонов

1 Сред­
ний

Villa

Место нанесения 
клея и намоточный 

валик

» То же Шв
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Продолжение табл. 1
Освещенность, л к Коэффи­циент

к
Система освещения н

Vо S
Sctf

общего комбинированного X
и

СОУ
л

о.2 м

при газо­
разрядных лампах

при лампах 
накалива­ния

вск
(X 
m *

i
5е

ч►*в
нК-Р

Дополнительныеуказания

пр
и 

газ
ор

* 
ны

х 
ла

мп
а

пр
и 

ла
мп

а 
на

ка
ли

ва
й]

вс
его

в 
то

м
чи

сл
е 

от
 

об
ще

го

вс
его

в 
то

м 
i ч

ис
ле

 о
т 

об
ще

го
пр

и 
газ

ор
£ 

ны
х 

ла
мп

а
пр

и 
ла

мп
а: 

на
ка

ли
ва

й!
По

ка
за

те
л) 

не
 б

ол
ее &йГ 

S  0)

So<п
О  й> * *

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 — —

300 — — — — — 1,5 — 40 20 —

_ _ 750 150 — 1 1,5 ___ 40
20
15

- -

200 150 — — — — 1,5 1,3 40 20 —

300 — 750 150 — — 1.5 — 40
20
15 —

300 — 750 150 — — 1,5 — 40 20_
15 —

— — 1000 150 — — 1,5 — 40
20
15 —

300 — 600 150 — — 1.5 — 40 20 —

200 — — — — — 1,5 — 40 20 —
75

300

75

30 1.5
1.5

1.5

1,3 60
40

60

20 Допускается при­
менять только лю­
минесцентные лам­
пы типа ЛД и
л д ц

300 — 750 150 — — 1,5 — 60 20
15 —
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№
п.п.

1

182

183

184

185

186

187

188

189

190

191

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

' яв «
п
1 5«Е

(по
Ch

П-А

Ра
зр

яд
 

и 
по

др
аз

ря
д 

w
 

* 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

2 3 4 5 6

Обрубные ножи Горизон- Сред- IV6*
Кашировальная ма- тальная ний

шина Место съема го- » > Шв*
тового линолеума

Участок сварки 0,8 м от пола » — —
ковров из лино-
леума

Место сварки ков- Стол » Сред- IV6
ров горячим воз. НИЙ
духом и токами
высокой частоты

Участок производи 0,8 м от пола » — —

ства плитки из
отходов

Стол для очистки Столешница » Тем- IV6
основы ный

Место загрузки » » Va

Трехвалковый ка- Валки » » IV6
лаядр для пла­
стификации Место выхода ли- » Сред- Шв**

нолеума из ка- ний
ландра

Обрезное устрой- См. поз.
ство

Пресс Матрица » Сред-
Htlfi

IV b

Стол для обрезки Стол в » Шв
и отбраковки
выпрессовок

Отделение изго- 0,8 м от пола I — —
товления лино-
леума и пого-
ножных изделий

Экструдерная ма- Экструдерная го- 1 Сред- IVb
шина ловка ний

46

Продолжение табл. /
Освещенность. Л К

Коэффи­циентСистема освещения нVо кя
общего комбинированного S <9О

А

к«о.CO w MS

при газо­разрядных 
лампах

при лампах накалива­
ния 9

"м м 5

е
4>
5о

К
> ,
Б

Н Дополи ител ьч ые указания

пр
и 

га
эо

ра
 

ны
х л

ам
па

; « 1с а
3 S
ч 5я я о. «а С я

0
1 в 

то
м 

чи
сл

е о
т 

об
ще

го ои4>
0 в 

то
м 

чи
бл

е о
т 

об
ще

го
пр

и 
га

зо
рг

 
ны

х 
ла

мп
а: «о S

is
* х  0.0 с я По

ка
за

те
л! 

не
 б

ол
ее * «. Я V X V

и
О 4»

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

300 — 600 150 — — 1,5 — 40 20 —

— — 1000 150 — — 1,5 — 40 20
15

—

200 — — — — — 1,5 — 40 20 —

200 — 500 150 — — 1,5 — 40 20 —

200 — — — — — 1,5 — 40 20 —

200 — 500 150 — — 1,5 — 40 20 —

200 _ 300 150 _ — 1,5 — 60 20 —

200 500 150 — — 1,5 — 60 20 —

— — 1000 150 — — 1,5 — 40 20
15

—

178

500 150 500 50 1,5 1,3 40 20 —

— — 750 150 — — 1,5 — 40 20
15

—

300 — — — — — 1,5 — 40 20 —

200 150 500 150 500 50 1,5 1,3 40 20 —
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№п.п.
Наименование освещаемых производственных помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, для которой 
нормируется освещенность

Плоскость, для которой нормируется освещенность

Ха
ра

кт
ер

и-
 

ст
их

а 
фо

на
>

5°
Ра

зр
яд

2
^

5
 

и 
по

др
аэ

ря
д 

* 
зр

ит
ел

ьн
ых

 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

Экструдерная ма- М есто охлаждения Горизон- Сред- V illa
шина изделий тальная ний

192 Отрезное устрой- Ножи I » IV6*
ство для резки
линолеума

Намоточный ва- » Ш в
193 Вырубной пресс лик

изготовления Ножи » IV6*
плитки

М есто выхода » » Ш в
плиток

194 Место браковки Стол » » Ш в
готовых изделий

-
М есто упаковки » » V6

195 Упаковочная ма- Валик с бумагой 1 » VIшина
Транспортер » > V illa

Ц ех бумажного

196

197

198

Отделение варки 
смолы и ' про-

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

питки бумаги

Реактор М есто загрузки и 
слива смолы

» Тем­
ный

V illa

Узел размотки I » V illa

Пропиточная ма­
шина > Ванна » > V6

Узел резки бума­
ги

Наклонная Сред­
ний

VI*
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Продолжение табл. 1
Освещенность, л к 8

Система освещения цнентзапаса
5• SB8

общего комбинированного 8Xй> «9
и
Л

»
<
к
О.

при газо­разрядных 
лампах

при лампах накалива­
ния

*кко.« V х 5

с4>чО
О

к►.
а

н Дополнительныеуказания

пр
и 

газ
ор

а 
ны

х л
ам

па
:

пр
и 

ла
мп

а: 
на

ка
ли

ва
ю

вс
его

в т
ом

 
чи

сл
е 

от
 

об
ще

го

вс
его

в т
ом

 
чи

сл
е 

от
 

об
ще

го
пр

и 
га

зо
ра

 
ны

х л
ам

па
: 5 *2 и <о х

4  к  
_  m5 *О. се С 8 I П

ок
аз

ат
ел

! 
не

 б
ол

ее
Ко

эф
фи

цж
 

не
 б

ол
ее

, 1

7 8 9 10 И 12 13 14 15 16 17

75 30 — — — — 1,5 1.3 60 — —

300 — 600 150 — — 1.5 — 40 20 —

300 — 750 150 — — 1,5 — 60 20
15

—

300 — 600 150 — — 1,5 — 40 20 —

300 — 750 150 — — 1,5 — 40 20
15 —

— — 750 150 — — 1.5 — 40 20
15

—

150 100 — — — — 1,5 1,3 40 20 —

100 50 — — — — 1.5 1.3 60 20 —

75

астик

30

а " ‘ ~

1,5 1.3 60 20

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 — —

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 — —

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 — Локализованное 
размещение све 
тильников

150 100 300 150 300 50 1,6 1,4 40 20 То же

150 75 — — — — 1,6 1,4 60 20 >

4—810 49



№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

я  оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность ^
 

Х
ар

ак
те

рн
­

е
е

^
 

сг
нк

а 
Ф

°н
а

Ра
зр

яд
 

н
 п

од
ра

эр
яд

 
1 

^
 

л 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

199 Отделение прессо- 0 ,8  м от пола Горизон- — —

вания тальная
200 Столы для набо- Столешница, ра- » Сред- IVb

ра пакетов и прес- боя а я часть прес- ний
сы са

201 Отделение обрез- 0,8 м от пола » — —

ки и браковки

202 Обрезной станок См. поз.

203 Место браковки Стол » Сред- Шв
готовых изделий НИЙ

Цех волнистого

204 Отделение изго­ 0,8 м от пола Горизон­ — —

товления волни­
стого стеклопла­
стика и труб

тальная

205 Смеситель См. поз.
. Место нанесения 1 Сред­ IV6

смешанной компо­
зиции и заправки

ний

206 Машина для изго­ стекложгута
товления стек­ Место пропитки » » V illa
лопластика стекловолокна

смолой
Ножи обрезного См. поз.

1 стола
Место установки » Тем­ V illa

207 Машина для изго­
и пропитки стек­
ложгута

ный

товления труб
Место протяжки Вертикаль­ Сред­ V6
стекложгута ная ний

50

Продолжение табл. /
Освещенность, лк

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и.
 

не
 б

ол
ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
н 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 100 — — — — 1 .5 1 .3 40 20 •—

150 100 500 150 500 50 1 .5 1 .3 40 20 —

150 — — — — — 1 .5 — 40 20 —

178

750 150 1 *5 40
20
15

стеклопластика и труб

150 —  —  —  — 1 ,5  —  40 20

172

200 500 150 г 1 .5 40 20

75 30 — — — — 1 .5 1 .3 60 —

178

75 30 — — — — 1 .5 1 .3 60 —

150 100 200 150 200 50 1 .5 1 .3 40 20
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№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

п роизводствен н ы х 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

' m s в
А» .Я
5 я
рв ь.
X о 

(по
а -

П-А

I 
?*

3
 

Ра
зр

яд
и 

по
др

аз
ря

д 
w

 
» 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

1 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

208

209

Место браковки

Отделение изго­
товления масти­
ки ДФК (для 
наклеивания ли­
нолеума и плит­
ки ПВХ)

Стол Горизон­
тальная

Сред­
ний

С*

Шв

1. поз.

Цех по производству

210 Отделение вспени­
вания полисти­
рола и произ­
водства пено­
пласта

0,8 м от пола Горизон­
тальная

211 Осадитель, шнек- 
машина. пропел­
лерная мешал­
ка, автоклав

См. поз.

212 Форма для пено­
пласта

Форма » Сред­
ний

V6

213 Вагонетки Место загрузки 
формами

» в V illa

214 Стол для браков­
ки н сортировки 
пенопласта

Столешница » I IV6"

215 Станок для резки 
пенопласта

У ножей » I V6*

216 Отделение дробле­
ния отходов пе­
нопласта и су­
шильное отде­
ление

0,8 м от пола »

52

Продолжение табл. /

Освещ енность, лк
К оэф фи­

циент
запаса

—
 

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

н,
 

w
 

не
 

бо
ле

е

-
 | 

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

04
 |

 н
е 

бо
ле

е,
 %

Дополнительные
у к а за н и я

С истема освещ ения

общ его комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

при га зо ­
разрядных 

лампах

при лам пах 
н акал и ва­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 17

— — 750 150 — — 1 .5 — 40
20
15

—

172

пенопласта полистирольного

150 100 — ■ - - 1 .5 1 .3 40 20

172

150 100 — — — — 1 .5 1 .3 40 20

75 30 — — — — 1 .5 1 .3 60 —

— — 600 150 — — 1 .5 40 20

200 150 300 150 300 50 1 .5 1 .3 40 20

75 30 1 ,6 1 .4 60
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Наименование Поверхность, П лоскость,
№ освещаемых для которой д л я  которой

п.п . производственных нормируется нормируется
помещений, участков 

н оборудования
освещенность освещенность

1 2 3 4

• л 
S  Е

!■§• 
X cdЯ 4jp.gЯ u 
X  О

Iffy
s i

_  Я Л
| S S h
f  s s sя о. я о, в « о.

(по главе 
СНиП 

I1-A.9-71)

217 Дробилка, экстру- Бункера загрузки Горизон- Сред- V illa
дер сушильные 
камеры и емко­
сти для хране­
ния

дробилки, экстру­
дера, сушильной 
камеры и емкости

тальная ний

218 Отделение лить­
евых и прессо­
вых изделий

0,8 м от пола »

219 Литьевая маши­
на; термопласт- 
автомат и зона 
для освобожде­
ния деталей и 
изделий от лит­
ников

Арматура, деталь » Сред­
ний

V6

220 Смеситель для из­
готовления таб­
летки пресс-по­
рошка

Место загрузки 
смесителя

См. поз.

221 Пресс и высокоча­
стотный генера­
тор

Матрица пресса Горизон­
тальная

Сред­
ний

V6

222 Стол для браков­
ки изделий

Столешница » 3 IV6**

Zfe* ло изготовлению профильных изделий и пленки

223 Участок производ­ 0,8 м от пола Горизон­ _ —
ства погонажа тальная

• Загрузочный бун­ См. поз.
кер

224 Экструдер Место выдавлива­ Горизон­ Сред­ V6
ния профиля тальная ний

54

Продолжение табл. /
Освещенность л к

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

н,
 

не
 б

ол
ее

 
1

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я 

1

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния sа.
2  х  
c lg  
З м
и  ч
X  К 
Си 2  
С  S пр

и 
ла

м
па

х 
на

ка
ли

ва
ни

я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

75 30 — — — — 1 .6 1,4 60 —

150 100 — — — — 1 .5 1,3 40 20

150 100 — — — — 1,5 1,3 40 20

172

150 100 200 150 200 50 1.5 1 .3 40 20

— — 600 150 — — 1,5 — 40 20

рулонной дек(чративьюй i t объем ного типа

150 100 — — — — 1 ,5 1,3 40 20

172

150 100 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20

Дополнительные
указан и я

17

Локализованное 
размещение све­
тильников
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Jfc
п.п.

1

225

226

227

228

229
230

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

2

Экструдер

Стол для браков­
ки изделий

Участок изготов­
ления пленки

Машина для изго­
товления пленки

Обрезное устрой­
ство

Сварочник

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

П лоскость, 
Для которой 
нормируется 

освещенность

* «
5 *
п

«в г
х Ъ

(П О  I
СИ

П-А

x
 ъ

 
Р

аз
ря

д 
^

3
“ 

и 
по

др
аз

ря
д 

<* 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

3 4 5 6

Место охлажде- Горизон- Сред- V illa
ния профиля тальная ний

См. поз.

0,8 м от пола Горизон- __
тальная

Загрузочный бун- См. поз.
кер
Место выхода Горизон- Сред- V6
пленки тальная ний
Намоточный ва- > > VI
лик

См. поз.

Место сварки 1 » 1 » 1 V6
Стол для браков­

ки
См. поз.

Ц ех  по изготовлению ворсовы х ковров

231 Участок приготов­ См. поз.
ления полуфаб­
рикатов

232 Участок изготов­ 0,8 м от пола Горизон­ , , -

ления синтети­
ческого ворсо­
вого ковра и 
сшивания тка­
ней

тальная
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П родолж ение табл. 1

Освещенность, лк
Коэффи­

циент
запаса

—
 

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 о

ол
ее

, 
%

Дополнительн ые 
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

при га зо ­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 16 17

75 30 — — — — 1.5 1.3 60 — —

222

150 100 - — - — 1 .5 1.3 40 20 —

172

150 100 — — — - 1.5 1.3 60 20 —

100 50 - - - 1 .5 1 .3 60 20 —

178

1150 I 100 200 150 200 50 1.5 1.3 40 20 _

222

на латексной основе и тканевых ковров

172

200 1 ,5 40 20

Допускается при­
менять только лю­
минесцентные 
лампы типа Л Д  
и ЛДЦ
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№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

i f
г *
* « 
S.g
X о

(по
C h

Н-А «£
,3

 
Р

аз
ря

д 
2

я
 §

 
и 

по
др

аз
ря

д 
w

 
$ 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

1 2 3 4 5 6
•

Заливочный стол Горизон- Сред- V6
тальная ний

Ковер Вертикаль- 1 V6
233 Ковровая машина ная

Намоточный ва- Горизон- » VI
лик тальная

1 У ножей См. поз.
234 Моечная машина Ковер Вертикаль- » V6

ная
235 Стол для раскроя Столешница Горизон- IV6*

тальная
236 Швейная машина См. поз.
237 Перекатка или Ковер Горизон- » Шв**

стол для бра* тальная,ковки наклонная
238 Участок приготов- 0,8 м от пола Горизон- ___

ления тканевых тальнаяковров

Бобина Вертикаль- Сред- IV6
ная ннй

Основа Горизон- > Шв
239 Ткацкий станок тальная

На выходе ковра » » VI
из машины
Намоточный ва- См. поз.
лик

240 Обрезное устрой- См. поз.
ство

241 Перекатка или См. поз.
стол для бра-
ковки
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Продолжение табл. 1
Освещенность, л к

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 о

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 
лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
1 о

бщ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 200 150 , _ — 1.5 — 40 20 С вети л ьн и к  у с т а -
н а в л и в ае тс я  вн у т-

— — — — 200 50 1.5 1.3 40 20 ри м аш и н ы

100 — — — — — 1,5 — 60 20 То же

215
150 100 — — — — 1.5 1.3 40 20

- — 600 150 - — 1.5 — 40 20

174

1000 150 — — 1.5 — 40 20
15

—

300 — — — — 1.5 — 40 20 —

200 — — - — — 1.5 — 40 20 Локализованное 
размещение све 
тнльников

300 — — — - 1.5 — 40 20 То же

100 - - - — — 1,5 — 60 20 —

233

178

237



Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость 
для которой 
нормируется 

освещенность

s  Я

я X
X и

(ПО
Ct

П-А

га 1

S g s s
O is n a

главе
1иП
.9-71)

2 3 4 5 6

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ ПОРИС
ПРОИЗВОДСТВО ИСКУССТВЕННЫХ И ПЕРЕРАБОТКА

242 Массозаготови­
тельное отделе­
ние

243 Ящичный подава­
тель, дырчатые 
вальцы

244 Сушильное отде­
ление

245 Сушильный бара­
бан, расходный 
бункер и бункер 
питания

246 Отделение обжига

247 Обжиговая печь и 
каскадный хо­
лодильник

248 Отделение сорти­
ровки

249 Отбойное цилин­
дрическое сито 
и валковая дро* 
бнлка

Цех керамзитового
0,8 м от пола Горизон­

тальная
Ь—*

Решетка подава­
теля; место пере­
мешивания, ув­
лажнения и фор­
мовки гравия

» Тем­
ный

V illa

0,8 м от пола » —

Бункера загрузки 
и выгрузки

» Тем­
ный

V illa

0,8 м от пола > _

Место загрузки и 
выгрузки печи и 
холодильника:

9 Тем­
ный

V illa

в помещении 9 9 V illa
вне помещения

Маятниковый объ­
емный дозатор и 
шкала дифмано- 
метра

9 9 XV
См.

0,8 м от пола > м

Поверхность сита, 
валки дробилки

9 Тем­
ный

V illa
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Продолжение табл. 1

Освещенность, лк
Система освещения

общего комбинированного
1 при газо- при лампах

разрядных накалнва-
м * лампах ния

§1 2 х
<■> * «  а 2  А«3 х « о ° оU ч ч ч о о 2  ® v
р

_  А U
о

О Ч -г (<аа  s\o
U«1 о ч Sfra О Як оС X Б К А А  V О А А  (Г О

7 В 9 10 11 12

Коэффи­
циент
запаса

9а.
2.2
и ч
s  * 
0.3 с в

i sА Xч ч 
* в0>А 
С  X

Vч(J

XXя
олч>1

дчи «> (- V«  ч п о « оXО
с  *

«5-
я »sил
О О Х х

13 14 15 16

Дополнительные
указания

17

ТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ
ЕСТЕСТВЕННЫХ ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ
гравия
75 30 1—* 1—4 1,8 1,5 60 20

75 30 - — — - 1,8 1,5 60 20

75 30 _ — —*1 1,6 1,4 60 ш.

75 30 -га - mm « 1 .6 1,4 60

75 30 г - ■ - _ 1.6 1,4 60
75 30 IM «га-4 —* РМ 1,6 1.4 60 —

75 30 1.6 1.4 60
75 30 — — — — 1,6 1.4 — —

поз. 2

75 30 — — — 1,6 1,4 60 —

75 30 “ Г — 1.6 1.4 60
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№
П -П .

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

4, «я
о.®
£ «2 *£> к
X о 

(ПО
СЬ 

II-А. «р
*3

 
Ра

зр
яд

 
^ 

ю 
и 

по
др

аз
ря

д 
^ 

п 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

Ц ех

250 Участок добычи См. поз.
глины из карь-
ера и конусов
экскаватором

251 Шихтовальное от- 0,8 м от пола Г оризон- —

деление тальная
252 Ящичный подава- Решетка подавате- То же Сред- V illa

тель, глиновыде- ля, вальцы, сме- ний,
лительные валь- снтельный прием- тем-
цы, глиномесы. ник, место фор- ный
гранулятор мовки гранул и

погрузка на лен-
точный транспор-
тер

253 Отделение обжига 0,8 м от пола » — —

254 Ленточная агло- Место загрузки и » Тем- V illa
мерационная выгрузки печи и ный
машина транспортера

255 Дробильное отде- См.
ление

Ц е х  в с п у ч е н н о г о  п е р л и т о в о г о

256

257

З а г о т о в и т е л ь н о е , См. поз.
д р о б и л ь н о е  от - 
д е л е н и я  и  о т д е -  
л е н и е  с о р т и р о в ­
к и

О т д е л е н и е  о б ж и ­ 0,8 м  от пола Горизон­
г а  п е р л и т о в о й  

п о р о д ы
тальна!

62

Продолжение табл. 1

Освещенность, лк
Коэффи­

циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

аглопорита

130

75 30 — — — — 1,8 1.5 60 — —

75 30

"

1 .8 1.5 60 —

75 30 1.6 1.4 60

75 30 — — — — 1.6 1.4 60 — —

поз. 8

песка и фильтрперлита

8 ,9

75 30 — — — — 1.6 1,4 60 20 —
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№п.п.
Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

в оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

* «в 
£ 8  
н *
(И ^а «
Л н X о

(по
Ch

Н-А. у?
 *

2 
Ра

зр
яд

 
=

 g
 

и 
по

др
аз

ря
д 

~
 

п 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

1 2 3 4 5 6

/ Зона обслужива- Горизон- Тем- V illa
ния механизмов тальная ный

258 Шахтные печи Площадка маши- То же Сред- VII
нистов печи ниб

259 Отделение готовой 0,8 м от пола в |_|
продукции

260 Циклоны и рас- Зона обслужива- » Тем- V illa
ходный бункер ния циклона и ный

пневмотранспор-
тер а

261 Прошивочная ма- У иглы I Сред- V6
шина ний

262 Место складиро- Пол > Тб же VIII6
вання готовой
продукции

ПРОМЫШЛЕННОСТЬ ИЗВЕСТНЯКОВЫХ, г и п с о в ы х  и

263 Приемно-дробиль- 
ное отделение

264 Отделение обжига
известняка

265 Сушильное отде­
ление мела и су­
хих штукатур­
ных смесей

266 Фасовочное отде­
ление мела, су­
хих штукатур­
ных смесей и 
гипса

ПРОИЗВОДСТВО ИЗВВОТИ, МЕЛА. ГИПСА
Си. поз.

См. поз.

См. поз.

См. поз.
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Продолжение табл. 1
Освещенность лк

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

ф
иц

ие
нт

 п
ул

ьс
ац

ии
, 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

С
общего

истема освещения 

комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я 

1

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния

п
р

и
 

га
зо

ра
зр

яд
­

н
ы

х
 
ла

мп
ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о 
|

в 
то

м
чи

сл
е 

от
 

| 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

75 30 — — — — 1.6 1.4 60 20 —

200 150 — — — — 1.6 1.4 40 30 Локализованное
размещение све-
тильников

75 30 — — — — 1.6 1 .4 60 20 —

75 30 — — — — 1.6 1,4 60 — —

150 ю с 200 150 200 50 1.6 1 ,4 40 20 Локализованное
размещение све-
тильников

75 30 1,6 1 ,4

МЕСТНЫХ ВЯЖУЩИХ МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИИ ИЗ НИХ 
И СУХИХ ШТУКАТУРНЫХ СМЕСЕП
6— 9

247

2 и 134

22

5—810 65



= я s а- о. 5
3 *Q.3

Ь-S' 4 & е* « « ч  5  н
I1аименованне Поверхность, Плоскость,

СЭ у £ § £ £  Z3 Q.4Z
освещаемых для которой для которой X и 0. X Л CL

п п производственных 
помещений, участков 

и оборудования
нормируется

освещенность
нормируется

освещенность (по главе 
СНиП

П-А. 9-71)

1 2 3 4 5 6

267 Гипсоварочное о т- 0,8 м от пола Горизон- г- -г.

деление та шгая

П итатель и зона Т о же С ред- VI
268 Ш ахтная мельнн- обслуж ивания ний

да Ш неки и вентиля­
торы

» Т о ж е V illa *

269 Гипсоварочные С м отр овое  окно » V il la
котлы котла

270 П невмонасосы  и См.
подстанция
электрофиль­
тров

271 Сушильные печи См поз.

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т Ь  Т Е П Л О И З О Л Я  

А. Производство минеральной

272 П риемное, с у ­
ш ильное и ш их­
товое отделения

См поз. 2,

273 Э м ульсионное от­
деление

0,8 м от пола Горизон­
тальная

— —

274 Емкости для [ 
эмульсии, элек-1 
тродвигатели и ] 
насосы (

Зона об сл у ж и в а ­
ния

П риборы  к он тр о­
ля

Т о же Т ем ­
ный

V i l la

С

275 Отделение печное  
и волокноосаж - 
дения

0,8 м от  пола »

66

П родолж ение табл. 1
О с в е щ е н н о с т ь ,  лк

Коэффи­
циент
запаса

X(-иоX
а»ЧсоЧоо
лЧа а н о г: Ч г с я о  XС О
С =

— 
I К

оэ
фф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
Q

 1 
нс

 и
ол

е о
, 

%

Дополнительные
указания

С и с т е м а  о с в е щ е н и я

о б щ е г о кс.мбини р о  в а н н о г о

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

у Сгг

 ̂ — 
 ̂ S 

d  ~

п р и  г а з о ­
р а з р я д н ы х  

л а м п а х

п р и  л а м п а х  
н а к а л и в а ­

н и я

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

| 
пр

и 
ла

м
па

х 
| н

ак
ал

ив
ан

ия

0.1ЭЭН в 
то

м 
чи

сл
е 

от
об

ще
го оL.о

е п 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
ще

го

7 3 9 10 11 12 13 ! 4 15 17

100 50 — — — — 1 ,6 1 ,4 60 20 —

100 50 — — — — 1 .6 1 ,4 60 30 —

100 50 — — — — 1 .6 1 .4 60 20 —

75 30 — — — — |.б 1 ,4 60 — —

поз. 2

2 и 134

Ц И О Н Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  

ваты и изделий из нее

6— 9, 134

75 30 -  . ____ ____ ____ 1 .5 1 .3 60 20

75 30 — — — — 1 .5 1 ,3 60 20

поз. 2

200 150 ____ _ ____ ____ _____ 1 .6 1 .4 40 20

5* 67



Наименование 
освещаемых 

прои зводст венных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Карман печи

276 Печь варки стекла

П лощ адки о б сл у ­
ж ивания печи

П риборы  контроля 

С м отр овое  окно

277 Камера раздува,
расплава и ,во- 
локноосаж дения

278 Конвейер полиме­
ризации

М есто  осаж дения 
волокна

Конвейер

279 Отделения изго­
товления про­
ш ивных матов 
и матов на би­
тумной подклад­
ке

280 Прошивочная м а­
шина

281 М есто подклейки 
бумаги для ков ­
ра

282 Реж ущ ее устр ой ­
ство

283 М есто съема и 
контроля гото ­
вых изделий

0,8 м от пола

У иглы

М есто  подачи б у ­
маги

У диска

Конвейер

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

* <в

I I
m 032  х О. £

X у
(по

СИ
И-А 'Р

* 
ъ 

Р
аз

ря
д

и 
по

др
аз

ря
д 

1 
w

 
* 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

1 
ра

бо
т

4 5 6

Горизон- Тем- V il la
тальная ный

Горизон- С ред- V il la
тальная, ний

вертикаль­
ная

Вертика ib- Свет-
См

V II
на я лый

Т о р т о н - Сред- VII
тальная ний

» » VI

» — —

» С ред- V6

Вертикаль-

ьий

» IV b
ная

Горизон- 1 V6*
тальная

» » V 6
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П родол ж ен ие табл. 1

Освещенность, л к Коэффи­
циент

X

Система освещения ноо
S
S
а

общего комбинированного SоEJсо
чоо

<0
и
л

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния
1

чк
о .

ч>,с
(-
X

Дополнительные
указания

пр
и 

ла
мп

а 
на

ка
ли

ва
н>

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о 
j

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
ще

го

пр
и 

га
зо

р*
 

ны
х 

ла
мп

а:
пр

и 
ла

мп
а: 

на
ка

ли
ва

нн ь 2 л ч  гг о<ОЧЭ*
О 4)с *

S  .
Ч  О
X  о  

лсо
х

7 8 9 10 11 12 13 И 15 16 17

75 30 — — — — 1,6 1,4 60 — —

75 30 — —- — — 1,6 1,4 60 — —

поз. 2
200 150 — — — — 1 ,6 1 ,4 40 30 —

200 150 — — — — i , 6 1 ,4 40 30 —

100 50 — — — — 1 ,6 1,4 60 30 —

150 100 — — — — 1,5 1 ,3 40 20 —

150 100 200 150 200 50 1 ,5 1,3 40 20

150 100 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20 —

200 150 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20 —

150 100 1 ,5 1 ,3 40 20 Л окал и зован н ое 
размещ ение с в е ­
тильников по о т ­
нош ению к м есту  
контроля

G9



лр*
и п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, Плоскость,
для которой для которой
нормируется нормируется

освещенность освещенность

3 4

S  Д
О - О

£  а) Л v
g-S
/< о

5 *
&Э_  ТО -о S ft4  к EX V ь  Д о  ь  о" C S O  

О. со Q ,s n a
(по главе 

СНиП 
I1-A.9-71)

284

285

286

Отделение изго­
товления жест­
ких и полужест- 
ких плит

Ф ормовочная и 
прессовочная 
машины

Сушильная печь

0,8 м о т  пола Горизон­
тальная

— —

П оверхн ость гид­
ромассы

Т о же Тем ­
ный

Va

У реж ущ его диска » С ред­
ний

VI*

М есто загрузки и 
выгрузки

» Тем­
ный

V i l la

Б. Производство звуко

287 Отделение акусти­
ческих плит

0,8 м о т  пола Горизон­
тальная

— —

288 Ш лифовальный 
станок, станок 
для снятия ф ас­
ки, сверлильный 
станок

О брабаты ваем ая 
поверхн ость изде­
лия

Т о  ж е С ред ­
ний

V6

289 Пресс С топа плит Горизон­
тальная,

вертикаль­
ная

Т о же V illa

290 Цепной конвейер П оверхн ость  из­
делия, покры вае­
мая мелом

Т о ж е С вет­
лый

VI

291 Сушильная каме­
ра

М есто  загрузки и 
выгрузки

1 » V i l la

292 Тросовый транс­
портер

М есто контроля 
на транспортере

» IV b

70

П родолж ение табл. 1

Освещенность. лк
Коэффи­

циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 п

ул
ьс

ац
ии

, 
не

 б
ол

ее
, 

%

Дополнительные
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

I 
пр

и 
га

зо
ра

зр
яд

­
ны

х 
ла

мп
ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 И 15 16 17

150 100 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20 —

150 100 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20 —

150 75 — — — — 1 .5 1 .3 60 20 —

75 30 — — — — 1 ,5 1 ,3 60 — —

изоляционных изделий

150 100 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20

150 100 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20

75 30 — — — — 1 ,5 1 ,3 60 —

100 50 — — — — 1 ,5 1 ,3 60 20

75 30 — — — — 1 ,5 1 ,3 60 -

150 100 400 150 400 50 1 ,5 1 ,3 40 20

Л о к а л и зо в а н н о е  
р а зм ещ ен и е  с в е ­
ти л ьн ик ов

71



Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

• eg 
Я  К 
О. о
8 *
Я  св 
2  *
*  s  

X  о

(П О
С*1

И-А.

е<к  к 
а . а  
«  SEез _а

К  Ш h
£Х О н  О 
Г5 tE X >0 
«  о_ eg 

О , X  ег> р .

главе
!нП
9-71)

2 3 4 5 6

С Т Е К О Л Ь Н А Я  И Ф А Р Ф О Р О - 

А . П р ои зводство  строи тел ьн ого  стекла
Ц ех  лист ового

293 Составное отделе­
ние

294 Ковш  элеватора,
сушильный б а ­
рабан, бункер, 
бегунок

295 Сито, грохот

296 Отделение листо­
вого  и профиль­
ного стекла

297 Печь варки стек ­
ла

0,8 м  от  пола Г ори зон ­
тальная

— —

К овш  элеватора , 
бункер барабана, 
м есто  загрузки 
ш ихты, разм ола, 
увлаж нения и пе­
ремеш ивания к ом ­
понентов

Т о  ж е Т ем ­
ный

V illa

П оверхн ость  сита, 
грохота

Наклонная Т о  ж е V illa

0,8 м от  пола Г ори зон ­
тальная

Карман печи » Тем ­
ный

С ред­
ний

V illa

П лощ адки о б сл у ­
ж ивания печи

Г ори зон ­
тальная,

вертикаль­
ная

V illa

М есто  слива стек ­
ла

Г ори зон ­
тальная

» VII

П риборы  контроля
1 1

См.
1
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Продолж ение табл, j

Освещенность, лк
Коэффи­

циент
запаса

I
Система освещения

| П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
лс

нл
еп

но
ст

 
не

 б
ол

ее

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

| в
се

го
1 1 в

 т
ом

 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15

J3ч
с Дополнительные

указания

к ас CJ
15Y cсьо О Ж =

16 17

Ф А Я Н С О В А Я  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т Ь

и изделии из него

стекла

75 30 — — — — 1 ,8 1 ,5 60 20

75 30 ‘-- - — — — 1 ,8 1 ,5 60 20

75 30 1 ,8 1 ,5 60 20

200 1 ,6 40 20

75 30 1 ,6 1 ,4 60

75 30 — — — — 1 ,6 1 ,4 60 —

200 — — — 1 ,6 1 ,4 40 20

п о з . 2

П овы ш ение у р о в ­
ня освещ ен н ости  
обусл овл ен о тр е ­
бованиями к  о с в е ­
щ ению п р и б ор ов  
контроля т е х н о л о ­
гического п р оц ес­
са, р а сп ол ож ен ­
ных в  верти к ал ь­
ной п л оск ости

6— 810 73



№
ч.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 
освещенность

' <0
& о

£ «
| g
X о

о. 2п к
5-с. ч5 е{ О г-S* о н о 2 c s o

(по главе 
СНиП 

II-A.9-71)

1 2 3 4 5 6

298 Горизонтальная и 
вертикальная 
машина вы тяги­
вания ленты из 
стекла, машина 
прокатки и ф ор ­
мования стекла

Л ен та стекла, м е­
сто  ф орм ования 
и прокатки

Г ор и зон ­
тальная

С р ед ­
ний

V II

299 О бж иговая гтечь П риборы  к он тр о ­
ля

300 М еханический от- 
ломщ ик

М есто  отломки

301 Стол для о т б о р ­
товки  стекла

Столеш ница

302 Стол контроля э

303 Ящики и контей­
неры

Место упаковки

См.

Свет­ IV b
лый

> I V b

Тем­ IV6
ный

Сред­ V6
ний
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П родол ж ение табл. /

Освещенность, лк

Система освещения
общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
 - 

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накали­

вания

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 И 12

200

Коэффи­
циент

запаса

13

1 ,6

S g
З я
« 5я  я а  я с  я

14

S
5о
S
45очио
АчО) О)ь а> «о ч m о я<о я
О 4>
С ■

15

40

55
ЯОА4
С

н

5 . -5 й> 

£П
5  =

16

20

Дополнительные
указания

17

поз. 2

150 — 400

150 — 400

500

150 100 —

150

150

150

1 .0 — 40 20

1 .6 — 40 20

1 .6 40 20

1 .6 1,4 40 20

Л ок ал и зован н ое  
размещ ение св е ­
тильников

И зобр аж ен и е вы ­
х од н ого  отв ер сти я  
светильника м е ст ­
н ого освещ ения 
д ол ж н о  п ол н остью  
перекры вать к он ­
тр ол и р уем ое  сте к ­
ло. Р авн ом ерн ая  
я р к ость  в ы х од н ого  
отвер сти я  св ети л ь ­
ника д ол ж н а  бы ть  
в пределах 2500—  
3000 кд/м2. К о э ф ­
фициент о т р а ж е ­
ния столеш ницы  
дол ж ен  бы ть  не 
более 0,1

б* 75



Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для  которой 
нормируется 

освещенность Л
 

Х
ар

ак
те

ра
- 

5
 

*3*
 

ст
ы

ка
 ф

он
а

J 
О

о 
^

3»
Т'

Р
аз

ря
д

2
я

 g
 

и 
по

др
аз

ря
д 

w
 

л 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
1 

ра
бо

т

2 3 4 5 6

Ц ех пустотелых блоков
304 О т деление п р е с с о ­ 0,8  м  о т  пола Г о р и зо н ­ — —

вания б л ок ов  и 
плитка

тал ьн ая

305 П ечь варки стекла С м .

306 П р есс-ф ор м ы Л о т о к  и м атри ц ы Т о  ж е С р е д ­
ний

V II

307 А в т ом а т  сварки Д е р ж а т е л и  а в т о ­ » V II
м ата

308 Л ер С етк а  л ера » » V I

309 Печь отж и га М е с т о  за гр у зк и  
б л о к о в  в печь

» V i l l a

310 С тол  кон тр ол ер а С м . поз.

311 В анна д л я  и сп ы ­ П о в е р х н о ст ь  в а н ­ » » V i l l a
тания на т е р м о ­
стой к ость

ны

312 П ол я ри скоп П ол я р и ск оп »

313 У стан овк а  д л я  и с ­ З о н а  р а б о т ы » » IV b

пы тания на м е­
хан и ческую
п рочн ость

314 Весы С м .

315 К онвейер К он вей ер » » V i l l a  |

7S

Продолжение табл. 1

Освещенность, лк
Коэффи­

циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо ­
разрядных 

лампах

при лампах 
накали­

вания

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

Б 
ТО

М 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Дополнительные
указания

17

и. прессованной плитки
Н аличие б о л ь ш о ю  
к ол и ч еств а  н а ­
п р авл ен н о о т р а ­
ж а ю щ и х  п о в е р х ­
н остен  и ск л ю ч ает  
в о з м о ж н о ст ь  п р и ­
менения л ам п  н а ­
к ал и ван и я  как
и сточ н и к ов  б о л ь ­
ш ой я р к о ст и

200 ■— — —

200 150 — —

100 50 _____ _____

75 30 — —

302

75 30 — —

50 20 — —

150 100 400 150

ПОj  2

1 75 I 30 _____

— к в — 40 30

— i , 6 1 .4 40 30

— i , 6 1 ,4 60 30

— 1 ,6 1 ,4 60 —

— i , 6 1 ,4 60 —

— 1 .6 1 ,4 60 20

50 к в 1 ,4 40 20

1 .6 1 ,4 60

У р овен ь  о св е щ е н ­
н ости  не д о л ж е н  
п р евы ш ать  у к а ­
зан н ы х величин

77



Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

н оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

• <о
5 * а©

* я 

X о

(по
СИ

П-А 'p
sf

a'
 

Ра
зр

яд
и 

по
др

аз
ря

д 
w

 
* 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

2 3 4 6 6

Ц ех  изготовления

316 Отделение варки 0,8 м от  пола Горизон­ — —
стекла и закал­
ки изоляторов

тальная

317 Печь варки стекла См. ноз.
318 Печь выравнива- / Платформа ночи Т о же Сред- V illa  I

НИЯ 1
П риборы контроля 
режима

| ИНН
См.

319 Установка для за­ М есто установки То же V illa
калки изолято­ изоляторов
ров

320 Стол контролера См ноз.
и место упаков­
ки

Ц ех  стеклянной

321 Отделение изго­
товления обли­
цовочной плит­
ки, покрытой 
эмалью и без  
эмали

0,8 м от  пола Горизон­
тальная

322 Ш арозая мельни­
ца

Бункер загрузкн 
компонентов эм а­
ли

То же Сред­
ний

V illa

323 Пульверизациои- 
ная камера

Решетка То же IV 6

324 Стеклорез Стекло » » Ш в

325 Стол контролера См. поз.
| и упаковки
I
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Продолж ение табл. 1

О с в е щ е н н о с т ь , л к
Коэффи­

ц и е н т
з а п а с а

.
С и с т е м а  о с в е щ е н и я ио

о б щ е г о к о м б и н и р о в а н н о г о О
тоVЛ

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

V к

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

с4>чоо

>,с
ь

С я 2 са « X Ч Ъ сок а*
О. сз С X вс

ег
о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о
1

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о 

]

5 *С те 2 аТО X 
Ч Ч ТО= * р. то С X По

ка
за

те
л!

 
ие

 б
ол

ее
. S

X CJs  о •0-Ч
m
О а» 
44 х

7 8 9 10 и 12 13 14 15 16

Д опол н ите л ь г! ые 
указания

\7

изоляторов 
200

297
; 75 I 3 0

1 ,6 40 20

— I — 11 ,6 1  1,41 60 I —

поз. 2

75

302

30 1,6 1,4 60

оолицовочнои плитки

200 - 1 — “ к в 40 20

75 30 — — — — к в 1,4 60 20

200 150 500 150 500 50 1,6 1.4 40 20

— - 750 150 — — к в — 40
20
15

Допускается при­
менять только лю­
минесцентные 
лампы типа Л Д  
и ЛДЦ

302
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№
п .п .

1

3 2 6

3 2 7

3 2 8

3 2 9

330

3 3 1

3 3 2

3 3 3

3 3 4

3 3 5

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

-  2 
о. о

«  2  о. £ то г  
X о

(по 
С Ъ 

П-А

о. -

5 Ч о ь D. CHO (Г -  ~ я  “ d  п
dt -   ̂ с.

главе
[иП
9-71)

2 3 4 5 G

Цех ковровой и

Отделение варки 0,8 м от пола Горизон­ — —

стекла и изго­ тальная
товления ковро­
вой мозаики а
мозаичной плит­
ки

Печь варки стекла См поз
Прокатная маши­ Валки Наклонная Сред­ V II

на ний

/ Транспортер Горизон­ То же V illa

Отжиговая печь { тальная
1
[ П ульт управления См. поз.

Устройство для Поверхность мо­ То же Свет­ VI
колки мозаики заики лый,

сред­
ний

Стол контролера См. поз
и упаковки 

Конвейер наборки Место набора и Сред­ Шв
клейки ковра ний

Сушильная каме­ Приборы контроля См. поз.
ра

Цех полированного

Отделение поли­ 0,8 м от пола Горизон­ — —

ровки и шли­
фовки стекла

тальная

Конвейер Место укладки То же Сред* V illa
стекла ний
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П р о д о л ж ен и е  табл. 1

Освещенность, л к Коэффи­
циент
запаса

Я

Система освещения ноо
XX
-S

общего комбинированного о
тоу
л

Чжо.2 * к

при газо­
разрядных 

лампах
при лампах 
какалива. 

ния
чк
а .та м * 5

с
очиО

ч>>
нX -S

Дополнительные
указания

пр
и 

га
зо

рг
 

пы
х 

ла
мп

а то х  X той 2 то S Ч ЧТО 
Я  XО. ТО С X вс

ег
о 

j

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

пр
и 

га
зо

ра
 

ны
х 

ла
мп

а

пр
и 

ла
мп

а: 
на

ка
ли

ва
й̂

П
ок

аз
ат

сл
! 

: н
е 

бо
ле

е В  о  X о
I I
£ з

7 8 9 10 П 12 13 14 15 16 17

M03Q

200

U 4 H O I 1  п л и т к и

1 ,6 40 20 Допускается при-
м енять т о л ь к о  л ю ­
м ин есцен тн ы е 
лампы ти п а  Л Д  
и Л Д Ц

297

200 __ — — — — 1.6 — 40 20 —

75 30 _ — — — 1,6 1 .4 60 — —

2

100 50 — — — — 1,6 1.4 60 20 —

302

300 — —- — — — 1 ,6 _ _ _ Л о к а л и зо в а н н о е

2

стек

200

га

1 ,6 40 20

р азм ещ ен и е  с в е ­
ти л ьн и к ов

Л о к а л и зо в а н н о е

75 30 — ■ — — — 1 ,6 ' , 4 60 —

р азм ещ ен и е  с в е ­
ти л ьн и ков
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Jft
п.п.

Н аи м ен ован и е 
освещ аем ы х  

производственны х 
пом ещ ений, участков  

и оборудован и я

П оверхн ость , 
д л я  которой  
н орм и руется  

о свещ ен н ость

П л о с к о с т ь , 
д л я  которой  
н о рм и руется  
о свещ ен н о сть

X
4>н'О' МX
со

св 
§  

X  о

„ я  л
«  в1 о  *- 5 - о н  о  2 c s oW г» «а&. Я «О.

in o  гл ав е  
СН иП  

II -А.9-71)

1 2 3 4 5 6

336 Стол для загип- 
совки стекла

Столешница Горизон­
тальная

Сред­
ний

VI

337 Шлифовальный и 
полировальный 
станок

Стекло То же Тем­
ный

IVa

338

339

Моечная машина

Стол контролера 
и упаковки

Цех стемал

Сред­
ний

С

ита, пл

IV6

м поз

оского

340 Отделение изго­
товления стема- 
лита, плоского 
и гнутого стали­
нита

0 ,8  м от пола Горизон­
тальная

341 Стол для резки 
стекла по копи­
ру, шаблонам

Столешница То же Сред­
ний

IV6

342 Ребровой дву­
шпиндельный 
станок, алмаз­
ный круг

Кромка стекла » То же 1V6

343 Стол для обработ­
ки стекла амми­
ачным раство­
ром

Стекло V » V6

344 Камера окрашива­
ния

С тол » » V6

345 Сверлильный ста­
нок

Стекло » » IVa

346 Каретка моллиро- 
вания

Место подвеса 
стекла

» » V6
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Продолжение табл. /
О свещ енность я к

К оэф ф и ­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
еи

пм
ет

н,
 

не
 

бо
ле

е

К
оэ

ф
ф

иц
и

ен
т 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

 
I

Д впвлнительн ые 
указан и я

Систем а освещ ен ия

о б щ е г о ком би н и рован н ого

пр
и 

га
зо

ра
эр

яд
- 

I 
пы

х 
ла

м
па

х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
и

при г а з о ­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
и

вс
ег

о

в 
ТО

М
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

100 — — — — — 1 ,6 — 60 30 —

-— — 750 150 — — е е — 40 20 —

200 150 500 150 — — 1 .6 1 ,4 40 20 —

302

и гнутого сталинита

2 0 0 - — ■— — 1 ,5 — 40 2 0

— — 7 5 0 1 5 0 — — 1 , 5 — 4 0 2 0

— — 5 0 0 1 5 0 — — 1 , 5 — 4 0 2 0

1 5 0 — 2 0 0 1 5 0 — — 1 , 5 — 4 0 2 0

1 5 0 — 2 0 0 1 5 0 — — 1 , 5 — 4 0 2 0

3 0 0 — 7 5 0 1 5 0 — — 1 , 5 — 4 0 2 0

1 5 0 1 0 0 — — — — 1 ,5 1 , 3 4 0 2 0

Допускается при­
менять только лю­
минесцентные 
лампы типа ЛД 
и ЛДЦ
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Л"а
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для  которой 
нормируется 
освещенность

К Ч
5Т О
S *
5 «  2 *Я ь

х  5

(по 
С1 

II-А

Р
аз

ря
д 

и 
по

др
аз

ря
д

п 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т 

i

1 2 3 4 5 6

3 4 7 Моечно-сушиль- Поверхность стек- См. поз.
ная машина ла

3 4 8 Печь моллирова- Место ввода и Вертикаль- Сред- V illa
ния вывода каретки ная ний

3 4 9 Обдувочная ре- Место закалки и То же То же V illa
тетка выхода стекла

3 5 0 Контроль сталини- См. поз.
та и стемалита

Ц ех стекло

3 5 1 Отделение изго­ 0 ,8  м от пола ! Горизон­ — —
товления стек­
лопакетов

тальная

3 5 2 Смеситель для Бункер загрузки То же Тем­ V illa
приготовления
герметиков

компонентов ный

3 5 3 Устройство для См. поз.
резки заготовок 
и обработки
кромок

354 Полка рамки Зона наклейки » Сред­ I V b

рамки и заливки 
стеклопакетов

ний

3 5 5 Устройство для Поверхность стек­ » То же Villa
вулканизации
герметика

лопакетов

3 5 6 Место заливки То же » » V i;
стеклопакетов

3 5 7 Стол для зачистки Столешница » » IVo
стеклопакетов 
от герметика

3 5 8 Стол контролера См. поз.
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П р о д о л ж ен и е  табл. 1

Освещенность, лк
К оэф ф и­

циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ет

н,
 

i 
нс

 б
ол

ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

п
ул

ьс
ац

ии
, 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
у к а з а н и я

Система освещения

общ его комбинированного

•NСмп *
£ 2  
з 5 2 3 
и ч
Я К
а. Я пр

и 
ла

м
па

х 
на

ка
ли

ва
ни

я

при г а з о ­
р азр я д н ы х  

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

338

75 3 0 — — — — 1 ,5 1 . 3 60 — —

75 30 — — — — 1 ,5 1 . 3 60 — —

302

пакетов

200 — — — — *— 1 , 6 — 4 0 20 —

75 30 — — — — 1 , 6 1 , 4 60 — —

311, 342

150 100 400 150 400 50 1 , 6 1 , 4 4 0 20 —

75 30 •— — — — 1 . 6 1 , 4 60 — —

150 100 •— — — — 1 ,6 1 ,4 40 20 —

— — 500 150 — — 1 ,6 — 40 20 —

302
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Kt
п.п.

1

359

360

361

3 62

3 6 3

364

3 6 5

3 66

367

368

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для  которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

Л «
5. О 
£•©*
* О с; v  
СХ =•я н
X, о

(по
СЬ

П-Л

х
а 5  |

Р .С .Н  О
я п х о  
«з О О. Я 0* С  ю с .

главе
1иП
.9-71)

2 3 4 5 6

Б . П р о и з в о д с т в о  п ен остек л а

Отделение произ­
водства стекла 
гранулята

0,8 м  от  пола Г ори зон ­
тальная

Д робилки, сита, 
сушильные б а ­
рабаны, меш ал­
ки

См. поз. 2,

Печь варки стекла См. поз.
Подготовитель­

ное отделение 
производства  
пеностекла

С М. ПОЗ.

Отделение произ­
водства пен о­
стекла и и зде­
лий из него

0,8 м  от  пола Т о ж е

Ц епной конвейер, 
формы, печные 
вагоны

Ф орм ы , п ов ер х ­
н ость конвейера

ъ Т ем ­
ный

Va

Туннельная печь М есто  затал ки ва­
ния и вы талкива­
ния вагонов

» Т о  же V i l l a

О брезной станок У лезвия об р е зн о ­
го станка

» э IV b*

В. П р о и з в о д ст в о  те п л о и зо л я ц и о н н о го  ст е к л о в о л о к н а  

Г. П р о и з в о д с т в о  ст р о и т е л ь н о г о  и те х н и ч е ск о го

М ассозагот ови­ См. поз.
тельное отделе­
ние

Отделение литья 0,8 м от  пола Горизон­ — —

и штамповки тальная
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П родолж ение табл. 1
Освещенность, лк |

Коэффи­
циент

запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

пл
ен

но
ст

и,
 

| 
не

 б
ол

ее

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Допол н ительн ые 
указания

Система освещения

общего комбинированного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах X XО хс «  
Z £СЗ 2
ч 5CJX х С. се С X

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накали­

вания

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

и и здели й  из него

75 30 — — — — 1 .6 1 .4 60 —

6— 9, 134

297

8— 9

150 100 — — — — 1 .6 1 .4 40 20

150 100 — — — — 1 .6 1 ,4 40 20

75 30 — — — — 1 .6 1 .4 60 —

200 150 500 150 500 50 1 ,6 1 ,4 40 20

и и здел и й  из н его  (с м . п оз . 2 7 2 — 2 8 6 ) 

ф а я н са , ф а р ф о р а  и п о л у ф а р ф о р а

142— 146

150 100 1 ,5 1 ,3 40

87



№
п.п.

Наименование
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

| £

Яо. я я С ^  о

(по
CI

П -А

1 
Р

аз
ря

д
и 

по
др

аз
ря

д 
^

 
п 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

1 2 3 4 5 6

369 Капы, гип совы е М еста  п р ом а зы в а - Г ор и зон - С в е т - I V b **
ф орм ы ния к а п ов , зал и в- тальная лый

ки их и р азъ ем а ,
оп р ав к и  ги п сов ы х
ф орм

370 К амерная суш ил- М е с т о  за гр у зк и  и См. поз.
ка вы грузки

371 М еста  сбор к и , за- С тол , в ор он к а Т о  ж е С вет- I V b
ливки и разъ ем а лый
ф орм

372 П ол у а в том ат  для Л о т о к » С р ед - V o
ш там повки НИИ

373 С теллаж и для Н а п ол к ах  стел л а - » V i l l a
подвялки ж  ей

374 От деление гл а з у - 0 ,8  м  о т  пола — __
ровани я  и об -
жига

375 Стол для очистки С тол еш н и ц а » С в е т - V I
изделий (о б д у в а лый
и протирки)

376 Стол дл я  заливки, С тол еш н и ц а , н о- » Т о  ж е I V b **
чан в е р х н о ст ь  чана

377 Стол дл я  нанеее- С тол еш н и ц а » I V b **
нпя параф ина
на гл азур ов а н -
ные м е с та

378 В агонетка  дл я  об - М е ст о  за гр у зк и » С р ед - V r
ж ига изделий вагон етки НИЙ

379 Печь о б ж и га С м . п оз.
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П р о д о л ж ен и е  табл. 1

Освещенность, л к
Коэффи­

циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
ле

ил
еи

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

фи
ци

ен
т 

пу
ль

са
ци

и,
 

нс
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения
общего комби н ирован ного

кК
О .
п  ьс 
с .  £ о 5
Д ч 
= х"Я

к 
X  S я кС к  
S  а  с 3ч ч <0— ^

8

при газо­
разрядных 
лампах

при лампах 
накали­

вания

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

ои
оо в 

то
м 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

ои.
•о

D
 

Т
О

М
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 9 10 11 12 13 14 15 16 17

2 0 0 — 5 0 0 1 5 0 — — 1 . 5 — 4 0 2 0 —

147— 148

150 — — — — — 1 .5 — 40 20 Л ок а л и зов а н н ое  
р азм ещ ен и е све  
ти л ьи и ков  о тн о си  
тел ьн о м е ст а  за 
ливки

150 — 200 150 200 50 1 .5 1 .3 40 20 —

75 ■— — — — — 1 ,5 — 60 — —

200 — — — — — 1 .5 — 40 20 —

100 — — — — — 1 .5 — 60 20 —

200 — — — — — 1 .5 — 40 20 —

— — 500 150 — 1 ,5 — 40 20 —

100 — — — — — 1 .5 — 40 20 —

147— 148

7 — 810 89



№
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

к 2  § .§  
£*9-
га *
га с^  о

(по
СГ

П-А ‘Р
к

ь 
Ра

зр
яд

и 
по

др
аз

ря
д 

w
 

л 
зр

ит
ел

ьн
ы

х 
ра

бо
т

I 2 3 4 5 6

380 Стол контролера С толеш ница Г ори зон ­
тальная

С в ет ­
лый

П1в

ПРОИЗВОДСТВО САНИТАРНО-

А. Производство отопительных радиаторов,
Литейный

381 Закрытые склады См.
382 Дробильное отде­

ление
См.

383 Шихтовый двор а 
колошниковая 
площадка; сме­
сительно-при­
готовительное 
отделение

П ол Горизон­
тальная

384 Вагранка З агрузочн ое окно Вертикаль­
ная

Т ем ­
ный

VII

385 Подъемник П лощ адка п од ъ ­
емника

Г ори зон ­
тальная

Т о ж е VI

386 Бегуны | П лощ адка бегунов 

Д оза тор ы

Т о  же » V I

См.
387 Транспортеры См.
388 Формовочное и 

стержневое от­
деление

П ол » —-

389 М еста ручной 
ф ормовки

Пол

Стол »

Т ем ­
ный

»

IVa

IVa

90

Продолжение табл. 1

Освещенность. лк
Коэффи­

циент
запаса

П
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аз
ат

ел
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ен
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ст
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не
 б

ол
ее

К
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ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Дополнительные
указания

Система освещения

общего ком би н ирова иного

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

СС 
У. S  «С S  С се
с- Ъ 

03 = X а. гас s

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

1 вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 3 9 10 И 12 13 14 15 16 17

__ __ 750 150 — 1 .5 40 20 Равном ерная яр-
15 кость в ы х од н ого

отверстия светиль-
ника д ол ж н а  бы ть
в пределах 2500—
3000 кд/м2

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

котлов, ванн, труб и фасонных изделий
ц ех

поз. 4
поз. 8

200 150 _ — '■—- — - 2 1 ,7 40 20

200 150 _____ - - 2 1 .7 40 30

100 50 — — — — 2 1 .7 60 30

100 50 — — — . — 2 1.7 60 20

п оз. 2

поз. 5
300 200 — — ~ 2 1 .7 40 20

300 200 — — — — 2 1 .7 40 20

— — 750 150 600 75 2 1 .7 40 20

7* 91



.\°
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 
освещенность

- 2 с. 5
ь-Э-
а 2 С- =
£ £X, о

(по 
CJ- 

II-А

с. 3 о*, —_*• га л
£ <=С о н £■ с н о 2 = = 'оса г' —а. = пё.

главе 
1иГ1 
.H-7I)

1 2 3 4 5 6

390 Формовочная ма­
шина

Места установки 
жеребеек и стерж­
ней

Горизон­
та льна я

Тем­
ный

IVa

391 Места контроля 
форм

Литейная форма То же То же IVa**

392 Сушилка для 
стержней и опок

Опоки » » VI

393 Места контроля и 
зачистки стерж­
ней

Стол » » IVa**

394 Плавильно-зали- 
вочное отделе­
ние

» »

395 Места загрузки 
вагранок и за­
ливки металла 
в ковш; пути 
перемещения; 
центробежные 
машины для от­
ливки труб; ко­
кильные конвей­
еры

Вагранки, ковш, 
места заливки ме­
талла, конвейер

Тем­
ный,
свет­
лый

VII

396 Плацы и конвейе­
ры для заливки 
форм

Плац, конвейер » Тем­
ный

IV в

397 Места футеровки 
ковшей

Поверхность ков­
ша

» То же IVa

398 Отделение еыбие- 
ки, обрубки и 
очистки литья

Пол »

399 Места обрезки 
труб и зачистки 
фасонных ча­
стей

Версгаки, конвей­
ер, литье

» Тем­
ный

IVa

Продолжение табл. 1
Освещен ность. лк

Коэффи­
циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
лс

пл
ен

но
ст

н,
 

нс
 

бо
ле

е

К
оэ

ф
ф

иц
ие

нт
 

пу
ль

са
ци

и,
не

 б
ол

ее
, 

%

Д ополнительны е
ук азан и я

Система освещения

общ его комбинированного

пр
и 

га
зо

р
аз

р
яд

­
ны

х 
ла

м
па

х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

при га з о ­
разрядных  

лам п ах

при лам п ах  
н акали ва­

ния

пр
и 

га
зо

р
аз

р
яд

­
ны

х 
ла

м
па

х

пр
и 

ла
м

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
я

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

вс
ег

о

в 
то

м
 

чи
сл

е 
от

 
об

щ
ег

о

7 8 9 10 П 12 13 14 15 16 17

300 200 750 150 600 75 2 1 J 40 20 —

400 300 1000 150 750 75 2 1,7 40 20 —

100 50 — — — — 2 1,7 60 30 —

400 300 1000 150 750 75 2 1,7 40 20 —

200 150 — — — — 2 1,7 40 20 —

200 150 — — — “— 2 1,7 40 20

150 100 400 150 400 50 2 1,7 40 20

— — 750 150 600 75 2 1,7 40 20 —

300 200 — — — — 2 1,7 40 20 —

300 200 750 150 600 75 2 1,7 40 20 —
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п . п .

1

400

401

402

403

404

404а

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

2 3

Ш лифовальные 
приспособления 
д л я  ручной и 
механической 
обрубки и об­
дирки литья

М еста ручной и 
механизирован­
ной выбивки 
опок; вибраци­
онные, пневм а­
тические и м ех а ­
нические реш ет­
ки

Пол, к о н в ей ер

Автоматические
установки  для 
выбивки форм

П ульт управлени я

М еста дробеструй ­
ной очистки J 
литья

М есто
кам ер

М есто
литья

загр узки

установки

Очистные б ар аб а ­
ны

Пол

М есто к о н тр о ля  
литья:

крупного

мелкого

Пол

Стол

Плоскость, 
д л я  которой 
нормируется 

освещенность

i  2

н-9-
S gо. g
х 5

(по
СЬ

П-А

s *С. £

J O h C  
X  S  О«3 SeaQ< S  л  a

главе
1иП
9-71)

4 5 6

Горизон- Тем- V a
тальн ая ный

См.

Вертикаль- Тем- VI
на я ный

Горизон- То ж е IVa
тальная

То ж е VI

» IVa

» IVa
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Продолжение табл. 1

Освещенность, лк

Система освещения

общего

чк
л хЯ5 со 
О. П о s  п со
г  ч
Я  X
о. Я

3  X 
§ 3СО S
4 ч
Я *о. «о
С  X

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
м

па
х

£п
ри

 л
ам

па
х 

на
ка

ли
ва

ни
и

оL.О»ОП

I в
 т

ом
: ч

ис
ле

 о
т 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
об

щ
ег

о

9 10 11 12 13 14

150 100

комбин Ярова иного

Коэффи­
циент
запасе

Допол нитель н ы е 
указания

17

и 40 20

п оз. 2

100 50 — — — — 2 1 .7 60 30

— — 750 150 600 75 2 1 ,7 40 20

100 50 — — — — 2 1 ,7 60 20

300 200 750 150 600 75 2 1 ,7 40 20

750 150 600 75 2 1 ,7 40 20

Н ор м и р у ем а я  о с ­
в ещ ен н ость  о б е с ­
п ечи вается  с в е ­
тил ьникам и, у с т а ­
н овленны м и в н у т ­
ри к ам ер
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Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

' СО
S *О. о41д  ^ ' и*
отS.g« £
X о

(по 1 

СЬ 
П-А fs

jj
' 

Ра
зр

яд
и 

по
др

яз
ря

д 
w

 
Л 

зр
ит

ел
ьн

ы
х 

ра
бо

т

о 3 4 5 6

Цех механической обработки и сборки радиаторов,
405 Отделение меха­ 0,8 м о т  пола Г ори зон ­ — —

нической обра­
ботки изделий и

тальная

сборки радиато­
ров, котлов, 
ванн, моек, нип­
пелей и пробок

П оверхн ость  о б р а ­ Т о же Т ем ­ IVa

406 М етал л ообраба ­
баты ваем ой  д е т а ­ ный
ли

ты ваю щ ие стан ­
ки Ш калы  при боров . В ертикаль­ С р ед ­ IY6

нониусы , изм ери­
тельные линейки

ная ний

407 М еста сборки из­ В ерстаки Горизон ­ Тем ­ IVa
делии тальная ный

408 М еста гидроиспы ­ 0,8 м о т  пола » IV a
таний секций 
котл ов и радиа­
торов

409 М еста приемки и См. поз.
браковки и зде­
лий

Цех

410 Отделение подго­ 0,8 м о т  пола Горизон­ — — .

товки эмалей и тальная
грунтов

Бункер Т о ж е Т ем ­ VI
411 Смесители ный

Д оза тор См
412 Эмалировочное 0,8 м о т  пола »

отделение
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Продолжение табл. 1
Освещенность, лк

Система освещения

общего комбинированн ого

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

пр
и 

ла
мп

ах
 

на
ка

ли
ва

ни
я

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м
 

1 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12

Коэффи­
циент
запаса оXSVЧСо

еСкаСО » ОТ ;О.

Urn Ч
я *О. 2С X

X X X
5 яX <92 и «з я ч чотЯ я О. от с  х

чио
лча а  н 2 я чя о
я  VD
О о
С *

XXЯиXч►*с
ня^в о в4я .J х а 
•&5
£ 5Л
О а  х

Дополнительные
указания

13 14 15 16 17

ванн, котлов и других изделий
300 200 1 .6 1 .4 40 20

300 200 750 150 600 75 1 ,6 1 ,4 40 20

200 150 500 150 500 50 1 ,6 1 ,4 40 20

300 200 750 150 600 75 1 ,6 1 .4 40 20

300 200 750 150 600 75 1 .6 1 .4 40 20

404

эмалирования

100 50 — — — — r e 1 .4 40 20

100 50 — — — — 1 .6 1 .4 60 30

поз.

300

2

200 —
| -

- 1 1 .6 1 ,4 | 40 | 20
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.N*
П-П.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для  которой 
нормируется 

освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 
освещенность

с я
« If- ^
£ яо.Й «  £х  S

(по
СЬ

Н А .

а. 2
S

Я  JJ

К 5  о н й О н О  
2  е sc vo я «■ а  ъ 0. s

главе
1пП
4 - 7 1 )

2 3 4 5 6

413 М еста грунтовки 
изделии

П оверхн ость  и зд е­
лий (ванны, р а к о ­
вины)

Г ори зон ­
тальная

Т ем ­
ный

IVa

414 М еста опудрива- 
иия изделии

П оверхн ость  и зде­
лий

Т о ж е С вет­
лый

IV b

415 Печи обж ига из­
делии

М еста  загрузки  и 
вы грузки печей

» Тем­
ный

V illa

416 М еста контроля 
готовы х изделий

П овер хн ость  и зде­
лий

Г ори зон ­
тальн ая ,

вертикаль­
ная

С ред­
ний

IV6**

Ц ех  антикор

417 Участок м алярно­ 0,8 м от  пола Горизон ­ — —
окрасочны х ра ­
бот

тальная

М есто  загрузки Т о ж е Тем ­ V il la
418 Краскотерка ем кости ный

Д оза тор См. поз.

419 М еста шпаклевки П оверхн ость  и зд е­ » > IV6
и окраеки изде­
лий

лия

420 М еста асф альти­ П овер хн ость  ем ­ » 1 V a
ровки т р у б  и 
ф асонны х ча­
стей

кости

421 М есто контроля П овер хн ость  и зд е­ » С р ед ­ I V 6 ~ r
готовы х изделий лия ний
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П родолж ение табл. 1

Освещенность, Л К
Коэффи­циент
запаса

П
ок

аз
ат

ел
ь 

ос
лс

пл
ен

но
ст

и,
 

не
 б

ол
ее

Ко
эф

фи
ци

ен
т 

пу
ль

са
ци

и,
 

не
 б

ол
ее

, 
%

Д о п о л н и т е л ь н ы е
у к а з а н и я

Система освещения
о б щ е г о комбинированного

кк
5" *
Э*СS i
аз я t- ч
S Xо.»Е Е пр

и 
ла

мп
ах

 
| 

на
ка

ли
ва

ни
я 

1

при газо- 
ра грядных 

лампах
при лампах 
накалива­

ния

пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах
пр

и 
ла

мп
ах

 
на

ка
ли

ва
ни

я

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

300 200 750 150 600 75 1 .6 1.4 40 20 —

— — 400 150 400 50 н е 1,4 40 20 —

75 30 — — — — 1 .6 1.4 60 — —

— — 600 150 600 75 1.6 1.4 40 20 —

рози ои н ы х покрытий

300 200 — — — — 1 .6 1,4 40 20

75 30 — — — — 1 .6 1 ,4 60 —

9

200 150 500 150 500 50 1 .6 1.4 40 20 С л едует прим е­
нять лю м ин есцент­
ные лампы тол ько 
типа Л Д  и Л Д Ц

200 150 300 150 300 50 1 .6 1.4 40 20 Л окал и зован н ое 
размещ ение св е ­
тильников отн оси ­
тельно ем костей

300 200 600 150 600 75 1 .6 1 .4 40 20
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Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для  которой 
нормируется 
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

Л W 
Я  в О. о

S.S
те £

X  В

(по
СЬ

И-А

к 2 0 .3
те X  
CO J3

к ч  3 н о. о н о 
2  с svo те О, те Си я те о.

главе
1иП
.9-71)

2 3 4 5 6

Б . П р о и з в о д с т в о  са н и тарн о-
422 Отделение метал­ См. поз.

лореж ущ их  
станков и сл е­
сарны х работ на 
верстаках

423 С борочное отделе­
ние

0,8 м от пола Г ори зон ­
тальная

— —

424 Конвейеры сборки К онвейер Т о ж е С р ед ­
ний

IV  б

425 Гидроиспытания
арматуры

П оверхн ость  и зд е­
лий

» » IV 6

426 П р ессов ое  и 
штамповочное 
отделения

0,8 м  о т  пола » — *

427 Ш тампы, прессы М атрица, ш тамп, 
пресс

» С р ед ­
ний

IV6

428 Стол для бр ак ов ­
ки и сортировки  
изделий

С толеш ница » » IV6**

Гальванический
429 Участок ш лиф ова­ 0,8 м о т  пола Горизон ­ — —

ния и полирова­
ния изделий

тальная

i П оверхн ость  и зде­ Т о  ж е С р ед ­ IV6
лия ний

430 Ш лифовальный и
полировальный
станки

Р укоятки  стан ков В ертикаль­ С вет­ IV 6

1
и лимбы ная лы й,

ср ед ­
ний

100

П родолж ение табл. 1

Освещенность. лк
Коэффи­

циент
X

Система освещения <Jо =т
общего комбинированного 5

тесX

|-Т 
К  Си m * * 5

при газо­
разрядных 

лампах

при лампах 
накалива­

ния
з
Е. X 5

соч<->о
Л

>,с
нЯ

Дополнительные
указания

нте 2 те 2  и *>
X X
£■3С X пр

и 
ла

мп
а 

на
ка

лн
ва

ш

вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
 

об
щ

ег
о

1 вс
ег

о

в 
то

м 
чи

сл
е 

от
об

щ
ег

о

1 п
ри

 г
аз

ор
а

1 н
ы

х 
ла

мп
а

1 пр
и 

ла
мп

а:
 

на
ка

ли
ва

й^ г «Н <у те Ч те ОтеоXс о 
С *

X
=* оГ s  а>
£  о
те

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

техн
406,

200

ическ
407

150

ой ар м атурь1

1 ,5 1 ,3 40 20

200 150 500 150 500 50 1 .5 1 ,3 40 20 Л окал изованн ое

500 150 500 50 1 ,5 1 .3 40 20

размещение све­
тильников относи­
тельно конвейера

150 50 — — — — 1 ,5 1 ,3 40 20 —

— — 500 150 500 50 1 ,5 1 ,3 40 20 —

— — 600 150 600 75 1 .5 1 ,3 40 20 —

ц ех
150 -—- — — — — 1 ,5 — 40 20 —

— — 500 150 — — 1 ,5 — 40 20 Р авном ерная яр-

200 150 500 150 500 50 1 ,5 1 .3 40 20

кость в ы х од н ого  
отверстия свети л ь­
ника д ол ж н а  бы ть  
в пределах 2500—  
3000 кд/м2
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,\а
п.п.

Наименование 
освещаемых 

производственных 
помещений, участков 

и оборудования

Поверхность, 
для которой 
нормируется
освещенность

Плоскость, 
для которой 
нормируется 

освещенность

' я
5  х6  о
g « 
в 5 
X и

(по г 
СИ 

I1-A

о. 3СП Я
*3 О, е К На  о н о 2 х s c  я о. Я а. к » о,

•лаве
иП
9-71)

1 2 3 4 б 6

431 Гальванический 0,8 м ог  пола Горизон- ■

участок тальная
432 Ванны травления П оверхность ванн То же Тем- IV в

и гальванизации ный
433 .Места контроля Пол или стол Сред- IV6**

деталей нпй

* Нормируемая освещ енность увеличена на одну ступень 
СИиП П-Л.9-71).

** Нормируемая освещ енность увеличена на одну ступень 
в течение более половины рабочего дня (согласно главе

П р и м е ч а н и е .  Коэффициент пульсации, приведенный в графе 
общ его освещения в системе комбинированного; в знаменателе —

Т а б л и ц а  2
НОРМЫ ОСВЕЩЕННОСТИ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ 

ПОМЕЩЕНИИ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИИ

Освещенность, л к

Наименование помещений
Поверхность, 
для которой 
нормируется 

освещенность

при лю­
минес­

центных 
лампах

при лам­
пах

накали­
вания

Вестибюли, гардеробные, сани­
тарные узлы, сушилки, 
главные проходы, коридоры 
и лестницы

П ол , площ ад­
ки и ступени

лестниц

75 30

Второстепенные проходы, пло­
щадки и лестницы

То же 50 10

Вентиляционное отделение Пол 50 20
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пр
и 

га
зо

ра
зр

яд
­

ны
х 

ла
мп

ах

Продолж ение табл. 1

Освещенность, лк

Система освещения

общего

х ~
С с; 
S  £  
те **> Ч ЧCQX X
О . те 
Е S

комбинированного
при газо­

разрядных 
лампах

н© с 
S  © оО Ч Д- н о я = о  С  3- о

при лампах 
накалива­

ния

О о

% «  5 нт о  6.* о

Коэффи­
циент
з а п а с а

чКО.m м
§1О я«  в те £ ь. Ч
К к  
0 .3  с S

«  * 2 ■
i s
«  Sч чл
a sС X

о  © (- © те Ч 
я  О те хохс о 
С =

ате

ЕЗ

X *  с о» ^  х

Дополнительные
указания

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

150 100 — — — — 1 ,5 1 .3 40 20 —

150 100 — — — — 1 ,5 1.3 40 20 —

— '— 750 150 — — 1,5 — 40 20 —

из-за повышенной опасности травматизма (согласно главе

вследствие выполнения напряженной арительнои работы непрерывно 
СНиП II-A .9-71).

16 в виде дроби , соответствует: в числителе —  значению его для 
значению его для м естного освещения в системе комбинированного.

Т а б л и ц а  3
СРОКИ ОЧИСТКИ СВЕТИЛЬНИКОВ

№
п.п. Наименование помещений

Сроки 
очистки 

светильник ов

1 Все отделения литейных цехов в производстве са- Н е реже
нитарно-технического оборудования двух  раз 

в месяц

2 Склады закрытого хранения сырья; приемное, Не реже
дробильное, помольное и массозаготовительное одн ого  раза
отделения во  всех производствах; цехи обж и­
га, аспирации и готовой  продукции в произ­
водстве цемента; отделение обработки волок­
нистого сырья; пропиточное отделение в рубе­
роидном и пергамйнном цехах; заготовитель­
ное отделение и отделение изготовления изола 
в промышленности мягких кровельных мате-

в месяц
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П родолж ение табл. 3

Л'2 
I I .  п. Наименование помещений

Сроки
очистки

светильников

риалов; бетоносмесительный, арматурный цехи 
и формовочные отделения кирпичных цехов 
в производстве сборного железобетона и сте­
новых материалов; отделение варки смолы 
и пропитки бумаги; отделение дробления отхо­
дов пенопласта и сушильное отделение в про­
изводстве строительных материалов из поли­
мерного сырья; все отделения производства 
искусственных пористых заполнителей и в я ж у ­
щих материалов; отделение печное и волокно- 
осаждения в производстве теплоизоляционных 
материалов; все отделения производства стро­
ительного стекла и изделий из него; цехи ме­
ханической обработки, сборки, эмалировочных 
и антикоррозионных покрытий в производстве 
санитарно-технического оборудования

Не реже 
одного раза 

в месяц

3 Все остальные нехи и отделения Не реже 
одного раза 
в 3 месяца
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