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ТИПОВОЙ П РО ЕК Т
9 0 1 - 3 - 1 6 0

СООРУЖЕНИЯ
ДЛЯ ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ в о д ы  ,  
ПОСЛЕ ПРОМЫВКИ ФИЛЬТРОВ ДЛ Я СТАНЦИЙ 
ОЧИСТКИ ВОДЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ ИСТОЧНИКОВ
С СОДЕРЖАНИЕМ ВЗВЕШЕННЫХ ВЕЩЕСТВ ДО 2 5 0 0  МГ/Л 

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  1 6 0 - 2 0 0  тыс. м’ / М Т К И

с о с т а в  п р о е к т а :
Альбом I * Пояснительная записка.
Альбом П ~ Архитектурно- строительные решения.

технологическая, эаектротехническая и
ДРУГИЕ ЧАСТИ.

Альбом Ш~ Строительные изделия.
Альбом Ж~ Ведомость потребности б материалах. 
Альбом I *  Заказные спецификации.
А л ь б о м  Ш ' С м е т ы

А Л Ь Б О М  Ш

ТЕХНИЧЕСКИЙ проект 
УТВЕРЖДЕН ГОСГРАЖААНСТРОЕМ ПРИКАЗ tf: <20 ОТ 6 МАЯ Ш О  Г.

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ 
ВВЕДЕНЫ О ДЕЙСТВИЕ 
ЦНИИЗП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПРИКАЗ И: Ж  ОТ 19 НОЯБРЯ 1961Г

Р А З Р А Б О Т А Н
ЦНИИЗП ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ГОРОДОВ, ЖИЛЫХ К ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗААН£

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  и н с ти т ута  
Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т я

ТЛриТ язан"

Кетаов 
Е.  Бодрова

Й н а . К :
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ТЛ  3 0 1 -3 -1 Я П Ш  Л  С /2 П а н ел ь  с т е н о Б а я

-n c f .n c u .n c s П а н е л ь  с  m e  н о  Б а я

*
•ПСЗ.ПСБЖМЛС/S П а н е л ь  с т е н о Б а я

-ПР2. ПС7

11

-лея. ПС /3 П а н ел ь  с т е н а  Б а я
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-  o n -f -c - f С ет ка  а р м а т у р н а я

- LU S Ш ит м е т а л л и ч е ск и й

/ 0
-C 5 - С ет ка  а р м а т у р н а я

- c s С ет ка а р м а т у р н а я

н
-Л77/ К аркас прос7Ракт & еж й

-К Ш -С9 Сетка а р м а т у р н а я

й
-  К  H i-  C IO Сет ка арм ат ир н а я
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шпгшг
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Обозначение. Н а и т е н о & г н с /е

Документация

Коя. Принте*/.

3.300-3 Зып.Т/ Панель стенодаяЛС1-т&дЗ
Лополнителыа/с соорочные ееГ. 
ЛСЗ ГЛС Г-4 $- 63 В) 
изделие зспогадлоеМН /37-31. у ренту. В У? fcP -le  

3. ЭРГ- 5 ИЖжСальник Ни ТОО В» ООО
ПСЗ/ЛС/-М-дЗ £,
*)зделое закладное н н  т э7.зШ Ь & н - м -* с . 2 Z SО  2  КГсальник а и  /со е*ОООмм 
ПС Н  /ЛС7-Л/Х-дЗ М Г
изделие закладное. ннт з7-з1

E I I
Г22Г

Е Ж Изделие закладное /ГНТ2/-/:
Шъяза

&JUHL■ ж  — г.----------- -----------  ПС /У /Л С Т-Ч Я -Я З
I ПанельПСТУ отличается от серийной наличием тдерстия # аУеязочноо Уилке; 
панели ЛСЗ;Л&ПС// отличаются от серийных так гме и наличием дополнител&н&тх 
деталей. Арматуру 3 оу&язоиной Уилке не перерезать 

Z. Арматуру панелей деререзаемиго сальниками отогнуп и ориоарить к корпусу сальника.. а ререзаемуго сальниками отогнуть и , _ _
3 В специф икации <гграф е „примечание" у к а за н а  м асса одн ого и здел и я , 
к. Закладные детали долж ны быть оцинкованы сл оем  fSO M K Pfiпроцессе и згот овления .
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3 . 3 0 /-S

г . т - к м .  t s o - c s

мокиментааия____
Панель стено&аяЛсТ- kg- S3

ПС£(nci-Qg- S3 Б ) 
изделие закладное МН_137-3 
Чальнин du {200 е*ЗО0мм 
ПС7 /лез-од- 63 гну
Сальник сП/ТОО с*£0омм 
ПС YS/ncf-Qg- S3 Т /

ШВелие закладное m  137-3

372нг
ТЗО.Онг

£ £ *г

3 ~ Л

/ Закладные детали долганы быть оцинкованы слоем /SOMKflf £ процессе игюс&е- 
2 Панели ПС2; ПС7. отличаются от серийной наличием- дополнителньазакладнш деталей. 
3. В попели HCZ аркатуру, перерезаемую сальником, атоггшть и приварить к корпусу сальника.
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Н а и м е н о в а н и е  Вол.Лримеч.

Л  ончментациРГ
А  300-3. з Ш У Панель C7&HD&09 ncf-z/8-53 7300

йлпалнител&ные сбороуниееА
n c g /n c f-M - S3 И /

Т ^ а а - i f  Я  Г ~ f e d - I d '
/зо-e s

'JSSSAue з а к л а д н о е  M Hf$ 7 - 3  
’А де/ш ё закла$но&М Н fe r -d

Odd.
с7з /п а - ЧХ-кз

2 S
Л З Ж .

I t
з ёеЛ ие з а к л н в х Ъ ё ш ф ;

изделие за кл а н н ое Е ШШЗелие закладное МН Н7-К Л.ЧНГ

i Панели ЛС8Р ЛС/З о тличангтся or серийных наличием закладных деталей 
Z. В спецификации £  графе ̂ Примечание’  указана масса одной д е та л и . 
3. Закладны е д е та ли  должны дл/ть оцинкобаны слоем 730МКМ £  

Процессе и згото влен и я.
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/, Панели ЛС9. ЛСГй о тли ч а ю тс я  о т  ссрийньГх наличием закладных

г . В спецификации В  граф е „Примечание вуказана масса одной детали, 
s 'Закладны е д е та л и  должны £ь>ть оцимко&аны слоем GO мкм S  

* процессе и зго то в ле н и я.

ТП 901*5460 Ш ‘ П9;(ШЧ

П ш н т н о м а
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0 7.5 Г. 50
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Л  окуне нт ация

Кал. Приме*
чание

н и г ь - г /70 Плита покрытия M S - 6

Аапалнит елиш е сборочные ед.

<PtZAjnr0CT5.tt53-7?e*M3O /  3.6 кг

1, В  спецификации §  графе Примечание m и казана м асса о Иного 
из Зелия.

б.Плита отличается cm сериинои наличием атберстия.

Км it»"
с п  а г  
щ т о г
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II ШИ!
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m w
Ш Г Ш '
ш трот
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Ш Ш 1Ш И Ш Ж

ТП «01-5460 ш - п ч

П и и т д  П О К Р Ы Т И Я  
Н П 5 - 6 Б

ш - м л а т а я  i s h u m -i m

Р
Ш Г

1 Н Т  I i : 5 0  
ТА й сп П  ~~

т и т а т р т  ч t

KonuPCbO*' {яешилгобс. Ф о р м а т : //

Артгчрч ллум&лрезать 
п о м ест у vS oS & strfi егрха\

6

|=|
г

1 1 £ О б о з м о ч ен и е Н а и м е н о в а н и е Кал. Цриме-
ч&ме

Л оким ен  т ация

№ 2 4 -2 /7 0 Плита покрытия U ffS-S
дополнительные 

с&ооочнь/е еЗинины
- i tZAM roCTSM 2-7Z?&»3ZB0 / г,7кг

< В  спецификации 6  графе „Примечание 'указана масса о дн о го  
издели я. f t

Z. П лита отличается о т  сериинои наличием  втберетчя.

ШтТГ
1ШК.
Щ  №
ПП
ш ш

Ш х Г

Щ Т
М Ж
Краснова
Ш Ш Г
1Ш ЛГ ш

Т Я 901-3460

Н а й т а  п о к р ы т и и  
В П 5 - 6 А

кжи- пз
ш т аат аю т т ш

2 .4т 1'50
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Ш В Е39Д!
г. Москва
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Q дозначение

1 8ZQ- /2. Вып.З
ь Ш Е З Е -Ш З ;
LP IO -/2  Sb/n.S
i. 4Z0- /Z ВыгйВ
/. 42.0' /Z Вып.S'

К / .о т л и ч а е т с я  ол

Н аим енование

~ ~ ж  .... ...лак цментсщ ия 
К  2 5 а - / - О

ш :
M5Q
МЧ1
M /S

К о /. П рим еч.

2 / 0 0

п роц ессе, и з го т о в л ен и и .

'.рийных наличием загклагд- d. Арматурные каркасы сл е-
Ssirtib оцинкоВаны слоем /50 МКМ В

m се< лино

г а т с ш ш г
|Н1тя»;и:ШТ11»/у?!гт
^ ш м ш п т т т о з а м

ijrn „ m m r 'fc r

тп §01-3-«0

Колонн А.

ККН-К1 

га mttt

1 I 2.1 I 1:50

Ш .Щ Ш Н Л 1 Л М Ш

лист IШ Ш

Гш а ш  Ша п и р о  
Ю Р Г Щ Ш Щ ш 2 : «WSRlntltlKPrtHJlepj
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ОВоъначгние Наименование Кол. Примеч.

Лет али
-80t6ГОСТ/03-75 6*300 /. /Зкг
С30 ГОСТ 8240-72 5*270 6. 5  нг

/. В спецификацию В граф е ,  Примечание ” указана м асса  
одной д е та л и .

2. СВарку производите электродам и т и п а  38Z по ГО С Т  
3867- 73

3 .Закладное изделие окрасить м асляной краской  
з а 2 раза (г о с т  5 3 5 - 77/ по гр и н то В к е .

Ч. М а те р и а л и здел и я  -с т а л ь  В с тЗ  K/?Zno Г О С Т З В О -7 /* 
м арка С  33/23.

ТП  901*3460 ш - м н
ИАсцтТ Г

Ш1ТГ
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ш ш гш ш т г
дашшшшш

Ы и п  5АКА АДЯО Е.
р ш т

Ш —
тгаш :

а щ ш

Ш т .
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щ т т п г

шт
<0,86 1:50
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ц н и и Э !
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К о п и р о В а л : А л е ш и н п В н
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Формат: / /



Щ
Я

Г
.р

ц
и

а
ц

р
» 

Т
е
ти

в
 
пи

гк
т 

S0
1-
5-
16

0 
Ал

ьб
ом

 m

Ведомость расхода С та л и н а  один элем ент, /гг

Марка
ш ш т ВаШаЯнъВв
(рнтурэяавя Всего tyttcnypatumv Всего

Л A I
ToctSt u t S ГОСТ5711-75*
W□ W и Шгв

a n t qso□щ 0,30 qpt□ O f*
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1 О б о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е­
ч а н и е

Л е т а л и

59 / ФВАТrDCT57Si-7S 6 -2 3 0 6 0 ,О 6 к г

/. В спецификации S графе,,Примечание 'указана масса одной 
детали.

Z. М а т е р и а л - В cm3 клЗ ГОСТ380-7/*
3. С ет к у изгот об/ят ь контактной т очечной  злек т росВ арк ой  

6 саот&етстбцц с  т ребова н и я м иTOCTW SS-SSи С Н 333-78.

Т Н О Н - Я О  К Ж Я - 0 Щ - С 1

С е т к а  а р м а т у р н а я

СТАДИЯ МАССА МАССА

— Р 0,5 б | мШ Ш  Ш Б Ш М  & 25Я
т и п т ш п м т я щ т
ц к т я в у ш А й Д В ж а а лнГГ ГШ108 1тш ьтш ят^
ижт*\лт\ш>тшкиш1 HZ. АЙХтУйММ
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I 1 1 Обозначение Паитенобание far. Оримгяц

Л е та л и
• -----

Щ/
Й / Ч Я П В Я Я 'ю т гп + Н <г£ SZ.3 кг
st 2 •40*4 ГОСТ/03-76* e*SSO 3 i t  кг
Й 3 f0Airacrs7S/-7S e*vco г 0,3 кг

/. В спецификации К граф е Примечание*указана масса одной дет али.
2. Сборки произ8од и 7ь электродами типаЭ-42 по ГОСТ3 4 6 7 -7 6
3. В б/со7а  сбор н ого  ш 8 а - /п о . •  4 мм.
9. М ат ериал  д е т а л е й -е т а л б В с т З к п д п о  Г0С7330-7/*м орки С 33/23.
S. Щит окрасить м асляной краской за др а н а  (ГОСТ OSS- 77jno грунто&се

и щ т р .
ст.ввх.
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JULш ш
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О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кар Цриме-
чаное

С б о р о ч н ы е  е д и н и  и ь /

С е т к а  С &
/ fSA lГО С Т3787-7S  £=£430 8 0.97кгw l tM ItV C T 57if-7SE *3W y Z3 6.3  кг

/ В  специф ик ации  £  грат е.. П рим ечание*ок азана  м а сса  одн ой  дет али . 
2 Мат ериал детали лоз.Ч ;£ -ст аль марки 5  Cm3 кп2, ГО С Т 3 8 0 -7 /*  г 
3 Сет ки изгат агблиьат ь контактной т очечной  энект рось& ркои о  

coom oLT criu u  с  т ребованиям и Г0 СТ14038 -68и  C H 3 S 3 - 78.
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1. В спецификации S графе „Примечание t/казана масса одной 
детали ши одного изделия

.̂Материал изделия-стань маркиВотВкпП, гост380-7f  *
5.С те р т ни поз. /  приварить к сеткам С/Ои с/7с помощью сВарочных 

клещей ВсоотВетстёии с требобаниямиСН393-7В.
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Сборочные единииы

Я / Ф/5АЕГОСТ578/-7В 8* /030 30 /,£Внг
Sfy В Ф8А1 ГОСТ5781-75 C-3YSD В Ш к г

t  В спецификации В  грасре„Примечание*указана масса одной дет али. 
Z. Материал детали сталь маркиЗСгЗкпЗ,ГОСТЗБО-7/* f
3. Сет ки изготаВлиёать контактной точечной злект росВаркой В  

соотВетстёии с треВоёаниями ГОСТ/4038-68иСН393- 78.
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