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В РАЗДЕЛ 1 0 . М . 1  ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧ ИЕ ЧЕРТЕЖИ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ ,  

П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  ДЛЯ П Р И М Е Н Е Н И Я  *  КИ РПИЧНЫХ ЖИЛЫХ ДО МА Х,  ИМЕЮ­

ЩИХ В СБОЕМ СО СТА ЕЕ БЛОК -С ЕК Ц И И  « Б ' 0 2 3  ИЛИ 86 -024 О И М Е Н Н О :

ПАНЕЛИ П Е Р Е К Р Ы Т И И  БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ ШИРИНОЙ 149 СМ ,ДШ0 И 

508 И 628 СМ И «ЛИТЫ ПЛОСКИЕ ДЛИНОЙ 3 2 ? СМ. ПАНЕЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ & 

ФОРМАХ ДЛЯ ПУСТОТНЫХ КАСТИЛОБ
П а н е л и  п е р е к р ы т и й  дл иной 508 и 628 см а р м и р о в а н ы  с т е р ж н е в о й  

Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  СТАЛЬЮ К Л А С С А  A - W  (ГОСТ 5 7 8 1 -  6 1 4 )  Н а  -6 0 0 0  К Г / С М  \  
Ц а =  Б Ю О к г / с м 1 ,

П л и т ы П Л О С К И Е  АР М И Р У Ю Т С Я  С Е Т К А М И  С РАБОЧЕЙ АР М А ТУ Р О Й  ИЗ 

СТАЛИ КЛ АС СА  A - I  .  М А Р К А  Б Е Т О Н А  2 0 0 .

К а т е г о р и я  т р е щ и н о с т о й к о с т и  в с е х  п а н е л е й  Ж.
К а ж д о м у  и з д е л и ю  п р и с в о е н а  о п р е д е л е н н а я  м а р к а  ,  т а к  н а пр н н е р ,

И П 5 4 - 1 5 Л  О Б О З Н А Ч А Е Т  ПАНЕЛЬ ДЛИНОЙ 508 СМ И Ш И Р И Н О Й  143 СМ СО СРЕЗАННЫМ 

ЛЕВЫМ ТОРЦ ОМ.

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  н а  р а с ч е т н о ю  н а г р у з к у  ( б е з  т т л  

С О Б С Т В Е Н Н О ГО  В Е С А )  800 К Г / М 2-

С о с т а в  н а г р у з о к
Н а г р у з к и  н а  п д н е л и  к г / м 2-

н о р м а т и в н а я Р А С Ч Е Т Н А Я

С о б с т в е н н ы й  в е с 3 6 5 400

В р е м е н н а я  н а г р у з к а 150 210

В с е  к о н с т р у к ц и и  п о л а 200 240

В е с  п е р е г о р о д о к 320 359

Ит о г о 1035 то
Г л у б и н а  о п и р а н и я  п а н е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  b e  м е н е е  Ш м м .  Ме с т а  

Off И Р А Н Н Я  ПРИ с к л а д и р о в а н и и  в  т р а н с п о р т и р о в к е  п р и н и м а ю т с я  НА

РАС ТОЯНИИ 300*700мм ОТ Т О Р Г О В .

В е р х н и е  с е т к и  п р и н я т ы  п о  ГОСТ 8478- 56 . „ С е т к и  с в а р н ы е  д л я  а р м и р о в а н и я

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КО НСТРУКЦИЙ"

И з г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  и с е т о к  д о лж но  пр ои з во ди ть с я  ко н та кт н о й  т о ч е ч н о й  электро­

с в а р к о й  в СООТВЕТСТВИИ С Ш И В А Н И Я М И  ГОСТ 1 0 9 2 2 - 6 4  И С Н 3 9 У 6 9 .

Для ПОДЪЕМНЫХ п е т е л ь  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  ГОРЯЧЕКАТАНОЮ АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ 
к л а с с а  A -I  м а р о к  ВМСт З с п ; вист; Зсп \ вмет, З п е ;  вк от. Зсп и вк Ст. S h e .  П ри н а ­

р у ж н ы х  РАСЧЕТНЫХ ТЕ МПЕРАТУРАХ НИЖЕ - 4 0 *  СТАЛИ ВМСТ. ЗПС И ВК СТ.ЗПСНЕ ПРИМЕНЯТЬ 

'Ус л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  а р м а т у р н ы х  с т а л е й  б р а б о ч и х  ч е р т е ж а х  принят ьт СН иПК .4 -62 

У ч и т ы в а я  в о з м о ж н ы е  в а р и а н т ы  р а с п о л о ж е н и я  с а н и т а р н ы х  у з л о в  в ы р е з ы  п а н е л я х  

вы п ол н яю тс я  с с о х р а н е н и е м  н и ж н е й  п л и т к и  , В КОТОРОЙ ПРОБИВАЮТСЯ о т в е р с т и я  

В ПРОЦЕССЕ МОН ТА ЖА С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  П Р О В О Д О К .

Для П Р Е Д О Т В Р А Щ Е Н И Я  Н А Р У Ш Е Н И Я  ЗАЩИТНЫХ СЛОЕВ БЕТОНА РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПР О БИ В К А О Т В Е Р С Т И Й  С ПРИМЕНЕНИЕМ ОТБОЙНОГО МОЛОТКА,ДОМА ИАН

м о л о т а .  П р о б и в к а  о т в е р с т и й  в н и ж н е й  п л и т к е  д о л ж н а  в ы п о л н я т ь с я  м о л о т к о м  и л и

л е г к о й  к у в а л д о й  ПОСЛЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ НАСЕЧКИ ЗУБИЛОМ ИЛИ ПРОСВЕРЛИВАНИЯ 

ЭЛЕКТРОДРЕЛЬЮ ПО КОН ТУ РУ ОТВЕРСТИЙ. С0 0ТБ ЕТ СТВ УЮ 1Ц И Е УК АЗАНИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 

ДАНЫ В РАБОЧИХ Ч Е Р Т Е Ж А Х  Т И П О В Ы Х  ПР ОЕКТО В.

Для О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  РАСПРЕДЕЛЕНИЯ Н А Г Р У З К И  МД СМЕЖНЫЕ ПАНЕЛИ Б ПРОЕКТАХ 

ДОЛЖНЫ БЫТЬ Д А Н Ы  У К А З А Н И Я  О НЕОБХОДИМОСТИ Т Щ А Т Е Л Ь Н О Г О  ЗАПОЛНЕНИЯ 

ШВОВ Б Е Т О Н О М  М А Р К И  НЕ Н И Ж Е  150 ИЛИ Р А С Т В О Р О М  НЕ НИ ЖЕ 10 0.

И з г о т о в л е н и е ,  п р и е м к у ,  п а с п о р т и з а ц и ю , х р а н е н и е  и  т р а н с п о р т и р о в а н и е

П А Н Е Л Е Й  П Р О И З В О Д И Т Ь  ПО ГОСТ 9 5 6 1 - 6 6  С У Ч Е Т О М  УК А З А Н И И  С Н и П 1 - В 5 * Б 2 ,

1 - 8 . 5 . 1 *  82 » И СИ-390-69 П Р О В Е Р К У  П Р О Ч Н О С Т И ,  ЖЕС ТКОСТИ И Т Р Е Щ И Н О С Т О Й  КОСТИ 

ПО ГОСТ 6829-66 ,  М ОН ТА Ж  ПО СН  И П Ц -В . 3*62 .

Пояснительная записка
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Н А Г т К И ( Щ  УЧ Е ТА  СОБСТВЕННОГО ВЕСА) ' Х Ш
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  п о  п е щ е й  с п о с о б н о с т и -я о о к г / м г
НОРМАТИВНАЯ Н А Г Р П К А  *“ ^ 0  к г / м ^

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й
М а р к а  п а н е л и И П 63-45 П ипбг- i s n *
В е с КГ г э з о 3940

Об ъ е м  б е т о н а м3 1 5 71 1.S74
Пр и в е д е н н а я  т о м д и и а  ю т см 2 0 2 20.3

Ве с  с т а л и КГ 78.26 78.26
И ! 1 ™ ’ 55'1 к г io.1 П 10.1
Ш Ч Р » *  н* < и У к г А ЗЯБ 1 А9Л0
Ма р к а  б е т о н а 200 200

П Р И М Е Ч А Н И Я
\ П а ОСКОСП, О Б О З Н А Ч Е Н Н А Я  ЗНАКОМ А ,  Д О Л Ж Н А  

БЫТЬ Г Л А Д К А Я ,  ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД О К Р А Ь Н .  
а. А р м а т у р а  м щ е н и я х , у с л о в н о  н е  п о к а з а н а
3. Армирован и с ем. а ист А.
4. Пли ты , О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Е  М АР КАМ И С ИНДЕКСОМ»!!* 

О Т Л ИЧА Ю Т СЯ  ОТ ОСНОВНЫХ плит/БЕС ИНДЕКСА 
ТОЛЬКО У С И Л Е Н И Е М  О Т К Р Ы Т Ы Х  Т О Р Г О В  
Б Е Т О Н Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И

Па н е л и  п е р е к р ы т и й  о к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  И1Ш -15П, ипбЗ-Ш а
С Е Р И Я
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П о  2 - 2
К Б С Б П

т о
Oft /  Г ЗАЩИТНЫЙ САОЙ АО НИЗА <0 /

РАБОЧЕЙ AWAT7PH 10НМ -------------^ С5П

По 5-5

Сп е ц и ф и к а ц и я  с тал ьн ы х  Эл е м е н т » !

Вид U lop 1 Кол. ВЕС КГ NN АИСТАМАРК А шт ТэГГм? ОБШ.ИИ
П Ц  ЯЧ1| |М

аз А 6.00 6.00
ОБ Б 0 03 0.54»— 08 г 3.83 19.78 \hш 0S 1 ът 8.72X ом < 7.08 7.08ш< Кб 1 4.33 9-8Бо К7 < 4.76 4.76

15ьы к в 1 з.ег 3-62...КЗ 1 з.а4 &.04зг К10 2 2.03 4-06>- ci 4 1.62 1. 62 14_«< С5П < 0.27 227 ИСБП 1 4.31 А.З!
Ш ц 1.15 *аГ~ 16

итого 78.26

В ы б о р к а  с т а л и

с т а л ь
А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы

Ф16АБ' Ф8В1 Ф581 Ф4В1 ФЗВ1 ф12ЛГ
Д Л И Н А м гь ы 31.92 66.30 2.65 78.29 5.16

Б Е С к г 4158 12.56 13.31 0.26 4.31 4.60
Й8РМАТ.С0ПР.
лр-ры я в" % 6000 4500 5500 2400

ГОСТ STBi-ef 6 7 2 7 - 5 3 * 5781-Й

Примечания
t  Д е т а л и  а р м и р о в а н и я  ем. н а  а и с т е  13.  
г  От д е л ь н ы е  с т е р ж н и  0 6  п р и в я з а т ь  и а и  п р и в а р и т ь  

к н и ж н и м  ПРОДОЛЬНЫМ с т е р ж н я м  к а р к а с о в .
3. От д е л ь н ы е  с т е р ж н и  об с в я з а т ь  и а и  с в а р и т ь  м е ж д у  

с о б о й  до у с т а н о в к и  в ф о р м у .

1972 П а н е л и  п е р е к р ы т и й  с к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  ш з -15 п ,и п б з -15 п а. Арм ирование
С Е Р И Я
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X  С6ЕЖЕОТ90РМ06АНЙМН 
И ОТВИЬРНЮ Ш НЫ й

ОПИРАНИЕ ПЛИТН

Р =3
НС МЕНЕЕ щ.

Р а с ч е т н а я  ш т к л  ПО Ш У Ц Е И  СПОСОБНОЙ 
Н О Р М АТИ ВН А* И А Г Ш К А

ш  к г / м г
- С Т О  К Г / н г

I Марка панели |ИПБЗМЗа' НПЕЗ-45 дщ
Вес кг 3330 ЗЗАООбЪЕМ БЕТОНА м3 1ST1 1ST А

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА 6ШШ см 20* го .зВес стали КГ твть ТВЛБ
КГ мл \ълРАСХОД СТАЛИ ИАЛМЭllAIB-O-----”------------- КГ АВ.15 АЗЛО

|Марка бетона ___ 200 гоо

- t

П р и м е ч а н и я

1  П Ш Ш П  О Б О З Н А Ч Е Н Н А Я  ЗНАКОМ А ,  ДОЛЖНА 
быть ГЛ А Д К А Я , ПОДГОТОВЛЕННАЯ НАД ОКРАСКУ,

1  А р м а т у р а  в  с е ч е н и я х . у с л о в н о  н е  п о к а з а н а  
з . А р м и р о в а н и е  с м .  а и с т  6.
А. ПЛИТЫ, ОБОЗНАЧЕННЫЕ МАРКАМИ С ИНДЕКСОМ.̂  

ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ЯАИТ/БЕЗ ИНДЕКСА/ 
ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ 
БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ

Па ш и  п е р е к р ы т и й  ь к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  и п 63Ч5а ,  ипезивла
С Е Р И Я
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_ш _ 4 щ £

" o s /  Г в а ц и т н ы й  ш й  до н и з а  * $  /
РАБОЧЕЙ АЖЛТУРЦ Ю М М  -----------^

CSA
П о -̂5

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛЬНЫХ 1 А 1 М 6 Н 1 * 1
В и д М а р к а

Кол.
ш т

j ВЕС К Г  , И И А И С Т А1 3 А Е М . Т Ш * Г
п ........... 4 6 .00 вТоо
06 в 0.03 0 .5 4» - _ 00 ... а З.ЙВ 4 Э Н Н 4 41» 09 4 8 .1 1 В Л 1

X 040 4 1.0 8 1 . 0 *
и л•с КБ В 4.93 9-ВБ<*> К 7 1 А Л Б А Л Б
ш КВ 4 з .е г 3 - 6 1 15К З 4 3.00 3-04ж

м В 1 .0 3 А.О Б
>•р- и 4 4 .ь г 4. Б 1 46«6
Т С С 5 А . i 0 .1 1 а п 17С6Л < 4 .3 S 4 .3 6

П4 l _4 ' 4.45 А .Б О 46
И Т О Г О 7 6 .1 6

свл Т " 5'
( и» К4р

О *
1 У > .......  .

45
tf"

_2Sfi_ 4f-

В ы б о р к а  с т а л и

с т а л  ь
А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы

Ф46АП' Ф8В1 Ф 5В1 Ф 4 В 1 Ф ЗВ 1 ф!2А1

Д Л И Н А М 86.32 54.91 6130 1.65 18.19 5.15

В Е С К Г 4158 41SB 43.34 0.16 4.34 4.60
Кормят,  ш г .  
АР-РЫ К в * 5000 4508 5500 2400

Г С С Т 5 » - b t 6 7 1 7 - 5 3 * 5781-Й

Примеч ания
*. Д е т а л и  а р м и р о в а н и я  о м . н а  а и с т е  № .
1  ОТД ЕЛ Ь Н Ы Е СТЕРЖНИ 0 6  П Р И В Я З А Т Ь  К А И П Р И В А Р И Т Ь  

К Н И Ж Н И М  ПРОДОЛЬНЫМ С Т Е Р Ж Н Я М  K A P K A C I B .  
г .  От д е л ь н ы е  с т е р ж н и  о с  с в я з а т ь  и а и  с в а р и т ь  м е ж д у  

с о б о й  ДО У С Т А Н О В К И  I  Ф О Р М У .

П а н е л и  п е р е к р ы т и й  о к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  и п б М Б ^ и п в з -ш а . Ар м и ро в а н и е
с е р и я
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| а м о х 2 г * м о и  

ПО 2 -2

МЕСТА ОПИСАНИЯ 
ПРИ СКЛАДНИ ВАМИ И
к т к с я о р т т т

П о 5-5 « * ш

mi ж КЛАДЕМ БЕТОННЫЙ

Д е т а л ь  ̂ ^

Ч
4
и»
5

СВЕЖЕОТФОРМОВЛННМИ 
И ОТ»И(РИР»ВАННМЙ

О П И Р А Н И Е  П Л И Т Ы

L
Н Е  МЕНЕЕ

НАГРУЗКИ [БЕЗ УЧЕТА собственного в т )
Ра с ч е т н а я  н а г р у з к а  по несущей способности-800 к г /м г  
Но р м а т и в н а я  н а г р у з к а ,  - б т о к г /м * -

* *  ж

^  *

Г  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Й  \
1 М А Р К А  Н А Н Е  ЛИ  | и п б -м з п И ПВ М Б П й

Б Е  t к г 18 СО 2380
Об ъ е м  б е т о н а м3 \ м 1Л54

ИРИБЕДПШМТЩИНА БЕЮ» см f6.3tt 16.А 5
Ве с  с т а л и к г 03. А  6 C3.4S

П Ю У Ш к г 9Л0 9 Л 0
Р А С ** А  СТЛАН НАЛ МЗ
б е т о й * к г 55.6 55.2
М а р к а  б е т о н а го о 200

П р и м е ч а н и я

Г Пл о с к о с т ь ,  о б о з н а ч е н н а я  з н а к о м  Л ,  д о л ж н а  
БЫТЬ Г Л А Д К А Я ,  П О Д Г О Т О В Л ЕН НА Я  ПОД О К Р А С К У .

1 .  А р м а т у р а  в  с е ч е н и я х  у с л о в н о  н е  п о к а з а н а
3. Й Р М И Р 0 8 А Н И Е  С М . А И С Т  Ъ.
А .  Па н е л и ,  о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д е к с о м  „ а * ,  

ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ основных п а н е л е й  (б е з  и н д е к с а ) 
ТОЛЬКО У С И Л Е Н И Е М  О Т К Р Ы Т Ы Х  T O P U . O I  
Б Е Т О Н Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И .

С Е Р И Я ЧАСТЬ <0
П а н е л и  п е р е к р ы т и и  с к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  и п 5 Ы 5 п,  и п 5 Н 5 п а 8 6 РА ЗД0А Ш -1Д

А И С Т

7
« И М О  j





йагрузхи (без учета cqsctбснного веся)
Расчетная нагрузка по несущей спосвшсти-ВОО кг/м*
Н О Р М А Т И В Н А Я  Н А Г Р У З К А .  - 6 Т 0 К Г / М 4»

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й

М А Р К А  П А Н Е Л И И П 5 М Б Л ип $Ы 5 кои

В е с к г т о 2 Ш
Об ъ е м  б е т о н а м3 1Л5А

Пр и в е д е н н а я  толщина е п ош см <6.30 16.А5
Ве с  с т а л и К Г 6 3 .Ы 63.G1

« Г О Д Т - 1 ^
К Г ?.ТО З Л О

Ра с х о д  ь т а а и  н а  Чи  ъ 
б е т о н а К Г $5.6 $5.2
М а р к а  б е т о н а г о о 200

П р и м е ч а н и я

I Плоскость, О Б О З Н А Ч Е Н Н А Я  З Н А К О М  А , Д О Л Ж Н А  
В И Т Ь  Г Л А Д К А Я ,  П О Д Г О Т О В Л Е Н Н А Я  ПОД О К Р А С К У .

г. Арматура в сечениях условно не показана
з . Ар м и р о в а н и е  см.  а и с т  10
А . П а н е л и ,  о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д е к с о м , а \

ОТЛИЧАЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАНЕЛЕЙ (из ИНДЕКСА) 
ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ ОТКРЫТЫХ ТОРГОВ 
ОЕТВННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  о к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  И П 5 Н 5 к,  и п 5 Н 5 л а
ОЕРИЯ
86

Ч Ш Ь  «О

РА ЗАДАШЬ
АИСТ
9
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П о З-5 +

НАГ РУЗИ И ( БЕЗ V 4E T A  С О БС.Т В Е Н Н О Г О  В Е С А )
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  по н е с у щ е й  с ш о ш с т  
Н о р м а т и в н а я  н а г р у з к а

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й

М а р к а  п а н е л и
ИП36-15П 
ИП SS-15A

Ве с к г 1430
ОбЗЕМ БЕ Т ОНА М 3 0.572
В е с  с т а л и КГ 16-11
Расход стали на 1м 2 и з д е л и я кг W
Расход стали н а 1 м Э б е т о н а кг 28Ло
Ма р к а  б е т о н а 200

П р и м е ч а н и я

1. Плоскость,  ОБОЗНАЧЕННАЯ ЗНАКОМ Д ,  ДОЛЖНА 
БЫТЬ Г Л А Д К А Я ,  п о д г о т о в л е н н а я  п о д  о к р а с к у

2. А р м а т у р а  в с е ч е н и я х  у с л о в н о  не  п о к а з а н а
3.  А р м и р о в а н и е  с м . л и с т  №.

1972 П л и т ы  П Л О С К И Е  И П 3 3 - 1 5 П ,  И П  3 3 - 1 5  Л
С е р и я

86
Ч АС ТЬ  10

Р А З Д Е Л Ш -У

А И С Т
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ИИ 33-15 Л 
ПЛАН

КП 33-15/1 
ПЛАН

П о М

----------------------------------—

1I)
!1U / 1 : г - _

1
J «“ •

к и /  С 7 П  
(СТА) 3290

Защ итный слои до НИЗА
р а б о ч е й  АРМАТУРЫ 20 мм

£ 200

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

В И Д М А Р К А кол
Ш Т-

В Е С  К Г
N N  Л И С Т А1 Э А Е М . О Б Щ И Й

!а
h2Сш
Xmi-<«о
Ml
ЗС&-
£
Xа .« г

а н i О Л 0.91
1 40 1 2 1 Q.Sfe o s &

К 1 1 1 О . Б ^ 0 . 6 5

1 5
К 1 2 1 0 . 5 7 0 . 57
К 1 3 1 Г 1 Л Г " 0 - 4 2

“ 1 П 5 1 0 - 3 3 0 - 5 3
К 1 5 1 Ц П 0 . 1 7
С 7 П < Ы 1 m 8 . 5 8

1 7C B R & t t l 1 U 4 1 . 5 4
П 2 3 0 Л 8 2 . 3  A

И Т О Г О I & . 2 I

В ы б о р к а  с т а л и

с т а л ь
Ар м а т у р н ы е  э а. б м е н т и
Ф8АЙф4В1 фЗВ1 ф10А1

ДЛИ НА м 51D7 17.50 69.С0 3.78
ВЕС кг 8.32 1.73 3.82 2.34

НОрМАТ.СОПР.
ар-ры ИЛ! я 4000 5500 2400

гост 578f$ 6727-53 5781-61

_С8П
( С 8 к К

Под-2.
П2 300

р
к п  ̂ m  |  , x i s

5 Щ Ф 8 Д Ю / /  С 7П (С 7Л) \  012. СФ 8АИ Т

|М 230 L 230 i 360 |. 300 L 310 L• 1 Т" т г
1490

г
______

Примечания
4 . От д е л ь н ы е  о т е р ж н м  ( Ж и 01 2

П Р И В А Р И В А Ю Т С Я  ИДИ П Р И  В Я З Ы  ВАЮТСЯ 
К С Е Т К Е  С-7Л(С7П)пО М ЕС ТУ.

ПЛИТЬ! ПЛОСКИЕ ИПЗЗ-1БП, ИПЗЗН5А. АРМИРОВАНИЕ
С Е Р И Я

8 6
Ч А С Т Ь  <0

Р А 2 Д Е Л 4 0 Я .1

ЛИСТ
12

11 п н - 10 1}





дано if



М ы  
а  п И  а и м е н о  в а  н н е К-во М а т е р

Вес в кг
П р и м е ч а н и е1шт. ОБЩ

2.9 К а р к а с  ш к а ф а 4 СБОРН
ViCA

* М C T e K A O  S78« S 60* 2.5 2 стекло 0.8 4.6
27-2 Р З Ч К Л 1 ст.з 0.J3 0.4 ГОСТ ЗВ0-60
21*5 Ш ^ Р 9 П ? U * 8S 2 Ст.з 0.0ES 0.0S2 ГОСТ 4446- 60
21-4 С В Я З Ь  д в е р и  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н А Я 2 Со с н а 4.26 252 ГОСТ 8456-61
21-5 С в я з ь  Д В Е Р И  В Е Р Т И К А Л Ь Н А Я 2 1* 4.1 54 -----
21-6 П е р е к л д д и н А 4 р 0.64 0.64 -- ---
21-1 Р а с к л а д к а  г о р и з о н т а л ь н а я  ( с м э а -as) 4 к 0034 CU3S ------- к -------
21-8 Ра с к л а д к а  в е Р т ик Ал ьнАя (см .Э А -45) 4 « 0.047 0188 -----

A И *  4 З В Е Р Ь

~ К Н 7 -------
Н а и м  е н о в л  h  и в

М л т е  Р И  А л в е с  ед.
п о з М А Р К А Со р т а м е н т Ко лнч . в  к г М ' Б

2 1 Д в е р ь  ш к а ф а С В 13 Е Д — г a  61 4 : 4 0

гл i 
-J

 
i

l;
J Г о р и з о н т а л ь н а я  с в я з ь  

д в е р и Со с н а ГОСТ8456-63 2 1  25 4; 5

2 1 - 5 В е р т и к а л ь н а я  с в я з ь  д в е р и СОС НА Г0СТ8456-Б9 г 1  7 0 4; 5

2 1 - 6 П е р е к л л д и  н а С О С Н А Г0СТ8456-6Э 4 Cl 64 4 : 5
______ S

Ш  к  а  ф в ы т я ж н о й .  Д е т а л и . С е р и я  8 6
Часть <0
Раздел ЩЭ-5.

И и с т

15
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С 6 П  (С ь к )
’ ©

С П Е Ц , И Ф И К А U.HЯ С Т А Л И  Н А  -I Э Л Е М Е Н Т

МАРКА
NN ДЛИ НА КОА. ОБЩАЯ ВЕС К Г

П2 поз СТАЛЬ ММ шт. ДА ННА ПОЗ . Общий

© С5 0 Ф481 590-470 5 2.6В 0.26
0.272 ф581 300 3 0.90 0.01

3 Ф Ш 6240 г 12.48 0.69
L зоо L 4 ФЗ BI шо-зюс 6 28.98 V59

т --------- ... г Сб 5 фЗВХ 1440 16 23.04 1.27 4.336 ФЗВ1 11340-330 11 9-18 0.50

© 7 03  B I 600 4 2.40 0.13
8 Ф ЗВ 1 2790 1 2.79 0.15

L - 3 ) 9 ф8 Ага 328Q 2 6.56 2.59
L 150 160 L 150 1 10 Ф8АШ 2380-100 7 10.78 4.26

5.58Ч— “ — 'Н Ч — -  f С7 И ф кЫ 1440-90 15 11.55 1.14
12 ф Ч М 3550 1 3.55 0.35
13 ф 481 600 н 2.4Q 0.24
<4 ф З В 1 3240-100 8 <3.36 073

С8 15 ф З В Г 1440*90 14 10.78 0.59 1.6416 Ф З В 1 3500 1 3-50 0.19
7 ф381 600 4 2.40 0.13

П
17 ф Ю А Х 300 •1 0.30 0.19
15 Ф Ю АХ 960 1 0.96 0.59 0.78

П р и м е ч а н и я
1. И з г о т о в л е н и е  с е т о к  п р в и з в о д н т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й

ЭЛ ЕКТ РО С В А Р К О Й .
2. Ст е р ж н и , о б о з н а ч е н н ы е  п т н к т и р в м > с р е з а т ь  п о с л е  п р и в а р к и  

д о п о л н и т е л ь н ы х  СТЕ РЖ Н ЕЙ 7н 13.
3. Се т к и  С5ь,Сбл ,С7л,С8л изготовлять з е р к а л ь н о  с е т к а м  С 5 п , с б п , С 7 п , с г п .

С5п,С5л- с8п,С8л. Петля П2 С Е Р И Я

о б

ЧАСТЬ 10
Р А З Д Е Л А М

АИСТ

п

Типовой проект Серия 86

https://meganorm.ru/Index/6/6634.htm

