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СЕ Р ИЯ  86 1

КИРПИЧНЫЕ ЖИЛЫЕ ДОМА 0 1ПРОДОЛЬНЫМИ НЕСУЩИМИ СТЕН л ми

Ч А С Т Ь  {0

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

РА Ъ Д Е Л  10-9-6
/ Д О П О  Л Н Е Н И Е

Р А З И : Ы != И З Д Е Л И Я
< Р А З Д Е Л А М  10 .1-1 :10 .2-1; 1 0 . 3 - 1 , 1 0 . 4 - 1 /

С 0 а  Е Р ж А Н Н Е

п м N н N И
Н Л И М ЕНООДН и Е Ч С Р Т Е Ж А

РАЗДЕЛААисгдГ.ТР
Н А И М Е Н О В А Н И Е  Ч Е Р Т Е Ж А РАЗДЕЛА ЛИСТА СТР

ЗАГЛ АВНЫ Й  ЛИСТ 10.9-6 1 {_. О г р а ж д е н и е  л о д ж и й  МОЛ 6 1 , мол ^6 п. 10.4-1 29 15

П е р е м ы ч к а  ИП^З» -12 10.1-1 16 2 О г р а  Ж Д Е Н И Е  лоджий МОЛ 61 -1; МОЛ 46-1 10 4-1 30 16

П е р е м ы ч к а  ИП43 12а 10 1-1 17 О г р а ж д е н и е  л о д ж и й  мол 61-2; мол 46-2. 10.4-1 31 Л
'С Т Н И Ч Н А Я  ПЛОЩАДКА НАП 43-12-3, П Е Р Е М Ы Ч К А  6ГУ-!9-1 ю.и 16 4 О Г Р А Ж Д Е Н И Е  лоджий /И 0 Л 61 - 3 , МОЛ46-ЗП 10.4-1 3Z 18

Б е т о н н ы й  б л о к  Фс б  ето н и  ы й слив Б С - 2 10.1-1 ; 19 5. __ О Г Р А Ж Д Е Н И Е  лоджий мол 46 л ; М0ЛН6-ЗЛ 10 Ц-1 33 19
П л и т а  п е р е к р ы т и я  н а д  ш а х т о й  л и ф т а  ИПЛ-2 10 1-1 20 6 Узлы к о г р а ж д е н и я м  л о д ж и й . 10 4-1 34 20

б е т о н н ы е  о г р а ж д е н и я  л о д ж и й  Боа63*9; боа46-9 10. м 21 7 Ба л к и  м е т а л л и ч е с к и е  БМ-1,б м -2,бм 2д.Ог р а ж д е н и е  к й т 'О Н ” ЮМ-1 35 29

Б е т о н н ы е  о г р а ж д е н и я  л о д ж и й  Бол63-7, Бо д б з -7-1 i 10. м п 8 ТШОСГОЙКА ТИПА Т Г М д Л Я  УСТАНОВКИ Д НТЕННОЙ ОПОРЫ НАСТЕНЕ 10 4 1 36 п
Б ЕТО И Н Ы Е  ОГРАЖ ДЕНИЯ ЛОДЖИИ БОЛ 46  -7 , БОЛ 46-7-1 m i , f 23 :3_" _ T m o C тонки ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ОПОРЫ Т Е Л Е А Н Т Е Н Н Ы

Б е т о н н ы е  о г р а ж д е н и я  л о д ж и й  60Л63-45,Б0Д63 45 1 ,Больз 4.5-2 10 Г-1 24 10 Д Е Т  А Л И 1 5 , 2 6 , 2 8 ,  2 9 . 3 0 , 3 1 . 10 4-1 37 23
БЕТОННЫЕ ОГРАЖДЕНИЯ ЛОДЖИИ 50/146-4,5, Б0Л46-4~5 1, Ь'ОДЦ6 4 5 2 10. и 25 / Г Г и л ь з а  т и п а  г р с с -2 л а я  у с т а н о в к и  р а д и о с т о й к и

УЗЛЫ К БЕТОННЫМ ОГРАЖ Д ЕНИЯМ ЛОДЖИЙ ю.Т-1 26 12_ на  с т е н е  Д е т а л и  1 2 Г 1 8 . 10.4-1 31 24

Д в е р ь  в m v c o p o k a m e p v  ДУ - 11 а , Ф р а м у г а  Ф - **а /о, i n Д1 15 Сетки  С.-19а ,С-2Э.Опорная  р а м к а  ОР-2 , Ра м к а  мусоропроводТП Й р М-1 10 4-1 39 25_

По д с т а в к а  п о д  Х о л о д и л ь н и к  ПХ-1 , окно ОЗРС 15 об

П е р е г о р о д к и  П С - 5 л , п с - 5 п
1а. з }
10 С-1 12 л

В РАЗДЕЛ 10.9-6 ВКЛЮЧЕНЫ ЧЕРТЕЖИ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИИ К 9 АЗДЕ'Л А М 10.1-1; 10.2-1;10.31 ,10.4-1. В СОДЕРЖАНИИ РАЗДЕЛА 

И ШТАМПЕ КАЖДОГО ЛИСТА V КАЗАН НОМЕР РАЗДЕ А А , К К ОТО РО М V ОТНОСИТСЯ ДАННЫЙ ЛИСТ И НО МЕР ЛИСТА В ЭТОМ РАЗДЕЛЕ. 

ССЫЛКИ В ПРОЕКТЕ И СПЕЦИФИКАЦИЯХ ДАНЫ НА РАЗДЕЛЫ, УКАЗАННЫЕ В СОДЕРЖАНИИ « Ш Т А М П А Х  ЛИСТОВ 

П ри  п р и в я з к е  л и с т ы  д а н н о г о  р а з д е л а  п е р е н о с я т с я  в  с о о т в е т с т в у ю щ и е  р а з д е л ы  по П Р И Н А Д Л Е Ж Н О С Т И .

>74 З а г л а в н ы й  л и с т
С Е Р И Я

86
ЧАСТЬ  Ю
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Нагрузки, включающие собственный вес 
перемычки
Расчетная нагрузка по несущей 
способности — ЧбОКГ/i
Нормативная н агрузка  — Ч20кг/пм^11
На г р у з к и  при расчете  п р о г и б а : rz

ДЛИТЕЛЬНО-ДЕЙСТВУЮЩАЯ ---  Ч20КГ/ПМ JJ
КРАТКО ВРЕМЕННО-ДЕЙСТВУЮЩАЯ ---  Н’ КГ/ПМ

Расчетны й  прогиб о учетом длительного ^
АЕ йСТВИЯ НАГРУЗКИ_________________ — 235

О ) !И

Щ -
'S

Ль t o
i f

f 1974 П е р е м ы ч к а  ИИ 43-12

n-i

Сп е ц и ф и к а ц и я  стали

АРМАТУРНЫЕ
ЭЛЕМЕНТЫ йй

поз.

Ф

мм

НА 1 ЭЛЕМЕНТ ВЕС СТАЛИ КГ
к-во
ют

ДАЯНА
turn?мм

ОБЩАЯ
АЛИНА
ММ

НА
ЭЛЕ­МЕНТ

ОБЩИЙмарка]
I
к-во
ШТУК

1 --- !1 1 14АЖ 1 4320 432 5.23 5.23
К 2 1 2 6AI 1 4-320 4.32 0 96 0.96

3 6AI 27 260 7.02 1.56 1.56
П1 2 - 10AI 1 900 0.90 0.55 1.10

Итого: 8.85
Вы б о р к а  с т а л и

Диаметр арматуры мм

Длина
В е с

Нормативное сопротив-
ЛЕН И Е АРМАТУРЫ Ra
bi ГОСТА АРМАТУРЫ

м
кг

%tM

14АЖ
4.32
5.23

4 0 0 0

БАГ
11.34
2.52

10AI
1.80
1.10

2400

5781-61

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

вес и з д е л и я

Об ъ е м  бетона

В ес с т а л и  
Расход стали на 1м3 бетона

М а р к а  бетона

кг
м3
кг

кг

378
0.151
8.85

58.60
200

П р и м е ч а н и я . 
По в е р х н о с т и  перемычек должны 
быть ровными, гладким и . Нижние и бо­
ковые грани должны БЫТЬ подготовле­
ны ПОД ОКРАСКУ.
Ка р к а с ы  изготовлять при помощи
КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ.

СЕРИЯ ЧАСТЬ 40 АИСТ

8 6 РАЗДЕЛ 40. Ы 16
кд зд  t A  1U, 3 ‘ Ь э

i ' O i j - 2 2  О
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,150*8 ;<200
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200*9-- 1&00 
__ 4320

4
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(£
1
г
п

^  1 45

Р а с ч е т н а я  схема

.АггЛШ____ 5
На г р у з к и , в к л н т ч а н Гщ и е  с о б с т в е н н ы й

ВЕС П Е Р Е М Ы Ч К И .

Расчетная нагрузка по несущей 
способности —  320КГ/ПМ

Нормативная нагрузка __ Ш кг/пм
Нагрузки  при расчете прогиба : 

Длительно- д е й с т в у ю щ а я  —  S35 кг/пм
КРАТКО В РЕМ ЕН НО-ДЕЙСТВУЮЩАЯ —  75 К ГуП 14

Расчетный прогиб с учетом длительного 
д е й с т в и я  нагрузки  —  гЬ

с=.^.гз - J  I
} г >

150 8

АРМАТУРНОЕ
ЭЛЕМЕНТЫ гЫ

поз

Ф
НА 4 ЭЛЕМЕНТ ВЕС СТАЛИ И о1—

о
Xм м

ш 4
во

шт.

ЛАИ НА 
CTEWGC 

М М

ОБЩАЯ
ДЛИНА
ММ

НА
эле­
мент .

Об щ и йМАРКАК0Л«

ШТУК
4 J4AE 4 4320 4 .32 5.23 10.46

К Н 2 т 6 A I 4 4320 4 3 2 0.96 1 9 2

Л
6 А Х if 260 7.02 4.56 3 .4 2

~ п ч Г 1 - 10A I 4 900 0.90 ¥ 5 5 4.40
34.70

ЗА-1
т -150*& 4 400 0.4D 1 9 4 3.76

4 5 6 А Г 4 380 0.38 0.08 0.32

4 в 4125*8 4 420 0.42 1.86 7 .4 4

2. 7 IQA I 4 4250 4.25 2 .62 5 .24

_ 43 8 6 АХ 4 90 0.09 О М 0.26

5 4 9 6 А Т 4 '400 0.1 Q О М Ш

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ

Вы б о р к а  с т а л и

Сталь 6AT, 10AI М25*8 -150x8 44АЖ
А ли н а м 25.94 40.40 0 48 ОАО 8.64
Бес кг 6.70 6.34 7Л4 3.76 40.46

п к/ гтм 2400 4000
г о с  г 5781-61 -380-74 57818

Ха р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Б е с  и з д е л и я КГ 378
Об*ьем  БЕТОНА MJ 0J51
Бес с т а л и КГ 34.70
Расход стали на 4м3 бетона КГ т о

Марка бетона 200
П р и м е ч а н и я  

\  Поверхности п е р е м ы ч е к  должны быт*
РОВНЫМИ,ГЛАДКИМИ. Нижн ИЕ И БОКОВЫЕ 
ГРАНИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНЫ ПОД 
ок РА С К У.

2. К арк асы изготовлять при помощи 
к о н т а к т н о й  точечной  с в а р к и .

1974 П е р е м ы ч к а  ИП 4-3-12 .  а
С Е Р И Я

86
ЧАСТЬ 10

РАЗДЕЛ 10 Н
РАЗДЕЛ Ч0.3 *6 
/yn V7_ ^
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СЛОИ ИЛИ ОБЛИЦОВКА КОВРОВОЙ 
, .вл МОВАМКОН\ т  ш

4720

4 4 7 5

2 0 6 0 710

, 1 5 0

О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  5У-19-1

I s  -  * **>,
М-1

М-1ОТ В. ФЗОДАЯ /  I
П О Д * Ь  Ё М  А  255 L 270 '

v  *  р г

______ _____________ <____ ” ______
Х а р а к т е р и с т и к  л и з д е л и я

ю
800

1950

6 Е С  И З Д Е Л И Е

Об ъ е м  б е т о н а  

Вес с т а л и  
Расход ст али  на 1м5бет 

М а р к а  б е т о н а

к г

м*

к г

к г

130.00

0.051

12.42.
243.40

200

270 j  255

1

ы

5  , . §

l L

Пр и м е ч а н и я

1 Ра з р е з ы  Н  > 3-3 ; 4 -4 , 5 - 5 ;
6 - 6  , а. С М  Ч А С Т Ь Ю ,  

РАЗДЕЛЮ 1-1, А И С Т 6 И,7И, Юи
2 А р м и р о в а н и е  ИЛП43-12-3 

в ы п о л н я т ь  ПО ЛИСТАМ 
ди , 9 И , ЮИ

3 А р м и р о в а н и е  п е р е м ы ч к и  
Б У - 1 9 - 1  в ы п о л н я т ь  по  

А Л  Ь Б  О M Y  С Е Р И  И  1 139'  1 
В Ы П У С К  1 л и с т  № .

М- 1

Сп е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

МАРКА

ст> М-1

А А
поз.

Профиль Длина

мм

-150x8

Ф10А1

мм

270

100

Кол.
шт.

Ош а *
ДЛИНА м

0.27

0.40

&ЕС
кг

Кол
m a w :

2.54

0.25

Ве с

МАРКИ

Вес
ИЗДЕЛИЕ

5.08 

О 50
5.58

I b
40̂  490 Aу /

270 v*-
2-2

о 0 !

L£___
!

°  1

Х ё

до: : 490 40
...... >-*-

1974 H c f T U U U U  АЧ n A (1 III A 1 П  ЫАПЛ. Я- 10- Я*  ........................ , 4 CV 40 Л
С Е Р И Я ЧАСТЬ 10

A t l  1 H n i  п Ал ПЛОЩАДКА ИЛПтО 1д О, ПЕРЕМЫЧКА
8 6  i РАЗДЕЛ 1Q.M

Л И С Т

12»
РАЗДЕЛ 40 9-6 £-
1< ' Q44- P~  Э
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БС-2 л и н и я С-1

gf g Ф5АТ J :9 ^ (2 .ju r)

“ П

СПЕЦИФИКАЦИЯ МЕТАЛЛА НА ИЗДЕЛИЕ

МАРКА
АА
ПОЗ.

профиль
мм

АЛИНАмм КОЛшт. ОБЩАЯ
ДЛИНА

м

8ЕСкг кол.
МА­
РОК

ВЕС
МАРКИ

ВЕС
ИЗДЕЛИЯ

см
<о

С-1

1 4BI 710 4 3.12 0.31
1 0.56

1.87

2 4BI 230 11 2.53 0.25

3 -30x5 SO 1 0.06 0.071 2 0.142

4 463*40*5 300 1 0.30 1-17 1 1.17

Ф!58и П-1 Ф8А1 370 1 0.97 0.38 2 0.76 0.76

В Ь» Б 0 Р К А СТАЛИ
На и м е н о в а н и е  изделия БС-2 ФС4-8и
с т а л ь 4BI <•63*40*5 -30*5 Ф8А1
д л и н а м 5.65 0. 30 0.12 1.94
В Е С кг 0.56 1.17 0.142 0.76
RS кг/см1 5500 — — 2400 ~

гост 6727-53 380- 71 5781-бТ

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
МАРКА ИЗ ДЕЛИЯ БС-2 ФС4-8 и
ВЕС КГ 47.50 315.00
ОБЪЕМ БЕТОНА 4 м3 0.019 0.13
ВЕС С Т А Л И КГ 1-87 0.76
Ра СХОД СТА ЛИ НА 
1 М 2> б е т о н а КГ 93.50 6.00

МАРКА БЕТОНА 300 100
fl Р W М Е Ч A « U

1 За к л а д н у ю  д е т а л ь  п р и в а р и т ь  к сет­
ке  С-1.

г Сборка а р м а т у р н ы х  сеток  д о л ж н а
ПРОИЗВОДИТЬСЯ ТОЧЕЧНОЙ с в а р к о й  в 

С ОО Т ВЕ Т С Т ВИ И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ДЕИСТ 

ВУЮЦ^ИХ Н О Р М А Т И В Н Ы Х  Д О К У М Е Н Т О В .

I X 1974 Бе т о н н ы й  б л о к  Ф С 4 - 8  и ; б е т о н н ы й  с л и в  5С-2
С Е Р И Я

8 6
ЧАСТЬ 10

РАЗДЕЛ 10, Н
АИСТ

19
Р А З Д Е Л  1 0 . 9 - 6  ^
{ < о и - г г  о
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Нижняя с ет к а С-
i 1 Стержень

О Б Р С З  A T b  \

С-1
'-Й-
Т~'

■V [И*.

‘ . l o ojX*n-r-^ ]01ЯS4u">'~~ч

© tго, ,ы , гю«5-1ж м
_ | Й  Ш  V ?  ”

верхняя сеткд С-2

© ©

Цоо

I------ * -ц. ., Л

- X
1 С Т А  A t  к "

С i
1 8 0 0 JUTAAV.

Здцитяии слои 
20 мм

-~т
20 290 200*5X00 . '203 ,  .

+ / s  /✓ <  I Ч
Ф  A7AJ ,2“

л :
Р Айчв-THАЯ с х е м А

60

N. Л « Т д и  з а  в ес ти  
т т >  з а  рдиочие с т е р ж - © ©  

4  ни сетки с 1 и п р и  
в а р и т ь  к н е й

ь -3280 кг/м1 с учетом 
х  собственного весд" 

панты

1374 П л и т а  перекрытия  над  шахтой  лифта  НПЛ-2

специФикдция метАЛАА на изделие ‘
I

Марка|
NH
ПОЗ.

П роф. 
мм

Алина
ММ

Ко/
ШТ

ОБШ̂
ДАННА

м
Вес |Км.
КГ М

IP0K
Ве.с
МАР­
КИ

В е с

ЩаЛИЯ

С1
l!
_2
3

UAI
5вх
12 АН

1740
1910
яо¥

14 
11 
1 ’

2436 
21,00 
Q.4Q;

Т ш Т -
- M i l l
0.36 j 2J.22 lj.i l

к 4ы 1740 U! 20.88 2.06
?.S*Iс г |ч_

' _ Я
JjBI
Цвг

1890
ЦОО

10
1

И 8 90
о.цо

J & Z
о.оц

"и 
■ I

П ЕТ- | 7  
ЛЯ }

10AI ?80 4
Г

0 У 8
I

QJ&- к 144 144

H i 60 Р К А СТА А Я
Аид мет? д р-ры 12ДЗГ5вТ

210
Ц 81 Юаг

ннд м 2476 43.1S2.32
вес
R©

кг 21.99 3 23 39tJ44
КГ/СМ 2 зооо 5500 24аз

Р У С Т 57816Л 6727-53 |5Л'

Х А Р А к т е р и с т и к А  и з д е л и я
ь  я . с Т Х 119 5
О б ъ е м  в е т о  н а М 3

к г

к г

0 478
В е с  с т а  л и 30.60
Р А С Х О Д  С Т А Л И  
НА 1 M J  Б Е Т О Н А 64 0
М а р к а  в е т о и д 200

/

с е м я ЧАСТЬ 10 диет

& 6 р а з д о Ю, И 20

И о н - г г



ИЗДЕЛ < 0.9-6 £7
н о н - г г  о



БОА БЗ-7 8
Сп е ц и ф и к а ц и я  мет ал ла

МАРКА
лоз.

ПРОФИЛЬ
ААИНД
ММ

КОЛ.
шт

обцаа

ДЛИНА
БЕС
КГ

т
МАР.

В е с

м а р к и

кг
ВЕС
кг

1 4 ВI МП А 24.80 2.46

со
to

С-1
2 451 ?50 42 г Ш 2.7 (Г 2 <0.32

-г Т Т 3 72 А I 1озо" 7 701 0 У Г т 712 7 7

А -60*8 60 1 0.06 W (тГ (2.241
CNJ
СП

t-
31-1

5 S АЖ ш Г ~ Г 0.24 0.09 2 0.6 4
сО

СО 6 т ж 6220 Y 12.44 Т 68
Г-40сх>

■С
К-1

7 5 B I Too "32 '3.20 0.49
3 24 5< IS

fO

по? '8 ТО АХ 300 1 0.30 0.19 2 0.38

i_____

ы б о р к  а с т а л  и

Наименование БОА 63-7
Ст а л ь ф 4ВГ SBI 10 А Г 12AI 8 АЖ I0AI Ш
Д л и н а м 10.42 9.60 0,60 2.06 0.48 37.32 0.12

В е с кг нГз2 1.47 0.38 4.82 0.18 23.04 0.46

R « * КГ/2/см 5500 2400 4000 2405

гост 6727- 53 " 578?- 81 510-71

В ы б о р к а С Т А Л И

На и м е н о в а н и е БОЛ 6 3 - ' 7-1
Ст аль Ф 4BI 5 81 10 АХ 12AI 8 АЖ ЮАЖ-60*5

Д л и н а м <0.42 9.60 0.60 216 0.48 37.32 0.42

Т е с кг 10 32 4.47 0.38 112 0.63 2314 Ш

* « ' "  ;
KI/г
/С М 5500 2400 4000 2400

г о с т 6727-53 5781-61 380-Ti

X А Р А К Т Е  Р И С Т И К А И З Д Е Л И Я

На и м е н о в а н и е  и з д е л и я Б0А6И ЕОШ-7-1

Об ъ е м  в е т о  н а 

ВЕС И З Д Е Л И Я  

ВЕС. с т а л и '

Ра с х о д  с т а а и  h a I m ^ e e t o h a  

М а р к а  б е т о н а

м *

кг

кг

кг

0.50 

12 60 
37.67

75.34"

300

0.50 

12 60 

39 27 

78 54 

300

Г0  ̂ f\ й A fy А 1 Д Л 1
С Е Р И Я ЧАСТЬ 10 Л И С Т

Бе т о н н ы е  о г р а жд е н ия  л о д ж и и  Ш 6 3 - / ;  БОА 63-7^1 86 Р А З Д Е Л  10. И 2 2

//OY / ”с? < 5



Примечания и вакладмую деталь см.лмст 26.

Б е т о н н ы е  о г р а ж д е н и я  л о д ж и и  б о а  4 6 - 7 ;  Б о л *16-7-1

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

МаркаNNПОЗПро­
филь

J am н а  
м м .

Кодшт№HR&Вес
кг Код.МЛ

Р О К .

ВесМАР
_КИ К £

Ому»
В Е СJilL.

С-1 1 HI 4550 4 1 8 . 2 0 1 . 8 0

2 чех 650 3 2 208 2  06 2 7 7 2

П1 з 1 2 А Г 1 03 Q 1 1 .03 0 9 1 2 1 8 2 S
U-i k -60* 8 60 1 0 .06 0 . 2 3 2 0.64 о о

5 8 А Щ 1 2 0 г о.?>Г10 09 151Ш
К *  1 6 ВАШ4 550 2 9 . 1 0  1рШ <NГ\ к 7 ЧВ1 100 Ц 2.40 0 24 3 II 52поз 8 to лх300 1 озо 10 1 9 2 0 3 8

В ы б о р к а  с т а л и
НАИМЕНОВАНИЕ ПОЛ 46-7
Ь и л ь ф 4 5 1 1 0 4 1 1 2 A I В А Ш 60 * 8

Д А  И НА М 81 3 5 0 . 60 2 . 0 6 2 7 . 7 8 0 . 1 2
В Е С КГ 8  44 0 . 3 8 1 8 2 1 0 9 8 0 4 6

R a “ кг/ г/СМ 55 0( 3 2 4  00 Ч ООО 2 4 0 0
Г О С Т 6727- 53 5 7 8 1 - 6 1 38 0  71

В ы б о р к а  с т а л и

н а и м е н о в а н и е БОЛ Ч 6 - 1 Н

С Т А А Ь Ф kbl 10 д х 1 2 A I В А Ж - 6 0 * 8
Д л и н а м 8 1 3 6 0 6 0 2 . 0 6 2 8 . 5 0 0  3 0
В Е С  I|КГ 8  4 4 0 3 S 1 8 2 11 . 2 5 1 1 5
Н а »  |ikr/zji /СЧ! 5500 2 4 0 0 4Q00 2400

Гост I 1
L j 1 6727 52 5 7 8 1 - 6 1 280 71

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З А ' Е  А И Я  
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И З Д Е Л И Я  Ш) Л4 6 - 7  
О Б Ь Ё М  В Е Т О  Н А _ _  ~ B v *  О 'В70'

Т ес излел'иТ -

ьточ-t0ЛЪ70
В Е С С Т А Л И _  _ _ _ _ _ _ _

р а с х о д  с т а л и  н а  Г м  Ж е т о н а

М А  Р К А  Б Е Т  0 Н А  
СЕРИЯ

В DO 3 0 0
|ч.лст Ь 10

[Г;АЩЛ UM I 
УАЪАЕЛ ЮО-6' ^
н о н - г г  i O
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П РИМЕЧ А ИИЯ .

i . Изделия изготавли баются из бетона м -300 с

ПОВЫШЕННОЙ ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТЬЮ ( М А Р К  И В'А)
И МОРОЗОСТОЙ КОСТЬЮ (МАРКИ МР5-50).

2 Изготовление каркасов и сеток должно про­
изводиться КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ.

3. Петли п р и в а р и т ь  к к а р к а с а м .
4. Поверхности о г р а жд е н и и  должны  быть ров­

ными > глад к и м и. Грани, о т ме че нные  знакоm v  
должны быть  подг от ов лены  под окраску .

У з е л  3
КАРКАСЫ

т
/ СЕРИЯ ЧАСТЬ 10 лист

ЛЗЛЫ К БЕТОННЫМ ОГРАЖДЕНИЯМ ЛОДЖИИ 8 6 РАЗДЕЛ 10.И п
гАоДсA 1U.3-Dн о н -аа



рези нов ый  п р о ф и л ь  

ш п р и ш ш й  Мюойм 94

Ф Ч а

3-

«L 118Ц

1270

Спецификация ил олно щ ш е  ДУ-и *4-

1.Изготовление.,приемку, ш пение и транспор­
тировку  выполнять по ГОСТу 475-70.  

е.Рлсход древесины определен по 
черновым з а г о т о в к а м .

З.В СКОБКАХ ДАН рлзмер ПОЛОТНА ДО OFUBKH СТАЛЬЮ.

Д в е р ь  в м у с о р о к а м я р у  Д У Н л .  Ф р а м у г а  Ф- 4

4. Д р е в е с и н А  к о р о в к и м* 0.058 0.02.7
2. Д PC ВС СИ НА ПОЛОТНА м 3 0.072
3. П-ОБРАЗНАЯ РеЗИНА п.м — <1.70
4. ДревесинА ш т а п и к о в At3 — О.ОЙ
1  С т е к л о  оконное 8 - б м м м 1 — 0.92
в. Т в е р д ы е  д р е в е с н о -в о л о к н и с т ы е  

ПАНТЫ ГОСТ 4 5 9 8 - 6 0 м * 4 4
7. МИНеРАЛЬНАЯ ВАТА ИЛИ СТР0ИТ1ЛЫШИ

в о й л о к ,  с м о ч е н н ы й  в глиняном р а с т в о р с м 3 0.029
8. П е т л и  ПН1Д 130 ГОСТ 5088-72. ШТ. ъ
9. ЗАМОК ЗВСФС ГОСТ 5089-73 шт. к
10. Р V ч к  и шт. г
П  ОСТАНОВ д в е р н о й  ГОСТ 5091 -72. шт. 1
12. К РОВt  А bНАЯ ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ

<5= о.у ММ. ГОСТ 8 0 7 5 - 5 6 * к г. г̂ .г
{}  П рибор для САМОЗЛКРЫВЛНИЯ шт. \
Я  Резиновый п р о ф и л ь  

Щ -  9 95  ТУ 38 5 -  204-65 
( В о л ж с к и й  ЗАВОД Р Т И ) м 4.02

1у. р е з и н о в ы й  п р о ф и л ь  ш п р и ц о - 
ш ы й  ( М о с к в а  з - д  Р Т И) м £ 0 8

с е р и я

56
Ч А С Т Ь  4 0

р а з д с а  1 0 . 9 - 6

раздел 10.3-1 . у
н о и - г а  14

А И С Т



ПС' 5л Отверстие да* п с ' 5 "
^-'^вЕнтРЕШЕтки т ^гщ ку \ L 900

[131 „ Л  'й -

Пр и м е ч а  н ия
1, Изготовлен не , приемку, хранение и

ТРАНСПОРТИРОВКУ ВЫПОЛНЯТЬ ПО ГОСТУ А75-70.
г. Окна озрс 15.05 выполняются по госту 16Ш-70 

"Окна и б а л к о н н ы е  авери  деревянны е с
ТРОЙНЫМ ОСТЕКЛЕНИЕМ ДЛЯ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТ­
ВЕННЫХ ЗДАНИЙ”

230- S
* /- <* 

фЗО

« и

4  £»}
• Ч  -

ТА.
л

3,^

A a i

i  6 « | \ ф 1 М

А - J
Ф 60 I

* о
U t

60
о
DO

Се т к а
3 / 3 - 4 5  1

1 4

^ S f430 2 4в0 Ф 60

* ^  ' £>
g  о т р с т и у  : - ^  158 

£ ДЛЯ СТРМОВЮГ i f  4 -

ъ
ж  ш

зооаг

МАРКА ОБЪЕМ КЕРАМаи 
ТО ВЕТО НА м3

ОБЪЕМ ДРЕВЕ­
СИНЫ мз

РАСХОД СТАЛИ КГ ВЕС
ПЕРЕГОРОДКИ

ПС'5л з 0.23 — СЕТКА - 2.60 
ЗАКЛ.АЕТ.-ОЛОЙ 370

ПС- 5п 0.23 СЕТКА - 2.60 
ЗА КЛ. ДЕТ.-0.4 08 370

Пр и м е ч а н и  я

1. Ма т е р и а л  панелей - керам зитобетон  м а р к и  „50*

С ОБЪЕМНЫМ ВЕСОМ НЕ БОЛЕЕ 4600 КГ/м* 
г. Панель армируется рулонными сетками з/ з-15 с 

ПОПЕРЕЧНОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ПО ГОСТ 847В-66.
3. Изгою ВАЕНИЕ, ПРИЕМКА, ХРАНЕНИЕ 7 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

И МОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК ДОЛЖНЫ ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ 
В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩ ИЛАИ ТУ.

4. Детали 4,2 см. часть 40, раздел 10. 2-1 лист 29.

1974 По д с т а в к а  под х о л о д и л ь н и к  ПХ-1, ок но  озрс 15,об. С Е Р И Я Ч А С Т Ь  1 0 А И С Т

7

П е р е г о р о д к и  ПС-5л , ПС-5 п . 86 р а з д е л  Ш - Е 1 2

РАЗДЕЛ 10.3-1н о и -г г  f5





p S3<A5x25

(=6080

МОЛ S M

<D

1 6

7

f f)  \_p 20<20

^  £H 9S I +
хиго

1 ШЛО 1000 1000 ,___  1000 1 1000 ] ■Ьнадо
8080 г - ------^

©
m

__  6080

МОЛ (.6-1

atixbSiciS: t=6580_^gj ( J ) J . J 0 «

€•150

- 2 0 .2 0

(V~  € . ( 9 5

<290 AQQ Q _________ JOQO

A-5B0
1290 H

130

4580

1974 О г р а ж д е н и е  л о д ж и й  м о л  6 H  ; МОЛ 4 6 - Г ,

130

25
ч

СПЕ ЦИфИКА^ИЯ МЕТАЛЛА

М а р к а
КЧ

ПП

П р о ф и л ь

т
ДЛИНА

М М

Колиц

ш т.

В е с  к г

1 ш т , Общий МАРКИ

МОЛ 81-1

1 °63*А 5*25 БОЙС 1 2 3 .3 0 23.30

2 6 .5 3
2
3

D 20x20 19S 5 0.Б1 3.05
0.18ф10А1 150 2. о .о з

4

3

□ 6 3 ^ 5 x 1 5  
Ф~ 10 А I  ~

Т 5 8 0 '
" 150

МОЛ А 6 ‘ 1 ;

1

г

17.50
" 0 .0 3

17.50
о Т в
1.ЕЗ

19 .51
2 а  2 0 x 2 0 19 _  3 _ 0 .6 А

С Е Р И Я

8 6

Ч А С Т Ь  1 0

Р А З Л Е Д Ю М

ЛИСТ

30
РАЗДЕЛ 10.4*1 /г-
/ / 0 7  1- ̂ 2  / /



МПА б < - 2

о 63*46*25 
гост 1233(5-66

г 9 20 * 2 0 ...Г
[ 1 Т  е«з2$ |

700

( 4 )

' 2 >
о го*?о
£*-325 

, 535

,со
■*=

Г “Г
з :  о

i s * 1974

I

Л
X . . -100 <6

* М ‘30 ^

1170 _ , 1170 / 1170
—

1170

6080

6080

МОД 4 6 - 2

гз 63*40» 25 ^-Л 1

ТОСТ 1?ЗЗСЬ6 •?
, 4 У + * Щ _
W e M s o  у

-100<6 _ /V \

ёчзо VV
1170 <170

4 5 8 0

-ч 1170 535

4580

Ог р а ж д е н и е  лоджий МОАБИ;М0М6-2

Ф 1 0 А Г  

е * <50 /

4

700

17

Сп е ц и ф и к а ц и я  металл  а

МАРКА М
П.П

профиль

мм
ДЛИНА

ММ

КОЛ-80

ШТ.
Вес кг

шт. 051ДННМАРКИ

МОЛ 61-2

1 и 63x45*25 6080 1 23.20 23.20

31.78
2
3

D 20*20 325 5 1.02 5.10
-100*6 130 5 0.66 3.30

4 Ф10Л1 150 2 0.09 0.18

4S80

МОЛ 46-2

5 о 63x45*25 1 17.50 17.50

24.40
4 Ф10АГ 150 2 0.09 0.18
3 -100*6 130 4 0.66 2.64
2 0 20 * 20 325 4 1.02 4.08

С Е Р И Я
л  /ч

ЧАСТЬ ffl А И С Т

8 6 р а з а е л М.9*6 3 1

раздел  10.4-1 уо
и о и - г г .  t o





РАЗДЕЛ 10.4 4





l^T
*-  1 flO<f ас 
si з;

*  1 
i 4

i \

«< «rt

r r
•4 •<

h§ i4_« 8 м м БМ-1
\  \ Ч з 4 J b )*ГТХ____ V •. л—»■____Х-Х\ \ ------л=Л

— Т ' Х 1 Г С П
!

г '■—•сА

\

4ooi лоо iw l
/ f

300 400! 300'  'f
2 3 0 0

M o j 300 ^looj, 4 0 0  _ j l

M

,100

t-
^Я'\_ПРИ ВАРИТЬ^

. W y  ni
(  0  \_£i r  f \  Р м  г  п  » р  |

___ l w  У ПО МЕСТУ X]
1 УСТАНОВИ  Ч

115 l \  I 125
---------- ^  380

г г г  - t

ПРИВАРИТЬ 

ПО МЕСТ У 

УСТАНОВКИ

з - з

hms Й мм

— +■

2  * ' 5 ! ь

£  ^ ^  
2  ^  k i X  < С: о. ас
*  *

П Т

в*

ЗС < 
X  СО

--- ж
и

~1 О

ПО МЕСТУ 
7345 ____

БМ-2А

d X

7 3 4 5
- > -

С П Е Ц, ИФ И К А Ц.И Я МЕТАЛЛА 21

МАРКА поз СЕЧЕНИЕ
ДЛИНА кол-во 0БЩ.АЯ EEC кг

ММ шт. ДЛИНА М поз. 0БЩ.ИИ

1 СМ 12 2300 2 4.60 50.00
БМ-1 2 025*Ю<8 2300 2 4.60 57.50 109.22

3 НО 40 4.10 4.72
4 £125*10 2700 2.70 50.50

БМ-2
Гг и. о Л

5 М25Н0" m i T 1 7.22 137.90 I
S М25«Ш 7345 1 7.35 92.00 313.6С

U D m  Z . A J 7 «-125*80*8 380 7 2.66 33.20

4>20А1 МО 1 о.эц 1М 2 520К-2

0 K- Z

П р и м е ч а н и я

1.У г о л к и  ПОЗ. 7 ПРИВАРИТЬ ПО МЕСТУ 
УСТАНОВКИ (см. РАЗДЕЛ 9.2.-5).

1 9 7 4
Б а л к и  м е т а л л и ч е с к и е  Б М - 1 ;  Б М - 2 ;  БМ- 2 а ; С Е Р И Я

8 6

ЧАСТЬ 40
................Л
Л И С Т

О Г Р А Ж Д Е Н И Е  К Р О В Л И  0  К~ 2 РАЗДЕЛ fD.9'6■ 3 5

I X

X X f

РАЗАЕЛ 10А -4 п О
н о н - г г







ф
||

^

( I t 'гост

А
Г

Vrocj

80

Детдль 18 
гм 8

гц

18 / 1 8 ^ гзо

5-5
“ 7 -------------------------------- 1 А /5̂ 5ч я0 т

с

Г

'

Р А 38C.PT КА ДгТДАЫ8

мзо
Т-

l i
Рдзмср уточняется по месту

У С Т А Н О В К И
I -

г к О jO

<t>

кр
s ' л п \  л о

7Г o’
18

А - Л

Сп с ц и ф и КАДИЯ НА 1 к о м п л е к т
*ы

Дет.
ндименовАиие. детдлеи К во

ШТ. Млтешл 1 шт  iBtira 
Вес в кп Иримешие

18 иш крепления гильзы 2 СТ ПОАОСА̂хбО 1-0 2.0 по чотежу
1Й Б ол т НАрез по всей дл.М-1ь*50 3 СТ.З 0.10 0 30 ГОСТ 1738-62
к Г Д Й К Д  М 1 6  К Л . 2 - 0 1 1 3 ст.з а.оз(| 0.102 ГОСТ 3315 £2
1г

J L
Гильза 1 Т р у б а  г а ъ  ФН4 * 4.5 21.90 21.90 Г О С Т  3 Z G 2  -СГ2

С т у п е н ь 1
СТ, К Р У Г<М6 0 .? б 0.JC ГОСТ 2^0-71

О р 1 Ц . И Й  в е с г ы

и ______________________т
О
О

— --------------------
Ш1 ш

1800

П р и м  е  ч А н и я :
г С ш ы  / д е т а л ь  18/  в х о д я т  в к о м п л е к т  

г и л ьз  п р и в а р и в а ю т с я  по ме с ту
2. Д етд  ль 15 см. диет 37
3. Гильзл л л я ус та новки  радиостоики

ЗАИМСТВОВАНА ИЗ А А Ь F О М Д НК- 131, 1 РЕДАКЦИЯ

Г и л ь з а  т и п а  ГРСС- Z  д л я  у с т а н о в к и  р а д и о г в й к и  на с т е н е С е р и я ЧАСТЬ 10 АИСТ
. Д е т А Л и  12,1 г 86 мзде л 10.9-6 3 8

раздел 10 4- ( ог-/ / о / /  - г г  л



Типовой проект Серия 86

https://meganorm.ru/Index/4/4710.htm

