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Серия  86 i
Кирпичные жи'лые дома с продольными несущими стенами *—

Часть 10

Изделия заводского изготовления 
разд ел  Ю.9-10 

Разн ы е  изделия

/дополнение к разделам Ш-1; Ю.2-Г, 10Л-1 /
С ОДЕРЖАНИЕ

Наименование
N

РАЗДЕЛА
N

ЛИСТА
. н
СТР. НАИМЕНОВАНИЕ й

РАЗДЕЛА
Я

ЛИСТА
N
сп>

Заглавный лист 40.9*10 4 1 Рамка мусоропровода мрм-з. ЮАЧ 54 l i
Плиты плоские пта-12; пп)8-)б; nnie-ttcTA-i; 
ПП 16М6СТА - i.

40. М 52 2 кР МАТУ РНЫЕ СЕТКИ. 40Л-4 55 I 9

fcPMATUPHblE СЕТКИ. 40А-4 56 Ю
I Плита плоская пп*8-)би Ю. 4- 1 53 3

Арматурные сетки С-1б; счел. 
Спецификация. ЮЛ-4 &1 И 

1 1
Плита плоская ипл-зи 40.4- 4 5k k

Панели перекрытия для санитарно-тех-
1 ИИЧЕСКИХ УЗЛОВ ПК8-63.15СТА-За“,

пке-бз <5ста•
10.4-t 53 5 Перегородки пг-й*; пс- Ал ; пс-лп 40.2-4 34 N2 |

Панели перекрытия для сантехничес­
ких узлов пкв- 63.45 ста-5а;
ПКв-63.15СТА -6а ; пК8-63.45ста “7а

40.4-4 S6 13
Сантр’ .«ческие перегородки пс-5*; Н; 

ПС-SB
40.2-4 зз 6

1 Пожарная лестница имс-26 ЮЛ-4 5Ъ 7

В РАЗДЕЛ Ю.9-Ю в клю чен ы  ЧЕРТЕЖИ дополнительных изделий К РАЗДЕЛАМ Ю .Н; Ю.2-1; Ю.4-1.8 СОДЕРЖАНИИ разд ел а  

И ШТАМПЕ КАЖДОГО АИСТА УКАЗАН НОМЕР РАЗДЕЛА, К КОТОРОМУ ОТНОСИТСЯ ДАННЫЙ ЛИСТ И НОМЕР ЛИСТА В ЭТОМ РАЗДЕЛЕ. 

Ссылки В ПРОЕКТЕ И СПЕЦИФИКАЦИЯХ ДАНЫ НА РАЗДЕЛЫ, УКАЗАННЫЕ В СОДЕРЖАНИИ И ШТАМПАХ ЛИСТОВ.

При ПРИВЯЗКЕ листы ДАННОГО РАЗДЕЛА ПЕРЕНОСЯТСЯ в СООТВЕТСТВУЮЩИЕ разделы ПО ПРИНАДЛЕЖНОСТИ.
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Х арактеристика изделия nm8-i2
ПП18-ПСЛ

ПП1Б-16
П'МЯМКТЛМ

Бес т 0.13 0.985 j
Объем бетона м* о. гэг а.ъ?А
Расход

стали

Всего КГ 6.80 S35

на1м1 изделия КГ 3 25 2.S3
НА 1М5 ИЗДЕЛИЯ КГ 23.3 21.2

/Парка бетона — 300 300

ПО 18-16(ПП48-16СТ*М) 
Пл а н

i t  *?00'

По д ъ ем н ы е  
п етли  П-1

n s o

no  3- 3

Ч ¥
V .
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г; * о t < <ко  « w 1
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ш ZX* 5
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Сп е ц и ф и к а ц и я  стальных элементов

М а р к и
Кол. Б ес. кг

шт. 1 ЭЛЕМ. Общ ий

г л 200/20(̂ 5/5 
W 7 1t80114150 1 4.33 4.33

г  о гяф5о/ъ1ь 
1140x1110

1 1.19 1.19

#%_х  200/100/5/5 1 5 .62 5.62с  л 1580ХП50 1

^ А Ю 0/250/3/3
1 1.43 М 31SA0X 1110

П-1 t 0.32 0,32

5-ЗНАК ОРИЕНТАЦИИ >Г НАНОСИТСЯ 
НК ПКИТЫ MfcPOK ПП48-41СТК-4 и 
ПГИвЧбСТ+гМ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ.

6. Сеткч С-4 ТС-4 приняты 1\яГОСТ 8416 66.
7. Расчетные схемы нагрчзок сн. листБз.

Г! р и  м е ч  а  и И Я : 

i .  На  в е р х н е й  г р а н и  п л и т ы

НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ ИЛИ 

ВЫДАВЛИВАНИЕМ ПОСТАВИТЬ 

о т л и ч и т е л ь н ы е  Зн а к „В "(верх J

2- ПЛОСКОСТЬ, ОТМ ЕЧЕННАЯ

ЗНАКОМ 4, ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКО^ 

ПОДГОТОВЛЕННОЙ ПОД ОКРАСКУ.

з. По д ъ е м н ы е  п е тл и  П-1 з а в е с т и

ЗА НИЖНИЕ СТЕРЖНИ СЕТКИ С*3,

04 и п р и в я з а т ь  к н и м  

4.0Т%*РСТИЯ 05ОММ ТОХЬКО 1ЛЯ 

ПМ*Т ППЮМЪсТкМи ПП4В-46СТ*М

077 П л и т ы  ПЛОСКИЕ ПП 18-12; nm e- t6-,
ПП <0- VL ст4,- V, П ГН0-46 от*,

С е р и я

3 6

ЧАСТЬ tO  [ ЛИСТ 

РАЗДЕЛ Ю М  I 5<г-
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ДЛИТЕЛЬНОДЕИСТВЗЮЩАЯ
КРАТКОВРЕМЕННОДЕЙСТВУЮЩАЯ

-420'
- 300’

Вес Т Q.8SS

Объем beтона м5 0.342

Расход

стали

всего кг 15.50

Н А1) М1 ИЗДЕЛИЯ кг (0.0 (

НА(м5 ИЗДЕЛИЯ кг 82.0

Марка бетона — 300

Характеристика ИЗДЕЛИЯ

Спецификация стальных элементов

М АРКИ

С -  (

С -2

П-1
М- (

Кол.
шт

Ве с , кг

( ЭЛЕМ.

6.63

(37

0.32

2.03

Общин

6.63

(.37

(.28
46.14

Спецификация на 1 элемент

МАРКИ НН
тъ. СТАЛЬ4лиад

мм
Кол.
шт.

ОБЩ.
АЛИНА
м.

ВЕС. КГ

ПОЗ ОБЩ.

С- (
I #»1 1580 14 ЩЧ —

6.63
2 ф5ЕТ (750 12 21.00

С -  2
3 #81 15̂ 0 8 (2>2

1374 фЗВ1 (7(0 7 11,97
п - ( И 1 (820 4 (3.28 0.32 (.28

! Нагрузки (включая собственный вес плиты): ПРИМЕЧАНИЯ-
^ М™ .! . .НЛГРУ3̂ П?НПЩ™ ^ОБНОСГИ-ВБОкг/** I На ВЕРХНЕЙ ГРАНИ ПЛИТЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ

'720 ” ИЛИ ВЫДАВЛИВАНИЕМ ПОСТАВИТЬ ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЙ
_______ знак ,х ( верх) ____________________________

НОРМАТИВНАЯ НАГРУЗКА 
НАГРУЗКА ПРИ PACVtn О р;^УК

5L Плоскость, отмеченная знаком 4 ,должна выть 
гладкой, подготовленной под покраск* 

з. Подземные петли п-( завести за нижние
СТЕРЖНИ СЕТКИ С-1 и ПРИВЯЗАТЬ К НИМ.

т плоская ПП18-16и
Серия ЧАСТЬ Ю лист

86 РКЗкЕИОЯМО 53



Спецификация металла на изделие  ц

го•е?
С
3

МАРКАNN
ПОЗ.

ПРОф.
ММ

Мина

/им

Код.
шт.

ОБЩАЯ
ДАННА
М

ВЕС
КГ

Кол
МА­
РОК

Вес
мар­
ки

Вес
изде­
лия

к н
1 «6АЦ 2050 1 2.05 3.23

8 478110AI 2050 t 2.05 1.26Ъ 6AI 120 н 1.32 0.29

К~1
4 10А1 1590 1 1.59 0.93

г 14?

оОо
со
с—

!

5 6А1 1590 1 1.59 0.356 БЛ1 120 6 0.72 0.16

с-1
7 Т з Г голо 4 8.16 0.80

г W
8 4BI 1580 7 11.06 1,09
9 4BI 230 5 US 0.1 <

to 4BI 510 S 3.06 0.30
Н 481 330 12 3.96 0.39

петля 12 WAT 580 1 058 036 4 1U4 1
113 -160» 8 140 1 014 14!

i
14 10AI 250 4 1DL.

УГОЛОК IT Л РиЛЛ ̂ «г J--1--" , _гг«ГТ237

Пл и т а  плоская  ип л -3 и

В ы б о р к а
л п

СТАЛИ 3
Диаметр ар-ры 4BI 6AI ЮАТ16AIJ-160*8<so~ г* 6
Длина м 54.54 15.1829,8216.32 1.2В 1.60

Т ёс КГ 5.38 3.3718.42 5.761288 9.48
RS. Й]сА?5500 2400 3000 2400
ГОСТ S727-5?5781-75 380--71“*

Х А Р А К Т Е Р »  СТИ КА ИЗДЕЛИЯ

В е с КГ 732
о б ъ е м  БЕТОНА м3 0.293
В е с  с т а л и КГ 78Р В
Ра с хо д  с тали  на im H eto h a КГ 26 Ь \

М/РКА БЕТОНА ... .. . -“ 300 I

Прим ечание

Расчетная нагрузка по несущей 
способности - 3000 кг/м *

Г ЕРНЯ ЧАСТЬ 10 лист !

66 PKSWLM0.9-№ 54 I
1

эр с p m r f  ̂ *-г



i  ПАйТЫ ПКЕ-Б3.15СТА-За;ПК&-6315СТА-4аЗАИМСТВ08АНА ИЗ АЛЬБОМА СеРИИШН,
выпуск SjS, лист ю , в которой изменены РАЗмеры и привязки отверстий,

Ч. Поверхность^ ОБОЗНАЧеННАЯ ЗНАКАМИ ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКАЯ,под-

ГОТОВЛеИНАЯ ПОД ОКрАСКУ-
3. Армированиб см. альбом 1.i 4 i -1p выпуск 2.6, лист  9-
4. Запрсш^а с тс я  п ро би вка  отверстии для  сдитехиических и д р уги х  

проводок с использовлнием ОТБОЙНОГО МОЛОТКА.
5. З н а к  о ри ен та ц и и  N7 должен со в п а д а т ь  с ан алогичн ы м  знаком  

иа планв перекрытий 1-9 этджей и нано сится  на поверхность 
ПЛИТЫ Н^СМЫВАеьЛОЙ КРАСКОЙ.

7j Пднели перекрытия для сАнитАРио-технимеских узлоь.
' 5 п К 6~ в в Л 5 С Т А

ttjt— -г
*±
§  Jj ЬАм|  ̂  ̂fr 1

S 4  90
а<п

X АРАкгперйстнкд изделия

Марка пАнели ПКЕ-БМБСТА-ЗГ|ШЯ5Ст-$

Вес КГ. 2,883 JW 8

Объем ее ш о н а м.3 1. 153 1.167

ПРИведеннАЯ толщина ветонл см. 12. 55 12. SS

Вес стали кп 60.00 б а о о

Расход  стали на  1м 2 
и зд е л и я

КП бЛз 6.43

Расход стали на iM3 ветонА кг. 51. 40 51. 10

М а р к а  б б т о н а 200 100
КУБкКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ &GTOHA КМОМОИ
отпуска натяж. не менее кг/см.* 1 <4о 14о

П К 8" 63.15 СТА-3̂ } серияt ЧАСТЬ 10 А исш

j &б РАЗдел Ю.Н 55



Марка
Об'ЕМ 

КЕРМИЭИТО- 
6ЕГОНА,М3

Об* ЕМ Расход стали, кг Вес
изделия

кгМ3 по позициям Всего

ПС-11 0,09 0,022
Сетка - 1Л9 
ГВОЗДИ 0.06 
<*Ч0А1 з.оо 
ЗАКЛ. ДЕТ- 041

5.28 ПО

ПС-12 0.15 0.011
Сетка 2.84 
Гвоздч о.оз 
4ЮА1 1.50

ЗАК-АЕТ., 0.41
зла 259

ПС-13 0035 0.011
Сетка олэ 
Гвозди 0.03 
«МОАТ 1.S0 

ЗАКА. AET. 0.41
2ЛЗ 61

п с-5 а

ПС-5е
0.15 0,011

Сетка 2.66 
Гвозди о.оз 
<М0А1 1.50 

ЗАКА.ДЕТ. 0.41
4.6 222

ПС -12 nC -S A (n c -5*)

П РИМ ЕЧАНИЯ:

1. Материал панелей - керамзитобетон марки „50й 

С 06’ЕМНЫМ БЕСОМ НЕ БОЛЕЕ 1600 КГ/м5.

2. Панели армируются рулонными сетками юо/юо/з/з 
по ГОСТ 8478-66.

v  Детали перегородок см. лист 29 ч. 10;р* 10.2-1.
4. Изготовление, приемка, хранение, транспортирова­

ние и монтаж перегородок должны осуществляться

В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ и СТАН­
ДАРТАМИ.

Сантехнические ПЕРЕГОРОДКИ ПС-5А, 11, 12,13;ПС-5ь
С е р и я ЧАСТЬ 10 АИСТ

8 6 РАЗДЕЛЮ'
Р% ч» tv 1Г



С еч е н и е  <Х-(Х Узел 1
Узел 3

Примечания:

1. Сварка к-~ б мм
2. -80x6 ПОЗ. А НЕ ПРИВАРИВАТЬ

НМ (Ж

4 - 8 0 X 6 80 2 0.3 0.6

2%1

ГОСТ 103-76

3 - 5 0 X 4 468 1 0173 0.73 ГОСТ 105-76

а Сталь рифлен 4в а 1 1.77 12.4 80хбм/и 
гостам-57»

1 -60X6 * в а о 2 7.98 15.96 ГОСТЮЗ-76

Марка <U*t. наименование
ЭЛЕМЕНТА Д л и н а К-80 Такт Всех МАРКИ Примечав

Вес  в кг

Спецификация

' 1 \
По ж а р н а я  л е с т н и ц а  И МС -  26

Се р и я ЧАСТЬ 10

8 6 PV5LEKl0.94C

л и с т

5*5



МРМ-З Оп о ра  п о з . 3,4

Спецификация металла

Марка
нн
п.п.

Профиль
мм

Длина
мм

Кол.
шт.

В ес кг
1шт- ОБЩ. Марки

мрм-з

1 СЫ 16 1800 2 25.55 St.12

79 07
г CN1S 3*10 2 5.22 to.44
3 -50X8 1350 1 4.24 4.24
4 <f>5S0*8 — 1 7.63 7.63
5 С 16 700 2 2.82 5.64

П р и м еч а н и е

Сварки производить электродами Э42А 
Высота сварного шва flu, *6 мм

1977 Ра м к а  мусоропровода ллрм-3
Серил

86
ЧАСТЬ 10

pvsmw? <с

лист

54
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А Р МАТЁРЫ 11
С СНбА

- I

П р и м е ч а н и я :

1. А р м а т у р н ы е  с е т к и  C - 2- f C -15
СМ- ЛИСТЬ! 55 56

2. Р а з м е р ы  ?* с к о б к а х  д а н ы  д л *  
СЕТОК с и н д е к с о м . А"

3 5 АЛЬ КЛАССА Ь-Х Т\вП>СТ 6727-57) *

А РМ АТЫ Р И ЬПЕ СЕТКИ

С П Е Ц И ф И К А Ц И Я

Ма рка И Д -
поз. ММ

ДЛИН*
мм

Кол-во
шт-

ОБИТАЯ
АЛИНА

6£С
МАРКИ
ИГ IMapKA

NN
поз.,

¥■
мм

Дайна
мм

Кол-во
шт.

Оец.
ДЛИНА

м
МАРКИ
КГ

1 А вт 950 10 15 4 ВТ 182.0 6
21.32 2.17С * 2 2 А ВТ 1490 10 26.9 2.64 С -7 3 4 s i 500 22

3 4 ВТ 500 5
С -9

3 4 ВТ 500 20
22.00 2.19

А А вт 1050 13 16 4 ВТ 2000 6

о J ю > 5 А ВТ 1590 15 3 1,5 3.72
С-10 3 4 ВТ 500 10 1C лл 134

6 А 61 620 5 17 4ВХ 150 15
7 А вт 1140 10 С-11 3 4вт 500 20 10 0.99

С 3
7 А вт 1140 8 22.28 2.21 О «ь ю

3 4 ВТ 500 8
10 0.99

3 А ВТ 500 2 18 4BI 1000 6
а 4 вт зао 2 19 4 ВТ 2500 10
3 4 ВТ 500 25 С-13 20 4 вт 1500 10 4б 4.55

с -4
9 J 4 ВТ i860 10

48.5 4.80
3 4 ВТ 500 12

10 4 ВТ £900 £ 3 4BI 500 8
1 О

С-13А 6 4 Ы 67.0 4 4б.4 4.59/Ч 4BI 4Q60 43 ■49 цр>т авпо "То9 0.0 4Ы 1500 13
6 4в1 620 В 21 4 ВТ 2600 8

с - 4  а 11 4 ВТ 3020 6 55.06 5.45
С-14

22 4 ВТ 420 8
42.50 4.20

3 4 51 500 17 20 4 Ы 1500 11
12 4 ВТ 14оо 14 3 4B I 500 4

Г -  *? 13 461 360 1Q 28.2 2.80
22 4 61 420 5

 ̂ о
3 4 51 500 11 С -15 20 4 ВТ 1S00 22 36.60 3.62

14 4 ВТ 1160 2 6 4 ВТ 620 4

12 4BI 1400 6 3 4 ВТ 500 3
С-16 23 4 ВТ 1 Q n n 13 AVtA 4.30

4 61 620С -6 6 3 15.14 1.30 24 4 ВТ 1-4 SO 10
W  и

13 4 вх 360 g 6 4 ВТ 6 20 4
П 4ВГ 750 4

8 4 ВТ зао 3 С -16 А 23 46Т 1920 15 52.45 5.18
24 4 ВТ 1450 13
6 4 ВТ 620 4

С-16; С-16а. Спецификация.
С ЕРМЯ ЧАСТЬ 10 ЛИСТ

8 6 PKlbi.tMO.9-10 57



ПМ4

Гг
uo гм

г-г

ы

Гюздь

тгг
КАРК.

НАИМЕНОВАНИЕ
ЭЛЕМЕНТА

СЕЧЕНИЕ
ММ

ДЛИНА
П.М

ОБЦИЙ
9БЪЕМУ

К-1Ч
РЕЙКА 10X40 13.48 0.00434

гвозди <К8;€»зо; 0.012кг

1114

Гвоздь
ЗАГНАЛ к

М а р к а
ОБЪЕМ

ГИПСОБЕТОНА
ОБЪЕМ

ДРЕВЕСИНЫ
Г возди 

кг
Лес

перегородки

п м 4 0.093 0.0018 ф5мм- 0.010 
ф 4.8 ММ-0.021 131

Пр и м е ч а н  ня : , г
4 Материал перегородки пг-14- гипсобетон с пределом прочности при сжатии 35кг̂ м 
11ДбТАЛМ перегородок см . лист 30 Ч. 10, Р. 40.1-1

Марка
ОБЪЕМ КЕРАМЗ* 
ТОБЕТОНА.М*

ОБЪЕМ ДРЕ­
ВЕСИНЫ, М3

РАСХОД 
СТАЛИ ,КГ

ВВС
ПЕРЕГОРОДКИ,КГ

ПС-44Л
пс-14п 0.0Т4 0.009

СЕТКА- 1.26
; w . - t aЗАМ. ДЕТ.- ft 41

113

Пр и м е ча н и я :

4. Материал панелей ПС-14а;ПС-44п- керамэитоб6Тон марки „50
С ОБЪЕМНЫМ БЕСОМ НЕ БОЛЕЕ 1бООКГ/мЗ

« Панели армирую тся рулонными сетками ioo/ioo/э/з
ПО ГОСТ 84T8-S£ ' '

з Ра с к о с ы  б про ем е , показанные пунктиром .устанавлива­
ю тся  НА ПЕРИОД ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ.
Ц.Д етали перегородок см.лист 19,ч.40, р. 101-4.
5. ИЗГОТОВЛЕНИЕ , ПРИ Е М К А ,  ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВА­

НИЕ И МОНТАЖ ПЕРЕГОРОДОК ДОЛЖНЫ ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ В 
СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ И СТАНДАРТАМИ

*

Перегородки  П Г-К ; ПС-44 а; П С-44п

С ерия  ч а с т ь  <о лист

8 6  M3AEAiO.S-fl)j ^
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ПКЬ-6з-<5 СТА- 5*-. nv.a-bVis.m-a»-

I. Плиты пка-бз. IScta-s1; СТА-б4; ста-Т“•заимствована из альбома серии 1.141-J,
выпуск 26, листш, в которой изменены РАЗмеры и привязки отверстии, 

г. Поверхность, ОБознАченнля знаками должна быть гладкая,под­
готовлен ная под окрас ка. 

в. АриировАнме см. альбом IW - f, выптск Л.6, лист 9-
4. 5а пре дастся  пробивка отверстии для сднтехничеекмх и драгих

ПРОВОДОК С ИСПОЛЬбОВАНИем ОТБОЙНОГО МОЛОТКА.
5. З н а к  оряентАцыи v  д о л ж е н  совпадать с аналогичным знаком 

на  план в п ер екр ы ти й  f- 9  этАжеи и наносится на поверхность
плиты НйСМЫЗ * /ГМОЙ КРАСКОЙ.

л.*3»,

H n f
ш щ

а-а

15

рёрФФтщ  |
4̂ 90

©

1100

*Ь\ 205 I
г г 45 1

X А р а к те  рйстм  к а из дел ия

Ма р к а  ПАнелм
HXVtt-isaASe-
ПЧ8-«-45ак6а Пкв^стл-Т»

В е с КГ. 2.9 48 2.948

Окьем ее т о н  а м.3 *.467 1. 167

При веде иная толщина бетою см. П . 55 12. 55

Вес стали кг 6 0 ,00 60.00
Расход стали на 1 м а 

изд ели я кг. б Л з 6.43

Расход с т а л и  на 1м 3 
бетонд к г 54.10 51. 10

Ма р к а  Бетон а 200 200
КЫБИКОВАЯ ПРС>4НОСТЬБеТОИАКМОМе»Я
отпуска на тяж не менее кг/см* ' 14о 14о

■—p i Пднели п .--.ч'рытия для  с а н и та р ы о -технически х уз а о 5. п к & -& И 5ста-5*|
Серия ЧАСТЬ 10 ЛйсГ

п кэ - е з .< 5  стх-аа;пха-бз.15стх-7а Q6 ^Аздел 40>1 56

Типовой проект Серия 86

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/postanovlenie/19/izmenenie_N_3_gost_6410-80_botiki_i_sapozhki_rezinovye_i.html

