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У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из бетонных плиток на прослойке из ц ем ентно-п есчаного р аствор а  по бетонному
основанию
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из брусчатки  по песчаному подстилающему слою 

У стройство покрытия пола из блоков торцевой шашки на песчаной прослойке по бетонному подстилающему слою

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях пз клинкерного кирпича по песчаному подстилающему слою 
У стройство покрытий пола в промышленном здании из обыкновенного кирпича " в  ел ку"

У стройство полов из гранитных плит размером 600x600x40мм на прослойке из цем ентно-п есчаного р аствор а  в  промышленных зданиях 

У стройство полов из гранитных плит размером 4С0х40бх4С мм на прослойке из цем ен тн о-п есчан ого р аствор а  в  промышленных зданиях

У стройство покрытия пола из мраморных плит размером 500x500x25 мм на прослойке из ц ем ен тн о-п есчан ого р аствор а  в  промышленных зданиях 186 
У стройство покрытия пола из мраморных плит размером 400x400x25 мм на прослойке из цем ен тн о-п есчан ого р аствор а  ^
У стройство дощатого покрытия пола в  промышленных зданиях

У стройство пола из наборного паркета в  промышленных зданиях 204

У строй ство покрытия пола в  промышленных зданиях из поливинилхлоридного линолеума по бетонном у основанию £Г1

121

134

Ш

140

158

161
1 6 7

174

100

6 .0 5 .0 3 .0 8 У стройство покрытия пола и з  чугунных плит на пеечаяном сл ое  в  промышленных зданиях 127



Типовая: технологическая карта 

Устройство цементно-яеочанего покрытия пола

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЯЯ.

Т е х н ол оги ч еск а я  карта  разр аботан а  на у с т р о й с т в о  ч и с т о г о  

ц е м е н т н о -п е сч а н о го  покрытия пола по бетон н ом у  постил аю щ ем у 

сл о ю . Полы э т о г о  вида применяет в  помещениях со  слабыми 

м ехан ическим и  возд ей стви я м и  на них. Принятая площадь пола 

ТОО м 2 . Р аботы  в е д у т с я  в  2 смены в  нормальных л етних у сл о в и я х ,

1 Привязка ти п овой  тех н ол оги ч еск ой  карты  к местным у с л о ­

виям с т р о и т е л ь с т в а  закл ю чается  в уточн ен и и  объем ов р а б о т  и 

п о т р е о н о с т и  в  материальны х р е с у р с а х , а также в уточнении 

гр аф и ческ ой  схемы органи зации  р а б о т ,  с о о т в е т с т в е н н о  ф а к ти ч ес­

ким площадям покрытия п о л а , для у с т р о й с т в а  к о т о р о г о  п ривязы - 

в ч е т о я  типовая  т ех н ол оги ч еск а я  кар та .

П. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

I# Т р удоем кость  в ч е л -д н я х  на 1О0м2 ц см сн т н о -п е сч а н о г о  

покпы тия ;

а /  по КНИР -  3 .9 7  б /  принятая -  3 ,3 7

2 .  Т р у д оем к ость  в ч ел -д н я х  на 1 м2 покрытия пол а: 

а /  по ЕНИР -  0 ,0 3 9  б /  принятая -  0 ,0 3 7

Р а зр а б о та н а У тверж дена:

т р е с т о м Т ехническим и управлениями Срок введен ия
"Д э н б р г т е х с т р о й " Ги н тяж стооя  СССР 1

15 июня 1 9 6 9 г . 1
Mitt* тяж ст р о я  УССР

1

Мин П;'ом ст р о я  СССР

М инстроя СССР

.‘£ 0 - 2 - 1 1 / 2 3 7  о т  I 8 /B -1 9 6 9  г .
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3 .  В чзаботку  на 1 - г о  р а б о ч е г о  в  смену в  и 2 :

а /  в о  ЕНИР -  2 5 ,3 0  б /  щ>инятая -  2 9 ,7 0

^ ’ОРГАНИЗАЦИЯ и а т х н о д о ш  СТРОИТЕЛЬНОГО п роц ес са .

1 .  До начала р а бот  по у ст р о й ст в у  ц ем ен тн о-п есч а н ого  пок­

рытия надлежит выполнить: [

а /  в с е  р а б о т ы , в есл ед 7 щ е е  п р ои звод ство  которы х может 

вы звать повреждения покрытия:

б /  з а в о з  необходимых м а т е р и а л о в ; инструмента и прис­

п особл ен и й :

в /  освещ ение р а боч и х  м е с т :

г /  оформление техн и ч еск ой  докум ен тащ и  ,выдачу исполни­

телям р а боч и х  чертеж ей , т е х н о л о ги ч е ск о й  карты для ознакомле­

ния их с принятой т е х н ол оги ей .

2 . П оверхность б е т о н н о го  подстилающего сл оя  на которую  

уклады вается  ц ем ен тн о-п есчан ое  покрытие очищают о т  пени к  

ст р о и т е л ь н о го  мусора и на намеченных границах пол ос по нем 

укладывают маячные рейки на р а сстоя н и е  1 , 5 -  2 ,0  м . В к а ч еств е  

маянных р е е к  применяются деревянные бр уски  или м еталлические 

трубы . Высота маячных р е е к  должна р авн яться  заданной толщине 

п о м ы т а я . Правильность укладки м аяков проверяют по уровню. П ос- 

.•е раскл адки  маяков бетон н ое  основан ие увлажняют,

Ц ементно-песчаный р а с т в о р  для у ст р о й ст в а  цем ен тн э-п есч  

ного покрытия д о ста в л я е тся  на объ ек т а в то  сам о с валам и ЗИЛ 

ММЗ-555.

Для переработки  р а ст в о р а  и перекачки е г о  к м есту  ук л а д ­

ки п р ед усм атр и ваете*  орган и зац и я спец иал ьного узл а  в со ст а в е  

ви бр оп и та тел я , растворомеш алки С-220А и машины С -862 .П р ои зво-
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д и т е л ь н о с т ь  у с т а н о в к и  машины 0 8 6 2  3 - 4  м З /ч а с  .м а к си м а л ьн ое  

д а в л е н и е  7  а т к  , а  п одача р а с т в о р а  в  м ;  

по г о р и з о н т а л и  -  2 0 0  

по в е р т и к а л и  -  3 0

Д оставл я ем ы й  к о б ъ е к т у  р а с т в о р  вы гр уж ается  и з  са м осв а л а  

в  в и бр о  пита т е  л ь ,  подающий е г о  в  ковш  с к и п о в о г о  п одъ ем н и ка  р а с т ­

в ор ом еш ал ка , П осл е  п е р е р а б о т л и  в  р а с т в о р о м е ш а л к е .р а с т в о р  вы г­

р у ж а е т ся  ч е р е з  в и б р о с и т о  в  бун к ер .п и таю щ и й  машину С -8 6 2  с  

помощью к о т о р о й  п е р е к а ч и в а е т ся  по т р у б о п р о в о д у  к м е с т у  у к л а д ­

к и . Основными эл ем ен там и  машины С -8 6 2  я в л я е т ся  н а г р е в а т е л ь  

е к о ст ь ю  О.ЗЗмЗ и р е си в е р  е м к о с т ь ю  0 .7 ы З , см он ти р ов ен н ы е на 

общей тел еж к е .к о м п р е с с о р  и р а с т в о р о в о д .  Иля п р ск а ч и в а н и я  

р а с т в о р а  им наполняю т н а г н е т а т е л ь ,  п осл е  ч ^ го  кол ок а тоор оз- 

ным з а т в о р о м  закры ваю т е г о  з а г р у з о ч н о е  о т в е р с т и е  и пускаю т 

из р е си в е р а  в о з д у х  сначал а в в ы гр у зоч н у ю  к а м е р у , а з^ т е м  в  

верхнюю ч а с т ь .  К огд а  загруж енны й р а с т в о р  б у д е т  п е р е к а ч е н .п о ­

дачу  воз .чуха  и з  р е с и в е р а  п р ек р ащ аю т, в н о в ь  наполняю т н а г н е т а ­

т е л ь  p a c i  поп ом  и операции п о в т о р я ю т с я . Под д а в л ен и ем  р а с т з о р  

но р а с т в о р о в о д у  п о д а е т ся  к м е с т у  у к л а д к и . Из кон ц е  р а с т в о р о -  

войа и м е е тся  ги бк и й  шланг с  г а с и т е л е м  д а в л е н и я . Перемещая 

сопл ом  клан г  т о л ь  п ол осы  р а сст и л а ю т  р а с т в о р  по в с е й  е е  ши­

р и н е на длине о к о л о  Зм, п о сл е  ч е г о  п е р е н о ся т  шланг >та с л е ­

дующую, н аход ящ ую ся  в р а б о т е ,  п о л о су  и т , д .

Р а зр а в н и в а н и е  р а с т в о р а  п р о и з в о д и т  р е й к о й -п р а в и л о м , При 

появлен ии  воды  на п о в е р х н о ст и  и е м е п н о -п о о ч а н о й  с м е с и  е е  с г о ­

няют м о ч а л ь н о й  к и с т ь э .  В м е с т а х  примыкания к кол он а м  и с т е н ­

кам загл аж и ваю т п о в е р х н о с т ь  деревян ны м и п о л у т е р к а м к . Укладку 

р а с т в о р а  в е д у т  п о л о са м и , ч е р е з  о д н у , п о сл е  ч е г о  м аячны е р е й -  1



-  ч -

ж  у б и р а ю т  и зап ол н яю т р а с т в о р о м  пропущенные п о л о с ы . В з а в и ­

си м о с т и  о т  н а зн а ч ен и я  ст я ж к и  п о в е р х н о с т ь  е е  при т в е р д е н и и  

п о л и в а е т с я  в о д о й  и п о р ы в а е т с я  рогож ам и или п р о г р у н т о в ы в а е т с я  

р а с т в о р о м  би т у м а  в  б е н з и н е  или к е р о с и н е .

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

Приемка р а б о т .

1 .  П рием ка ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  п о р ы т и я  пол а  д о п у с к а е т с я  

н е  р а н е е  д о ст и ж е н и я  им п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и .

2 .  При пр и ем ке ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  покры тия п о л а  надлеж ит 

п р о в е р и т ь :

а /  со б л ю д е н и е  за д а н н ой  толщ ины ,отм еток п л о с к о с т е й  и у к л о -|
I

н о в :  j

6 /  п р а в и л ь н о с т ь  примыкания ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  покры тия j

пола к д р у ги м  к о н ст р у к ц и я м  / с т е н а м ,  кол он н ам  и д р . / s  |

в /  п л о т н о с т ь  п р и л ега н и я  ц е м е н т н о -п е с ч а н о г о  покры тия  п о -  ! 

л* к  б е т о н н о м у  подстилаю щ ем у с л о ю : J
г /  с о б л ю д е н и е  т р е б у е м о г о  к а ч е с т в а  г о т о в о г о  ц е м е н т н о -  j

п е с ч а н о г о  п ок р ы ти я  ш л а .  j
I

3 .  Р о в н о с т ь  п о в е р х н о с т и  покры тия ш л а  п р о в е р я е т с я  во всех| 

н а п р а в л е н и я х  2 - х  м е т р о в о й  р е й к о й ,  а при н аличии у к л он а  -  к он л - j
I

р о л ь н о й  реЙ КЦ Й -ш аблоном с  у р о в н е м . П росветы  м е ж #  р е й к о й , \

п р и к л ад ы ваем ой  в  р зн ы х н а п р а в л е н и я х , и полом не долж ны  п р е в ы - » 

шать 4 м м . •

4 .  Ц е м е н т н о -п е с ч а н о е  п ок р ы ти е  пола .п р е д н а з н а ч е н н о е  для 

с т о к а  ж и д к о с т и , п р о в е р я е т с я  п р о б н о й  п ол и вкой  в о д о й ,п р и ч е м  

м е с т а  з а с т о я  воды  н а  ц е ы е н т н о -п е с ч а н с м  покры тии пола должны 

бы ть с т р а н е н ы .
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Отклонение поверхности покрытия о т  горизон тал ьн ой  п я о с -  

й>сти или задан н ого  уклона не должно превышать 2  ш  на про* 

тякении I  у .  Ц;м больших разм ерах помещения /дли на иди шири­

на 25 м и б о л е е /  это  отклонение поверхности покрытия не долж­

но ip e  вы дать 50 мм*

5 . Докр*тже должно иметь прочное сцепление с  бетонным 

подстилающим е л о » ,  что  щ ю вер яст д осту к и в а н и ем  в сей  площа­

ди пола4 Изменение звука при простукивании .возникновение гл у­

х ого  тона у к а зы в а й 1 на о т су т ст в и е  сцепления. Такие участки 

покрытия сл е д у е т  вырубить и устроить в н овь . Т олщ на выпол­

няемого гокры тая должна со о т в е т ст в о в а т ь  п р оек тн ой , отклоне­

ния доп ускаю тся  в  пределах не бол ее  1056 заданной толщины.

б.Трещ кны,выболим, а также щели между плинтусами и п ок - 

! рытием пола или стенами не доп ускаю тся .

1У* ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.
I .  С оста в  бригады по профессиям и распределение 

р а б оты  между звеньями при у стр ой ств е  цем ентно­

песчан ого покрытия ПОДс*.

. С оста в  зйёйй нб :к - в о : ^ '
ц /п  ;  профессиям гчел . j Перчень р а бот

___________  •___•___________ ________ __

1 . Машинист 2 Обслуживание р а ств ор осм еси тел ь ­
ной установки и машины С-862

Штукатуры 2 Прием раствор а  из са м о сза л о в ,
загрузка ковша ски п ового подъем­
ника растворомеш алки. Процежива­
ние раствора .очи стка  сетки бунке ­
ра  о т  о т х о д о в . Загрузка нагне­
тателя машины С -8 6 2 . Промывка 
и продувка шланга с  удалением 
п р обок .

2 .  Бетонщик 3 Установка маячных р е е к . Банесениг
слоя раствора .перемещение сопла 
ж р а ств ор ов од а .У стр ой ств о  цемент -



6 .0 3 .0 1 .2 8 .
-  6  -

:  J :  4  "  ............ .

н о -п е сч а н о г о  покрытия о
разравн и ван и ем , уплотнением 
и заглаживанием сл оя  р а с т ­
вор а  . “ а эб о р х а  маячных р еек  
Железнение п ов ер х н ости  
покрытия со  смачиванием по ­
вер хн ости  в о д о й .

3 .  Бетонщик I  Поливка п ов ер х н ости  цем ент-<
н о -п есч а н ого  покрытия во­
дой.П окрытие поверхн ости  
стяжки рогож ам и.

Методы и приемы р а б о т .

Р аботы  по у ст р о й ст в у  ц ем ен тн о -п есч а н ого  покрытия пола 

выполняют три з в е н а , в с о с т а в  которы х в х од я т :

I .  Машинист 3 разр яд  -  I  ( M j ) ;

2 ,  Машинист 3 разряд -  I  О ^ ) ; 1 - е  зв ен о

3 .  Ш тукатур 2  р а зр я д  -  2  ( l l l j )  и

4 .  Бетонщик Ь разряд  -  I  ( B j ) ; 1
5 . Бетонщик 3 разряд -  I  (Б 2 ) ; ' 2 - е  зв ен о

6 .  Бетонщик 2 разр яд  -  I  (Б 3 ) ; J

7 .  Бетонщик 2 р а зр я д  -  I  (Б ^ ) ; — 3 - е  зв ен о

Бь-гонщик (Б3 )  очищает п ов ер х н ость  б е т о н н о го  основания 

от  грязи  стал ьн ой  щеткой и см ачи вает е го  в о д о й . В э т о  время 

бетонщики ( B j )  и (Б £ ) разбиваю т под готовл ен н ое  основан ие на 

отделочные полосы  и устанавливаю т маячные рейки.М ашинист 

( % )  обсл уж и вает машину С -8 6 2 , & машинист СМ2 )  -  р а с т в о р о с м е -  

сительную у с т а н о в к у . Штукатур (Ш ^) принимает р а ст в о р  из а в т о ­

самосвала в  в и бр обу н к ер , а ш тукатур (н ^ ) сл едит за подачей
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р а ств ор а  к  м е ст у  укладки. Ц ем ен тн о-песчан ое п о б и т и е  у с т р а * . 

в а ется  одноврем енно на 3 -х  п о л о са х  звеном  бетонщ и ков нз 3 - х  

ч е л о в е к . Р а ств о р  под ается  поочер ед н о на каждую из 3 -х  пол ос 

по 0 ,3 5  м3 /прим ерно на 9м2 п ок р ы ти я /, соответствую щ им и 

ем кости н а гн етател я  машины С -8 6 2 : перен ос сопла н шланга 

р а ст в о р о в о д а  с  одной полосы на другую  о су щ е ств л я е тся  при 

п ерезарядхе н агн етател я  раствором. Бетонщики ( B j )  *  СБ2) , ( Б з > 

разравниваю т и заглаживают р а с т в о р  го п о л о се . Уложив р аствор  

на первой п ол осе  бетонщики ж (Б ^ ) п ер еход я т чер ез

одну п ол осу  на еледухжую и т . д .

Р азравнивание р а ст в о р а  осу щ еств л я ется  при помощи рейки - 

правила ,  к о т о р о е  опирают на две маячные р е й к и , а после сня­

тия и х -н а  края уложенных п о л о с . После заполнения в с е х  полос 

бетонщихи ж (Б 3 )  убирают маячные рейки и затирают

р а створ ом  образуемы е швы между полосами и посыпают поверх­

н ость  покрытия ц ем ен том .обр а зу я  железнение поверхнос-ги . Бе­

тонщик (Б ^ ) производит поливку ц ем ен тн о-п есч а н ого  покрытия 

водой в течен и е 3 -х  раз и покрывают п ов е р х н о ст ь  с о б ы т и я  

рогож ами. При достижении ц е м е н т н о -п е с ч а в »  покрытием п роект­

ной п р очн ости , бетонщик (Б ^ ) рогож и  сн и м ает.

Ухазания по технике б е з о г а с н о с т и .

1 . Для обесп ечен и я  б е з о п а сн о ст и  р а боч и х  «заняты х на 

р а б о т а х  по у ст р о й ст в у  п ол ов ,он и  должны бы ть ознаком лены  с  

общими условиями работы  на с т р о й к е , проинструктированы  и 

обучены  правильному обращению с материалами .и н струм ен там и , 

применяемыми при п р ои звод стве  р а б о т .

2 .  Р абочие должны бы ть ознакомлены с  принятой на
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отройке организацией р а бот  , способами транспортирования 

м атериалов, как на самой строительной площадке» ia *  и с  д о с ­

тавкой  их на р а боч ее  м е ст о . В этих целях вновь поступающие 

рабочие должны пройти вводный инструктаж но технике б е з о п а с ­

н о с т и , а также инструктаж но технике безоп а сн ости , на р або­

чем м е ст е .

3 .  Временную электропроводку на строительной площадке 

сл едует  выполнять из изолированного провощ и го две шивать на 

надежных опорах на вы соте не менее 2 ,5  м. о т  земли иди насти ►

л а . Электрические провода должны быть заключены в трубы или 

к ор об а .

4 ,  В остальном сл едует  р ук оводствоваться  СНиП 1М-А,11-6£
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1 ,8 9 0 - 3 8 ,9 1 - 0 5 ,4У? а С -662  м3 2 ,7 1 3 р а з р .  - I 0 ,7

п овре:лвв-б /обсл уяквак ].з  р а с т в о р о -  ~ 
нс см еси тел ьн ой  у ста н ов к и  MJ 2 .7 1 Машинист

3  р а з р . -  I 0 ,7 1 .8 9 0 -3 8 ,9 1 - 0 5 ,4

'9 -4 в /п роцеж ивание р а ст в о р а
т . 2 . при приемке в б у н к е р ,
)*‘ 3б з а г р у з к а  ковша ск и п о в о го  

подъемника р а створ ом еш ал ки , 
о ч и ст к а  се т к и  бункера от  
о т х о д о в  , промывка и продувка 
шланга с  удалением п р обок  м3 2 .7 1

Ш тукатур _ 
2  р а з р .  -  2 1 .4 3 ,7 9 0 -6 9 1 - 8 6 ,9
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4. 419—31 Устройство чистого цемент­

ного пола с установкой 
$4а маячных реек по готово­

му подстилающему слою с 
разравниванием и загла 
живанием цементного 
раствора рейкой.Снятие 
маячных реек на месте 
плинтусов из цементно­
го раствора при ширине 
до 70 мм.

Т Г Т 'Г Г  8 " Т У Т — ГО-

5. §4-1-40 Железнение поверхноо 
Ж к=0.9ти пола с посыпкой це­

ментом и смачиванием 
поверхности Водой без 
Отлива

IOOM2

М2

6.§4-1-42
!Ь В

I0CM2

7. §М -42 ,0 7

Покрытие поверхности 
цементного пола рого - 
жами
Поливка поверхности 
цементно-песчаной 
стяжан из брандспойта 
за 3 раза. 10Ш2

ь , §/в-1-42 Снятие рогожи с цемент-
t 1 _1С но-песчаной стяжки I00U2

ГТтого' па весь объем работ " *"в т.ч. машинистов раст- 
воросмасительной установ- 100м2 
ки и машины 0-862

I

Бетонщик 
4 тавр. -  I
3 разр, -  I 
2 разр, -  I

16 16,0 8-92 8-92,0

хоо
Бетонщик 
4 разр. -  I 0,1X7 I IЯ 0-07,3 7-30,0

i
S
*

Бетонщик

X 2 разр. -  I 0t2 0,20 0-09,9 0-09,9

3.0
Бетонщик 
2 разр. -  I 0,15 0,45 0-07,4 0-22,2

1.0.
Бетодшк 
» • * * * - .  !■

чо

0.23 0-IT „3 0-11.3

36.46
3,78

20-78,3
2 - 1 0 ,8

'8
г*

1
0

*З
Г

9
 

:
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ. 

I .  Материалы на 100м2 п о л а .

7ГГ?— » *"' • --------------------
п/«1 г Наименование

1 . Р а ств ор  цементный

2 . ______ Прочие материалы

~ --------------------ГЕлТ":----------: Марка : изм.:К-во
150 м3 2 .7  

_________РУб, 5 .0

Мапгсны, и н стр у м ен т , п р и сп особл ен и я .

п, г :  Наименование Марка : тС -зо : Примечание
Т, Олектрощетка

2 .  А втосам освал

3 .  В иброрейка

4 .  Маячные рейки

5 .  Ли па та

6 .  Р улетка стал ьн ая

7 .  Шнур 

В . Пра вило

. Кабель гибкий 4 см2

Т о . У становка малины для
п ер ер аботк и  р а с т в о р а  У становка
и перекачки е г о  к м е с -  Р оС ток и н с- 
т у  укладки ког© за в о д а

IЛ-378 

ЗИЛ *£13-555 

И-5 2  I

1 0 Оп/м Сечением 20 x 6 0  мм 

ГОСТ 3 6 8 0 -5 7  * 2 

ГОСТ 7 5 0 2 -5 5  I

1С 0п/м  

I

ГРШ ТООп/м

I  - 1 0  и 

1=4 к

П р ои зв од и тся ]- 
н о с т ь  3-4  м З /ч а с .
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