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УСТРОЙСТВО ПОЛОВ 3  ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЯХ 
У стр ой ство  бетон н ого подстилающего сл оя  под поды в промышленных зданиях

У стройство бетон н ого подстилающего слоя под полы в  промышленном здании с  применением специального сам оходного бетоноукладчика на 
гусеничном ходу
У строй ство цем ентно-песчаной стяжки в промышленных зданиях 
У строй ство ч и стого  бетон н ого  покрытия пола в  промышленных зданиях 
У стройство цем ентно-песчаного покрытия пола в промышленных зданиях
У стройство покрытия пола из ки слотоупорн ого бетон а  по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
У стройство металлоцементного покрытия полз на прослойке из ц ем ен т»  -п есчан ого  р аствор а  по готовом у подстилающему слою в
промышленных зданиях
У стройство одноцветных мозаичных покрытий пола в промышленных зданиях
У стройство асф альтобетонного покрытия пола по бетонному подстилающему слою в промышленном здании
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из жесткой асф альтобетонной см еси с  применением асфальтоукладчика Д-150Б 
У стройство наливных поливки. 'ацетатных покрытий полив в промышленных зданиях 
У стройство монолитных ксилолитовых покрытий ^л ов  в промышленных зданиях 
У стройство покрытия пола в промытлвшшх зданиях из керамических плиток с  применением шаблона 
У строй ство пола в промышленных зданиях из керамических плиток с  применением кондуктора 
У стройство покрытия п^ла -в промы ленных зданиях из карт керамической ковровой мозаики 
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из цементно-песчаных плиток на р а створ е  
У строй ство покрытия пола в промышленных зданиях из керамических ки слотостойких плиток на прослойке из битумной или д егтевой  мастики

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из асфальтобетонных плиток по беконному основанию на прослойке из битумной мастики Ц 5

У стройство покрытий пола в промышленных зданиях из кутлароновых платок на битумной мастике по цементной стяжке

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из чугунных дырчатых плит на цементном раствор е
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У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из бетонных плиток на прослойке из ц ем ентно-п есчаного р аствор а  по бетонному
основанию
У стройство покрытия пола в промышленных зданиях из брусчатки  по песчаному подстилающему слою 

У стройство покрытия пола из блоков торцевой шашки на песчаной прослойке по бетонному подстилающему слою

У стройство покрытия пола в промышленных зданиях пз клинкерного кирпича по песчаному подстилающему слою 
У стройство покрытий пола в промышленном здании из обыкновенного кирпича " в  ел ку"

У стройство полов из гранитных плит размером 600x600x40мм на прослойке из цем ентно-п есчаного р аствор а  в  промышленных зданиях 

У стройство полов из гранитных плит размером 4С0х40бх4С мм на прослойке из цем ен тн о-п есчан ого р аствор а  в  промышленных зданиях

У стройство покрытия пола из мраморных плит размером 500x500x25 мм на прослойке из ц ем ен тн о-п есчан ого р аствор а  в  промышленных зданиях 186 
У стройство покрытия пола из мраморных плит размером 400x400x25 мм на прослойке из цем ен тн о-п есчан ого р аствор а  ^
У стройство дощатого покрытия пола в  промышленных зданиях

У стройство пола из наборного паркета в  промышленных зданиях 2 0 4

У строй ство покрытия пола в  промышленных зданиях из поливинилхлоридного линолеума по бетонном у основанию £Г1
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Т и со в а я  техн ол оги ч еск а я  карта

У ст р о й ст в о  дощ атого с о б ы т и я  пола
6 .0 5 . 0 5 .0 3 .

X . ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ.

Т ехнол огическая  карта р а зр аботан а  на у с т р о й с т в о  дощ атого  

покрытия пола по лагам  на кирпичных ст о л б и к а х . Площадь пола 

100  м 2 . Работы  в е д у т с я  в  две смены в  л етн ее  врем я.

Привязка ти п овой  техн ол оги ческ ой  карты  к местным у с л о ­

вия! ст р о и т е л ь ст в а  заклю чается в  уточн ен и и  объем ов р а б о т  .п о т ­

р е б н о с т и  в материальны х р е с у р с а х , а  та к и е  в  уточнени и  графи­

ч е с к о й  схемы ор гани зации  р а б о т  с о о т в е т с т в е н н о  фактическим 

площадям покрытия п о л а , для у ст р о й ст в а  к о т о р о го  п ривязы вается  

ти п ов а я  тех н ол оги ч еск а я  к ар та .

И. ТЕХНМО-ЭКОНШИЧЕСКЙЕ ПОКАЗАТЕЛИ.
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

1 .  Т р уд оем к ость  в  челгднях на 100  м2 покрытия дощ ато­

г о  п ол а :

а /  по ЕНИР -  1 2 ,9 0  б /  принятая -  1 0 ,8 8

2 .  Т р удоем к ость  в  челгднях на I  м2 покрытия п ол а :

а /  по ЕНИР -  0 ,1 3  б /  принятая -  0 ,1 1

HL Выработка в  м2 покрытия пола на 1 - г о  р а б о ч е г о  в

см е н у :
а /  по ЕНИР -  7 ,7 5  б /  щ ж нятая -  9 ,1 9 _________

Р а зр а бота н а

т р е с т о м

Д он о р гт е х ст р о й " 

Шщ тяж ст р о я  УССР

Утверждена:

Техническими управлениями 

Минтяжстроя СССР 

Минпромстроя СССР 

Минстроя СССР
& 2 0 - 2 - I I /2 3 7  о т  I 8 /I I - I 9 6 9  г .

Срок в в е д е ­

ния

15 июня 1969 г . 4
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Ш.ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 

П Р О Ц Е С С А .

I .  До начала р а б о т  по н асти л ке д о щ а то го  пола надлежит 

вы полнить:

а /  в с е  работы  .п осл едую щ ее п р о и з в о д ст в о  которы х может 

вы звать  повреждения п ок р ы ти я ;

б /  за в о з  м а т е р и а л о в , инвентаря и и н стр у м е н т а ; 

в /  освещ ение р а б о ч и х  м е с т ;

г /  оформление тех н и ч е ск о й  докум ентаци и  .вы дачу исп ол н и ­

телям  р а б о ч и х  чертеж ей и тех н о л о ги ч е ск о й  карты  для ознаком ления 

с  принятой тех н ол оги ей  р а б о т .

По зар ан ее  выполненным кирпичным стол би к ом  укладывают 

л а г и . Толщина л а г  4 0 -6 0  м м , ширина 1 0 0 -1 2 0  м м , лаги  укладывают 

п оп ер ек  направления с в е т а  из о к о н , а в  вомеж ениях с  оп р ед ел ен ­

ным направлением движения людей -  полноек поохода.М еж ду лагами 

и стен ам и  нужно о ст а в л я т ь  з а з о р  2 С -3 0  мм. Иод лаги  укладывают 

деревянны е прокладки по двум  слоям т о л я , края к о т о р о г о  вы пускан­

ия под прокладок  на 3 0 -4 0  мм и кр еп ят < ним гв о зд я м и . Стыкуют 

лаги  на ст о л б и к а х . Высота п од п ол ьн ого  п р о ст р а н ст в а  должна бы ть 

не б о л е е  250  им . Р о в н о ст ь  укладки л а г  п р о в е р я е т ся  во в с е х  нап­

р авл ен и ях  д вухм етр овой  р ей к ой  с  у р ов н ем . Р ейка  должна к а с а т ь с я  

/ б е з  з а з о р о в /  в с е х  л а г .  В лаж ность л а г  и п р ок л а д ок  не должна 

превышать 1 8 $ .Выверенные л аги  временно расш иваю т д оск а м и .П ос­

ле укл адки  л а г  приступаю т к  н асти л ке д о в и т о г о  пола при этом  

п р ед вар и тел ьн о подпол ьное п р о ст р а н ст в о  очищ ается  о т  щ еп ы ,стр у­

жек и м у с о р а . Для дощатых покрытий применяются строганн ы е д о с ­

ки (ГОСТ 8 2 4 2 -5 6 )  I  или II с о р т а  с  пазами и гребням и на боковы х 

кром ках и зготовл ен н ы е из с о с н ы .
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ели .к е д р а  .л и ствен н и ц ы ,п и хты ,бук а  .б е р е зы  и о л ь х и . Применение 

д о с о к  и з  о в и н ы ,т о н о л я , липы и дуба  за п р е щ а е тся . Доски с  нижней 

стор он ы  и по к[ эмкам а н ти сеп ти р у ю т . В лаж ность д о с о к  при их 

у кл адк е и сплачивании н е  должна превышать 12#.7клады ваю т 

д о ск и  в  один слой н е п о ср е д ст в е н н о  по л агам  и перпендикулярно 

к  ни м , при этом  их соеди н яю т между со б о й  боковы ми щюмками 

в  шпунт и сплачиваю т цепным или Т-образным сжимами. После 

сплачивания каждую д о с к у  покрытия прибивают к каждой л а ге  

гв озд я м и  длиной в  2 - 2 , 5  р а за  больше толщины пок р ы ти я .Г возди  

заби ваю т в  "п л а с т ь "  д о с о к  наклонно с  втапливанием  шляпок. 

П оследние д оск и  у  с т е н ы ,г д е  в  оставш ем ся промежутке сжим не 

пом ещ ается ,сп л ачи ваю т при помощи к л и н а ,за б и в а ем ого  между 

с т е н о й  и последней  д о с к о й . В м е с т а х ,г д е  д о с к и  покрытия с в е ­

шиваются за  ла 1 7  б о л е е  чем  на 100 мм г о д  и х  концы п а д у т  д о ­

полнительную  л агу  и прибивают д о с к у  к  н е й . Провесы и н ер овн ое  - 

ти  д о с о к  покрытия у стр а н я ю т осторож н ой  п о сл е  ок он ч а тел ьн ого  

их сплачивания и п р и би вки . Для проветривани я подполья у 

с т е н  и п е р е го р о д о к  укладывают щелевые плинтусы ,или в  дв у х  

ц р оти во  по ложных у гл а х  помещения в  покрытии проделывают о т ­

в е р ст и я  площадью 2 0 -3 0  см 2 .О тв ер сти я  перекры ваю т решетками 

из нерж авеющ его м еталла .Р еш етки  должны в о з  в п и т ь с я  над по­

лом на 7 -1  О ш , а за зор ы  .оставл ен н ы е о к о л о  с т е н  .закры вают 

п л и н тусам и . После п р остр окк ж  полы сл е д у е т  покры вать гор я ч ей  

олифой .О к р а ск у  го л о в  п р о и зв о д я т  по окончанию  в с е х  р а б о т  в  

помещ ении.



6 .0 5 .0 5 .0 3 ,
-  4  -

ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ.

I *  ф и ем к е  подлеж ат законченные р а боты  по у о т р о й с т в у  каж­

д о г о  эл ем ен та  пола,вы полненны е в  с о о т в е т с т в и и  с  п р оек том  и 

отвечающ ие тр ебован и я м  СНиП -  Ш J ,  1 4 -6 2 .

2 .  Р аботы  по у с т р о й с т в у  чи сты х дощатых полов гп р ед ел я ю т 

ся  со гл а сн о  показателям ,приведенны м  в  та бл и ц е :

йтг т -----------------— — — — ,. . .  . —  -
, :  П оказатели к а ч е с т в а  

п /п :

1 .  Р о в н о ст ь  пола определяю т 
прикладыванием 2м рейки с  
у р ов н е м ,д о п у ск а ю т ся  п р о св е ­
ты в  мм.

2 .  Ч истота  остр ож к и  п ов ер х н ос­
ти п ол а .

3 .  П лотность сплачивания д о с о к . 
Д оп у ск а ется  з а з о р  в о т д е л ь ­
ных м е ст а х  в  м м ,н е  бол ее

4 .  Зазор между н асти л ом  п ол а , 
стен ой  или п е р е го р о д к о й  в  
мм.
а /  при применении га л т е л е й , 
б /  при применении просты х 
плинтусов

5 .  А нтисептирован не древесины  
/л а г и  .ш г к л а д к и  я половые 
д о с к и /

6 .  ф и  сопряжении плинтуса  со
ст е н о й  ж полом д о п у ск а е т ся  
з а з о р  в мм.

Оценка к а ч е ст в а  р а о о т  

отл и ч н о : х о р о ы о :у д о в л е т в о р и т .

д о  I  до. 2 д о  3

О тк ол ы ,вы хваты ,п р оп уск и  ц а ­
рапины и ш ер ох ов а тости  не 
д о п у ск а ю т ся .

з , з 0 .4 0 ,5  в

2 0 2 0 20

Ю 1 0 Ю

Должно бы ть выполнено в  
с о о т в е т с т в и и  с  и н стр у к ц и ей  
по б о р ь б е  с  гниением  д р е в е ­
си н ы .

I I I
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1 У . ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.

С о с т а в  бригады  по проф ессиям и р асп р ед ел ен и е  работы  

между зв е н ь я м и .

n u eh j о с т а в  звен а  по проф ессиям
: К ол -во 1— П^ёЧёНЕ-----------
:ч ел ов .* р а б о т

I .  Машинист крана I Выгрузка

2 .  Такелажники 2 м атериал ов

3 .  Плотники 2 У стр ой ств о  пола

Методы и приемы р а б о т .

З вен о плотников с о с т о и т  из 2 -х  ч е л о в е к , в  с о с т а в  к о т о р о г о  

в х о д я т : плотник 4 р а з р .  -  I  (П ^) -  з в е н ь е в о й ,

Плотник 2 р а з р .  -  I

Сплачивание д о с о к  при у с т р о й с т в е  пол ов  можно п р ои звод и ть  

при помощи:

1 )  сжима Д митриева:

2 )  ц еп н ого  сжима.

Н астилка пола при помощи сжима Дмитриева п р ои звод и тся  в 
следующ ей п о с л е д о в а т е л ь н о с т и : плотники ( I I j )  и (П2 ) выверяют 

г о р и з о н т а л ь н о с т ь  л а г  и п р ои звод ят их укл адк у  по кирпичным 

с т о л б и к а м , п осл е  ч е г о  уложенные и выверенные л аги  сшиваются 

п ол овой  д о с к о й . Затем вплотную  к ранее улож енной и прибитой к 

лагам  п ер вой  д о с к е  плотники укладывают д о с к и  (8 - 1 5  г г у к )  т а к  

ч т о б ы  в с е  гр ебн и  вошли в пазы или вплотную примкнули к п азам . 

П роверив п р ави л ьн ость  примыкания п а зов  к  гребн ям  плотники 

( f t j )  и (П ? )  ст а в я т  сжимы на р а сст о я н и е  о т  посл едн ей  уложенной 

д о с к и .р а в н о м  суммарной ширине обои х  кл иньев в  и х  у зк и х  ч а с -
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тях.М еж ду сж и м ом , и л а го й  укл ады ваю т пр ок л адк у  я  р а б оч и й  к л и н . 

С п г а ч ш а я й е  улож енны х д о с о к  п р о и з в о д я т  в  р е з у л ь т а т е  у д а р о в  мо­

л о т к а  fib т о р ц у  э т о г о  к л и н а , н абл ю дая  за  т е м ,  к а к  п р о и с х о д и т  

с п л а ч и в а н и е . Клинья у  п о ст а в л е н н ы х  сжимов с л е д у е т  з а б и в а т ь  

п о с т е п е н н о ,  о е р е х о д я  о т  сжима к  сж и м у. Н ебольш ая к р и в и зн а  

д о с к х  ч а с т о  м еш ает в о й т и  г р е б н ю  в  г а з .  В э т и х  с л у ч а я х  сл едует* 

п р о с т у ч а т ь  в о  ш а м  м о л о т к о м . Др св я т и л  сжимов и к л и н ь е в  в с е  

д о с к и  д л и  ближ ние к сжимам д о с к и  должны бы ть  пришиты к  л а г а м , 

п о сл е  ч е г о  п л отн и к  (П ^ ) сн и м а е т  сжимы и прда е р я е т  п р а в и л ьн ость  

сп л ач и ван и я  п о л а ,  а  п л отн и к  (D g )  д обой н и к ом  з т а п л и в а е т  шляпки 

г в о з д е й  в  д р е в е с и н у . Д оски  п р и би ваю т к  л а га м  г в о з д я м и  длиной 

з  2 - 2 , 5  р а з а  больш е толщины д о с о к ;  Для п р ед уп р еж д ен и я  увлаж ­

нен ие д р е в е си н ы  между стен а м и  и д оск а м и  о с т а в л я ю т  з а зо р ы  

1 0 -2 0  м м , а меж ду стен ам и  и л а га м и  -  не м ен ее  3 0  м м . П осле 

н асти л к и  д о с о к  пл отник ( I l j )  п р о и з в о д и т  о ст р о ж к у  пола э л е к т р о ­

р у ба н к ом  или па о к е т н о с т р о  са л ь н о й  маш иной, а п л отн и к  d i g )  у с ­

т а н а в л и в а е т  пл интусы  и в ен ти л яц и он н ы е р е ш е т к и .

Н асти л ка  п ол а  при помощи ц е п н о г о  сжима п р о и з в о д и т с я  в  с л е ­

дующей п о с л е д о в а т е л ь н о с т и : п л о тн и к  ( I ^ )  н а с т и л а е т  д о ск и  и д в е  

первы е п р и б и в а е т  г в о з д я м и . П л отник ( п р  на п р и би ты е д о ск и  

у с т а н а в л и в а е т  задн и й  з а х в а т ,  а  п ер ед н и й  -  на крайнюю д о с к у ,  

з а т е м  к р ю ч ок  -  за ц е п  о п у с к а е т с я  на один и з бол ьш и х  эу .б ь е з  

п е р е д н е г о  з а х в а т а  и движ ением  р у к о я т к и  п е р е д в и г а е т  н а п р а в ­

ляющую с-тсимая разлож енны е п о  т а га м  д о с к и . При э т о м  защ елка 

шарнирно у к р еп л ен н а я  в  проуш ин ах н а п р а в л я ю щ е й ,у п и р а е т ся  в  

малые з у б ь я  п е р е д н е г о  з а х в а  m  .б л а г о д а р я  чем у сж аты е д о с к и  

з а к р е п л я ю т с я . П осле э т о г о  п л о т н и к  (П ^ ) о п у с к а е т  р у к о э т ь  на 

пол  д о в е р я е т  н а д еж н ость  у п о р а  защ елки в  з у б  з а х в а т а ,а  л л о т -
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ник (r ig ) прибивает доск и  гв озд я м и . Дальнейшие операции т  
у ст р о й ст в у  дощ атого  тола плотники (П ^) и  (1 ^ )  т т т чт  
в такой-ж е п о сл е д о в а т е л ь н о ст и , к а к  и при н астит е ТОЛИ яря 

помощи сжима Д митриева.

Сплачивание д о с о к  сл е д у е т  п р ои звод и ть  не ш  ш  чей  д а -  

мя сжимами. Д оски длиной бол ее  4 и .  надо сш ш чядать од н ов ­

ременно тремя сжимами.4 Крайние сжимы нужно р а с т о д а г а т ь  над 

вторыми от  стены  л агам и , средний -  по овредине помещения. 

Указания ш  технике б е з о п а с н о с т и .

1 . Для обесп еч ен и я  б е з о п а с н о с т и  рабочи х  зан яти и  на ра­

б о т а х  по у с т р о й с т в у  п о л о в , они должны быть хорошо озн аком л е­

ны с  общими условиям и работы  на с т р о й к е , проинструктированы  

и обучены правильному обращению с  материалами и и н струм ен та­

ми применяемыми при п р ои зв од ств е  р а б о т .

2 .  Рабочие должны быть ознакомлены с  принятой на стр ой ­

ке организацией  р а б о т ,  сп особам и  транспортирования м атериа­

л о в ,  как иа сам ой  стр ои тел ьн ой  площ адке, так  н на их р а б о ­

чем м е с т е .

3 .  в э т и х  целях вн овь поступающею рабочие должны прой­

ти вводный ин структаж  по техн и к е б е з о п а с н о с т и , а также и н ст ­

руктаж по техн и к е б е з о п а сн о ст и  н еп о ср е д ств е н н о  на р а боч ем  

м е с т е .

4 .  Г|ш р а б о т е  о электрофицированннм инструм ентом  н е о б ­

ходимо о б е сп е ч и т ь  зазем ление его  к о р п у с а . П ровода.идущ ие о т  

рубильника или ш тепсельной р о зе т к и  к к ор п у су  и н стр у м е н та , 

должны быть заключен# в р ези н овую  тр у бк у  .Работающ ие о эл е к т ­

роинструм ентам и р а боч и е  должны сн абж аться  сп ец одедд о й т



~  8  ~

5 .  Рабочее м есте я«обходимо содержать в  а д е т е т е ,® *  

как захламленность является причиной многих несчастных слу­

ч а ев .

6 . Хранить и переносить инструмент на рабочем месте 

следует в специальном инструментальном ящике.



КАЛЬОТГЦИЯ ТРУДОВЫХ ЗАТРАТ.
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Перемещение крана К»-2Г5-Э1А 
и установка е г о  в  р а б о ч е е  
положение с  открыванием и 
закрыванием б о р т о в  автом оби ­
ля с выгрузкой груза  ,с  подъе­
мом и опусканием до 4м и по­
воротом  стрелы к р ан а , с  р а о -  
отр оп овкой  гр у за , т

Укладка лаг по готовом у  
основанию о изготовлением  
и осмолкой подкладок и 
прокладкой т о л я ,с  попереч­
ным перопиливанием вручную 
д о со к  по размерам помещения 

о разм еткой  и м арки ровкой , с  
наотилкой полов в  шпунт из 
д о со к  шириной до 100мм о 
р аск л а д к ой , пригонкой их 
по м е с т у , щ ш торцовкой в 
сты ках и прибивкой в с е х  
д о о о к  гвоздями с  у та п л и - 
ванием шляпок г в о з д е й , о 
остромкфй п р ов есов  п о л о в ,

2.0

Машинист
5 р а э р . -  I  0 ,2 1 9  
Такелажники 
2 р а з р . -  2 0 ,4 3 8

0 ,4 3 8  1 -5 3 ,7 5  3 -0 7 .5  
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о очисткой поверхности от пыли, 
с утапливаянем шляпок гвоздей
и отметанием стружек, с уста­
новкой готовых плинтусов, с при­ Плотники
бивкой их к стенам, с установ­ 4 разр, -  I
кой вентиляционных решеток. j 2 100.0 2 разр. -  I I#05 I05f0 0-5Р.7 58-70

06,314 62-20.7
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У.МАТЕРИАЛЬНО-ТЕЛШЕСКГЕ РЕСУРСЫ. 

Материалы на 100 м2 пола.

Щ • Наименование 
п /п !

: Марка :к ди и :кол -во  
:и з м .:

I .  Доски толщиной 37 мм м3 3 .9
2 . Доски 111 сорта 25-32 мм м3 0 ,1 2

3 .  Гвозди 1 *  90 мм к г . 2 3 ,5

4 ,  Плинтусы деревянные м, 105

5 . Прочие материалы р у б . 1 2 .8

6 . Лаги = 40 мм м3 0 .8 4

7 .  Толь м2 2 8 .9

Механизированный инструмент .инвентарь .приспособления.

# : Наименование :Марка •Кол-®. Примечания
1. Ч d г  3 : ч ! — 5-------
X. Сеймы для сплачивания досок 2
2 . Молоток плотничный 2
3 . Добойник 2
4 . Ножовка 2
5 , Рубанок 2
6 . Топор
7 . Угольник для столярных и плот­

X

ничных р а бот I
8 .  Уровень алюминиевый I
9 . Клещи I

10 . Рулетка металлическая I
IX* Электропила дисковая I
1 2 . Шнур разбивочный 10м
1 3 . Паркетно-строгальная машина 0-Х I

<
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