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Типовая техн ол оги ч еск а я  карта

б , 0 5 .0 6 ,0 5 .
У стр ой ств о  похрегтия пола и з н аборн ого 
паркета на холодной м асти к е по цементной 

стя ж к е .

I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ,

Т ехн ол оги ческая  к зр т а  р азр аботан а  на у ст р о й ст в о  

покрытия пола из н а бор н ого  паркета на холодной  битумной м а с­

ти к е  п^ цем ентной стяж ке в бытовых или кон тор ск и х  помещениях 

промышленного здания. Принятая площадь покрытия плла 100 м 2 . 

Работы в е д у т ся  в  д в е  смены в  л етн ее  вр ем я .

Привязка ти повой  тех н ол оги ч еск ой  карты к местным 

условиям ст р о и т е л ь ст в а  заклю чается  в  уточнении объем ов р а б о т , 

с р е д с т в  механизации и п отр еб н ости  в  материальных р е с у р с а х , а 

также в уточнении граф ической схемы организации р абот  с о о т в е т ­

ств ен н о  фактическим площадям покрытия п ол а , для у ст р о й ст в а  

к о т о р о г о  привязы вается типовая тех н ол оги ч еск а я  к а р т а .

И. ТЕХ1ШКО-ЭКОНОШЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА.

Т . Т р у д оем к ость  в  ч ел -д н я х  на 1 0 0  м2 покрытия пола 

из н а бор н ого  п а р к ета :

а ) ,  по Ш ир -  и , 1 0  б ) ,  принята1» - 1 1 ,9 5

2 .  Т р уд оем к ость  в  ч ел -д н я х  нц I  м2 покрытия пола :

а ) ,  по Ш иР -  0 ,1 4 ____________ 6 ) .  принятая -  0 Д 2

р а зр а бота н а Утверждена Срок введен ия
т р е с т о м ’Щ он- Техническими управлениями 15 июня 1969
о р г т е т с т р о й " М интяжстроя СССР года

Минтяжотроя МикпрОк*отроя СС(Р
М инстроя СССР
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3 .  В ы работка в  м2 на од н ого  р а б о ч е г о  в  с м е н у : 

а ) ,  по ЕНиР -  7 ,0 9  б ) ,  п р и и я т а я -8 ,3 7

Щ. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 

ПРОЦЕССА.

1 .  До начала р а б о т  по настил ке паркетных полов 

надлежит вы п олн и ть:

а )  ,  в с е  работы * последую щ ее п р о и зв о д ств о  которы х

может вы звать  повреждения покры тияj

б )  ,  з а в о з  м а тер и а л ов , инвентаря и и н стр у м е н т а ;

в )  ,  освещ ение р абочи х  м е с т ;

г )  , вы дачу исполнителям р абочи х  чертеж ей  и т е х ­

н ол оги ческ ой  карты для ознаком ления их с  при­

нятой техн ол оги ей  р а б о т .

2 .  Работы  по у с т р о й с т в у  пола выполняются в  сл ед у ю ­

щей п о сл е д о в а т е л ь н о ст и :

а )  , п о в е р х н о ст ь  нижележащего сл оя  очищают о т  м у со ­

р а , пыли, налипшего р а ст в о р а  и грунтую т д о  приобретения обр абаты ­

ваем ой  п ов ер х н ости  р авн ом ер н ого  ч е р н о го  ц в е т а . Г р у н тов к у  вы­

полняют р а ст в о р о м  битума марок Ш-У в  бензин е или д р у го м  л е т у ­

чем  р а ст в о р и т е л е  ( с о с т а в а  1 :2  -  1 :3 \ Н а  следующий д ен ь  п о сл е  

огр у н тов к и  п ов ер х н ости  нижележащего сл оя  п р ои звод я т р а зб и в к у  

р я д ов  покрытия из наборной  кл епки .

б )  , для настилки паркета в  елку площадь пола р а з ­

б и в а е т ся  по с п о с о б у  А вд он и н ?: по ср едн ей  продольной оси  ком на­

ты н а т я ги в а е т ся  ш нур, д е л а е т ся  р а сч е т  р я д ов  в за в и си м ости  о т  

длины применяемой кл еп к и . Между стенам и (или ф ризам и) должно 

улож иться ч е т н о е  к о л и ч е ст в о  клепок или н еч етн ое  к о л и ч е ст в о  ря
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д о в  "е л о к ?  Если э т о  н евозм ож но, т о гд а  ряды п а р к етн ого  пола 

размещают т а к , чтобы  обрезанны е ч а с т и  планок о д н о го  к р ай н его  

ряда с о о т в е т с т в о в а л и  шганкам ряда примыкающего к п р оти воп о­

ложной с т е н е .  По окончании настилки пола,вы держ ивании е г о  

4 -5  с у т о к ,  п р ои зв од я т  острож ку п а р к е то ст р о га л ь н о й  машиной 

( 0 - 1 }  посл едовател ьны м и проходами в  д в у х  нап равл ен и ях . У плин, 

т у с о в ,  в  у гл а х  и нишах острож ку паркета п р ои зв од я т  с т р о г а л ь ­

ной Омашйной "м а л ю тк а ", а при о т с у т с т г и и  п осл едн ей  вручную . 

После острож ки пола устанавливаю т п л и н туса . П осле выполнения 

последн ей  п ок р а ск и  помещения п р ои звод ят ци кл евку пола паркетО* 

шлифовальной машиной, покрывают пол м астикой  и натираю т е г о  

натирочной  машиной.
ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ..

ПРИЕМКА РАБОТ.

I .  Влаж ность н а б о р н о го  и ш тучн ого п ар к ета  (ГОСТ 

8 6 2 -6 0 }  при укл адк е н е  должна превышать 1 0 # .П а р к ет  из сосн ы  

и лиственницы  д о п у ск а е т ся  тол ь к о  в  помещ ениях, п и  эк сп л у а та ­

ции которы х н е  бу д ет  и н тен си вн ого  и зн оса  п о л о в . В помещении 

укладывают п а р к ет  тол ьк о  одной породы древесин ы  и одним р и су н ­

к о м ; применение в  помещении паркета  р а зл и ч н ого  ц в ета  и р а з ­

мера д о п у с к а е т с я  т ол ь к о  для созд а н и я  сп ец и а л ьн ого  р и сун к а .П р и ­

емке подлеж ат законченны е р аботы  по у с т р о й с т в у  каж дого  элем ен­

та пола и гр ун товы х  осн ован и й , выполненных в  с о о т в е т с т в и и  с  

пр оек том  и отвечающ ие требованиям  СНИП 1 -В  1 4 - 6 2 .

При прием ке каж дого  элем ента пола надлежит п р о в е р и т ь :

а )  ,  соблю дение заданных т о л щ и н ,о т м е т о к ,п л о с к о с т е й ;

б )  ,  собл ю дение т р е б у е м о го  к а ч е ст в а  (в и д ,м а р к и  и д р . )

м атер и ал ов , изделий и стр ои тел ьн ы х с м е с е й ;
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в \  прави л ьн ость  примыкания полов к другим  кон ст  • 

рукциям:

Р о в н о ст ь  п овер хн ости  основания п а р к етн ого  пола 

п р овер яется  в о  в с е х  направлениях уровнем  и контрольной  рейкой  

длиной 2 м . О тклонение п овер хн ости  эл ем ен тов п а р к етн ого  пола 

о т  п л оск ости  при п роверке 2 -х  м етр овой  рейки не должно превы­

шать 2 мм.
1 У . ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ.'

С оста в  бригады по профессиям и р а сп р е д е л е ­

ние работы  между звен ьям и .

: «  *
:зв ен ь ев

ГСостав звена по п р оф ес- 
: си я м .

:К ол -во  
: ч е л .

П еречень р а б о т .

I . Машинист крана I Выгрузка

Такелажники 2 м атер и ал ов .

2 . Паркетчики 2 Н астилка п а р к етн ого

пола из отдельных 

к л еп ок .

МЕТОДЫ И ПРИЕМЫ РАБОТ.

З вен о паркетчиков с о с т о и т  из 2 -х  ч е л о в е к , в с о с т а в  

к о т о р о г о  в х од я т  :

п а р к етч и к -звен ьевой  4 р а з р . -  I

паркетчик 2 р а з р . -  I  ( П ^

Паркетчики (П -^  и делают р а зби вк у  помещения, 

р аскл адку  паркетных клепок по в се й  ширине помещения т а к . как 

э т о  показано на схем е предварительной р аскл адки  к л еп ок .

По средн ей  продольной оси  помещения н а тя ги в а ется  шнур 

для укладки м аячного р я д а . Затем паркетчик (n g )  п р ои звод и т
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раскл адку паркетной клепки на р а боч ем  м е с т е , как э т о  п ок а за ­

но на схем е организации р а б о ч е го  м е с т а , ки стью  нан осит слой 

мастики толщиной 1 , 5 - 2 , 0  мм,шириной по разм еру кл епок ,длин ой  

60  см .А  паркетчик (П-^ уклады вает па нанесенный кистью  слой 

><астики кл епки , осаживая их ударами киянки, прижиттая плотно 

одну клепку к д р у г о й . Следующие ряды паркета паркетчик (П-j.) 

уклады вает, ориенти руясь по предыдущему уложенному р яд у  и каж­

дый р аз п р овер яет  п рави л ьн ость настилки п ол а . После за т в е р д е ­

ния мастики (ч е р е з  3 -4  дня приступаю т к остр ож к е п аркетн ого 

п ол а , п оста н ов к е  п л и н тусов , а по окончанию в с е х  отделочны х р а ­

бот  -  к ц и к л евк е , покрытию мастикой и натирке п ол а , с п ер ехо­

дом  в д р у го е  помещение в с е  работы  повторяю тся в  изложенной 

п о сл е д о в а т е л ь н о ст и .

УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.

I .  В новь поступающие р а боч и е  м огут быть допущены к р о ­

боте  тол ько  посл е прохождения ими:

а ) ,  в в о д н о го  (общ его^инструктаж а по технике б езоп а сн ости ; 

б*)» инструктажа по техн и к е безоп а сн ости  н еп оср ед ств ен н о  

на рабочем  м е с т е , который должен п р ои звод и тся  также 

при каждом п ер еход е  на др угую  р а б оту  или изменении 

усл ови я  р аботы .П роведен и е инструктажа оформляется 

док ум ен тал ьн о.

2 .  К р а б о т е  с  электрифицированными инструментами д о п у с ­

каются лица, прошедшие п р ои зв од ств ен н ое  обу ч ен и е .

3 .  Конструкция м еханизированного р уч н ого  инструм ента 

должна о т в е ч а т ь  требованиям  санитарных правил по ограничению 

влияния вибрации на работающ их.
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4* При переры вах в р а б о т е  или при п е р е н о ск е  м е­

хан и зи рован н ого  ф гструм ен та  на д р у г о е  м е ст о  д в и г а т е л ь  н е о б х о ­

димо отк л ю ч а ть .

5 - Р укоятк и  ручных стр ои тел ьн ы х  и н стр у м ен тов  долж­

ны быть и зготовл ен ы  и з древесин ы  тверды х и в я зк и х  пор од  (к и зи л , 

б у к ,г р ь б  или б ер еза   ̂ с  влаж ностью  не бол ее  1 2 # , гл а д к о  о б р а ­

ботаны  и надежно закреплены .

6 .  Освещение м еста  р аботы  лампами, напряж ением 

Н О  в о л ь т  и выше д о п у ск а е т ся  при усл ови и  п од в еск и  ламп на п н - 

с о т е  н е  менее 2 , 5  м . При н еобх од и м ости  подвеш ивать лампы ниже 

2 , 5  м и при исп ользован и и  переносны х ламп напряжение с е т и  не 

должно превышать 36  в о л ь т .
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К А Л Ь К У Л Я Ц И Я  Т Р У  Н О В Ы Х  З А Т Р А Т

П р о б ь е м  

и зм: р а бот

С остав

звена

1о Ъ 1 - 5  Выгрузка яшиков с  паркетом  из 
Л Тб автомобиля автокраном  К -2 ,5 -Э 1А

:Норча ;З а т р а т ч Р а сп е н -;ст о к м . 
•-времени:труда .ка на ’ затр ат
" 'на в е с ь . ,  : труда;на е д . : 0^ ем .е д .и з м . на в е сь
:и зм . в  р а б о т  *  ’ объем
|чел- : ч е л -  : .р абот
: чао  : ч а с : к о п >

3 ,0

2 . ПриметьОгрунтовка бетонной поверхности  

т а б л ^ А^ЛСТВ0р0м битума п и стол етом -р а сп ы - 
Л 12*’к "л и тел ем .

Машинист 
5 - р а з о . - I
2 -р а з р . - 2

0 ,1 4 6  0 ,4 3 8  0 -1 0 ,2 5  0 -3 0 ,7  
0 ,2 9 2  0 ,8 7 6  0 - 1 4 04 0 -4 3 ,2

§ табл . 
I  Л4д

Маляр
10012 1 ,0  4 -р а з р .-1

3 .  ?  T 9 - Настилка п арк етн ого пола из отд ел ь ­
ных клепок с  укладкой и разравни­
ванием битумной м асти к и , с  обделкой Паркетчик
примыканий, с  необходимой прирез- 4 -р а зо ,-X
кой клепок по месту. 1м2 Т 00,02-разр .-1

4 .  Л T9- I I  Острожка полов паркето -ст р о га л ь н о й  Паркетчик
Л Зб машиной Ю 0м2 1 ,0  4 -р а з р .-1

2 -р а зр  .-Т
5 . | 1 9 -1 4  У становка пл интусов  на Плотник

*  W  100м2 т . °  з -р а з р .-Т

1 ,8  1 ,8  I - I 3  Т -13

0 .8  8 0 ,0  0 -4 4 ,7  4 4 -7 0

1 3 ,5  1 3 ,5  7 -5 5  7 -5 5



6 * 0 5 .0 6 .0 5
8 -

I t ?  : 3 : 4 : 5 : б : 7 : 8 : 9 • ТО

пола 2 -р а з р .-1 7 .0 7 ,3 3 -83 3 -8 3
б . § 1 9 - I I Циклевка остроганны х паркетных

Я 7 6 полов паркетО -шлифовальной ма­ Паркетчик
шиной 100м2 0 ,9 4 -р а з р -1 6.0 5 ,4 3 -7 5 3 -7 5 ,5

7 . § 19 - I I Циклевка остроганных паркетных
Л 86 полов вручную 100м2 £ ,1 Паркетчик

3 -р а з р .-1 3 5 ,0 3 ,5  1 9 -4 3 1 -9 4 ,3
8 .§  I 9 - I I Покрытие пола мастикой и натир­ Паркетчик

Л 10 6 ка его  натирочной машиной Ю0м2 0 ,9 3 -р а з р .-1 2 ,1 1 ,8 9 I - I 7 1 -0 5 ,3

9 * V I 9 -T I Покрытие пола мастикой и натир­ Паркетчик
Л Ц б ка щетками 100м2 0 ,1 2 -р а з р .-1 1 3 ,5 1 .3 5 6 -6 6 0 -6 6 ,6

ИТОГО г 1 1 6 ,0 5 4 6 4 -9 8 ,6

Г
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fS  M A T m A JO T -ТЕХШЧЕСКИг РЕСУРСЫ •
Материалы на 100  м2 пола.

* *- : й  а и м е н о в а н и е Марка Ей. ‘ К ол-во
;п / п ; и з м .:

I .  Паркетные клепки РОСТ
862 -60 м2 102

2 . Плинтуса деревянные и 105
3 .  Мастика битумная ТЕ 0 ,2 ?
4 . Прочие материалы р у б . 1 4 ,1
5. Гдадака битумная тн 0 ,0 3

МЕХАНИЗИРОВАННЫЙ ш с т р п (е н т , инвентарь и приспособления.

рМА:Н а и - и е н о в а н к  е I Марка
% 1 
•Кол-во; Примечание

uiZn___________________________ • t :
I .  Шнур 100 м
2. Стамеска плоская I
3 . Угольник тля столярных И п л от -

ничннх р а б о т . I
4 . Уровень алюминиевый тX
5 . Конусный бачок емкостью

10 л 2
6 .  Д ави л о (контрольная

рейка ) I
7 . Парпёто-шлифовальная

машина С-662 I
В. Полотерная машина С -752 I
9 . Стальная гребенка 2

ТО. П аркето-строгальная
машина 0 -IB I

I T . Краскопульт С -336 I
Т 2 , Ертнок для построения-

УГЛОВ В 45^ I
1 3 . Рулетка металлическая

Глелобчатая ) 10 м
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I  : :______ 2___________L 2_ L J L  : „5 . ___

1 4 . Резиновый молоток 
1 5 * Дкеяова* электропила 
1 6 . Электрорубанок

I
I
I
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О о с с м а  п р е д в а р и т е л ь н о й  р а с к л а в к и  >ич£пок 
Зля ВеъопткоЗнои н а с ти л к и  & п о м е щ е н и и  Б е з  фриза.

Сх< £М О  о р ган  дз>од*ди р а б о ч е г о  м е с т о  под 
^кка<Эк.е м аячн ой  .слхлГ из паркетн ы е клёпок

»

п о к р ы т и е
2 -  п р о с л о й к е
V  « л е ^ о н т н а я  

Ьх тон не Я

л ..
о

'.V '.* ' - Ь .
о .д  -

Т  Tit? Т УТ

из Наоорного перке то, 
из Ъит^ммои мостики; 
с т я ж л о *

поЗготой ко; S~ нтозое осно&ание.
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