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I .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Т ехн о л о ги ч еск ая  к а р т а  р азр аб о тан а  на н ави вку напряженной 
арматуры на ст ен у  загл у б л ен н ого  цилиндрического сб о р н о го  ж еле­
зоб ето н н ого  р е зе р в у а р а  ем костью  1 0 0 0 0  м3 для нефти (п о  типовому 
п р оекту  7 - 0 2 - 2 9 6 ) .

К ар та  п р едн азн ачен а для применения организациям и р а зр аб аты ­
вающими про исты п р о и зво д ст в а  р аб от  на наливку напряженной арма­
туры , а  п осл е  при вязки  к  местный условиям с т р о и т е л ь с т в а  -  ж х&г 
ч е с т в е  р у к о в о д с т в а  для п р ои зводи телей  р аб от , стр ои тельн ы х м аете* 
р о в  н рабочих бр и гад по организации п р о и зво д ст в а  и тр у д а  р аб о­
ч и х . П ривязка типовой т ех н о л о ги ч еск о й  карты  к  местным услови ям  
с т р о и т е л ь с т в а  за к л ю ч а ется  в  уточн ен и в объемов р а б о т , с р е д с т в  
м ехан и зац и и , п о тр еб н о сти  в  м атериальны х р е с у р с а х . При а т о м  ме­
тоды вы полненкя р а б о т , принятые в  отобранной д л я  ер и вязкж  типо­
вой  к а р т е , и техник о -  вк о во м к ч е ск х е  п оказател и  ст р о и т е л ь н о го  
п р о ц е сса , приведенные в  к а р т е , м о гу т  и зм ен яться  т о л ь к о  в  с т о р о ­
ну их ул учп ен и я.

в е с ь  объ ел  р аб от по и ави вк е напряженной арматуры н а  один 
р е зе р в у а р  при помочи ар м ату р н о-н ави вочвой  машины АНИ-7  зв е н о  

в  к о л и ч е ст в е  2  ч е л о век  з а х о я ч к т  з а  4 5  дней л ет н его  п е р и о д а /

П.'ИХНИКО-ЗКОВОШЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ СТРОИ­
ТЕЛЬНОГО ПРОЦЕСС к

Т р у д о ем к о сть  на в е с ь  объем 8 1  ч е л — дней 
Т р у д оем к ость  на 1 т  арматуры 3 , 1 5  ч е л — дней
В ы работка одн ого  р а б о ч е го  в  см ену 0 ,3 X 6  теин 
П родолж ительность р а б о т  4 5  дней

Р а зр а б о т а н а  т р е с т о м  
"Х ар ьк  а в о р гт е х с т р о й "  
о т д е л  "'К р ем ен ч тго р г- 

т е х с т р о й "

У тверж ден а

П ротокол Я 1 3/ 159

Срок в в е д е н и я
"15 иоатябР19 7*.
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ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО 
ПРОЦЕССА

I .  До ко  ч а л а  в а в в в к к  вы сокопрочной п р о во л о к ! н а  с т е н а  р е *  
зе р в у а р а  х о л к н в  бы ть выполнены следующие р аб оты :

а )  п р овер ен о  с о о т в е т с т в и е  гео м етр и ч еск и х  форм р е з е р в у а р а  
и см он ти рован а арм атурно-н ави вочн ая машина АНИ-7 и опробована 
в  р а б о т е ;

б )  н а покрытие р езер ву ар а  в с е  техн о л о ги ч еск и е о тве р ст и и  
холены би тв накрыты деревянными а к т а м и ;

в )  о п р ед ел ен а о п асн ая  зон а  и у ста н о вл ен о  ограждение и з  
арматурных с е т о к  по столбам  (с о г л а с н о  инструкции по техн и к е 
б е э о п а сн о о т н , прилагаемой к  навявочной машине АНИ-7 ) ;

г )  подготовлен ы  к  установлены  в  зон е работы бригады , инвен­
т а р ь , при способлени я я ср е д ст в а  д л я  б е зо п а сн о го  п р о и зво д ст в а  
р а б о т ;

х )  получены и за везен ы  в с е  необходимые материалы  для  в е -  
денни навявочны х р а б о т .

2 »  Порядок п р о и зво д ст в а  р аб от  по н ави вк е  вы сокопрочной про­
во л о к и  следующий ( о м .р и с Л ) .

П овер хн ость  р езер ву а р а  р азб и та  н а X п о я со в , на каждом а з  
которы х ар м ату р а н а в и в а е т ся  с  определенным ш агом. На первый 
(в е р х н и й ) п о я с , ширина котор ого  6 6  ом н а в и в а е т ся  п я ть  р ядов 
арм атуры . Каждый ряд арматуры о т д е л я е т с я  о т  последующ его р я д а  
арматуры то р к р ет-ш ту к ату р к о й . На втор ом  (ниж нем) п о я се , ширина 
к о т о р о г о  55 см , н а в и в а е т ся  7  рядов арматуры . На Ш-Х п о я се  ар­
м а ту р а  н а в и в а е т с я  в  один р я д .

С о гл асн о  техн о л о ги и , предусмотренной типовым п р оектом , п ер ­
во н ач ал ьн о  н а в и в а е т ся  I -й  н П-й п о я са  при соблюдении следующей 
т е х н о л о ги и : н а в и в а е т ся  первый р яд  в е р х н е го  п о я са , затем  первый 
р я д  нижнего п о я са , д ал ее  второй ряд ве р х н е го  п о я са  и т а к  д а л е е .

По скончании навивки каж дого р я д а  арматуры нижнего и в е р х ­
н е г о  п о я са  необходимо п р ои звести  п ескоструйн ую  обр аб отку  по -  
ве р х и  о сти  и торкретирование толщиной Ю мм,

Р аботы  по пескоструйной обр аботке повер хн ости  и тор кр ети ­
рованию в е р х н е г о  п о я са  производить с  люльки ар м ату р н о -н ави во ч - 
ной машины АНУ-7.

Но истечен и и  двух су т о к  посл е н аяеоен ия то р к р ет-ш ту к ату р к и .
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Схема н ави вки  вы сокопрочной про во л о к и .

1 -  подвиж ная т е л е ж к а  ЛНМ-7 ;
2  -  вер х н я я  т е л е ж к а  АЯМ-7 ;

3  -  с т р е л а  ;
4 -  л е ст н и ц а  ;
5 -  шпкль ;
6  -  р о л и к о -в т у л о ч н а я  ц е п ь  ;

7  -  б а р а б а н  д л я  проволоки ;

8  -  с т а н о к  д л я  сращ ивания
п р оволоки  ;

9  -  п р овол ок а под на в е с  см ;  

1 0  -  питающий эл е н т р о к а б е л ь  ;  
1 Г «  д е р е в я н н а я  о го р а  •

обеспечиваю щ ие на осн о ван и и  практики п р о ч н о сть  д о стато ч н у ю  для 
в о сп р и я т и я  н а т р у э к и  о т  н ави вк и  п р о во л ок и , п р и сту пи ть к  н а в и в к е  

последую щ его с л о я  вы сокопр очн ой  п г о э о л о к и . Такой т е х н о л о ги я  н е­
обходим о п р и д ер ж и ва ть ся  п р и н ави вхе к а ж д о го  р яда со о т в е т ст в у ю щ е ­
г о  п о я с а .  Арматурная п р о во л о к а  0 5мм в  к о л и ч е с т в е  2 5 , 2  т ,  н ео б ­

ходимой я а  один р е з е р в у а р , з а в о з и т с я  а в т о т р а н сп о р т о м  н а  ст р о й  -
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1 -  подвиднзя т ел еж к а  Afflf-7 ;
2  -  вер хн яя  тел еж ка Ш - 7  ;
3  -  с т р е л а  ;

4  -  лестни ца ;
5  -  шпиль ;

6  -  ролик о -вту л о ч н ая  цепь ;

7  -  бар абан  д л я  проволоки ;

8  -  с т а н о к  д л я  сращивания про­
волоки ;

9  -  проволока под н авесом  ;
ДО -  питающий э л е к т р о к а б е л ь  ;
I I  -  д ер евян н ая  опора .

площадку н ск л а д и р у е т ся  под передвижным в з в е с е й  у р е з е р в у а р а . По­
дачу арматуры в  б у х т а х  на покрытие р е зе р в у а р а  о су щ ествл я ть  ручной 
л еб ед кой » устан овлен н ой  н а  машине AHU-7. при атом  за п а с  б у хт  про­
в о л о к е  н а покрытой р е зер в у а р а  о су щ ествл я ть  в  к о л и ч е с т в е , ие пре­
вышающем н агр у зк у  н а  пер екр вти ж , ревную р нв1Ж.  - 0 * 5  т/ м 2 .

К онтроль за  напряженней в  каждой в е т к е  навитой проволоки, р ав­
ный 2 2 0 0  к г»  п р о и зво д я тся  прибором к о н стр у к ти в  3К Б вННИСТ рабочим, 
находящ имся на важней т е л е ж к е . В с е  остал ьн ы е рабочие должны н ахо­
д и ться  н а  пскрытии р е зер ву а р а  или за пределам и опасной зо в ы .

Крепление н ач ал а ко л ьп ево й  арматуры пр ои зводи ть путем п е р е х л е с ­
ты вания предыдущего ви т к а  последующим.

После вавн х хк  каждых 5 0 0  м проволоки и в  конпе н а д н вк * к аж д ого  
р я д а  рабочий, иаходящ ийея на люльке т е л е х х я  арм атурно-навивм чной 
машины, производит закр еп лен и е ви тко в проволоки жимкеия.
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П .  ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА РАБОЧИХ

I .  С о с т а в  бригады  по проф ессиям  и р а сп р е д е л е н и е  р а б о т а  
м еж ду звен ья м и  п р и в о д я т ся  в  т а б л .1 .

Т аб л и ц а  I
I

Л ! С о с т а в  з в е н а  по 
з в е н а  ! проф ессиям

О п ер атор  ДНМ-7

т----------------------- г
J К о л и ч е с т в -?  
! в о  ч е л .  j
! !

П еречень

I  м он^ак ■ дем он таж  u a i u -  г  
вы , з а п а с о в к а  п р о в о л о к а , I 
у с т а н о в к а  м о т к о в  прово* I  
локи , н а в и в к а  п р о во  ложь f 
к о н т р о л ь  н а т я ж е н и я , п р * -  - 
и з в о д с т в о  ср а щ я в а я я я  а р "  
в о л о к и , к о н т р о л ь  з а  с о е - 
т о  ян и ем  м а в н н н .

Помощник о п е р а т о р а  X М онтах и дем онтаж  м а н г  а,
АНМ-7 з а п а с  о в к а  п р о в о л о к и , у с т а ­

н о в к а  м о т к о в  п р о во л о к  к , 
у с т а н о в к а  а я м с о в

2 .  Разм ещ ен ие в  р аб оч ей  зо н е  и н ве н т а р я , п р и сп о соб л ен и й  к  

с р е д с т в  м алой м ехан ж зап и и  н а  р аб оч ем  м е с т е  пря п о д г о т о в к е  к  
н а в и в к е  арм атуры  приним ать с о г л а с н о  с х е м е  п а  р и с „ 2 .

3 .  П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  вы полн ен и я осн овн ы х операц ий при -  
и с к а т ь  по т а б л . 2 .

Т аб л и ц а  2

— Г 
Л й !
п п !

Н аи м ен ован и е
п р о ц е с с а

1--------------------------------------------------------------------------- -—
| П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  р а б о т а х  оп ер ац и й

Н ави вк а  вы сок оп р оч н ой  З а п а с о в к а  л п о в о л о х к  н а  м а ш у ,  н а в и в к а  
п р о во л ок и  н а  с т е н у  р е -  вы со к о ш зо ч ьо й  п р о во л ок и , у с т а н о в к а  и о -  
з е р в у а р а  в ы х  м о т к о в  п р о во л ок и , с р а ц к ва н ж е  п р ово­

л о к и , у с т а н о в к а  к и й к о в , и зм е р е н и е  о и л  
н атя ж ен и я п р о во л о к и , у х о д  з а  м а в а в о й

4 *  М етоды в  приемы р а б о т .  К аж дое з в е н о  р а б о ч и х , за н я т ы х  к а  
ж а в и в х е  вы со к оп р оч н о й  п р о в о л о к а , о о е т о в т  к з  д в у х  ч е л о в е к :

о п е р а т о р а  АНИ-7 -  з в е н ь е в о г о  -  5 - г о  р а з р .  I  ( О т )

i



О рганизация р а б о ч е го  м е с т а  •

X -  подвижная тележка ЛНМ-7 ;
2  -  в е р х н я я  т е л е ж к а  АШ4-7 ;
3 -  стрела ;
4 -  лестница ;
5  -  вп я л ь  i
6  -  р о л и к о -в т у л о ч н а я  ц е л ь ;

7  -  б а р а б а н  д л я  проволоки ;
8  -  ст н о к  д л я  сращ ивания

проволоки ;
9  -  п р овол ок а под н авесо м  ;  

Ю  -  питающий э л е к т р о к а б е л ь  ;  
I I  -  д е р е в я н н а я  опора .

помощник о п е р а т о р а  4 - г о  р а з р .  I  ( 0 2 )

а )  порядок п р о и зв о д ст в а  р аб от по н ави вк е  висок опросной прово­

л о к !  н а  с т е н у  р е зе р в у а р а  следующий ( с м . р и с . 2 ) .

Поданные н а  покрытие р е зер ву а р а  бухты проволоки о п ер ато р  ( O j )  
н пом овнхк о п е р а т о р а  ( 0 2 )  вручную осу щ ествл яю т укладку одной бухты 
н а  б ар абан  ар м ату р н о-н ави вочн ой  машины анм- 7 ,  за т ем  о п ер а то р  ( O j )
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• с у щ е с т в у е т  п одъем  п о д ве сн о й  т е л е ж к а  макхны до в е р х н е г о  у р ов­
н я .  8 а  одни о б о р о т  машины в о к р у г  р е з е р в у а р а  подвиж ная т е л е ж к а  

м ож ет п о д н я т ь с я  н а  1 5 0 - 2 0 0  м и . У п и ты вая , ч то  один о б о р о т  р уко­

я тк и  л е б ед к и  п о д н и м ает т е л е н к у  и а  5  ш ,  о п ер а то р  ( O j )  при подъе­
м е  тележ ки  долж ен д е л а т ь  s a  один о б х о д  машины 3 0 - 4 0  о б о р о то в  
р у к о я т к и .

П осле п о д н я ти я  подвижной т е л е ж к и  н а  необходимую  в ы с о т у , по­
п о вн и к  о п е р а т о р а  ( о р  о с у щ е с т в л я е т  за п р а в к у  п р овол ок и  д л я  в о з ­
м ож н ости  н а ч а л а  н а в и в к и . Д ля э т о г о  па ко н ец  п р овол ок и  з а к р е п ­
л я е т с я  п р и сп о со б л е н и е , к о т о р о е  з а т е м  у с т а н а в л и в а е т с я  на с т е н у  

р е з е р в у а р а  т а к ,  ч то б ы  зубцы  п р и сп о соб л ен и я  вош ли в  з в е н ь я  ц е­
пи и при движении машины было бы прижато цепью  к  с т е н е  р е з е р ­
в у а р а .  З а т ем  п р о во л о к а  о б е р т ы в а е т с я  пр оти в ч а со в о й  с т р е л к и  в о ­
к р у г  к о н и ч е с к о г о  д и с к а  3 - 5  р а з  я п р о п у с к а е т с я  ч е р е з  з а р а н е е  

р а зд ви н у ты е  ролики м ех а н и зм а  торможения и н а п р а в л я е т с я  в в е р х  к  
направляю щ ему р о л н к у . д а л е е  о п е р а т о р  ( O j )  п р о и зво д и т  н а в и в к у  
п р о во л о к и , о п у с к а я  каждый р а з  в  одном  и том же м е с т е  соор уж е­
н и я  п о д весн у ю  те л е ж к у  н а  вел и ч и н у  з а д а н н о го  ш ага н а в и в к и . З а­

к р е п л ен и е  в и т к о в  пр овол ок и  помощник о п е р а т о р а  ( 0 ? )  п р о и зво д и т  
одн овр ем ен н о е  у с т а н о в к о й  н овой  б у х т а  п р о во л о к и .

д л я  за к р е п л е н и я  п р овол ок и  н еоб ходи м о улож и ть д в а  в и т к а  
п р о во л ок и  вп л о тн у ю  д р у г к  д р у г у , Жимки у с т а н а в л и в а ю т с я  в  ко л и ­

ч е с т в е  4 - 6  штук ч е р е з  4 0 - 5 0  мм. Сращ ивание пр овол ок и  п р о и зво ­
д и т с я  о п ер атор ом  ( 0 ^  )  к  помощником о п е р а т о р а (0 2 )  пги  помощи 

с т а л ь н о й  в ы со к о у гл е р о д и ст о й  п р овол ок и  0  0 , 8 - 1 , 2  мм, для ч е го  

д в а  к о н п а  сращ и ваем ой пр овол ок и  вк л а д ы ва ю т ся  в  с т а в о к  с  н ах­
л е с т к о й  1 2 0 - 1 5 0  м м . и зм ер ен и е  с и л  н атяж ен и я пр овол ок и  п р о и зво ­
д и т с я  пом ошейком о п е р а т о р а  ( 0 ^ ) ,  которы й н а х о д и т с я  в  лю льке 
п о д ве сн о й  тел еж к и  при помощи м е х а н и ч е с к о г о  п р и б о р а, при обры­

в е  пр овол ок и  п р о и з в о д и т с я  п о в т о р н а я  з а  п а с о в к а  пр овол ок и  р а н ее  
описанным м е т о д о м .

В е с ь  перечисленны й в  к а р т е  и н стр у м ен т п р и л а г а е т с я  в  комп­

л е к т е  к  а р м а т у р н о -в а ви во ч н о й  м али не А Ш -7  к описан  в  е е  п ае  -  
п о р т е .

5 .  Гра<|ик п р о и з в о д с т в а  р а б о т  с о с т а в л е н  на работы  в  о б ъ ем е 
о д н о го  р е з е р в у а р а  и п р е д с т а в л е н  в  т а б л .  3 .

6 .  При п р о и з в о д с т в е  н авивочн ы х р а б о т  необходи м о вы п о л н я ть  
п р а в и л а  по т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и  (СИиП f f i - A . I I - 7 0 ) ,  а  так ж е  при­

водим ы е ниже общие т р е б о в а н и я :
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• )  к р аб отам  по в а в и в х е  к о л ь ц е в о й  напряженной арм атуры  
д о п у ск а ю т ся  т о л ь к о  « т а ,  обу чен н ы е проф ессии маш иниста н а в и в о ч -  
ной машины и изучивш ие ин струкц и и п о  н а в и в к е ;

б )  д о  н а ч а л а  р а б о т  по монтажу машины к п р о и з в о д с т в у  н ави вк и  
н еоб ходи м о о б е с п е ч и т ь  сво б о д н у ю  о т  лю дей, м ехан и зм о в  и в р ем ен ­

ных сооруж ений зон у  в о к р у г  р е з е р в у а р а  шириной 2 0 м .
Э т а  зон а  о г р а ж д а е т с я  вр ем ен н ой  п е р е ст а в н о й  о гр ад о й  ж с н а б ж а е т с я  

п л ак атам и  с  надписью  "О п а сн а я  з о н а , п р о хо д  в о с п р е щ а е т с я " .  При 
н ево зм о ж н о сти  с о зд а н и я  зоны игран ой 2 0 и  необходи м о о г р а д и т ь  

Меньшую по ширине зон у с  о б тя н у то й  по ст о л б а м  с е т к и  х з  п р о во л о ­

к и  0  5  им с  ячей к о й  2 0 x 2 0 ,  В ы сота  о п р е д е л я е т с я  по т а б л и ц е  в  з а ­
ви си м о ст и  о т  р а с с т о я н и я  во зм о ж н о го  приближения к  р е з е р в у а р у .

Но н ач ал а  м он таж а н авн воч н ой  машины в  покрытии р е з е р в у а р а  з а д е ­

л ы ваю тся  деревянны ми щитами в с е  т е х н о л о г и ч е с к и е  о т в е р с т и я  ж 
п р о в е р я е т с я  с о о т в е т с т в и е  г е р м е т и ч е с к о й  форме р е з е р в у а р а ;

в )  о г о т о в н о с т и  р е з е р в у а р а  п о д  н а в и в к у  и о гр аж д ен и я  о п а с ­
ной зоны в о к р у г  н е го  с о с т а в л я е т с я  а к т ,  утверйден ны й н ач ал ьн и ко м  
у ч а с т к а ;

г )  до начала работ по кольцевому напряженному армированию 
начальник участка обязан произвести изнакомлеиие с инструкцией

рабочих, участвущжх в данном пропессе;
д) электрические двнгателн, пусковая аппаратура н металло­

конструкции навнвочной машины доливы быть надежно присоединены 
к нулевому проводу питающего кабеля;

е ) подачу проволоки к машине на перекрытие резервуара мо­
жет производиться только при неработающей машине и закрепленный 
ранее новых вятках проволока;

ж) до начала навивки проволоки машину обкатать вхолостую;
и) производство замеров натяжения проволоки прибором должно

выполняться одним липом, находящимся на нижней тележке, rfc* ос­
тальные рабочяе прж этом должны находиться на покрытии резерву­
ара аля за пределами опасной зоны;

ж) пропуск стыка двух бухт разрешается производить только 
на пониженной через реостат скорости движения машины при уси­
ленном наблюдении за проходом этого стыка через механизм машины.

б . Калькуляция трудовых затрат приведена а таблхпе
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П рододже н е  таблицы 3

| ? А.  ! Наименование }Е д . {Объем
I ! Р » 6 0 1  £*fy*to*
! t I ! !
! ! i ! !
1 ! t I I

Н авк вха  вы соко­
прочной ПРОВО­
ЛОК! т 8 . 8 2 5 . 7 5 2 8 , 3

о
к
о
в

П ескоструйн ая 
о б р аб о тк а  п а -  
ружной поверх­
н о сти к ? 5 7 0 0 . 2 7 5 I9t6

те,
о

Торкретирование 
наружной по­
в е р х н о сти и 2 570 0 ,2 0 2 4 14,4

о.
о
к П ерегон иаоян ч а с I
33

к«бу
Т ехн ологи чес­
кий перерыв дней 2

д
д

Н авивка вы соко­
прочной прово -
Л ОКИ т 11.20 25,75 36

ТО

I I

Опера то 
АНМ-7 
5 р -1  
п ои . one] 
4 р -1  
Сопловщ 
4 р -1  
~ з .р а б .

Сопловщ 
4 р -2  
штука 
Э р -1

2 р -1

О перато
АНМ-7
5 р -1

О п е р т о

п о и .one 
4 р -1

0
7

 Д
 </.М
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Таблица Ч

Я^Шифр ! Н аименование I Е л .  
п п !вор к  ! р а б о т  !и зм .

! Нориа ’ з а т р а -  ! Р асп ен -| стон - 
г в  с е м е -  :ты  т су -г  к а  з а  « о с т ьп аб от i в Р ем в- (ты тру-^ к а  з а  (м ость^ а и и т . НИ а а  R a  е д . Изи^ за т р а т

; ; е д .м з м  {весь : в  р у б . ;тр уда
{ в  ч е л . ;об ъеи  ) к о п . ;на весь
; ч а с  р а б о т  ; (Объем
1 -в ч е л -  ; (работ в
! ! ч а с  I ф у б .к о п .

Н ави вк а вы со к о ­
прочной п р ово  -  
леки  н а  п о вер х­
ности  ст е н  ре -  
з е р в у а р а  с  по -  
мощью АНМ-7 т  2 5 . 2  2 5 , 7 5  6 4 8 , 9  D - 9 6  3 5 1 - 7 9

У . МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

I .  О сновны е к о н стр у к ц и и , м атери алы  и полуф абрикаты при ве­
дены в  т а б л . 5 .

Таблица 5

АХ
пп

т — '— ----------  — .....
! Н аименование

~ 1  | 1  
! Марка { Е д . и з к . ! К о л и ч е ст в о

J

I В н сопр очи ая  п р о во л ок а 0  5ТП 
ГОСТ 8 4 8 0 -  
- 5 7 т 2 5 , 2

1

2 П роволока для сращ ива­
ния 0  1 , 2  мм С Т-З ы 1 5 0 0

3 У н и к и - ют. 2 0 0 0

Ч С к  о б х  г * в 4 0 0 0

- J

2 .  Машины, о б о р у д о ван и е, механизированны й инструм ен т к 

и н вен тар ь  принимать по т а б л .6 .  Т абл и ц а б

1 ................... I ■—■ - т ■ —
ЛЕЙ
п п | Н аименование !Тие М арка клх « л  ! Т е х н и ч е ск а я  х а -  

* ол“ в о  \ р а к т е р и ст и к а

1  А р и а т у р в о -н а в и м ч н а я  
м алина АНМ-7

2  Прибор для и з и е р .н а г я и . -
3  Клещи

АНМ-7
I

П р о и звод и тел ьн о сть  
1 x 0 0  к г/ н а с
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