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Типовая технологическая карта
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Установка арматуры каналов к коллекторов 

из готовых каркасов

I .  ОБЛАСТЬ ИРШЕ1ШИЯ

Типовая технологическая карта разработана на установку арма­

туры каналов к коллекторов из готовых каркасов.

Установка арматуры выполняется в течение двух дней при ра­

боте в две смены и одном монтажном кране. Для примера принят 

прямоугольный железобетонный проходной канал.

Привязка типовой технологической карты к местным условиям 

строительства заключается в уточнении объемов р аб о т , средств меха­

низации,потребности в материальных ресурсах.а  также графической 

схемы организации процесса соответственно Фактическим габаритам 

той части канала,для возведения которой привязывается типовая 

технологическая к ар та .

П. ТЕХНЙКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

I .  Трудоемкость в человеко-днях на весь обьем работ:

а )  по ЕНиР -  2 5 ,4 0

б) принятая -  21 .52

Разработана У?*ержд.ен* Срок введения
трестом "Донорг- техкичвсшгми убавлениями
техетрой" Минтяж- Шситяматрея X " ?
строя УССР. Мымре».* стрел ССС? 20 февраля

Микттрм СССР 
. . .  22января . . .1 Г 7 1  

Л 1 5 -2 0 - 2 -8 /» ?

1971 г .

2 . Трудоемкость в человеко-днях на одну тонну установленной

арматуры:

а)  по ЕНиР - 0 ,8 0

б ) принятая -  0 ,67

3 . Выработка на одного рабочего в смену тонн арматуры:

а )  яс ЕНя? -  1,^6

б) по'/н^та^ -  I ,  3

4 . Затраты ыяшино-снен на весь объем пчбот:

е )  по ЕНкР - 4,ч7
б) принятые -  3,79

Ш. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

1..Д о начала установки арматурных каркасов дна канала необхо­

димо выполнить:

а )  земляные работы до проектных отметок;

б) бетонное основание под днише канала;

в )  оформление акта приемки выполненных земляных работ и бетон 

ной подготовки с приложением исполнительных схем по каждому виду 

р аб от ;
г )  заво з арматурных каркасов;

д ) прожекторное освещение строительно? площадки к фронта ра­
бот.

2 . Запас арматурных каркасов принят равным полной потребности 

на объем работ,предусмотренный картой (расчетные нормативы ЦНШСМТП 

СССР.
3 . Установка арматурных каркасов осуществляется автомобильным 

краном (Ж -7  грузоподъемность» 7 .5 т  с длиной стрелы 14,5м п оследова­
тельно ПО 38XB3TK6M.

4 .Строповку арматурного каркаса необходимо производить пои п о ­
мощи четырехветвевого стропа грузоподъемностью 1 , 5т так,чтобы  при 
подъеме арматурный каркас находился в положении близком проехтному.

5 .  До установки арматурного каркаса к нему приваривается ф икса­
торы в виде отрезков арматуры или бетонных подкладок.

6 .  Расстроповка арматурного каркаса производится после выверки 
и приведения его б прозктное положение.



7 .  После установки второго арматурного каркаса приступают 

к выполнению электросварочных работ.

8 . Установка арматурных каркасов стен ханала производится 

после бетонирования днища канала и установки внутренней опалуб­

ки*

9 * Установка арматурных каркасов перекрытия канала произво­

дится после установки и закрепления наружной опалубки стен 

канала.

. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ 

Приемка работ

Приемка арматуры должна оформляться актом ,в котором указы­

ваются Номера рабочих чертежей,отступления от проекта,дается 

оценка качества арматурных работ и производится заключение о 

возможности бетонирования.

К акту приемки арматура должны быть приложены:

а )  заводские сертификаты основного металла и электродов 

или заменяющие их анализы лаборатории;

б ) акта приемки арматуры#изготовленной на заводе или 

в мастерских,с результатами испытаний сварных соединений 

арматуры,а также механических испытаний несущей арматуры, 

предусмотренных проектом;

в )  акта испытаний сварных соединений арматуры выполнен­

ных на монтаже.

Допускаемые отклонения при установке арматуры не долж­

ны превышать следующих величин:

№  \ Наименование отклонений
пп !

! Величина отклонений 
! в мм

1 Отклонения в расстояних между ряда­
ми арматуры при армировании в
несколько рядов по высоте -  5

2 Отклонения в отдельных местах в
.толщине защитного слоя -  5

1У. ОРГАНИЗАЦИЯ И МЕТОДЫ ТРУДА 
Р А Б О Ч И Х

I .  Состав бригады по профессиям и распределение работы 

между звеньями

Д* ! Состав звена по профес- 
звеньее! сиям

1 Машинист крана 
Такелажники

2 Машинист крана 

Арматурщики 

Электросиарщик

! чел? ! Перечень работ

I  Выгрузка арматурных
Р каркасов с раскладкой

у мест монтажа.
I  Установка арматурных 

каркасов с выверкой 
5 и закреплением.Элект­

росварка стыков и у г- 
I  лов пересечений.

2 . Методы и приемы работ

Каждое звено арматурщиков состоит из шести человек:

Арматурщик -  звеньевой 6 разр . -  I (A j)

арматурщик 5 п -  I (Ag)

арматурщик 4 п -  I (А з)

арматурщик 3 и -  I Са 4 >
арматурщик 2 п -  I ( а5)

электросварщик 5 *1 -  I O j  )
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Установку арматурных каркасов днища канала производить в 

следующей последовательности:

арматурщик А̂  подготавливает очередной каркас к установке -  щет­

кой производит зачистку концов стержней,прикладывает шаблон и 

проверяет положение концов стержней.выправляет концы погнутых стер­

жней.

Арматурщики А?  и A3 проверяют наличие выпусков арматуры, 

стрбпуют каркас за верхние горизонтальные стержни (по диагонали 

каркаса),при помощи карабина закрепляют растяжки за нижние гори­

зонтальные стержни. Арматурщики А  ̂ и А  ̂ производят постановку 

Фиксаторов.

По команде арматурщика Aj машинист крана поднимает арматурный 

каркас; арматурщики Ag и A3 за растяжки удерживают каркас от 

рабкачивания.Крановщик подает каркас к месту установки; арматур­

щик Aj подает сигнал на опускание каркаса. Машинист автомобиль­

ного крана опускает каркас до уровня 10 *  20см над местом уста­

новки. Арматурщики А  ̂ и принимают каркас,направляют его на 

место установки,устанавливают в проектное положение и расстропо- 

вывают. Арматурщик Aj зацепляет карабины растяжек за стропы 

и подает сигнал машинисту крана на возврат крюка. После установ­

ки и выверки второго арматурного каркаса электросварщих 

приступает к сварке стыков арматурных стержней каркасов 

внахлестку*

Установив арматурный каркас стен канала в  проектное положе- 

* ние^арматурщик Aj проверяет по отвесу вертикальность каркаса,

! после него электросварщик 3 j  производит электроприхватку верти- 

> кальйого каркаса.Затем арматурщик А£ с приставкой лестницы 

} производит его расстроповку.

Указания по технике безопасности 

1. До начала производства работ производитель работ обязан озна­

комить всех рабочих с настоящими указаниями и дать инструктаж по 

безопасному ведению работ.

2 .  С порядком подъема каркасов краном и системой сигналов при 

подъеме все рабочие должны быть ознакомлены заранее.

Строповщики перед допуском к работе должны быть ознакомлены 

со способами строповки каркасов.

3 . Арматурные каркасы,перемещаемые краном,должны удерживать­

ся от раскачивания оттяжками из пенькового кан ата.

4 . Нельзя допускать переноса каркасов краном над рабочим 

местом монтажников.Поданный каркас опускают над местом его установ­

ки не более чем на 50см.Из такого положения его направляют монтаж­

ники в проектное положение.

5 . Монтаж каркасов на открытом воздухе при силе ветра в

6 баллов и более,при гололедице,сильном снегопаде и дожде не до­

пускается .

6 . В остальном руководствоваться правилами по технике безопас­

ности (СН и П Ш -  А. 11-62 ).
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{Шифр j 
пп {норм » 

i по i 
|ЕНиР j 

____ i  I

Наименование работ
] е д и н . ! Объем! 
изм. ! работ

|
i

Состав звена
•норма"вр. i Затраты fPaсценка Стоимость 
ша едини-! ------  —
цу и зм ер .! 
в челтчас,!

1 §24-13,#18,21 Установка крана СМК-7 в удобное положение для
д,е,интерполя- выгрузки; строповка арматурных каркасов, внг- 
ция рузка их с перемещением крана в рабочей зоне,

расстрооовка.
2 §4-2-6 табл .2 Установка арматурных каркасов дна канала в

# I  г  горизонтальном положении.соединение их внах­
лестку .Вес каркаса до 0 ,8  т .  .

3 §4-2-6 таби2 Установка арматурных каркасов стен канала в
л* *и вертикальном положении.соединение их внахлест­

ку .Вес каркаса до 0 ,9 т . c t=  №-т-о2мм.

4 §4-2-6 таб42 Установка арматурных каркасов перекрытия ка- 
#  1г нала в горизонтальном положении; соедине­

ние их внахлестку. Вес каркаса до 0 ,6  т .

§38-1-19 табо.1 Сварка арматуры внахлестку из круглой стали
*  1а

§ 3 8 -I-I9  
та(ЯХ »  16 
(K e lf3 UPH- 
мечание)
§38-1-19 
табл .2 #2б 
к-1.2 
К= 0,65

диаметром 10мм

Сварка арматуры внахлестку из круглой стали 
диаметром 18мм

Сварка углов пересечения арматурных каркасов

--------- ^
! 4 ! 5 ! б ! 7 ! 8__^

Машинист 6 р а з .-  I  
Такелажн.З " -  I

0,10 3 .20

т 32 ,0 и 2 " -  I 0,20 6 ,4 0

Машинист 6 р а з .-  I 0,875 7 ,0

т 8 ,0
Арматурщ.5 ” -  I

3 ,5 2 8 ,0
п 4  - 1

Машинист 6 р а з .-  I  
Арматурщик ьразр.- I

I . I 4 20 ,5

т 18
ЗРйВр-1'4 разр. -  I  
2 разр-' I ;  1 5 ,7 102,6

Машинист 6 р а з . - I  
Арматур.5 р а з . -  I»

1 .0 6 .0

т 6 .0 "  4 " -  I  
" 3 " -  I

2 4 ,0" 2 " -  I 4 ,0

100м Электросварщик
13,5 11,07шва 0,82 4 р а з р .-  I

Электросварщик
20,8 31 ,20п 1 .5 5 разр. -  X

100 Электросварщик
0,82 4 ,92соед. б 5 р а з р .-  X

труда на !на един, 'затр ат тру-
объем на весь
бот в р | РУ ^коп. !о(5ьем работ 

!в руб-.коп.

0 -0 8
10 

2-56

0-10 ,5  3-36

5-52 ,8
2-06 

0-90

3-61

0-79

2-38

8-44

16-64

16-20

64-98

4-74

14-28 

6-92 Д

*4 -6 0 ,2  21-90 ,3  

0 -57 ,5  3-45

Итого на весь объем 

в  том числе машиниста крана

244,89

36,7
160-56,2

29-02 ,8
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Евин.
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рения

Обгъем

р аб о т

т р а т ы  т р у б а О о с т а в  зв е н а Кол-Во . P c S .эч и с дни
по норме Принятие

на beet 
объем

В ,
чал.-бн.

П роф есси я 
U Р азр я д

Кол-Во
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В звене
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в с  1V ц г 1! <\2 \л 1г ■Тг \л Т Г г тг г г
* ^ ------------------- в ч 5 е V 8 9 to

1 Выгрузка арм атурн ы х 
кор Расой из автомобильно­
го транспорта при помо­
щи автомобильного кране* 
СМ К-7 т 69

о .ю  

о .го

0 .39

0 7 8

0-33

ое*б

Ма ш инист 
6  разр . 

Такелаоклшк 
6  р азр  
£ разр.

{

\
1

{

г
1

1
1I

!

?. Остановке арматурных. 
Каркасов вна к а н а к а  
Весом во OiEro при помо­
щи кран а СМК-7. С вар­
ка стыков арматуры кар­
к а со в  бн а к а н ак а

т
юом
UJBO

8

0.96

О  Ъ1Ь
ъ. S

*3-6

о я з
ъ.Чз

г.

0.7 £ 
г  9

12\
М аш и н и ст  

в  р  азр . 
Арматурацик 

в  р азр .
1 Ъ разр . 
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О становка арматурных 
каркасов стен канака ве­
сом во о б т  при помощи 
Крана СМК-7; сзапк а стмкоб 
арматуры каркасов стен
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Л Остановка каркасов перек­
рытия канала весом во 0,9т 
при помощи крана смк*7,свср 
ка стыков арматуры к а р ­
касов перекрытия канала 
и уллов пересечения
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У. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

(  На 30 п.м. проходного канала)

I .  Основные материалы и изделия

дд j Наименование_____________\ Марка j Един.изм.) К-во

I  Арматурные каркасы шт 32

2 . Машины,оборудование,инструмент и 
приспособления

”  j Наименование_________ ! Тип j Марка jK-во

I Кран автомоб. СМК-7 I

2 Автомобиль
3 Строп 4-ветвевоЙ I

4 Сварочный аппарат СТЭ-34 I

5 Растяжки с карабинами 4

6 Металлическая щетка 4
7 Электродержатель I
8 Рулетка стальная РС-Ю ГОСТ _

7502-61 X

9 Отвесы ГОСТ 
7948- 63 2

10 Ключ для правки арма­
турной стали 2

IT Приставная лестница 2

I

i
I

i
J,
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