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С О Д Е Р Ж А Н И Е

07.13

7.02.01.03

7.02.01.04

7.02.01.05

7.02.01.08

7.02.01.09

7.02.01.10 

7.02.01 .II

Монтах рам фонарей и плит покрытий в зданиях высотой до 15 метров гусеничными 3
кранами

Монтаж рам фонарей и плит покрытия в зданиях высотой до 25 метров гусеничными 1Z
кранами

Монтаж рам фонарей и плит покрытия в зданиях высотой до 35 метров гусеничными 21
кранами

Укрупненная стендовая сборка секций фонарей из отдельных рам и плит покрытий 31

Монтаж укрупненных секций фонарей в зданиях высотой до 15 метров гусеничными 41
кранами

Монтаж укрупненных секций фонарей в зданиях высотой до 25 метров гусеничными И
кранами

Монтаж укрупненных секций фонарей в зданиях высотой до 35 местров гусеничными 67

7.02.01.12

7.01.04.34

7.02.01.13

06.7.01.05.36

Монтаж башенным краном МСК-8-20 укрупненной и промежуточной секции фонаря в В1
зданиях высотой до 15 метров

Монтаж зенитных фонарей из оргстекла одноэтажных промышленных зданий S3

Монтаж металлических подкрановых балок зданий высотой до 25 м стреловыми 9 7
кранами

Монтаж малоуклонных покрытий промзданий из сборных железобетонных предналряженных 105 
ш ш т  41" размером 3x18 м
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Типовая техиеутогическля карта

Н А  м о н т а ж  б А Ш е н н Ь |м  к р А Н С м М С К - 8 2 .0  у к р у п н е н ­
н о й  и  п р о м е ж у т о ч н о й  с е к ц и и  ф о н А р я  В  з д а н и я х

в ы с о т Ы  д о  1 5  м е т р о а

ТТК
1-02-0112 
07.13.Ю

I .  О б А А С Т Ь  п р и м е н е н и я

Технологическдя карта разработана на монтаж бАшеннЫм крднои 
МСК-8-20 укрупненной и промежуточной секции фонАря 6x8 
метров в зданиях высотой до 15 метров, о шагом колонн 
6* метров, перекрЫ&АемЫх 18-метровыми стропильными 
фермдми.

Б  Т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

Трудоемкость монтажа укрупненной и промежуточной /отдельными 
злементАми/сещий фонлря-3,82. чед./дней.
ВырдеоткА одного рАбочего в смену- 0,48 т конструкций. 
5лтрлтЫ мАШино-смен на укрупненной и промежуточной секции 
Фонаря - 0,52 наш/смен.
Потребность в электроэнергии-49.0 квт/ час.

РвЭрАбОТАНА трестом МтвержденА Срок
‘Юргтехстрой1'

ГлАВПрИВОЛЖСКСТроЯ
Техническими упрдвлениями 

Минстроя СССР
введения

Минстроя СССР Минпромстроя СССР 
Минтяжстроя СССР

1 яньлря 1970г.

«^  ДекАбря 
Л 1

Пров м.х/г C U -

±
ш. Организация и технология строительного 

процессл

4 .  Д о  н а ч а л а  м о н т а ж а  у к р у п н е н н ы х  и  п р о м е ж у т о ч н Ы х / о т д е л Ь -  

н Ы м м  э л е м е н т А м и / с е к ц и й  ф о н д р я  д о л ж н ы  е ы т б  в ы п о л н е н ы  с л е д у ю ­
щ и е  рАбОТЫ

А )  П р О И З & е д е Н А  у б О р К А  П Л О Щ А Д К И  и  П Л А Н И р О В О Ч Н Ы е  р А 6 С 7Т Ь | П О
данны м  визироеючнЫх отметок i

б )  п р о л о ж е н А  в р е м е н н А Я  а в т о д о р о г а  и з  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н ­
н ы х  п л и т  о т  п о с т о я н н ы х  д о р о г  д о  с т р о я щ е г о с я  з д а н и я  и  в д о л ь  н е г о ;

5 )  у л о ж е н ы  п о д к Р А н о в Ы е  п у т и  и  с м о н т и р о в А н  б д ш е н н ы й  к р А н  
МАРКИ МСК- 8-2.0)

г) произведен монтаж стропильных ферм и плит покрытий 
отдельным гусеничным Краном, работающим на чевбЯ!,внури строя­
щегося зд ан и я  ;

д )  о р г а н и з о в а н а  у к р у п н и т е л Ь н А Я  е т е н Д О В А Я  С б О р К А  с е к ц и й  
ф о н д р я  в  р а д и  у с е  д е й с т в и я  м о н т а ж н о г о  к р л н  а  И С К  - 8 - 2 0 , с о г л а с н о  

м о н т а ж н о й  с х е м е  / с м .  л и с т  а /р  1 ) ,  в  о б ъ е м е ,  о е е с п е ч и в А К Х ц е м  Б е с п е ­
р е б о й н ы й  м о н т а ж  у к р у п н е н н ы х  с е к ц и й  ф о н д р я ;

е )  д о с т А В л е н ы  в зону м о н т а ж а  н е о б х о д и м ы е  м о н т а ж н ы с  при­
с п о с о б л е н и я ,  и н в е н т л р Ь  и  и н с т р у м е н т )

ж )  п о л у ч е н ы  и  д о с т а в л е н Ь г  н е о б х о д и м Ь » е  м А т е р и д д Ы  и изделия 
д л я  в е д е н и я  м о н т а ж н ы х  р а б о т / п л и т ы  п о к р ы т и й ,  постояH H b i e  п р о е к т -  
H b t e  р л с п о р К и ,  Б о к о в ы е  у г о л к и  и  т а . / .

З а  е д и н и ц у  о б ь е м л  м о н т а ж а  п р и н я т ы  д в е  с е к ц и и  ф о н д р я  из 
н и х  одна у к р у п н е н н д я ,  в  другая п р о м е ж у т о ч н а я  /из о т д е /  >нЫх э л е ­
м е н т о в )  ,  т ,  к ,  П р и  м о н т д ж е  у к р у п н е н н ы е  секций ф о н д р е й  н е  устанав­
ливаю тся в п л о т н у ю  Д р у г  к Д р у г у  и м е ж д у  н и м и  О ф А З О В Ы В А е Т С Я  

6 - м е т р о в ы й  р д з р Ы в , р а в н ы й  с е к ц и и  ф о н д р я -

2 .  Д л я  монтажа у к р у п н е н н ы х  с е к ц и й  ф о н д р е й  и  п л и т  п о к р ы т и й  
П р о м е ж у т о ч н ы х  с е к ц и й  п р и н я т  б д ш е н н ы й  к р л н  марш H C U  8 - 2 0  с  т е х ­
н и ч е с к о й  Х А Р А к т е р и е т и к о й ,  п р и в е д е н н о й  в  с п е ц и А Л б н о й  т д б л и ц е  

/ с м . т а б л и ц у  т е х н и ч е с к о й  х д р А к т е р и с т и к и ,  л и с т  / /  S ).
3. ДостАВленнЬ|е на объект плитЫ покрытия и другие изделия 

следует складировать в з о н е  действия монтажного к р л н л .

4 .  Н е о б х о д и м ы е  д л я  м о н т а ж а  р А с п о р к и  с в я з и  и  д р у г и е  ш т у ч ­
н ы е  э л е м е н т ы  р е к о м е н д у е т с я  з а в о з и т ь  на б о р т о в ы х  автомашинах в

16 967-13 Si
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п е р е в я з А н н о м  п р о в о л о к о й  в и д е / В е й д е  с в я з о к /  *v п л и т ы  п о к р ы т и я -  

н а  п л и т о ь о з е .

5 .  П о д ъ ё м  у к р у п н ё н н ы е  с е к ц и и  ф о н л р я  и  п л и т  п о к р ы т и я  п р о ­

и з в о д и т с я  п р и  п о м о щ и  т р л в е р с ы  и  ч е т ы р ё х в е т в е в о г о  с т р о п д  г р у з о ­

п о д ъ ё м н о с т ь ю  Ю  и  3  т о н н ы ,  п р и ч ё м /д л я  у с к о р е н и я  и  Б о л ь ш е й  н а ­

д е ж н о с т и )  п р и  с т р о п о в к е  у к р у п н ё н н ы х  с е к ц и и  ф о н л р е й  к  в е т в я м  с т р о ­
п о в  Д о л ж н М  п р и к р е п л я т ь с я  п о л у А В Ю М А т и ч е с к и е  з а м к и / с м .  л и с т

6 .  О п у щ е н н д я  Н А  м е с т о  у к р у п н е н и д я  с е к ц и я  ф о н А р я  н е  о с в о б о ж -  
Д А е т с я  о т  м о н та ж н о го  крана  д о  т е х  п о р ,  п о к а  е й  н е  б у д е т  п р о и з в е д е -  

Н Д  р и х т о в к а , в ы в е р к д  и  п р и х в л т к А ,  П о л н о е  ж е  з А к р е п л е н и е  с е к ц и и  

ф о н л р я / с  о б в а р к о й  в с е х  с о е д и н е н и й  с о гл а с н о  п р о е к т у  J п р о и з в о д и т с я  

о д н о в р е м е н н о  с  д р у г и м и  с е к ц и я м и  ф о н л р я ,  в  т о м  ч и с л е  и  п р о м е ж у т о ч ­

н о й  с е к ц и и ,  в х о д я щ е й  в  з а х в а тк у  .
1. М о н т А ж н ы е  и  Э л е к т р о с & А р О Ч Н Ы е  р а б о т ы  п о  п е р в о й  у к р у п н ё н н о й  

с е к ц и и  ф о н л р я  п р о и з в о д я т с я * .

д )  с .  метАЛлического н а с т и л а ,  монтируем ого с  п о м о щ ь ю  к р д н А ,

А У б и р л е м с г о  с  п о м о щ ь ю  е д о к л  и  т р о с о в  д в у м я  рабочими,
б )  с  ж е л е з о б е т о н н ы х  п л и т  п о к р ы т и я , у л о ж е н н ы х  п о с т р о п и л ь н Ь 1м  

ф е р м д м )
В) В ПОМОЩЬЮ МОНТАЖНОГО тр  ОСА. НАТЯНУТОГО ВДОЛЬ РАМЫ фОНАрЯ

и  п р е д о х р А н и т е л ь н ы х  р е м н е й .

\у. О р г а н и з а ц и я  и  м е т о д ы  т р у д а  р а б о ч и х  

1  Р а б о т ы  п о  м о н т а ж у  у к р у п н ё н н ы х  с е к ц и й  ф О Н А р Я  и  п л и т  п о ­
к р ы т и я  п р о м е ж у т о ч н ы х  с е к ц и й  с  у с т а н о в к о й  п о с т о я н н ы х  п р о е к т н ы х  

с в я з е й ,  р А С п о р о к  и  б о к о в ы х  у г о л к о в  в ы п о л н я ю т с я  з в е н о м  м о н т а ж н и ­

ков, с о с т о я щ и м  и ъ  8  ч е л о в е к * ,

монтажник-звеньевой 0> разряда
МОНТАЖНИКИ Ь  рАЗрЯДА
монтажник, и м е ю щ и й  п р л в л  с е л р щ и к л  

5 разряда
НОНТАЖНМК-Стропо&щик 5 РАЗРЯДА

ЭЛектросвАрщики 4 РАЗРЯДА
Начинает рлвоту монтджник-строповщик/5/, который подводит 

к укрупнённой секции ф о н л р я  четырёхветвевой строп, подвешенный 
к крюку, и  при помощи монтажника /2/ прикрепляет его к секции, 
3н З Д Г ЗЫ5А8Т 0ТТЯЖКИ И подлёт СИГНАЛ МАШИНИСТУ КрАНА "ПОД-

П о с л е  т о г о ,  к а к  о т  в е с л  с е к ц и и  ф о н л р я  б у д у т  н а т я н у т ы в е т в и

-  < ч е л . / О
- 3 чел. /2 ,3  иЧ)

-  1 чел. /б/
-  1  ч е л .  / 5 /

- 2 чел. /Т и 8)

с т р о и л ,  м о н т а ж н и к - с в А р щ и к  п р о в е р я е т  Н А д ё ж н о с т Ь  с т р о п о в к и  И  2 .  

р А з р е ш л е т  п р о д о л ж а т ь  п о д ъ е м .  —

Н А  в ы с о т е  2 0 - 3 0  с н .  над у р о в н е м  установки с е к ц и и  ф о н л р я  т р и  
монтажника ( 3 , 4  и  6 /  с  п л и т  п о к р ы т и я  ф е р м  и  у л о ж е н н о г о  настила 
направляют е ё  на м е с т о  установки.

П о  си гналу звеньевого /1) машинист опускдет секцию ф о н А р я  на 
место, а  монтажники (ЪМ и 6/ , убедившись в правильности опирлни^ 
В А К р е п л я ю т  её' ”электроприхвАткАмим,

П о  А Н А Л О Г И Ч Н О Й  О Р Г А Н И З А Ц И И  И  M e T Q A A M  Т Р У Д А  п р о и з в о д и т с я  М О Н ­

Т А Ж  п о с л е д у ю щ и х  у к р у п н ё н н ы х  с е к ц и й  ф о н л р я .

К  м о н т л ж у  п л и т  п о к р ы т и я  . п о с т о я н н ы х  п р о е к т н ы х  с в я з е й ,  рАСПО- 
р о к  и  д р у г и х  э л е м е н т о в  п р о м е ж у т о ч н ы х  с е к ц и й  ф о н л р я  з в е н о  монтажни­
ков г т р и с т у п А е т  п о с л е  монтажа у к р у п н е н н ы х  с е к ц и й  ф о н л р я .

В и д ч А л е  д о л ж н ы  б ы т ь  смонтированы д в е  у к р у п н е н н ы е  с е к ц и и  / ч е ­

р е з  с е к ц и ю ) ,  А  п р и  м о н т д ж е  п о с л е д у ю щ и х  с е к ц и й -  п о  о д н о й  у к р у п н е н ­
н о й  с е к ц и и / т д к  ж е  ч е р е з  с е к ц и ю / .

Н А ч и н д е т с я  м о н т а ж  п л и т  с  и х  с т р о п о в к и  и  п о д н я т и я  н а  в е р х ,  к  
м е с т у  у к л а д к и . В ы п о л н я ю т  э т у  р А б о т у  с т р о п о в щ и к  / 5 / ,  м о н т а ж н и к / 2 /
И МАШИНИСТ К р А Н А  -

О п у с к д е т с я  п л и т а  н а  м е с т о  п о  с и г н а л у  з в е н ь е в о г о / I / ,  п о с л е  

ч е г о  м о н т а ж н и к и  / 3 , ^  и  8  / п р о и з в о д я т  е й  в ы в е р к у  и  з А к р е п л е н и е  

" э л е к т р о п р и х ь А т к А м и 4,  6  п е р е р ы в е  с т р о п о в к и  и  п о д ъ ё м л  с л е д у ю щ и х  

П Л И Т  М О Н Т А Ж Н И К И  / з ,  Ц  И  6 I У С Т А Н А В Л И В А Ю Т  И З А К р е П Л Я Ю Т  н а  ° э л е к т р о -  
п р и х  в а т к а х  4 п о с т о я н н ы е  с в я з и ,  р л с п о р к и  и  д р у г и е  э л е м е н т ы  ф о н л р я .

О к о н ч д т е л Ь н А я  и  п о л н а я  э л е к т р о с в д р К А  у к р у п н ё н н ы х  с е к ц и й  ф о н А -  
р я  и  э л е м е н т о в  промежуточных секций производится электросвАрщикл-
м и  ( 1  и  8 1 ,  к о т о р ы е  должны в е с т и  р А б о т у  вслед з а  м о н т а ж н и к а м и  -

2 .  Г р А ф и к  п р о и з в о д с т & А  р а б о т  с о с т л в л е н  Н А  м о н т а ж  п о ь т о р я ю -  

щ ^ х ^ ^ ^ и и  ф о н а р я  ( у к р у п н е н н о й , о б ы ч н о й  . п р о м е ж у т о ч н о й ,  и з  о т -

П о с л е д у ю щ и е Р А Б О Т Ы  Б У Д У Т  а н а л о г и ч н ы .
3 ,  П р л ь и А  т е х н и к и  б е з о п А с н о с т и  у к а з а н ы  в С Н и П  f f l - A . f l - 6 2 ,

П р и  п р о и з в о д с т в е  м о н т а ж н ы х  р А б с т  т р е б у е т с я  о б р л т и т ь  в н и п л н и е  н а  
с л е д у ю щ е е : .. ,

А / в с е  г р у з о п о д ъ е м н ы е  и т л к е л А ж н Ы е  с р е д с т В А / к р л н ,  с т р о п ы
и  т . д . | п е р е д  н а ч а л о н  э к с п л у а т а ц и и  , а  т л к ж е  п е р и о д и ч е с к и  в  п р о ц е с ­
с е  Р А Б О Т Ы  д о л ж н ы  п р о в е р я т ь с я  И ИСПЫТЫВАТЬСЯ , с о г л а с н о  ТребОвАНИЯМ 
Г о с т е х н А Д в о р А ;

с )  п р и  в ы п о л н е н и и  Р А Б О Т  Н А  в ы с о т е  М О Н Т А Ж Н И К И  д о л ж н ы  п р и к р е ­

п и т ь  с е б я  п р е д р х р А Н и т е л ь н Ы м и  п о я с а м и  )
в )  монтаж  р А з р е ш л е т с я  п р о и з в о д и т ь  т о л ь к о  п о д  р у к о в о д с т в о м

Б р И Г А Д И р А  И Л И  М А С Т ё р А .

1 6 9 6 4 - 1 3  8 1
■ч
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Полипе томя ти несший эле к тромягнйтнб/й з а * 

х в а т , преднАзнвчениегй для  стропов си р а з л и ч ­

н ы х  грузов, р а з р а б о т а н  трестом,, ЮЖс т а л в к о н с т -  

рукциЯ "по предложению й о г о с л о в ц е в а . Он со* 
стоит из серьги и  д в у х  щек, в которы х з а д е ­

л а н ы  п а л ь ц ы  крепления концов стропй. 
Оцин пялец з а к р е п л е н  н е п о ц в н э н н ^ д р у г о й  мсм 

%ет вы д в и г а т ь с я  электромагнитом через рычпж- 
маю перец в чу при включении токй.

При д е й с т в и и  пружин6/ о с у щ е с т в л я е т с я  

о б р а т н ы й  х о д  п а л ь ц а .

Приводом я в л я е тс я  э ле к тром агн и т типе 
C-f-SZ4t, катуш ки  которого перемотАНЬt ня н й -  
пряжение 36в.

При выцвищении п а л ь ц а  один конец стро- 
пй о с в о бо ж д а етс я  и  происходит рпсстроповкй.

П и та н и е  электром ягнитй осущ ествляется  
из кабины  крйнй- кпеелеМ) ищущим по стреле  
крпнй.

ПуСКОВйЯ АППАРАТУРА С ПОНИЖАЮЩИМ ТРАНС-

фермн-торон з а о р б в  иствновленя а еаеине
КрАНА.

Г р у зо п о д ъ е м н о сть  з а х в а т а  /о т  

За х в а т ы  с н а б ж а ю т с я  с т р о п а м и ,  вид и  способ  

стр о п о в ки  опрецеляю тся х а р а к т е р о м  г р у з а

и УСЛ О ВИ ЯМ И  ПРОИЗВОДСТВА Р А е от.

Ц ля ПОДЪЁМА КОНСТРУКЦИЙ ЗАХВАТНЫЕ

приспособления се р ь го й  в е ш а ю т с я  н а  крюк 

к р а н  а н е п о ср е д ств е н н о  или  через т р а в е р ­

с у - п р и  НЕОБХОДИМОСТИ П О ДЪ ЕМ А ГрУЗА ЗА

две  точки.

У п р а в л е н и е  з а х в а т а м и  осущ ествляется

КРАНОВЩИКОМ ''ИСТЙНЦИОННО и з  КАБИНЫ КРА­

НА или  м ож ет БЫТЬ ВЫНЕСЕНО н а  л ю б о й  у ч а с­

т о к .

Ирису тс твие м он  тАЖ никоВ-верхолАзов  

у  МЕСТА рАССТрОПОВКИ НЕ ТРЕБУЕТСЯ.

Д л я  серийного изготовления з а х в а т о в

ПИ Промс ТАЛ6 КСНСТрУК Д И я  ПЕРЕРАБОТАЛ СУЩЕ­

СТВУЮЩУЮ КОНСТРУКЦИЮ  З А Х В А ТО М , ИСПОЛЬЗО­

ВАВ ЭЛ ЕКТРО М АГН ИТЫ  МИС~8/00, НАПРЯЖЕНИЕМ

/27з.
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