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пояснительная записка
7 Ofiuiue данные

I  Настоящ ий выпуск содерж ит рабочие чертежи сборных Железобетонных предба- 

рительно напряженных подстропильных балок для покры тии зданий к  р а н  о ды х цехов  

(и бескраноёых цехоб вез подбесного транспортного оборудования} о кроблей из р у ­
лонны х м атериалов пролетами /2-30 м и шагом колонн 12м> на которы е опираю тся  

через 6м стропильны е Железобетонные б а лк и  и л и  ф ерм ы . Подстропильны е балки  

предусмотрены бы сото й  1700мм.
2. М арки подстропильны х балок обозначены бук Вами П6НСг определяющими 

ти п  балок, и цифрами о т  I  до 7например, Пбнс-Ъ, Цифра условно определяет несущ ую  
способность балки. & марках балок, предназначенных д л я  установки б крайних про­

л е т а х  и пролетах примыкающих к температурным швам, добавлены буквы К , налрипер, 

П б Н С -3 к.

Сортамент и технико-экономические показатели балок даны б таблице L.
(Паблица к.
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М а р к а
бетона

О бъем  
бет она  

м 3

Б е с
ст али

к г

В е с
б а л к и

Т

п е н с -  i /2 ,0 4 8 39 Li 00 3,53 557 8,8
о в н е  -  1к II, 5 48 39 коо 3,47 535 8.7
п е н с  -  г 12,0 5М 4 5 4оо 3,53 58/ 8,8
ПВНС• 2 К Н ,5 54 45 4  оо 3,47 559 8.7
п е н с - з 12,0 70 58 4оо 3,53 653 8.8
п а н е  - з н Н .5 7 0 58 4оо 3,47 631 8.7
п а н е -  А /2 ,0 80 67 коо 3,53 £88 8,8
ПбНС - НК 11,5 80 67 4оо 3,47 665 8,7
ПбНС -  5 42,0 91 76 коо З.РЗ 7 50 9.8
ПВНС - 5К 11,$ 91 76 коо 3.86 725 97
П б Н С- 6 12,0 105 87 коо 3.93 824 9,8
п б н е -  б к Н .5 105 8 7 коо 3,86 7 98 9,7
П В Н С - 7 12,0 / /8 97 коо 3,93 876 98
ПбНС -  7к 11,5 118 97 ка о 3,86 850 9,7

Примечание: в  сосредоточенную нагрузку Включены опорные реакции д в у х  стро­

пильных конструкции с учетом их собстбенного беса. Вес подстропиль­

ной балки учтен 6 расчете и не Входит б сосредоточенную нагруз­

ку, указанную 6 та б ли ц е .

з. По опалубочным размерам балки объединены 8 уетыре группы: ПВНС- / до 
ПБИС-Д, ПБНС-\к до ПБНС-Ак , ПБНС-5 до ПВНС-7 и П Б н е -В к  до ПбНС ~7К. Уменьше­
ние Вы соты  полки 8 балках ПбНС-1 + ПбНС -  к и ПбНС - !к +  ПбНС -4 к  до 150мм о су ­

ществляется укладкой б типовую опалубку реек -  Вкладышей.

М. балки армиробаны напряженными стерЖнями из горячекатаной низколегирован­

ной стали марки 30* Г2С. НатяЖение стер Жнеи производится на бетон. НатяЖение осу- 
ществляетоя гидраблическими домкратами марки ДС 30- 200 или ДС 60-3/5. Анкеровка 

стерЖней осуществляется гайками .

5. Балки ъапроектироёаны с  учетом опирания на типобые Железобетонные колон­
ны. Крепление балок осуществляется приборкой к  закладным ли ста м  колонн.

Стр.
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6. крепление стропильных конструкций к подстропильным балком производится на анкер­
ных болтах, расположенных на опорах и б середине подстропильных балок.

7. Поперечные температурные шбы В здании осуществляются при помощи парных колонн 

и стропильных конструкций, устанаВлибаемых но укороченные подстропильные балки. Рас­
стояние между осями парных конструкций принято 1000 мм.

8. Продольные температурные шВы ъапроектироВаны на каткоВых опорах, установ­

ленных на подстропильных балках.

Ц Р а с ч е т  б а ло к

в. Расчет подстропильных балок произведен по „инструкции по проектированию  

предварительно напряженных Железобетонных конструкции'(С Н / О - 57).
/О Бетон п р и н я т марки Доо.
//. ПредВарителЬно напряженная арматура стержнеёая из горячекатаной низко л е г  up а бан­

ной с та ли  периодического профиля диам етром  25-32 мм м арки 30к ГЭ С  по Г О С Т  5058-57.

/2. К о э о р ср и ц и е н т усла ё и й  р а б о т ы  при р а с ч е т е  ба ло к  п о  н е су щ е й  с п о с о б н о с т и  п р и н я т  

р а в н ы м  £.

/3. По с т е п е н и  о п а с н о с т и  о б р а з о в а н и я  тр е ц и н  б а лк и  о тн е се н ы  к  третьей к а т е г о р и и  т р е -  

щ и н о с т о й к о с т и .

П р о г и б  б а л о к  п р и  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  н а г р у з к а х  н е  п р е в ы ш а е т  j/soo п р о л е т а  б е л е й .

/к. Подстропильные балки рассчитаны на сосредоточенную нагрузку приложенную  В се­

редине п р о л е т а  согласн о  т а ё л и щ е ! .

При несимметричном нагруокении подстропильных балок, ч то  имеет место S  случае апира- 
Ния на подстропильную волку стропильных конструкций розных пролетов, условную приведен­
ную сосредоточенную нагрузку Ру для подбора марки подстропильной балки ло та б ли ц е  I  
определяют по формуле.* Ру , ьде R. -.равнодействующая опорных давлений с т р о ­
пильных конструкций (равная сумме опорных давлений) t
ё  -  Когсрсриццент,Зависящий о т  эксцентриситета роВнодействущей „ о " ( ?м. т а б л . 2J.

Та б л и ц а 2
Значение Коэдхрициента d в зависимости о т  величины „ С

С ", см 0 5 /0 /5

d. / 0,85 0,67 0.5

При нагруЖении подстропильной балки односторонней нагрузкой Ро п а р к а  п о дс тр о п и льн о й  балки 

принимается по т а б л .] из то го  условия, что расчетная сосредоточенная нагрузка принимаемой 
балки далЖна быть больше величины 2,0 Ра, где Ро - срактическоя расчетная односторонняя 

нагрузка.
Пример подбора подстропильной балки, нагруэкенной несимметричной н о  грудкой. 

Расчетные нагрузки о т  опорных давлений стропильных конструкций с о с т а в л я ю т  к к  и П У г  

и приложены с эксцентриситетам и по /5 о м .
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R =  bb * 2b = В8т ;  с  = ^  =  kb ом,

оL = 1,0 -  (  ' I  '— ^-*b.b-o,as ; Р ч ~ ^ Г ^ ~ Щ а Г  - 8 0  т  
Принимаем подстропильную балку ПЬНС-к, для которой расчетная сосредоточенная наг р у б ­
ка равна 8 0 т * Р 0.

ш. изготовление и приемка балок

/5. изготовление балок предусматривается в условиях доводов Желез о вето ины х изде­
ли й  или оборудованных полигонов, для изготовления сворного Ж елезобетона.

16. изготовление балок долэкно производиться в соответствии с требованиями „Тех­
нических условии на изготовление и приемку сборных Железобетонных и бетонных кон­
струкций и деталей" JCH1-57J ии Временной инструкции по технологии изготовления предва­
рительно напряженных Железобетонных конструкций'] АС и А СССР, 1959г.

П. Валки бетонируются в положении” плашмя” в стальной или в высоко качественной 
деревянной опалубке. Опалубка Волокна обладать достаточной Жесткостью и иметь отвер­
стия для временного закрепления гайками или болтами всех закладных деталей 6 про­
ектном  положении.

Д о п уск а е тся  изготовление б а ло к  в  вертикальном  ( оабочем/положении .
/в. Коротыши с нарезкой , привариваемые к  концам стержней рабочей арматуры, долЖны  

быть изготовлены  из с та ли  периодического просриля марки 25Г2С} упрочненной вытяЖкои 

до напряж ения 5500кг/см2, при удлинении не более 3,5/о, и  из с та ли  периодического про­
ф и л я  марки 30 *Г2С  (^нарезку короты ш ей из ста ли  марки 25Г2Спроизводят после и х  вытяЖ- 

ки).Коротыши привариваются к стержням но контактны х сварочны х машинах.

19. Подлежащие натяЖению стерЖни укладывают в  о палубку до бетонирования а зара­

нее надетыми на кажды й стерЖенЬ сварным патрубком в  средней криволинейной ча сти  

стерЖ ня и двумя гладкими стальными трубами на прямолинейных уч а стк а х . Звенья п а т ­
рубка надеваю т на криволинейный участок стерЖня после чего их свариваю т друг с д р у ­

гом. Пряные трубы долЖны бы ть  введены в  патрубок н а  5 -/ 0 см с промазкой зазоров для  

предохранения от затекания р а ств ор а  в каналы. Правильное положение труб в ополувке  
обеспечивается пространственными каркасами. В случае изготовления балок в  в е р ти к а ль ­
ном (рабочем) положении конструкция фиксаторов долЖна быть соответственно изменена. 
П еред у к л а д к о й  8  опалубку прямые трубы смазываются Ж идким  мылом. Уерез 2 -3  часа 
п о с л е  бетонирования прямые трубы в ы та с к и в а ю т из б е то н а  ле б е д к о й  через блок. & тече­

ние этого времени для  облег чения-из влечения труб и х  необходимо поворачивать вокруг, 

своей оси через каЖ ды е /5-20минут. Патрубки криволинейного участка канала остаются В бетоне .
го. Арматурные сетк и  стенки балки рекомендуется закреплять в  проектном полож е­

нии с помощью фиксаторов, которы е привязываются к  вертикальным стерж ням  сеток после 
укладки и х  вопа лубку.Ф и ксато ры  следует р асп о ла га ть  примерно через 1 - 1 5  /п (рис.1).

Ф иксатор из прово­
ло к и  ф А-бм м

Фиксатор
■О

\  Опалубка

В е р т и к а ль н ы е  стерок ни  
арм атурны х сеток  
стенки б а л к и

Рис. 1. \
2/. НатяЖеяие стержней в б а лк а х  производится при достиж ении бе то н о м куди ко в о й  

прочности 620 кг/см2. НатяЖение арматурных стерЖ нейпроизводится после освобождения 
балки от опалубки и осущ ествляется домкратами марки ДС. Тяговы е уси лия домкратов

Стр.
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приведены на опалубочных чертеЖах балок.
гг. ИатяЖение к аж до го  стерЖня производится двумя домкратами одновременно с  обоих 

концов. Определение силы  натяЖ ения производится по тарированному манометру. Д ополнитель­
ный контроль осуществляется по величине удлинения стерЖня. Порядок и  силы  натяЖ ения отдель ­

н ы х стерЖней указаны  8  ч ер теЖ а х и  до лж ны  строго соблю даться.

23. По окончании натяЖ ения гайки приварить к  распределительном у ли сту  и концы  стер­

Ж ней отрезать на расстоянии /Омм от гайки.
гк  Заполнение каналов цементным тестом рекомендуется производить немедленно по окон­

чании натяЖения стерокней. При инъецировании должно быть, обеспечена подача раствора 6 каж ­
дый ко н а л за время не более 10 минут при давлении 5 -5  атмосфер. Марка цементного теста. 

долЖна Выть не ниЖе 600 при водоцементном отношении в/ц не более о,ко.Цементное тесто  
подается в  канол по шлангу через тройники, расположенные н а  боковой и ниЖ ней поверхнос­

тя х  балки.Нагнетание р о с т вора продолжается до т е х  пор пока через канавки в  р а сп р еде­
лительны х л и с т а х  не будет выходить сначала вода, а Затем раствор. Р а с тв о р  для инъеци­

рования приготовляется но портландцементе активностью  не ниЖе коо. Цемент долокен быть 

свеЖим и не содерЖоть комков и схвативш ихся частиц.Приготовленное тесто с л е д у е т  израсхо­

довать в течение 50 минут о момента затворения. Применение хло ри сто го  кальция в качестве  

ускорителя твердения те ста  не допускается, & холодны й период времени должны быть с о з да ­

ны условия для нормального твердения цем ентного тесто  в каналах.

25- При бетонировании б а лк и  8 положении '  плаш м я" извлечение балки иг опалубки и  п е ­

ренос б а лк и  долЖны производиться краном  с п рим енением  специальной с та льн о й  траверсы ,

Рис.2. Схема строповки балки при переносе в горизонтальном положении

гб. После окончания всех работ по изготовлению  балок до  и х м о н таЖ а долЖна быть про­
изведено защита стальны х анкерных элементов в  торцах б а ло к  о т  коррозии. С  э то й  целью  
торцы балок в м естах расположения гаек должны быть обетонированы по с етк е  из проволоки  
ф Ъ- b мм, прихваченной сваркой к распределительны м л и с т а м .

27. Приемка балок долж на производиться с соблюдением требований " Технических усло­
вии на изготовление и приемку сб о р н ы х Железобетонных и бетонны х конструкций и  д е та л е й "  
(CHI-57). Отклонения размеров балок о т  у с та н о в л е н н ы х  в  рабочих чертеЖ ах, не д о лЖ н ы  п р е ­

вышать по высоте и  ширине сечения, а  та к Ж е  по р а зм е р а м  защ итного слоя рабочей арматуры

тд Пояснительная записка
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± 5мм; отклонения размера балки по длине не долЖно превы ш ать t Югом.
28. Ьнешний 8ид балок долЖ енудовлетворять следую щ ие требованиям!:

а) боковые поверхности долэкны быть плоскими, кривизна допускается не более 2 мм н а  

1м по длине и 5  мм по всей длине б а лк и ;

S) околЫ угло в  допускаются на глуб и н у не более 10 мм;

б] раковины допускаются диаметр o n  до 15 мм и глубиной до5мм не более дв ух  н а  1п д ли ­

ны одной грани элемента и не более четырех на 1м длины одновременно на Всех гранях элем ента;
8) обнажение хомутов на поверхности элементов не допускается;

д) лицевые поверхности закладных деталей из ли с то в о й  с та ли  долЖны быть чистыми 

дез наплывов бетона и  не  долэкны отклоняться от поверхности проектного полож ения более 
Чем i  2 мм и по длине ± 5мм.

29. Отклонение размеров закладны х деталей и их внешний в ид принимаются по  те хни ­
ческим условиям изготовления стальны х конструкций.

/к. Подъем и перевозка балок
ьо. Подъем и перевозка балок м огут производиться только после достижения цементным 

тестом в к а н а ла х  прочности не ниЖе 150 кг/ см *
3/. Строповка балок при подъеме в  вертикальном положении производится с ломоицью 

закладны х трубок п уте м  пропуска 8  них металлических стерЖней с  применением прокладок  

для предохранения от повреждений ребер верхнего п о яса /р и с.5 /.

Рис. 3. Скепа стропоёки Палок при устаноёке на колонны

С т о .
4

Новых поверхностях'), долэкны совпадать с рисками на закладном листе верха оголовка колонны.
у). Контроль прочности и качества изготовления

36. При изготбвлении валок долэкен осущ ествляться систематический контроль прочнос­

ти бетона и арматуры в  соответствии с  указаниями стандарта "Д етали Ж елезобетонны е сбор­

ные; методы испытаний и оценки прочности Ж есткости и трещин ос то икос ти  "/ГОСТ 8829-58/ 

Долэкен гокЖе осущ ествляться постоянный контроль технологии изготовления и  стр о го е  с о ­
о тв е тс тв и е  изго то вляем ы х бало к с р а б о ч и м и  ч е р те ж а м и .

37. &се работы по заготовке арматуры и закладных деталей, их установке в  опалубку, 
бетонированию балок, натяЖению и закреплению стерэкней и заполнению каналов цементным 
тестом, а такЖе наблюдению за изготовленными конструкциями, их хранением и перевозкой, 
долэкны производиться под контролем ответственного лица из инЖеиерно-технического пер­
сонала предприятия и регистрироваться в Ж урнале работ.

зв. 5  Журнал работ заносят следующие сведения:
й) о приемке в с е х  скрытых р а б о т при изго то влени и ненапряЖ еннЬ/х Ж елезобетонны х  

элементов бало к;

в) номера домкратов и манометров\ д а та  их тарировки;

В) характеристика напрягаемой арматуры/временное сопротивление н а  разры в и модуль 
упругости/;

3) силы нотяЖения стерЖней\ порядок нотяЖения, случаи повторного натяЖеяия и при­
чины вызвавшие это и т. д.;

д) вид и  марка цемента и водоцементное отношение д ля  теста, применяемого для запол­

нения каналов, дота заполнения каналов тестом, температура воздуха\ при которой происхо­

дило вызревание тесто  В канолах до приобретения им необходимой прочности, результаты  

и с пы та ни я  контрольных цементных кубиков.

32. Перевозка балок производится, как правило, в  вертикальном/рабочем/ полоэкении 
/ p u d / .  При необходимости перевозить балки  "плашмя"они долЖны быть улоЖены н а  Ж е ст­
кую стольную  раму.

Рис. k. Схема переёозки балки на абтомашине с прицепом 
V. Монтаж балок

33. ЛонтаЖ  подстропильных балок долЖен производиться по технологическим правилом , 
разработанным в  проекте организации работ.

Проектные материалы по производству монтаэкных работ, долэкны быть разработаны  в  
объеме, предусмотренном п.п-36-38 "Указаний по применению сборных Железобетонных конструк­

ций и д е та ле й  в строительстве "/У-101-56/-При разработке проектов организации р о б о т  и  
при монтаЖе балок долЖны с о б лю д а лс я  указания по монтаЖу сборных Железобетонных кон ­
струкций /применительно к  Железобетонным балкам/ приведенные в  упомянутых У-107-56, а  та к Ж е  
в " Технических условиях но производство и приемку строительных имонгаЖныхрадот/тУ-1/7-55,раздел //■

34. При установке балок на колонны, до их выверки и  крепления к  закладном у листу к о ­
лонны  при помощи сварных швов, балки долэкны быть временно закреплены  к  о го л о в к а м  к о ­
лонн при помощи инвентарных съемных приспособлений\ обеспечивающих безопасность р а б о т  
и выверку положения ба ло к .

35. При установке балок на колонны риски, нанесенные краской на концах балок/на 6 о -

Условные обозначения
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балки но полонии̂
Придание сегментной срермы 

но подстропильную балки.
Опиоание стропильное/ балки но 

подстропильную балки.

<§

По И
По з-з

Примечания.

/. Спорные монтажные ш&ы принимать 
толщиной h* 6 мп.

Z. Сборку производить -электродами 
типа 39Z 9

3. MapnupoSfiO у  злоб дано ни листе t
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Д е та л и  стирания стропильны х
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Продольные/ оазоез по /юнетшкиит покрытия Зашьоси юлпни 
, ____подстропильное/ болт/.

Узел я  По /-/ По г-1

Поперечные/ оазоез по понетрцкцияп  покрытия.̂

^  :I1!$ «

V
& i

(.рабочие чертежи опор доны но листах /7, /8<
2. Марко опоры принимается 8  зависимости о т  
, применяемых подстропильных болот

для  ПбНСЧ, ПбНСЧ, ПбНСЧк ПбНСЧк-О/; 
дляПбНСЗ. ПбНС'НШ С-5,ПбНС'Зк,ПбИСЧф (€‘5к‘ 0 г; 
для П6НС-6, ПбНСЧ Пбне-бп, ПбНСЧк-03.

3. По оси продольною температурного шВа отметка 
Верха т о н н  сни±ается на Величину равную 
Высоте истановливаепоО Катковой опоры.

Узел 6
к 5 случае не одинаковой высоть/ опер 

смежных подстропшЬнь/х балок, 
опорную плоскость, мз которую у с та . 
ноВлибаЮтСЯ стропильные конструкции 
или опорные листы  каткобы х опор 
и  столиков) следует Выровнять 
при помощи подкладок из стальных 
листов необходимое/ толщины.

Пересечение продольною и поперечного^

та
/959

Пример решения продольного температурного т -0 Н 7 -  Выпуск Ж
шва с применением Катковых опер. Juan. 3
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для пьнс-з//.

и 0.1-  г

2СН1 для пенс-/
2CH3 для П6НС-2
2СН5 для пенс-3
2 СМ5 для Лбнс-й

К а н а л и  ф 45 
' д л я  п р о п у с к у

л / v f

У з е л  Й
( Пе р е в н и о  л и е п  д е т а л и  Я д )  
I у с л о в н о  не  п о р о г о м  J

П е т л я  для

напрягаемых стержне о
П о 2-2

500

П а  3 - 5  - ■ - ^ 4

п о  А Л П о 5-5

Вы doгк о  закладны х легален и 
напрягаемых стержней на одну балку

Р а с хо д  материал об 
на одна балку

П 5 Н П - 1 - .  П Б Н С - 2 -  П Б Н С - Э П Б Н С - 4

Ш С -/

Марка
балки

т с-г

ПбНС-З

абнс-9

Марка
з а м .
деталм

Ml
Ш .
Ш -
М£-
MU1
JLL
TZ

Кал.
ш т.

пн
Z Z J D E I E S L
ч щ ж щ ш
iu TtnontiHC-i 

2cm
т ) * \ н

M t.M 2 .H 3 .f1 6 .Tf  „72 ПО Пб/iC-f
ю viт п
CHS 2 /76,4.

и  m a i d  4Й Ш . 
Т П Ж м з Ж т
71 и 72 П9 ПбНС-З /62.(7

CHS I 4

бес
кг
to. в

Ж £ -3.4
31. в
JLL
.3

Ш Т
IZL2-
157.0
1110

- ш т
397. У

120.2
31. 8
m t

3SZJL

//-•
листа

/5.16

15.16

15.16

/5.16

Мирка
валки

вес ' 
балки

Т
Маска
бетона

абьеп 
бет она 

нз

Pan об 
стали 

кг
т ы 8.8 4оо 3.53 557
ПбНС-2 8.8 4оо 3.53 561
т с - з 8.8 m 3.53 656
ПбНС-4 8.8 400 3.53 688

Порядок натяжения стержней

Прядка
био /V? 
стержня

Силы натяж ения, т

ПБНС-1 ПбНС-2 ПбНС-З ПбНС-Ч
1 23.0 гз.о 29.0 42.0
2 23.0 23.0 23.0 42.0
д 2 2.0 28.0 36.0 33.0

л _ 22.0 28.0 35.0 39.0

3 b id  о рк  а стали на одну оапкн

П р и м е ч а н и я -

Натяжение стержней производится пли достижении бешеном 
кубиновой прочности не ниже 320 кг/ см К 
Натяжение стержней б балках я6не-/и пенс- 2 производится дом­
кратами марки ДСЗО- 200, о 6 балках пенс- Э и пбне-у домкратами 
ДС-60- 315. Каждый стержень следует натягивать двимр домкра­
тами одновременно с дв ух  концов.
После натяжения концы напрягаемых стержней отрезать на 
расстоянии /О мм. о т  сайки.
Тройники Т-1 и 7-2 для инъецирования каналов Расположены по 
одному на длине каждого канала, в сечении 4-4 тройники 
показаны условно.
После инъецирования каналов анкерные с&Оки приварить к

Порка
СТд гост 380-57 
сортамент по
ГОСТ 7590-57

25 Г  2С ГОСТ 5058-57 
сортамент по 
ГОСТ 7314-55 ГОСТ 7314- 55

С т а л ь  п р о к а т н а я СТ. 3 Расход
стали

Пвалки а ММ //того
п

Ф, ММ итоге
кг

Ф, МН {/того
кг

П р о ф и ль ГлокиСШ1
СТ.Ч5

итого
(сг

6 /6 20 /гпл 16 пп 40 кл 25 пв 28 пв 32пв 6*1.5дно 6*12 6*20 l2Q0*1 20*,? М

И б НС-1 30.6 48.6 12.8 /52.0 /1.6 37.6 - 43.2 182.8 — 17.6 200.4 0.4 49.1 200 31.8 292 Z3.1 /6 155.2 556.8

ПбНС-2 30.6 48.6 12.8 152.0 /1.6 37.6 — 43.2 31.4 ПЧ.8 17.6 223.8 0.4 49.1 20.0 31.8 29.2 23.1 2.4 /56.0 5810

ПбНС-З 30.6 48.6 12.8 152.0 11.6 37.6 37.0 81.2 /13.8 148 А 262.6 0.4 43.1 20.0 31.8 29.2 23.1 4.0 /57.6 653.4

ПбНС-Ч 30.6 48.6 12.8 152.0 11.6 3 7.6 32.0 81.2 — — 297.6 297.6 0.4 49.1 20.0 3/8 29.2 23.1 4.0 /6 7.6 684.4

С.

из
распре­

делительным листом. ,  „
Арматурный чертеж дан на листе5. сварные каркасы на 
листах /2,/Эи 14, закладные детали на листе /5 и 
напрягаемые стержни на листе (в.

т а
/959г

Подстропильные балки п е н с -/ пбнс-Z лбне-3. лвне-ч 
Qua лубочно- маркировочный чертеж, детали\ 
выборки, восход материалов и общие данные

п к - a t - и
выпуск Ш
Аист

ь  А  .
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СпеииОшкаиия кс/ркособ и арматур­

ных стержней на аднх балку

1
1.̂1С)

маркакаркаса
иарна-гуриого 
от v>stew

t | 
v
 § бес

кг
Л'5

листа

ПбНС-f
ЯБНС-2
пбне-з
ПбНС-9

К-1 н 20.6
К-3 н 20.8
К-5 2 12.0
К-6 8 3.6
К-7 1 62.7
К-8 Ч 2 5.6
K-/Y to 5-0
К-16 ю 11.0

36 б //.У
97 28 Н.7
98 12 1.6
39 2 Б.8
WO 5 5.0

и mo to 183.6

* 1

П р и м е ч а н и я :
Напрягаемые стержни укладыбаштся б опалудку до 
аетониробания с надетыми на них каналообразоботелями 
Бойде сборных потрубкоб и изблекаемь/х прямых слад­ких стальных труб с наружным диаметром чч.бмм- 
(см. п. /3 пояснит, записки) , „
проектное положение канала образобс/тепео ооеспечиба- 
стся фиксаторами К-/у и К - 16, устанаблибаеныни 
с шагом- 300мм. {см. п. /Э пояснительное/ записки) 
б се каркасы б местах стыка б и пересечений дезе с  
другом обязать б я зальной проб опокой.
Арматурные каркасы даны на листах /2. 13J4

П Б И С -f; ПбПС-2: ПЬНС-Ь: ПбПС-Б;

тд/959
Подстропильный банки П5нс-{Пбкс-2.пбне-3.пбнс4 П К-01-  1Т_

ВЫПУСК Yf
А р м а т у р н ы й  ч е р т е ж Лист 5
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Щ 1

СЩР.
Ю

ш --!-
i-i:

ft
!

......р
ft

!. 1

ш

ZOO \ ю о \  200

б  Л Я  П бИ С ■

У з  6 А  А ' _ .

(Передний вист детали Пч)  
Ус л ов н о  не п о к а з а н По 5 -5

У з е л  А

Выборка закладных дет олео и на. 
прягаемых стержней на одни балки

Р а с х о д  м а те р и а ло в  
на од н о  балка

П б Н С -5 \ П й Н С -6 П б Н С -7

С илы ноггзжеН"*  стержней.

Марка
балки

п
т

i
l

l Кол
ШТ.

вес
кг.

/уг
листа

т 2 40 R
мг 1 20.5
но 2 57.6

П6НС-5
Мб 2 3.4 15,16мнз г 3L6
Т1 4 О-в
7? 2 0.6
сиз 6 403.2

и т о  го 558.7
M1.M2.M4.M6, 
Г1иТ2 аопБнсб 123.7
мил 2 m 15. /6ПбНС-6 сна 3 212,1
СН5 3 W r r

и то го 632.2_

ПбНС-1

М1ММЖММ 
Т1и72 ПС ПБНС-6 155.5

/е ЛР
СН-.5 1 6 529.2 /0.16

и т  о to 684.7

Марки
балки

вес
балки

Марка
бетона

Объем 
бетона мл

Расход
стало

кг

0BHC-5 3.8 400 3.93 750
П6НС-6 З.д 400 3.93 824
Пбнс-7 3.8 400 3.93 876

1 'J/ч С1 k/\4 7  V.

-о— (>— о-

[огрЩ силы нупяженйр
Пбнс-5

- й'э.о
28.0

П а р а д о к  н а та э к с и и а  стерж н ей
ш .

ПбПС-6
33.0
02.0

31.0

пвне-7
Ш .
01. о

в ы б о р к а  с тали  на одни бапкч

Марка
балки

СТ. 3 ГОСТ 380-57 сорта мент по 
ГОСТ 2590-57

25Г2С ГОСТ 5058-57, „  
сортамент поГ0С773Й-55

3QU2C ГОСТ5058'57 сортамент по 
ГОСТ 7314-55 С т а л ь  п р о к а т н а я  ст.З Расход

стали
к г1 Ф ММ итого

кг.
1 Ф мм |итого

КГ.
ф. мм. \втого1 77РОФ и л ь  1ш(T.YS

итого
кг

6 16 20 бпл 12пл 16ПЛ 40КЛ кг 64.S 6-/0 в=/ч 6=20 .гоолш Труби

пенс-5 74.6 48.6 12.8 136.0 24о Н.6 37.6 — 73.2 — 3 44.4 26.4 370.8 0.6 48.9 23.2 31.8 29.2 33.0 3.6 170.3 750.3

пенс-в 74.6 48.6 12.8 136.0 24.0 11.6 37.6 48.0 727.2 — 170.7 223.2 393.9 0.6 48.9 23.2 318 29.2 ПО 6.0 172.7 623.8

176 И С-7 74.6 48.6 12.8 136.0 24.0 11.6 37.6 48.0 121.2
— -

— ЧЧ6.Ч Ч6Ч.Ч 0.6 48.9 23.2 318 29.2 33.0 во 172.7 676.3

П р и м е ч а н и я .

I Натяжение стержней производится при достижении детоном КУби- 
коваи прочности не ниже 320 Кг/см*

2. Натяжение стержней о балке из нс-5 производить домкратами 
марки Л с зо- zoo: а 6 балках пвнс-б и Пвнс-7 домкратами Л С 60- 3/5 
каждый стержень следует натягивать двумя домкратами одно­
временно с двух концов.

3. После натяжения концы напрягаемых стержней отрезать на
, расстоянии /о нмл от сайки. т ,
4. Тройники rfuTP для инъецирования каналов Расположены по 

одному на длине каждого канала. 6 сечении 4-4троиники пока­
заны условно.

в После инъецирования каналов анкерные гайки приварить к
распределительным листам после чего обетонировать их цементный 
растворам вровень с торцом балки по сетке из проволоки диаметром 
З-Чмм., прихваченной сваркой к Распределительным листам.

в. Арматурный чертеж, дан на листе 7, сварные к арка ел/ на листах  
12.13 и Ы, закладные детали на листе /.§ напрягаемые стержни 
на листе 16.

тд
1959г.

Подстропильные балки П5НС-5; пВИС-6; Пднс-7;
Qпалубочно- маркировочный чертеж, детали, 
выборки, Расход материалов и общие данные

П К - 0 1 - 1 1
выпуск V/

Лип
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Прим ечания

„ _____________500

По h -L f

С п е и ш Ь и к а ш / я  к а л к а с а б  и  a t  « о т а р -
н ы х  с т е р ж н е й  н а  о д н и  б а г к з

Марко
балки

Марка каркаса и а р ма­терногоСТ CPXU9

Кол.
штик

бес
кг

/У!
листа

/С-2 4 20.4

!2 Д А

К-4 if 20.8
К -5 2 17.0
К-6 8 3.6
/С-7 i 42-7
к-в 4 25.6

т е -5
ПбНС-6
ПбНС-7

К-Й 10 5.0
К~Г5 10 8.0
К-/6 т 11.0

96 а 11.4
97 28 11.1
98 12 1.6
39 2 6.8
too 5 5.0

и  т о ю 191.6

1.

Q.

3.

If.

Напрягаемые стержни укладываются б опалубку до 
бетонирования с надетыми на них капало обРазователя ни 
обиде сварных па тру окоп и извлекаемых прям ы х  сладких 
стальных труд с наружными диаметрами 44.5 ап. (en.nJS  
пояснительной записки) ,
проектное положение каналоооразовател ей обеспечивается 
Фиксаторами K-/V, К-/5 и к ч в , устанавливаемыми с шасом- 
00мн. [см. n. /О пояснительной записки) _

_ се каркасы б местах стыков и пересечении а р ус  с орусом  
связать вязальной проволокой. л в ,
дрнатурные Каркасы даны на листах (2 .Я ,Й  .

П б Н С - 5 ;  П б Н С - 6 :  П б Н С - 7 :

m
1959*.

П о д с т р о п и л ь н ы е  б а л к и  п ви с-5 ;/1 6 П С -6 ; п в н с -7
П К -0 1 -1?_ 

ВЫПУСК У/

А  р м а т х п н ы о  ч е р т е ж Л и с т 7

I
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I
I
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f

!
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I

I
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|
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!
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•А/гАе/г д л я  А/гел/те - 
л с / »  r/?a G e /7 C 6 /f6  /<$

/со

W ,

\/00\

ь ^ П

DГ О
~ г -

_ —><

Y и
1 — —

\azz:

С/77/7
AS

а - / г

/ ? о  4 - 4

9 o e y O ^ ^ A o y g y j ( y / 7 A o ' C o 6  (/ 0/7/70’-
ГС//7//6/7Г с л е /7 & с //е с /х /о  о с -у г/а & А  *■

ХОЛ7(//77б/ 4Х C/7&S- S~\
/*с>/е *6 6 ссктг /60 \^7

ое/тг/г* д/г* £ 2 £ _ А -/6
ъ г у & ь

4сл6//е6и/у*> Vac/б бояоА /гб/АО’/А, 
/76/УС-гъ Аб//С\?Аи/7б//С-4Ао/ фтьтаж 

“ а далее дела/6 /го ае/ггеа/сс/бо/гуА 
/7<5//С-/,/?£//С-$ /7£//С-&а/7е//С$

болАи

AfCr/tXOАо/гХа-coesaffstory/»cre#wa
Аол
Ш/77.

вес
Аг

А~/ г /о.г
A-<S г /0.4
A S г /6.0
А -б 4 4.А
А -б 4 6<Г.О
А -У / 46/
А-/у б о.г
А-^е г /0.4
А-/4 /о сг-о
А-/6 /о //.о
А -/7 4 г.о
06 4 6 6
О/ г б /0.0
06 /г /б
60 г бб
/СО сГ АО
/О/ 6 6

^/г? ого: /660

яасггк?

/  /-/c7/?/7»zoe/*a/e с/е/г&см/ уАладб/боюгся б  о/го- 
/гадАс/ до бегоА/и/гобаА/иУ с  //адель/лс/ //а /гах 
ЛсгА/алоод/гоОобагелААги О О с/д С СОа/гА/6/х /та/г>- 
/гу д А о б  с/ и/гблеАаепь/х л/гяпб/х гладАих^ 
стоггбА/б/х r/губ с /яг/гу&смб/Аг dva/*er/ra#4'V,S"'* 

fc/г. /7. /у  /7о*с//с//е-я6//ос/ fanuoAc/J ,
О. А/гоеАт/чое лалО&се//(/е Ла//алооб/гааобсгтелеи 

обеспечивается с/гиАсото/го/ги А '/4  и  А  ~/б,

усгоноблабоелб/АТс/ с  сиаеолт ^УООл л  
/ с/*, л. АР лолсА/игелбА/аи аолисАц) 

if. З с е  Аа/гАасб/ б  лес/ах сгб/AoSа/ге/гесе- 
ve/vuu д/гуг с  д/гиео/г сбягалгб оЯгалд-
/гои /7/70 60/70 А Ос/.

X/. 'У/гАгот/пи/гА/б/е Аа/гАасб/ да//6/ /*а/гос­
т а х  Ад, А$/4.

/7 Р //С -/А , /?6//C-6A Л б /ACxSA /7 & /С - 4 А

А о д с г / г о л а о д б д / е  & Х а А с//76//С’/ А  '/?б//с-гА//7б//СЩ
А6//С-4А. Л/г/готу/7А/6/и ие/гтеж

/?А -О / -/?
бб/лусА X/
/7и с т 9



*
II

А/арАо
болАи

НалАхт
юклодн.
детали

Ааг
ш т,

бес
Ага

/ Г
листа

ознасх

н / / го-4-

AS./б

М2 г 4/0
н 4 / 23.3
MS / 7.3
Мб г 3.4
ННЗ 2 3/3
т / 4 0 3
Т2 г 0.6
СНЗ б 300.6

С//770SO S34.2

о&/сбА

П/, H2H4pStH6 
7/иГг/юЛ6ЛС-хГЛ Аогз

АГ./6
МН4 г 3/3
оно j 2/0.3
сн/о о 2622

//того НОТ./

ЮНО?А
Т И & Я ® "*/ТО ЛСНС- ел М б
сн/о 1 е 

C/moso
S24.4
6S00

AS./6

НарАо
балАи

бес
болАо

7

НарАо
бетона

Об'ен
Зепгом

h S

вес
сталит

46HCSX 07 4оо 3.36 T2S
Л6НС2А 0.7 400 J.3S 703
Л5НС‘?е 9.7 400 3.36 3SO

ш
s  г  б

/торрдоА н а тя ж е н и я  ствяжна?

б б /б о р А а  с т а л а  н а  о ду< /

лирлд-
хоба/оЛ" С7&7Л

ешб/ натлнсениЛ,г
лонс-ЗЖЛ6НС-ЗХ ЛЗНС'Т*

— / 20.0 JJ.0 47.0
2 20.0 42.0 4/0
3 22.0 ЗАО .Ш & -
4 23.0 ЗАО 40.0
S 23.0 3 3 0 - дТО

—6— m3<?dL. 37.0

АТОр/О
баигАи

СТ.З пост J30-S7 
сортамент по г з г г с  г о с  г  s o s j  •

срятамент по РОСТА Е
.J0* Г2С AOCTS6 

сорт амент , 
РОСТ 73/4 -3

S6-S?
/70
S

с  т а л 6 /т роАот наО С'7TJ расход
стали

А гФ, н н Радо
Аг

ф; мм Отаго
А2

ф, н м (/702
т

рроооилб ?а<0/к
ааф
стАг

Ч/770Ц
Аг

d /6 30 6/>л /2пл /бпг 40Аа 23лв 32/?а бил Svo А-'/4 £*20iZfitf еамт. 7/tyib

/T6HCSA 720 S2t6 /7.0 /4гл 224 S 3 4аз 63.7 34о.г 264 /366 о.з 43.0 //6 J/3 3.6 /4.6 33.6 3.6 /47.4 72S.2

/76НС-6А 730 S2.6 /70 /42 S 224 S3 4о.о 43.0 //60 /636 2Q7.S 330/ 06 4<$0 //6 3/2 3.6 /4.6 3X6 6.0 /402 703/

/76НС-7А 73.0 S2.6 Р.О /42.3 22.4 S 3 40.S 430 //67 ~~ 44/0 44//? 06 43.0 //.6 ЗАЗ 4 6 /4.6 33.6 6 0 /40.3 3600

/7/7 с;/те  Уа/АС/р-

/  А /о тя ж е р и е  стерж ней ррос/збо/пся лр о  doc/ж /ж енис/ de/no- 
/*о/* AyduAoSou нрочносрти не н и ж е  ггО А г/сн*

p  //а то ж е н и е  сте/тжнес/ 66алАвббРбгбАлроиз6аЗатая ЗонАрата/то 
’ н а р AO PC  JO -300/ a  S  балАахP6A/C-6A a/?6/AC-7A бомАратанаРСбО^ 

Рао/сдд/t/ с/перж енб сле дуе т натргибатд дбунЯ  до//Ара7они одноф/е- 
м енно c dSux AonqoS

j  Росле ногзпмсения Ронс/6/нопртт&аенб/х стертхснеи ompeaamd но 
ро сс горни и /О н н  or еаиАи.

4. /яробниАит/и/г для и/НеуиробаниЯ Аснолоброспопосясенб/ по од- 
ном у на длине Аалсдо&о Аанала. в  сеиении Ч-ОгроимиАи паАоза- 
нб/ условно,

&  /?о еле онг>е</иро6амия Аанслоб а//Аернб/е eauAu прибаригб А распре 
делигелбнб/нлисгим, поело чего абетансрабатб их иененп?нб/м рас- 
п/борон бробенб с гаруон О а л А с/ по сетАе из /роболоАи диаметрам 
J-T /hh, прихваченной сборАои Араспределигелбнб/н ли с то м  

б. Лрм агурнб/и чертеж  дон н о  ли стер сборные АарАосб/ налистах 
/J, АЗ о /4, заАладные детали но  л и с те  Adи нопрягоенб/е сгератс. 
н и  наг л и с т е  /б. /

ТД
/ Ш

/7одсгро/7ил6нб/с дОЛ/иРбА/С^^АРдНС-бА^/бНС-^ 
<7малу6очнот /тарАс/робочнб/о чертеж : Летала, 
бб/борАс/, р а с хо д  /тогерааяоб a  odu/ue диннб/е

А7р-о/~/7_
в Ы п ус А  Ш

Аист /О
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Слецисрс/Аацир A'ppAocoS и op/tow#

Раяблеошу/о </осгб дало* лб л с -г/, 
Л6//С6/ <//>6//c-7A? or gaocro/cAq0 с/ , 
дсмее деогатб /ю Уе/олте&еу осхоол 

Л0ЛС S  ЛбА/С-б, Л6//С -7.
daafru

ляны*

ЛО/7/J7Го/сггсса(/C/7Afа-гу/тногдсге/г2ю,*л
Лаг.
ш/п.

бес
лг

р -г £ /о. г
Л -4 £ /0.4
/Г~ сГ г /го
А*-# 4 4.6
Р~6 4 2SJL
Р ’6 / 40/
А"// г о г
A-/J г /0.4
PV4 /0 S.0-
P-/S /о 0.0
А ~/б /о //.0
А -/7 4 г<?
06 4 6-6
07 £6 /0.0
М /г /б
00 г 6.6

/до <Г 60
/о/ 4 66

*
(//лого; /0/0

г.
/ 09/

/7/rc/Afe </a//c/p:
/  //ал/лягаег/б/е сте/оо/сли y/soodb/Sarrorc# 6 ололс/6- 
Ay do деголс/роболс/Я с лс/де/лб/ла ла #vx Аалаяо- 
одр&аоба/лелялс/ S Sc/де соарль/х лстрс/бЛобс/ ад- 
&ле£аель/х лрялб/х глодМ/х сгалблб/х /т?руб с ла- . 
руо/слыл диалетрол 440лл4ал. л. /9 лояслс/теяЬ- 
лои золс/сРа.)
РроэАтлое лояоэ/селс/е Аалолоодрозобо/пелеи

обесле</с/6оется сра/солоралс/ A~6jА'/6с/6~/0 
ус/алабм/даелб/лс/ с слагал ~90Олл/гсл. л. /у 
ЛОЯСЛС/ЛОЯбЛОб %Я7Л(/сАс/}

6. бее АорАасб/б леслах сгб/Аоб е/ /тересеаелех/ 
друг с другол сбязо7ф бяд&яблос/ /робаяоАоо!

4 -Ярлогурлб/с АарАсгсб/ далб/ ла л с/с max/б 
/дс//4.

/76//С  -<SXy //G A /C -S A ; /7GA/Q-7/*.

Т А  / ? о б с х /7 0 л с / л д / / д / е  балАы Лб#СбХ;Лб//с-щ //$//с-%

)дб7 <s7/7/vo/77c/////6 /cs /ерхле&с

/?А-0;
бб/лс/i

'-/?  
7 А у/

J7С/С/л. //



i







| O
r.

 т
ех

А*
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/^
C?/?e u u o b  ts/cert/t/# ста //п/ р <у  o & / / y  ш т о к у  k o xc tfa S  л/а/р/си

~ / w * / o

•3/0? /о

L A
Ч Г ч г ч

1 с
7 Ч
^ с

J  Vs
ч с

)  : 
ч i: Ч

'
)  \ < 7 ч

76 / 6 0 / 6 0 76
300

_/ \ / Г\--- ч г If

--/
) К 
\ /

Ь-—
\ 1 §

^—Т--------- -- V 9 If

70 320 70 ~ 1 3
4eo

so

/7 0  3 -3

a/// 3 ; A///Z

C TjO .

* 9

О  TOr/rG 07 сур УС с/ С Т, 3

Afopjcer
Уг
"/■ /7р0ерол6

2?0С/0<У
л/уу

S0 0 . Sec, x r /Jots/ve vcys?i/s?и/т. fteraw Зсеэс A/op/ct,
/ 22007/207/2 300 / /4,6 /4.6
2 • ф /2/т/т /S0O 4 A3 3.Z

20,4
23/2СГ0СГ73/4-33

3 • Ф 20 /30 2 0 , 3 о, &

MZ
4 • ф20 430 4 /,2 4.8

20 SS -4007/0 300 / /37 /3.7

А/3

6 •/307/2 330 2 s,o /0,0

2Z3
7 •3/0 72f 474. / /AS //.s
S ~/4о?/о 474 / 3,2 3,2
9 • ф /2/70, /30 6 O,/ 0,6 23 Г2С

м 4

9 • ф /2/70 /30 6 a / 0,6

28,8
/0 -/so?/4 ззо 2 S,8 //.6
// -3/07/0 470 / AAV //, У
a -/4о 7/0 470 / 3,2 3,2

AfS
/3 А 73? 8 200 2 AS з,е

7,8/4 •Ф/6 4оо 4 0.7 2,8
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