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Настоящие технические условия распространяются на электрода 

марки КОМСОМОЛЕЦ-ЮО, предназначенные для дуговой сварки и наплав­

ки меди марок MI, М2, М3 с предварительным подогревом свариваемых 

изделий.

1. СОРТАМЕНТ

1.1. Электроды изготавливаются диаметром 3, 4, 5 мм.

Длина электродов 3 и 4* мм - 350 мм*

Длина адектродов 5 мм - 450 мм

Допускаемые отклонения по длине электродов не должны превы­

шать t  з мм.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2Л .  Для изгото^вленкя электродных стержней применяется медная 

проволока марки МТ по ГОСТу 2II2-7I, изготовляемая из медной 

катанки марки MI по ГОСТУ 859-66.

2.2. Покрытие электродов должно быть прочным, плотным без 

трещин, вздутий и комков неразмещенных компонентов.

При определении качества поверхности электродов нижеследующие 

дефекты, не влияющие на его качество, не учитываются:

а/ оголенность зажигательного конца, электродов от пшфытия 

не более 0,5 диаметра стержня,

б/ шероховатость поверхности продольные риски и отдельные 

задиры - глубиной не более 1/4 толщины шифытня,

в/ местные вмятины - не более трех, при этом длина каждой 

вмятины не должна превышать 12 мм, а глубина-половины толщины 

покрытия.

2.3. Покрытие электродов должно располагаться относительно

— I
ТУ 14-4-644-7511

Изм. Лист №  до кум. 1 Подп. Дата
Разраб. алектрода марки 
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Технические условия
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стержня концентрично.

Черт.1

Величина разности толщины покрытия (черт.1) /  = f  - J/  в 

зависимости от диаметра стержня электрода, не должна превышать ука­

занного в табл. I.

Табли ц а I

Диаметр стержня 
электродов, в мм

: Допускаемая разность 
: толщины покрытия

3 0,15
4 0,20
5 0,25

2.4. Сварочные (технологические) свойства электродов должны 

соответствовать следующим требованиям:

а/ дуга должна легко зажигаться и стабильно гореть в нижнем 

и слегка наклонном п о л о ж е н и я х  на постоянном токе обратной полярнос­

ти , режимы которого рекомендованы паспортом.

б/ покрытие должно плавиться равномерно без откалывания кус­

ков покрытия и без образования из него "чехла” или "козырька", 

препятствующего непрерывному плавлению электродов.

в/ наплавленный на поверхность пластины валик должен рав­

номерно покрываться шлаком, который после охлаждения должен уда­

ляться легко.

г/ металл шва и металл, наплавленный электродами, не должен 

иметь трещин.

Изы. Лист № докум. Подл. Дата

Лист

J



И
нв

. 
№

 п
од

л.
 

__
__

П
од

и,
 и

 д
ат

а 
__

_
 

Ьз
ам

. 
ил

в.
 A

s__
 

И
яв

. 
,№

 д
уб

л.
 

П
од

п.
 и

 д
ат

а
Допускаются отдельные внутренние газовые или шлаковые включе­

ния.

2.5. Механические свойства металла шва должны проверяться 

при сварке медных или стальных пластин в исходном пойле сварки 

состоянии при 20°С;

а/ при сварке медных пластин марки MI (размеры 220x150x10 мм 

и с предварительным подогревом 500°С)

Временное сопротивление разрыву - не менее 25 кгс/мм2 

Относительное удлинение - не менее 20 %

Ударная вязкость - не менее 4 кгсм/см2

б/ при сварке стальных пластин марки ВСтЗсп (размеры 

220x150x10 мм с обваркой кромок в 3 слоя и предварительным подо­

гревом 400°С).

Временное сопротивление разрыву - не менее 25 кгс/мм2 

Относительное удлинение - не менее Ю  %

Ударная вязкость - не менее 2 кгсм/см2

3. ПРАВША ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Потребитель имеет право производить контрольную про­

верку качества поступивших к нему электродов , для проверки соот­

ветствия их показателей требованиям настоящих технических уело-

s. 2. Внешнему осмотру и обмеру должны быть подвергнуты 0,5# 

электродов партии,отобранных из разных мест, но не менее Ю  

электродов.

Контроль длины электродов должен осуществляться мерительным 

инструментом с точностью измерения I мм.

Пэм. Лист № докум. Подп. Дата
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3.3. Величина разностенности толщин покрытия - эксцентриситет, 

определяется в трек местах^ смещенных относительно друг друга на 

50-100 мм по длине электрода и на 120° по окружности.

Контроль разноетенности толщин покрытия должен осуществляться 

с помощью микрометра с точностью измерения 0,01 мм.

Допускается контроль эксцентричности покрытия осуществлять 

специальными приборами без разрушения покрытия, если эти приборы 

обеспечивают необходимую точность измерения.

3.4. Для определения механических свойств сварного соединения 

пластины,размер и температура подогрева которых указаны в п.2.5, 

свариваются встык с углом скоса 30° без зазора, при этом после 

каждого прохода шлак необходимо удалять.

3*5. Изготовление и испытание образцов из металла шва должно 

производиться по ГОСТу 6996-66 на образцах следующих типов:

а/ при испытании металла на статическое (кратковременное) 

растяжение - тип П,

б/ при испытании на ударный изгиб - тип У1.

3.6. Результаты испытаний механических свойств по каждому 

виду определяются как среднее арифметическое результатов испыта­

ний всех предусмотренных образцов. Допускаются выпады значений 

механических свойств на одном образце на величину, не превышающую 

10$ от минимальных норм,

3.7. В случае неудовлетворительных результатов проверки по 

какому-либо виду испытаний производят повторную проверку по дан­

ному виду испытаний на удвоенном количестве образцов из числа

не проходивших испытаний. Результаты повторного испытания являют­

ся окончательными.

Нзм. Лист № докум. Подп. Д а т а
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4.1, Электрода должны быть упакованы в водонепроницаемую 

бумагу по ГОСТ 8828-61 или ей аналогичную по качеству. Масса 

пачки не должна быть более 5 кг* Пачки упаковываются в деревянные 

ящики из сухой древесины с влажностью не более 25 %, Масса ящика 

брутто не должна быть более 5 кг.

4.2. Каждая пачка и ящик должны быть снабжены этикеткой 

(ярлыком), содержащей следующие данные:

а/ товарный знак еавода-изготшвителя, 

б/ марка и диаметр электрода» 

в/ номер партии и дата изготовления 

г/ номер настоящих технических условий, 

д/ рекомендуемые режимы сварочного тока в зависимости от 

диаметра электрода и положения шва при сварке,

е/ механические и особые свойства наплав ладного металла»

ж/ особые технологические свойства электродов

На каждый ящик должны быть нанесены надписи или наклейки:

"Не бросать!", "Беречь от сырости” или знаки - р ш к а  и зонтик 

по ГОСТу 14X92-71.

4*3. Каждая партия электродов должна быть снабжена сертифика­

том, удостоверяющим соответствие поставляемых электродов требо­

ваниям настоящих технических условий. В сертификате должно быть 

указано:

а/ наименование предприятия-изготовителя, 

б/ марка и диаметр электродов, 

в/ номер партии и дата изготовления, 

г/ масса партии нетто,

Лист

S
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д/ марка проволоки с указанием номера стандарта или химичес­

кого состава проволоки,

е/ результаты механических испытаний (на стали), 

ж/ номер настоящих технических условий.

4,4. Электроды должны транспортироваться и храниться в усло­

виях, ограадаицих их от повреждения.

5* ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Электроды должны быть приняты техническим контролером 

предприятия-изготовителя.

Гарантийный срок хранения электродов 6 месяцев.

Завотделом
стандартизации Л  #  й. БАРЫШЕВА

I
|
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£

Лист
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з I0300I, Москва, Щусева ,4

ПИСЬМО-ПОПРАВКА

к техническим условиям ТУ 14-4-644-75 

"Электроды марки "Комсомолец-100"

I* Пункт 4.1* Заменена ссылка ГОСТ 8828-61 на ГОСТ 8828-75

Основание: Введение в действие ГОСТ 8828-75 с 01.01.77г.

Зав.отделом стандартизации И.БАРЫШЕВА
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Министерство черной металлургии СССР

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ 
СССР ПО СТАНДАРТАМ
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УДК 621*791*042 
Группа В-05

Л:

ЭЛЕКТРОДЫ М А Ш  "КОМСОМОЛЕЦ-ТОО*

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОШЯ 
ТУ 14 - 4 - 644 - 75 

Изменение I
Срок введения: С/, с 'f_

1. На титульном листе ТУ проставить код: ОКИ 12 7200*

2. Срок действия техусловий продлить до 01.0б.87года.

3. Пункт 2*1. Заменить ссылку ГОСТ 859-66 на ГОСТ 859-78.

4. Пункт 4.1. Заменить ссылку ГОСТ 8828-61 на ГОСТ 882S-75.

5. Пункт 4.2. Заменить ссылку ГОСТ I4I92-7I на ГОСТ 14192-77.

Согласовано:
Главный инженер Лосиноостров­
ского электродного завода

В.В.Девьякович 
телеграммой от 16.03.82г.

Главный инженер Московского 
автомобильного завода им.Ли- 
хачева

телеграммой от 12.03.82г. №15-2753 Зарегистрировано:
Главный инженер ПО"Дяепротяжбуммаш" " /У *  &1/  1982г.
им .Артема

телеграммой от 18.03.82г. И.о.зав.отделом стандартиза­
ции и качества

— Н.А.Галкина



О Ш  12 7200

Министерство черной металлургии СССР

УДК 621.791.042 
Группа В-05

Согласовано:
Главный инженер Управления по 
реимонтх. подвижного состава 

производству запасных

рвдаю

& р °  "С|>-

Оринячев 

I98ST г .
198 S i .

ЭЛЕКТРОДЫ МАРКИ "КОМСОМОЛЕЦ-1001

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ 14-4-644-75 

Изменение 2

Срок введения:

оостров-
вода

Главный инженер Московского

Разработано:
Зам.директора ШИИметиза 
по бот е

Х.Н.Белалов

Х984г.

автомобильного завода 
им*Лихачева

Степашкин

'Днепро-

ГоеуцаретмпиЛ комитат СССР ко отмдкрта» 
В С Е С О Ю З Н Ы Й

и и о с р м а н и о н к ы й  ф о :-:д  
с т а н д а р т о в '  и  т е х н и ч е с к и х  

УСЛОВИЙ
©

З А Р Е Г И С Т Р И Р О В А Н  И  В Н Е С Е Н  В  Р Е Е С Т Р  
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н О Й  Р Е Г И С Т Р А Ц И И

^  « b S Q S M - S  „  сг_— —

ъ дополнить словаш: "Пвкиэаталв. технического 
уровня,увткновленвне настоящими ̂ техническими условиях®, соответству­
ют первой категории качества".

Пункт 4Д*изложить в новой редакции:
"4.I.I. Электроды должны быть упакованы в пачки, завернутые 

в упаковочную бумагу до ГОСТ 8828-75 с последующей укладкой каж­
дой дачки в герметизируемую оболочку из полиэтиленовой пленки



Изменение # 2 ТУ 14-4-644-75 Стр.2

по ГОСТ 10354-82 толщиной 0,1мм*
4*1 „2. Допускается упаковывать электроды в пачки, заверну­

тые в упаковочную бумагу по ГОСТ 8828-75.
4.1.3. Масса пачки не должна превышать 5кг. Пачки упаковы­

ваются в деревянные ящики из сухой древесины с влажностью не бо­
лее 25$. Масса ящика брутто не должна превышать 50кг”.

Пункт 5.1. Второй абзац изложить в новой редакции:"Гаран­
тийный срок хранения устанавливается: 6 месяцев с момента изго­
товления - для электродов, упакованных по п.4.1.1.; 3 месяца - 
о момента изготовления - для электродов, упакованных по п.4.1.2.”

Пункт 2.1. Заменить ссылку ГОСТ 2II2-7I на ГОСТ 21X2-79.

Технические условия дополнить приложением 1,2,3 (листы 8,
9,10).

Лист 2 в нижнем штампе в графах "Дитера”, "Листов" указать 
соответственно "А", "10".

Зарегистрировано:

" / £ "  Cfy I98fr

Н.А.Галкина



Приложение I 

Справочное 

К ТУ 14-4-644-75

П Е Р Е Ч Е Н Ь

документов, на которые имеются 
ссылки в технических условиях

Обозначение

Лист | № дохум.

Наименование

ГОСТ 2112-79 Проволока медная круглая электро­
техническая. Технические условия

ГОСТ 859-78 Медь. Марки

ГОСТ 8828-75 Бумага двухслойная упаковочная.
Общие технические условия

ГОСТ 14192-77 Маркировка грузов

ГОСТ 6996-66 Сварные соединения. Методы опреде­
ления механических свойств

Пода. Дет*

ТУ 14-4-644-75

Лист
8
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Н аименование д о к у -  [Д ата о т р а о -  ; П еречень п ун ктов т е х н и - jД ата  и н о -

м е я т а » содержащ его |левой р е г и -  ! p ^ ^ p acn p o o T p aR m iT C H 1 °~  |дарственной 
и зм ен ен и е |страции [изм енения [реги стр ац и и

Приложение 2 
Обязательное

Лист регистрации изменений 
ТУ 14-4-644-75

ШФС № 1 4 5 7 3 8  о т  2 5 . 1 2 . 7 5 г .

Извещение о продле­
нии ТУ

Изменение I 14.04.82,

Срок дейотвия ТУ прод*- 11.05.81.
ляется до 01.05.82. №215265

Пункты 2.1., 4.1., 140682
4,2. Ж45738/01

Лист

ТУ 14-4-644-75
Из*- Лист ■1 № докум. Подл. Дата
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Приложение 3 
к ТУ 14-4-644-75 
форма 3.IA (обязательное)

Наименование вида 
продукции по НТД

! Код вида продукции по 
! НСГ ОКП

Электроды марки "Комсомолец” 12 7200

Блоки по ОКП ! Обозначение по НГД ! Коды по ОКП

Марок стали - -

Профилей по техническим 
условиям 8918

Технических
требований ТУ 14-4-644-75 8110

Форм заказа и 
условий поставки

лачки 80

Ста
ла

Расчет кодов проверил: 

научный сотрудникрииш научный сотрудник / ?
ораторша стандартизации у , В«А Дудашева

/зав. отделом стандартизации 
/ и качества Н.А «Галкина

1— г

| Изм. I Лист | № докум.

ТУ 14-4-644-75
Лист

10



М и н и с т е р с т в о  ч е р н о й  м е т а л л у р г и и  СССР

УДК 621*791.042
ОКП 127200 Группа В 05

Согласовано Утверждаю
Главный инженер ̂ йёвШ?0г> . Л М Ш  инженер ВДО "Союзме-
управления по p0^am.iirp^®fHOr9^v' СССР
состава а промввИЯ№';*.'' л
запасныВДЮ£2№|Ш>. -й * :: И Арсеньев
______ Ю4Ц»Идввервн Т л ^  ю т
телеграммой $ Г*

ЭЛЖТЩЦЫ МАШИ "К0МС0М0ЛЩ-100И

Срок введения:

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ 14-4-644-75 
Изменение № 3 

М №  / /

Согласовано:
;нер Лосиноостровского 

^ б о д а

О.Кривошеия
387/904 от

(ер Московского 
автомобильного завода им.Ли­
хачева
_________ С.М.Степашсин

Разработано:
К Т О ]
аучной работе

омиец 
O S ' 1987г.

. ; у ( ' ч
телеграммой X Г576 от 2 О . О 5 . 8 Ш Ц 0 М  Г О С С Т в Н Д  ... ;*■ I

| 16-оЧ :\ Ъ &  г - I

Срок действия технических условий продлить до OI.oi.88r

4/о Зав «отделом стандартиза­
ции ВНИИметиза

Зарегистрировано:
/ "  О ?  1987г.

Н.А.Галкина
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ОКП 1 2 7 2 0 0

М ин истерство чёрной м еталлур ги и  СССР

y j g J 5 2 I . 7 9 I . 0 4 2

ер ВПО "Союэме- 
;ета СССР

всовано
инженер Г л а в н о г о

по рем онту подвижног 
п р о и зво д ст в у

Ю .К.Микеров 

198^-р*

ЭЛЕКТРОДЫ МАРКИ "КОМСОМОЛЕЦ-100" 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ 1 4 - 4 - 6 4 4 - 7 5  
И зменение М

.. л it е л ь  подлинника -  М осковский электродны й з а в о д
Срок в в е д е н и я : ^  4 3

С о г л а с о в а н о :

Главны й инженер М оск о вск о го  
а вто м о б и л ьн о го  з а в о д а

ш с т е р с т в о  а в т о  
т л е н н о с т и
Ю.М. Ч ер к асов

198/

Р а зр а б о т а н о :

Главны й инженер Л о си н о о о тр о в- 
стродного з а в о д а

О.Кривошеин 

1 9 8 7  г .

д е й ст в и я  т е х н и ч еск и х  у сл о ви й  продли ть до  0 1 , 0 1 . 9 3 г .
Пункт 2 , 4 .  Подпункт г )  доп олн и ть с л о в а м и ;" (т р е б о в а н и я  я в л я ­

ю тся  сп р а во ч н ы м и )".

Пункт 3 . 5  доп олн и ть подпунктом  3 . 5 . 1 ,  в  р ед акц и и :

" 3 . 5 . 1 .  О дновременно п р о и зво д я т  оценку с в а р о ч н о -т е х н о л о ги ч е с к и *  

с в о й с т в  э л е к т р о д о в . К он тр ол ь п о вер х н о сти  ва л и к а  ( о т с у т с т в и е  трещин) 
п р о и зв о д я т  п о сл е  е г о  з а ч и с т к и  о т  шлака с  помощью лупы 3 х  и  4 х  к р а т -  

н о г о  у в ел и ч ен и я  по н о р м ати вн о -техн и ч еск о й  д о к у м ен тац и и ".

М Ц С У  ГС ОСТАМ ДАРТА

и _■? О ’м 4 ^ VJ.

Э к сп ер ти за  п р о вед ен а 

З а р е ги ст р и р о в а н о ;

" J  "  / Л  1 9 8  ¥  г .

З а в о т д е л о м  стан д ар ти зац и и  
ЕНЙИметиза Л - Н .А .Г алки н а



КАТАЛОЖНЫЙ ЛИСТ ПРОДУКЦИИ

к м  ц е м Группа К ГС ^егастрланонный
помер

Код о к п

Нанменооммс йрацукцш* по Т У 12 1_________ ______—̂
1

О бозн ач и м  продукции по ТУ 13 }

Обозначение Т У  (иом ен . 14
ТУ 14-4-644-75 Изменение № 5 1

H iH w  подокне npcanpwm*—M iv ra iflu t
j z J

Адрес ярсдлрмнтнл— *o готовите-** 
1>м ш ; rapao, улмя. нам) la

1
I
i ■ - ■ . _ _________________■ ■ - ■

Телефон IP Телефме 1 0

Теленс |  21 j Телетайп 22

Ндимсноаопмс дервигтс.тя палдинимъа ТУ j 23

[

Адрес .аермлтедл ладдннм»» ел ТУ j 3 4

ГОрЛя, доу и ТА) ___  I

Ант* мочала аыоусаа продушим ZI

Дата медсима а действие ТУ 26
до 0X.QI.98r. и

Нпм«р сертттфпил» едет милша 27



30. Основные показа гели продукции

1— ■—г----- ---—----------— Кол предприятия
•

Фамилия { Дата I Телефон
041 Заполнял»

01055859 _Зинин В*Г» 21.01.-94 471-23-72OSj За рс гнстр н ро вал

С*/гд?г*ш±.Ой j Висл а каталог f------— ---------

ТУ 14-4-644-75

https://meganorm.ru/Index2/1/4293827/4293827707.htm

