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I .  Общая часть

Р А З Д Е Л  I 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

В настоящем альбоме приведены рабочие чертежи типовых же
лезобетонных колонн многоэтажных производственных зданий с сет
кой колонн 12x6 м.

Данный альбом является частью работы, полный перечень кото
рой приведен в выпуске 0 серии 1 .4 2 0 -6 .

ветровой нагрузки в размере 30J6 от расчетной (в соответствии 
с ’’Указаниями по проектированию антикоррозионной защиты строи
тельных конструкций СН 2 6 2 -6 7 ).

Предел огнестойкости колонн в соответствии со СНиП 
П-А.5-70 не менее 4 ,0  часов.

Альбом содержит рабочие чертежи крайних и средних колонн 
зданий с высотами этажей 6 ,0  м с высотой первого этажа 7 ,2  м 
при высоте прочих этажей 6 ,0  м.

Маркировочные схемы каркасов зданий приведены в выпуске 0-1 
серии 1 .4 2 0 -6 .

Колонны предназначены для применения в зданиях с неагрес
сивной средой и зданиях со слабо и среднеагрессивной газовыми 
средами, в последнем случае при изготовлении колонн обязательно 
выполнение приведенных в проекте конкретного здания требований 
по составу и плотности бетона, защите закладных деталей от кор
розии и др.

Изготовление колонн производится в опалубочных формах ти
повых колонн серии ИИ22-3/70 с изменениями, предусматривающими 
выпуск парных стержней для соединения колонн с ригелями. При 
изготовлении колонн раздела Ш в опалубочных формах, кроме из
менений связанных с пропуском парных выпусков* необходимо 
предусмотреть изменение торцовой части колонн и выпуск продоль
ной арматуры колонн.

В колоннах, чертежи которых приведены в разделе П, (листы 
I + 195 ) ,  предусмотрены стальные оголовки, в которым привари
ваются стальные накладки при стыковании колонн, закладные дета
ли для крепления навесных стеновых панелей, переплетов ленточ
ного остекления, вертикальных стальных связей или сборных желе
зобетонных продольных ригелей в случае решения, обеспечивающего 
устойчивость здания при помощи продольных рам.

В Ш разделе альбома (листы 196 » 261 ) приведен вариант
решения колонн без стальных оголовков, которые отличаются от 
колонн раздела П наличием выпусков продольной рабочей арматуры, 
увеличенной длиной этой арматуры и наличием вырезов в торцах 
колонн. Стыкование колонн этого варианта осуществляется путем 
ванной сварки выпусков нродольной арматуры.

Для подъема колонн при распалубке, складировании и пере
возке предусмотрены отверстия, образованные газовыми трубами.
В чертежах колонн даны примеры устройства отверстий для пропус
ка труб отопления.

Колонны изготавливаются из бетона марок 300 ,400 ,500  и 600 .
Расчет колонн произведен по "Строительным нормам и прави

лам” СНиП П -В.1-62х как элементов рам с жесткими узлами.

Ширина раскрытия трещин в колоннах, определенная при ос
новном сочетании нагрузок, составляет: не более 0 ,3  мм, при 
учете полной нагрузки от ветра, и не более 0 ,2  мм при учете

Рабочая арматура колонн принята из горячекатаной арматурной 
стали периодического профиля класса А-Ш с расчетным сопротив
лением R = 3400 к гс/см 2.
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Поперечная арматура колонн (хомуты) принята из горячека
таной арматурной гладкой стали класса A -I.

В закладных деталях применяется сортовой прокат из стали 
класса С38/23 группы 4 по СНиП П-В.Э-72 марок группы В с т .З  
по ГОСТ 380-71*.

Марки стали арматуры и закладных деталей должны устанавли
ваться в проекте конкретного объекта в зависимости от темпера
турных условий эксплуатации и характера нагрузок в соответствии 
с требованиями действующих нормативных документов и рекоменда
циями "Материалов для проектирования" 1 Л 2 0 -6 , выпуск 0 -1 .

При применении колонн в условиях воздействия слабо и 
среднеагрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта 
должны быть указаны специальные условия по изготовлению колонн, 
вытекающие из характера агрессивной среды и требований СИ 262-67 .

Обозначение марки колонн состоит из трех частей. Первая 
часть марки обозначает типоразмер колонны и состоит из буквен
ного обозначения "К" и порядкового номера типоращыера, цифра 
второй части -  несущую способность е е , цифра третьей части -  
отличие колонн по закладным деталям. Цифровые обозначения типо
размеров колонн приняты по серии ИИ22-3/70. Торцевые колонны в 
конце марки имеют индекс "5".

Маркировка колонн варианта без стальных оголовков отли
чается от принятой маркировки соответствующих марок колонн со  
стальными оголовками введением индекса "а" после обозначения 
номера типоразмера, например* К28а-3, К28а-3 -1  вместо К28-3 и

Пример использования чертежей колонн со  стальными оголов
ками для применения их при изготовлении колонн без стальных 
оголовков см.лист 261*

П. Технические требования к изготовлению колонн

При изготовлении колонн надлежит выполнять требования 
следующих нормативных и инструктивных документов:

4

а ) глав СНиП:

I-B .X -62  "Заполнители для бетонов и растворов".

I -B .2 -6 9  "Вяжущие материалы неорганические и добавки для бе
тонов и растворов".

I-B .3 -6 2  
Х -ВЛ -62  
I-B .5 -6 2  
I -В .5 -1 -6 2

"Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 
"Арматура для железобетонных конструкций". 
"Железобетонные изделия. Общие указания". 
"Железобетонные изделия для зданий".

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-75 "Арматурные изделия и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкций. Технические 
требования и методы испытаний";

ГОСТ IQI80-6? "Бетоны тяжелые. Методы определения прочности".

ГОСТ 13015-75 "Изделия железобетонные и бетонные« Общие тех
нические требования".

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испыта
ний и оценки прочности, жесткости и трещиностоя- 
кооти";

в) "Указаний по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций" (СИ 393 -69 );

г )  "Рекомендаций по технологии сварки кпестообразных и 
тавровых соединений одиночных и спаренных стержней арматуры
железобетонных конструкций" ( )«

' НИМЖБ

Стальные закладные детали должны изготввливвться в соот
ветствии с главой СНиП Ш-В.5-62х "Металлические конструкции. 
Правила изготовления, монтажа и поиемки", с "Инструкцией по 
технологии изготовления и установке стальных закладных деталей
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в сборных железобетонных и бетонных изделиях” (СН 313-65) и 
"Рекомендациями", указанными выше (пункт "Г"),
Выкопировка из "Рекомендаций" ( — ) дана на ст р .1 0 -1 8 .

НИРПГК

Плоские каркасы и сетки должны изготавливатъся при помощи 
контактной точечной электросварки.

Электродуговая сварка элементов из сортобого проката друг 
с другом выполняется электродами типа Э46-Т или Э42-Т,а сварка 
арматурных стержней из стали класса А-Ш между собой и сортовым 
прокатом -  электродами типа Э50А-Ф, 355-Ф, Э42А-Ф и Э46А-Ф.
Выбор типа электрода из числа приведенных выше для каждого 
класса и мерки стали должен производиться на основании указаний 
СН 393-69 .

Сталь для изготовления колонн должна применяться тех марок, 
которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении колонн для зданий со слабо и среднеагрес
сивными средами обязательно выполнение специальных требований, 
указанных в проекте конкретного здания.

Пространственные каркасы собираются из плоских каркасов, 
сеток, отдельных стержней и закладных деталей с применением 
контактной точечной сварки, электродуговой сварки и вязки 
стержней вязальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские 
каркасы в пространственный, следует приваривать к продольным
стержням плоских каркасов с.помощью электросварочных клещей.

При наличии в плоских каркасах 4 -х  диаметров 32 мм в 
одном сечении, поперечные стержни при образовании пространст
венного каркаса привариваются к поперечным стержням плоского 
каркаса электросварочными клещами. Зоны образования пространст
венного каркаса указанным способом отмечены на чертежах прост
ранственных каркасов.

Применение дуговой электросварки вместо контактной точеч
ной не допускается.

С цепью обеспечения точности изготовления пространствен
ного каркаса, в соответствии с допусками, проставленными на 
чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространств енных каркасов должна производиться в 
следующем порядке:

-  а) устанавливаются плоские каркасы;
-  б) устанавливаются сетки у торцов колонн (перед

установкой в кондуктор возможно сетки С1,С2 
и СЗ объединить в единый блок);

-  в) устанавливаются оголовки;

-  г )  рабочая арматура колонн электродуговой сваркой соеди
няется с оголовками;

-  д ) устанавливаются закладные детали и свариваются или 
закрепляются в соответствии с указаниями на чертежах;

-  е )  плоские каркасы соединяются между собой поперечными 
стержнями с помощью контактной точечной сварки;

-  ж) позиции 59 и 60 привариваются к стержням рабочей 
арматуры с помощью контактной точечной сварки;

-  и) производится установка и вязка дополнительных рабочих 
стержней (если они требуются по проекту), арматуры консолей, 
крепление сварных сеток;

-  к) производится проверка правильности сборка каркасов.

Окончательная фиксация закрепленных деталей пространствен
ного каркаса, а также его проверка, производится при установке 
каркаса в стальную опалубку, причем, особо тщательно должны 
соблюдаться допуски на установку выпусков спаренной арматуры 
из колонн, фиксируемых л опалубке колонн. При изготовлении 
пространственных каркасов должны быть учтены фактические 
допуски на размеры стальных форм по длине, эти допуски не долж-

тк
f №

/7 о я г т /7 7 Р /7 б / /т  з т г / с ю
/1 и т



ны превышать те допускиt которые указаны на чертежах колонн.

Сборка п^стр^нственных каркасов колонн без
стальных оголовков диалогична описанной выше, но т .к . для выпол
нения на монтаже ванной сварки выпусков продольной рабочей ар
матуры (при стыковании колонн) требуется высокая степень соос
ности свариваемых стержней, изготовление плоских и пространст
венных каркасов должно обязательно производиться с помощью шаб
лонов и кондукторов, обеспечивающих точность взаимного положе
ния стержней в соответствии с рабочими чертежами.

Порядок сборки пространственных каркасов аналогичен опи
санному выше, но только стальные оголовки М2 заменяются на 
закладные детали М48, М4-9.

В случае отсутствия на заводе электросварочных клещей 
необходимой мощности образование пространственных каркасов до
пускается осуществлять объединением плоских каркасов с помощью 
шпилек и хомутов. Шпильки и хомуты соединяются с плоскими кар
касами вязальной проволокой.

Примеры образования пространственных каркасов указанным 
способом даны на листах f 9 2 - 1 9 5

Приварка электродуговым способом поперечных стержней 
к плоским каркасам не допускается.

Отклонения размеров колонн от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных закладных деталей и отклонения 
от размера толщины защитного слоя бетона до  арматуры не должны 
превышать величин, поставленных на рабочих чертежах колонн и 
указанных в ГОСТ 130X 5-75. При этом, толщина защитного слоя 
до поперечной арматуры должна быть не менее 20 мм с учетом 
нормированных допусков (при учете осадки стержней при контакт
ной сварке).

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении колонн должны применяться подкладки из пластмасс 
или цементно-песчаного раствора; применение металлических фик
саторов, выходящих на поверхность бетона, не допускается.

в

Внешний вид и качество поверхностей колонн должны удовлет
ворять требованиям ГОСТ 13015-75 как для конструкций производ
ственных зданий, предназначенных под окраску. Колонны, изго
тавливаемые для применения в условиях воздействия агрессивной  
среды, не должны иметь раковин, выбоин и околов. Исправление 
дефектов последующей штукатуркой не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверх
ности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой слоем 
0 ,5  мм, кроме тех деталей , которые в соответствии с требова
ниями СН 262-67 должны быть защищены цинковым или другим 
(равнозначным покрытием).

Закладные детали МЗЗ, М34, М40, M4I, а также закладные 
детали для крепления стеновых панелей MI2, MI5, Н4-2, М43 
должны быть защищены цинковым покрытием толщиной 0 ,1 5  мм спо
собом горячей металлизации.

Отрыв и съем колонн с опалубки разрешается производить 
после достижения бетоном 70% проектной прочности. Отрыв произ
водится за 2 точки при помощи траверсы и вспомогательных паль
цев, пропущенных через трубки, заложенные в колоннах.

Риски геометрических осей наносятся несмываемой краской.

На боковых поверхностях колонн должны быть обозначены: 
марка колонны, дата изготовления, марка предприятия -  изготови
теля, масса колонны в кг и штамп ОТК.

До начала производства колонн завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, 
определяющие основные способы производства и контроля качества 
на изготовление изделий.

Зд//71/£/гР
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При изготовлении колонн должен быть обеспечен пооперацион
ный технологический контроль на всех стадиях производства, а 
также систематический контроль прочности бетона и арматуры и 
регистрации всех отклонений от проекта, согласованных с про
ектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1 .4  ГОСТа 13015-75 .

По согласованию с заводом-изготовителем и монтажной орга- 
низаци кс.'.ончы (стыкующиеся с помощью накладок, привариваемых 
к оголоь.^м) на строительство могут поставляться с приваренными 
рихтовочными пластинками. В этом случае отклонение общей длины 
колонны от проектного размера не должно превышать + 3 мм.

Ш. Указания по применению колонн

Назначение марок колонн производится в проекте конкрет
ного объекта в соответствии с маркировочными схемами, приведен
ными в альбоме "Материалов для проектирования” серии 1 .4 2 0 -6 ,  
выпуск 0-1.Выбор варианта решения колонн -  со  стальными оголов
ками или без них -  должен согласовываться со строительной орга
низацией.

При действии многократно повторяющихся и динамических 
нагрузок назначение марок колонн должно производиться на осно
ве соответствующего расчета с соблюдением требований СНиП 
П-В.1-62х и "Инструкции по проектированию и расчету несущих 
конструкций промышленных зданий и сооружений на динамические 
нагрузки".

При применении колонн настоящей серии г условиях постоян
ного воздействия температуры выше +50°С назначение марок 
колонны должно производиться на основании расчета, с соблюдений  
трьбоььггий ГльБЫ ПНиП П-Б.7-Ь7.

1
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Приведенная в настоящем альбоме номенклатура колонн позво
ляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и слабо 
или среднеагрессивной газовой среды.

При применении колонн в зданиях, эксплуатируемых в усло
виях со слабо или среднеагрессивными газовыми средами в проекте 
здания, в соответствии с конкретными условиями эксплуатации и 
требованиями СН 262 -67 , должны быть дополнительно указаны:

а) требования по плотности бетона с указанием марки по 
водонепроницаемости, водопоглощения и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме
няемых добавок;

в) виды защиты и способы их нанесения на поверхность 
колонн и стальных закладных деталей;

г )  требования к качеству поверхности бетона.

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, приведены в таблице.

Марка бетона по водонепроницаемости

№ № 
п .п . Бетон по плотности Марка бетона 

по водонепро
ницаемости

Водопоглоще- 
ние в % по 

весу

Водоцемент
ное отное- 
шение не 
более

I . Нормальной плотности В-4 5 ,7 - 4 ,8 0 ,6

2. Повышенной плотности В—6 4 ,7 - 4 ,3 0 ,55

3 . Особо плотный В-8 4 ,2  и менее 0 ,45

Примечание: Парка бетона по водонепроницаемости определяется 
при возрасте бетона в 28 дней по ГОСТ 4800-5S  
"Бетон гидротехнический. Методы испытаний бетона".
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Назначение состава бетона, вида цемента и инертных заполни
т ел ей / марки бетона по водонепроницаемости (плотности), состава 
покрытия закладных деталей и лакокрасочных покрытий бетона 
производится проектной организацией, разрабатывающей конкретный 
проект здания, в соответствии с требованиями "Указаний по проек
тированию антикоррозионной защиты строительных конструкций"
(СН 262-67) и с учетом конкретных условий эксплуатации колонн.

Требования конкретного проекта по антикоррозионной защите 
при изготовлении колонн являются обязательными.

В спецификациях к рабочим чертежам колонн указан только 
класс стали без указания марок стали, которые принимаются по 
указаниям проекта конкретного объекта.

В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки ста
ли арматуры и закладных Деталей колонн. Назначение марок стали 
должно производиться -в зависимости от температурных условий 
эксплуатации конструкций и характера нагрузок (статические, 
динамические) в соответствии с требованиями соответствующих нор
мативных документов и указаниями, приведенными в альбоме "Ма
териалов для проектирования" (выпуск 0 -1 .)

Колонны, предназначенные для применения в условиях воз
действия агрессивной среды, низких или высоких температур, под
вергающихся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок и 
изготовляемых с учетом соответствующих требований, в проектах 
конкретных объектов должны иметь маркировку отличную от марки
ровки колонн, предназначенных ддн обычных условий.

Для конструкций, предназначенных для применения в условиях 
воздействия слабо или среднеагрессивной среды рекомендуется 
дополнительно в, установленной марке добавлять следующие буквен
ные обозначения:

"К" -  при изготовлении колонны с нормальной плотностью 
бетона;

"КП" -  при изготовлении колонны с повышенной плотностью 
бетона;
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"КО" -  при изготовлении колонны с особо плотным бетоном.

Например: если при отсутствии специальных требований к 
плотности бетона колонна имеет марку K29-I0 -1 , то при требуе
мой нормальной плотности бетона принимается маркировка колонны 
K 29-I0-I-K , при повышенной плотности бетона К29-10-1-КП при особо 
плотном бетоне -  K 29-I0-I-K 0.

В проектах конкретных объектов должна указываться отпуск
ная прочность бетона колонн в летнее время года в тех случаях, 
когда по условиям монтажа и загружения конструкции прочность 
бетона, равная 1%  проектной марки, является недостаточной.

1У. Указания по приемке, хранению и транспортировке 
колонн

Приемка колонн должна производиться в соответствии с требо
ваниями ГОСТ 13015-75», ГОСТ 8829-66 и рабочими чертежами колонн. 
При приемке следует обращать особое внимание на правильность 
маркировки колонн, особенно для случаев, когда проектной органи
зацией оговорены дополнительные условия эксплуатации колонн или 
в колоннах имеются изменения по сравнению с типовыми (например, 
имеются дополнительные закладные детали).

Колонны должны храниться в штабелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям.

Укладка колонн в штабели допускается не более 5-ти рядов 
по высоте при обязательной установке деревянных прокладок тол
щиной не менее 60 мм. Для колонн, имеющих арматурные выпуски 
на трех гранях, толщина прокладок должна иметь не менее 280 мм, 
а в штабеле по высоте его не более 4 -х  рядов колонн.
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(f Прокладки устанавливать в местах, где у колонн предусмот
рены трубки для строповки при съеме колонн с опалубки, а также 
посередине между крайними прокладками. Прокладки в штабеле 
следует располагать по одной вертикали.

Транспортирование колонн производится на автомашинах и 
ж .д. платформах со специальным оборудованием, предохраняющим 
колонны от повреждения. При перевозке колонн автомобильным 
транспортом следует руководствоваться нВремеввыми указаниями 
по перевозке унифицированных сборных железобетонных деталей и 
конструкций промышленного строительства автомобильным транспор
том" (ЦНИИОМТП, Стройиэдат, 1966 г . ) .

Перевозка колонн железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железобе
тонных конструкций промышленного и жилищного строительства"
(ЦНИИОМТП, Стройиэдат, 1967 г . ) .

Подъем и монтаж колонн должен производиться в соответ
ствии с требованиями главы СНиП Ш-В.3-62*, "Инструкции по мон
тажу сборных железобетонных конструкций промышленных зданий и 
сооружений", СН 319-65 и указаниями, содержащимися в проекте 
конкретного объекта.

=г
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Условные обозначения сварных швов
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ТЕХНОЛОГИИ СВАРКИ КРЕСТООБРАЗНЫХ И
ТАВРОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ СТЕРЖНЕЙ И ПЛАСТИН В ЗАКЛАДНЫХ 

ДЕТАЛЯХ*

I . ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

I .I *  Настоящие рекомендации распространяются на проектирование 
производство и приемку сварных соединений с нормируемой проч
ностью по ГОСТ 10922-75:

а) крестообразных, выполняемых контактной точечной сваркой 
с целью обеспечения дополнительной анкеровки концов оди
ночных стержней растянутой рабочей арматуры диаметром
28 мм.

б) тавровых, выполняемых дуговой (ванной одноэлектродной и 
многослойными швами) сваркой одиночных стержней диаметра
ми 36-40 мм и спаренных стержней диаметрами 36-40 мм к 
плоским элементам из листового, полосового проката при 
изготовлении закладных деталей*

1 .2 .  Анкерные устройства, выполняемые по n .I .I a  применяются 
в случае, предусмотренном п*9.51 "Инструкции по проектированию 
железобетонных конструкций" M .I968, когда не может быть обеспечена 
требуемая длина заведения рабочей арматуры элементов за грань опо
ры (заделки), где она учитывается в расчете с полным расчетным 
сопротивлением. При этом расстояние от грани заделки до анкерных 
устройств должно быть не менее I5 d  , а марка бетона не ниже 300. 
При этом заведение в сжатую зону должно быть не менее 10 d , а по
перечные коротыши должны заходить за продольную арматуру, распо
ложенную у конца заделки.

1 .3 .  Соединения одиночных стержней втавр согласно п .1 .16 вы
полняются взамен и наравне с аналогичными соединениями, выполняе
мыми под слоем флюса, предусмотренные главой СНиП П-В.Г-62Х и
СН 393-69.

1 .4 .  Конструкция сварных узлов, класс и марки стали элементов 
сварных соединений должны быть указаны в проекте. Замена тавровых 
соединений на крестообразных без согласования с проектной органи
зацией не допускается.

1 .5 .  Порядок допуска исполнителей к работам, оформление доку
ментации на выполнение работы, вопросы техники безопасности,
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а также требования к состоянию оборудования и его проверке осуществляют
ся в соответствии с действующими нормативными документами.

1 .6 .  Требования к основным и сварочным материалам приведены в 
СН 393-69 "Указания по сварке соединений арматуры и закладных деталей 
железобетонных конструкций", М.,1970 г .

П. КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ КРЕСТООБРАЗНЫХ (ТИП КТ-2 по 
ГОСТ 14098-68) И ТАВРОВЫХ СОЕДИНЕНИЕ СТЕРЖНЕЙ С 

ПЛАСТИНОЙ И ТЕХНОЛОГИЯ ИХ СВАРКИ.

2 .1 .  Конструктивные элементы, способы и технологию сварки кресто
образных и тавровых соединений по п.1 Л подлежит выбирать с учетом 
технико-экономических данных, приведенных в табл.1 , р и с .1 , 2 ,  4 , 6 , 8 
и 10 и материалами, изложенными в п .п . 2 .3  * 2 .1 3 .

2 .2 .  Режимы сварки крестообразных соединений стержней и рекомен
дуемое оборудование приведены в табл.2.

2 .3 .  Сварные соединения, конструктивные элементы которых пред
ставлены на р и с.1 , должны иметь длину поперечных стержней не менее 
100 мм. Допускается приварка одного целого поперечного стержня к 
2-3  и более анкеруемым стержням.

Рис Л .  Крестообразное соединение типа КТ-2 
(по ГОСТ 14098-68)

П ол  С н и /п е л е н
1974 з а п и с к а

/. */го-е



Таблица I
Ориентировочные технико-экономические данные способов сварки крестообразных 
0 28 и 0 20 соединений и таврсвых соединений спаренных стержней диаметрами 

36 и 40 мм с пластинами толщиной 25 мм

i d
■ьй
V s
glg._

jчВ1

» №
п/п Способы сварки

Условные обоз
начения типов 
соединений и 
номер рисунка 
по тексту

Условная ка
чественная 
оценка эле
ментов на- 
дажности!)

Средняя
продолжи
тельность
сварки,

мин.

Средний 
расход 
стандарт
ных элект
родов, 

шт.

Дополнитель
ная трудоем
кость на ме- 
хэническую 
.обработку 

мин.

Характер пред
варительной 
механической 
обработки эле

ментов

Квалификация рабо
чего сварщика, 

разряд

I 2 3 4 ? г
О 7 с О

I . Контактная точечная г. Г—2
ГОСТ 14098-68 I 0 ,2 -0 ,3 - - - ill

2. Ванная одноэлектродвая в ВО-Ф
медных формах рис.З 2 10,3 8 ,0 - — 1У

3. Многослойная в медных формах 1Е-Ф I 11,8 9,6 то же
рис .5

4 . Многослойная в Ч -образную М-Ч I 10,0 9,6 19 сверление У1
разделку с подварочным швом рис. 7

ц t Многослойная в v -образную М- V
разделку с подварочным швом рис .8 2 10,4 7,5 28 сверление и У-У1

фрезерование
6 . Многослойная в К -образную М-КП 2 7,3 6,5 33 сверление и У-У1

разделку пластины рис.9 фрезерование

7. Многослойная в К -образную М-КС 3 21,4 12,0 нет строжка или У1

[ _

разделку стержней рис.XI данных газовая резка

I .  Качественная оценка надежности составлена по совокупности показателей 
прочности сварных соединений и отклонений выборки. Цифру от Т до 3 
говорят о порядке предпочтительного применения способов сварки.

Примечания: I .  Прочерк означает отсутствие дополнительных операций на механическую обработку, 
2 . Сведения, приведенные в таб л ., даны из расчета на одно соединение.
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Таблица 2
Режимы контактной точечной сварки крестообразных 
(тип КТ-2 по ГОСТ 14098-68) соединений стержней

Сочетание диаметров ( d . +с/р) 
свариваемых стержней 
и классы арматурной стали

Сварочный
ток,

З с § ( а )

Усилие
сжатия
электро
дами,

Р* н

Рекомендуе
мое стандарт
ное оборудо
вание

28АШ+20АШ 20000 16000
UTH-IS0 
МТ 2501
МТИ-200
МТП-300

Примечание: I .  Если привод сжатия машины не обеспечивает рекомендуе
мых усилий (Р3 ) ,  допускается ограничиться наибольшими 
усилием сжатия, развиваемым выбранной машиной.

2 . Время выдержки под током ( t c€ ) выбирают таким обра
зом, чтобы при оптимальном значении и принятом Рэ 
обеспечить величины относительных осадок в соответст
вии с нормами ГОСТ 14098-68 .

3 . Продолжительность "паузы" и "проковки", размеры элект
родов и материалы для их изготовления, а также подго
товка стержней к сварке, настройка и обслуживание кон
тактных машин должны соответствовать требованиям
СН 393-69.

2 .4 .  Режимы дуговой сварки тавровых соединений спаренных стерж
ней диаметрами 36 и 40 мм с пластинами приведены в т абл .З .

Таблица 3.

Режимы сварки тавровых соединений спаренных 
стержней с пластинами

Условные обозна
чения способов 

сварки

Сварочный 
ток, а

*

Типы электродов 
и некоторые их

марки

Диаметры электродов, 
мм

основной
шов

подвароч
ный к1 ЛИ 
корневой 

шов
ВО-Ф 300-325 Э55-Ф и 350А-Ф -
МФ
м - ч 300-325 УОШ 13/55У 5
м- V 200-300 УОНИ 13/55  

ДСК-50 5
М-КП 250-280 УП-1/55 4 - 5
М-КС 225-250 УП-2/55 и К-5А

li!1
Сварка соединение, конструктивные элементы которых пред

ставлены на р и с .2 , выполняется в приспособлении, обеспечивающим 
жесткое закрепление пластин и свободную деформацию стержней.
Для обеспечения перпендикулярности между пластиной и стержнями 
последние перед сваркой собирают под углом рС -  9*7° (р и с .З ) .

Рис.2 .  Конструктивные элементы таи зового соединения 
спаренных стержней с пластиной, выполненного 
ванной сваркой в медных -сомах.

Р и с.З . Схема сборки соединений перед сваркой. '
!

2 .5 .  Техника ванной одноэлектоодиой сварки тавровых соеди- j 
нений спаренных и одиночных стержней с пластиной аналогична при
веденной в "Указаниях" СН 393-69 длл стыковых соединений стержней | 
(с т р .1 2 0 , рис.6 3 ) ,  при этом один из торцов стержня заменяет плос- , 
кий элемент проката.

2 .6 .  Режимы сварки и схема сборки соединений, конструктив- ■’
ные элементы которых представлены на рис.4 ,  должны с согнететво- j
вать приведенным ы п .2 .5  и пип..;-..
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Рис Л .  Конструктивные элементы таврового соединения 
спаренных стержней с пластиной, выполненного 
многослойными швами в медных формах.

2 .7 . Для образования соединения, в котором оси спаренных 
стержней расположены в горизонтальной плоскости, должна применять
ся следующая техника сварки: дуга возбуждается на вертикальной 
плоскости пластины на высоте 3-5 мм от дна медной формы (рис. 5 , а) 
и перемещается вдоль пластины. При этом электродный металл пере
плавляется с металлом пластины, формируется валиковый шов протя
женностью 75-85 мы, высотой 3-4 мм и шириной 7-8 мы. Причем часть 
валика ложится на дно медной охлаждаемой формы. Затем дуга переме» 
щается на нижнюю часть торцов стержней (р и с .5 ,6 ) .  Валиковый шов 
накладывается в обратном направлении, пока не будет наплавлен до 
места первоначального возбуждения дуги (р и с .5 ,6 ) .  Не прерывая 
дуги (допускаются перерывы только для быстрой смены электрода) 
перемещают электрод в полости, образованной стенкой формы и 
торцами стержней, придавая ему колебательное движение "елочкой" 
(рис.5 ,в ) .  Затем поочередно повторяют перемещения электродом, 
изображенные на рис.56 и 5в до подного заполнения полости наплав
ленным металлом. Заканчивают сварку соединения перемещением 
электрода, аналогично изображенному на рис.5 6 , по протяженной 
стороне завариваемого плавильного пространства.

1)

ZZ271___ teН— Iр _
% — ^ ft -

■ш----- ка—
Р ис.5 . Техника многослойной сварки в медной йорме 

тавровых соединений спаренных стержней с 
пластиной.
8 -  место возбуждении дуги;
б -  проплавление нижней части пластин и торцов 

стержней;
в -  поперечные перемещения электрода,

2 .8 .  При сварке соединений, конструктивные элементы которых 
представлены на ри с .6 ,7  и 8 стержни располагаются перпендикулярно 
а пластина параллельно горизонтальной плоскости.

2 .9 . Техника сварки рассматриваемых соединений практически
одинакова. Электрод вводится в ir' -образную, V -образную или 
К-образную разделки, образовавшиеся при сборке свариваемых элемен
тов. Дуга возбуждается в нижней части полости о притупление, ко
торым заканчивается любая из трех рассматриваемый разделок. Элек
трод перемещается вдоль разделки с поперечными колебаниями 
(рисунок 9) так , чтобы обеспечить сплавление напоавленного метал
л а ^  боковыми поверхностями стержней и кромками разделки» 
Заплавление разделки выполняют без перерывов (не считая перерывов 
на смену электродов) на высоту 2 /3  разделки, з а т е м  после остыва
ния (до потемнения наплавленного мс: ...........  -'ч чтя*.
После этого заканчивают наплаЕку металла в разделку на высоту 
1-2 мм выше верхней плоскости пластины. Заваривают кратер.
Удаляют шлак. Закладную деталь поворачивают на 180°. Производят 
подварку корня шва при Ч -разделке или V  -образной раздел
ке или заварку обратной стороны при К-образнои разделке.

П  о з е н и т е ж н & з .  зо п с / с а <у

л veo€

&*3S-£ /



Р и с.6 .  Конструктивные элементы ! 
таврового соединения спаренных 
стержней с пластиной, выполнен
ного многослойными швами в 

Ч -образную разделку.

Р ис.7 . Конструктивнее элементы 
таврового соединения спаренных 
стержней с пластиной, выполнен
ного многослойными швами в -  
у-обр азн ую  разделку.

-

Рис.9. Схема перемещения 
электрода вдоль разделки.

Р и с .8 . Конструктивные элементы таврового 
соединения спаренных стержней с пластиной, 
выполненного многослойными швами в {<-о б 
разную разделку пластины.
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2 .1 0 . При сварке соединений, конструктивные элементы которых 
представлены на р и с.10 , закладная деталь может быть расположена 
в одном из следующих пространственных положений: в "лодочку" -  
в этом случае пластина и спаренные стержни расположены в горизон
тальной плоскости под углом 45°; положение, при котором пластина 
расположена перпендикулярно, а стержни расположены параллельно 
горизонтальной плоскости; положение» при котором пластина лежит 
на сварочном столе, а стержни расположены перпендикулярно к ней.

f 1
A .
iм+м

Рис.1 0 . Конструктивные элементы таврового соедине
ния спаренных стержней с пластиной, выпол
ненного многослойными швами в К-обраэную 
разделку, стержней.

2 . I I .  При любом, приведенном в п .2 .1 1  положении закладной 
детали применяется один порядок сварки: заваривается корневой шов, 
деталь кантуется или поворачивается на 180° и выполняется сварка 
многослойными швами на всю высоту разделки. Периодически сбивается 
шлак. После полной заварки разделки кромок с одной стороны зак
ладную деталь кантуют или поворачивают и полностью заваривают вто
рую разделку. По окончании заварки разделки кромок необходимо 
наложить валиновый шов на боковые поверхности стержней в местах 
их притупления.

2 .1 2 . Дуговая одноэлектродная сварка в медных формах тавро
вых соединений стержней с пластинами, конструктивные элементы ко
торых представлены на р и с .II  и табл.4 , осуществляется на режимах 
определяемых формулой:

9 =  ( 50 + 55 )Ы

где У -  величина сварочного тока, 
d  -  диаметр электрода, мм

а

Марки электродов выбираются в соответствии с данными 
табл.З настоящих рекомендаций.

Таблица 4
Конструктивные элементы тавровых соединений 

одиночных стержней с пластиной

Диаметры прива
риваемых стерж-

Конструктивные размеры элементов соеди
нения до и после сварки, мм

ней, мм
i 1 , С А

40 не более 12-16 61 52
Эб 0 ,5 d 57 47

but? G

Р и с .I I . Тавровое соединение одинарных стержней 
с пластиной, выполняемое дуговой одно
электродной сваркой в медных формах.

2 .1 3 . Соединения по п .2 .1 2  следует применять в закладных 
деталях, сварка которых на опробированном автоматическом обору
довании невозможна, или при отсутствии такого оборудования.

Л OJtCrturr? ej76 /va j? & o/?€/c*<r &6//?{/С£ 2
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Ш. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА КРЕСТООБРАЗНЫХ И ТАВРОВЫХ 
СОЕДИНЕНИИ СПАРЕННЫХ И ОДИНОЧНЫХ СТЕРШЕЙ 

С ПЛАСТИНАМИ.

3 .1 .  Контроль качества крестообразных и тавровых соединений 
спаренных и одиночных стержней осуществляется в соответствии с тре
бованиями ГОСТ 10922- WS "Арматура и закладные детали сварные для 
железобетонных конструкций. Технические требования и методы испы
таний" и "Указаний по сварке соединений арматуры и закладных дета
лей железобетонных конструкций" СН 393-69 -  раздел 1У.

3 .2 .  Для испытаний на срез крестообразных соединений стерж
ней крупных диаметров допускается использовать специальные образ
цы, схема которых приведена на р и с .13 . Стержень меньшего диаметра 
соединения пропускается через отверстие вспомогательной опорной 
пластины ( I ) ,  к которой приваривается стержень большого диаметра 
и упор ( 2 ) ,  препятствующий отгибу стержня меньшего диаметра. Об
разцы испытываются в приспособлениях, предназначенных для испыта
ний тавровых соединений одиночных стержней с пластиной (по ГОСТ 
1 0 9 2 2 -7 5 ).

3 .3 .  При невозможности по технологическим причинам осущест
вить испытание тавровых соединений спаренных стержней диаметрами 
36 и 40 мм необходимо осуществлять выборочный контроль, отрезая  
механшеским способом один из спаренных стержней, так, чтобы 
плоскость отрезанного стержня совпадала с плоскостью пластины.
В соединениях с расположением стержней по типу ВО-Ф (р и с .2 )  испы
танию подвергают нижний стержень.

3 .4 .  Испытание тавровых соединений спаренных стержней с 
пластиной осуществляют в специальных приспособлениях' (р и с .1 4 ) , 
устанавливаемых на разрывных машинах; испытания тавровых соеди
н ен а  одиночных стержней осуществляют в соответствии с ГОСТ 10922- 
-75*.

3 .5 .  Для обеспечения равномерной передачи разрушающего уси
лия одновременно на два стержня необходимо на спаренные стержни 
наложить два (  духсторонних) вспомогательных фланговых шва так, 
чтобы один из них частично находился в захвате разрывной машины, 
а частично (0 ,5 * 1 ,0 )  выотупая из захвата. Общая длина такого шва

Не
должна быть не менее (2*3 ) d  • Второй шов следует наложить на
расстоянии 100-150 мм от внутренней плоскости пластины. Размеры . 
таких вспомогательных швов должны соответствовать требованиям СН 
3 9 3 -69 .

Рис. 13 . Схема испытаний на срез крестообразного 
соединения стержней крупных диаметров.

1 -  опорная пластина

2 -  упор

3 -  испытываемый образец
!—

S Пояснит ельна# зоп</с*<г
/• 9-6

У?К338-67



2 L

BuJJ

РисЛ 4. Конструктивная схема приспособления к горизонтальной 
разрывной машине для испытания на отрыв тавровых 
соединений.
1 -  испытываемый образец
2 -  сменные опорные кольца
3 -  сферическая саыоцентрирующая шайба
4 -  неподвижная клиновая опора со сферическим

основанием.
5 и 6 -  соответственно упорные пластины -  швйба

и крепежные болты.
Редкой штриховкой показаны части неподвижной задней 
бабки разрывной машины.

3 .6 . При отсутствии условий для выполнения механических 
испытаний допускается производить периодический контроль участ
ков сварного соединения: сплошности зоны совместной кристалли
зации, наличия пор, зашлаковка и т .д . Для осуществления такого 
контроля изготавливают макрошлифы.

3 .7 . Количество допустимых дефектов (пор, шлаковых вклю
чений) р егл ам ен тн о е  ГОСТ 10922-75.

3 .8 . Недопустимыми дефектами являются: несплавления по 
кромкам разделки пластин и боковыми поверхностями стержней или 
между плоскостью пластины и торцами стержней, а также значи
тельная прочность и шлаковые включения.

. 3 .9 . Поверхностные дефекты: незаполненная разделка кро
мок, заниженные размеры швов, подрезы пластин или стержней 
необходимо исправить путем дополнительной наплавки. Перед 
такой наплавкой швы зачищают от шлака.
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1У. КОНСТРУКЦИИ ИНВЕНТАРНЫХ МЕДНЫХ ФОРМ 

ОХЛАДДШЫХ BQEQii

4 .1 .  Медные формы для ванной (ВО-М) и многослойной (М-Ф) 
сварки тавровых соединений спаренных и одиночных стержней с пласти
нами предназначены для использования в заводских условиях. Для обес
печения их высокой оборачиваемости внутри форм просверлены каналы, 
по которым циркулирует вода (рис.15 ). Использование медных форм без 
водяного охлаждения допускается при специальном обосновании.

4 .2 . Рабочие чертежи форм для одноэлектродной сварки спарен -  
иых стержней с пластиной на рис.17. Размеры медных форм приведены
в табл.5 .

4 .3 . С целью ограничения плавильного пространства и придания 
наплавленному металлу заданных геометрических размеров, в боковые 
пространства медных форм рекомендуется устанавливать медные 

вкладыши. Схемэ установки таких вкладышей приведена в СН 393-69 
(стрЛОО, рис .5 1 ).

Таблица 5
Размеры медных форм

Назначение форм
Диаметры
свариваемых
стержней,

мм

Габаритные размеры форм, мм

» /1 А к С /77 U
к

Для сварки тавровых
соединений спаренных 40 22,5 125 100 47,5
стержней с пластиной
тип ВО-М

То же, но типа М-Ф 40 22,5 80 55 70
36 20,5 76 51 66

Для сварки тавровых 40 22,5 80 55 47,5 40 37,5 8 25соединений одиночных
стержней с пластиной 36 20,5 76 51 45,5 40 35,5 8 25

П а я г ш т е / г м а я  з а т / е / ю
/ 9 7 ъ

м г /7 -б
В бю цек 2

fli/cm
л у - у р



Р и с.1 5 , Общий вид охлажденных волей сЬорм 
для ванной одноолектродной сварки

Рис Л 7 . Рабочие чертежи медных форы для сварки 
тавр одиночных стержней с пластиной при 
изготовлении закладных деталей  типа 
"открытий" и "закрытый" столик.
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Рис л  6. Рабочие чертежи медных форм для сварки втавр 
спаренных стерж ней,
а )  ванной одноэлектродной
б) м ногослойны м и  ивами.
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3. ; Размер лриёябки 'ёылускоё арматуры из холоян:де,еер0 1ра&
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demo нон. Для контроля заполнения & оголовках 
предусмотрены отверзстия. 

е. Количество стержней лроуолЬнои арматуры S 
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ЗОЛУГдОл/б/ЗГ &/770//ё>0 /УС? 0$/// /7f0C/r7/?&//e/77fe/Z//6/£/ Ж 7/7А&С
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л/г 2 //6 6~/ 2

/7/rt-S я/г 6 л з Н 62 t
/7/3 г //8 6J t /25
/733 г Ш St З-"- ■ .■ V-.
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Сгтецидэи/ссгцир м арок- и дрм сгтцрны сс ujgesu/u и  

I P /хладнь/х дет алей на'один лр о с тр & н с тб е н н ы и  к а р к а с

Марко
прос/р-
каркаса

Марка
изделия

/Сол
шт.

м °
лис/а

Марка
гтрОсгр-
каркаса

М ирка
изделия

рол.
шт.

Н °
листа

Марка
простр-
каркаса

Марка
изделий
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шт-

н °
лас7а

K P S г А0 7 С1 / г / / г 8 6 /

/ 2 5м г / i /5 г 78
М 9 г / / / 5$ ч М а с с а  ПК/066/cJcr

M i s г
/Но

5 9 8 м 4 г п / /6

П К 6 / M jS 6 П К5-1 в / г Г7К63 KPS. мз, мд, м/г. 
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м Щ м Щ £ г г п -£ ,  

S5} 5%6t,62,63,64, 

6 6 ,6 6 .6 7 ,в {  8 6  

С М . /7 /С 5 - /

M I G г /18 в г У / 2 5
М 1 9 1 / /8 6  3  , J *
мго 3 н е 6 4 2
M S 3 г / 2 / 6 6 2

М 3  7 г
/гг

G 6 г

M 3 8 г 6 7 __ г
м Ч о г / г о 8 4 8 М  u c c U  77К ///>&> СкК

Примечания •
/ О /санчс/телЬ н& Р е&икгсгсгцир з а  тс ла дм ь /о т д е т с т л е и  

про а з 8ори т ар 8  оп алусГ ке
* 0 .з. Пример гсрегглене/Й лакгладньтсс д е т а л е й  см. л и с т

3 Пространсгл/ленные карм ась/ дал&сны сабир&тЬср 8
коядукглорсгос, boj/аядо/с 6<fopucd ук азам  в  ггЪйснит&лбяаи з а п и с к е. 

V. Ни участ к е Я  яолеречйь/е  ст ерясни  77К(поэ..г) п р и в а р а т Ь  к  

палеречньи* ст^юою.япм К Р  ткояталлпнои т о ч е и я о и  сЯса/олсои. 

У в е л  „ Г  ‘‘ с м  я  а  л и с т е

---- —--------------------------------- —----------------- ' " ~~ Серия !.Ч20'$
Т К  П р э а с т а  C JH C r r r S а  Н И Ы &  / с а р к & с ы  В ы пуск

* * ' Г 7 К 6 -1  / 7 K S '3
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1 Цассс/ /753?//ь

65

г  -<?

f О кончательная ф и к с а ц и я  з аклаОнб/х д е т а л е й  
п р о и зЬ о т/тся  f  опалроке.

е. При г! ер к р е а ле ла я  з/иклао/чб/х с е т  а ле й  с/т. л и с т  4 р  
3. 11рос/т?ранст£еннб/и каркас Л о ллсе н  сиО илатлся £ лон(?укл7оре; 

пдряОок сборке/ у к а з а л  £ лля с н а те лд /га а  залаакс,
у ■ /7олеречнд/е стерж ни /ОЛ/Ьоз.с3)  лриЛаритб К

поп ере ЧЯ6//7 cm  ернснян/ГРконтактной точечной c fаркой  
Узел „ Г "  'сл/ н а  л и с т е

тк
/$7б

/7pac/77paHcm feHH6/u к а р к а с  

/7/Г£ - /

Серая/рг/7-6 
Зб/лдск Р

Ласт
ИЫао'г\ -

Р 5
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Слеии/ри/г/у////// л /а р о л  арА/агиоио/х и з д е л и и  и  

з с у х л а 8 //й /х ~ 8 е т л е и  ^

М арка М арко JtM U °
просТр
л др ■тиса

изделии Wfr>- ли с та

К Р 7 2 /0 7

м г _

М 5 *

_ /  _  

s
U S

Н П О 9 u j ~

/7 К 7 -Э А 1/6

м / в

г
у

//§

U 8

р З ! 2 /2 /  4

С / 1 2 //2  '

г 7 8

5 9 1 6 /2 5
6 / У

и о  о д и н  г/р р с 7 р а н с т8 е н н о /й  д о р л а е

Марка
Прос7р-

Марле/
изделия

/7X7-3

6 7
79
7 6
76

77
S 3
8 6

/Сал. 
ш/п.

л /°
листе.f

/ 2 5

Мсассст ^K 9& //w

67

5 8 9 0

/еооо  ш аг 300

/36301 %

/7К  7 -3

П/оим&чегния.

/. Окончательна я срикааце/р заклаунь/зе де/тге/леи 

праиз8оуитая 6 опалу/З/ке.
г. Пример крепленер  закладнь/ос де/ттс/леи с  м . п н ет  ^/О 

З.ПрстопгранстРенньш кг орка о  уолаю ен се/ЗиратЬся 8
к о н д у к т о р е , п о р я д о к  с-старки у к а з а н  8  ъ о я о н и п ге л Ь н о а  
з а п а с к е .

ГГк
/3  74

П р о с т р  с у н о / п в е н н ь  / и  / с  а р  /С С / О  /7д- J .  2

Серия /  730-i 
8 ы гг у с к 0

Л ист  4 8

3 4 3 3 6 8
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Специфилгоция марок армотурнь/ос ииралис/ 

a ̂??к/гаднь/jc деталей на один пространственнь/и каркас.

Mc/ptccf
ttpaerp.
каркаса

Марка
изделия

tea*.
ШТ.

м*
MC7<f

Марки
ttpaerp.
каркаса

Марка
изделир

/сал.
Ш/ТТ- лисга

ПК76

КР7 г /07

П/С7-6

S t 9

/2 5

м г / //S б г 8
м ю

~М16~
9
г

П7
И в~

€ 7 3
тд Ч

M ot а /2 / 75 а
М4г з 9 //£ 75 а
м 9 э 9 77 а
с / / г н е 8 6 (
а з а

/23
5 9 Гб Масса HKSSS^ttr---

лгР 7

0

300

/ - /

П р и м е ч а н и я :

/ . ОкончателЬнс/я сриксауир закладнь/ас уе/пстлсрс/
производится В опалубке.

г. Пример крепления закладнь/эс деталей он. лист 4&.
3. Пространственный каркас доллсен codi/ратВся в гсонду/сторе,,' 
порядок сборки указан £ пояснит елЬнои записке.

Т К
П р о с т  pa r нит  венны <!/ / а & р /о а / с

Серия/Яго-6 
в ы п уск  а

J---
19 79 г

Г Т К 7 -3 Л и ст

/4338-DY еэ
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S1
а ч в ,

*

69
(  8 1 \  д л я  /7X9

7 3  \  для 71X9

вооо

75 Л д л я  /7X8-7, /7X9-7
М20

длядХд-/,/7Х9- 

/

ш ш
,Узел„М

(  /37 Л  для  /7X9 
для дХ д -7  \ /о/ /

/7X9-7 V _ X
/ / 3 2 \  д л я  9 Х 9 -/

7 2 0 0 0  ш а г 3 0 0

75620 - го ____________

Л И  8 -  / ,  л и д ,  / / м д - 7

Спецификация марок арматурных, из делай и 

Зоя/7с/д'хь/х 8е/77с//?оU но один пространственный каркас

Х Р 6

'орка
тосгр.

HOpMOCCt

ПХ9

Марко
изделия

Хол.
ш т

x ^
/ШС/TfQ

Марко
/ростр.
KQpKQCQ

Марка
изделия

Хол. 
ш т .

X !
ли с та

Марко
просгр.
каркаа

Марко
изделия

ХЬл.
и /т. Л и с та

Х Рв 2 107 64 16 м /9 1
179

М 2 1 775 86_ 1 126 М20 3

М/о ~4__ ~/17 /75 л ! X P S , М 2 , м/О, М  76,

М76 2 //<$L
71X9 . _^ Af3/} C7, ПО3 .2

М31 2 727 11 ___ _ _ 67. 6 2 , ь 7, 74

С1 12 112 М асса,ПК/05.2,8 к г
п х в м

75, 76, 77,84,66,

2 62 М /9 7
119 см. /7X9

67 4 М20 3

8 Х Р 8 , М2, /470, М /6,

67 2 725 М3/, С/, лоз. 2г67,:

J 4 _ _ _ 4 __
7JK9-7 62,67,74,75 76 77,

76 г 34,86,715

76 г см П К  9

77 2 Масса/ У,7X776/,2кг Мосса П К 7057,6кг

\ 2  г

Ш -\-

, „ к я /1X9 
' ; 77X9-7 К Р 8

30'О

»' У ТТ*

■ ч -

Д -

/ - /

300

г - г
/75

для/7X9 
7ТН 9-7

Лраменаиия
/. О ко н ч а т ель н а я  ф и к с а ц и я  зо кла д ны  л дpm  о  л  ей  

п р о и з в о д и тс я  S  опапубне.

2. Пример кр е пле н а я за к ла дн ы х д е т а л е й  см. л а с т  во.

J  П р о с тр а н с тв е н н ы е  каркасы  долж н ы  с о д а р а ть е р  £  к о н д у к то р а х , 

п о р я д о к  сбор ка  ук а з а х  8  п о я с н и т е л ь н о й  за па ске .

4. /7 о лер еи н ь /е  ст ерж ни /УХ (поз. 2 )  п риварит ь
к  п о п ер еи н ь /м  ст ер ж н ям  X Р  конт акт ной  т о ч еч н о й  сва р ко й  
У зе л ,,/" с м , паст

т к
/974

П рба т /эа нст венН б/е к а р к а с ы  

/7X 8 -7г ПК 9 , /7 И З -  / .

/ 4 г о - в
8  ы п у с к  2

даст 6 0

/4338- О /  7 0
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PAS
? m

■2000 a /a r 3 0 0

/36&?+g>
£&ХПи0Г4ОО *QOS

л я  //-.?

Спецификация марок арматурных изделий и закладных в е т л » ,ип л Л //1 .-»*>* А УМ „ . ГЛ7 71"»  ̂71. - ' * ----

Уарка
7ростр
юр/щ н § * Кол

Ш7. листа
Марко
простр.
каркаса

Марка
изо&шй

Km
шт.

АМ 
листа

Марко
простр-
каркасо

Марка
изделия

Кал
шт

К*
листа

AfPfS / MS М37_ ~~2~ /22 6/ 2
/гр/Ь / /09 мзз 2 62 4

J/P/S 2 /А/ МРо_ А /20
68 2

ккп-з
крге А /АО

П/!’3
^мрТ 1 69 А /2 SMZ А //S м*2 4 //0 mt/з 70 А

МВ г А/7 ~~сГ~ 4
Ш

7/ 2
^м/г 2

//€
~~сГ~ В ,  72 2

MAS в 2 8 ■■ Щ г 2
J*A7 2 ~ ж ~ я Г~ 68 i f А
мзз
мзи

А
А A2A S 9 _

~щг~
8
8

iSS
Мйсса'/ГАГАШ7Р?

/ - / г - г

Примечания:
А. Окончо/елдноя фшм&ция з тл и д н л /л  сдс/талед 

/траизйодится S опалубке.
Э. Пространственный каркас должен собираться S  

кондукторе, порядок сборки указан В  поясни
тельной золис/се.

3 Пре/стер A p e/i/ie /H /f *3<АЛлоунб/йС у ст а л ей  см */& лес/иС

тк
/974

П рост ран ст вен н ы й  к а р к а с  
ГГ/Т//-3

" СерияWO-S 
_6ып№2
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ж / г - / Ш *  srx?f .

С/7е4</р?с//га4с/я '/vap&sr <#?/7a/77y/?*6/Jc <л?<%>/гс/с/ </залу7с7(7//д/7с

т е /

/Усдлсг
</3<7&f6#

3(7/7.

U//77.

л/*
М/С/770

Л Р 5 У /07
/ГР /7 /

ЛР/<? г I/O
Я/7/9 /

/7г / //S
4 9 г U 7 ~

4 / г . г
//€

/7 /2 в
/7 /7 г //8

/72# 2 //$

/v s / 2 /20

/ 7 з з / / г Т

Усгдлх?
Ц00СГД 
'Кдлххг ■

т /г/

/Уодло

/Уз4
/737
/733
/74#
/74 /
/74г
су
сг_
г

2 6
с /

с г

Лея.

U//77.
/?(/гг/7?а

/

г

74

/ 2 /

/гг

/г о

//&

//г

/25

/9сгдло/7одл&
ОДОСГД (/адша

т г -t

Л&/Т

88
6Э
7V
7/

гг
72
84
82
8б

/ /

/25

/Тассо /7/7/4//2/?лг

7 4

/7/7(7/72/07/(70:

/  /7ло’* ‘/<7/77Р/7б*а* <Р</л-сац(/л> ^А/тсгУ/гб/л* У р/па^е/ р&оозТЪЗ/утгср
о олалу&ло

3. /1р(//7ед Я/?е/777Д//</Я &C7/r/7G'&ff6/x #е/77<?/7Рс/ с/У  /7С/С/77 477
3  ///Г0С/П/0<У#С/7Т0е///?6/<7 А<7/?/ГС7С &Г/Г7/СеМ С&&//7С7/776С* 2*

K<?Mfyrc/77q/7f, /70/?р 20/г с& ор/ге/ улхгзар f  v<7#c//c/me/76//ff<7зам сле.
 ̂ ' ‘ /7<777€дехт/е С7Г7е/?**УМ7/ЛУ//703. ̂ ^ # 8 /  /7Д</4с7/7д/Г76 /г
рагтере/нып стф&ст/дп /\/7 /го///??с7а л 7//<?// /7?<7</е<у//&с? c<f<7/7na</.
Узе/r „ Г '  С/9. f¥C7 S7C/C/77P л л _

5 & ПР12-1 плоски# ^сг/олис а р /8 с сес/поемл/н# cmepjfc*t*/*<f ист&//оы//пе 
& вер# AOAOHH6J t/LtarMempojу 323-М , € AtS-З Колонпы - 224т

ТК /7/7 <7C/77/70'//C/77*fe////6/t/ ЛеТД/ГОС
Сф?</р /4е#~5
О6//70С/Г2

1 1 \

/974 / 7 * / г -/ /7(7077 S 5
/4338-0/ 75



Р /7 & У£/$?{//?& £/£/&  Л7СГ/Р0Л 0/7/90/T?t//7//6/JC 93ре/7£//7 / / J0 6 /7 0 3 //A /JC

д е та л е й  //а оЗоо /7рос/7?/7обс/77/е///7б/о ларлос.

/7/T/S, 77Л/3-/, Ж / f , /7/T/t - /

Зря/7/Г/4.

ш т т ъ т т ? -/

/гШ-тк

Перла П арло

хорям

/76/3

Зар.
СА?#&№ШЛ7.

м га
АРг/
/7е

~тт
/77/
/7/7
/ТЗ/
п з з

С/,
с г

58
5 9
88
8/
68
78

росте? РрОс/р.

7 ¥

/8

У

/09
//О
J/S
//7
//6
/г /

//г

/23

Варко Парко Лор.
(/sofam u/m. рост

/7/Г/З

7 6
79
88
8 7
J * .88 7

Tfocccr 77/7988,3
7f8/7
7787

У
apacrp.
ларлс/со

НВ

т з 7  т т /гзр /у з? , 
67,68 pop. 
?9,6/-,68?г,Щ  
79,8%87,88,68,86 
с/7. 7777 73

Пасса/767737,7Л/

/Ьрла
asm//*

Ш/ t

п т -/

А7788
S3

Лор.
10/17.
У

/ЮС/РО

/70
/85

лрщтштлш?
/737,7732,87,с глг,ц
S3,67,68,72,78,73,8% 
8688,677,86 

С/г. /7673 
/УоссоШ Ш Г
терт

W
//О
и з
/25

/ощ /тг/ffa пзш
нз/,нзг,г/,с2,р .г  
36,59,6768,72, Щ  
73,8/7,8/,86,6/7,86 

677- У 7 Л /3
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7
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*
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/7# о/?# уд////*:
7. В б 0 6 00/778/76/709 <р9/Ссс/%99 8абРаЗ/7/>7оС 30/770/776 
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C/reuc/cpy/rgLU/f rtOPC/r Cfi/7C/77i^//6/Jc 3(7/c/ra£m /x
tfe/77cr/7et/ /to A ........r ------

Л Р  г (7

AРг/ f a m s - s  
\М гг fa m /4 :s
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/7срли 
(/зЗмш

Акт.
ш/я.

У
/7</е/тта /

*
ле я г 109
ллг/ г по
/7г /

its/7S4 г
W г Iffm г
/7/7 г mfl/8 4
n jf f

/г//7se /
С/ 4

пгег 8
г 6 /23

nm-s

Л/Г/7Л0Аса
(/3WM (///77. А

33 S3
S3 8
S3 /а
8/ 4.
72 г
73 а :
73 t .
877 %г
8/ 1 Z
88 г
S J 8
33 /

У

/as

fleece /ftW ifa

Ло/ле
п/гесг/.
wpttTcv

Аауле
е/Зелш

Лаг.
(///ГГ.

у
40Г/770

ЛР& 3 //0
S3 V /33

m -з

fifi?/7,/7£77sy
Щ /7 /Ш /Щ
Аз/,/?зг,г/,сг

/N73. г , 38,33,8/7
8 /7&73, 79,877s 
8/83,83,88

с/7. 77Л К?-J

//ессо Ш Ш хг

к\ %
£. _Л ■ ^ 4

/ . - — • 'У . .

% 70 ....... *т
m

/ - /

л л гз

г - л
/7/7(//?е</а#г/я:

/. 0/r0Mvame/n#&J? релсее/м  еаллеЛт/х й/налег/ yyse/sfe^e^ec^ 
^  ?/7&/ryf/ce-

2. луе/7Уге//<//г 30ллаЛ////яг £2/770/70// с/т. /7//С/77 40
3. /7/шст//ег//ст1>е////б/е леулссб/ foj&c//// еаЛе/70/77бсз

$ Л 0 П # уЛ /7 7 0 //О '7 > , /70/7я З о Л  сА& /?ЛС / у л С / З & А  £ /?&ЯСА0Л?еЛ*//0<2
з с//?о еле.

щ/37#

/7/70 СГ77/7 O'//С/77 <£?////6/е АО/7АС7Г6/
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Срецо/ро/гацзя лгарз/г a/o/iam /pwx из#&?</4/ г/зя/гугадяш  
Реагд^ео //а 0Р0// ррзстрдт/с/ррешо/о /я/р/гас

/гР 23

tfqpKQ
ipocmp.
щ ат

Марна
m e m

Ко*,

wm.

A *
mam

Марна
(/ростр.
норнш

/Ш но
m em

m

am

p s
corn

А Р /7 2 //0 00 74
АР23 2 m 0 0 0
/7 2 / //s 0/ 4
/7 /0 2 02 0
Р7/Г 2 //7 72 2

M I36 Р7/7 2 w ПК/K S 70 2

m i / TP / /2 0

/Г32 / / 2r 0 0 2
//4 2 24

//0  -
0 / 2

//4 3 4 02 \ 2
0/ 4 :»? '/

C 2 e //2 0 0 /
2 0 60 /0

0 0 4 /20 Р7 (7са г/4 00 ,/лг

m ---- -

j  s

AP2S
,300  t

w -

Г Т ’
~1

L U r

300

/ - /

Я р ш гум уя :

2-2

/  рула/т/оя зсг/м&г?//ш Р&яшеР
Рр00з/0р0070Я /  0/70WJ/P/T0.

2. ф т ер лрррлмг/я зтж/З/ш Рр/тзег/ смл&с/я4Р V
$. /$0с/0№ж/я#е////ш /гар/гае дязже// ср/Руру/язя?

Smwp/rprppe, РбряРо/г c/fcpwртз&// ̂ РзястнтоРоо зо/и/с/се. 
4 //0 уУ0сшеР/тереуРб/ее/0ерж//гг//Р/Ш.РР)0р0^р0/7?ЗА-

оолереа##//? ш ег___
03еР*Г*СА7. 0 № Я /о /

тк
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/7р0с/яшж/г?£е////о/{} ларлггс 
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/7Л/Sy /7Л/ S -/ ЛР/7

(С яедуф алац ая /tape*- cr/?/7<7/77<//7/f6/Jc a jfc/rae </з<7А/7&Згб//г

ffapfiQ
fpterp.
ЩШГО

/УарАС
w flw r

/ал-
и/т.

л *
//</0770

/$врА0
Qpecrp.
M/fXVCQ

/Уорли
те/пл

Дог-
и/т.

г/2
/ист

Мф?Я(7
fpeerp,
юрлею

M/pAff
t/зямм

Ам.
и/т.

А»
мот

Д Р/7 г //0 S9 8 Л е е S
1/3

л’Ргз г /0 9 а / 4 лг/ г
/7е / ~//s а г 8 лш клгзлг,
т г

/ / 7
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MapnU Маркс/ Кар. М * Марки М арка /Сол. л / р

просТр-
каркаса

изделия шш. л и с та просТр.
каркасе

изделад ШЛ1 л и с т а

К Р 3 8
К Р 3 9

г
2

W 9
П О

9 0
8 /

2  
' 9

M S 1 8 S г
М 5 ° 2 U S 8 3 8 / 2 9
М Ю г

П7 П гр З З
8 8 J

м и г

якг4-з М /7 г
1/8M t8 4

М 3/ /
/ г /мэг / М с/ссс/ л/с /278.8кг

с/ 3
№

iC 8 V 0 \Р \ Ю 9
сз е К Р 4 /  j J)//<? ~
г
S 3

в
во H/C2S-3

M2f MS*, H/O, M/I, M  17, 
м/e, M3/,M32j c/, c e

_ _ 5 9
ео
с /

в
в

9
/3ST /7. 2 ,3 8 -6 f, 72, 78, 79 

8 0 ,8 1 ,8 2 .8 3 ,8 8  
C M  /7К  3 4 -37 3 2

7В а
7 9 / М а с с а  т с / Ш Л ы

П р и м е  ч с у н и р  :

/. О к о н у с /т е л б н а я  g o u /c c o q u p  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  

п р о и з В о д и т с р  В  о п а л у В к  е .

г. П р и м е р  к р е п л е н и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  с м . л и с т  W

3 .П р о с т р а н с т З е н н ы е  к а р к а с ы  д о л ж н ы  с* o c f u p a m S  с  Я  8  

к о н д у к т о р а х ,  п о р я д о к  с б о р к и  у к а з а н  8  
п а я с н и т е л б н о Ц  3  с п и с к е .

Т | /  П р о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы

шт̂ /7/сг4-з, /7к- es-з.
серия / у г  О'£  
В ы п уск 3  _

7 8J fu c / n

ЯП/4 3 3 Я - / у /



/ 7 л г 4  - s

C /7 f(J C/fPt/A&CfC/f /7<7/70Т 0/Р/ГОтуйШГ С/З/ТАУС/г/ 3
з  сг/с/7оЗа6/Х‘ Sem a/rea н о аЗс/н /?р0сл?ро//с/Р73ен//б/о Aqp/roc

/Уарка 
роег/т 
таково

//арка
</з$т?

Лея.
Р/77.

у
/7С/СГ0

III
«г it FlapKO 

аз Зет
fiat.
Ш/77.

/7
/70СК70

3238 г № S 9 8
ЛР39 г //0 8/7 8
л г / //S' 8 / 4
777/? г

//7
8 2 8

/7 /7 г 72 2
т г н /7 /7 г U8 п/ггЬз 73 г /2 5

/7 3 / / /г/
79 /

л з г / 82 г
/? 4 г 2/7 //с 8/ г
С / 4 //г 8 2 г
CS 8 8 8 /
г 8 М 43 *

S 3 8 2 /гб
P fa cca  77/7/25/9»

ТГРЗЗ
A P s s

А /
/7 р  о / 7  e  </a w e /# :

/. 0 к а //< /(7 /7 7 Р /?бм а v  tp c /A c a (/< /9  з Q /r e o S s /t /^ c  /7/>/77ар/>/7 

/7JD0&3 f& #<//??C J  &  0/7C7/7J/SAP.

2. /b o c m /a o /f c m S e H /f d /S  л о р л с /с  З а п а с е / /  e o S o g rcrm sa ? f л&н/Ту/сro p e ^  
flops? <?ОЛ C S o p  А С / у  Л  О ЗО Н  3* /7&>/C/fC//7?P/76S/& (7 3 C//7C/C/V P 

J П р и м ер  к р е п л е н и я  д о к л а д н ы х  д е т а л е й  см. л и с т  4 0 .

Т—I / /.4г0-бг к /7р/7СТГ7Р(7//С/77&////4///Г /Та/7/Г&С 3 л‘ 21 IN
fS/4

/ ,Л /
/7лг#-л /7уст 7/

7433?- ОУ 9 /
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к р 4в

Сле^ифи/сацур морок арматурных изделии и 
Здклодчь/ос дет ал ей  мр оди/£_прдс7рднсгбеннь/й ка р кас .

Марк** Марка Кал м* Марка Марка /Сол. л / в

про&р изделия ш т. Jti/cTd ffpOCTp- изделия ш т- /госта
коркам каркаса

к р н г г /09 82 г
К Р 4 3 а I/O 84 8

/25м г / 1/S п к г в 8 5 8
м ю г 1/7 86 /

/а// £ 1/7
М17 г !/8 М а с с а  ПК/4/&/К

п к гв М3/ /
Ш м е о 3 §/ Д

м э з 1 ^ м е/ а 1/9
с / 9

//£ KP4£t к я Щ  
ал/п  Н //.м /

м г
7 МЛ/с г 9

S в м з г , с/, с е . 
п о з . 58, 6/, ее, 2г 
7г, 78, 79, 8 0 ,8 /  
8 2 ,8 4 ,8 5 ,8 6 . 

см - 77К 26.

5 8 82 лк г& /Gt 4
е е 8 /85
73 г
78 г
79 /
80 а
81 г М а с с а  /7 К/Щ4ш

® -

V

'М

I 300

/ - /

П р и м е  и а  н с /р :

д е т а л е йг. Окончательна Я фиксация закладных
производится в  о п а лу б к е . 

г.Пример крепления за к ла дн ы х д е та л е й  см . л и с т  4/7,
3 .Пространственны е кар ка су/ до лж н ы  сосГир о т б о р  в  

к о н д у к то р а х , п о р я до к  сворки  указан В ло р сн и те лЬ н о и  з а п и с к е , 
V. Оапзречные с  т е р  ле н и  /7/г /поз. 2  и 5 8  J

приварить к  поперечны м  с те р ж н я м  /Ср к о н т а к т н о й  
то че ч но й  с в а р к о й . |
У з е л Г  *  см . н а  л и с т е

тк
1974

n p o c rrrrp c /H c rn S e p fH b /e  /са /р/са /оЫ

/7 /с р в ,  г 7 / с г е ~ /

л 9 г о - в
В ы п уске*

Лист 72
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пкгв-з
ми 7г

/с гч з

Ст?Цчрокс/цс/я марок армотирныэс изделий и  

-с/к л аднь/jo деталей на одчи^прюсТрФ/стУенныи /сарм е. (£>

Марка
простр.
каркасе/

/?№'Э

Марка
иэде/п/р

крчг
К РЧ З
M S
MS а
мш
ми
М /7
М1в
MS/
м эг
с/
cs

S3

top.
шт

A/f
Pacta

8a

/69
I/O
U S

U7
№

Ш

/ 12.

/2S

Марко
rrpocip.
каркаса

-----------------1

Мс/рка
шдемй

1------------

/Го р

шт.
У р

/ш с/а

6/ 7
73 г
78 г
73 /

80 г /2 5

/7/сгб-з в/ г
83 г

^ 8 3 ^ в
8Я в
8 5 в

~~В 6 ~ /

Н /а ссо  /7/С/5/5Ь '

)----------
1 ’

СМ к£)— ■

J 300 $ 1
300

KP72

г - г

/. О ком о7елЬ рсгр ip o K ccrq o #  scy/с л а д н ь /о с  д е т а л е й  rr/o о и зо с ? д и г ср  & оооигуоке, 

e. Пример крепления загкуг&дныос дет алей см. /гас/гг.
3. ПростроНснг&енныи маркое долясен cacfupcrmbcp В кондуктор?,

л  о р я  долг с& орки у  к  о  з о н  б  п о я с н и т  е лЬ н а с / з а п и с к е .
V- ‘ Лоперечные ст ерж ни П £  (п оз. 2  u S S j прибаритЬ

к пстеречнь/м ст еряснЯм /с/°. конт акт ной точечной сборкой
Узел,, Г  "см. нет кисте.

Ц

/7р  о  с т р а н е т в & н н ы й  
/ 7 * г г & .3

/га/р/аа/с

/7ззг~ oY



i

f

I 1

о
A.

„I

f*
5 : S
= 0
: *

r f a a e a  i M a v r a  ■ > V

\rt.°0e? f 'М урле/,; < ■ .^/г. 7/v
K9pK8<e\ '  i i '

. L i:  _ / < #I к р */3 I g ~ //# '

Mil ё
' м п  p  h

М а р к з \ Л&рко | Mo/t- .V  ° 
rtpoaP : i iQp/r̂  p S urn \jri/c/cf
кто peace) ■% -.а _л г ------- S |

j- 3M

*Э ШРt z  -  CZ

1 :' jy - / I  i f fcpb/f, t?p43, Mg 
Mtf, м/t ,/*/17,
рэа^ 'Р-'' с4.
ПОЗ; 2, 38, Ф, 32 
72,Щ  79;39,8!, 
82, 59, 85, 86ре.
см. /7М2 7

- -г: [!<■#__ В < * * #%,
- 1 ^  ,, б

/

Г Ё 1-

V 7— - Г  78
г  ; у  ’

КЗ

*

/<?5*

/гл-гг-4

Г ”1 \
Г 89
\ ei.J 5 к» М&ссс/ /?К/£36,Улг

1
■ - -,-,̂,1

' i \ f s

/ -  /

/7 /У С /А П &  tJ & H L jJ ? :

/ 0*C O M 4  O ' г& Л < Ь р (У /?  c p U к  c  C? C jL /'/>'
прооз Sogamcp 3 onosi yefn e .

<2./7рОЛ70р  fCTp &/7J7PfS/J& 3Ct/trsr&ĝ o/̂  Q&'ft&sr&t/'CS*. 4 о ■
3./ Т с о с/тккхунет &es/m/ гес/рпары до ор/ен/-/ bo. р S
монд им moper за, наряда/с асГарпа g/epr# & г/арОмот esrb ной 
З а  r t f j c ' .c e ‘ '

У.На дчсгстке /Ч па л &р<? ча/ь /е с т е  романс/ /~//С ̂ паз . ^ -9/
rrpaSapamb л: потеречмь/М о Пгеру/а/Мйм/ ЛГР ̂ 0/р/г?сУ/срг?р-/а£У 
точечной её сур мой  .
О  з  е л

п р г а е д ч ъ  тс 3 < s ^ & j 7 e

*/ * с д 7 . р *су л и с - т & .

т к
/9 7 4

,г 7 р  о  с г т р  с / и  с m S 2н м ь / &  лгсу/ э л г с у с г  &  /

о к г 7, /7/CS7'/.

Cejpujf /  vzo’ff l 
8ы/rtfcxr 2 {

Лист 74 !i



в ц

5 ь _ о
: $

С л еч и д эи /с с гц ^ л 7  м а р о к  а ям & т и /рн ы зс и зд е л и и  и  

раклсзрн^/^ дет а л е й  на один пространственны и ксТ/окое.

Марка
прасгр
каркаса

Марса
изделия

Кол
и/7.

А/*
листа

Марка
просТр
каркаса

Марка
изделия

Кол
и /т листа

к р ^з г ■ If0
крЧЧ г /о$ €1 ~Ч~
м г / N S 73 3
М5* г 78 3

_ мш г
П7 79 / !£S

ми г 80 3
пке7*з __ М17 г п к гтз 81 3

_ М18 Ч N 8 83 г
МЭ1 /

Ш 83 8
. мзг /

__ с/ ч ft а 8S 8
с г 8 88 /

3 6 88 Ч j
_ S8 80 :л$г

5$ 8 \ Массе ч 1 11

П р и м е ч а н и я *

/ О к о н ч а те льн а  Я  доиксауир за кла дн ы х д е т а л е й  л р л и з б о д и т с р  
8  опалусГке.

е. П рим ер к р е п л е н и я  з а л: л  аднь /зс д е т а л е й  см. л и с т  4 0 , . 
з. П р о с тр а н с тЗ о н н ы й  к а р к а с  д о л ж е н  co tfupa m dcp £  к о н д у к т о р е , 

п о р ядо к  с о о р к и  у к а з а н  8  п о я с н и т е л ь н о й  з а л н е /с е .
V. Поперечные ст ерж ни рк  [поз-. , 5&J приЗаритЬ к  п&леречнь/м 

ст ерж ням П Р  контактной m ove иной с  Зоркой на уча от не,гЯ*. 
Узел,, Г  'ом. н а  лист е

[ у { П р  о с -т р & н с т В & н н ь / и  

]97Ч П / С Я 7 -3

/с с г /о /о с ? с л ч а о -е
Выпуск £
Л исг J5

9.Спи



S' д/тр /7/С3 S'-'

С пецидэс/ксгя mc/penc арматурных изделии и е сисла дны  ос 
о С т але и /и а  су О с/И njoocmioctjjc /тт %еннь/и /т-пкггт- гус~

/СР*5 р Н в в

Маркс/
просгр
каркаса

Марка
изделия

Г
!

? V е j

листа 1̂
Марко
просгр.
каркаса

Марка
изделия

Коп
asm

V

листа

1 
&

 
8

- §
 

m Марка
изделия

/Сал
шт

v D

листб

icp te г п а С/ * /и м У г У !/6
М2 1 u s г G7 КРУЗ, ,MG г и 7 в! 2

л?с;д/у ,д//б>

//•
M)d 2

~М 62 н
М lSt м fOf л

( Л п т
MIS 5 63

___
V

Л/ W i  Л7 <? i j
** Л-^Ч  ̂ v '

м з 8, м за^м У в,
СГ, ЛОЗ 2 ,6 /,6с?  
е з  а  У с  с  л  л л  7

ПК28-1 MlB 2 л е ~ гг/сгвч бУ г 125 ПК283
м /я 1 ~ u f 6S 2
м зз } ш 6 6 2 &У. ге о  ' * с s \

МЭ5 / 6 ? а ,
М3 б / Mjr #4 /5

• / ;«*»

М'зт '/ ' тго У

М38 / * ^
. ■ * U

МЭЗв- / //s
м 4о 5 п и  j

м У г 2 / Л Г | М а с с а  П М о/сссг /7 / 3 №

[ г

5i '
)

*ъ
; $П|

, 300
tj>0

/ -  /
П р и м е ч а н и я :

(. ОясончателЬ/нгр .филес&ция з а к л а д н ь / х  д е т а л е й  

пр оизводится в  огталув/се.

г  П ритер крепление за/слсгднь/ос д е т а л е й  см. л и с т  4и.

3. Пространствеунь/е к ар к. асы дола/с'еннсо&иратЬся В /сондуКторах> 
порядок соаркй уk-алан В лояснателЬнос/ ёалис/се,

Ло пе р е р р ь/е  с  т е р  п е н и  /ТЕ (n a $ -2 j лр и В а р а тЬ  к  

полеречнь/м сте р м сн я м  teft к о н т а е т н о б  то че чн о й  с в а р к о й .

У з е л  » Г "  см  н а  л и с т е .тк
Г97У

П р  а с т р  а н с т & е н н ь / е  /с а у о х г & с ь ?

п к е в ч ,  л к з в - з .

Серия 1.420-6 
р ь гл ус /с  2  ;!

Л и с т 76  d

?W B-O y д е



96

ер и к а м и *  м -эо д /s  с/рт а/п ур^ /и с из pest ии_ / с р 4 б rep 46

МаркаМарка icon У° Мерка Марка Поп. П°
ПрОсТр.щепая ШТ. паста простр.щепая шт. лисп/
каркаса каркаса

kp4s г иг с/ 4 иг

нг 1 11S г 67
М9 г П7 61 г

тгэо-к AHS г
1/6 1ИС286 62 чШхсо 9

МШ 6 f. - 63 ч
М16 г 1/8 64 г
МЗЗ 1 12/ as г 1ZS
MBS 1 ее а
MBS 1 IZI 67 г
МВТ 1 84 /6

ч' MB# / *Чи»'Чк4
м Ш / \ * ■ - ,л
м4о г т

м4г ю 1/6
~м*3 Ч //с \ Масс а Л/С/Лс?*

/с ор»сас.

Г7р и м е ч с /я и я :

/. Окончательнар ерик: с ацаЯ закладного детсслес/ 
производит е р  3  огг&луеГке.

3. Пример крепления зс/кладныос дстсулзс/ СМ, л и с т  4О.
з. flpocmp онот8енныи к  ар лги с  д о лж е н  оасГиратЬся 6 кондукторе  

порядок сборки указан в  паяснителЬнои записке.
Ч- , Поперечные с те р я е т/ ПИ  {поэ. ̂  при8аритЬ лг

поперечным стеро/енрм /сР /контактной точечное!! сПоркои.
Узел »Г*  см. на л и с т е . ____

'ария /нгоПГтк
1974

П р о с т р а н с т в е н н ы  tit /с crp/acre

/ 7 K a 8 ' S

вы п уск  43
Л и с т 77

'H T38-O Y ~$7
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4200

/733'

A ss А /г /?4г \  /7 /J \ \  /г / s  L _  \  Л/s  j/7ss Л /г ,
,, _ Г /  й*/7лг$-зЧ Уз<?/7,Л

/7 /з

300& «/& г  303___ 04s

/7лг2-/, /7/Г?.<) -S , /7Л 30 -/

C/7eui/(oi/^cru</i> /ft№ o/r ем/ытиояв/иг м З ы п г/и  за/ма'Зу&'Х'
У е /ггд уге о  /Т’0  дУс/Я  Л/70С/Г?Х?<М 0/77&/УМ /0/С<7/РЛ-СУС

</J<faK& ,

Ш гз/

ЩрЛ-0
/Г /70С Т /

г/рГлжго

116

/2 /

щ

0Л0

/7 0 ' /

/14ж

//<?

Г($0*&С0

!!2

!25

/?<?сс<7 /7/Ш6Ш

7*0
xssfe/r&f

жгз-з

/У4г \ Р \ иь
/73,Л/г/7/5

я/я / щ а з у а з *,
Я37,Азг/7зз7л/0, 
С/0 . / / / - /Z 3 V //3  

c/r./7/ГгЗУ

ffl& f

/7Л /Ж /Л Г

/Т 7 г У

.K P fa /tz m /ie ,

/73^ /7JSj//J7,
t fS S ,/7 J9 ? /7 4 '&
Ate, с/. /7. г
6/'37, St
c/7. //лгу у

/70ссс//7Л//г9М

/г.A4>S

k

)— - »
к £  §
Уш] Е--------->г

&г*Л
. 300

а?* т г з ш гзгл ^

Л У

/7jo vs? е </&*</*: 
l 0*0*00/nes7*77c>s < р 0 л са ус/я  зая /гадт /й /х-

 ̂ Уftjc&c зУ и З зт сз е/?/угу£ке.
//рз/72р ЛреяУГг/П/,9 30/r/70'0j/6/jc 0е/77О'уг0О' с/У, /7£/с/77 4 о .

s  /7р0ст/?а#сгг?3е/у0*/е лау7я<ус«Уа,?жс 'яне0$/у<//г*бся Улая/Тул/лоуах
/ ЯСрЯЗ&Л С0&/?Я</ ул</3& /У 0  /?&#C//C'/770s/£S/&0 з  <7/70 С Л-0
% Яо/?ере<///б/е с те уж ло / /7Л/лоз. У /  /7/7(/УЬ//с/л ?6 /г

п о л  eye<///б/л с т е у г ж л я г ;  /f/7 а  о/у/лс /л /л /у л // /ло /е ул о о /
c&ap/K0<}
//з е л ,;Г  " с /г . л ег л с /с ю е

15.--
1

/7 /7  О  С777/7 0'Л'СГ/??Уе/тГ//ф/£> АС/7ЛО'<Г& /
/■ teas

S i//7 j/e s  2

/7Я сУ -/ /7Аг$-Л, /7AS&-/ /7(/С07 73
/9333-0/ 93



Md/oatc c/рм атрр ны ос и з д е л и и  и

Марка
простр
сармы

Марка
издемв

/Сол
шт.

v - e
Лис Та

i 
^ft 

D 
fi

1 
4

r § 
1

Мирка
изделия

/Сая 
turn■

Н*
PUCTcf

KP4S  
м г  ~

Л
~ т ПО

J j ?
H I T

76 г
MSм ш

ПК 31
77 г

MIS е~
мз/
м3 9 / У г Г М а с с а  ПКБбЗЯпгП ж у т ~ У ^ H y s

Л м т
М/Э и  1I //$

3 Л * " к  Р У6, м г, м/а, м/6 
мэ/, м з 9, с/,
п оз. 2 , S 9, 6 / £ 2 f

6 7 ,7У -77

S3
в/
ее
6 7

Л -s"
У "

г
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/.О к о н ч а т ел ь н а я  40 и к  с а ц и я  за к л а д н ы х  д е т а л е й  
/п рои зводи т ся в  о п а л у б к е . 

г. П рим ер /к р еп л ен и я  з а к л а д н ь /а с д е т а л е й  см . л и ст а й , 
э. П р о ст р а н ст в ен н ы е  к а р к а с ы  до л ж гн ы  с а б и р а т Ь с я  S  

к а н у у  к  т ор а ос; п о р я д о к  с б о р к и  у к а з а н  в  п о я с  н и т е л Ь н о б  
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/. ч го -е  

В ы пуск  • з.
Лист 73

& 338~й/ 9 9



-/ЛЭЭО л У



i

Cr?еде/(pvxcrqt/u /7а/7&л a/p/ycr/uy/f/yt/jr c/j/fe/rt/c/ 
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д е т а л е й  н а  о д и н  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с

Марка
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«Оркла/

Марка
изделия

НОЛ.
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л и с т а

Марка
лростр.

каркаса

Марка
изделия

кол.
ш т .

к 0
л и с т а

Марка
лростр.
каркаса

Марксг
о'бделиу

Н ол.
ш т .

М*
л и с т е

к р 47 2 П О 76 2 1 *2* 4 *25
М 2 1 n s 77 2 *25 н р  4-7гМ2, мю,м*6,

м з* , М  39, С1  

ПОЗ. 2, 6*, 62 , 
67, 74 - 7 7 ,  8 4

м ю _ 4 _ -М 1 _ _
ПК 6 2 84 16

М/6 г - Ш . -
Л К  33

М бГ~~

М39
а

2

-Х__ _ J 2 * М а с с а  П Н  786,*к г
1

4
Од

Л 5 м ( 9  [ /  l **ff

HP 4 7, М 2, M W , M>2 
М б*, М 3 9 .С 1  

ЛОЗ- 2 ,6 1 ,6 2 ,6 7 ,

74 - 77,84.

с м . П Н 3 2

см . П Н  3 2  

М а с с а  /1Н878,5кг

П Н 3 2 -1 М19 IГ / | **9
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б~7
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р

*25
ПНЗЗ-*

H P 47, М 2, МЮ,М/6, 
М3*, М 3 9 , с / .  
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67, 7 4 -7 7 .8 4 .Ш  

СМ ПН 3374 4
75 2 М осса  П Н 8 0 2 .в  к г М а с с а  ПН 895,*кг.

н р 47I---------

П р и м е ч а н и я :
1. О к о н ч а т е л ь н а я  ф и к с а ц и я  з а к ла д н ы х  д е т а л е й  

проил в о д и т с я  б  ололудкЭ.

2. П рим ер к р е п л е н а я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  см . л и с т  4о.
3. П р о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы  до лж н ы  с о д и р а т ь с я  6  

к о н д у к т о р а х  t п о р я д о к  с д о р к и  у к а з а н  в  /ш я с н и п /е ль н о й  з а  л и  с н е

4. П о п ер еч н ы е ст ер ж н и  ПН (п оз. 2 )  п р и ва р и т ь  
к  / ю л ер еч Н о /м  ст ерж н ям  ИР кон т акт н ой  т оч еч н ой  сва р к о й .
У з е л „ г ” см. н а  л а с т е  Ю1

ТК
*974

Л р о с г п р о н с т  в е н н ы е  н а р н а с ь /

Серия f 420-5 
Выпуск 2

ПН 52, Пн32-*, ПН33, ПН33-1. Лист 8 2

■ /4 3 3 8 -0 1 ’ 1 0 8
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простр.
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!
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КР*Г7 г I/O
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м/о f !Г7 6 7 3
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м г Я г ИВ 7$ г
М3! / /г/ 76 3
М39 / //£ 77 3
С/ в пг v •' У
& е4 S9 г 94 /6

М а с с а  ПКЗЧЯЫ-

к а р к а с .

/ (7х:ончагпелЬнар рикса дир за к ла д н ы х  д е т а л е й  
производится $ . опалубке.

е. Пример крепления f закладны х д е т а л е й  см- л и с т  4в-
3. Пространственный каркас далясен сосГиратЬср S кондукторе^  

порядок соорки указан 8 поЯснителЬной за пи ске.
Ч- Поперечные сте р ж ни  П/с (na&Sjп р и в а р и тЬ  /с

поперечным стержням к р  к о н та к тн о й  точечной сваркой  
У з е л h Г  см, нсг л и с т е

т к П р  о  а т р  с /н с ггг7 & & н н ь  г и  к с / р / с с / а
~~7П /ео-е ~
Выпи С/г /я

Ш7Ь Ш гШ  п к  з г - з w n r
/й З З в -о -/
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/7д£//?е </<7/y</j? :
' ЗлелтулЗугл^лл cfcy/ro' /б/лл/мяе/лся улел/л/?ллЬ/9</ 350/?-??

3 &/77#es6tf6/e сте/?ж//<//703^X3,У У  с аеЗулл/л/лся с ллосж /л/л /га /лж /с л^
ЛС7 ///Т7 СУЛ-ГГ7 //0 < / /T7#ve <///&<? с / Р с У / Л А Л Л

J  Cfcr/7/ У б / Р  С Л е У л / / Л / / £ / Я  0 /0 0 0 3  fo& 00?6 f  С Л Л /7 ? 0 £ Г ЯС /7 7 Ж / ( / С  „ //* а& С/# < /ЯЯ4 /
п л  с о о у / г е  с л е У л / / л с 7  о у / 7 0 / т т у / 7 б /  а  з а / г / и г л ^ б / х '  У е / п а л е л  
1 Н* ел ез0 # е/ л0 / / / гб /&  / г  p / f c / t y y / r y v i / .

4 Х л / т у т ы  /г л а с л л  е л  </ з # / г л с г Я * б / {  # е/7 7 & /гл /7 £ / / ? / £ , / / s b  / 7 4 / / у л е л я г с / )  
/г/7 < тб0 Уе< / а у / к г т у р е  о л з а л б / у е о  л у л л л л л л а а  а л л А Л а т е л б Я л е  
п о л о ж е н и е  з а я л а л Ь б / х  Х е / л а л е л  < р л л с ( / л у е / 7 7 с л  f  л л с г л у У л г

У  / 7 р л л е / л б /  л у е л л е л л я  з а / г л л л к л х  У е / л л я Р л / Т с Х / Т з У  o r  я л л л с / л е
6. ЗаллсгУмсгя Уелл&лб /7/7 л  л у з л л х  уеллолл //£ лллазллл.

УКf7/00c/n/cr<r//c/77fe////,6/e лар/гсгса/
/ Г  W * < f  

#6//гусл X

/97#
У з /76/ 4 s , sc/, s / , /4/&, / fo 7/лс/г? S3
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s - s

/7/1 ояеоонш :
f. Злеят роругобая c fa p n a  Рб/лолняется зллят робона 3PP/7-<P.

3. 6тр0Лбны0 стерзнгно лоз б # ;# #  соей/нянолся c лл осло/уо 
зррясгсолкз яонт аят ной т очечной сборкой .

5. Сборны е соеР о н ен сн ? /70003/ 7  Р о т  о £  c o o m fe m c m fo o  с ,, 3 /я о за - 
ноя/у</ /70 с б о р  я р  с о е Р о н е н о й  о р /го л/о р б / о  зо яло Р н б /о с  Р е /ло лр о  
пселезойетоннб /jc лон е т р ут / ос/ " £ Р /гЗ$3  ~ 69J

4. Т о н у т  6/ ноя с  о о  ейf о  зол ла Р нб/е Я р  т а  о  о  /79,/7/9,/Узй,/7н/ 
кренят ся я р а й о н е / оррат уре £язолбноолр<?£олояой. йлож/атея&яое 
л о л оясеное зол-оос/нб/бС Р лт олей  р  оясоррр/лся £  ояолуря/,

5. /Тронер /Гр 07737РНУЯ ЗОЛЛОрНОО 00/770/70 7Т VJ Г/Г- НО /7О С/770 У{/.
6. /о о /го р н а я  Р е  т а я  б /У  / С  н а  р э п а * *  у < г л о £ н о  /?е л о я р з р н р
7. Рс/з/гер /pjc/Ррззо ай/лос/о£ арчлготррб/ оз Ло/онн роле/ qa ее рореР

т к
/ 9 7 /

/Уро С/Т?р<777С/Т7 £ 0 //Н б /а  З Г <7/7/Г (7 С
Т Р г я - б  " 

,р6//?рс/ г  Р
У 30 /7 $£/ /4/7 /?ОС/77 6 9

7^333- ОН /ГЗ
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При/7еяа/уал :

/ 2л г  кт/?(7$/с0&7/? с£арла ft/лил# я г/лся з/?злт/7о&ат/ SS/Pf-ft, 
г  {/.m ferfSW ? 1Г/77Р/7#сн(/ лаз. £ £  сае#ш ял?л7ся с лласхилп/ карл&са/К/

л а л т с гл т л а / /  глааеи лаи с fa /ал а
з. С£а/?#б/е с0 Р&{/#е#(/я /у?&£/з£а(7и/7?б f  caa/nfe/ncmft/t/ с  „ (/лава/зо'Я/Ус/. 

л а  cfa/7Ae арл/а/тту/зб/  ̂ а  зеглл&йлд/х Я ^/лалеа
#селеза£р/т?а*лб/х л а л с /л у у л ^ и / У  "/ff/3 9 3  ~S3j

I  Т а я у т /  лалсалж  </злм&£Ь&/е femmt/ /?$/?/£,. /£?*£ Ш лр м тся лр а кур с/
а а тщ у е  £узллзАа£/уа/алалауf^awa/лрлбЛал лалаж т/р заллл^#х/%>л7алеа 
<ралсиууел?с* £  алалу£ле.

-f Лралерб/ л р е п л л л з р  за лля& лб /х а ^ та л а л  /%£& a/7S0. с а . #& лс /гтл  Jr£.
& лалла/Зла? fe /лалб /7 /7  ла у зл а х  у сл а да  ле аалазала.

’XTZ~LT 7 Размер луи£язка fanvcJ®£ арлятурл из Лсаолл уиля
*/Я е& р£/<р>о&- __ ______________ _________________

ТК
/з/р

/7 /7 0 C f7 7 /7 0 tfc /7 7 fe //# 6 /t/ л а /а л а с  

J / je /з  <£Г

а б/рус л  г
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Примечания:
/ Электр одуговоя сварка выполняется алектродами Э5ПН -Р .
я. Отдельные стержни лоз. г, 59 соединяется С плоскими Аарка- 

сами контактной точечной своркой.
3. Сворные соединения производить в  соответствии с 

„ Указаниями ло  сворке соединении арматуры и  
закладных деталей железобетонных конструкции P(CMJ93- 59).

£ Хомуты консолей и закладные детали м /о кренятся 
к  рабочей арматуре Вязальной проволокой. Окончательное 
положение иакладнб/х деталей фиксируется в  опалубке.

5. Закладная деталь м /в на узлах условно не показана.

т к /7рас г р  анс г  в  еннь/и к а р к а с
/, 450^5 

Зь/пцск 5

m b У з л ы  70 /4? 75а
■ у/,53» Н

диет в/
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t j j j fi yJJtoS 73, 7S. #/.90,1/8

mPQ ТОЛЬКО ОЛЯ

/  у з л а  9 6

ЙШ1

Только д л я  
^рДП /Злов  <р/ 83,9fjTT/$

j m в а и . - ^  
ж : ж ^

щ^Дляузловтрю

is9)

M /9  TO/! 6 AO
для иЗЛоТЦ ^j

93m

МЮ

3C&

£t
__ M9<3

для узлов 76] 7763 

Только для
7102 /

/1Шузл а  S 3

М/0
[,[* ] с  1. Л

гг
Ъ т

М/8 ,

7
MJQ м д  для  _

д-Р
МЮ яг —/So

-V -

b'o; с ::: Т У Ж

н Ж Й С Д Г

£

МЮ 2

£ I

3SS зев
уроудуоо̂  для узлоЗЗ

Только для
\узлоЩщэёу7~д

-■at

Связать
вЯзальндРГ
Проволокой

* Ч ш £ з ! Я - Р  5 -5  1 & Н Л Н Т
' ‘ваобвщ т = = •  Эласгродутовая сворка вь/лалняегся электро дама д  50П -Р

д игС8ЛЬЧ6 /8 CTBDMCHU 8СЗ Р 99 ССбд01-/р,*-о~гСЯ С ТЛОСКиМП AOD'
косами лонюктной то ие иной сваркой.

3. СВарнь/е соеошения производить В  соответствии с „ Укозоии- 
УР*6 соединений ирмоп/ль/ и закладных деталей 

Ж8лезоветонных конструкции [С7тз93~в9)
У Хомуты консолей и закладные детали л?ЗА Atв  ? М,Уймту кре

нятся к  раооией арма?------  /2л------  л
тельное положение заА

Для узлов д '83^
9 в, //<9 'д  Кдй)

У Размер Привязки выпискоб арматуры из кольШ  дан до её риа>ов 
6. Закладная деталь м /У на излай условно не показано, к  м ^ 
т Пример крепления закладной детали лндем . паписте И  
в Деталь / 3 "  см но листе 95.

3 -3 Д ЛЯ  и зли в  73. 7S, 77 
6>Ш96Д/д

П р о  с т р а н с  тЗ ен н ь/е  м арка с  6/ 
Узлы 7Д 73, 7% 75, 7в 7? д7,93, вор73

о  м ну ск р

Диет р у
77Р74339-07
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/020 для уЗЛ0$ 8Ss 86} JS2
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Связат ВвязолЬ  
кои лрвволовой ± i~  _

Иля ц зя ъ & 'вб;зут

1 Злектр с дуговая сверка выполняется *ле*тос.\
С О тд е ль н ы е  с сер*, ни поз 2, 39 г -е р  л  г  с т о—  1

ка рк а са м и  к с н та к н ч о л  -neve '■>ной с ^ п '-п н
3. Спорные соединений производить в соот̂ отп,%6\  ̂ :
„ Указаниями по сварке соединений арматуры и закладные 

дет алей железобетонный кансЩзукцйй * "{'сн 333 -39}
4. НамутЫ консолей и закладные 'детали зек?. к делятся к 

рабочей арматуре вязальной , \лгроволока%/. .Окончательное 
положение закладные деталей фиксируемся с спалуйке.

В. Дримерш крепления закладнын деталей Mis, л*'20 см. .со л~ сте 4а.
6. Закладная деталь м 16 на уэлан условно не лона ~она.
7. Размер привязки в6/пуска в  арматуры аз к о л л , ■ CCr -V риФав.

тк /7,о а с т р  а  нет бе  н пене к о р к а  гы

1914
Уз л ы  S5, 93, 97, 752
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I. ЭлекrpодитодоР сборно а у . Ш гА 'л^  злелтсоЭол?ийЯйЯ-оа. - 
Отдельные стерж ни лез. S#,S4, 60 соединяется с плоским и 
каркасами контактной тоиеуной ери,слой.

J. Сборные соединения прозе боЗ^ть 6 ссоТбетстбЗо о и оказани
ями по сборке соединений арматуры и закладных деталей 
железодетоннь/х коне труп ции" (С/7еЭЭ-£Э).

4 Хомуты консолей и закладные детали к//о, мт/, м са} мз/, MJ2 
кренятся к  радоиеи арматуре блзальной нроёоликои. Эконау- 
твлбное положение закладных деталей фиксируется £ олалудке.

5. Примеры крепления закладной детали м/9, м9э см. налаете Ш
6. Размер привязки дылисков армагуры из колонн дан до сериро£.
7 Закладная деталь М/т на узлах услобно не показана,
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5. /7/7<//уеуб/ луслле//е/л загл/70'Ууз/зг Уе/тгалее/ У?уУ  с/г. //O ' л /у с /77<?
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Маркс/ л/0 Ф Ц/?ииг/ /Сои Массе/
asge/rufi по- изделия

щ т м м м м шт. /с г

а З Я 7 ЭТО /3

К Р / 90 э г я т 4890 4 /as. в

а Off/ э г о /о
4 8 7е р г /03 г 8 Я ф 4390 а

и з г з т 4б9о г

Г Р З
а 991 370 /о в е з
//4 г5Я/7/ 4890 г

а 8 Я [ 370 9 6
г 4 о Чк р / 3 0 a s m 94о о а

9/ з г я /f/ /3990 а

Маркс/
изделие

л/°

/70-
щио

ф

м м

Д л ш /

м м

Гаи.

Шт.

Huccu
изделии

/К Г

М Р Ц

К Р / 3

a 8 0 / з г а 8 7

74.S/ г г ггяш //800 a

a

8/

8 0 7 370 3 6

873.2згя/7/ /3590 a
/05 г в т 9850 a

К Р З О
a 8 Я 1 3 7 0 3 0

758 7

8 3 3

9 9 згя£/ /3000 a

Г Р З /

a

/гз
8 Я 7 3 7 0 3 0

о  гоп/ /3000 a

П /о и м & ч с у н и  р :

1 Гаюкс/cb/ U 3  го  та З  srfl но/ 7 7  с Я  /7 а и гг о мощи 

контактной  точечной с 8 с/рок и о с о о тв е тс тВ и и  
с  Г О С Т  / 0 9 Г 2 -  75.,, Я / з м а т у р с у  и  З а к л а д н ы е

д е т а л и  a S a / о и ь / е  д л я  - н с е л е э о В е т а н н ы а с  

кон стр укци и . Теосничес/сие гпр есГованир и  
м етоды  и с п ы т а н и и < 

г , В о е  р а з м е н ы  д а н ы  в  а  о  р о с  cm? е р  н с н е й ,

т к
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