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Н о р м ы  р а сх о д а  за п а с н ы х  ч а стей  на р е м о н т н о -э к с п л у а т а ц и о н н ы е  н у ж д ы  к 
б у р о в о м у  о б о р уд о в а н и ю  р а зр а б о т а н ы  Ц Н И Л  С о ю зн е ф т е б у р м а ш р е м о н т  в 

со отв етств и и  с  граф и ком , у т в е р ж д е н н ы м  за м е с т и т е л е м  м и н и стр а  н еф тя н о й  
п р о м ы ш ле н н о ст и  В . Я . С о к о ло в ы м .

Р а зр а б о т ч и к и : В . П . З ю зи н , В . В . П а в л о в  (Ц Н И Л ) ,  В . Г . З ы к о в ,
Т . М . М и л и д е е в а  (С о ю зн е ф т е б у р м а ш р е м о н т ).

С о г ла с о в а н ы  с  за и н те р есо в а н н ы м и  уп р а в лен и я м и , и н ст и т ут а м и  и  
п р ед п р и я ти я м и -и зго то в и т еля м и  М и н тя ж м аш а , М и н х и м м а ш а  и М и н н еф теп р ом а .

У т в е р ж д е н ы : з а м е с т и т е л е м  м и н и стр а  т я ж е л о г о  и тр а н сп о р тн ого  
м а ш и н о стр о ен и я , з а м е с т и т е л е м  м и н и стр а  н еф тян ой  п р о м ы ш лен н ости * 
за м е с т и т е л е м  м и н и стр а  х и м и ч е с к о го  и н еф т я н о го  м а ш и н о стр о ен и я .



Р у к о в о д я щ и й  д о к у м е н т

Н О Р М Ы  Р А С Х О Д А
запасных частей на ремонт но-эксплуатационные нужды 

к буровым насосам У8-6М, У8-6МА1, У8-7МА2 
РД-39-2-203-79

В в о д и т с я  в п е р в ы е
Приказом Министерства нефтяной промыш

ленности №  359 от 19. 07. 79 г. срок вве
дения установлен с 01. 11. 79 г.

Н а с т о я щ и е  н о р м ы  р а с х о д а  з а п а с н ы х  ч а с т е й  н а  р е м о н т н о - э к с п л у а 
т а ц и о н н ы е  н уж ды  к  б у р о в ы м  н а с о с а м  У 8 -6 М , У 8 - 6 М А 1 ,  У 8 - 7 М А 2
с л у ж а т  р у к о в о д я щ и м  д о к у м е н т о м  д л я  в с е х  п о д р а з д е л е н и й  и  с л у ж б  
о т р а с л и ,  з а н и м а ю щ и х с я  в о п р о с а м и  б у р е н й я  с к в а ж и н  н а  н е ф т ь  и  
г а з  и  р е м о н т а  б у р о в о г о  о б о р у д о в а н и я ,  п р и  о п р е д е л е н и и  п о т р е б н о с т и  
в з а п а с н ы х  ч а с т я х  д л я  э к с п л у а т а ц и и  и  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а  м а ш и н , 
а т а к ж е  д л я  о р г а н и з а ц и й , о с у щ е с т в л я ю щ и х  п л а н и р о в а н и е  о б ъ е м о в  
п р о и з в о д с т в а  и  р а с п р е д е л е н и е  з а п а с н ы х  ч а с т е й .
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Н аи м ен ован и е д еталей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц

Б ур о в ой  насос У З -6 М
В т у лк а  ц и ли н др овая  В1 1 3 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .1 8 8 3 )
Т о  же. В1 1 4 0 x2 3 0  
(ч ерт . №  4 0 4 5 .5 3 .1 8 7 -3 )
Т о  же. В1 1 5 0 x2 3 0  
(ч ерт . №  4 0 4 5 .5 3 .1 8 6 -3 )
Т о  ж е, В1 1 6 0 x2 3 0  
(ч ерт . №  40  45 .5 3 .1 8 5 -3 )
Т о  ж е, В1 1 7 0 x2 3 0  
(черт . №  4 0 4 5 .5 3 .1 8 4 -3 )
Т о  ж е, В1 1 8 0 x2 3 0  
(черт . №  4 0 4 5 .5 3 .2 1 7 -3 )

Т о  же. В1 1 9 0 x2 3 0  
(ч ерт . №  4 0 4 5 .5 3 .1 8 1 -3 )
Т о  же.. В1 2 0 0 x 2 3 0  '
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .1 8 9 -2 )
Т о  ж е В 2  1 3 0 x2 3 0  
(ч ерт . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 5 )
Т о  ж е В 2  1 4 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 6 )
Т о  ж е В 2  1 5 0 x2 3 0  
(ч ерт . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 7 )
Т о  ж е В 2 1 6 0 x2 3 0  
(ч е р т . .№  4 0 4 5 . 53 . 9 0 8 )
Т о  же, В 2  1 7 0 x 2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 9 )
Т о  ж е В 2  1 8 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 1 0 )

№  О С Т ов , н ор м алей , 
ч ер теж ей

К о ли ч . д е 
та лей  на 
единицу 
обор уд ., шт.

Н о р м а  р асход а  зап ас
н ы х  частей  на еди н и ц у 

о бор уд ов ан и я

на опин ! на эк сп луа -на один  |Тац одн
капремонт ;нас вгод

О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75 2

2

2

2

о

"Л

2,0 24 ,0

« 2

«

О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75  
б е зб у р т о в ы е  ц и ли н д р о 
вы е в тулк и  м о гу т  бы ть  
у с та н о в лен ы  на н асо
сы  У 8 -6 М  т о л ь к о  с 
ги дрокоробкам и  черт .
№  4 0 4 5 .5 3 .8 1 2  и 
4 0 4 5 .5 3 .8 1 1

2,0 2 4 ,0
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Наименование деталей  или 
с т р о ч н ы х  едийиц

Т о  ж е В2 190x230 
(черт. ЛЬ 4 0 4 5 .53 .911 )
Т о  же В2 200x320  
(черт. Ло 4045. 53 .912 )
Клапан  К С К5-1 (б ез  пруж ины )
П руж ина (поставляется  одна на 4 клапана)

1П ток порш ня Ш П сб . 180x1390
(черт. Л »  4045 .53 .235 -5 ) с гайкой ГП -М 6 4 хЗ )
(черт. ЛЬ 404 5 .53 .831 )
Контргайка КП-ЛТ64хЗ 
(черт. ЛЬ 404 5 .53 .832 )
(поставляется  1 на 3 ш тока)
Контргайка штока

Ш ток  крейцкопфа с гайкой М 7бхЗ

К орпус крейцкопфа
П алец  крейцкопфа (применяется в насосе
У 8 -6 М  до ЛЬ 522, 1970 г .)
П алец  крейцкопфа (применяется в насосе
У 8 -6 М  с ЛЬ 523, 1970 г.)
Н акладка крейцкопфа

Н аправляю щ ая крейцкопфа нижняя (на насо
сы выпуска до ЛЬ 522, 1970 г,)

ЛЬ О С Тов, нормалей, 
чертеж ей

(К олич . де
талей на 
единицу 
обо руд., шт.

Н орм а расхода запас
ных частей на единицу^

t ~
на эксплуа- ,на одиц та н

капремонт нас в г о д

K C K 5-00 .Q 0 .000 .01 8 компл. 8,0 24 .0
К С К 5-00 .00 .00 3 8 компл. 2 ,0 6,0
Н С К 5-00 .00.003-2  
О С Т 26 -02 -1134-75 2 компл. 2,0 24 ,0

О С Т 26 -02 -1134-75 2 0,7 8,0

4045.53.511-1 2 2.0 4,0
(4 0 4 5 .5 3 .2 3 2 )
4045.53 .61-4 2 2.0 2,0
4045 .53 .62 - 2
4045 .53 .63 - 2 2 0,2 ОД
4045 .53 .76 2 2,0 0,2

4045 .53 .76 2 2,0 0,2
(4024 .53 .854 -1 )
404 5 .53 .867 4 4,0 1,0
(402 4 .53 .798 -2 )
4045 .53 .105
!t
i
i![

i

2 2,0
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Наименование деталей или 
сборочных единиц

У8-6М  применяется с ЛЬ 523, 1970 г.) 
Направляющая крейцкопфа верхняя (на насо 

сы-выпуска до ЛЬ 522, 1970 г.)
Направляющая крейцкопфа верхняя (на насо 
сы выпуска с №  523, 1970 г.)
Ш атун правый с подшипниками

Ш атун левый с подшипниками

Втулка (малой головки шатуна)
Вал-шестерня (на насосы выпуска до №  522 
1970 г.)
Вал-шестерня (на, насосы У8-6М  с №  523, 
1970 г.)
Втулка (узла  уплотнения сальника штока, 
насосы выпуска до ЛЬ 522, 1970 г.)
Втулка (у зла  уплотнения сальника штока на 
насосы У8-6М  с ЛЬ» 523, 1970 г.)
Стакан (на насосы выпуска до № -522, 1970 г.) 
Стакан (на насосы У8-6М  выпуска с №  523, 
1970 г.)
Стакан в сборе (на насосы выпуска до №  522» 
1970 г.)
Стакан в сборе (на насосы У8-6М  с №  523, 
1970 г.)
Крышка с болтом
Корпус сальника (на насосы выпуска до 
ЛЬ 522, 1970 г.)

1
Колич. де
талей на 
единицу 
оборуд.. шт.

Норма расхода запас
ных частей на единицу

ЛЬ ОСТов, нормалей, оборудования
чертежей

на один 
капремонт

о ш м ». *

:ia эксплуа- 
тац. одн. 
нас. в год

4045.53.105-4 2 1 2.0 0,2

- 4045.53.106 2 1 2.0 Г -

4045.53.106-4 2 2,0 0,2

4045.53.862сб. 1 0.2 0,05
<4024 8Й5сб.) 
4045.53.861сб. 1 0,2 0,05
<4024.884сб.)
4045.53.66-1 2 2.0 0.2
4045.53.31-1 1 0.1

4045.53.31-3 1 0 1 _

4050 .53 .42а 2 2.0 —

4045.53.523-1 2 2.6 0,4

4045.53.32 2 1,0 - _
4045.53.32-3 2 1.0 —

4045.53.200сб. 2 0,1 —

4045.53.200-3сб. 2 о д —

4045.53.259сб. 2 0,2 о д

4045.53.241-1 2 0.2 — .
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Н аи м ен ов ан и е д е т а л е й  и л и  
сб ор оч н ы х  единиц

№  О С Т о в , н о р м а лей , 
ч ер теж ей

К о р п у с  са льн и к а  (н а  н а со сы  в ы п уск а  с  №  523 , ^4045.53.241-3*
1 9 7 0  г . )
К о л ь ц о  р а сп о р н о е  (у п л о т н е н и е  б у р т о в о й  ц и 
л и н д р о в о й  в т у л к и )
Кольцо распорное (уплотнение безбуртовой 
втулки). Устанавливается совместно с цилинд
ровой втулкой исхз. 8— 14 
Блок воздушных колпаков 
Эксцентрик в сборе с валом 
Приемная коробка 
Фланец диаметром 470 
Гидравлическая коробка, правая 
Гидравлическая коробка левая 
Установка шкива диам. 1400- 
Крышка клапана в сборе 
Винт упорный 
Мембрана
К о л ь ц о  на 1 0 0  к гс/ см 2

4045.53.209-2

4045.53.913

40.4098Q 
4045.53.02.Зсб. 
4045.53.81 Зсб. 
4045.53.238-1- 
4045.53.8lX  
4045.53.818 
4045.53.510-1сб. 

4045.53.230- 1сб, 
4045.53.233-5 
4045.53.286-2 
4045.53.973-07 
(4045.53.287-2)

«  125 кгс/см2

«  143 кгс/см2

«  111 кгс/см2
«  163 кгс/см2

«  190 кгс/см2

4045.53.973- 05 
(4045.53.289-2)
4045.53.973- 04 
(4045.53.290-2) 
(4045.53.973-06
4045.53.973- 03 
(4045.53.291-2)
4045.53.973- 02 
(4045.53.292-2)
4045.53.973- 01 
(4045.532.293-1)
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К о ли ч . д е
та лей  на 

еди н и ц у 
обо р уд ., ш т.

Н о р м а  р асход а  зап ас
ны х частей  на еди н и ц у 

____ обо р уд о в ан и я

на один 
к ап рем он т

на эксплуа- 
тац . одн. 
нас. в год

2 0,2 0,2

2 2.0 0,4

2 2,0 0,4

1 компл. 
1 
1 
8 
1 
1 
1 
8 
8 
1

1

1

1
1

од
од
од
0,2
ОД
о д
од

2.0
0,4
1.0

1.0

ОД
о д
о д

0,3
4 0 .0

3 ,0

223  нго/см2



Н аи м ен ован и е д ета лей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц №  О С Т ов , н ор м алей , 

ч ертеж ей

К о л ь ц о  на 2 5 0  кгс/см2

П ор ш ен ь  П В 1 3 0 -7  
«  П В 1 4 0 -7
«  П В 1 5 0 -7
«  П В 1 6 0 -7
«  П В 1 7 0 -7
«  П В 1 8 0 -7
«  П В 1 9 0 -7
«  П В 2 0 0 -7

П ор ш ен ь  С П  М -1 30 
«  С П М -1 4 0
«  С П М -1 5 0
«  С П М -1 6 0
«  С И М -1 7 0
«  С П М -1 8 0

4 0 4 5 .5 3 .9 7 3  
(4 0 4 5 .5 3 .2 9 4 -2 ) 
О С Т 1 2 6 -0 2 -1 132-75

«

«
«

«

С П М -0 0 .0 0 .0 0 0
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 .-0 1
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 .-0 2
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 .-0 3
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 .-0 4
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 .-0 5

Р е зи н о  техн и ч еск и е  и зд е ли я

Б а лон н  (в и н к ель )
К о л ь ц о  уп ор н ое  К У 1 8 0
М ан ж ета  M l 8 0
У п ло т н ен и е  ш тока
У п ло т н ен и е  к б л о к у  возд . колп аков
У п ло т н ен и е  в тулк и  ц и ли н дровой
М ан ж ета  (п р и м ен я ется  на н асосы  У 8 -6 М
№  101, 1971 г .)

с

4 0 2 4 .5 3 .6 3 3 -1  
О С Т 2 6 -0 2 -1 135-75 
О С Т 2 6 -0 2 -1 135-75  
УШ ЬО О .О О .О О О сб. 
4 0 5 0 .5 3 .3 4  
У В Ц М -2 3 0 .0 1 .0 0 .0 0 0  
4 0 6 6 .4 6 .1 6

Н о р м а  расхода  зап ас
н ы х  частей  на еди н и ц у

К о ли ч . де- |i обор уд ов ан и я

та лей  на | 
ед и н и ц у 
оборуд ., шт.

1
на один 
I капрем онт

на эксп луа- 
тац. одн. 
нас. в год

! ,*(
1 2 ,0 50 ,0

1J

1)
2  1 о  1 2 ,0 3 4 ,0

2 /

3 3 .0 15,0

2 2 ,0 2 2 ,0

8 8 ,0 92 ,0

2 ком п л. 2 ,0 2 4 ,0

3 3 ,0 6 ,0

2 ком п л. 2 ,0 4 ,0

1 1.0 2 ,0

ЮЗ



Н аи м ен ован и е д еталей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц MS О С Т ов , н ор м а лей , 

ч ер теж ей

К о ли ч . д е
т а лей  на 

единицу 
оборуд ., шт.

Н о р м а  расхода  за п ас 
н ы х  частей  на еди н и ц у 

____ о бор уд ов ан и я

на один 
капрем онт

на эксплуа- 
тац. о д н -  
нас. в год

У п ло т н ен и е  в т у лк и  У В 1 ,230  
К о л ь ц о  уп ло тн и т ел ь н о е  К У 2 3 0  
У п ло т н ен и е  уп ор н ого  винта У Ё 8 0  
У п ло т н ен и е  ц и ли н д р а  У К 2 7 0  
У п ло т н и т е л ь н а я  м ан ж ета  корп уса  
(ш то к а )
У п ло т н е н и е  дц ам етром  2 7 5  м м  (кры ш к а  кла-

О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75 
О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75  
О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75 
О С Т 2 6 -0 2 Л 133-75 

са льн и к а  ;4 0 4 5 .5 3 .2 2 2 сб .

4 0 4 5 .5 3 .2 2 5 -сб.
пана )
К о л ь ц о  к орп уса  уп ло тн ен и я  К 17 6 „5
К о л ь ц о  (к  в х од н ом у  отверсти ю  ги др ок ор обк и )
220 -235-85 -2 -2
Д и аф р агм а  сф ер и ческ ого  ком пенсатора  
С та б и ли за тор
Д и ск -отр аж атель  Д  116 (введен  на н асосы  
У 8 -6 М  с №  523 , 1971 г. в зам ен  4 0 .1 4 3 6 8 ) 
У п ло т н и те ль н а я  м анж ета  (к  в ы хо д н о м у  о т 
верстию . гидрокО робки )
М ан ж ета  2 4 0 x 2 8 0  С Т П Д  728 -70
М а н ж ета  8 о х 1 1 0  (к  ги д р о с ъ е ш ш к у  в ь т у с к а  д о
ян варя  197 2  год а )
М ан ж ета  1 0 0 x1 3 0  (к  ги д р о съ ем н и к у  вы п уска  
с января  197 2  го д а ) С Т П Д  7 28 -70  
М ан ж ета  2 0 x 4 0  С Т П Д  7 28 -70  
К о л ь ц о  070 -080-58 -2 -2  (п р и м ен я ется  и  в 
У 8 -6 М ).

О С Т 2 6 -0 2 -1 135-75 
Г О С Т  98 3 3 -7 3

4 0 4 5 .5 3 .2 6 7 -2 сб . 
4 0 4 5 .5 3 .7 0 2  
О С Т 2 6 -0 2 -1134-75

:4 0 5 0 .5 3 .3 0 7

Г О С Т  6 9 6 9 -5 4  
Г О С Т  6 9 6 9 -5 4

Г О С Т  6 9 6 9 -5 4

Г О С Т  6 9 0 9 — 5 4  
Г О С Т  9 8 3 3 -7 3

4 4 ,0 48,,0
8 8 ,0 9 6 ,0
2 2 ,0 16,0
2 2 ,0 2 0 ,0
2 2..0 10,0

8 8 ,0 32,0*

2 2 .0 16,0
4 4 .0 8 ,0

1 н а З

О
О

О

1,0
1 ,0
2 ,0

2 2 ,0 8 ,0

1 1,0 4 ,0
1 1,0 4,0

1 1,0 4 ,0

1 1,0 4 ,0
1 1.0 4,0
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Н аи м ен ован и е д еталей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц

№  О С Т о в , н ор м алей , 
ч ер теж ей

Н о р м а  расход а  зап ас
ны х частей  на еди н и ц у 
t ______ о бор уд ов ан и яК о ли ч . д е

та лей  на 
единицу ) 
о бор уд ., шт. на один

I капрем онт

на эк сп луа- 
тац. одн. 
нас. в год

Б у р о в о й  н асос  У 8 -6 М А 1

В т у лк а  ц и ли н дровая  В 2  1 3 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 5 )
Т о  ж е В 2  1 4 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 6 )
Т о  ж е В 2  1 5 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 . 5 3  9 0 7 )
Т о  ж е В 2  1 6 0 x2 3 0  
(ч ер т . K q 4 0 4 5 .5 3 .9 0 8 )
Т о  ж е В 2  1 7 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 0 9 )
Т о  ж е В 2  1 8 0 x2 3 0  
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 1 0 )
Т о  ж е В 2  1 9 0 x2 3 0

ОСТ26-02-1133-75 

«

«

«

«

«

«
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 1 1 ) |
Т о  ж е В 2  2 0 0 x 2 3 0  I «
(ч ер т . №  4 0 4 5 .5 3 .9 1 2 ) !
К ла п ан  К С К 5 -1  (б е з  п р уж и н ы ) (К С К 5 -0 0 .0 0 .0 0 0 -0 1
П р уж и н а  (п о ста в ля ется  одна на 4  к лап ан а ) К С К 5 -0 0 .0 0 .0 0 3

К С К 5 -0 0 .0 0 .003-2
Ш т о к  порш ня Ш П с б .1 8 0 x 1 3 9 0  (черт . №  О С Т 2 6 -0 2 -113 4 -7 5
4 0 4 5 .5 3 .2 3 5 -5 ) с гайкой  Г П -М 6 4 х З  (ч ерт . №  j
4 0 4 5 ,5 3 .8 3 1 ) I
К он тргай ка  К И -М 6 4 х З  (ч ерт . №  4 0 4 5 .5 3 .8 3 2 ) О С Т 2 6 - 0 2 *  134 -75
(п о став ля ется  одна на 3 ш тока ) 1
К он тргай ка  ш тока 4 0 4 5 .5 3  511-1

1(4045.53.232)

2,0 N  
2,0 

2,0 

2,0 

2,0 

2,0 

2,0 

2 ,0j
j 8 ком п  л. 
i8  ком пл.

2 ком пл.

2,0

2

2 ,0

8,0
2,0

2,0

0.7

2,0

24 ,0

2 4 .0
6 .0

2 4 .0

8.0

4 ,0
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Н а и м ен о в а н и е  д е т а л е й  и ли  
сб о р о ч н ы х  еди н и ц

Ш т о к  к р ей ц к оп ф а  с гай к ой  М 7 6 х З

К о р п у с  к р ей ц к оп ф а  
П а л е ц  кр ей ц к оп ф а

Н а к л а д к а  к р ей ц к оп ф а

Н а п р а в ля ю щ а я  к р ей ц к оп ф а  н и ж н я я  
Н а п р а в л я ю щ а я  к р ей ц к оп ф а  в ер х н я я  
Ш а т у н  п р авы й  
Ш а т у н  л е в ы й
В т у л к а  м а л о й  г о л о в к и  ш атун а  
В а л -ш е с т е р н я
В т у л к а  у з л а  у п л о т н е н , с а л ьн и к а  ш ток а  
С так ан
С так ан  в с б о р е  
К р ы ш к а  с  б о л т о м  
К о р п у с  с а л ь н и к а
К о л ь ц о  р а сп о р н о е  (у п л о т н е н и я  ц и ли н д р о в о й  
в т у л к и )
Б л о к  в о зд у ш н ы х  к о лп а к о в  
П н е в м о к о м п ен са т о р  (П К -7 0 -2 5 0 )
Э к сц ен тр и к  в с б о р е  с  в а ло м  
П р и е м н а я  к о р о б к а  
Ф л а н е ц  д и а м е тр о м  4 7 0  
Г и д р а в л и ч е с к а я  к о р о бк а , п р ав ая  
Г и д р а в л и ч е с к а я  к ор обк а , л е в а я  
У с т а н о в к а  ш к и в а  д и а м . 1 4 0 0  

К р ы ш к а  к ла п ан а  в с б о р е

К о л и ч . д е 
т а л е й  на

Н о р м а  р а сх о д а  за п а с 
н ы х  ч астей  на ед и н и ц у

Ко О С Т о в , н о р м а ле й , о б о р у д о в а н и я
ч ер т еж ей 1

ед и н и ц у  
о бо р уд ., ш т. на один

(на  э к с п лу а -  
|Тац. одн .

к ап р ем он т |нас. в го д

4 0 4 5 .5 3 .6 1 -4 2 2 ,0 2 ,0
4 0 4 5 .5 3 .6 2 -2

о д4 0 4 5 .5 3 .6 3 -2 2 0 ,2
4 0 4 5 .5 3 .7 6 2 2 ,0 0 ,2
(4024.53.854-1)

1.04045.53.867 4 4 ,0
(4024.53.798-2)

0 ,24 0 4 5 .5 3 .1 0 5 -4 2 2 ,0
1 4 0 4 5 .5 3 .1 0 6 -4 2 2 ,0 0,2
1 4 0 4 5 .5 3 .8 6 2 сб . 1 0 ,2 0 ,0 5
14 0 4 5 .5 3 .8 6 1 сб . 1 0 ,2 0 .0 5
4 0 4 5 .5 3 .6 6 -1 2 2 ,0 0 ,2
4 0 4 5 .5 3 .3 1 -3 1 О Д —
4 0 4 5 .5 3 .5 2 3 -1 2 2 ,0 0 ,4
4 0 4 5 .5 3 .3 2 - » 2 1 ,0 —
4 0 4 5 .5 3 .2 0 0 -З с б . 2 ОД —
4 0 4 5 .5 3 !2 5 9 с б . 2 0 ,2 од
4 0 4 5 .5 3 .2 4 1 -3 2 0 ,2 0,2
4 0 4 5 .5 3 .9 1 3 2 2 ,0 0,4

4 0 4 5 .5 3 .8 7 0 1 к о м п л . о д -—
4 0 6 6 .5 3 .6 0 0 1 к о м п л . ОД —
4 0 4 5 .5 3 .0 2 .3 с б . 1 ОД — ,
4 0 4 5 .5 3 .8 1  Зсб. 1 од —
4 0 4 5 .5 3 .2 3 8 -1 8 0,2 о д
4 0 4 5 .5 3 .8 1 2 1 О Д о д
4 0 4 5 .5 3 .8 1 1 1 О Д о д
4 0 4 5 .5 3 .5 1 0 -1 с б . 1 О Д —
4 0 4 5  5 3 .2 3 0 -1 с б . 8 2 ,0 0 ,2
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Н аи м енование д еталей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц

Винт уп орн ы й  
М ем брана
К о л ь ц о  на 100  кгс/см2

«  125 кгс/см2

«  143 кгс/см2

« 111 КПС/СМ2
« 163 квс/см2

«  190 кгс/см2

К о л ь ц о  на  22 3  кг/см2

«  25 0  кг/см2

Поршень IIB130-7 
«  ПВ140-7
« 1IB150-7
«  ПВ160-7
« Г1В170-7
« 1IB180-7
« ПВ190-7
«  ПВ200-7
«  СП М-130
« СИМ-140
« СПМ-150
« СП М-100 
с СПМ-170

№ 'О С Т ов , н о р м а лей , 
ч ер теж ей

К о ли ч . д е
та лей  на 
единицу 
обор уд ., шт.

4 0 4 5 .5 3 .2 3 3 -5 8
4 0 4 5 .5 3 .2 8 6 -2 1
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 7 1 N
(4 0 4 5 .5 3 .2 8 7 -2 )
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 5 1
(4 0 4 5 .5 3 .2 8 9 -2 )
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 4 1
(4 0 4 5 .5 3 .2 9 0 -2 )
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 6 1
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 3 1 ►
(4 0 4 5 .5 3 .2 9 1 -2 )
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 2 1
(4 0 4 5 ,5 3 .2 9 2 -2 )
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 -0 1 1
(4 0 4 5 .5 3 .2 9 3 -1 )
4 0 4 5 .5 3 .9 7 3 1 >
(4 0 4 5 .5 3 .2 9 4 -2 )
О С Т 2 6 -0 2 -1 132 -75 2  \

« 2  ]
« 2
« 2  S
•« 2  (
•« 2
■« 2

2 у
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 %\
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 -0 1 2 1
С П М -О Ь .0 0 .0 0 0 -0 2 2  1
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 -0 3 2  \
С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 -0 4 2  [
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Н о р м а  расход а  запас
н ы х  частей  на единицу

обор уд ов ан и я

на один 
капрем онт

на эксплуа- 
тац. одн. 
нас. в год

0,4 0,3
1 ,0 4 0 ,0

1,0 3 ,0

2 ,0 50 ,0

2 ,0 3 4 ,0



Н аи м ен ован и е д еталей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц

П ор ш ен ь  С Г Ш - 180

№  О С Т ов , н ор м алей ,
чертеж ей

К о ли ч . д е
та лей  на 

единицу 
оборуд ., шт.

Н о р м а  расхода  зап ас
н ы х  частей  на ед и н и ц у  

о бор уд ов ан и я

на один 
капрем онт

на эк сп луа - 
тац. одн. 
нас. в год

С П М -0 0 .0 0 .0 0 0 -0 5 2

Резино технические изделия
У п ло т н ен и е  гй др ок ор обк и  
М ан ж ета
У п ло т н ен и е  в тулк и  У В 1 2 3 0  
К о л ь ц о  уп ло т н и т ел ь н о е  в тулк и  К У 2 3 0  
У п ло т н ен и е  уп о р н о го  винта У В -8 0  
У п ло т н ен и е  кры ш ки ц и ли н д р а  У К -2 7 0  
У п ло т н и те ль н а я  м ан ж ета  к орп уса  са льн и к а  
(ш ток а )
У п ло т н ен и е  диам . 27 5  (кры ш к а  к лап ан а ) 
К о л ь ц о  к орп уса  уп ло тн ен и я  К 1 7 6 .5  
К о л ь ц о  к в ход н ом у  отверсти ю  ги дрокоробки  
220 -235 -8 5 -2 -2

4 0 2 4 .5 3 .7 3 3  сб. 
4 0 6 6 .4 6 .1 6  
О С Т 2 6 -0 2 -1 1 33-75  
;О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75  
О С Т 2 6 -0 2 -1 133-75 
1О С Т26-02-1133 -75  
4 0 4 5 .5 3 .2 2 2 с б .

|4045 .53 .225сб . 
О С Т 2 6 -0 2 -1 135-75 
Г О С Т  9 8 3 3 -7 3

Д и аф р агм а  сф ер и ч еск ого  ком пенсатора  
С та б и ли за тор

4 0 4 5 .5 3 .2 6 7 -2 сб .
4 0 4 5 .5 3 .7 0 2

Д и ск  о тр а ж а тель  Д 1 1 6  Ю С Т 2 6 -0 2 -1 134-75
У п ло т н и те ль н а я  м анж ета  (к  в ы ходн ом у  от- 4 0 5 0 .5 3 .3 0 7
верстию  ги д р ок ор обк и ) |
М ан ж ета  2 4 0 x 2 8 0  -Г О С Т  6 9 6 9 -5 4
С Т П Д  72 8 -7 0  *
М ан ж ета  1 0 0 x 1 3 0  (к  ги д р о съ ем н и к у  вы пуска  Г О С Т  6 9 6 9 -5 4  
с января  197 2  г . )  С Т П Д 7 2 8 -7 0
М ан ж ета  2 0 x 4 0  С Т П Д *7 2 8 -7 0  Г О С Т  6 9 6 9 -5 4
К о ль ц о  070 -080-58 -2 -2  Г О С Т  9 8 3 3 -7 3

— Примечание. Нормы на детали упдэтнениясалыииса штока 
-насоса УА-вМ.

1 1,0 —
1 3 ,0 2,0
4 4,0 4 8 ,0
8 в ; о 96 ,0
2 2,0 16 ,0
2 2 .0 20 ,0
2* 2,0 10 ,0

8 8 ,0 32 ,0
2 ■ 2 ,0 16 ,0
4 4,0 8 ,0

1 1 1 1 . Q
1 1 на 3 ди 1 ,0 1,0

аф рагм ы

1 2 2,0 2 ,0

2 2,0 8 ,0г

i 1 1.0 4 ,0
1 - 1 1 0 _ _______ 4 Q -

■ \ 1,0 4 ,0
! / ьо 4/0
1 1 1.0 4 ,01 1 1.0 

'емi-ft-Br-Wr-ee -и- 81-  -для
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Н аи м ен ован и е д еталей  и ли  
сбор оч н ы х  единиц

Буровой насос У8-7МА2
Ц и ли н д р ов ая  в тулк а  диам. 130  

«  140
«  150
«  160
«с 170
«  180
« 200

К лап ан
К лап ан  К С К 5 -3
Ш т о к  порш ня
Гайка  М 6 4 хЗ
К он тргай ка  М 6 4 хЗ
Гай ка  М 6 8 х 4  (кон тргай ка  ш тока )
Ш т о к  п о лзун а  
Гай ка  M l 0*0x4
П о л зу н  (к о р п ус  крейцкопф а)
П а лец  (крей ц коп ф а )
Н а к лад к а  (к рей ц коп ф а )
Н а п р а в ля ю щ а я  ни ж н яя  (крей ц коп ф а ) 
Н ап р а в ля ю щ а я  в ер хн яя  (крей ц коп ф а )
Ш а т у н  правы й 
Ш а т у н  лев ы й  
В а л -ш естер н я
В т у лк а  (у з л а  уп ло тн ен и я  са льн и к а  ш ток а ) 
С такан  У стан а в ли в а ется  в
В т у лк а  к ом п лек те

№  О С Т ов , н ор м алей , 
ч ер теж ей

К о ли ч . д е
та лей  на 
единицу 
оборуд ., шт.

Н о р м а  р асхода  зап ас
н ы х частей  на единицу 

обор уд ов ан и я

на один 
капрем онт

на эк сп луа - 
[тац. одн. 
нас. в год  
\ ___

4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 -0 7 2 ^
4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 -0 6 2
4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 -0 5 2
4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 -0 4 2  ►
4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 -0 3 2
4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 -0 2 2
4 0 6 6 .5 3 .5 7 6 2 /

8  к ом п л.4 0 6 6 .5 3 .6 10об.
К С К 5 -0 0 .0 0 .0 0 0 -0 3
4 0 6 6 .5 3 .5 2 0

8 к ом п л.

4 0 4 5 .5 3 .8 3 1
4 0 4 5 .5 3 .8 3 2

2

4 0 6 6 .5 3 .5 9 9
1 4 0 0 1 .5 3 .2 7 6

2

4 0 6 6 .5 3 .5 1 5 2
1 4 0 0 1 .5 3 .2 7 4 2
1 4 0 0 1 .5 3 .2 6 3 2
1 4 0 0 1 ,5 3 .0 6 2 4
1 4 0 0 1 .5 3 .3 2 9 2
1 4 0 0 1 .5 2 .3 2 8 2
1 4 0 0 1 .5 3 .2 6 2 1
1 4 0 0 1 .5 3 .2 6 1 1
4 0 5 0 .5 3 .0 5 -2 1
4 0 6 6 .5 3 .5 4 2 2
4 0 6 6 .5 3 .5 5 6 -1 сб* 
4 0 6 6 .5 3 .5 5 8 -1 сб . 1

2 ком пл.

2,0 2 4 ,0

8  0  4 0 ,0
8 '0  2 4 ,0

2.0 2 4 ,0

2.0 4 ,0

2,0
0.2
2,0
4 .0
2„0
2 .0  
0,2 
0,2 
ОД 
2„0 
2.0

2,0
ОД
0,2
1.0
0„2
0,2

0 ,0 5
0 ,0 5

0.4
0.4

П9



Н аименование деталей  или JSrb О С Тов, норм алей , 
чертеж ей

Колигч.
деталей

Н орм а расхода запас
ных частей на единицу 

оборудования
сборочны х единиц на едини

ц у  оборуд ,, 
шт.

на один 
кал ре. 

мант

на эксплу- 
атац, одн. 
нас. в год

Крыш ка цилиндра 
К орпус (сальника )
К ольц о  распорное (уплотнения цилиндровой 
втулки )
Пневмокомпенсатор (П К -70 -320 )
Эксцентрик 
В ал
Ф лан ец
Гидравлическая коробка 
Гидравлическая коробка 
К орпус предохранительного клапана 
Кры ш ка
Клапан  предохранительны й 
Винт
Гайка (уплотнения корпуса сальника)
Гайка нажимная (уплотнения  корпуса сальни 
ка )
Б о лт  МЗО (кры ш ки цилиндра)
Б о лт  М 36 
М ембрана
К ольц о  на 142 кгс/ем2

«  159 кгс/см2
»  180 кгс/см2

«  204  кгс/см2
«  234  кгс/см2
«  272 кгс/^м2
«  320 кгс/см2

П орш ень П В 1 3 0 — 7 
«  П В 1 4 0 - 7
«  П В 1 5 0 — 7

14001 .53 .283сб. 
14001 .53 .297  
4066 .53 .539

14006 .53 .030  
14001 .53.275сб . 
14001 .63 .273  
14001 .53 .289
14001 .53 .285
14001 .53 .286  
14001 .53 .046  
4066 . 5 3 .5 5 3 .1сб.

114001 .53 .037сб. 
4066 .53 .508
t 4066. 53. 521 

4066. 53. 547

4066. 53. 596 
4066.53.597 

4045. 53. 286— 2 
J4001. 53. 038  
14001. 53. 039  
14001. 53. 040 
14001. 53. 041 
14001. 53. 042 
14001. 53. 043  
14001. 53. 044 

О С Т 2 6 -0 2 -1132-76

110

2
2
2

1
1

8
1
1
1
8
1
8
2
2

8
4
1

г
1
1
1
1

V
2^

}

ад
ад
2 ,0

ОД
ОД

0,2
ОД
ОД

Од
2,0
1.0
0 ,4
2,0
2,0

В,О
4.0
1.0

1,0

2,0

ОД
0 2
2 ,0

ОД
ОД
од
02

0 ,3
0 ,4
0 ,4

4 .0
2.0

40 ,0

3 ,0

50 ,0



Н аи м ен ован и е д ет а л ей  или №  о С Т о в ,  н ор м алей ,
К о ли ч . д е 
та лей  на

сб о р о ч н ы х  единиц ч ертеж ей еди н и ц у
оборуд ., шт.

Н ор м а  расход а  за п ас 
ны х частей  « а  единицу 

о бор уд ов ан и я

н а  эк с л л у а -  
на один тац. одн. 

кап рем он т нас, в  год
П ор ш ен ь  П В 1 6 0 — 7 

.П орш ен ь  П В 1 7 0 — 7 
«  П В 1 8 0 — 7
«  П В 1 9 0 — 7
«  I IB 2 0 0 — 7

О С Т 2 6 -0 2 -1 1 3 2 - 7 5  

«

22

Резино-технические изделия
К о л ь ц о  
М ан ж ета  
К о л ь ц о  уп о р н о е  
К о л ь ц о  оп орн ое
У п ло т н ен и е  в т у лк и  ц и ли н дровой
К о л ь ц о
Втулка
К о л ь ц о
М ан ж ета
К о л ь ц о  оп орн ое
У п ло т н ен и е  са льн и к а  ш тока__________

4 0 6 6 . 53 . 5 7 7 - 1  
4 0 6 6 . 53 . 4 3  
4 0 6 6 . 53 . 4 4  
406 6 . 53 . 45  
406 6 . 53 . 5 7 8  
406 6 . 53 . 5 8 6  

4 0 6 6 .5 3 .5 4 1 *  
4 0 6 6 .5 3 .5 2 *  
4 0 6 6 .5 3 .5 3 *
4 0 6 6 .5 3  6 6 *
У Ш 2 — 00. 00 . 0 0 0  сб,

8
2
2
2
6

12
4
2
8
2

2 ком пл.

8 ,0 2 0 ,0
2 ,0 4 ,0
2 ,0 2 ,0
2 ,6 2 ,0
6 ,0 5 4 ,0

12,0 1 0 8 ,0
4 ,0 36 ,0
2 ,0 2 4 ,0
8 ,0 9 6 ,0
2 ,0 2 4 ,0
2 ,0 2 4 ,0

* В за м ен  ук азан н ы х  д ет а л ей  (в  к о м п лек те  м ож ет  п о став ля ться  уп ло тн ен и е  ш тока

Ш



ПРИМЕР ПОДСЧЕТА ПОТРЕБНОСТИ 
ремонтно-эксплуатационньшн^д^к буровым насосам У8-6М, У8 6М А},в  з а п а с н ы х  ч а с т я х  н а

Потребность в з а п а с н ы х  ч а с т я х  д л я  э к с п л у а т а ц и и  
бурового н а с о с а  У 8 - 6 М  о п р е д е л я е т с я  п о  ф о р м у л е :  

Л э = Н э х О п ,
г д е  Н э — н о р м а  р а с х о д а  д е т а л е й  н а  э к с п л у а т а ц и ю  
о д н о г о  н а с о с а  в го д ;
С п — п л а н о в о е  к о л и ч е с т в о  н а с о с о в  в п л а н и р у е м о м  

г о д у .  ^ ы ,
Н а п р и м е р .  П о т р е б н о с т ь  в к о р п у с а х  к р е й ц к о п ф а  

(4 0 4 5 .  5 3 . 6 3 — 2 )  п р и  н о р м е  р а с х о д а  д е т а л и  н а  э к 
с п л у а т а ц и ю  Н э = 0 , 1  (п о зи ц и я  гр а ф а  5 )  и  С л  =  1 0  
п л а н о в ы х  б у р о в ы х  н а с о с о в , о д н о в р е м е н н о  н а х о д я 
щ и х с я  в р а б о т е , п о л у ч и м  П э = 0 , 1 х 1 0 = 1  ш т. 
П о т р е б н о с т ь  в э т и х  к о р п у с а х  к р е й ц к о п ф а  (4 0 4 5 .

5 3 . 6 3 — 2 )  н а  о д и н  к а п и т а л ь н ы й  р е м о н т , п р и  з а п л а 
н и р о в а н н ы х  п р е д п р и я т и е м  4  к а п и т а л ь н ы х  р е м о н т а х  
в п л а н и р у е м о м  г о д у ,  о п р е д е л я е т с я  п о  ф о р м у л е ;

П к= (Н |к  х  О н = 0 , 2 x 4 = 0 ,в  ш т., 
г д е  Н к = 0 , 2 —1Н ор м а  р а с х о д а  д е т а л е й  н а  к а п и т а л ь н ы й  
р е м о н т  о д н о г о  б у р о в о г о  н а с о с а  в г о д  (п о о ш ц ж —  
-гра ф а -4 -И
С к = 4 — з а п л а н и р о в а н н о е  к о л и ч е с т в о  к а п и т а л ь н ы х  р е 
м о н т о в  в п л а н и р у е м о м  г о д у .

О б щ а я  г о д о в а я  п о т р е б н о с т ь  в  з а п а с н ы х  ч а с т я х  к  
б у р о в о м у  н а с о с у  У 8 - 6 М  о п р е д е л я е т с я  п о  ф о р м у л е .

П о б щ . =  П э  +  П к = * 1 + 0 , 8 — 1 , 8 »  2  ш т.
П о д с ч е т  п о т р е б н о с т и  в  л ю б ы х  другие з а п а с н ы х  

ч а с т я х  п р о и з в о д и т с я  а н а л о ги ч н о .
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