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И ссим оно бссниъ C/7V» /hrer А / о с и м с н о С а н и е С те.

1---------I С  0 0?<?/з^гсГА/с/  ̂ ОГЛв^ОЛ/СК 2 ГГ-3 куТАосн и оосема рсгрбосРки т р у б о -
— /?/ю^о с?о ГГ с н* or т о г  о боое/ухсх. И

ftt-f Общ ие <9сгмныъ /нгхчсхло/. 3
■] Г  ' ГХ-Ю еУГлсхн рсгсстсхнобки технолога чес-

гх-г Общие гЭпммьгъ /продолжение/. ❖ /кого о б о р у д о в а н и я 12

ГЖ-З Обилие 6Ъг ннме //?/эа?)ол*кение / S гх -н О О  /ю основном у ком п лек т  У
чертеж ей м арки ГХ. /начало/. 15

rx-Cf Общие &анн&/С> /лрос?олн*гсниС А. с
гг-гг С О  л<у основном у н о н т л л е к т у

г/-ъ Об и л,и е с*аннъ*е /г?ргн9ол***ч***е/ 7 yepте ж е и  м а р к и  Г К  /окончание/
“ н

ГР в Общие оданные /окончаниеА в
' .__

! /1-7 o2S»or/* г >*уссгг>схнобки /пехнологического
1 енберу&обежна я. О1 —
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беоЬмостб рабочих yepтемей основного комплекте*XX. &9<до/vfoc/пб ссылочные и прилагаемых документов. У е ло  6 HbtG о <5 оз нем ченип

g>с\|о*

1t?1

1
г
1

!
|

Лист /foe именование Прилтечажм Обол нсечен и е /дай мен о Вание Примечи*
ние

1 _ C C 6 //O W 6 /®

2 Обилие. Осеннего /продолжение/ r00073262-7S* ъЖрудопроВдЬы статные
ВодогазопроВодные

<3 Обилие дагнные /продолжемие/
пост/0303*77* А/расска масляные иалкид-

В Обилие доенные /продолжение/ ные. йптоВые к при мене-
ни to.

б * Обилие данные /продолжение/
Гост &2 0 2 -6 Э xJ/7/эудопоо Воды промышлен-

С Обилие данные /окончание/. ных предприятий. Опазна-
Вехтеп&ная окраска, предип-

7 _ кУ/лсеп /оогостоеноВки технологического реждатоицие Знаки и мар* 
кироВ!дчнг>те щитки.оборчдоВоснип.

* „ Экепликагссия технологического гост /8698 *7x7 ~ />уксгВог резиноВув напор-
оборудования. ные с текстиле нг/м кахжа-

сом. \Жехнические УСлоВия
S . ч.77лсгн и схема рао Водки трубопроВо-

доВ сжатого Воздуха.

/О ч77ланрсгсстсеноВки технологического
оборудования _______ ___

//_ СО по основному комплекте/ черте-
леей марки ГХ /начало/. — —

/2 СО по основному комплекту черте- .
жед марки 7~Х /Окончание/

\J77uno£orj проект разработан В соот8ст~ 
cmBtiu с дейстбуосцим и нормами и пр абш ати  
и ярсбусм&т мероприятия, обегпгчиВаттощиг ВзрчВ* 
нуо. ВзриОьпимирпую и яомогрнуто без опасность 
мри Ъксал у a rrxcfuu зВапаз* /сооружения/

длаВнь/Сг ши*ему* лххаемгот /СфсдоВКС/—гг

\л/в-ъ̂ — АГатееория помещений по ВзрыВной 
и пожарной опасности и 77УЭ.

Д  — П отр еби  те л  6 сжатого Воздуха.

© —  сТГотребитель холодной Bo&et.

д  — йТодбод холодной Воды с отВосЪм В канала*
зссцию.

0  —  ОтВЬд Вод*/ В  канализацию

й Местный Вентиляционный отсос, 

tffiруВопроВод сжатого Воздуха.

НХЬ“—  вентиле запорный МУфтоВый.

Ле нти ль запорный с Электромагнитным
прсеВоЪом

хРТередВижнос технологаческое оборудо­
вание.

-  Спринклер,

Привязан

икслг-

ТПР5С13- 04-32. B5 TX

лип С&одоВ? r * ОМ/ИГМУМЙ» «¥»<ГИтршкпирнтг» < ц и йтинт»
еяав
рНконте.ОомпомА / ftНпотд ТТГ*0i.cjmt.Зиму*оВ_ OBufv данное 

/начало/
ГМЛИИвГОТМНС

slent*. ***
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О & сцсс* ve tom e.
eWuno вое r?/Oofttw»Moe решение окрасочного yveej* окрасочном у  частно, разм ещ аю тся п о с т

л'ог а в т о т р а н с п о р т н о г о  п р е д п р и я ти я  нос500*600 
грузовик а в то м о б и ле й  р а з р а б о т а н о  в  соответ- 
ответа  с /7/7 сеном лосю о Go со п р о е кти р о ва н и я  
%7осстроя СССР //сг 1983г (раздел 9 п у н к т  V.S.S.Sj, 
Заданием нос р а з р а б о тк у  ти п о в о го  проекта, у т -  
верс*едонного М а н а в то тр а н с  РСС&СР -V26 о/т?
/3.05 03 г.,_ Общесоюзными нормам* технологичес- 
/с'ого проокт up  о бос ноя предприятий для автомоЬим- 
лого тр а нспор та *  (0Я7/?-Д/Т7/?тС/П0-80.М% YSSOzJt 
v руководством по проектированию  малярных учист­
ке в а С то тр а н  с портны х предприятии *'(AS. 19721)  f
Окраски металлических поверхностейи0МТРМ 76 f2*ofoJ?3(  
Моек £ a 1978г., J/равилини и нормами техники безо­
п а с н о с ти , пожарной безопасности и  лроизводсгвен- 
/год с а н и т а р и и  для окрасочных цело С "(frf 1977г) ч  
другими дей ств ую щ  им и норм ативны м и и руково­
дящими м а те р и а л  оеми по проек/гх'ровани/о.

О кр  ас с о чныи у ч а с т о к  п р е д н а з н а ч а е тс я  для 
проведения окрасочных р а б о т  и  последующей 
сушки окрашенных поверхностей грузовых а в т о ­
мобилей в  составе сущ ествую щ их, зданий дей­
с тв у ю щ и х  а в т о т р а н с п о р т н ы х  предприятий, 
выполненных в  унифицированных га б а р и тн ы х  
су с мак

З а  р а с ч е т н у ю  модель подвижного состава 
п р и н я т а в то п о е зд  в  с о с та в е  т я г а ч а  КДМ ЙЗ- 
-G4f0 и полуприцепа ОДД3~9370,

п р о и з в о д с т в о  окраски а в то п о е з д о в  приня­
т о  в  расцепе.

Т и п о в о е  проектное решение р а зр а б о та н о  
в объеме раздела технологических решений.

Строительны е решения, теплоснабжения, отоп­
ление, в е н ти ля ц и я , водоснабжения, канализация, 
электроснабжения и  слаботочные у с т  р о д с тв а  
п р и в о д я тс я  в  объеме реком ендации.

С м е тн а я  док ум е н та ци я /оазросботана вобл-* 
оме объектных и Аакаллмик см ет.

о к р а с к и , п о с т  сушки ( сушильная кам ера модель 
8069, р а з р а б о т а н н а я  -Усю роавтотранс’o**J, пост  
подкраски . ХГ окрасочному учосстку примыкают- 
•Краскоприготовительная, клаЪовая сушильного 
оборудования, щ и т о в а я , помещение с т а н ц и и  
а в т о м а т и ч е с к о г о  п о ж а р о т у ш е н и я , помеще -  
ние вентким ерье Оfос а н тр е с о ли  } ,  производ­
ственны е помещ ения а в т о т р а н с  п о р тн о го  
п р е д п р и я ти я .

йЯТекнолоси ческие р а с ч е т ы  и планировочное 
реш ения выполнены из условия обеспечения 
‘в  те ч е н и е  г о д а  двух подк р асок м е стн ы х пов­
реж дении лакокрасочны х п о к р ы ти и , а  т а к ж е  
одной полной окраски /без с н я ти я  с т а р о й  
кр а ск и J  з а  м е ж р е м о н тн ы й  цикл.

Окраска подвижного с о с т а в а  осущ ествля­
е т с я  б е зв о здуш н ы м  распы ливанием  п а р е - 
ш е тк а х

П уш к а  окраш енны х поверхностей произво­
д и т с я  в  те р м о р а д и а ц и о н н о й  к а м е р е  при 
полной окраске и  слго/оос/?>/*«м*</ инфракрасны* 
ми и з л у ч а т е л я м и  . п р о и зв о дств а  З Н р  п р и  
подкраске .

/Уот у ч а с т к е  п р е д у с м а тр и в а е тс я  механизи­
рованное перемещение подвижного с о с та в а

ч>7оска и  краска п о с ту п а ю т в  краскоприго­
то в и т е л ь н у ю  из имеющегося в со ста в е  автопред­
п р и я т и я  с к л а д а  лакокрасочных материалов*  
и ли  к л а д о в о й

д Т о с т  окраски, подкраски и суш ки одорудовЬн 
ги д р о ф и ль тр а м и  с нинсим отсосом  вЬздуха, а  мак 
же систем ой п р и н уд и те ль н о й  подачи свежего очи­
щенного воздуха в  верхнюю з о н у  помещения.

<У7р*дусм атривается использование воды в  
оборотном цикл% у с т р о й с т в о  факельных вибсооов 
воздуха в  а тм о с ф е р у  после о ч и с тк и  его в  
га  дроф иль тр а х .

>Жд плоснаЬ ж ение, Электроснабж ение, водо­
снабжение и  к а н а л и з а ц и я , связь осуществлю* 
нупся подклю чением  к  с о о тв е тс тв ую щ и м  еег*М 
а в т о  пр е дпри я ти Я .

сРГомеицсни* окрасочного у ч а с т к а  обору  
д у е т с я  СпР и привязке проектаJ  системой а в то ­
м ати че ско го  п о ж а р о т у ш е н и я  и с и г н а л и з а ­
ц и и , р а з р а б о т к у  к о т о р о й  в ы п о лн я е т специа­
л и з и р о в а н н а я  о р г а н и з а ц и я  ППС/ „О п е ц а в то - 
м а т а к а *  М инприбора о о с п  -&ля разм е щ ения  
о б о р у д о в а н и я  а в т о м а т и ч е с к о г о  п о ж а р о т у ­
ш ения п р е д у с м а т р и в а е т с я  специальное  
п о м е щ е н и е . Кром е т о г о , у ч а с т о к  о б о р удуе тся  
п е р в и ч н ы м и  с р е д с т в а м и  п о ж а р о т у ш е н и я  
п о  д е й с т в у ю щ и м  н о р м а м  ы телеф оном  с ус­
т а н о в к о й  а п п а р а т а  у  вы хода из помещения 
окрасочного у ч а с т к а .

Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  окрасочного участ­
к а  п р и м е н я е т с я  во в зр ы в о за щ и щ е н н о м  и с ­
полнении

спусковая а п п а р а т у р а  окрасочных и с у -  
шильньпс у с т а н о в о к  р а з м е щ а е т с я  в  сое  - 
ц и а гл ь н о м  п о м е щ е н и и  ** э л е к т р ощ  и то в о й .

vj8 с о с т а в е  т и п о в ы х : п р о е к т н ы х  решений 
р а з  р а б  о т а н  в а р и а н т  те хн о ло ги че ск ой  п л а ­
нировки и  р е к о м е н д а ц и и  для использования 
р а с п ы л и т е л ь н о -с у ш и л ь н о й  /сабины Г& Р, ос 
т а к ж е  п р и в е д е н ы  р е к о м е н да ц и и  по научной 
о р г а н и з а ц и и  т р у д а  м а окрасочном участке.
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f. Количество окрасок ( в год/
т я га ч ей us to 120

полуприцепов кит. 4$4
1 г.кЬличеетСЪ подкрасок £ в  соЪ/

тягачей шт ево
полуприцепа в шт. 536

б./уЬдовуи объем работ \
полное.я окраски •кл/ч 2430
подкраска vw/V.2082

4. Лб*ичествЬ пост ов -
окрогсочно-подгоговительнух - ПОСТ t

сушильных ПОСТ f
подкраски ПОСТ /

i 5. Количеств о см ен смен 2
G. Количество рабочих чел. 7
7. ПлощаЪь помещений кв.м 4?o
8. Расход воды "fa r 6.9Z3. Канализационные стоки *9 4089
/о. toreroЪ тепли кхяу. foteooo
fiГ Установленная мощность квг /2130

токоприемников кСт 519.6
12. /количество необходимого приточ­

ного воздуха t&pzc 13305G

13 Стоимость :
общая см ет ная стоимость TtK.fiJ €224

в  т он числе
€,9?монтажных радот

Обору до ван и я

i .. ..

¥ €260

оУ& Ьоснол о гичосксся  varo/776.

cPZooe.rmupуемыи окроссочныи учогст ок /?,рс^оз^ 
w crn c» для дедетвующик автотранспортных предприЯ' 
m uu mcc SOQ-6QO срубовых а в то м о б и ле й .

Расчет ное* модель подвижного составы автопоезд 
C сост аве т яг сеча /САМДЗ-34Ю а  полуприцепа QM3&&0

й75до£бы пробег осбТттопоееда — C*5ООО /гм.
Цикловой пробег, /пробег до капитального ремонта/
— ЛТЯгССУОС, — £79000 КМ;
—  полуприцепа — 70 ооо  км. 

рейсам  р а бот ы  у ч а ст к а :
—  количест во рабочих дней £  Ъоду 30&;
—  количество омем работ*/ £ сутки - 2
Объемно -пламс/ро вечное реш ение позволяет) 

производить окраску оевппопоездов К дм вЗ  -54*0 е 
полуприцепом OD/J3 -ЭЪ70 £ расцепе.

проект ом предусмотрена окраски подвижного 
сост а ва  без снят ая ст а рой  краски  по хорош о 
подгот овленной  поверхност и . сРПодкраека. а в ­
т о  моЗалей *заклм> voce гея  в  восстановлении отдель­
ных учосстков лакокрасочного покрытая.

кйЯлощадь окраса/аваемои поверхности?
— при полной окраске ~~ т яга ча  ~ 22 м*

полуприцепа —
— при подкраске — тя&осча — Зм*

— полчприцепа— 6 м*
Л) ля окраска нарсужньле поверхностей кабан и о по- 

рения авт о мобалед се полуприцепов прс/мепя/отся лгелилесаю. 
~алнидниа о  мое па горячей сушка.

бЩоа напорти ровна автомобилей и  полуприцепов 
£  окрасочном участке и на посту подкра ска  осущест­
вляет ся груьоведуецим конвейером. Для транспорта - 
робки полуприцепа предусм от рено: специальна:* 
подкат  нося тол снека.

с/Росты окраски и подкраски оборудованы  реш ет- 
Кати с  ниекнал? отсосом воздуха. Окраска проиевЬ- 
дит ся безвоедусиным распыливанаем. иРвтолгсстачес-. 
кося блокировка обеспечивает  робот у  уст ановка  
беьвазд уш ного распиливания т олько при радот а- 

лещик, вент илят орах. гидрофильтров.
Су шксс прайс, водит ся б  терморадиац ионно а  

кам еру-при полной окраске t и  инфро/сроеснылли еушил- 
кости проиъводст ви BHPt-npu подкраску

Л)ля подг от овки поверхности автомобиле*/ а полу* 
прицепов перед окраской, предусм от рены  отделоч­
ные пневм ат ические м аш инка .

Л)ля приготовления красок выделено специаль­
ное помещ ение.

д/Таблица i
с Щ о у д о ё м к о с т ь  п о л н о й  G /срсссни.

Иаимено ван at \ 
операции. ^

*****
\'рыт*

бвягач -Полуприцеп

**/нкм
м3

редел- fl
ШХПТ**- 
ноо*, , 
мах.

Пр&ОЫ* / 
КОСТ*! * 
fCAfMUX

7р6Ъол- / 
*arm* t 
нелеп*. ч ыан 1

ТДОе**.
тми*,
е*(мчн.

/ *&одача автомоби­
ля в  окрасочный учас­
ток ц  установка на 
пост подготовки к 
окраске

•

з 3
З.МЬкрая шлккЗовка 
наоиненод повЫяхоя в П€ /76 80 во
з/ЯЦЬомывка водой
обработанной пов^рж-
ности и обд/в скса- 
ты** воздухом. г г г г 3 3
4. Суи/ка прошлифо­
ванной поверхности 
{естественная) 30 30
5. изоляция м ест  
не подлежащих ок­
раске /о Ю S

1
!

^  !
€. Обезжиривание 
наружное поверх­
ности. 1S /3 30

j
j

Зо |
7 бТротирки насухо 
обезжиренной повьр - 
хности. /3 /О

1|i

8. Местное грунте - 
веские г 6 6 в

1

в
&. У/одссча £  сушиль- 
ную камеру. чЗ 3

1

Ю. Сушка загрунт о­
ванной поверхнос­
ти 60 во !
11. бТодача а вт о­
мобиля на пост  
Окраски 3 3

<'; •—■»-

I ill
1 V « 
«VI 
* I

Т П Р 5С Ш К Г 32.85 Т Х

**аоо *!&!£&***** ottr*‘
g g a  g r a ?  д

О б щ и е  данны е 
/пробои * * * * /

1*1
ПШРОАВТПТРАНС
AH*m* jmbt*nu Луинзл
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е&рудоенгкасггю полной 'окраска.
ЛроЪолмяние 7аблици£

Мхиненовосние
операции.

Норме
Гремин
wr/иок

тягач СТолуприцеп

ПрбЬол-
МиГМЬ-КЬО/ТЛ.
мин*

труЪосн
КОНТО,
чел/мии.

Продол­
житель­
ность.

мин

Юрудоем.
кость,
У*л/мак.

12.СХ1/кгтлс€ание дс~ 
велттных мест /О з о 30 _

fg Сушка зашпатлс- 
Сехмггьн мест. 30 •шшш _

/U Мокрая шлифов*а 8 гь 24
t s . /ухягывка и протир­
ки. мест шлсгРоСки _ 13 /5 -

ft,Сумка обработан­
ной поверхности 
[сетке т Сон мая) 30 .

Г7. Обдув сжатым 
воздухом. € е

fg. //отнесение перво* 
Се слоя краски /,5 30 30 4о 4о

/С. TTpOMĈ t̂ nO /нося 
вь/а?ерлгка _ ГО to
СО. //cthccchvC второ- 
га слот коптски /5 3 О 30 Ьо 6о

сг выдержка на посту — & — 3 —
С? Подача сгСп?омо~ 
вил? б сушильную 
камеру. <3 3
23 Сушка окрашен- 
него автомобиля 1 ео ео
2<е Зывсдсние окрос- 
шеннога автомо­
биля нет окрагсоч- 
ныд участок 3 3

2S. Скламденг*е
пвтомдбиля и сня­
тие изоляции. ео to ео 3
2С /пнтрол с ОГК — 30 — . 30 — .

•

Те"

€Р7рудоелкко cm  в nob краска. ' сЩ рускж мкоот ь подк раска .
Таблица 2

Р/аименования
Норма
врем*. ПТявач Полуприцеп

операции нх9
*ЫАюх.

мЪ
Тродол-
китом
Нос/гн,мим

ТрроОм
кость,
^/мин.

ПроЬол-
тиголь-
кость,мак

П7рудосм-
KOGtMj

Чел/мин.
/. Подача автомоби­
ля на пост яЬЪхрасхи 
и установка на пост 3 3
2. МЬкрая шлчфо&а 
поверхности 7 . 4о 4о до 80
З^оонывка вЪдод 
обработанной по- . 
беръности. 3  • з  • S S
4.Сушка прошлифо­
ванной поверхности 
{естественнее) 30 30
S.C/золяция мест, 
не подлсмссгсц их 
окраелге. to /0 3 S

С. Обезжиривание 
наружно*) ПобЪрх- 
ности . 2 z 4 ч
7. ^оотирка носсу- , 
хо обезжиренной 
поверхности. . __ - Z z _

в. Местное грунто­
вание 2 4 k д в

3. Сушка загрунто ­
ванной поверхности.

30 30
/о. Шпатлевание 
дефектных мест. /О ео 20 _ —
/Г. Сушка защ пат- 
леваснных мест — ts - _

/2. Мокрая шлифовка 7 to to — —
13. Промывка и про­
тирка ме-гт шлифо вки — 3 3 _
/4. Сушка 'обработан­
ной поверхности 
{естественна^ —  ’ ts — — —

Продолжение таблицы Z

/Уа имено&хние 
операции.

Норма >ЯСягач Полуприцеп

т/мин.
мб

Цродьл- 
мсспель- 
ностл, мин.

ГРрудоен
КОСТЬ,
челргин.

Про&ол-
мхжтм-
носткмин.

трудом*.
лостб,

уел/мим

а. //анесение перво-  
со слон краски. f,5 3 3 € С

/6. Задержка на  
посту. S S

О. Нанесение второ­
го слоя краски. t,S 3 3 в д

ъ!л

S S. .
/9. Сушка. 30 30
Со. Охлаждение и сня­
тие изоляции до 4о во 4о
21 контроль О ГК ts ts

с&Гринятые трудоемкости.
х&Голнсся окраска автомобиля :
«— Доедет пробыБосния на участке окраски 
— тр уд о емкоет 6 „ 

eV/онося окрсгслтог полуприцепа:
время пребывания ног участке окраски 
трудоемкость * 

ĉ bĉ tjocrcvrar сгвтолгобсгля:
бремя прогибания ног участке 
трудоемкость 

Подкраска полуприцепа:
бремя пребывания на участке 
трудоемкости.

__ tt.CSyuoaг.
— S5r©»/V

... 7,S/Van*
— S.SSrw/y

_ *5. /race
— /.8Jre*/̂

*" ^̂ гсгсяг 
— £Огелд,

П/ахнологичоскии расчет вьтолнен на автопоееЪ 
веоставо тягача  ЛУ7МЛЗ -Sbto и полуприцепа 
02?83-Э37о из расчета обеспечения б  течение еоЗог 
сРвух подкрасок местных повретксРснид лакокра­
сочною покрытая, а также одной полной окраски 
/дез снятия старой краски/ з а  межремонтный 
цикл.
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хЯЪоеначсскаи рскчет выполнен нее основании 
следующих докум^нтов:
* Общесоюзные нормы технологического проектиро­
вания предприятий для автомобильного транспор­
та*, онтп-ятп -его-во, м. /ввог.-
,б7Ьавила и норны техники безопасности, подкор­
ной безопасности и производственной санитарии  
для окрасочных, учрсстков*„ Машиностроение *
Д< /979;
,е /руководство по проектированию малярных у час - 
ткоб автотранспортных предприятии1г'л/. /977г- 
*Окраска металлических поверхностей ‘j  
ОМГРм 73 f2-0/0-78,ъздагтельствЬ„ ССамиЯ* М. /978г. 

скодовой пробег автопоезда Сбооо пм.
Ц и к л о в о й  пробег Каглг/?3-б4/о 270000 км.
Цикловой пробег О Д А З -Э 37о  70000 км.

водобои пробег подвижного состава (ArdbJ-
ЛгбЬ * 95000KSCO 32500 тыс. км.ГФОО

гЗодовое количество полных окрасок
-  тягсс/яО М,/м « $2$ = ^Ш 9 = &0.

где Лц  -цикловой пробег, тыс. км. 
-полуприцепов Нп/п* 4в4

бБдовЬе количество подкрасок Сп) —
— тягачей Пар* -2* А "Ня/м s 2,500”/20*880,
-полуприцепов Pnfa * 2 %боо -4в 4 *63 К

Ситочное количество воздействии
*  JQO

— полная окраска тягачей Hctfaс$*». = #05 s°*39
полуприцепов ^я/п.суг

(ну

- Ш  -~*-52
— П одкраска

т*г<х*ей = -Jg°.s 2. 88
поMjnpaqeaotfio/lkCgp,.* £ 2 & в/,76 305

Расчёт содово*0 объема рабом (X/ ~
П/20 3,55 + 890 -/,83+539-2.0*780+/647 Нб/О +

+f0?2*SfO9 чел/час.
Расчёт количества р а б ота ю щ и х: расчет про­

изведен по времени пребывания окрашиваемых

кгвтомобилец и полуприцепов на участке —
Р а  -
^  /его

еде f/зоо гопе. -  время пребывания окрашиваемых авю* 
мобилей и полуприцепов н а  участке.»

/в/О час -  годовой эффективный фонд времени
маляра.

кРТранолгасм количество работаю щ их -7 чел. 
Определение количества окрасочных линий и пос­

то в  окросоки. Расчет произведён по годовой про -  
рускной способности линии.

\7одовося пропускная способность линии,-

ОПОлинаЗ

Наим е но ванне
единице
измере­
ния

Количестве
АТПнп. 
SCO-600

Количество постов
Окрскхпно-подеаювитетнщ пост. 1

сушильных 1
подкраски

.

1

тягссчеы д о в о
7,2 *5 7 0 , CUmamet п р е д п р и я ти я ЛЯаблицаЦ*

Полуприцепов * 770j

еде 4080час -годовой эффективный фонд времени поста 
7,2 а$ 29vex" время пребывания н а  посту окраски .

Р асче т количества линии ( Л ] —
* ШМ ‘ 0 .2 8 ^ .7 ,0 .9 8 ^ ^

Р а с ч ё т  количества п о с то в  -

/?',О*Г* ^8О -0,Э--Ш од,9 -*°'в7пОСт«
2>ля производства окрасочных ра бот прини­

маем / двух постовую линию окраски и  / пост под­
краски.

^  *Я7аблицсгб.
Основные технологические пока за тели .

Наим енование
профессий

Размер
Атп

К о л и ч е с т в о

Всего в  т.ч. по сменим
, Т в п/ь

Мал яп 500-800 7 2 г 3

Рабочие маляры обеспечиваются бытовыми 
помещениями, имеющимися в  сусцествуюсцем 
производственном здании, в  котором размещ а­
е тся  малярный участок.

И а  именование бдини-
цегизмере­

ния

Количество
АГПна
500-000

Количество окрасок
тягачей шт 120
полуприцепов »/ 9б</

Количество подкрасок
тягачей // 860
полуприцепов ы S3 6

родовой объем работ: •
полная окраска чел/нас 2480
подкраска — //— 2682
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Реконтендосцаи по применению комбинцро- 
воснной Рсгс/7ь/пгг/т>елбно-оушсе-пен<я/ 

/сабаны л&оазводства *72Яо

| Л  состав# типового проектного решения окрасоч­
ного учогстка автоотранспсртного прсдпримпия npads- 
дён вариант планировочного технол огс/ческогоре­
шения уч а с тк а , предусматривающего возмож­
ность применения комбинированной росспьт игель- 

\ но-сушильной кабины производства. -T-DQ
б^именение данной кабаны позволяет произ­

Г '
*;
t

S Sf
V

водить всероботы  по подготовке к  окраске, ок- 
росскеи сушка подваленого состава на данномра­
бочем п о с ту  V̂vrecmej без перемещения изделия 
по у ч а с тк у  -

/Необходимые минимальнее задарить/ помещр- 
нал для установки распылительно - сушильной 
кабины J jDP должны бы ть с размерами: 

длина  - /б. Ом.
ш ирина -  0 .0м. 
вы сота - €,0 м.

куЯГагме должны бы ть предусмотрены поме*
щенин щ итовой и газового пожаротушения, 
*>л* установки о то го  оборудования, входящейо 
в компл ек/r? росспылательно - сушильной камеры.

Р е к о м е н д а ц и и  п о  о р га н и з а ц и и  к> а б о т  
по нам осе м и/о оентакор/эоь ионного по - 

кпь/т ия.
J6 условиях когда/ автом обили не выроебосты- 

ва/о/п полностью  свод ресурс з а  счет коррози­
онных разрушении кузова, в  /7/77/7 неодхоЬи/но про­
водить дополнительные м ероприятия по проти­
вокоррозионной за щ и те  кузовов/ являющиеся 
одним из п уте й  повышения долговечности кузо­
ва а вто  нобиля.

ПТ
\
!
t
Sъ
1
\

йЬвиду то го , ч то  антикоррозионная защ ити  
является самостоятельным технологическим  
процессом, существенно отличающимся о т  текнокь 
гачесхого процесса окраски, б действующих jP/ПП 
необходимо организовать специализированные учас­
тк и  для А/полнения данного вида работ

&Гра организаций работ по антикоррозионной эощр*

т е  автомобилей автотранспортные предприятия 
должны руководствоваться положениями МУ-20О- 
-р>СФС&-/2-0/36-6/^Рекомендации по противокор­
розионной за щ и те  подвижное о состава ё услови­
ях. эк сп луа та ц и и  "

Ракоыт#ндации п о  н а учн ой  о р га н ы - 
s3cccfuu т р у д а .

О  Бицсхя v c ta m e .

СЯроскт р а зр а б о та н  в соответствии с  „Основ­
ными требованиями научной организации труба  
а управления производством  при проектировав 
нии предприятии в  системе М инистерства авто­
мобильного тр а н с п о р та  РСФ СР  * ЦНОТ /980 г,
9 Межотраслевыми требованиями НОТ при проек­
тировании "HUU тр у д и  /Э7Эг.

Научная организация т р у д а  реш ается про­
ведением комплекса организационных ,оссни/паряо- 
-гигиеническихt технологических и архитектурно, 
-строительны х мероприятии н а  основе новейших 
достижений науки, техники и передового опыта.

Улучшение условий тр у д а  и культуры произ­
водства способствую т повышен и/о производите*- 
ко сти  тр у д а  и снижени/о себестоимости продукции.

Ф о р м а  о р  ъ асназац ии т руда.
оЯраектом предусм атривается индивидуаль­

ная Форма организации тр у д а .

О рганизация сс обслуж ивание рабочих 
мест.

Организация рабочих м е ст, непосредственно 
определяющая производительность тр уб и  каж­
дого работаю щ его, склады вается из следующих 
ф акторов:

—  рациональной последователь ко сти  трудовых
операций в  со о тве тств и и  с технологией олрогсяс/;

—  зам ена ручных операций механизированными,
применяя плоскошлифовальные машинки ППМ-ZM при
подготовке к окраске и установки безвоздушного рек.

пылцванар „РНхиуга. О. S3 б;
— применением, для перемещения автомобиля на 

у ч а с то к  и в пределах участка, ярузоведущегр кон­
вейера;

~предварительной подготовки трудового процесса ис&>- 
овременного обеспечения непрерывности его лрлггкомя. 
бкхциональмая организация труди ни рабских мес­

та х  решена в соответствии с принятыми планиро­
вочными решениями.

S/о л о в и я  т р у д а .

Содержательность тр у д а  и психофизиологические 
требования на  предприятии обеспечены, при техноло­
гическом проектировании а учётом требований Н о т  и I 
формирования трудовых процессов, за  счёт сокращг- I 
ния доли ручного, тяжелого, неквалифицированного, мо­
нотонного труда , путём  механизации аавю ом а- ; 
тизосции производств синь/к процессов-

С а ни та рно - гигиенические требования обеспечены 
з а  счё т соблюдения санитарны х норм и правил 
СН 245-75.

Технологическая часть проекта выполнена всоответ­
ствии с., бравшими по охране тр у д а  на  автомобильном 
транспорте, утвержденными Минавтотрансом псФсп 
и Ц К  профсоюза рабочих автомобильного транспорта 
и шоссейных дорог б  /979п,о фссбЬ/.амч и нормами техники 
безопасности, пожарной безопасности и производственной сани­
та р и и  для окрасочных цехов*утвержденными Министер­
ством ссимического а  нефтяного машиностроения оссР «/ 
согласованными Госстроем СССР, ТУПО МВД СССР ЦКарерсою- 
зарабочих мссшцносгроонсрт.М •#Машиностроение*. /977г с 
учётом системы стандартов безопасности тр уда  CccGrJ, 
бкл/оча/оацей б  себя санитарно -технические мероприятия 
namo/ ',;je. обеспечивают соблюдение следующих стандсс/о- 
тов. /. РОСТ/2.100д'?6и Шум*: 2.РОСТ/2./.00*(~?б# Пожарная безо, 
паснссть* 3. ТОСТ /26.005-7Ь * боъдух рабочей зоны”
4. РОСТ/2./007-76¥£рсдн&е вещества* S. РОСТ/2.2.003-76„Обору­
дование производственное"ь.ТОСТ/2.2027-77.  ̂Оборудование 
для ТО и Р  а&помобилей ?

ТПР5СШ К-32.05 Т Х

Общие данные 
/окончание/.

РИПРЦАбТПТРАНС
* * * **
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Марко
ПОЛ *' Обозначение Хал

Мака 
eot/tг

i
flfiVMQV.

Марка
пак Обозносяение Наименование *Ьл.

AfoKw
ejtv Прите/.

/̂ /ООГС/СО/7/5 и  С о/у ? о ^ а т е л б н а Л Я  ч к х с то к  лодх/осгска.
/ I V!̂ oc»o&c/Ax/e7i3ar£>> Лвеояа/гсмееаБО' f 192. 1 сАаграхамашй АавЛ Решетка ом/жним ( 9350

в̂птуспсидбсрудоОхтис ный негодно рог5о* окоаеонного обор v- отсосом вЬлдуха__
V*c* место дования. ПЯ2(/0(2
Ofir-f<r68-Of-O60J) лА62квг

1 №03*826*1509 г Металлоконсгрчкиия 1 1/200
1» * к пеилгке с нижним
! 2 Подставка под 1 63 отсосом воздуха
1 оБоридаванае. 7118 Липроавтагранс*

~ P‘S02 Fi/npoctGranrpaMc- 3 канв&ХР gwjtxfto»/- 1 /844
ЗЗОгвООжвйО шмй 4/3932ипосавюо-

* 7Рсшс'4р2В0*г /Л£8кАг
<5 ll

/ (38 4 -Хотьковское опытное Установка БезвЬз- 1 28£
Л-903/алРоавпо7Ранс' производства НПО душного раеммивтма

/270tS 70*1330 - Аакокооспокоигис * "РаЪига 0.63 ГУ
псаедвйзкная. аневмат.

1 ❖ Kp CTCKOMeujClAKQ / 264 5 Залмистскийзавод Огнетушитель вал- 1 22о

<0 to $ | I Противопожарного дишно-пенный ОВЯУ&й
1 юзб*юю: f/* 1. 1k6t одоол/до вания 1'.250л.

6 ВНР С</шимц инфроквас- 4 220
3 £&лмаерскииАсгв6Ь Огнетушитель / 220 ного излучена» С/Фйб

ПрОТивЬПОНХГрНОЬО вЬздушно -пенный пеосд6иланаж/А/2.0кАг
о борудования 06/?y-2S0 7 Вб/боргстй судостоо- ПлоскошлиРовЬмная 1 2J>

V*2SOa. ительмый лавод машинка П0М~1М
переносна*.пневмиклка.

6 хсЛ&нана канский •3 искал а мою о / 0.22 н<х черн <9 Бежецкха} АссбьЪ Пистолет для обдува 1 0.35
опытный завод 33-4. настольный та hq нАвтоспецоборидоважк сжатым воздухом с40
ос// or/» о-/» «/vecwx покален переносное/

пписоров /7/ележка подкигна* f 130.0
e А-зоб н а н я т

Я  V QC 0/7? О /Г о  к  рос с/х. а
/ Астраханский завод Решетка с нижним 1 8950

окрасочного обо- отсосом воздуха
рудовани* ПЛ2//0/2 Н-62квг

•
2 Металпоконструн^ 1 Као

циж к  пешеегже о
____ „. нижним отсосом

I! _

! -

Марки,
поз. Обозначение Наименовании fatедФкт прима/.

воздуха 711В
Зи/троавготпасне

•
3 ПЬнвьйер епчзобЬду- / 2474 _

ищи 4388 Гипроссвго-
7Ране £=4б.0м Ы*5.5*ь

4 Хотьковское опытное Установка безСъздлс 1 28А.
производство НПО /као распиливания _ _
мИакокрсгсоокоогое "ХЪдяа О.бЗП переделки

ная.пневнютитесная _

5 Камера для сишка 13200
автомобилей Зоб 2

— --  - - -- -&П0оовтотраусЫ*Но*щ - ■ - —

€ Балмиерскай завод Огнотушигель ваз- / 220
противопожарного джино-пенный
оборудована* Q&/KJ-250 У*25Рт _

J? ВаборЗСкио c*ete - 
строительной довод

Ппоскошлцфовам'* 
на* машинка рпм-/м 
переносна*, пневма* 
тчиеекап

1 2.4 “

J3__ бежеикий -Завод Пистолет для сбди&х 1 ОЛ5
„Авпспечоборудова- ежатам воздухом
нас' С 417 перено с ной

9 //Тележка подттная 1 (300
к -зоб нанят

ПриСхоан
■ 1
^■i
■■

ЦнК.Нг а

ТПР 5D3-D4-32.B5 ТХ

пятя Еггтти

Iим»т*1>К<ге«л*€Ь\ ЮЦЦ\
Змспла/жижтекнолока- ГИЛРШБТОТРАМСвеского оЬоруЬовЪни*
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. i

т! | t&fcctH
■2 разводки трубопроводов сжатого воздуха. Монтаж трубопроводов лес сбор** иливллин-

em .Сварку производить электрбЬом3 -42Л no ПЭСП34€?-75.
Участки труви/уюЗЬдов, проходящие через степи, затю - 

чит* в  предохранительны* зоислаЬньте трубы.
Трубопроводы покрыть антикоррозийным лаком ОНШХ щ3  

или покрасить синей масляной Краской За Зраза по ПОСТ&202-G9.
Трубопроводы, проложенные под полом, покрыть нрфпяным 

битумом.
*27осле монтажа трубопровод* испытал на давление 2.6МПа. 
йдодосЬорник установил в самой нижней точке трубопровода на 

07Mi.tfrf.5M. отурзвЫяпола./ранрасположить параллельно стене.
Согласно СНдОб-77 п. 2.3. для Защиты о т статических. Зарядов, 

трубопроводы сжатого воздуха должны /5ыть присоединена к внутренне­
му контуру заземления стальнойпроваркой фбмм.На дланчсЬн соеди- 
нениях,при количеств болтов менее шести, должны установки - 
ваться перемычки пастельной проволоки ф 6мм или стальной 
ленты сечением не менее 24 мм

крепление трубопроводов принять по сельбому,СанптелпроекТ: 
л Опорное конструкции и средства крепления стальник трубопро. 
водов сантехнических систем ” Альбом У?176001 t 
Выпуск I , Москва, /976 -/978е.2.

Трасосдинение ответвления к магистральному 
трувопро воду

соору+ке+ния

с&аттоедатглсе С ж а того  воздуха.

Л/Л/
0/о. Обозначение. Наим снование Кол

Ж 4ноеть
глгоЛг#

A*if»***
1 Укхсток окраски К пневмоинстсп- г

SAktctok подкраски менп

г Участник окраски К установки
• Участок подкраски * Радуга • 4 — 2

— - —

С п е ц и ф и к а ц и я м а те р и а ло в .

Поз.
попла-
нэ

Обозначение Наименование Кол
Моих
ед.лг

Приме­
чание

___(
2

ГОСГ3262-7& /Рруба 2б Cm 2кп 2 68 3.7
ГОСТ 32 62-7S 

Семеновский арма-
труб* /в Ст2кп 2 32 /А

3 Вентиль запорный 6_ 0,7 —

— турмый завод муфтовый 2)у /5
/бкч/вп.

4 Астраханский завод Воздухоочиститель 4 35
окрасочного обору- СО-/6 в
дования.
СеменовЬ/сий оерма- Вентиль запорный 2 ' t5

— турный завод мудтовый By eS 
~/Skv / »Р .

- - - —

— 6 Семеновский арма- 
пктрный завод.

Вентиль мембран- 2 6.2_ —
ньп} с электро мае-
Нитным приводом
/5кч 386р  САМ

7 ГОСТ 10603-7/ ЛЬоогаг масляная 6
в РОСТ /8696-73 Ржав Г / (у )  ’/0 -25 /6 оя

ИН
ни
ни

\и*вн* I а

ТПР 503-04-32.В 5 ТХ

Окрасочныд участок аКп. 
фансноргното предприятия
/* saZ;&s.w*0* '* atmo- f>

н.-лУП гАч4М EE-te-l J

тттмлпеаномтмглму >1 вшздян*
ПИРОАВТОТРАМСЛеншкрЛеммФнит
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1

'/оor САГО/7
</<&сроЗм0Н¥Эа&Ъ

ftD&U  /300/14 НССЯ 
&е/>стак елеcooo- t # 2

/*Y/ /ГОГ эЛ/о яабо-
___ урел/ecmo

Ocr*/$e$-0/-o«V7
/203*626xtS0$

е ПоЬстаЗкст nob 1 65

%4i

P-$02 fbnpoafroTPQMC
330x600*64О ____

ШкссИ cAv> ъросок / /3*
/{$03/Ълсоог€гог/т# c
4W/S?0*/33O

it &>СХГОЛТОиЯГЛК1Т

s
1

*p36xfOfQ‘ /✓ * / ***3r
Аглтые*£*%*/ 0?A4»/» Ytrft'.'/З̂Ай ✓ 220
прогиРыуаннхриа to Золе?yca*o -пенный

Map**
пол. О Soohcx НааненоЗанас Ал. t6.Hr

J

o5 о/ос/ЗоЗана» О бРУ-ZSO
• V* 250п.

6 ъОениносканскас/ Зискозамегпр / 0.22 мрломгася
опытный Загйзд ЛЗ-4. настольный
а на л атахееках
Прибор об

7 - ♦ t̂ Soafaoobtaaoeofc. / 0.2 _

лена» степени Зысняа
АгОГ AftKMM«MWi«
М««|«уме^
лосл>ы«му</

1 «

Марна,
пол Носи не но Зание К

*
Ъл е

facterl 
tf*r гJpCKlCX

в ___ » — ... ЗТЬибоР бит апосболс- / <3 — —
9

нам поснмосп/ лакоюла.
lOWffJX пленок нос
изгиб 114Г-1
настольный.

у  *✓  ОТ Q ГГ? O K  O/C/OOCC/tcr. 1

/ Л 7 Л КЬмбаниРо&хнна» рае- 2
пылатыю •сиакпнна»
кегбанег
V-- т.вкОг. 11

е KOH&HJCP £o«50&cfe- 2 » 7 « 1 1
оцаийЗОЗ/ЬоросгЗттгхж 1 i

3 Ао/??бло&*©е осытное
Z*4e.p*i л/?$.3к6г 

&гано&ксх 6сл&о£ыш. 2 23.5
■ ЗП1

пРоиоЗЬбе/ЗЬ НПО HOZO распыл аЗЬгноЯ
лЛакокраспокрите* Райуга 0.6У?А переОЗ<п<-

г_
нее*, пневматическая

230_ ------------ 14 Зослм'Ъоской Эсс£Ы> _Огнеггк/шатсль ЗЬзЬт
попонный Овпу -2soПоотаЗЬпонкжрного

oSootfdo&xHoM V*2SOr
5 Дыбоогскиб <»увЬ~ СТлоскоаила+оЗЬлшх 2 2,«

Я#»1/»ЛчHHfH9 М.|
строагелышн заЗЬб мошонка ППМ-1т казано |

лереноснса.пнеСьктгтгеакт1
6 _ &&к*Я*иа <за36Ь Нетолст 6л» оббив* 2 о.зз: ------ -

.ЛЗтоспецоборхдоЗотн ежггб/н Здлбухолт Q41?
переносной.

7 ТЯЪленска подкагм» 2 /ЯОО1 - и----|
/7-306 HVt/jrr

бсерасснт с  ио/ю л о ъоЗанаелп >оосслб/л<//790*4/ю-су<д*/л4« 
//ос/ кабины  *7£>р

С/нСл/i

У<гко*й

tot*. 9л
QiwwM

Ofooctofran
Ч.***п Cm4no*«tt

VtoPAo#
q.ftWH Эи**ло€

m
mЩаий
2 e r

ТПР 5D3-D4-32.B5 T X

.ТГТПГ^УЧ -^ГЛ  Д

СЛлсгн />агеел94Ао#̂ </ 
/TMxMo^oitfvteptto oib- 
/oyotelttM/Л

1 Ш
ГЮТМГОТРЛНС
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Наименование и техническая характеристика оборудо -
Сания а материалов.

йкхбЬд- изготовитель (для импортного с&орудовоншя- 
-страна, Фирма/,

Тип, марка 
оъорудзвам* 
Обозначена* 
дькутонтссо 
/П опросною 
листа

едино
UBMCf

Наи­
мено­
вание

хцо
>сния

АвЪ
Abo заводи 
изготовите* 

ля
код

Оборудовано
материала

цени
единицу
тыс.руд

АЪли~ 
чест-
во

Мисси
единица
оборудо­

вание
Кг

1 2 3 в S 6 7 8 9 Ю

Оборудование а материалы, поставляемые заказчиком

Основное оборудование (стандартизированное).

Зискозимеп?р9нистольный. &3-4 ШГ 796 42/572001/ 1 0,22

6. Решетка с  миногам отсосом воздуха // *62к6г. пл 21/012 UJT 796 357//Ь7701 г 99SO

£ Сушилка инфракрасного излучен** передвижная
У * -  /2.0 кйг (ЯР-06 сиг 796 / 220

Плоскошлифовальная машинка переносная, пневма- /)ПН/-Ш ш г 796 г 2М

тическая

Вспомогательное оборудование (стандартжл).

5 Установка безвоздушного рссспыливания перс- , Радуга* шг 796

движная, пневмо тическая. 0.65П ЗС7242Л001 2 ев, S

S беретах слесарный на одно рабочее нгесго ОРГ-/463-

/205*626* /503 -ороео/г шг 796 467Тб4оогз 1 192

7 Пистолет для обдува сжатым воздухом,переносной £-4/7 шг 796 4з 77бЗоеогл г а л 5

a Огнетушитель воздушно -пенный. У-2 5 0л 03179-250 шг 796 220

т п Р 5 о э ч з 4 а г в 5  т х

рриёшушин

532

uKi-ih/i ten** i
%\¥ернов W2, I
«GowwoFIBtiZy

Off/oom̂W yŵ rjjt «•wijl■—  тр**9лтпт  n  <yWiflfWOW* Г»
!Л7ГЯ к гтптл

'.̂ ’ЛУ/д g-гл? r,'-VJ Ti/tw'm 
W ' ■■■ r'JH •'/.Г'гТТТГ.7 isi

СО no основному ко моле* mу чертотод HmpmtTK ГИПР0АВ7ЩРАНС



АЛ
ЬВ

О/
ЛI

ffcj

Дота­
ция

Наименование и техническая сеараккриемка с/орубо-
багния и  м ат ер и ал о в

Зое бод- и&гот обитель ( для импортного оборудобания- 
-ат р а*к$  ф ирм ау

Тип, м арки  
ьбсрудобЫнах 
Обозначение документаа г/г опросного

лиощи

еаин<
измор
Нсси~
моно-
банис

ДО(СГ
XJMU*

КбЪ
& д «ЗагббЪа 
азъо/побите* 

ля

Коб
сбсруЭобатм
материала

Цена 
единиц щ/
070,0 руЗГ

Ноли- * 
veer- с 

бь

Маас«г
XkjHUUV
affop&db-
бамиЯ
кг

f 3 а 4 е 6 7 в О Ю

э Зимтапь зсспояньтд мыфтобыи JJv ?5 /Зкч/8р шг 70 6 3702.Ш О17 6 Q7

/О Зем77С/А6 запорный мифтобио /Jy 2S /5кч  /8 я шг 704 3732 НЮ19 2 1.4

и Вентиль мембранный с электромагнитным приводом ts*. увЗврСЛМ шг 734 373Z^^S°1-
347220100Z

2 4.2

/2 В о зд ухо о ч и ст и т ел ь CO-/SA шг 796 3 3.S

/3 Рук<гС  Г / ,  у /- /0-25
ro o m
/0S05-71 п.м. 004 38 0.4

/У //р а с к о с  м а с л я н а я
гост
/озоъ-ог кг /66 - 9.0

Основное оборудование (несптогнЬссртиэирсбемное]

/ Ацетил лоно нс tpokcsu*  к решетке с нижним отсосом
7//8

Ъипроабготгак шт 704 • 2 4ZOO

г /ЬнбесУср е р у з о8еек/сц ид  /,= 20. Ом л /*5,5к&т. \43ЭЗ шг 796 1 /044

АЪнбедср ерс/зобедс/ш иа JL- 4б,Ом \ М- S.3 к0т
I ZanpoaHro- 
J гране. ш г 794 / ,747

❖ Л?сл емкое подкат ная A -0OG
HUUAT ШГ 794 г /300

5 Камера для сушки ехбтомобилеи Ы- GUOkBt
aoaz

Гипроабтотршк шг 794 1 13200

* Краскомешалка /034х /О/О; Ы- /,/кбг
9224

Гипроабтатюн ШТ 734 / 244

бспомсгостол бное оборудование.
.

7 976дел?егбког под оборудование 930*400*840
ГияроаСготранс.
/0-902 ШТ 796 i 43

* Шксеф для красок /270 *570* /330 Л-903 
ГипроиСгогронс шг 796 1 /38

1

ТП Р 5D3-DA-32B5 ТХ

прибхеот Гил Сб/оооЬб
& ZZ

к̂расочный учитгшк шито- Ъритпоргнтъо прЫллйлгиК Mr АЮнйооедултФиж аЛМокм-НнлмттСог4роноф * tгНя*ог1 Ч0/НуО<Т
А.ом« Зим, я of £— Leeoeшкошкоту Комтек- т0 vr^re^rv* норки ГХ ГИПРОАЬТОТРЛНС

■шагу* fitiblAОЬ0Г*М
СиЛрояое0*т*ш*Аа

Типовые проектные решения 503-04-32.85

https://meganorm.ru/Index2/1/4293782/4293782914.htm

