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I |«фш«г« иаимеетроеим

Таредм ректификационные ш - i вмыме прямоточные четврех- i поточные. Конструкция ■ основные 
i размерыi

2£L
(воего вистов 22

J_______________

Таредм ректификационные клапанные прямоточные четырехпоточ- 
ш  прмеидвтся в колоппа аппаратах е внеохвмы нагрузкам во жнд- 
хосты, яроынуцествемо пры пороыоввых нагрузках во вару в хвдхоетм 
н поввмывнх требованиях к качеству подучаемых продуктов в яефте- 
перерабатываем!» нефтехимическом в другие отраеддх промннденыоетв

I. КЛАССМФМКАЦ1Я 1 ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

1,1* Тародкв рехтыфнкацяамые кдававнне прямоточные четырех- 
■оточим вредуоыетреыы для аппаратов дыаыотроы 3200,3400,3600,3800 
4000,4500,5000,5500 мы двух тывове

а / таредкв о двумя еродыымы одываыы 
$/ таредкы о боковым ■ центральным сивом 

Црвмшм1 а / Дыаыотры тцм п  уодовхо обовыачоыы но дыаыотроы 
аппаратов.

О/ Дыаыотры аппаратов приняты па ГОСТ 9617-67 "Сосуды 
я аппараты. Ряды диаметров*.

1.2. Расстояние иаыду таранкам оиредедяетоя расчетов в 
арыыинмтоя равнм 600,700,800,900мм.

1.3. Ооыовыио вараыатры тирадах доджам соответствовал таб- 
дяце I.

2. КОНСТРУКЦКЯ 1 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

2,1. Конструкция и освевыые размеры таредоы 
етвааатв чортоыаы I о 24 в табдяцви 2 ♦ 7.

додыын ооетвет-

Внооова я разработана! Утверждена tdan »в<
, " " Я И 5 ? 8 ? ! *



Тарелки ректификационные клапанные ОН2 6  ~ 02 -№ ’6 3
прямоточные четырехпоточные. —------- -9 ' ----
конструкция и основные размеры,________________ _ Лист с  ---------- .

Таблица 4

Диаметр аппарата. 6 мм 3200 3400 3600 3800 4ооо 4500 5000 5500

Площадь сечения аппарата
В м * 8,04 9,08 /0, /8 11,34 12,67 15,90 49,64 23,76

Количество клапанов на тарелке 624 680 7 28 900 4072 1390 1880 2600

Относительная площадь прохода, 
паров в % 8,2 9,4 9.0 10,0 10,7 и.о 12,0 13,7

Относительная рабочая площадь 
тарелки в °/о 58 60 61 63 6 5 6 5 69 71

Длина сливав на тарелке с боковы­
ми и центральным сливами в м 8Д 9,5 10,3 10,8 41,3 42,9 14,2 15.5

Количество рядов клапанов по ходу 
жидкости на один поток 5 6 7 в 9 11 19

Общий вес тарелки с двумя 
средними сливами

в кг Сне более!

из у г л е р о д  и  с  т о  й с ггч а  л  и.
gSO | ЯЮ | т о  | 12Ю | 4340 I 1600 | 2 0 0 0  | 2 2 0 0

из л е г и р о в а н н о й  с пт а  л  и.
600 | 640 | 7 Ю | 790 | 930 | 1020 J /260 I 1930

Общий вес тарелки с  боковыми 
и центральным сливами 

б  КЗ Сне белее)

из уе Л е  р  о д  и  с  гг» о й  с  г о  а  л и
960 | 1060 | Н60 | /250 | 13SO | 1660 | 4930 | 2/80

цз л е г и р о в а н н о й  о т  а  л и
630 | б 60 | 770 | 840 | 900 I 1050 | 4280 \ 1940

Примечания: /. За площадь прохода парой принята площадь всех. отверстий диаметром ЧОмм под клапаны 6  полотнах тарелки.
2. Общий Вес тарелок указан при расстоянии между тарелками 600м м .
3. Вес клапанов и крепежа из легированной ст али составляет 10% от веса тарелки выполняемой из стали вМет Зкп. 
4 Вес деталей привариваемых к корпусу аппарата составляет 20°/а от общего веса тарелки.

О&озна чем а  е  т а рел о к
Пример условного обозначения тарелки диаметром 400О мм при расстоянии между тарелками. 600м м  

Л  С двумя средними сливами:

а) из стали марки ВМСтЗ кп - Тарелка Т ~  4000-600 - ОМ Cm Зкп ОН26-0 2  — 144 -63

б) из стали марки 0X13 ~ Тарелка ± -  4000-600 - 0X13 ОН2/5-02- 144 ~ 69

j f  С боковыми и центральным сливами:

а) из стали марки ВМСт Знп -  Тарелка 11 - 4000 - 6 0 0 -  ВМСтЗкп 0/126-02-/94-69

б] из стали марки 0X13 -  Тарелка 11 ~ 4000 -  600 -  0X13 ОН26 - 02- /44 -  69



Черт, i

Т а р е л к и  рект иф икационны й Клапанные ОН2 6 - 0 2 - !ЧЧ~69
прямоточные четЫрезспоточнЫе . ___________

Н онст рукц и  Л и  асноВнЫ е р а зм е р ы . Лист J

м м ____________ _____ ___  Т а б л и ц а  2
Ниаметр  
аппарата„Ж з г оо 34ДО 3600 3800 чоао 1/500 5000 5500

L 880 930 WOO /050 поо /гчо /365 /490

Pi Цго 770 800 850 дао /ою //35 /260

б 370 иго U30 U80 530 590 7/5 . 840

е. 287.5 387,5 300 чоа 3/2.5 375 437,5 3/2.5

п 7 б 9 /О // /3

1. На чертеже, i изображена, т арелка В - 5 5 0 0 м м-
2. Позиции д е т а л е й , не ук а за н н ы е  на данном  цертенсе, 

обозначены на ч е р те  мсазс 2. 3.5.6
3 . С п е ц и ф и к а ц и ю  т а р е  л а к . с м . т а б л  М

4. Разрезы 6-0', В-8",Г-Г\Д-Д;£-Е,'Ж-з/с\U-U см. черт. Э.Ч.5,9,/OJ9./3
5. Расположение атВерстий nag клананЫ на полотнах см. черт. 24-

6. Положение к ла п а н а  при различных: нагрузка х по пару и 
ч е р те ж и  к л а п а н а  и струсбиинЬ/ см. ч е р т . 16,17

7- ГПалшина д е т а л е й , у к а з а н н а я  Ё  скобках, о т н о с и т с я  

к  т а р е л к а м  и з  л е  сиробанной с т а л а .
б-При изсот облении т а р ел ок  и з  легиробанной  ст а л и  

у г о л к и , у к а з а н н ы е  н а  ч е р т е ж а х , з а м е н я т ь  у го л к а м и  

гн у т о го  п р о ф и л я
9 .На разре зе  Л - Д  с т р е л к а м и  у к а з а н о  напраблемие 

п о т о к а  ж и д к о с т и .



npu& apu&<*e Mibtc к Kopnycij annapama-

25

Г<4рсвКм рекцчярчКаццоинме илчпоннЬ|е
0U16-O2-W- 69

с 9Ц 1ЛЯ средними елцБоми^ Прямоточные четЬ|р«^спотонмЫС,
КоиструКццЯ и аено6нЬ(е роянлры. Лист Ц-

Тупица 5
5— - Г
амм»*т« S 5100 5400 5600 5800 чоао 4500 5000 5500

э« so во 5180 5480 5680 5880 S58o 4880 5580
U2 880 950 Ю О О 1050 1100 1140 156S 1490
L з 120 П О 800 850 900 10Ю 119S 1160
L H 510 550 595
L s 450 456 ъга









г

Тарелки pcKmu<*mk. анионные KnonoHHbic
прям оточны е ч *тм р е*п о то ч н Ь »е . 
Каичпм кчиЯ и осноьные p g tw tyb t._______

ди1в-о2-/^-вэ
8_____ __





Тарелки ректификационные клапанные 
прямоточные четырех, поточные

------------------------1
0Н26-02-ЩН - 69 |>

Конструкция и основные размеры . Лист iО

а -  а
поБермуто

Черт. /3



Струбцина

kepm. /4

Тарелки ректификационные, клапанные, прямо­
точные, четырезипоточные.
Конструкция и оснобные размеры._______

V

0Н 2б-02-т -69
Л ист  Ц _______

Кдароны____
не показаны

Черт. 15

3
6

0



Тарелки ректификационные клапанные 
прямоточные четЫреэспоточнЫе. 
Конструкция и основные размеры.

0 И 2 6 -0 2 -т
Лист 12

6S

Положения клапана при различных нагрузках по пору.

при минитоабнЫж нагрузках. при средних нагрузках. HP0 ^°Кс.ммолбны'х нчсруькачс.

Вид Н 
м /••/

*/ерт. 16

П - П

А. После установки клапана Б полотно тарелки Конец 
таленЯкои ноакки клапана отогнутьна 15 
согласно черт. 16

2. Раычер •. Q" т о^ с ет  6ь\тЬ раБным &
баБисимости от  толщины лист О. ̂ о̂лор%н*>Js





Тарелки ректификационные клапанные 
прямоточные четырех по точные 
Конструкция и основные разм ерь/

0Н2б-0г-!ЧЧ  -69
Лист 14

Спецификаций т арелок с двумя 
средними сливами

Таблица 4

т
т Наименование

Диаметр аппарата 3 в  мм

1200 3900 3600 3000 Ч000\/500 5000 5500
Н  о л  и  ч е с  т & о

1 Полотно 4

2 Полотно Ч - 4

3 Полотно 4
9 Полотно — 4 — 4

S Полотно 24 28 32 40

6 Планки 24 28 32 зе 40 44

7 балка 24 28 32 36 40 44

8 Планка 4 — 4 _____ — — 4

9 Балка л ева я 2 — 2 — — 2

10 Планка — — — — 4 — 4

Н бал ка  левая — — — — 2 - 2

12
Планка

регулирующая 2

13 Планка
регулирующая 2 - 2 — — 2

14 Планка
регулирующая 2

15
Планка

регулирующая
*)

16 Балка правая — — — — 2 — 2

17 Балка правая 2 — 2 — — 2

18 Ограничитель 8 12 16 20

19
Шайбо специал&ная 

50*30*3 172 184 192 204 216 248 272 300



Тарелки ректификационные клапанные 0Н26-02- !ЧЧ -69
прямоточные четырех поточные* _________  ~__________
Конструкция и осноВные разм еры . Лист fS

Продолжение

У«
Яка Наименование

Диаметр аппарата J0 В тм

3900340036003800чооо 4300̂30003300
п а л и ч е с т В о

го НороЪ г
& Валка центральная 1
гг С ее мент г
& Балка г
го РеЪра г  | Ц
25 Столик г
гб Полка опорная 4
ВТ Столик г

п Столик 2

99 Палка опорная 4
30Прокладка 2

з/ Болт М/0*30-900
ГОСТ 773Ш * 66 го4 246 246 278 349 Ж 496 S99

зг Га Ока М10-900 
гост S9tS'€9 36*7 4*0 430494 370 630 749 849

S3 W а Обо tO-900
гост н т -ea 120 134 150 /60 170 194 914 230,;

30 клапан 524 €90 799 900 1079 13901890 2600

35 болт 7476 *30- 900 ГОСТ 7739-69 12 _ _
36 Гайка м76-900 

ГОСТ 3373-69 12 ___
37 Шайба 76 - ЗОО ГОСТ /1371- 6Q 12 ___
3S Прокладка г  ___

39 Струбцина 460 192 204 Ж 229 964 299 320



ТарелНи с двумя боковыми и центральным слаба ми
Л - Л

И г

ГПарелНи реНтифиНационные Илапанные 
прямоточные четырехпоточные 
Конструкция и основные размеры.

ОН 26-02-1ЧЧ-69

Л ист  /б

Таблица 5
Лиаметг*
зтталшто D згоо зчоо 3600 3800 4000 9500 SOOO 5500

__ L__ 880 930 /ооо roso чоо 1240 /365 /490

L 7 го 770 8оо 850 9оо /0/0 //3S /гво
__1___ 37О чго чзо 980 530 590 7/5 890

е, U 87-s 387,5 эоо 900 312.5 375 437.5 з/г.5
п II 7 в 9 /О // /3

1. На чертеже 18 изображена тарелка £)•5500пт.
2. Полиции деталей, не указанные на данном  

чертеже, а&означень/ на чертежах 3, 5, 6 . 19.
3. Спецификацию тарелок см. табл- 7.
4. РазрезЬ» 6 'b ;d - & ip r ;D - D ;E -E i  Ж -Ж ; И -И .У -Ч
см. черт. Ч, 5, 9. Ю • 12., /3 ,22, 2Ъ.

5. Расположение отверстий под клапаны на 
полотнах см .черт. 24.

6. Положение клапана при различных нагрузках 
по пару и чертежи клапана и струБцинЬ/ 
см, черт. /Б , /7.

7. толщина деталей, указанная в  Скобках,относится 
К тарелкам из легированной стали.

в. При изготовлении тарелок из легированной стали 
уголки, указанные на чертежах,заменять уголками 
гнутого профиля.

9.На разрезе Я-Я стрелками указано Направление
потока мсидкости.



,  Гар«ики р<ктияр1«Ационние клапанные
Dcmonu тарелок ouamempom 520Ot55OOmm с боковыми и уентралбнЫм пркмоточнЫе четырегспаточные.
сли&акпдjlH’ubqfMDQeMiwit К корпусу аппарате*-. Комстуакдия ч основные p«»wtpbi.

qn i6 -Q 2-m -fc9
Л и ст 17___________

ф - ф
Повернуто



У») (^apuawmT)

чгб- для ф ьвоот чааа wm 
чао-для Ф blQO-f ФЪЧОО**™

Тарелки ректификационная клапанные 
прямоточные четырежпотачные. 
конструкция и основные роамерЫ.

0Н26-О2-/УУ-69
Лист _____

Vj} (вариант И)

Черт 20





Полотно no5. 5

ТйрелКи реКтисриКоционнЫе КлапцннЫе nuoc i !UU со
прямоточные чстырежпоточные • иН26~02~/УУ~ 59
Конструкция U основные pobwepbl________ /1ист20_____

Полотно по5.1+ Полотно по5.5 Полотно поь.2

Эиометр
Р MNI

Количество отверстии но полотне Количество шоюЕ>
QnnopoimQ

Hov 5 Пч?».и По&.5 Поу2 Поь. \ ha siass: Иц hs h6

5200
85

20 — — Ч 1 ч — 2 i — 1
5400 24 « — — 5 — — — 2
5500 гч — 5 9 5 — 2 1 — i

5800 90 28 — а 16 6 — 2

Чооо 52 п — 5 и 1 — г У

4500 56 52 — & 2! 6 — 5 i — г
5000 95 ЧЧ — 54 1 55 10 9 5 2 5
5500 56 51 25 ib <5 7 — — i

Полотно по5. \

fls
»8

Q



Горелки ректификационные клапанные 
прямоточные четырех:поточные 
Конструкция и основные размеры

0Н26-02 -т -6 9
Лист 24 _____

Спецификация т арелок с боковы ми и 
центр ал к ным сливам и

Таблица 7

ю*
ж Наименование

Диаметр аппарата Р в  мм
3200 3400 36003800 4000 4SOO50005500

К  о  л  и  и  е  с  т  в о

4 Полотно ч
2 Полотно ч — Ч

3 Полотно ч
Ч Полотно — ❖ — Ч

5 Полотно 24 28 32 40

е П ланка 24 28 32 36 40 ЧЧ

7 Балка 24 28 32 36 40 чч

9 Планка ч — Ч — - Ч
9 Балка левая 2 — 2 — — 2

0 Планка — — — — Ч — Ч

14 Балка левая — — — - 2 - 2
12 Планка

регулирующ ая 2
13 Планка

регулирующ ая 2

14
П ланка

регулирующ ая 2

15
планка

регулирующ ая 2

16 Балка правая — — — — 2 — 2

17 Балка правая 2 — 2 — — 2
19 Ограничитель 8 12 16 20

19 U/ooaa специальная
SO *30*3 172 184 192 204 216 248 272 300



Тарелки ректификационные клапанные ОН26-02 -Щ4 -69
прямоточные четыре», поточные, _____________________

К онст рукция и основные разм еры .___________ Л и с т 22________

ПродолЛс ение

«ч Наит еноВание

йиапетр аппарата Jf S  впм

згоо \з4оо3600 3300 4000 4500 5000 5500

Н о  л  и  ч е  с т  в о

гоБалка средняя 2

St КороЗ {
гг П ерегородка

сливная 2

г* б а л ка г
24 Планка

4
S5 Столик

г

26 Палка
опорная 4

27 Столик
г

22 Столик
г

29 П ол ка
опорная 4

30 Прокладка
2

31
Болт то *30-200 

ГОСТ 7793-бг гго 23k 262 294 353 402 472 5 5 8

зг Гайка КИО-200  
ГОСТ 5913-62 4 00 426 456 510 586 666 764 85В

33
Шайба ю -го о  
гост Ш 7 < -6  а /36 150 166 176 /36 г/о 230 24б

34 Клапан 524 630 728 900 /072 /390 /880 2600

35
Болт /116*50-200 
ГОСТ 7 7 9 3 -6 2

а г
36

Гайка М16-200 
ГОСТ 3915- 62 12

37 Ш айба /6 - гда ~  
ГОСТ 11371- 69 / г

38 Прокладка
2

39 СтруЪцима. п130 192 204 216 221 264 232 320

40 Планка 1
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