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Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  
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БАК-АККУМУЛЯТПР СТАЛЬНОЙ ДЛЯ ГОРЯЧЕЙ ВОДЫ ЕМКОСТЬЮ 2  ТЫС. КУБ. М. ДЛЯ СООРУЖЕНИЯ 
Б РАЙОНАХ КРАЙНЕГО СЕВЕРА С ТЕМПЕРАТУРОЙ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НИЖЕ МИНУС 40° С

А Л Ь Б О М  Б

П Е Р Е Ч Е Н Ь  A A b B O M D f c
А Л Ь БО М 1 п з П О Я С Н И Т ЕЛ Ь Н А Я  З А П И С К А

Т Х  1 Т Е Х Н О Л О ГИ Ч Е С К А Я  ЧАСТЬ
Т Х 2 ПРОТИВОКОРРОЗИОНН АЯ З А Щ И Т А

А Л Ь БО М 2 К М 1 К О Н С ТР УК Ц И И  М ЕТА Л Л И Ч ЕС К И Е
К М 2 СТАЛЬНАЯ К О Н С ТР УК Ц И Я  ЗАЩ ИТЫ  Б А К А

АЛЬБОМ 3 К М Б А К  П Е Р ЕЛ И В А  ЕМ КОСТЬЮ  3 0 0  К У Б .М .
АЛЬБОМ 4 к ж ОСНОВАНИЯ И Ф У Н Д А М ЕН Т Ы  , ,
АЛ Ь БО М 5 Т И Т Е П Л О В А Я  И З О Л Я Ц И Я . П Р О И З В О Д С Т В О  Т Е П Л О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Х  Р А Б О Т
АЛ Ь БО М Б п м ОСНОВНЫ Е П О Л О Ж ЕН И Я  ПО П Р О И З Ь О Д С Т Ь У  М О Н ТА Ж Н Ы Х Р А Б О Т
А Л Ь БО М 7 .1 М П М ОН ТАЖ Н Ы Е П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я  с т р .  1 + 6 5

7 ,2 М П Т О Ж Е  с т р .  6 6  +  10 ?
А Л Ь Б О М 2 к м з М ЕТАЛ ЛОКОНСТРУКЦ ИИ ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩ ИТЫ

К М 4 ОПОРЫ П Е Р ЕЛ И В Н Ы Х  Т Р У Б О П Р О В О Д О В
К М  5 КОНТУРЫ  З А З Е М Л Е Н И Я  Б А К О В

АЛ Ь БО М а С О С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  О Б О Р У Д О В А Н И Я
АЛ Ь Б О М 10 БМ ВЕД ОМ ОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В  М А Т Е Р И А Л А Х
А Л Ь Б О М и С С М ЕТЫ

ПРИМЕНЕННАЯ ТИПОВАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 7 0 4 - 1 - 1 6 0 .  S 3  РЕЗЕР В УАР СТАЛЬНОЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫ Й ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Я

Н Е Ф ТЕП Р О Д УК ТО В  ЕМ К О С ТЬ Ю  5 D  К У б . М -/РАСПРОСТРАНЯЕТ К А З АХС КИ Й  Ф И Л И А Л  Ц И Т П /

ТИ П ОВОЙ П Р О ЕК Т  з о з - в н г с п . а в .  П Е Р Е Д В И Ж Н А Я  с т р е м я н к а  
A / lhBDM  ж  /Р АС П Р О С Т Р А Н Я ЕТ Ц И Т П  г. М О С К В А /

Р А а Р Д Б Р Т А Н :В Н И П И Э Н Е Р Г Р П Р р М
ДИРЕКТОР И Н СТИ ТУТА Б . С- ВАРВАРСКИЙ
ГЛАВНЫЙ И Н Ж ЕН ЕР  ПРОЕКТА Г .Ш . ЭАРХИН

Г И П Р О Н Е Ф Т Е С П ЕЦ М О Н Т А Ж О М
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР И Н СТИ ТУТА И .С . Г О Л Ь Д Е Н В Е Р Г
г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  Б .Н . ТЮ РИН

У Т В Е Р Ж Д Е Н
Н А  СТАДИИ ПРОЕКТ М И Н ЭН ЕРГО  СССР 
ПРОТОКОЛ  О Т  2 0 . Ш . 8 7  JT 3

В В Е Д Е Н  Б  Д Е Й С Т В И Е
Н А  СТАД ИИ РАБОЧАЯ Д О КУМ ЕН ТАЦ И Я  
М И Н Э Н ЕР ГО  СС С Р П РОТОКОЛ  ОТ 2 3 ,1 1 ,8 8
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8 e По то ст о рабочих чертежей 
осноЁыого тготллехта

Лист //ачюе/чо&аыие
чс/ние

/ г 3~~
1-? Общие данные
В-9 Ведомость приспособлений, механизмов

и монтажной оснастки
— —ю Ведомость оборудования> инструмента и

татериалаё Зпр производства сварочных работ при.
монтане бака- аккумулятора емкостью дтые. куб. м.

а Ведомость оборудования, инструмента и материалов
для производства сварочных работ при. монтаже
бака-аккумулятора емкостью Зтыс. куб м.

13 Обтай вод бака- аккумулятора емкостью8тыс.кубж
13 Общий вид бака-аккумулятора емкостью Зтыс.кнбм.

14-16 Монтаж днища
1? Разметка днища
18- гз Подъем рулона стенки
34-35 Установка монтажной стойки
ге-гз Развертывание полотнища стенки
89-31 (ЛонтаЖ покрытия
33-33 формообразование концевых. участков

полотнищ стенки
34-S5 Демонтаж монтажной стойки
36-37 Замыкание вертикального монтажного

стыка стенки .
38-41 1/спы тс/ние баки - аккумулятора
яг-чз Монтаж усипиваюицего каркаса бака

яч Общий вид баки аварийного перелива.
емкостью 300к уб  м.

</5-47 Монтаж днища бака аварийного перелива
Я8 Разметка днища бака аварийного перелива

49-53 Подъем рулона стенки бака аварийного
перелива

S3-S4 Установка монтажной стойки бака
аварийного перелива

55-57Развертывание рулона стенка бака
аварийного перелива

58-60 Монтаж покрь/тия бака аварийного
перелива

Проект выполнен в  с о о тв е тс тв и и  с 
действующими нартами и правилами.

Главный инженер проектасЩ)пВ.Н. Тюрин.

/ ~ г S
67 Дем онтаж  монтажной стойки бака

аварий ног о перелива
63-63 Замыкание вертикального монтажного

стыка бака, аварийного перелива
64 Сварка. днища бака- аккумулятора

емкостью 8 тыс. к уб  м.
65 Сварка при развертывании рупона стенки

бака-аккумулятора емкостью дтыс- куб.м
66 Сварка вертикального* стыка, бака-

аккумулятора емкостью 3тыс. кубм.
6? Сварка покрытия бака- аккумулятора

емкостью 8 ты с. к у б  м.
68 Сварка днища бака- аккум улятора

емкостью Зтыс. кубм.
6S Сворка при развертывании рупона стенки

бака- аккумулятора емкостью Зтыс. кубм.
го Сворка вертикального стыка бака-

аккумупвтора, емкостью Зтыс. куб. м.
гг Свояка покрытия бака- аккумулятора.

емкостью Зтыс. куб.м.
78 Сворка люков-лазов для боков-аккумуляторов

емкостью 8 и З  тыс. кубм .
73 Сварка патрубков для боков-аккумуляторов

емкостью диЗть/с. кубм.
Н Сварка днища и стенки с днищем Sata

аварийного перелива емкостью 300куб.м.
75 Сварка покрытия бака аварийного

перелива емкостью 300 кубм.

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов
Обозначение Наименоёание Примечание

Прилагаемые документы
Таловой проект Монтажные приспособления Дль5опы7,1П.З
903-9-20см88МП

pcfcnpocmpcmc/n 
УИТП г. лота

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ 
/  О  В Ц  А  Я  Ч А С Т Ь

Типовые проекты  „ Baku- аккумуляторы 
стальные для горячей водь/ емкостью £ .3 .5 и 
Ю тыс. к уб  т .  для сооруж ения 8 районах:
Лраинего Севера с температурой н а р уж 
ного воз Су оса ниже минус /̂0°8J §кпючар устано
вочные чертежи 5а ков) выполнены по плану типо
вого проектирования /осстрор СССР на /887- 7988<33. 
тема Т  7 У. 5. ё соответствии с Заданием, 
Утвержденным Г5JVC Минэнерго СССР.

С тадия разработки  -  рабочая документация  
в  типовою проекте

А повою „  Основные положения по производству 
то н та ж н о /x. равот ' содержит технологические 
с*емо/ монтажа дакав объемами 8,3 тыс. кубм. и. 
Саков аварийного перелива объемами 0 .3тыс. кубм.

А львом п [Лантомные приспособления "со держ и т  
чертежи конструкций приспособлений для 
монтажа баков объемами 8,3тыс. куб м. и баков 
аварийного перелива объемом 0,3ты с. куб. м. 

и  8 основу альбома, при разработке настоящая 
проектов, полож ены следующие материалы  .*
1) Задание на проектирование, утвержденное 

Юинэнерео СССР;
г) альбом „ Основания и фундаменты ';
3) альбом п конструкции металлические 

бака- аккум улятора "i
в) альбом „ ЛЬнструкции металлические бака 

а6арийного перелива."
13. Альбом разработан на основе положений 

следующей нормативно- технической документации; 
i) С Ни П Ш-18-?5„ Правила производства и приемки 

работ /Металлические конструкции.;

Праёязан:

9 0 3 - 9 - 2 0 с м . &8 ПМ

бак- аккумулятор стальной Стадии Лист Листаёемкостью Зтыс. куо,т  апьсааругненир о joguohocC РП I 75Нач.ать Х узненой 10. 98 Крайнего Себе а а
run тю оинл 10.98 Общ ие д а н н ы е  

( н а ч а л о ) .
ш р о и т т д т т »

г. Москва
1 Н.кантр Паи оба Жа+ f- 10.88

Вед. инш, Нззьтна № J0 88
га??г-оё. з
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s) CHu П ET-4-8Q „ Правила, лрацзёодстёа и приемки 
работ, техника, безопасности § строительстве 

13. Монтаж бака-аккумулятора Выполнять по /7Щ 
разработанному на основании альбома 6  и 
дополненному следующими требованиями :

i) разработать зенллан монтажной площадку 
учимы Вающий подач У необходимого количества. 
Электроэнергии л ёоды для гидроиспытания и слива 
ее, безопасную работу грузоподъемных меха
низмов ;

я) Выронить ВоЗмошнооть применения монтажных 
кранов, механизмоё , с Варочного оборудований 
Заношенных В настоящем альбоме и при необходи
мости применения других механизмоё и 
оборудоёанир Вь/полнитб соотёетстёуюсцу но
привязку технологических схем сборки а 
cBqpku конструкции;

3) дополнить технические решения альбома 
конкретными требованиями j учитывающими 
климатические услоёцр района строитель стёа/ 
Время года, устойчивость конструкций от  
Ветра В процессе монтажа о других 
метеорологических услоёий/ условия работы 
на дейстВующем предприятии, а также другими 
требоёанцями согласно СНиП З.ОЩ-85.

г. П о с т а в к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й .

На монтажную площадку а ЗаёодоВ-изготовите
лей металлоконструкции корпусоё бакаё 
пост а Впя^от В следующем Виде:
t) полотнища днища и стенки -свернутыми В 

рулон на каркасе или шахтной лестнице; 
г) крыши - отдельными сёарными щитами ;
3) площадки обслужиёанир -  сёарными 

транспортабельными секциями;

Ц) люки, патрубки -  С отВетными фланцами 
(заглушками) и комплектам болтоВ.

3. Пр и е м к а  ф у н д а м е н т а  и
ТРЕБОВАНИЯ К  НЕМУ.

3.1 До начала монтажа конструкций бакоё 
должны быть праёедены и приняты по 
акту фундаменты.

3.2. При приемке фундаментов проверяют:
1) общее состояние фундамента, соотёетстёие 

его чертежам проекта , наличие актоё на 
скрытые работы и сертификатов на ислопЬ- 
зоВанные материалы,

2) исполнительные схемы геометрических 
размераё и нчёелироёания паВерхности;

3) правильность разбиёки осей бака на 
фундаменте , шахтной лестницы, опор под 
трубопроёады, наличие репера, фиксирующего 
центр центр фундамента;

4) обеспечение отёода поёерхпостных Вод от 
Фундамента.

3.3. Отклонение поёерхности фундамента и 
его геометрические размеры о т проектных 
не должны преВышамЬ Величин\ приёеденных 
В табл. 1? СИ и П  Ж -№ ’ 75.

ч. Т р е б о в а н и я  к  м о н т а ж н о й  
п л о щ а д к е

Ц.1, До начала м онтаж а металлоконструкций 
бака должны быть Выполнены следующие 
работа/:

О построен и принят фундамент под бак; 
г) устроены Временные подъезды ( не менее

привязан:

Шв,А1

двух) к фундаменту длр транспортироёки 
металлоконструкц ии;

3) с ппанироВана и уплотнена кольцеёая площадка 
Вокруг фундамента для работы крана и 
других механизмоё. Площадка должна быть 
уплотнена до месящей способности, отёечающей 
паспортным характеристикам применяемого 
механизма;

У) проведена общая ппанироёка территории мон
тажной площадки с Уклоном длр отёода 
поёерх постных Вод;

5) подёедена гпектроэнщогир длр обеспечения робота/ 
грузоподъемных механизмоё,  сёорочного 
оборудоёанир, ручного теханизироёанного 
инструмента и освещения;

6) Уложен трубопроёод для подачи и спида Воды 
при гидрочспытании бака. Можно использо
вать проектные технологические трубопроводы 
подачи и раздачи Воды при обязательном 
Согласовании с Заказчиком;

i) Устроены площадки для складирования 
металлоконструкций бака и Укрупнителб ной 
сборки;

в) установлены Все Временные здания и 
сооружения ̂  необходимые для нормальной 
р аботы производственного персонала.

5: Те х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а

БЛОКОВ Е М К О С ТЬ Ю  2  И З  ТЫС. КУБ. М.

Описание технологических операций дано 
на соответствующих листах проекта. 
Монтаж металлоконструкций бака- аккумуля
тора производят В следующей технологической 
последовательности;

Наи.отЗ
B M L .комп/

тюрш
Памаба

Казьмина
gjjp

903-9-20см. 88 п м

Зсгк-икку/
coopy/Tî up вуза крайнего седела
Общие данные 

( продолжение)

Стадий
Р П

Паот Р и с т а в

Г. МаскВА
2.3 992.-06 9
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1} монтаж днища;
2) подъем рулона стенки в  Вертикальное 

положение;
3) устан овка  рулона стенки н а  8нище 

Baker,
й) устаноёка м он таж ной стоики на днище;
5) раз ёертывание рулона стенки с одновременным 

м онтажом  щ и то в  покрытир;
6) формообразование концевых участков полотнищ 

стенки ;
?) Замыкание Вертикального монтажного стыка  

сте н к и ;
в) демонтаж м онтаж ной стойки;
9) ш а н та ж  лестниц, и площадок обслуживания; 
/о) Врезка люков3 п а тр уб к о в  и Эруеого аборубоёа- 

нир;

ft) устан оёка распределительны х устрой ств  
дпр поЭёада и о т в о д а  ёоды н а  днище ё  
процессе монтажи. с те н к и  и покрытир бака;

1б) испытание бака;
13) м он таж  Защиты бака,

6. ТехнологичЕскля схема монтажа
БАКА АВ А РИ Й Н О ГО  ПЕРЕЛИВА  

ЕМ КОСТЬ но 0 ,3  ть/с. КУБ. м.

IVон т а  ж  м еталлоконструкции бака 

аварийного перелиёа произёодрт ё  следующей 
последовательности:
1) тантаор днища;
В) подаем рулона стенки, ё  Вертикальное 

положение;
з) разёертыёание рулона стен ка  на  

участке 1 д м ;
в) Устаноёка м онтаж ной стойки; 
б) устан оёка д в у х  ицитоё покрытир ,  дальнейшее 

разёерть/ёонив рулона с те н к и  и

устаноёка щитов покрытир;
б) Замыкание ёертикапьного монтажного стыка; 
?) ёрезка nfokaBj латрубкоё и скупого

обору доёс/нир;
в) испытанир бака;

7 Св а р к а  б а к о в  £  и З  тыс. к у б . м .
И БАКА П Е Р Е Л И В А  0,3 ТЫС. к у б . М.

71. С Варочные р а б о ты  долж ны  ёы полнртьср  
ё  с о о т ё е т с т В и и  с тр е б о в а н и я м и  
СН и П Ш~ W - 1 5 . ГПетаплииеские конструкции, 
Праёила произёодстёа и приемки 
р а б о т " (  П у н к т ы  f. 3 0  т  /  63 ; Ц  / г  У. S f),
СНи Л Д -гЗ -в /., ГОСТ /4896-09  
Приложение 3

73. Дпр из готаёленир конструкции 
применрютср:

f) низколегированная ста ль марки. 0.9Г6С-/5 
по ГОСТ 19686-13*-дпр стенки3 крыши 9 
люкоё- лаЗоё и патрубков;

г) низко легированная ста ль  марки аэГбС-Гд 
по ГОСТ 19686-73*- для днища/

з) низкоутеродистар с та ль  марки в  Cm3 сп5 
по ГОСТ 380-11*-для  площадок, лестниц  
и ограждений.

7.3. Д ля  сёарки м о н та ж н ы х  соединений 
бакоё применять ручную дуговую сварку 
покрытыми Электродами.

7Н. Для Выполнения ручной дуговой сварки 
и постановке прихваток конструкций 
из стали марки ОЯГ 8С-1Б применять 
Электроды марки 90NU ^/б5 типа 350Я 
по ГОСТ 9467- 75 6  59 группы  
Качества

диаметром ЗиЧ мм. Прч Этом ё  обязательном 
порядке службой сварки монтажной  
ореанизации долж ен быть вылолнен входной 
контроль поступающих сварочных материалов  
с обязательным испытанием на ударный 
изгиб при отрицательной температуре на  
образцах ти п а  Ж. Дпр сёарки применять 
партии электродов с повышенной хла д о сто й - 
Костью  ,  т .  е. уда р н а я  вязкость при 
минус 70° С долж на быть не менее 
3 к ге т /с м  5.

7.5. Дпр выполнения ручной дуговой сварки 
и постановке прихваток конструкций из 
с т а л и  марки в  Cm. 3  сп в  применять  
электроды  марки УОНЦ 1̂ /и5 ти п а  946/? 
по ГО СТ 9467-75. диам етром  3 и 4мм.

76. Сварку электродами марки Усни гз/б5 и 
У QHU Я/ч5 выполнять на постоянном  
токе обратной п оляр н ости  (плю с на э п ек т• 
роде). Сварку производить короткой дугой 
по Зачисценнь/м кромкам.

Рекомендуемые значения то к а  при сварке 
У  OHU г3/55 и 90HU 15/45.

Диам етр р  
электродов, 

м м

Сила то ка  для положений шва , А
нижнего ёертикапьного потолочного

3.0 во- XX? 70- SO 70- SO
4.0 гзо- rso ГЗО- гчо гзо- т

7.7 Дпр сварки Корневых слоев применять 
Электроды диам етром  Змм.

7.8. Все сварочные м атериалы должны  
со о тв е тс тв о в а ть  требованиям стандартов
и те хн и ч ески х условии и им еть сертифи
к а ты  предприятия -  и зго то ви те ля •

7.9. Электроды перед сваркой необходимо

Z.399Z-06

9 0 3 -9 -2 0 см . 88 П М
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прокалить или просушить в  злектролгии соепасна 
рекомендациям в  паспорте J а при отсу лпствии 
их. -  при температуре йоо- 480° с Стечение 

8 -  часов.
7.10. При подгонке листовых зпементоё по тесту, 

обрезку произёодито механическим способом 
или газовой резкой с последующей зачисткой 
иипиф машинками.

7.11. Сварочными работами доп ясен руководите  
квалифицированный специ а ли ст по сваркв.

1.18. JC ручной сёарке, а такж е постановке 
при хва ток ; допускаются диппомираванн ые 
сварщики не ниже 5 разряда ,  имеющие 
удостоВеренир устаноёпенного образца на 

праёо производства о тв е тс тв е н н ы х  с Вароч
ных работ ч сёариёшие контрольные 
образцы.

7.13. Сварщики перед началам сварочных р а б о т  
должно/ сварить по два образца размером 
Боо *  800 4 S  (  где S  -  толщ ина первого пояса 
стенки резервуара) со скосами кромок
по ГОСТ 5864 ~80, тож дественны м и с теми, 
на которы х будет выполняться сварка 
на м онтаж е. Первый образец сваривается 
при горизонтальном положении с ты к а  на  
вертикальной п ло с к о с ти ,  второй образец- при 

вертикальном полож ении сты ка.
7.14. t/з сваренных контрольны х пластин

после внешнего осмотра и радиограсрииео-
кого контроля и з г о то в и т ь  образца/
длр м еханических и спы та н и й  по  
ГОСТ 69 $ 6 - 6 6 :

l) для испы тани я на  ста ти че ское  
р а с т я ж е н и е  при те м п е р а ту р е  б 9 3 ° К  
(ВО0С) •не тенге д ~  образцов т и п а  Х/П ;

г) длр испы тания на с та ти ч е с к и й  изгиб  

LЗагиб) при те м п е р а ту р е  В 93 ° К  ( S O 0С)  -  

не менее 2 $  образцов т и п а  X X V 7  ;

3) дпр испытания на ударный изгиб при 
температуре 803°к  ( Минус 70°С) Не тенге трех 

образцов типа Ж с вырезом по оси шва 

(надрез наносится по оси ш ва).
7.15. Требования к показателям  механических 

свойств сварных соединений из ста ли
0 9 Г  ВС -15 спе дую щ и е :

1) временное сопротивление разрыву при 
ста ти ч е ск о м  испытании на ра стяж е ни е  
(предел прочности) -  не менее нижнего
предела прочности основного м еталла
по ГОСТ на марку с т а л и  -  не менее
й90 н/  мм& (  30 кГс/пугрг);

8) Угол статического изгиба (  Загиба) не 
менее 80°  ;

з) ударная в я зк о с ть  м е та л л а  ш ва  -  не  
менее 8 9 ,5  *&**/с/0г  ( j  ррс т  j  см 2),

Показания теханических свойств  сварного 
соединения и м е та лла  шва определяется ,  
как среднее арифметическое из результатов\  
полученных при испытании о тде ль н ы х  
образцов.

При этом  допускается снижение р е з у ль та 
т о в  по к а ж д о м у из испы таний на  
ста ти ч е с к о е  р а с т я ж е н и е  и изгиб для 
одного образца на 10°/о ниже указанного  
Значения j  а на ударны й изгиб -  на 5 т ^ г 
С o,S кГс. м. /  см2).

7.16. Сварочный у ч а с то к  необходимо  
уком плектовать в  достаточном  количеств  
сварочным оборудованием, инструментом

и м атериалам и в  с о о т в е т с т в и и  с 
прилагаемой „ Ведомостью  ( стр. 17,12)

7.17 В качестве источников питан ия  
сварочной дуги рекомендуемся применять 
то го п о с то в о й  вы прям итель т и п а  ВДМ~Ю01 

(либо BJTCM- ЮйО) с реостатом  РБ-301.

Прцбрзан'

Ш 7 °

источники сварочного тока рекомендуется 

устанавливать в  закрытых переносных 
машинных залах не далее 50м. о т  м еста  

сварки.
7.18. Необходимо оборудовать кладовую длр 

Хранения Э лектродов и у с та н о в и ть  в  ней 
печь длр  прокалки и просушки с 
тем пературой д о  500°С.

7.19. При сварке производить тщ а те ль н ую  
Зачистку кашдЬго спор.
О с т а т к и  ш лака м еж ду слоями недопустимы.

7 80. При сборке долж н а  производиться 
тщ а те л ь н а я  выверка п р о е к тн о го  поло

ж е н и я  монтируемых зпементов бака и 
геометрии.

7.81. ЖантропЬ к а ч е ства  сворных ш вов  
производить в  с о о тв е тс тв и и  с требования
ми С Н и П  1 5 -1 8 -7 5 , че рте ж а м и  ЯН7 проек
т а  и ра зр аб ота н  ной техн ологией св а рк и . 
100 °/о длины м о н та ж н ы х  сварны х швов  
подвергнуть внешнему осм отру лупой  
10 ~  кратного  увеличения и измерению 

шаблонами по ГОСТ 8 848- 7S. ЮО°/о длины 
сварных заводских и монта/ннь/х ш вов  
днища и с п ы та ть  на вакуумную  ге р м е ти ч 
ность* Вертикальные м о н та ж н ы е  смыки 
в  объеме 100 °/о длины подвергнуть  
контролю  рентеено или гаммопросвечиванию  

по ГОСТ 7512-82. Тавровый шoвJ соединяющий  
стенку с днищем, проверить на герм етичность , 
методом смачиванир керосином С пункт 154 СМ//Т 
/Г-18-75) и вакуумным методом. Сварные швы 
покры тия п р о в е р я е тс я  на герм етичность  
путем  создания внутреннего

run
^т&Ш мУыа

НшвдШЕШ1
ГПюрцн

Пецнаёа 'оЩ

9 0 3 - 9 -2 0 с м . 88 П М

6 а £ - а к х у т у п р / т ю р  с т а л ь н о й  

“ ......  " UC.-kyd/rj. Опрвткостьм ____ _
еов̂ мш ш ° 0‘мера__

Общие данные 
( продолжение)

СтаЩ Лист Щеглов
РП 4

г. Мае кВА
Z 3 9 9 Z - D 6 >  6
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давления Воздухом (воздушным подпорот на 100т т  
Sod я него с mania па ГОСТ 3285-77 *) в  то те н т  
Зидравпичес кого испытания.
7.22. Норты допустимых дефектов принимать 

по СНиП Л Г -18-75 и по ГОСТ 83055-  76- 
t) по внешнему ёиду сварные шво/ должны  

быть проектного размера и удовлетворя  mb 
требованиям главы СИ и П Ш т 18- 75  
п. л- 1.5.1 i 1 5.8 .

В сварных соединениях не допускаю тся  
следующие наружные дефекты:

трещины всех Видов и направлении', 
свищи и пористость наружной поверх

ности  шва  ;  
подрезы;

местные подрезы глубиной не долее 
0,5мм. и протяж енностью  не donee 10% 
длины ш в а ;

наплывы, прожоги и неЗаплавпенные 
кратеры ;

смещение и совместный увод кромок 
свариваеть/х Элементов сты ка дольше 
предусмотренных норм ;

несоответствие форты и размеров 
швов тредову над м с та н д а р то в ;

2) оценка внутренних деф е к тов  сварных 
соединении ,  выр военны х просвечиваыиет, 
долж на производится по ГОСТ 83055-78 для 
7 класса (  для полотнищ, баков емкостью 
8 Л3 и 0.3 тыо. куб. м .).

В сварных соединениях не допускаю тся  
следующие внутренние деф екты *

трещины всех видов и направлений, в  
том числе микро трещ ины ,

непровары ( не сплавления) j  расположенных 
в сечении сварного соединения ;

свищи}
поры и  шлаковые включения,  выходящие 

з а  пределы норм  ̂ установленных допустимым 
классом деф ектности сворного шва по 
ГОСТ 23055*  78 для радиографииеокого 
Контроля в соответствии с таблицей.

К л а с с  f?
Толщина свари-
PaPmHirC впитой- Пары ила Включения Скопление Щепочки СИттарнаь

длина
т тто В , мм ширина(диа- 

тВто). т т
Длина, 

т т
длина,

т т
Длина,

т т
о т  3 до 5 1,г 6.0 10.0 12.0 12.0
" 5 " 8 1.5 8.0 1S.0 15.0 15.0
" В " 11 г.о 10.0 15.0 го.о 20.0
* 11 " 14 г, 5 12.0 го.о 25.0 25.0

1.23. По ре зяльтата т контроля ге рм е ти чн о сти  
сварных швов вакуум-методом дрокову иными 
признаками слуш от появление пузырьков 
на шве или ж е л т ы х  жирных пятен на 
меловом индикаторе при контроле швов 
керосинам.

7.24. Недопустимые дефектал, обнаруженные в  
сварных швах, устра н яю тся  под наблюдением 
мастера по сварке.

исправление наруж на/х и внутренних 
дефектов должны выполнять сварщики высокой 
квалификации, имеющие опыт по у стр а н е 
нию дефектов в сварных швах.

Дефекты сварных соединений следует 
Заварить с применением Электродов наимень
шего диаметра на минимальных сварных 

режимах, установленны х технологическим  
процессом.

Выявленные неразрушающими методами 
контроля внутренние дефекты должны  
удаляться из шва при помощи шлифовальных

машинок с поопедующей своркой и. повторным 
контролем исправленных участков сварного шва.

Разрешается исправление сваркой одного а 
того же участка не donee 2 -  раз.

Сведения ад исправлении дефектов и коли
честве исправлений должны заноситься 
в „ Журнал сварочных работ '■

7.25. Сварка металлоконструкций бака из
стали 09 Г2 С -15 должна производиться без
предварительного подогрева при температуре 
окружающего воздуха не ниже минус 20° Q 
для толщ ин до 16мм. ( включительно),
При более низкой температуре сварка 
должна производиться С предварительным  
подогревом до температуры 120тт160°С.

При сварке конструкций при отрицательных 
температурах ниже мину о SO0 С необходимо :

1) производить предварительный подогрев
м еталла в  зоне сварки на ширину ЮОмт. 
по обе стороны о т  стыка или соединения, 
длина подогреваемого участка не более 
800 - 1QQQ мм /

г) предварительный подогрев рекомендуется 
производить горелками типа ГАО-2-12 либо
газопламенными горелками с наконечникам W6 
а W 7 температуру подогрева контролировать 
термокарандашами или термопарами;

3)сбарсу конструкций производить без 
ударов и чрезмерного натяж ения собирае
мых $леме нтоё, холодная правка
недопустима /

Привью*:

ш ш

Мая, о m3
run

Укоыто
Кмненав

Ш^йтШьща

9 0 3 - 9 - 2 0 С * ,  88 П М

...емкисМьнз Зтыс.куь,.... _  апр сооружения 3 районах
крайнего " ‘

етаШШГ- ^'о.т СгпеШ

Общие данные 
(  продолжение)

РП
Лист Л и с т о в
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г. МОСКВА
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4) реяситы сварки устанаёпиёать с уёепичением 
строчного тока на 15-50 % ;

5) сё арку монтажных сть/коё производить без 
перерыва. Недопустимо прекращать сварку 
Зо Выполнения проектного размера шёа и 
оставлять нВсВареннь/е участки шёа. В случае 
Вынужденного прекращения работ 3 процесс 
сёарки поожет быть ёоЗосГнаёпен только после 
поёторного подогрева металла ё  зоне стыка бо 
температуры 130-160 °С;

s) при ёыпапнении многослойных шёоё сварку 
ё корив шёа Выполнять способом,, дёсйного 
слоя т> е. не менее чем ё  2 слоя участками 
длиной 170-  220 мм ;

7) на рабочее место сёарщику ёыдаёать 
подогретые электроды ё количестёе не более 
по л  ус те м о й  потребности;

в) рабочее место сёарщика 3 а та к ж е  
сёариёаемар по Верх ноете должны быть 
ограждены о т  атмосферных осадкоё и  
сквозняков. На монтажной площадке оборудо- 
ёать помещение с температурой 20-24°С для 
обогреёа сВррсцикоё;

9) сёарку и резку м онтаж ны х приспособлений 
при температуре ниже минус 2 0 °С 
ёыполнртд с подогревам металла до 120-160°С 
6 радиусе 100-150мм. Прчёарку приспособлений 
ёыполнртд Электродами ти па 9 - 60А марки 
зона i3/55.

8. УКАЗАНИ Я  ПО П Р И М ЕН ЕН И Ю  
М А ТЕ Р И А Л О В  И  И З А Е Л  И Й  ПРИ 
И ЗГО ТО ВЛЕНИИ М О Н ТАЖ Н О Й  ОСНАСТКИ.

В районах с троитепьстёа с температурой 
наружного Воздуха ниже минус 1/о°с 
(средняя температура наиболее холодной 
пртиднеёки) следует применять следующие

материалы и изделс/p для и3Зотоёпвнир топтанной 
оснастки:

t) 8 соотёетс тёии с требоВанир ми ОСТ 36-126 -65 
сталь марки 09Г2С-15 по ГОСТ 19281-73 - дпр 
иЗготоёленир несущих эпвментоё монтажных 
приспособлений, проушин, йггропоёочных скоб и 
других грузозахёатнь/х устройств; сталь марки 

В Cm. 3 сп. 5 по ГОСТ ЗвО~7/*-для изготовления 
ограждающих эпементоё3 поручней> стоек, 
перил и т .  п. ; трубы из ста ли  марки 
09Г2С по ТВ 14-3-500-16 -  для изготоёленир 
монтажной оснастки;

2) стропы по ГОСТ 25573-82 8 исполнении
Х Л , канаты  расчалок и тргоёь/е канаты 
по го с т  3018-80  ;

3) 8 исполнении Х Л  применять ёсе покупные 
изделия:

коуши ГОСТ 2224-  72
Зажить/ ТУ  36~ 1В39-75
зёенор ГОСТ 85573-88
скобы ОСТ5. 2312-79 и Эр.

ф болты, гайки, и другие резьбоёые соединения 
должны быть изготоёпены из стали марки 
35ХЛ. 8 соотёетстёии с требоёанирми 
ОСТ 36-128-85  ;

5} конструкция тапрепоё черт. ПВС5.56.00.00 
должна быть изготоёпенс/ из материалов, 
соответствую щ их требоёанирт ОСТ36 42В - Вб3 
и падёергнуть/ ёсем Видам испытаний ё  
соотёетстёии с требоёанирти ОСТ5. 2314- 79.

9. Те х н и к а  б е з о п а с н о с т и  т р у д а .

9.1. Требования безопасности труда при. 
м о н та ж е •
При ёылолнении м онтаж ны х работ необходимо 

рукоёодстёоёатьср следующими

т а к

Основными Положениями: 
i) до наиала работ необходима ознакомиться 

данным проектом;
г) при перекать/ёании рулоноё как впереди, 

и сзади их на расстоянии не менее /Ом, 
не должны находиться люди;

3) при подъеме рулона ё  зоне подъема
(ё  радиусе 25м о т  точки алиранир и под 
канатами) не должны находиться люди. 
Опасную Зону оградить предупредительными 
Знаками ;

4) 8 процессе разёертыёанир рулона стенки  
люди не должны находиться ближе 15 м о т

осёобождающегося ёитка полотнища. Запреща
е тс я  пребывание людей ближе /5м. от
тяеоёого каната ;

5) Все колодцы,  лотки, траншеи и другие коммуни
кации ,  находящиеся на п ути  грузоподъемных 
транспортны х машин, должны быть оерамде- 
НЫ хорошо Видимы т а  указателями;

6) лица, Выполняющие работы на Высоте тр ех  
метров и более 3 обязаны лользоёаться 
Ящиками или сумками для инструмента.
и крепежных деталей9 опускать Все необходи
мые для работы предметы ёереёкой;

7) ёноёь изгатоёленные леса 3 подмости и т .  л .
должны быть испытаны и приняты комиссией 
с участием представителей органоё техники 
безопасности и устанавливаться под 
наблюдением отёетстёенного лица.

9.2. Требоёания безопасности тр уд а  при 
сёарке.

При Выполнении, сёарочнь/х р а б о т

привязан;

Ш а7

Уая.отс ШнёйдЗ
run,,, гп т и нс,

НконгА

903-9-20см. 88 ПИ

етвЗм
районах

Общие данные 
( продолжение)

РП
Пиет Пистон

т т т ш т о н т т
n  М о с к В я

23992 -О й В
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необходимо руководствоваться спбдующ ими 
основными по по ж  в нирми :

1) перед началом сварочных работ сёарщик 
(должен прочти и н с тр ук та ж  по безопасности 
труда ё  со о тё е тстё и и  о ГОСТ /6,3,003*7$ 
и главой СНиП по технике безопасности ё  
строитепьстёе;

д) тетаппические Части, осноёного и ёспотога- 
тельного Электросварочного оборудования 
(  источники питанир, сушильные печи и д/>.), 
не находящиеся под напряжением ,  а 
та к ж е  свариваемые изделия должны быть 

Зазем пенены;

З) присоединение и отключение о т  сети  
источников питания дуги и другого 
оборудования в ы полняет э л е к т р и к } 
имеющий кёали до икац ионную группу по 
Электро безопасности не ниже Ж  /

b) при сё арке ё  боке сёарщик ; кроте  обычной 

рабочей одежды, обязан использовать  
диэлектрические п е р ч а тк и , галоши, коврик;

5) сёарочные кабели , ш ла нги , подъеденные 
к рабочим т е с т а м , долж ны  бы ть  
Защищены о т  возможных повреждений. 
Сёароинь/е лроёода долж н ы  б ы ть  изопи* 
роёаны- Соединять концы сёарочного 
кабелр следует  с помощью специальны х  

(пусрт. Подключение проёадоё к сёарочноту 
о борудаёамию вы полнять через сёарочные 
наконечники ;

6) источники сёарочного т о к а  долж ны  
быть ёынесены За пределы баков-

ю. Д е й с т в у ю щ и е  п р а в и л а  т е х н и к и

БЕЗОПАСНОСТИ\

Во Seem о с т а л ь н о м  г не оговоренною

ё  предыдущем разделе, необходимо руководстёо- 
ёатьср следующими нормами^ праёилоти 
и инструкциями ло технике безолаоности:

1) СИ и П Ж ШЧ-80 „ Правила произёодстёа и 
приемки р а б о т ";

з) СН 81-  80 „ Нормы электрического осёещения
стр о и те ль н ы х и м он та ж н ы х р а б о т ;

3) „ Праёила устройства, и безопасной эксплуата
ции ерузоподь е т н ы х  кранов

Ц) „ Типовая инструкция для стропальщиков  
( такелаж ников , Зацепщикоё),  обслуживающих 
грузоподьетные краны ;

$) руководство ло производственной 

санитарии н а  с тр о и те ль н о  -  м о н та ж н ы х  
р а б о та х , разделы 8 ;  3; й/ ? ;  8  ;  S; 10; 

б) 8СН 311-81 „ инструкция ло изготовлению  
и м о н та ж у  в е р ти к а ль н ы х , цилиндрических 
резервуаров;

i)  „ Правила технической э к с п л у а та ц и и  
Электроустановок потребителей ( ПТд).

д ним а ние-4/

При производстве м он таж ны х работ ё 
условиях низких температур (  ниже  
минус (Ю*о). притенять краны,  механизмы, 
Сварочное и другое оборудование в  
север н от исполнении.

приказам*'

шВ.и g
run

и м .а т З  К я н е ц о б

тю рин
Паыаёа

Шинм Кузьмина,

903“ 9-20с^. 88 ПМ

Bak-aktymUnpmop ста ль но й
J'mkocmbbO 8тыс6 кча- т  пр еоорушенир е оЪЧонах 

Крайнего Севера

С т а З и я

Общие данные 
С окончание)

РП
ЛистоВ

ттвцптцтиш Аш
г : М о с к в е

Z3992 - C 6  9
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Мон таж н ы е  приспособления

ЕткоапЬ кка-амсямапятара» кУБ. т

Обозначение Н а й т е  н о ё а н и е
Пасса
еЗ.
КГ

300 г о а о 3000
Лри/печа- 

ние
Нол,
иит-

Масса.
оба,
кп

Кол,
шт

Масса.
абис,
КГ

Нал,
шт

Масса,
общ,
кг

1 г 3 Ц 5 6 7 8 3 10

nSCB.OlOB.QO Упор кепи на Sou 46,6 1 9 6 .5 1 4 6 .5 1 4 6 .5

0ВС8.04.00.00 Кронштейн Зло Расчалок 13,8 г 25 .6 8 2 5 .6 г 25 .6

п в с ю о г .о о о о Поддан 580.0 1 580.0 1 580.0 1 580.0

m o iB .o to o .o o Отёес ч.а 15 5 8 ,0 13 53.0 13 52.0

п в е з г.01. о о.о о Устрайстёо для раскатка рулоноё т о - - г 880.0 г 880.0

08031.05.00.00 Козлы для демонтажа монтажной стойки т о - - / 118.0 1 112.0

пес 7.36.00. о о Опора передёиж нар роликоёар т а л 1 1400.0 1 1900.0 1 т о л
C15-1307.0t.00.00 Приспособление для прижима

сте н ка  к ши т у 15.5 1 15 5 1 15.5 1 15.5

08 085 0 .0 0 .0 0 Ропик падЗержиёанэщ ий 4 7 .0 - - 1 470 1 97.0

т . о г т б м а о Стойка м он таж ная т . о - - 1 19270 1 19270
0&0M.Q5.00.00 С тя ж н о е  приспособление 16 4 30.9 4 30.9 4 30.9

0805.07 00.00 Ролик отёоднаи 110 4 - — / 11.04 1 11.04

0806.07.00.00-01 Приспособление для замыкания

Вертикального монтажного стыка т г . о - - / 8892 1 2292

-03 ют / 1089 - — — —

oBc.mmoo.ao Строп 3 х ёетёеёой 68.7 1 68П 1 6 8 .7 / бв.Ч
пвсб.ао.ао.оо Устрайстёо для фармаобразаёанир т о - - i 334.0 I 339.0

П8СВ.1В. 0 0 .0 0 Замерное Устрайстёо 5 .0 / 5 .0 / 5 .0 / 5.0

O B C S .5 6  00.00 Тапреп Q z Р т е 6.9 5 3 4 .5 12 82.8 12 82.8

oi5-w.om.oo С то й к а  м о н та ж н а я $90.0 1 590.0 — — — —

08C31QZ.00.00 Скоба для разВеотыёания рулонаё ям г 18.8 — — — —

ПВСЗШ.00.00 Устройстёо для раскатка рУпоноё 17Q.0 г 390.0 ~~ - — —

1 г 3 4 5 6 7 8 8 10
тжоз7.оолм1 Леса наёесные для Замыкания

Вертикального монтажного стыка 7 51.0 — i 75 to 1 75W
•03 чбз. а 1 463.0 — — - —

т .о гт г м о о Шарнир для поВьема рулонаё массой
Ц5т65т краном 208 5 ~ - — t гот

mcs.56.00.00 Талреп 0 -  Юте 6.9 - - - — г 13.9
т т о ш о о о Захёат для подъема рулонаё массой

95+65г кранам 285.0 - - - - I 225.0
05.8240.06.00.00. Шарнир для подъема рулонаё массой до

95 т Краном 1108.0 — - 1 тг.о — —-

е т ж м л п м Захёат для подъема рулоноё массой
до 95т краном 137.0 — 1 197 0 - —

п&даог.оо.оо ЛаёителЬ 6.0 18 т о 98 258.0 54 324.0
88C3.02M0.aa Скоба для разёертыёанир рулонаё 13.0 — — 1 13.0 1 13.0

19872 110174 Ш т ч

привязан!

Цнв//2

Нш шд. Кузнецов

9 0 3 -9 -2 0 с м . 88 П М

бак-оккумупдтар ста  ' емкостью г тыс. кие,
•m s x & l e s s

>алонаи,в.т.'C/UONQX РП
Ласт

Й.кантр- Панова
run

В. инш.
fpfOPUH
Пахомова

kdomocmb приспособлений 
механизмов монташной иснаст- 

материалов (начала)

гт н ш тщ тн т А Ж
г. Москва

2 .3 9 9 2 .  - 0 6  J Q
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М е х а н и з м ы , м о н т а ж н а я  о с н а с т к а  , м а т е р и а л ы .

Наименование

Емкаоть бака-аккУтуля тола куб.м.
300 8Q0Q 3000

23.
изт. Кал,

ЕЭ.
изт. Кал.

Ed.
изт. Кап.

I а 3 4 5 6 7
X. М еханизм ы

1.1. Клан PVT Г-25 6 Р £стр = 18,5го. шеек: 5 т turn 1 ш т. t ш т 1
ёстр 8 В. 5т, ГУ се к* 5т // — И / // /

12. Кран СНГ-S3 бете‘ 20 т . — — И / — —

1.3. Кран СНГ-63/юо, в е то --15.14н — — — — и 1
бете = 20,84 м — — — — И 1

1.4. Трактор ти п а  С -100 или

тракторная лебедка Л Т 2 М -В П И 2 И г и г
f.5. Лёта гидр on од ьетник Л Г П -д д и 1 и 1 и 1

8. М о н та  ж на я о с н а с т к а .

2.Х. Лебедка ли иная рычажная ТУ25я1029-75
@ = 15кн ш т 1 ш т 1 ш т 1
Q s 30  к  И — — п 1 и 1

82. йот крат реечный ДР~3 , Q -3 0 k H и / — — — —

Д Р -Ч . Q--40kH — — и 1 и /

3.3. Ьпок 5-200ГОН 8778-61 — — и 1 и /

2.4. Якорь инёентаоныи на Усилие ЗОкЙ и 7 — — — —

Ь О к И — — и 14 11 14
8.5. Зёена Рт1 ГОСТ 85573-88

6.3 хл // / И 2 и 8
5.0 Х Л и 1 — — — —

2,6. К оуш  1/5 ХЛ ГОСТ888Ц~78 П 84 — — — -

56ХЛ И 4 — — — —

63ХЛ И 8 // 38 И 35

75ХЛ ~ — И г ч 1

8 5 Х Л И 6 И 6 И 5

9 5 Х Л — — — — // г

1 г 3 4 5 6 7

8.7 Cicada СЙ-38ХЛ ОСТ5.8318-79 шт. 3 ш т 4 шт. 4

1/0 ХЛ - 4 4 — 4

135ХЛ — - г — —

160 ХЛ - — - - - &

8.8. Заж ат ЗК13ХЛ ТУ 36-1833-75 и 16 И 16 И 14

16 ХЛ И 111 л 6 И 6

19 ХЛ н 16 - — - -

83 ХЛ // 5 0 // 226 // 216

27ХЛ // 5 0 // 15 и 15

38 ХЛ // 3 // 17 и 31

3. М а тери ала /

3.1. К а на т 11.5 -Г -1 -1764(160]ГОСТ3079-80 и 7,5 И 10,5 // 10,5

___________ 165___________________________ И 188.5 и 5.5 И 5.5

17.0 и 69.5 - - — —

19.5 // 90 и 393,5 И 333,5
23 — — 75 и 40

27 II 70 И 189,5 И 70
29 - — п 20 II 53
33 — — — — и 118.8

Я Р . Канат пенькаёыО ПС.1Ч4 /стеке об ГОСТ983-75 1/ 54 п 54 и 54

В п и та н и е  /

П р и  праизёоЭстёе м о н та ж н ы х  р а б от £  
услаёиЯвс низких те м пе ра тур  ( ниже минус 4о°с) 
притенять краны, механизмы, сёароиное и 
другое обору So £ан ив В сеёернот исполнении,

9 0 3 - 9 - 2 0 с м . 8 8  П М

Прибрзан: Ьак-оккУгпУлРтар стальной 
емкостью г  тыс. ку£. т. 
* »

Стадия Лист ЛистоВ
Р П 9

Ш ш й ! I m s
Ц.конщ Ламаба ш Ведомость „приспособпении, 

меха низ мао монтажной оснсаки 
ч татериапоё (окончание)

т т ш ш Е ц м о т / ж
Г. МОСКВАr u n _ЛПюрцнс W A r - 10-BS

инВ-К1 и ш и . Пахотоба {0-88
Z 3 9 9 Z - 0 6  / /



ведомость оборудования, инструмента и материалов 
для производства сварочных Рабат при монтаже бака-алкумулятара 

дпя горячей воды емкостью 2 тыс куб.м. Sрайонах Крайнего Севера-

По
тер Я а и те н о б а н и е Марка, т и п Е8-

иЗМ. К ол. Примечание

i 3 3 Ч 5 6
С барачное обор у д  обоние

1 Сварочный Выпрямитель или M M -m u m y -m i ш т i nuSoBkao-m с РБ-зой
преобразователь

ипЧ
859-504-1; ВС-600 ш т 4

при наличии однопостовык 
сёароиных ёыпрямителей

г Балластные р е о с та ты РБ- 300 ш т 4

Сварочные кабели и пробоба

1 К а бе ль  силобай ктз*то+игб*т г т 50
Злр подключения машин -  
ных помещений

КРПТЗ *50 * U 16мм3 м 100
для подключения выпря- 
тителя В ДМ- 1001

НРП T3*16+1*5mm2 м 150
В случае подключения выл- 
рямитепеи типа ВЛУ - 604

г Кабель сборочный ПРГД1 *50мтЗ м гоо
дпя подключения электро• 

Зодержатепр к источнику
/или КРЛТ1* 35мм2/ м
ПРГД1*35мм 2 т 30

Участок пропое а dnp под к- 
пючения к Зпектродбдержат.

lima КРОТ 1*36мтг/

3 Шнур с резинобай изоляцией ШРПС 8*4+1* 1,5шг т юо
для подключения тиф* 

машинок

ч Кабельные наконечники Х-Т, к-ч шт 10

5 К п е тта  заземления КЗ-9; КЗ-1 ш т 10

Вспомогательное оборудование и инструмент

1 Зпектропеч для прокалка сё арочных СНО-5-5-515-11 ш т 1 сна-1 0 - ю-к/ч
татериалоб на 500° С

2 Электрические ёысокоабаротные шлиф- SA- М О ; Ш-гЗО; ш т г+ч

машинка Ш-178; из-гю гА

3 Шуей I диски/абразиёные армироёанные Д-гЗОт/n Л т т п шт ЮО
4 Эпектродадержатель на 500А Эй-18; ЗЗР-Ч шт ч ГОСТ 14651- 788

5 Щитки для защиты эпектрасёсрщика НИ ш т ч ГОСТ 18. 4035- 78

6 Очки защитные Ой ш т г ГОСТ 18.4- 003-85Е

7 Сёетосрипатры С -  2; С-3 ш т 20 о с т  s i - S - 87

8 Стекпа накладные /простые/ ТС-3 шт Цо ГОСТ 111- 78

9 Щетка стальная шт 10

10 Молоток для очистки о т шлака ш т ч

11 Набор щаблоноё для ппоёерки шёаё ш т ч
гг Слесарный инструмент /комплектно/ котлл. 1

11

Продолжение

1 а 3 ч 5 6

13 Клеима сбарсцчкоб шт ч
14 Пенал для Электродаё шт ч
1 6 ХаВрик резинсёый диэлектрический ш т ч
16 Ляпа W- крртноеа уёепичения ш т 2
17 Вакуум- камера с ёакуум-насосою на 500т. рт.а рвн -га ш т 1
18 Устрочстёа дпя снижения напряжения УСНП-1 ш т ч ТУ-16'739- 124-77

шостага хода сёалочнт источникаё питлния
Вазорезательная аппаратура

1 Резак дла пропан- {утанаёой смеси " Ракета -1 " ш т 1
киробсканскио завод 

Дётагенюаш "
а Резак Зля ручной кислородной резки " Г0ая<-1 " ш т 1

Кчра&оканский задов 
„ йётогенмаш "

3 Ворепка пропан-дчтаноёая /ацетиленовая/ г я а - г - 18 ш т 1
Щюдоканский завод 

а йётогенмаш"
Ч Редуктор пропан- бутаноёый Д П П -7 -6 5 ш т $ ГОСТ S868- 78
5 Редуктор кислородный Д И П -1- 65 ш т 1 ГОСТ 6868- 78

6 Рукаё/резинабые кислородные/ Ш - 9 -8 0 М 40 ГОСТ9356- 75

7 Рукаё /резинаёые, пропан- бутановые / 1 - 9 - 6 3 т 40 ГОСТ 9355- 75

8 Баллон дпя кислорода ЦО- 1509 ш т 5 ГОСТ 949- 73
3 Баллон для пропан- бутана 3 - 5 0 ш т 3 ГОСТ 15660-84

Сё арочные т а т е  риалы
1 Электроды металлические для

ручной дугабой сборки /ёсего/ УШЦ~ %5 Згр. качестВа т о.з

В тот числе диет. Зтт т 0.15

УОНИ-13/ч5 2гр. качества т Q4
2 РентзеноВская пленка РТ-ЧМипи РТ-5 ПОГМ 50 В пересчете на 35 мм

кинопленки

Пояснения

I  Ведомость приведена на один бак-аккумулятор с боком аварийного перелива объемом 0,3тыс, куб.м.

9 0 3 - 9 - 2 0 с м . 88 ПМ

привязан- Бак- аккумулятор стальной 
йткостью Згрыс куэ т . Зля сооружения в районах

ImaduA Лист Листов
РП 10Нач.отЬ KmmoB~r /оц коайне&о севера

H . Контр ПсшоВа ш Ведомость оборудования,инст- 
ругоента и материалов длр 
производства сборочных работ

У 2 ОС О

тонеФтеспецмонтАж
г• MackBnrun тнэоин _/_ ющ

Ш 7 Г ! ............... Ms&JtL ШботинЯ, 3 toss
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Ведомость оборудования, инструмента а  материалов 
для производства свалочных работ пли монтаже бака-аккумулятора 

для горячей воды емкостью 3 тыс. кубм. в  районах Крайнего Севера

Но
м е р Ц а и т е н о ё а н и е М арка  ,  т и п

£ 3 .

и з м . К о л . П рим ечание

1 9 3 Н 5 6

СВарочнае абарудоёание

1 Сборочный ВыпрятитепЬ или Ш-ЮЫ ;Ш - &а1 ш т 1 либо ВКСМ- 1QQQ С РБ-300

пре абразоёателЬ
члЧ

ВПУ-504-f; BC-SOQ ш т 9
при наличии авнопоставь/х 
строчных ёыпрямитетй

a Балластные р е о с та ты РБ-  300 ш т 9

Сёарочные кабели и проёода

1 Хабель силаёай №ТЗ*10+нг5тюг т 60
Зпр подключения машин- 

ных помещений

ттз*Б0*1*1£т»г т 150
dnfl подключения бьтрЯ' 
титепя 6ДМ-100/

КРПТЗ*1Б*1»Б*тг Л7 а о о
в случае подключения втпря- 
митепей типа ВДУ-50Ч

a Хабель сВарочный ПРГД1*50 мт2 м г о о
для подключения зпектро- 
Ыерматепя к источнику

/ипи КРОТ 1*35мм 2/ т
ПРГ0х35 мм1 м 30

Участок провоза для подк
лючения злектроЗодвРшагепя

\ипи НРЛТ1х35юм&/
3 Шнуре резиноёой изоляцией ш рп е м + Ш м тг Л7 100

Зпр подключения шпиер- 
машинак

* Кабельные наконечники К- 7 , К-Ч ш т 10
3 Л л е т т а  Зазе тления К З -9; КЗ-1 ш т 10

Вспомогательное оборудаёание и инструмент

i Электропечь для прокалки сборочных CH0-5-5-S15-11 ш т 1 c m -to -io -n h

материалоВ на 500°С,
a Эпектрические бысокообооотные шли со- ib -w o  ;ш -гзв; ш т г т Ч

машинки ш-пв; и з -г а г  а
3 Круги (диски! абразиёные армиробанные Д~830мт;Д-180 mm ш т 8 5 0

4 Э п е к т р о д а д е р м а т е п ь  н а  500 А з д - 1г ;  з з р - ч ш т 4 ГОСТ 14651; 18Е

5 Щитки Зля зашиты шктоосВарщика НЦ ш т ч г о с т  1 г . ч .0 3 5 - 1 8
6 О ч к и  З а щ и т н ы е од Ш П7 9 Г О С Т  13. Ч. 0 0 3 - 8 5 Е

7 С В е т о а э и л ь т р ы С - 8 ; С-3 ш т а о О С Т  8 1 -  6 -  8 7

8 С т е к л а  п о к р о ё н ы е  !  п р о с т ы е ! т с - з ш т 4 0 Г О С Т  1 1 1 - 1 8

3 Щ е т к а  с т а л ь н а я ш т 1 Q

t o М о л о т о к  для о ч и с т к и  о т  ш л а к а . ш т 4
I t Набор ш а бп о н а ё  для л о о В е р к и  ш б а В ш т 4

18 Слесарный и н с т р у м е н т  ! к о м п л е к т н о ! КОЛ7/7Л 1

Продолжение
1 г 3 4 5 6
13 Клей т а  сёарщикоё ш т ц
14 Пенал для электооЗаё ш т ц

15 КоВрик резиноВый, диэлектрический ш т 4
16 Лупа 10-кратного убеличения ш т д
17 Вакуут-катеоа с Вакуум-насосом на бООкУб.м. РВИ-80 ш т 1
18 УстоайстВо для снижения напряжения УСНП- / ш т 4 ТУ-16-139-184- 77

холостого хода сВаяочнт источников питания

2аЗорезательная аппаратура

1 Резак для пропан- бутанобой смеси Р акета  -1 " ш т 1
киробаканскиО завод // Яётогйнташ "

г Резак для ручной кислородной резки М а я к  -1 " ш т 1
Сыров о канский завод „ Рётогенташ "

3 дорвлка пропан- бутаноВая!ацетиле ыоёая! ГА О -8 - 18 ш т 1
Сцраёаканский завод 

„ Рётогенташ "
9 Редуктор пропан - бутаноВый Д П П -1- 65 ш т 2 ГОСТ6268- 78
5 Редуктор кислородный Д К П - и  65 ш т 1 ГОСТ 6868- 78
6 PykaS /резиноЕые кислородные! ш - 9 - г о Л7 ко ГОСТ 9356- 75
7 Рукаё /резиноВые пропан- бнтаноёые/ I -  9 -  63 Л7 Цо ГОСТ 9356- 75
8 Баллон для кислорода 4 0 - 150У ш т 5 ГОСТ 949-73
9 Валлон для пропан бутана 3 - 6 0 ш т 3 ГОСТ 15860- 84

Сёаяачыые м атериалы

1 Электроды металлические для

ручной дУгоёой её арки. / ёсеео/ "'•‘f e w * т о ч
В тот числе Зиат-Змт- т 0.13

WU-fijiiS, дер-качестёа т о.а

г Рентгеноёская пленка РТ-ЧМ ипи РТ-5 ПОГМ 60 ёпересчете на 3 5 т  ки-
нon пенки

Поранения.
(. ВеЭотость приведена на один бак- аккумулятор с да кот аварийного перелива объемам 0,3 те>к.куе*

ПриЗяЗан:

ш ш .

Н ч ч .а т
Н.кантР

r u n
Cm. инш- Субботин

9 0 3 - 9 - 2 0 т  88 ПМ

ЬоК-иКкутупртор стальной, 
еткостььо &тыс. куб.м о п я  сооружения в Района*,, г г  райне г о севеоо

боЯУаобсВедом ость обоРУдобания чист 
РУт&нта и м атер иал ов апр  
т й и ш В с т ь а  сборочных р о бо т

Стадий

РП 11
nucmoS

т р т ш п т т н т А м
г, М осква

Z399Z-0&  УЗ
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Показатели масс Элементов резервуара Ъпщина листо в стенки

у/ 7// /// /// / / / / / / / / / / / /  / / / У / / / / /  /У/ ///
________ Ф 15180___________

Пл а н

О. ООО
\Г/

/// 7 /г///

Наитен аёание

ГПасса
конструкций, т

снег, к  П а

1.00 150 З.аа

Ветер, к  Па

0,70 а. 45

Д н и щ е 6,91

С т е н к а 88.88 89.1/4

П окры тие 11. 13 11.61
Ограждение и 

площадки 1.01)

Шахтная лестница 3.59
Стремянки с 

опорной конструкцией г, и

Uт о  го ‘ 53. 66 51/.10

Пояса

Вес снегового 
покрова, к Па

1.00 1.50 8.00
Скоростной напор 
ветра, к Па
О, 45 0,10 а. 45

ж ч 5

ж 5 5

ж 5 5

т 5 5

ж 5 5

ж 7 7

I 9 9

I 11 11
тасса 
стенки, 
ь т . 88.88 89.44

Операции М е ха н и зм ы
кол.
ш т.

М о н т а ж  днищ а
Кран МКГ-85 5Р, 6стр. ‘ 16,5т. 
Трактор ти п а  С '100.

1

г

Подъем? рулон а  
сте н к а

С КП- 63, 6стр.' дй т. 
Трактор типа 0-100 
Лёта гидроподъем ник АГП-22

1
г
1

Р а з ё е р ты ё а  ние  
рулона

Трактор типа С- ЮО 
ипи

Тракторная лебедка АТ2М-80
1

Уста н о в ка  ш а н та ж  -  
ной с т о й к и ШГ-25БР, temp:-23,5 m, гусек-Sm 1

М о н т а ж  щ и т а ё  
покры тия?

МКГ-25 БР, temp г 23, Бт, гусе кВт. 1

НЫот&
Н .к о н г Р

r u n
В .и н ш -

Кузнецов
П ан ова
Тюрин с

Казьмина

—

ш

9 0 3 - 9 - 2 0 ш .  88 ПМ

У к - а к ь у т у л р т о р  с т а п ь н о й  
е т к о с т о ю  2 т ы с . z y s .m . 
а л р  с о о р у ж е н и я  в Райанах 

к р а й н е г о  Q e e e o a

Общий Вид б и к а -а К к у т у л р т о р а  
об ъ е м о м  8 т о ю . юуб. т .

С т а д и о \  Л и с т  л и с т о в

РП 12
Ш Ж Ш Т Е С Щ М О Н Т А Ж  

г . М О С К В А

Z 3 9 9 2 L - Q &  / 4
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Показатели масс элементоВрев ер Вудро. Толщина листов стенки.

7/7 ///
1

/ /  / /  /// /// /// /// /// /// /// ///
Ф 18880

77Г
8500

V7/

Зл
\1/

0.000

Пл а н

На именование

М асса
конструкций, т

снег, к Па

1.00 150 8.00
В е те р, к  Па

0,10 а. 45

Днищ е 11.66
С т е н к а 45.96 47.35

П окры тие 19.13 го.зг
Ограждение и 
площадки 1.31

Шахтная лестница 3.59

Стремянки с 
опорной конструкцией г. 49

Umoeo: ВЧ.ЗЧ 86, пг

Вес снегового 
покраёа, К Па |
1.00 1.50 г  оо

Пояса Скоростной напор 
Ветра , к Па i
0,45 а,70 0,45 1

ш 5 5

Ж 5 5

Ж 5 6

¥ 7 8
£Ж 6 8

Ж 10 10
1

Qj
31
$?I 18 18

I 13 13
С)

Масса 
стенки 
В т . 45.96 41.35

Операции Механизмы
Нал.
щт.

Ю о н та ж  днищ а

Кран ГОК Г-25, temp.-18,5т. 
Трактор типа С~ 100.

1
2

Подъем рулона  
с т е н к и

Иран СНГ631ю0, tcmp45,14Bapr8Qt84n) 
Трактор типа С- 100 
ЯЬтогиЗроподьетниК АГП- 22

1
3
1

Разё ерта /ё а н и е
р у л о н а

Трактор типа G~100 
или тракторная лебедка 

АТ г т - 80
1

Устаноёка тонтошной  
с то и к и

МКГ-256Р, tcmp:-83.5m. 
гусек-5т. 1

М о н та ж  щ и то ё  
п о к р ы ти я

МКГ-256Р, temps 23,5 ю, 
recek* 5 a?. 1

Цая.отд-
Н . к о н т о  

ГШ
В. иым.

м т ш
П а н о в а

тнзрцй(
Кузьминаш

. JQ.Z2
ю.П
/08$

9 0 3 - 9 - 2 0 с м .  8 8  П М

$ я к - а к к у м у л я т о р  с т а л ь н о й  
е м к о с т ь ю  8 т ы с . t z y S . т .  а л р  
с о о р у ж е н и я  В  р а й о н а хкрайнего Севера_____
0£(ццй Вид бака-аркутулр- 
тора абъ& тат Зтыо. куб.м

Стадия
РП

Л и с т Листов

г и т м т в т м т
г. Москва____

2-399Z-Q& IS
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С х е м а  1. С тр о п о в к а  р у л о н а  п о и  р аз в о р а ч и в а н и и  п олотнищ ,

~ 1Полотнище 1
J

/
^  ' На mpahvao/Jl,

/
I
I____

\

Полотнище £

НапоаВпение пелемеще 
над рулона

\
\

j

Сх е м а З

Сх ем а  2, За к р е п л е н и е  р у л о н а  в

НЕРАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ

У становка  р н л о н а  пе р е а  с р е з к о й

СКРЕПЛЛНПЦИХ П Л А Н О К

Кпин Haim.

Cx e m a U.
УКААДКА ПОЛОТНИЩ, А Н  ИЩА

С к р е п л я ю щ и е  
п л а н ы

Полотнище £

Риска на фундаменте 
и полотнище 

Полотнище £

ф *
за

А-А ( повернутоj

Ось тан т а  миоео стыка
п о л о т н и щ  д н и щ а  

^  2 5

л - а Д

6 0

=f
/  Полотнище1

Риска укладки лопат ни щ а

Полотнище1
(  Величину нахлес т а  /

приёрзан:

Uh B aTS

_________________________ ___________________________________ 15

П О Р  Я  А О  К  Р А Б О Т
1  Произёести планираёку площадка для раскатыёанид рулона
в. Устаноёить рулон В положение, удобное для срезка планок,  

(схетаЗ)и Зафиксироёать еео дереёяннь/ми клиньями (схема д) .

3. Произёести стропоёку рулона, Устаноёиё приспособление для 
раскатки (схема 1),

4. Натянуть канаты тракторами и убрать дереёянные клинья 
из-под рулона со стороны разёертыВания (схемаЗ).

5. Срезать удержиёающие планки полотнищ днища. Резник 
должен находиться на расстоянии не менее ЧООмм. от рулона 
(схемаЗ).

6> Перекатить рулон,разёеряуё перёое, а затею Второе полотнище.
7. Понести на фундамент нестыёаетой краской риски осей 1,Е,Ш,Ж.
8. Устаноёить напраёляьащую поВстаёку ё рабочее положение

и закрепить ее на сёарх фундамента дёумр стропами поз. 7  
Уложить перёое полотнище днища В исходное поношение. 
Произёести стропоёку полотнища (схема 6 Указание n l ) .

3. Произёести натаскиёание полотнища днища на фундатент 

трактором (паЗ-д) с под дерм кой краном. (поЗ. l )  Угол отклоне
ние

п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о ё а н и е
ж ~
и з м . К а л .

Х а р а к т е р и с 
т и к а

п р и м е 
ч а н и е

1 й р а н М Г ‘ 2 5 6 Р  tcrp.s 18,5т. t u r n - i 8 с т р -= 1 8 , 5 м

г Т р а к т о р  т и п а  С - 1 0 0 а г

3 а а и и м о в
устройство дпр “  

раскатки р у п о н о о и 2

ч
Канат т р  завый 

к  т р а к т о р у » г
канат 3 7 . 0  Г -1 -т  
ГОСТ3 0 1 3 - 8 0  (

\ ч 7 Ш )  
?- 3 5  м

5
канат тяговый к 
прислос обленчкз и ч

С о н а т  1 9 .5  Г - 1 - 1 7 5 4  П В О )  
Г О С Т  3 Q 1 9 -  8 0  8  - 1 5 т

6 т с ю ш ш а С т р о п  3  - В е т ё е ё о й II 1

7 С т р о п  Фиксирующий II д
канат 19,5 Г-1-1 
ГОСТ 3019- 8й

т б ч  с т о )
- Ю т

8 Ш е н о  Р т  ш  m a c r s s m s z
II г

Hav. отд
У кантр.

'em .

тнзячн г ш

9 0 3 -9 ~ 2 0 с п  88 ПМ

б а к - а к х у м у л я т о р  с т а л ь н о й  „  
В т к а с т о ю  г  т ы с . к у б .м  д л я  
с о о р у ж е н и я  В  р а й о н а хкраснею_с&ера

М онтаж  днища 
/ начало/

С т а д и я  Л и с т

РП 1 4

Листов

тжшштнт
г, М о с к в а

г з 9 9 г - о ё >  / 6



Схема 5. Натаск и в ан и е  полотнищ  аниша
н а  РОСТВЕРК.

Э т а п  I

Э т а п  П
Ж.
И
to

I

____________________________________________16

ПОРЯДОК РА б ОТ / продолжение!.
грузаёога пописпаста крана am Вертикали не должен 
превышать 3 °  ( Схема 5 ).

iQ. Понести на попет нище /  несмыёавтай краской риски сеч. 

® - ®  на расстоянии ЗО тт- о т  края ( А - А ) .

11. Устаноёить попотнице 1 ё проектное поношение ( си ем а Ч).

12. Дна логично натащ ите полотнище 2  и устаноёить ее о на 

некоторот расстоянии о т  полотнища 1.

13. Приёарить к попотнищу t  тр и  упора (поЗ. 2 5 ]на расстоянии 

6О тт . о т  кротки-
14. Устаноёить попотнищеЗ ё проектное поношение с учетом нахпеста. 

Проёерить проектное положение и разтеры днища.

15. Произёести прихёатку попотнищ межЗу собой и сёарить 

монтажный сты к еппошныт проектныт ш ёот (стр. 65,63).

Лоз.
Обозначе

ние Наитеноёание
Ед.
изт Нол.

Характерис
тика

Приме
чание

9 Ноуш 63ЛЛ ГОСТ 8334- 72 шт. 8
10 СЫа CR-ЖЛ ГОСТ55315-79 ч к

11 Зашит ЗН-ЗЗХЛтт 1839- 75 „ 40

12 Пластина 260x360 // 2 -  .610 ГОСТ 19903 - 74
m vQ3 rsc.i5 гост т е г  -13

13 Пластина 200^500 // г в -т е т  tssM-74
Я вСТЗспЗ ГОСТ Г4637- 73

14 Нами as хл т с т т ч п г ч г
15 Зашит ЗК-37ХЛ ТУ361839-73 ч ГО

16 Труба £= Чоо Отт ч 1
T S 3S5*mniV-3-500.7t 
tpyoa ЪэгеС'15ГОСТ№8г-7г

17 Стойка в = 3500mm • 2
ШВзша: вгчо- К  
Шбеплер 8СтЗспЗГОСТ535-79

18 Стойка 3= 2760тт ч 2 -------- , ---------

19 СёязЬ £ -  285О т т // 1
> 1 ЛП] , 6-53*63*5ГОСТ8509.8S 
*гап°* В Cm3- cnS ГОС Т535- 73

20 Перемычка £-27вОтт * 1 --------- ------------

S1 Перетычка £- 1700 т т * 2 —

22 СёяЗЬ £ = 3700т т 1 —

23 Плита fQ5 * 200 /» 5
6-10 ГОСТ 19903-74 

ЛистВСтЗсп5 ГОСТ14637- 73

24 Ограничитель £:310пм 2 „ № ГОСТ 8840-75 Шеппер 8СтЗсп5 Г0СТ535-79
25 Упор 9= 50мм * 3 ./ . П| ^  В-50*50*5ГОСТ8509-86 

Уголок gcm3епб ГОСТ535- 79

9 0 3 - 9 - 2 0 ™ .  8 8  П М

- Н р ч .р т д ,

_Цкомт
Г О Л

\&. ЦНЩ.

Кузнецов-ЧУзнеу
OttHoii
тюринt

Казьмина rbqa*_Г-

Ю М
юм
ЮМ
юм

бак-аккутупя тар стапьнои 
емкостью гтыс. Куб-т. 
дпр сооружения в районах 

крайнего севера
Ш антаж днища 

(  продолжение )

С т а д и я

РП
Лиеп

15
Листов

ГИПРОНЮТЕеПЕЦМОНТАЖ 
г. Москва

Z3992. -  Оё> / 7
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Ш унуо тт/З

I

/7/1 а с тина /паз, гг/
360

План  на атм  

Ь

1770

3 6 0 0
е 3 \ £ £

М  V10

И - Ь Б

План на arm. 500

р-----------=

Ti-tA /
--/

10

3760

Г - Г
П-Ь Б М 1:50 И -К  Б

А - Л
М 1:50

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУЛА
1. При срезке удержиёающих ппанок канаты должны быта 

8 натр нутом состоянии во избежание с отопроизёопьнаго 

разёорачиёанир рулона.

г. При срезке удержиВающих планок рулон расположить так, 

чтобы начальный участок полотнища был прижат рулоном, а 

планка, располагалась на Высоте не более 500мт (схема3J,

3. Во Времр лерекатыбанир рулона и при разёертыёании 

полотнищ днища как Впереди, та к  и сзади него на 

рассторнии не тенее 15т, не Запшны находиться люди.

™  ̂ Ч. Остаёлрто рулон В стадии разёертыёанир на Зрительный 

срок (обеденный перерыВ, окончание стены) запрещается .
5. Рулон, не. находящийся В стадии разВертыВанир, должен быть 

Закреплен клиньями с двух сторон ( схета д).

6. Перед началом работы четко отработать систему 
сигнализации м еж ду бригадиром, трактористам и и 

кранаёщиком. Команды ло перемещению рулона и 

полотнищ Зает только бригадир.

У К А З А Н И Я
1. При натаскиВании полотнища на фундаменте и спало за - 

Вато страпоёкУ (  лаЗ. 4.5. в. 9.10.11.14.15) ранее применяе

мую при разВорачибании полотнищ . 
г. С Варку прочэёадить электродами ти па  

350А по ГОСТ 9461- 75.

Ск о в а  /поЗ-£6/ План на отм 0.00

Р о з . О б о з н а ч е н и е Наименоёание
Е д .
изм. Кол.

Характерис
ти к а

примеча
ние

г б С к о б а  1 1 0 ^ 1 3 0 шт. г
5/агост т а з - 7ч 

ласт азггс-15гастгаг-73

2 1 Т р у б а  В -3980мм шт. 1
г / 9 * е п м - * о о - 7 б

/ЛУ в и т ь е  т о г  ш & з

поз. 11

гэоо
50

fJpu&psaN-'

цнй.ь!°

Наи.ыпд
Н.конгпА

run
В. UNIH.

Кузнецов
Панова
тюран

Кузьмина i f

9 0 3 - 9 - 2 0 с м ,  8 8  П М

Бакаксутулртор стальной Стадий

Монтаж днища 
(окончание)

РП
Лист Л и с т а в

16
ги п р  онЕфтеслецттАж 

г. МьсквА
2 . 3  9 9 2 . - О ё >  / Я
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С х е м а  1

м с?уу тетж/уагс?
сты ка стеу/ксу

ОСЬ УУр7*?С??7СГ </СТ<УУУО&УСУ 
Ти/УО&ЬгО СО̂ СУТС? У7С>К/ОЫ7Гур

Сосем сУ cP. /7Jpa£c?/>*4cf
пасЯк'угсУсрутагс? угас тс/

сГМ  КОС га
*у5 . м

Р о зм е/о ы , м м

Я / Я г Я * Я ч

е о о о 7 6 0 / 7 * 0 / г ч а о /7 0 5

3000 3 5 0 5 3 3 0 3 г г а о 1658

Порядок рдвот
У. /7ере„еСг и  оси j  . ^ 7  ,7 -/^  и  0 м  £#су<ме/хгзср&ра/х?

Ср ̂/СТСТУУСТ̂ УТСУ СУ /уО£У&%ОСУТ& £  цемтрое Cpy/UOUf? /ТОр~

ТПУНУСрМОСУ УТСАТТ УУОЗ. С?. /T^OGCp е г о  у С ‘ТОГМО&ГОС/ £  

С^емуое ТЗССрЖуТСУС?*УС?гО УУЦСТТСУ Т^ООс£^ОУ7аТЬ ОТ^ЗуОСГСУе fi/Os-t,
3. /Трои&Ууосуге? £  <^еуутрое <ру/<у<хла с т а а к у  syo<jcs?oco<5yre  -

MC/Jf С&ТЯ /УХ73М37~А*С/.

4. С  УТОУгУОСУОрУО /х ? 3мете><уу/ага гуос/ст?с>ссх5уъеу?<?я ме?
£ уУСУСС43 УУСУуУЗСТ-СУ УГ'О/Тгх^З^СУЗ уСХУСА/СУ уОС?£<УуСС? M<Ji 

/ )/ ? / ‘ С&7Я туои£ууО/?<У С?гу0С?У/<У</<УГе>у7<ЬУ/ЫХ угго /ГУ С о£

г ) /?г  ' £ у?я Т7уоо£еуо<са £Цо г <ужс& гь м о с т<? с то * * и

з ) Я  /гб О -£ /7 Я  камтрсцтя £еуэтакс?уг&у/астсу ст оило  

С  О  Г  М 3  Г СУТЬ уЭС?£оуСС>М /fj УУС? А*0/7£><4е£о<У уОСУСКЗ 

Я / TOtyyry „ в ”~ ОСЬ £е/ о г и * ‘ск/7&мого м ом Т & #.ууого  

сг&уее? стзуууссу (  сх ем е?  / ) .

6. О г м З гоутЬ  /Х УсРсууеом /?у меу у/оугь<4<s£ o <JуОСУС/СЗ 

Я , т оаку „ & - о с ь  у/<у *ус?у 7С? у с гс ? м о £ *,<у У7^о£с>ге?

«4  СУ 7-С? /7С?АгуЭЫТСУЯ

рг А/е? **оугг>и<е,£с><у уостеже /Г / е / О  o r м е  г<у  ть таа/^у ,, /С " 

Л л Л  ОуОаЗ//тс?<4<уи ст о и л о  /у х ?  е ё  с/сте?ууо£ке {с х е м е ? /) 

8. М у /усх?1?у7с?с?мои .угост мс?мест-сууоис**<? Я  £7 0  

£ /73  yyoty^G^oyrcy y?o£a геугесу ( схем е? с£у

у к а з а н и я
/ S e e  уоисуесу су ro<?/r*c/t уу/еозсум м е?е мс? с х е м е , 

с?ау7#мы <5t?rb о  т м е </ем<ы ус^ ом ем а ем .

& /7 о £ ус1??с?с?у¥осу уги сг, с  охм е<?еуум е»?м  ме? м е м  

<4*?м7усхзм />езеуо&усуосУ' асге?£сутг> ме? £ с е  £/ое>мя 

е г о  3**сгк/?<ус? ХСУС4С1СУ.

3 C£e?yoy?ty /уоосуз£асР<?тЬ Оу7еуг*туоое?с?м<? гсуггс?
3  50/7 о о  гост  346 7- 75

Лоз,

т11

//асумемо&омие
W
из*. Ра/т, /аракгерсус т- Л/оил-течагмуе

/ Г78сг/г. ao.ee

1II

OUT. /

г (kxfc/fa<?#ou лист 9800 OUT. / у?аст % * ^ °% /^yci'i4b3i 79

f/av.on? rt/з,
f/.АГОМр./7сг*го&о

Г*оуоиы (
СУ. <умж.

U-jojs
p>.es
iv.n

9 0 3 - 9 - 2 0 С М .  88 ПМ

С***у ***//» Я ТО/> С7<У/ТЬНСЧ 
ё**#ость*о с  тыс. #*/S. АУ <?У*Я 
соаоажеысся ы уооио***»* 
*&оЧЪе{о се&р*________

сты/гоноа Стск&л, /Гист

Р а з м е тк а  сРнииуа

/Тоста/?

Р Л  / 7 ________
Гилроыефтеслец  - 

моытсис 
г. Моск&а

Z399Z -0 6  /9
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Сссема /  Устс/+*о&*,&рх/утамст сте#л*с/ &ал,а-а/е*'£/м£/утя70ос/ емк гасОлч& м
/У<У с ЪуЛоЬм е/?Т& ЧСХОс/лОР С?У7Я ЛО€?ЬемС7 ЛОЛОЖ елае

С тр о п  л*оугьс4з£ ус/ поз. S

— )
//а о  J

' (7400)
г .я о о о

Порядок р а б о т .
/  / / Ь с 7 г о т о / ч  т е л Ь л ь / е  / х / 5 о т ы  

М у т я  5 а / ? а - а # * ,у м у у т я т о р а  ё м * .  8 0 0 7 .? * у 5 . м  

/ /  / Т а е Р г о г о З ч т о  / т / т ^ о / о ^ з ^ г у  o ^ 7 j ? р а 5 о т ь /  A ^ o w o 'a S a r / * ® -

* / < у £ - * Л ? ^ у о < ^ 7  < ^ ^ 0 « f / y 0 C 7 J &  / ^ o « « x j 3 w /  А « ?  ^ < 5  /

с /  е е  г ^ а ш ^ г г з ^ д л / а г л б  / ^ / y c r o s e ^ A t f  о т у у т о л е л ч я  5 o y r e e  / ° )

S [ p o £ t y > # y  г р о и з З е с т и  у с ? а р л а ж с ? м  Д О Р М С / С / . 3  c / y v o ^  

m g o O 'x o c & j m o c t u  п у т о и х о с р ж у  у л р е л и т ь  ж / 5  с / о р ю ж л ь т м и  п у т и  ~ 

т а  м и  с  л е с ч с г л о и  л о с / с ь / л у г о й  т а у т ч ч и л о и  5 ~  / О  с м  [ с х е м а  / )

У . г .  О З О З Л О Ч С / Т Ь  П у т Ь  и  Л О У Т О Ж е л ч С  л р о м е ж у  7~ С ?  Ч Л Ь Т Х .

о с т а л а С о / з  ж р а л а  и  т е р м о з л о  г  о  / р а ж т е р а  / с х е м а  / 5 ,/ s )

У .З  О ? р а 5 о т а т ь  a f o  л а о Ь е м а  с и с т е м у  ь и з у а у / ь л о и  с З я з и

М С Ж с / у  р у Ж О & Х р и Т & Л е М  Л С Т С р Ъ е м а  / р Ч Л о З ч Ц Ч Ж О М , 7 р Ю Ж  T O p T U C Т С ? М  

U  л и < 5 у / Л С Х р а т е / Г О М .
/  'V f  О т м е т и т е  м е с т о  у с т а л о З ж и р у п о л а  т / ^ р е е р л с т с р ё е м о м : 

J )  А / О Л С С т и  О С Ь  0 / 7  у Ж У Г О С ? Ж и  р у У Г О Л С ?  / с х е м е /  / у .

г у  о т м е т и т е *  м е т  с Р л ч и ц е  м е с т е ? р а с л е х п о ж е л и я  л ч ж ч е г с . 

т о р ч а  р у п о л а . .
/  « 5  3 / с т а л о З и т ь  ж р а л  3 u e x o d b / o e  п а / т о ж е л и е  [ с х е м е ?  У , r a S y r , i j  

У . 6 . З а с т р е л и т ь р у у т о л  с № > у м я  ж а л ь а р З ь / м и  с т р о п а м и  п е т з .б / с х е л ^  

у  7  Л о с Р л я т Ь р у р о л  л а  / О О 'У б О м м  и & т е Я р ж е т т Ь  &  ^ т о м  п о л а ж е -  

л и и  3  т е ч е л и е  / О  м и л у т . О с м о т р е т ь  г о ж е т т а ж л у А О  о с л а с т -  

л у , т р и  о т с у т с т в и и  л е и с л р а З л с т с т е ч у о т а л о З и т Ь  р у / т о л  

л о £ е р о т о м  с т р е л е /  / с р а н о  л с /  п о с т о я л л о м  З ы л е т е  л а  р у л с ? а л е л 7 } 

с о г / т а с л о р а з м е т ж е  { с х е м е / / )

/ 8 . / 7 с х ? у т о ж и т ь  л о е Р р у п о л  у  п е р а  а З  ч и п а у т , р а с с т р о п и т ь  р у л е т *  

3 . &  3 / у т о ж и т Ь  с и а р л и р  п о з . 3  л с /  с Р л ч с и р  5 а ж а  т с / с  ч / о б ы  т р о с Р а у г з  

л а я  о с ь  и и е р л и р с у  б ы у г а  л е р л е л е Р ч ж у у т Я р л а  о с и  0 / 7  р у п о л а .

У .Ю  З а л о ж и т ь  л а ж л + о т о  ч и с т ь р у у т о л с ?  3 ш с р л с р / Ь г е л о г ) < Р / ? Я ч е г о  

у )  з е / с т р о л и т Ь  З е р х л л э л э  ч и е г ь р у п о л о  ж а л е ц е З ы м  с т р о п о м  
п о з /  6  { с х е м е ?  S h  '  ,  _  ,

s )  г р и л о а / л я  т ь р у у т о л  с т е л ж и  ч  п о с / З е с т и  п е т а / л е г о  < л л а Л Ь -  
л у / о  м л е т ь  л е ?  р а с с т о я л и и  8 7 6 0  м м  о т  З р х л е и  ч и с т и р у / г о л с  

3 )  З а с т р с т п и т ь  л и  ж  л а о а о  ч а с т ь  р у у т о л с /  { с х е м а  6 ) . Л р и л о с ? -  ‘ 
Л Я Т Ь  р у у т о л  и  з и З е с т а  с и е з р л и р  л о с /  л  с у  ж  л  а о а о  Ч и с т Ь  / э у у г о л и  

с  л о м и о у .ь А О  т р а л  т а р а ;

л е р е л е с м е л а я  $  О п у с т и т ь  р у у т о л  3 л о ж е  ч и а р л и р т а  л о з . 3 п р и  & т о м  т о р е ч
с ч е р л с р и  р у у т о л с /  б Ь л ж е л  л у т о т л о  т р и л е г и т ь  ж  З р  т о л о у г ь л о м у  л и с т у  л о  -  

ж а % а л р о с ? с у т ь п ь / е  о с и  с и и р л и р а ?  и р у / т о л и  З з о и м л о  л р т л е л е Р и / г у у т я р л ь / ; 

• 3 $ ) з о € р и л с и р о £ о т ь  у т е ж о ч ц и и  3 с у у с р л с р е р у л о л т 4л и л ь я м и { Д - Д ')

/ . У / . З С / Т Л л у 7 Ь  < & 2 / Г У Ь /  / С О С Ь Л О Л  U J C / р л и р и .

Сое О м а  3  C m jo o n o & a  ухуто лс/ п о и  у с т с / л о ^ л е  лс? а Ь и ла Ь 'м е л т

А З л с у т и

/7оЗ 05озлачели& /УиимелаЗс/лие

5 0 0 0 ire a o )

ЛЬсту
- Гр&Х'гоо тилеу С'УСО
Шар лир £утя пае/аёма 
р с / л о л е ? __________________________

О п о р а  из с и л е / у т

Слзоба с т р о и т е л ь л с / я

О тр о л АХУутьчеЗэи

г. /Ъл /а/х/лтерисп /Яоимечальь
ил. / с м . т о З / Т . /

см, те/dyr. 8
■лло/га /и-Д 

т о с т  7 8  ~ 6 б  ,

5 0  AlTiO тос7 5  78/ -88

/ 7 р и & Я З а И ’.

и з  ч и л а у т

доз -9--20см. 88 ПМ

ба^ил-^улитятор стсглчлои
" ёллоеггьм Syec. fy<Z л  <//тя
— Ср с р ч ж & м с / я  Л р ч й о л ь х .
$ ПоегиАяго ceSSeoct.

Ж / 7 о с ? ъ ё м  р с у л о л и  с т е л ж и  

( л а ч а л о )

РЛ S8
У и п р о л е ф  т е с л е ц -  

М О Л 7 С / Ж

__________ т . М о сж £ а
Z3 9 9 Z - 0 6
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Ъ б ли ц а  V
Старикакрона. 0-1 1-2 2-3 3-Ц р. 5 5-6 6-1 7-8 8 -9 9 ’ 10 Ю-Т1 12-12 12-13 13-14
2QOQrni 500 950 800 700 750 600 600 600 550 SOO 550 500 500 900
З Ш тЗ 550 1000 B5Q еоа 1QO 100 600 боа 65Q 600 560 боа — —

Схема 6 Строповка рулона при
УСТАНОВКЕ В  Ш АРН И Р

Привязан:

Ш Ж

П О Р Я  А О  К  Р А Б О Т  /ПРО ДО ЛЖ ЕН ИЕ/
1,12. Приварить рулон К шарниру (суета  12),
1• 13. Закрепить шарнир к днищу приваркой пластин поз. 10,

В первую очередь приёарить две пластины с нар ушной стороны. 
Затем крайние пластины и после этого пластины, рас поло шейные 
под руло н о м  ( схема 9)•

Ш  УстаноВитЬ на нишнет торце рулона поддон лоз.7,
Поддон прикрепить к ободУ каркаса приВаркой V -  у пород лоз 9 ( ГшГ ).

1.15. Усилить обод каркаса на Верхнем торце рулона, приВариё 
к нету дёе распорки поз. 11 ( схема 11).

1.16. На Верхнет торце рулона устаноёить захват поЗ. 8.
Захват Установить 6 нишнеи точке рулона, при э т о т  ооь 
симметрии его допшна соВластЬ с осью О А -  у кладки рулона,

1.17. ЗапасобатЬ подъемный канат поз. 6• на шарнире и 
пропустить его через захват поЗ. 8 (схема 12).

1.18. Закрепить на оси захВата тормозной канат поЗ. S3(схема 14)
1.19. На начальной кромке рулона устаноёить труду жесткости  

поз. 12 с тремя расчалками поз.15.16 (схема 8).
1.20. Разметить углоВой сектор (  Вид 8, табл. 3).

Д лр бака- аккумупя тара ем костью 3000 куб. го.
1.21. Выполнить порядок работ по пунктам 1,1+17.

Пункты 1.1. 1,4 } 1. 5 ) 4,1 Выполнить согласно сосете Ц.
Пункт 1.2 — сота  оно схемат 16, 17.

122. Поворотом стрелы крана поз! (табл, i ) на постоянном Вылете 
УстаноВитЬ рупон стенки на фундамент В положение (£ ) 
согласно разметке (схема Q)t падлошиё под рулон упоры из 
шпап ( А -А ), расстропить рулон.

123. Установить на рулоне устройстВо для раскатки рулона 
(м о н та ж  днища стр. 15 поЗ. 3 ) и с помощью 2 х трактороё  
развернуть рупон на 95°так, чтобы продольная ось рулона 
совпала а риской О А (положение рулона ®  ,  схема Ч).

1.24. Переместить рупон В исходное(кподъета поношение (§) 
из поношения (£) Вдоль оси QA на 1500мм. (схема Ц).

1.25. Выполнить порядок работ по пунктат 1.8+ 110.
Пункт 1.10 Выполнить по схеме5 ; пункт 1.17.-п о  схеме 13.

1.26. Закрепить рулон канатом ( Запасовку каната поз. 14 см. 
черт. СН5.0240.0? 00. ОО) предварительно приварив простаёки 
шарнира к рулону (узел I )  и за тян уть  талрепы (схема 5).

1.2?. Выполнить порядок работ па пунктам 1.13+ 1.20.

Паз. Обозначение Наименование
Ед
изт Кол

Характе
ристика Примечание

7 n B c t2 . 02 . o m Поддон turn 1

8 ЗахВат для подъема рулона 1 см. табл.2

9 Упор В - 150мм. — 4 Швеллер $ fas сОТ 6240-72  
п5 ГОСТ535-79

10 Пластина 80# 500 6
В-8 ГОСТ 13903-74

Лист ВСгЗсп 5  ГОСТ- №37-73

11 Распорка В= 2600м т 2 Шеллер ВСт ЗспЗШ М -79

12 Труба жесткости 6 s 12м 1
/34» 7 ГОСТ 6732- 78 

Труба 09ггс-15ГОСТ8731- ?у

9 0 3 - 9 - 2 0 с к  88 ПМ

бак-аккумулртор стальной 
Емкостью 8 Л2ЫО. *ys.M. Эля
a ° g a ^ r

Стадий

Подъем рулона стенки  
С продолжение)

РП
Лист

19
Листов

тронвтсщтнтАш
Г. МаскВА
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С х е м  в. Креплени е  трубы  ж е с тк о с ти  

л? 13

3 Г 7
ж

/ л
SCO

7~ /У / /// /// / / /  /У /  .
- Ш - Щ

V /
J500

/ / / У?/ / / 7

Т Н 4

Схема 9. Крепление шарнира к  анишч

3

Нанечнар Кротка полотнища

Паз 14
R1S

Вертикальный лист 
лотка, шарнира

Сх е м а  10. С пиральность  н а в и в к и

Обод
Попотниш.е

100 Спиоапьнасть
навидки

180 180
стенка ~

/Нешумная пластина \ крайняя п ласти н а

С  х е ш  11 У с и л е н и е  к ар к аса  р ул о н а  и  установка  з а х в а та

± £ Ь Ь 5  ,,
оерхнии торец рулона

Л а н а т шарнира

Характеристика райаты крана
Таблица i

Емкость, Марка Чаименоёание
работы

Выпет,
Высота
подъема

Грузопадьетн..
т

КУБ- л г крана М Треб. Пасл. 4>еб Расп.

8000 СКГ-63
Установка рэпана 
на фундамент 7 .5 13 13 34 35

ВетргдОм. шьет рупона 8 
Вертикальное полтте 8 18 18.5 15 15,5

3000
мг-вз/т
ecrp.-Wm

Установка рупона 
на фундамент 6.5 13 14.5 58 55

тгбз/wa
Сар-тч»

подъем рупона Вверти- 
тьное поношение 8 11.5 19.8 80 20

/// 777 Таблица  <3
Емкость
КУ6.т‘ паз. 3 поз. 6 ПОЗ. в паз.18

п,щт. поз.20 ПОЗ.2.1 поз. 23
паз. SO----

поз.85ибазнач. П.Ш7

8000 cn5.omos.oo.ooКанат 27Г-1-1154(180) 
то т 3019-80 ш т

CH5.01V0.09.00.00 16 то лс ти
Ш5Ш-19

Цоцш85М
пкггтк

КвжийЗ-Г-11764Изо) гаетш-во 
2- 35 м

Jemum3H-23
1336-1339-45 10

Кауш75ХЛ
т щ $ -

3000 CH5.024OMQO.OQ КанатЗЗ-Г-ШЧШ 
ГОСТ 3009-80,1/59400

с mmi.oa.QQ 14 ЫаСМШ 
0СГ5.2312-73

Надш35ХЛ
тегштг

R5Ш Ш Т Ш Г(180) ШОТЗВ19-0О 
6 - 33 м

3awn3K'32
ШШ39Л5 14

Кии 8Ш 
тш №

ПОРЯДОК РАБОТ IпродолжениеI
2. Подъем рулона S Вертикальное положение

дпр бака-аккумулятора еткостььо 8QQ0 ку б. т .
8.1. Расположить кран В исходное положение проверить Вылет 

стрелы, опустиВ крюк до зет ли (схета 15).
2 .2 . Расположить трактор на продолжении оси рулона.
8.3. Отработать систету сигнализации ( например флажками) 

между бригадиром, краноВщиком, наблюдателем и 
трактористом. Четко должны быть определены Все сигналы 
по поэтапному перемещению крана, подъему рулона и 
Включению В работу тормозного трактора .

е.Ч. ПроВерить надежность такеламной оснастки.
Для этого поднять конец рулона на 100- 8QQмм. и ВыдершатЬ 
В таком попошении 10тин. Тщательно осмотреть
такепам. При атсУтстВии каких-либо неисправностей 
продолжать подъем, рукободителю подъема и наблюдателю 
занять с Вой рабочие места согласно схеме С схема 15).

2.5. Подъем рулона осущестВлрть по этапам:
1 этап.- Подъем рупона полиспастом крана с одновременным 
контролем допустимого ьткпоненир полиспаста (8° о т  Вер- 
тикали) по соотВетст&ующей риске на угпоВом секторе. 
Подъем прекратить, когда стрелка соёмесмитср с 
очередной риской на УгпоВом секторе.
П  этап.- Перемещение крана без изменения Выпета на расс
тояние между дВумр сметными отм еткам и ( схема 16).
В процессе подъема рукоВаЗитепь подъема попеременно 
должен даВатЬ команду краноВщику на очередной подъем 
РУпона, прекраицар его после получения сигнала о т  наблю
дателя, с таящего напротиВ угпоёою сектора. После этого  
он дает сигнал краноВщику но перемещение крана до 
следующей риски.

8.6. До достижений рулоном угла 60°канат тормозного тракто
ра должен иметь проВисание.
Ча следующем участке подъема уменьшить проВисание 
до минимума.
При достижении рулоном угла наклона 74° (совмещение 
Верхней кромки стрелки с риской Q-13. -  положение неустой- 
чиёого раВноВесия рулона) Выбрать слабину тормозного 
каната и ослабить полиспаст крана, ВключиВ м е т  
самым В работу тортозной трактор .
Затем перемещением тормозного трактора на пути, 
обозначенном реперати, плоёно опустить рупон на днище.

2 .7 . СрезатЬ пластины крепления рупона к шарниру. 
Указанные работы произВодить с аВтоеадропоЗъетника
am-гг.

щ ш ш г

Hm mL
Н-контр

run
Цнж

НязнецоЗ-
панава

№
Та.

т к щ н  
7тотоай Шл̂ <-

ЮМ
1£Ж
\ж

9 0 3 -9 -2 0 т. 88 П М

SHF —   ̂емкостью . соьру тения 
Крайнего

.  стапьнои - ыо. й у  е т  олр юйонах 
'евера __

Подъем рупона стенки. 
( продолжение)

РП
Лиол ? Л и с т а й

го
гипронЕфтЕелецмшж 

г. ГПооквА
Z 3 9 9 Z -0 6  ZZ





Схема 15. Устаноёка рулона Вока ёмк.Втые. п38 ёгптишьное Порядок работ (продолжение)
Для бока-аккумулятора емкостью 3000 куВ.м-
2.8. Выполнить порядок работ по пунктам 2,7 ±8,6 

Пункты 2 Л  и 2.4 Выполнять согласно схеме /7. б  пункте
2,6. спабшу тормозного каната Выбрать при 
достижении рулоном угла наклона 72 °/собпещение

Верхней кромки стрелки с риской О -/у/
2.9, Отсоединить талрепы о т  шарнира, отёернуть  

нажимной Винт, ёыВеети зохВот из рулона и Весь 
такелаж  опустить на землю.
Указанные работы произВодитЬ с аВтогидролодьепника

Мероприя/т/я no безопасном// Se/дени/о 
p a d o m .

f. Оси рулона, Sox Sara о тормозного трактора 
должны находиться на одной линиа, перпендикулярной 
аса щарнира.

2. Подъем рулона запрещается лроизёодить про го 
лаледице, грозе г/ла тумане, иекл/очиющел? Зидмооть 
В  пределах доранто работ, а та н  ж е  при силе 
Ветра более б  **а/п f

3. Перед подъемом необходимо лроёерить 
ислроВноетЬ ограничителей ердзолодьемности, дь/соть/ 
подъема груза, sSy/coSou сигнализации, тормозоё м еха  
низма /срана. /Улои/адка для лередбиЯсения и манеё- 
рироёония срана должно полностью лроематриёагься.

^  Рукоёодитель подъема должен постоянно нахо 
даться б  поле зрения машиниста /срана, который 

должен Видеть его сигналь/, a mat ж е слышать 
команду, Команды машинис/лу /срана и трактористу 
подает только рукаёодитель подъема

*  При подъеме рулоноб стенки ё  вертикальное 
положение Взоне подъема /Врадиусе 25м о т  шарни
р а  и под /сонатами) не должны находиться л/оди.

£ Опасную зону оградить сигнальными стоечными 
ограждениями согласно ГОСТ гзчо ? - 76.

ы Обозначение НиименоВание Жт ы /срахтершт.Примечание

22 ВВпгфтбигмскШггШ7 /
ез канат тормозной _ / сп. табл. 2
si дажим _ - еп. табл. 2
85 Воуш - / сп табл. 2

Подъем рулона стенки уалронер/леслеч- 
'продолжение)

TT99Z-6/T Z4
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СхепаП. Установка ш он а  бока-аккипцлятора ёпк,Зтыс.г?5ёетш/тое полмзеение

щ

Указания.

Таблица 4
емкость бака куб. п ПОЗ. 26

2000 ЗалитЗШШ 73361839-75
3000 Мишк-зттизшз-я

8$0Р

-

— ---------  25000 esooo

!Трибязан

Ж

/ Ронстрикиоя шарнира ичитьтбоет максимальный 
размер cnupcrinbHocwu набиВки полотнища на каркас

т п п  {схепсг/о/.
При поступлении б  монтаж рулоноб с большей мораль
ностью набибки необходимо принимать б  каждом 
конкретном случае отдельные технические решения 
по закреплению их б шарнире.

2. Опасная Зона при произбодстбе лодготоботельных

р а б о т и подъеме рулона указана на схеме /3^/7) •
3. УчитЬтбая, Ч то Затруднительно точно определил 

уго л неустойчивого рабнибесия из-за о тс у тс тб и я  
некоторых данных fсилы бетра, фактического распило - 
женин центра тя ж е сти  рулона и npj после дости
жения рулоном  угла наклона 30° особое бнимание 

следует уделитб контролю за лробиеанием тормоз
ного конота  бо избежание рыбка лри бключении б  
работу тормозного тр а кто ра .

У. Размер б  скобках дан для бако-сккумуляторе 
ем к. дооо куб. м .

5. Паспортная грузоподъемность б тоблиие 1 
дана с учетом передбижения крана feeН mticcĉccp J

Поз. 11■!с» Наименование Ед.изп. Ы Характеристика !|

ге ЗамипЗКХА 7536-1839-75 Ш7. г Сп.та&л.Ъ

9ОЗ-9-гОсм, 88 ПМ

Z399Z -06 Т Т
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П о р я д о к  р а б о т .

/  Р а зё ^о м утб /зу/уа м  м а  уи а стм е  /5&&МЫМ та б л  г )
/^аз£о/оаии£стииерулом а а&м о м а  а р . £7 '30. 

с?. М а /7€хУ&а&хэмухртета/*ус*ебе7Ол/х^Ь/хль/тс£с0егти37аууо/ю&и монтажной CTCU/fufcx. 4j)

d УстгУМО&*7Ь OncyO+t&G ЖОЗ/Ш U у/ГОЖиТЬ  М У  НиХ /уэубу M0HTOM//00 CTKxJaTU.
V. /%ооиз£еста сбсржу СГ0С/Л*<У

ЧУ. о тм е ти ть  /ио цем фоаутьм ом  щ и те  осирезерУуоуост 7, / /  fffJY( схе м а  3 ))  
Ус?, О тм е ти ть  осбуста н о£ ж * и т?^о£с?го щ и та  оож рь/ru e  (с х е м а  g ) \
У. 3. О тм е ти т’Ь ТО*/*r y  ..А* *  СТОиж*а т р и  е е  у с ^ У М ® ^ ?  M G '

О7A/UtJUG уОеЗ^О^усуеху ( схе м а  г ) :
Ч.Ч. 6/стал/С?£отЬ МС/ Г?СТ7рублф  Ц ^ А '- ^ Й С ^ б / И ^ г ^  / / ^ / 7 г у  ОгО/ТО^Ниж" CTOUMU

и  3 о  т р е л и т ь  е го  б о л та м и  (с х е м а  с*, у з е у г  / )  j 
У. S. Соефбать crot/sry с  щ емтраутьмам щ и то м ; ^
9.6 Сериейт*ро£Ьть схРин из г?я та  А р о н  си лре оутО м и Я  /хтсиос/тс

стоил**/ о тн о с и те уть м о  о с а  Т~ /у. /Ъум^о S  - осхлаж ел/ае лро н и/те и  
a/су о т н о с и  те/тьм о о с а /-/// (с х е м а  £  ТОб/7, е )

У  У. З а ж р е тти ть  <А,ем7раутьнь/и щ и  г  М 7  сгои/ее  у г т г у м л ^ г о а  

т7ос?л *о с о £  с( л я  а о го :
У) р о з м е  га  то  a  о р о с & р у ти  тЬ  н а  ц^л/ТуСкууто н о м  щ и т е  б  от£. Фзё.

срля ж ре/глем ия отте р  мы х уго лж * о £  /^cxP/tecoS с то и ли  (схема£,сеч.&6; 
&\ Зажреттить £ о г& е р е га я ’Х. б о л  го м и  опорны е уго р ж ’и  ттоеРлосо^*еооижо
з) собрать ттосРлосы с  усиж ътм и ;
у ) уста //о £ и тЬ  a  три£ар>атЬ о о  м е с ту  £ЦоХмае тюнер/ ло<Рл*осо£ 

л* о/термым угорж ам ^ усилии ’ л* тр уб е  мон7ЫАнои сюижи(схемас* сеч. & шб).
9.S. У с та н о в и го  и  з а лр е ли тЬ  л е с т н и ц у  //а  ц е м гр а р ь н о м  щ и т е  а

Т/Оубе МОНТОЖМОи сто й  Ми. jTeCTA/и и у yCTC/MCrSyfuSc/Tb epUeH TO pyS
е е  л/of м е с та ус та м о £ л* и  трее/ттоелееУы его щ и та  ( с х е м а  £ )

Ч.Э. У с та н о в и ть  и  / р а з о р и т ь  мет ц е н т р а л ь н о м  щ и те  Урем ем м ете  
о г р а ж д е н и е  ( с х е м а  £. ттехз. 7.3).

Ч. /О. бож реттито ста  жронии т е и н а х  м о/утож м оа с то и л а  у о а с и а л л а
( с х е м а  У, о о з . б),

Ч. / /  У с та м а о и го  м а  ц е н т р а л ь  н о м  щ и те  огУ5гсыл n p u S a p u S
жромситеамь/ ч /р е з  У£0° тто  п е р и м е т р у . А^оомии т е и н  м р  - 

£ Ь го  олёесст схуоаем тъуоа& уто атт/асс/пеутом о та и м а  ., / с ''
S. 3 /сга л/а£ а тО  /уосум £  а сха сУм а е  о!/7Я ттасРъём а тто ута ж е м а е  

а  /уо о а з£ е с та  ст^оат>а£м у с  та и м а .
S  /Т^ооаз&ест’с/ ттсхРгём  стоаМ а££^ота/гау7Ьм се паттаж емае лроам ам  м а

Crjoonxo/гьиеУхх/ РюзЦ

а о о о  —

_  а с о

ьз. Обозначен. //аам ем о&тм ие
&
УЗМ. Ab/kХорсм теоиет. /То и м е  и о м лб

/ Х р а м ш т. i см . тобуг.

a 9жорь и м & н т& о м я ь сит. 5
м о  у с и л и е  

Ч О  ж м

3 oacs.s6.eam /асттрет? шт. 5

ч
З аж им  зх-азх/г 
т у З б -fSdO- 75 сиг 50

5 Хктсист/г/гст 2 -ееооОш* сит. 5
*Ьнот/85т-7-/76 9 (180) 
racrJQ 7$L’£ Q ____________________________

6 78Cie.Of.CQOL О т£ес сит. 3

Оттаомыиигаттаж* 
поам оса стоим и

903-9-20сп 88 ПМ

5агж- cf##</~f</jra то/s ст^/гьнс 
ёмжост&о £  тис.жуб.м<Р/гд

5 ^ У !  ШЩ Л  ft/ iR g g S
Р/7

Усгам о£ж а мамтетжмои 
стой ми (  т/а</<ууто)

L 2 L
ти/узоА/е^Ь теслеч- 

монтаж  
г. Мсюпбст

23992, -  06 2 6
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ПО Р ЯАП К РА БОТ (прасРа/тжение)
три этом »есх$я<хРа»4а cjreJcrnb за ог̂ угонеууио̂  

ърузо£?го тоугистастс/ *огорое
/7<Х&/ЯТ& 070ил*у У/ОГ&з/СОГу Зл* и тоборОГОАТ t ^
& CJLG+/7/0& C&/VH4C7 £ уЯЭоиГОти (сХ&**СУ */) СорсуОА'ГирО&УТЬ тО/7С2ЖО+/иО
с гои mu rar#% чгоЗь/ ог£ёс, /7c o ^ pa '/ / W  & г. л*, но ценгрххугбА/огн 
iMtsre colour с г. „ /Г,‘ Аг&*ос&А/+юи /*с? сРауошЛ  ̂ *о-о*,*4у'*уугятора.
7, Зысгооигб сгоижу £*бдотатоугоА/ое тсьга*&но& и запретить её 
тЯ7ъ*о /ху<г</<аУ7*,сУА*и [cxo/wo / } /Ънтраль лроиз&сги то  ог&асот/рас - 
тситожоА/А/̂  ̂mo A /£Ю. /7ф£у*о росчоугту усгоноЗито на расстоянии 
~fOOOm*~f or оси т/онтожно2о сго/со стоа/лгс/ то А* (ср. /8) <£горул<з 
pocwayrmu иАОрогигб. и исти/уо<£ит& mo А 7000.

Указания
/  /Я? / v ^ o ? роЗ&̂ ог<ы£о+уия то/?огуу<уси& агОн//и и усгс/но^ти щи- 
го£ толрыгия расноржи огоижи тоочер&с?*/о усРсхРЯ тб.

£. СЗорЖу m/онгажнои сгаи/ги трооз&есга то н^ог. с*< гаго/г. (АЛзЗоау ^ 
3. ЛсУА/А/ё>/и РОСТ о/нотрогб соб/носгно с рис 70** /эоилус

€?A*OU4C* ( С 7/У. SS),
У- с£ар>л*у mpouJooabrS уРР̂ жгтросРоАти гите/ 330/7 то
A?crS</67-7&

/q'tfjQuua /

3 0 Q Q _

•аул*х7& Д/7она
g s ^ N 0* * *  Ъ0***’

азб

руэотоергьёлт-

г£е£_
8.5

(fobОбозноче* Рои/н&на&унае й?
изн/Ьа /0/ХУж*ГОХУУс\ /7/ОиНОЧОНОО

7 Стоило ог/хУжбЬния шт. 6 *°*~№ SS%£^8-
8 Эюбо Ijoa^-SeO»,» сиТ- 3 _ А£0 socr £590- 7/ У&г 09r£c-/5/ocry$£Zi- 73
3

/7а/70се? огрсужсе/о -
низ L-t+* шт. Ю п ЧжЧО S0CTJ03-7S УСУ70С0&сгЗсп6пхг5лЗ- У9

ю Стоило /нонтс/жтая шт. 1 &*. tc/&j7. а

a (Ьчш б37(л/ас7аггч• га шт. to
/а 3?о£игелб шт. 6 л~ 8 яг.Я ё £ И ™
& Сяоо/? жгОЛЬи/е̂ Ъи шт. 1

хЬмог/д5-'Ч-Н8Ч (tso)
/ОСГ 766!-SO. e --VSOO«~

Z299Z-ae> 27
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П о р я д о к  р а б о т
/  /foc/£&/yurto //о сР/иисир по Ао/?Ьц,&&>а /ос/сж'О /$, ог/х>//</</</ -  

го/тьнс/о угситжо пол. е?  с оиого/н 360**/* /у30/? j ) % 
с?. S /crcy + so& jro р у у го /и  м у  c?+*cs<jh& */го5 су n ocyro  90?3^t/

уС?̂ ЭЖ1/£<У/Осм/СП<. ПУ?СУ//0/? ^ОГС/ЖСУ/Т̂ А/СУЯ АрОл-/А*СУ уООСПО/fO -
jyro/гсуо6 оогугс/с//о уоеуз*/огл*о f  c$o. Sf).

^ <4° ср езх ы  yeP^O ЖС/̂ С/AOOU. С/х /VWMW' уОуПОА/ ООГЯ- 
л /у го  asoc/*o /?c> л*с/^/ <s /rar+sarrc? {yc?yrcs+s&+/A#y9

расс/сг/г/гсу r/oy& f ж ео г^ оо гс/) п /х /л р о п о  r& о г о  ^  луоняжу 
/рсу/ггсрсу, &/<%оотЪ C/?cy<5o*/y / у 30/7 / f ).

V. /^оос/з ЗУоу</ <*Q03**y у0^рЖ</ЗсУ/0<л/</Х n /rcr/zo/c  //<7W
**схя о  & epx //<?</. /р о л л у  прооз& оеР с/гь c  <y^roe</c^oonocPso*r' 

**и*сУ /?/~/7-£ё f  СХО/неу з )  Д о  суоОЗ/r'v сР£уХ / /с /ж / /и х  п/?<х-
агол* nyoudoyoc/гъ л*ру/гоуу гЯго/у/о с**о&у с sca/zzcyroA* 
сР/тя / х / з £ р /& £& //</Я [п ол , 7,8. уЗО/т //) . брозсУ гЬ  nocyr&tР- 
//I/O Ср5? П/7СУ*/*></, СГС?Я МСУ Ср//С/<Х/0,

s ; O c jrc /S JrM A  /к у г з ж о //</0 ж с уак утс у  о Ь л ь  <£?з  /н ож н ое г о  

р у л о н у  р о с п у и о о  rb  са ,
Д У Cf </<У/70*/0 /0  y t/c y o ro /f ПОЛОГнс/сц<У зсулроп с/ тЪ 

л* <?н</ицу п р о& у р ж ои  /го сы н /*с / / е о ч  S mS )  *ar / осус - 
с гоя нос/ /ООО a* o r £&/>г<//ссуу*ьнои /ро/нгги.

7. З & с г о А / г о  н<х</ос/гьнуАо л р о / н / с у  &  £*ртсг«чуугг>#оо  

поутожонс/О о по/носцр/о росчоуго/? гру&& жост/госго.
y ,0^7pC?JTS sy oou j& ecru  п о  от косу .

8. Зо/грепс/гЪ ж грсужтору роуг*//со£у/о оперу [поз. 83). 
У/южито тяго&уи а*о/нсут /поз. 7) но/ рорс/жо&у+о 
опору и ЗолуоепитО /г* 7рОУ*ГСру fyjc/f ff).

8. / >О з£ерм угЬ  ЧС/С7Ъ ПО/ТОГНС/СЦСУ /-/СУ рСУСОГОЯНоО /7
( С7р. 85. ехе/но /)

fo$.Обозначен. /Уос/**е*/а£<у+/и& &OiM,бол. f f .s_ /%ос/**еч&ни&
/

Т/ХУ̂ГТС?/} <jyrt/
7рсяе7фнага угебеср*rt?our. 1

Ги*-><* C-/CO
лтгм -go_

г
уга/70/r
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ПОРЯДОК РАБОТ (ггроаЬлж е^ие)
S^OV //&CX5T. CXpC//WOĈ rcy 07}О&г^/?и/ОС>£о'Г& Г70/70Ж&//<Уе

o o s to ta /u c u o  raryr/G&sycr^ts /эосс/скуго*.
<?• A /^ о о и з & а гс / С7^оог>о£**у л/с/с/оугг> +/ого <м</то 

qo&x £ & C*F/Oor?Os*? 3(У ЗсЛ^уеРк^С^ <УС€х5ь/. 
г ч  /7ос?+/ягь О^СУГ ^ Л /O/V иг А /сугуоо^угяз е г о  с

/~?0*'*с?сц£> /О 0 T T &  0 />уС  ТС/ 76 <̂ Лг/6/АОб/ Л/О
^̂ ââ 6>/6/c/ си</т. Зояуэег/с/г&  сцс/т

SS& ссел/троуть/к■>/* U4<sre /г/ОЛ/ТОЖА/&Л/С/ бЬ уТТО Л/С ^
As&xodbcb Pwy/pu м угьце^ого о^оо/жсРе//с/я це*у?роа(/вь+*ого cuc/rty

г. 5. Ог?устс/тг> ос*мо&у*с/£ смс/то, о/?е/эе& е го  # о  а т о л л у

&С&А/С/ j7o£ureyr&s*<J. /%00&*0С/ТЬ /7/ЭО&Л* Г н о е  STOSTO&e-

a u sg  л/ос/сотьл/ого ctyc/т о  г?о о т / х о wow, 
ей 6. С */ять л / о г / т у з / у  с* лр&АЮг //е  /х/с к туо о /туг ежб&я

CUUK

с? 7 /%ои&уосугг» U U U T у  и е у /тр о у тО А /о ггу  лъут& ссу

а/тутосс/л/л/л/с/ /усое/г r^ /гулус/ сс//£&л+с/,

*?.<Р. Р/эоиз&ес-тс/ /?схРгол//гу а  /yo t/& yo* ty  си с /то  л*
С ТО л/е  о /э ф э о & /с ‘Г€>/+# CL/OOS* */-/С о/бО 0 /то  & с е </ 
сРугс/л/е. &  /г/е е гто я А/е/туто т/у о го  луо </уге гол/с/я

/уЮ иЗ&еСТС/ syyvjfrc/Ап/ /уоО**/РС/ /?оуго ТУ/С/СЦО с
Г>0+*ОСЦЬ/0 r$0UCkr?OC-O*5yre+/C/3 /ТЮЗ. S V  с/ /ОСХЧСУЖ л/ос/

у?е<5е<Р/г*с/, Зоу^ое/ту/ел/люсу м о  /?07уоу£* * е ц & ^ т/осууто - 
+/ого смс/то  /схе/г/о J , <&xf £ ) 

е.З . Po<?or/x>s7<srb см о г и  о с £ о £ ос?с угЬ  /суоом

3. Л /о л/то ж  оос/?&сРу+осм оХ с м о та в - 
3./. М о л/то ж  оттауг& м ы х сцита£РВеотс/ о о  /ххз& ^опы -

fO_ &У//ия и  /?рс/&суо#с/ стел/л/c/. АЬзВ^ол/ута/Я */&С'лЬ /то/тотл/с/сис/ о т

(?ОЪ дВазначвни Уа<//*/е#о£а/*/ие
£Г
</Ам, * ы Xojoar/rrGQCCT.

|I

/ / Ст/оо/7 А^о/тьиебои CU7. /

4 Ь «а т /$х5 * ~ 1 /ъ ч и щ  
/OCT307S JO  3 -5 5 0 0

/ г

Зож ил/5/Г’У6 Х Л  
TJ/J6 /33 3- 75 сиг. в

/3
гебеУ/о/м/иная^ииаж  
*ОЯ /53 6 /0 2 9 -7 5 сиг. 1 Q z f5 * U

J V *3rt307.OXCaOL
/%оисласо<5/ге+'*/е « W  

fJOCJXи*ыаг СТ&АСС # CL<UT</ сит. 1

Примечание

Позисуио б~Ю cw. табА £

д о з - 9- 20см. Q 8 ПИ

5а/ -а * лу~ угг*  то/> <аа/гмоо 
ёл/гаегьмэ ггыс. /уб. л* о  Ж Я 
соо/оуж:&л—  л — ' —

АТ0Л/7&Ж  ПО/срЬ/тиЗ

/  лрскРсугженс/е)

Р/7 3 0
Гаггуоол/ефт&слеч

л/о/гтаж
Г. Л/ОСА&У
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Схема 3. Прижим стен пи к щиту

______________________________________________________________________ з з .

П О Р Я  А О  К  Р А Б О Т  I  п р о д о л ж е н и е /
3 .3 Поднять щ ит кранам и у с та н о в и ть  его ё  проектное

положение, саЕраё е централь нам щ итам на м онтажны х  
Son max и опер её на стенку ёсеми лоёитепр м ц.

3.3. Снять нагрузку с крана, оспабив в е т в и  ст/оопа-
З-Ч. Приварить щ и т  покрытия £ центральном у щ и т у  

о п р о ш у  ыми проектными шё ими.
3.6- Сварить радиальный м онтаж ны й сты к м е ж ду щитами} 

стар на ранее установленном и приваренном щ ите. 
Подогнать и приварить щ и т  к стенке.
РасстролитЬ щ и т  и освободить кран .

33. Остапьные щ иты  м о н ти р о ва ть  аналозиино.
3.7. Сварить покрытие сплошными проектны м и

швами, согласно технологической карте сварки (стр. 68,72).

ТРЕбОВАНИЯ 6Е30ПАСН0СТИ ТРУАА

1. Выход и работа людей на щите роз решается только после приварки.
его к центральному щиту и надеж нами опирай ше на стенку ловителями.

2. f-la щите разрешается находиться не более 2  *  человек одновременно.
3. Срезку ловителей разрешается лроизводить только лосле приварки.

покрытия к стенке по всему периметру /сольца.
V. При подгонке и приварке'.

1) щита покрытия к центральному щиту: рабочий должен закрепиться 
монтажным поясом за конструкцию центрального щ ита;

2} начального щита к стенке: рабаиий должен закрепиться к 
верхней кромке стенки (приварив проушину) с помощью ИВУ-2  
(предохранительное верхолазное устройство);

3) радиальных стыкав между щ итамй: рабочий должен нахо
диться на ранее установленном и приваренном щите, 
Закрепившись к нету с помощью ПВУ-2;

4) промежуточных щ итов к Стенке резервуара: рабочий 
должен закрепиться к ранее установленному щиту с 
помощью ПВУт2.

5. При установке и падеанке очередного щ и та  покрытия
перемещать рулон стейки залреицоетор •

С т р о п  к о  а ь ц т в о й /поз. 11/

: с  - г I I I I It - ....................... 1
4 ----------------- :г

*  i
:F 3 E -i  1 J

90
'*9 Q s ti5 0

3 5 0

X .  12  

0

Скоба /поз.9/ 
зоо

о Ъ<ь $
5Q 200

УКАЗАНИЕ

Сварку производить Электродами типа. Я50А по ГОСТ 9467- 75.

9 0 3 - 9 - 2 0 с м .  8 8  П М

привязан: В а к - о к к у м у п р т о р  с т а л ь н о й  
Ъ т  к а с т о ю  & т ь / с .  к у б . м  
Я л о  г о о р ц м е н и а  В  р а й о н а х

( г л а д и  Я Л а с т Л а с т о в

Р П 31П а и .  о т д К у з н е ц о в - / л а д П Я  С ° к о а й н е г о  C Q B B P A

М  к о н т д П а н о в е / ю м Монтам покрытии 
С окончание)

гнпронтесщтшш 
г .  МасквАrun Г Л ю р и н  о ч Щ / . ю м

и Ш Г * f i j Ш Ш ± - К у з ь м и н а № '8 8

Z 3 9 9 Z  - 0 6  3 3



Сх е м а  1
Ф о р м о о б р а з о в а н и е  н а ч а л ь н о й  к р о м к и  п о л о т н и щ а

приВязат

инв: нз

33

П О Р Я Д О К  Р А Б О Т
ЦЗортаабразаёанцю падпежат la  Е  парса стенки £ака -  а£кутупр тара 
объемом 2 тыс. куб.м и c l  по & парса стенки (faк a- alck у тупя тара  
объемом 3тыс. куб. т . , имеющие толщ ину donee 1мю.

1. Приподнять Конец формообразуемого участка полотнища.
стенки на 10т 15 мм о т  днища. Для Этого на расстоянии ЗОООтт 
о т  вертикальной кротки подсунуть под нижнюю кротку  
полотнища сте н к и  клин.

В. Ъастропить приспособ пение, для срормообразаёрнир ( поз ■ 3).
и заёести его на кротку ниш него формообразуемого пояса.

3. Закрепить один конец тргоёаго каната С поз. 8) к приспособ
лению для формоабразоёания } а другой- к тргоёому  
тр а к то р у . Трактор у с т а н о в и т ь  та к и м  образом ,
чтобы при н а т я ж е н и и  к а н а та  полотнищ е п л о тн о
обпе е ало се ктор  приспособпенил.

V. Развернуть приспас обпение из положения 1 £ поношение 
При этом  полотнищ е Золм на п ло тн о  о б л е га т ь  сектор  
до контрольной риски на расстоян ии S ООО мм.
З а тем  приспособление медпенно поднять на следую щ ий  

поре и п о в то р и ть  операцию.
5 . По окончании праёки кромки, снять приспособление 

и проверить о с та то ч н у ю  криёизну п о ло тн и щ а  ё 
свободном со сто я н и и  шаблоном.

Допустим ы й Зазор 3 0 * о  ( схем а 5 ).
6. О т т я н у т ь  начальную  кром ку полотнищ а лесГедкой

( схема 2 ,4 )  на ра ссто ян и е  1 5 0 0 мм о т  калЬцебои 
риски-

7. Иане иную кром ку п о ло тн и щ а  срормообразоёотЬ  
аналогично н а ч а л ь н о й .

Поз> Обозначение Наименоёание
Ед-
изт Коп

Характерис
тика

примечание

1 Коан №Г-г5Шсгр.= 18,5* шт. 1

в Трактов типа С  - 100 шсп. 1

3 ПВС6АЧШ00
Прцспасабпение. дпр 
срормообоазоёан и я шт. i

Ч П6С1 QMQQ.Q0 Строп 3 -  ёетёеёой шт. 1

5 Лебедка рычажная 
ТУ 36-1089- 75 шт. 1 Q ! IQ t

6 Скоба иит. 1
. 6-10 ГОСТ 19903-74 
"ист6стЗсп5 ГОСТ 19637- 79

Н-Штрrun
Ввя иым

ПМШШШШ1&
Панова

Щ
Ш

ItaouH <■
Зэыпано %

ю.п 
ю. М 
Ю8Я

9 0 3 - 9 - 2 0 с м .  8 8  П М

Вок-чккутупвтор стальной „  
е т / с о с тью е тыв. t t / e f / w  дпр сооружения В районах

!црШгх<? се ю т

Стадия Лист ПисгпоЕ

конце-J\ЫХ участков полотнищ
стенки  (  н а ч а ла )

PH 32
ГИОРОНЕф7ЕСЛЕ1)ШГ/Ш 

г. Москва

2399В -Оё> 39
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С х е м а  2.
ФОРМООБРАЗОВАНИЕ КОНЕЧНОЙ КРОМКИ ПОЛОТНИЩА

Схем а Ч
К репление рычажной пебеаки к стенке

С к о в а  / п о з . 6 /

м  V 5

цоо

R85/ '

г V -
ы
V) 1

л J
ft

7 5 50

ео<О

1ЛТТГ1ГШ О

т п  ГО
l l i i i k lБ Г Ш

Сх е м а З
К р е п л е н и е  к а н а т а  к  п р и с п о с о б л е н и ю  
МАЛ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ ( СЕКТОРЫJ

S

Сх е м а  5
Проверка кривизны  палатнншА после

тРмаобРАЗовАния X
--------------------------- & '>

И а трактор

Приспособление 
длр формообра

зования

Ш а б л о н  / п о з .  7 1

1500

т

Р 1590 ( V -  £ тыс, кзд.м) 
Я 9490 (У=3 тыс.кубм)

У К А З А Н И Я

1. При срортаабразоёании. конечной кромки 
приспособление перевернуть.

г .  Узел крепления лебеды поз. 5  к днисцу 
см. стр. S6 схему 3.

3. Сёарку произёодить Электродами типа Э50А 

по ГОСТ 3457-15.

Поз. оУознаиение Наименаёание
Е З .
изюКол.

характе
ристика Примечание

7 Шаблон шт 1
из лш еГого  
материала

8 Канат тягаёь/й £-УОм turn 1
К а н а т  03 - Г - 1 -  1 7 5 4 0 8 0 ] 

Г О С Т  3 0 7 9 -8 0

9 ЗаншюЗК-27ХЛ Т335№39-75 шт 5

10 Иозш75хпгвстгггч-7г шт 1

9 0 3 - 9 - 2 0 с м . 88  П М

Вак-аккутупртор стальной 
емкостью 3 тыс. W.-M. елр ссюрушения̂ з районах 

гоайне&о сет

шё т о  пнищ спенф(шнчание) 
Z399Z-О Ь

Листов

г и п р о  нштетитнтАА
Г. МосквА 

3S
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ПОРЯДОК РЯВПТ
/. Произвести депонтам падкосоё стойки, отёинтиё 
боты, крепящие центральный щит к стойке.

2. По окончании Всех сборочных работ на покрытии 
приступить К бетон тазку монтазкной стойки, для чего 
атёинтить гайки шпилек крепления центрального щита с 
осолоВником стойки. Отбинчибание гаек произВодитьрабноперно,

Zno6peneHHO с диаметрально лротибополозкныя сторон оголобника ■ 
ЗеркатьЗОтндля придания покрытию окончательного лалозкения 

после осадки.
3. Устанобить над люком козлы для демонтазко монтазк- 
ной стойки, наВесить блок и укрепить Козлы на 
покрытии (схема /).
У. Прибарить к покрытию отёодной ролик (схема 2).
5. Застрелить аголоёник (схема/), приподнять его 
над стойкой и, оттяеиёая рычазкной лебеукой 
улозкитЬ на покрытии на подкладной л и с т  
(паЗ. 9). Переместить оголоёник при потащи 
рычазкной лебедки до полозкения указанного 
на схеме 3, после чего кран о т  о п усти ть  
его на землю.

б.Процзёести стропоёку стайки (схема У.)
7. РазболпгтЬ флс/нцеёое соединение меэкду 

низкним и Верзсним элементами стойки и 
отсоединить низкнюю лестницу._____________
Поз.Обозначение Наиненоёание £3.ШМш 1 I 

.

Примечание
1 Тоектоотипа С-ТОО ШТ. £
г Стоика монтажная шт. 1 см, таблицу
3 овсзшюмШШ$ШЩонШса монтажной стоики. ШТ, 1
у оянттьрееп>235пШТ, J_
5 Ствол кольиеёой шт / Канат tO,5-Г-1-ГОСТ3070- Si

S 1

6 6пок5-2лоннгт78- Sf шт. /
7 ПВИ-5.070000Ролик отёодной ШТ. /
8 Ш7. /0-/5дН
9 Риал подкладной шт 1 т т М Ш Ж Я -, '
10 Пластина___ШТ. 1 * * * ш т т »
11 Скоба шт. 1 и-..- В '!6  ГОСТ £ 5 9 0 - 7 /*РУг оогге-агостневг- тз
12 Канат тягобый шт / канат tas-r-i- пбч a so) 

ГОСТ3 0 7 9 -S 0  е-35м
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Сх е м а  5.___ У д а л е н и е  н и ж н е г о  э л е м е н т а  с то й к и  Схем а  6. Уд а л е н и е  в е р х н е г о  э л е м е н т а  стойки

3

По ря д о к  р а б о т  /п р о д о л ж е н и е /
В. Срезать Пасынка, крепящие стоику к днищу. 

Приподнять верхнюю часть стоики на 1QQ- 150мм. 
Цимнюю часть стойки 3 ас тропи mb и удалить  
через лнэк-лаЗ- (с  не т а  5{ в).

9. О п у с ти ть  ёерхннэьа часть стойки до днища и 
произвести крепление тяеаёаео к а н а та  к низу 
стоики. Затею ,  чередуя падтягиёание и опускание 
стойки, уло ж и ть  е е  на катки, расположенные на 

днище.
10. Удапить Зпетенты стойки из резерёуара через 

люк- л а з .

У к а з а н и е

Сёарку проиЗ&оЗитЬ электродами типа 35QA 
па ГОСТ 3467-75.

Сх е м а  1. К р е п л е н и е  п о а а е р м и в а ю ш е го
Р О Л И К А  К  Л Ю К У  Р Е З Е Р В У А Р А

С к о б а  / п а з . 1 1 1

R30

R30
§ p q г ~

<8
•в.

60 60
ебо

С х е м а  8 .  К р е п л е н и е  т я г о в о г о

Роз. Обозначение Наиюенаёаниг
Ed-
ЧЗм Коп.

Характерис
тика Рритечание

13 tlBH55Q.QQ.QQРапик оаЭЗважибамшии шт 1

К А Н А ТА  К  Э Л Е М Е Н ТА М  С Т О Й К И 14 Ланат (ит 1
канат 19,5-Г-Г-1754 (180)
гостз о 79-во е* гом

15
Зажит з к - г з х л  
Т У  3 6  1 8 3 9 .1 5 шт го

Привязана:

М 7 ?
Н.кангпр

ГЩ _

Ш ш Ш Ш Ш Ёт
Пчнооа-
ГПНЗРЧН

Кузьмин а

9 0 3 - 9 - 2 0 т .  88 ПМ

B d fc .a ыеутялртор стапьнаи .  
емкостью Втыс. КУб-М. апр 
с о о р у ж е н и я  о районах. крайнего севера

СртдЗчЕ

Демонтаж монтажной 
стайка (окончание)

РП
Лист

3 5
Листов

г т о н т Е Ш ц т н т
г. Москва

Z S 9 9 Z - Q &  3 7



ПхемА 1. У с т а н о в к а  п р и с п о с о б л е н и я

и ЛЕСОВ AAQ ЗАМЫКАЙ Ий ВЕРТИКАЛЬНОГО 
МОНТАЖНОГО СТЫКА

U5

£

хз

Вил Е

_____________________ _____________________ .__________ \37

ПОРЯДОК РАБОТ

I  До Затыкания вертикального монтажного стыка 
Стенки завести внутрь резервуара 
приспососГление лоз. 1.

2. Вывеску домкратами концевые участки  
полотнища стенки за контрольную риску Ri 
(радиус резервуара наружный)  на ёепичину, 
равную Smr*7 (1,5 толщины нижнего пояса стенки)сеч.5‘5. 
Зафиксировать стежные кротки ё э то т  положении 

приварными пластинами лоЗ. 7  ( сеч. Г - Г).
3. i/с та н о ё и ть  в исходное полож ен и е  приспособление 

для З а т ы к а н и я  (поз. 1 ) ,  За кре пи ть  п о д п я тн и к , 

приварив огр а н и чи те ли  (сеч. Б - 5 ,  сеч. Д “Д ). 
Проверить по отвесам  в е р ти к а ль н о с ть  

приспособления и засриксировать э т о  полож ение  

р а с ч а лк а м и  (  схем а 1,3, сеч. А -А ) .

4. Произвести вы равнивание сте н к а  в  зоне  

сты к а  с помощью в и н т о в  приспособления

поз• 1. ( сеч. В ' в )  С ты к  в ы с т а в и т ь  в е р ти к а л ь н о t 

контроль производить по отве су.

Ем ко сть , 
куе. т SOOQ 3Q0Q

А величина 
на хлест а , мм г ю г г о

S, ММ т г о

Привязан:

Цнб лГ5

Поз. О б о з н а ч е н и е Й а а м е н а ё о н и е
Ед-
и з / л Кол

Характе
рист ика Притечание

1 ж т т й -ш
Приспосавпение &ля Зато/- 
ХаниР вертикального тон- 
томного стыка___________ шт 1

г и в т т ш т
леса,наёесные дпр затыкания Вертикального тонташ 
наго стыка стенки шт 1

3 ( Ы а  ш п т т 5 .г а г -1 9 шт 3

4 Кадш бзхпгоет гегч-72 шт 3

5 Зашит ЗК-гШ  Ш 5 1839-79 шт 36

в Строп кольцевой шт 1
Канат 19,5-Г‘1- т я (180) 
ГОСТ 3079-80 6 - 2600 мт

1 П ласт ина го о *г о о шт 8
.  Б-Ю ГОСТ 19303- 14 
тст В СТЗ СП S ГОСТ 14637-  79

8 ПвСУ. 0 5.00.00 С т я ж н о е  приспособление ш т н

~ Н й Ч .о т д
.  Йконщр

ГШ
~Ъ7ч

№3№Bt
П а н о в а
fphOJOUH ,

К а з ь м и н а
io.gs

903-9-20см. 88 ПМ

ЫоВир

За тыкание 
мантаюнага стыка 

( н а ч а л о )

РП
Л и с т

36
Листов

т т Е р п Е т ц т н т
г. М о с к в а

гз?9 г-о ё >  з г
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С х е м ? a s

СтропаВка приспособления для замыкания
5 - 6

ч>

1

Риска /итЬрольная Я/

3 - 3

Величина {?сб fep/рикалдкаго по/втанс-

/ГольиеВой строп (поз. 6)

.&—Ml. поВернуто

Схема3. Установка стяжного 
приспособления ■

Г
5» на а

/1т

г
7 7 -  1\4

1
1

Г \

_9001

Г - Г

4  гоо

ПОРЯДОК РЙ6П7 {продолжение)
5. Уетано&итЬ с наружной стороны подмости лоэ. 9

6. ПроизВести срезку нахлеста стыка, Вь/держиВая 
прямолинейность реэа, разделку и Зачистку 
Кроток лод сВарку.
Ч. ПроизВеети сВарку стыка на лрихВатках {лри 
необходимости применять ст яжны е лрисло -  
еобления)  и  еео сВарку (ет р, 6 7 ,7 /).

У К А З А Н И Я
/. /?ри расчалиВании лриспоообления для зом ь/- 
кания стыка иепользоВатЬ расчалки с дем онт и- 
роВаннои трубы Жесткости (Стр 91) поз. 75). 
Расстояния установки якорей, якоря и талрепы 
расчалок трубы жесткости см. стр. 97. 99 .
Узел крепления расчалки к  днищ у см. стр. 9 6  
схему 9.

В. Сборку лроиэВодитб электродами типа Э 50д  
по Г0079467-75.

7 7 - К  4
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Лнзк световой 
Поплавок

Сх е м а  i. Ра з в о а к а  в р е м е н н ы х  трубопроводов

Трубопровод сброса. Контрольный 
/избыточного даёления U-образный тано\ 

(Вакуума) тетр (вакуумметр)]

П о с т  Управления

аварийного сброса ёоды

7 7 —7 7 7 —7 7 7 -

слидной

Сх е м а  2. П о д а ч а  и  сли в  в о ды  
5

Сх е м а  3 Располож ение

ПАТРЗбкОВ ЗАПОЛНЕНИЯ в
p a c x q a a

Пол ГОТО ВИ ТЕШ Ь/Е РАБОТЫ\

1. 1.

13.

1.3.
14.

1.5.

1. 6.

1.7.

Да начала испытании Закончите Бее сварочные 
работы и контроль сварных соединений.
Удалить из бака- аккумулятора See посторонние 
предметы.
Очистить днище и стенку о т  грязи.
Произёести осмотр соединений и поверхности днища, 
нижних пор со 8 стенки, крыши на предмет 
выявления и устранения ёозмомных протагоё или 
других поёремдений.
Смонтцроёото временный подводящий трубопровод 
подачи и слива ёоды• использование проектных 
трубопроводов для праёеденир испытаний соглаоо- 
ёать при приёязке проекта с заказчиком. Диаметр 
временного трубопровода определить с учетом макси
мальной праизёадитепаности имеющеюся насосного 
оборудования ( см. схемы 1,3).
Смонтировать временные подводящие трубопрово
ды для установки Видраёли ческого U- образного 
тонометра и регулирования давления или вакуума 
при испытаниях.
Все контрольно- измерительные приборыi а та к ж е  
Задвишки дп? регулирования избыточного дав пе
ни? или вакуума, далшны находиться за преде
лами обвалования ,  где рас поло мчать пост у п р а в 
ления . Для этой цепи из кровли бака- аккумулято
ра вывести трубу необходимого диаметра.
(в  Зависимости о т  объема бака-аккумулятора ц 
произёадитепьности закачки) с отводами для 
манометра и регулирования давления. 
Рекомендуемые диаметры т р у б  B y 5Q-r 900.
8 конце трубопроводов допшны бо/тЬ 
поставлены с о о тв е тс тв у ю щ и е  задвишки. 
Гидравпииеский манометр ( U -образная тр уб к а )  
одним концом подсоединяется к о т в о д у  
трубопровода} который допшен быть заглушен 
и иметь на конце м еталлический

, Трубопровод малого диаметра 
подачи Зады для регулирования 
избыточного давления

Внимание !
\ Аварийный .  Т е х н о ло га *  испытаний, штннар на листах 39- № Зонного апь&от, предуошатрибает 
сброс воды Выполнение работ при попонштшной температуре (не ноше +5°с) испытание 

н бакоВ-акюшшпртороВ В уепоВир температур ноше + 5*9. необходима производить
по спеи,иапьно- разработанной технологии, согласованной о заказчиком 
П р и  3тот допшны быть приняты меры по предотвращению замерзания Воды 
В трубопроводах, задВишках, а такте обмерзания стенки бака.__________________

9 О З - 9 - 2 0 С М .  88 П М

Щцбязан’ ьаьаькутупятор стальной 
емкостью <5 тыс. кУС. т Стадий Лист Листов

РП 38Изо-отд К й и е и о я •ОМвпр соорушснчр о районах 
крайнего севера

Я конто Панова юм испытание бака -  
аккумулятора (начало) ГИПРОНЕФТЕСПЕЦМОНТАШ 

г М о с к в а
run тнзрчн г jW M ЮМ

инб.уг М.ОНЩ. ХШмчнй "’У
М а — ЮМ

гз9?г-об>
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Та б ли ц а  1
ПО РЯ ДО К  РА Б О Т /продолж ение/.

Н а т е р

п1п Наиме ноёание отклоне ний
fyn y c k a e -
Й М В Т
ММ.-___ Примечание

1
Д н и щ е

Высота хлопу нов днища
че далее' 

150

Н а п у с к а е м а я  п л о щ а д к а  
о д н о г о  х п о п у н а  

2 м г

г

3
4

5

6

Стенка
Откпрнение ёепичино/ ёнутреннееа радиуса 
стенки на ураёне Зншца о т  проектной. 
Отклонение Высоты стенки am проектной 
Отклонение образующих стенки о т  Вертика
ли по пор cam:

I
I
I
I
I

I
1
ж

* 2 0

± го

± 15 
-  30
± чо
1 50 
± 60 
± 7 0  
± 8 0  
± 90

З ам е р ы  п р о и з в о д и т ь  
д пя к а ш д о г о  п о я с а  
н а  р а с с т о я н и и  д о  
50 м т  о т  в е р х н е г о  

г о р и з о н т а л ь н о г о  шва 
П р о в е р к у  о т к л о н е н и й  
п р о и з в о д и т ь  н е  р е м е  
чью ч е р е з  5т п о  
о к р у ш  м о с т и .

Выпучины ипи ёмятины на поверхности 
стенки вдаль образующей при расстоянии от 
нижнего до верхнего края выпучины ипи 
вмятины:

до 15QQ включительно 
свыше 1500 до 3000 
свыше 3000 до 4500

± 15 
± 30 
± 4 5

Ь ш а р н ы е  о тк п а н е н и я  
стенк и , fate* аккумулято
ра долшны. укладываться 
ЗЗолустимо/е о т к л о н е -  
н и я по п. Ч 
настоящей таблицы.

Покрытие
Разность отм еток смешных У Зло в  
радиальных балок. и

пройти и н струк та ж  по безопасным методам  
ведения р а б о т с са а тёе тстё ую щ и м  писо-

Т а б л и ц а  2

Е м к о сть , 

Куб м.

Допустимые отклонения нарушного контура  
дниша. мм

При незаполненном 
резервуаре

При заполненном 
резерву qре

Разность отте 
ток соседних 
точек на 
расстоянии 

6м

разность
отметок
любых
других
точек

разность о/р- 
memo/: сосед
них точек на 
расстоянии 

6м

разность
отметок 
любых дру
гих точек

2000,
3000. 20 50 4 0 80

темным оформлением. 
i.t6. По окончанию всех подготовительных  

работ, предусмотренных настоящ им  разделом, 

представителями м онтаж ной организации, 
о тв е тс тв е н н о й  за проведение прочностных 

испы таний и заказчика с о с та в л я е тс я  

а к т  о го то в н о с ти  а кк ум уля то р а  к  
испытаниям.

ПриВязан-

UnB./fS

трубчатый переход с наружным диаметром > раёнь/т диаметру 
стекпрннои тр уб ки . Другой конец (J-образной трубки  
ос та в и ть  откры ты м .

Гидраёпический манометр собрать из стеклянных трубок  
диаметром  7гг 15мм. соединенных м е ж ду собой
ре зчноёыми в ста в ка м и .
Общая ёысота гидравлического манометра. 0 ,6 м. 
Величину избыточного даёпения или вакуума измерить 
ё мм- ёоЭ. cm. по разности т в т д у  у Роён я  ми ёоды 
ё U - образной тр у б к е . Зля чего последнюю закрепить 
на доске, на которой нанести шкалу с миллимет- 
раёыти делениям и. До у с та н о ё к и  манометр  
дол мен бы ть испы тан.

19. П о де отоё и ть аВтогидропоВъемник А ГП -fS, или другое 
среде тё о  для проёедения с о о т в е т с т в у ю щ и х  
измерений и наблю дений .

1.1Q. Проёерить ёысотные о т м е т к и  нарум ного к о н тур а  
днища и произёести измерения геом етрических  

размер оё бака - а ккум улятор а  ё  с о о т ё е т с т В и и  с 
требоёаниям и т а б л и ц  s f  1,2, если о тк ло н е н и я  не 

преёышают допустимых, п ри ступ и ть  к испытаниям.
При наличии отклонений л преёышаюицих допустимые , 
они допшны бы ть устранены  то п та н н о й  организа
цией да начала и сп ы та н и й .

1.11. С м онтировать трубопровод Злр аёарийного сброса 
ёоды из бака- а кк ум улятор а f ёыёеденный за пределы 
обёалоёанир. Д и а м е тр  трубопровода дал мен 
обеспечить максимальный сброс Воды.

1.1В. Уста н ови ть  на резервуаре ука за тель  уровня налива 
ёоды нанести контрольные м етки на стенке (см. схему /61).

1.13. Заглуш ить люки и патрубки на стенке бака- аккумуля
то р а р световые люки на кровле оста в и ть  открытыми.

1-1Я- На время испытания у с та н о в и ть  границы опасной
зоны радиусом не менее двух диаметров бака, внутри 
Которой не допускается п р и с утств и е  nt-adeuJ не 
связанных с испытанием,

115. Все лица, принимающие уч а сти е  в испытаниях, допммы

_Нац.о/»д
Н.кантр.

run
ьинш.

К з з н е и о В
Панова
тьарин

КУЗьтинв

9 0 3 - 9 - 2 0 с п 8 8  П М

6 a fc -a tt fc yмупшпар стальной 
емкостью 2  тыо. КУ6- м. 
З л р  с о о р у ж е н и я  в районах 

крайнего севера
испытание Зака-ак
кумулятора (лродапмение)

Стадий Ласт Листов
РП 39

г т о н т Е т ц м о т т
г. МаскВА

2399Z -ое 9/



2. и с п ы т а н и я  бака- а к к у м у л я т о р а .

!|>8
1
1
1
11
$

Цспытание бакана ккУмулртора низкого даёленир на прочность и устойчи
вость производить при различных сочетаниях нагрузок: 

гидростатическое даёпение3 гидростатическое и избыточное давлениеЛ 
гидростатическое Заёпение и Вакуум ё  газовом пространстве,

3.1. Гидравлическое испытание-
2.11. Открь/ть See световые люки на крыше бака- аккумулртора, а та к ж е  

ёсе Задвижки и Вентили труёопроёаЗа сброса избыточного давле
ния (Вакуума) (cm. схету 1).

3.13. Закрыть Задвижку 3 аёарийного сброса ёады и Задвижки 45. 
трубопровода спиёа ёоЗы ё  коллектор (cm. схему 2), Задвижка 3  
должна быть Закрыта.

3.13. Открыть Задвижку 1  С/ подать ёодУ ё резервуар. Напив ёады до 
расчетной ёысота/ Н  (  10750мм) осущ ествлять ступенями по 
парсом с промежутками^ необходимыми для осмотра.
На мере заполнения бака ёодой необходима Визуально наблюдать 
За состоянием конструкций и сварных соединений стенки. 
Полный бак- аккум улятор, запитый ёадой до проектной о тм е тки t 
испытать на гидростатическое даёпение с Выдержкой 24 часа.
При э то т  Задёишка допшна быть закрыта.
Если § процессе испытания и при Выдержке под гидростатической 
нагрузкой на поверхности стенки бака- аккум улятора или 
по краям днища не пояёится течи и если уроёень Воды не 
будет сниматься > бак- аккумулятор с ч и та е тс я  Выдержавшим 
2 идраёлическое испытание.

г,14. Еспи В процессе испытания б уд у т обнаружены отпотинь/, 
свищи, течи и трещины В шёах nopeda стенки  
( Вне зависимости о т  Величины дефекта) j испытание должно 
быть прекращено и Вода немедленно слита до уровня:
1) при обнаружении дефектов В поясах 1+ Ш  на один 

поре нише расположения д е ф е к та ;
3) при обнаружении деервктоё ё nopeax YT и Выше-до Ynopca. 
Обнаруженные дефектные те с та  падпешат удалению и заёарке.
Uсправпенные м еста поёторно праВерить на герметичность ц 
при от су т с  т  Вии. течи испытание может быть продолжено.

3.15. После ЗалцВа бака -  аккумулятора Водой до расчетного ураёнр 
и Выдержки под нагрузкой 2 4 часа праизёести следующие 
измерения:

f) горизонтальности нору много контура - днища и определения осадки 

асноёанир;
2) отклонений, образующих стенки о т  Вертикали и местных 

отклонений стенки.
Указанные измерения должны сопоставляться с замерами да 
Ъапчёа бака- аккумулятора.
Гидравлическое испытание рекомендуется л р о ё о д и т Ь  п р и  температуре 
окружающего Воздуха * 5 ° С с/ Выше.

2.3. испытание избыточным Заёлениет.
испытание бака- аккумулятора избыточным даёлением праизёодить 
В дёа этапа:
1) доведение избыточного даёленир до рабочего (200мм. Вод. cm.)

после чего праизёести контроль сВарных соединений крыши ; 
д) доведение избыточного даёленир до 250мм. Вод. cm. (испытательное) 

Q Выдержкой 30 мин.
2.2.1 Снизить уроёень Воды 6 баке-аккумуляторе на 1м., открь/ё  

задВижку 4. До начала сброса Воды сёетоёые люки на крыше 
бака- аккумулятора должны быть открыты.

2.2.2. Закрыть Все люки и па труб ки  на крыше бака-  аккум улятора, 
праёеритЬ их герм ети чность . О ткры ть ёентипЬ контрольного 
манометра, устаноёленного на трубопроёаде сброса 
избыточного давления ( см. схему l ) .  Все остальные  
Задвижки 1 2 ,3 .4 5  и 7 ло сх е та м  1,£ при этом  должны

быть  3 акро/ты.
2.25. О ткры ть Задёимки 1 и подать Воду В бак- аккум улртар,

увеличивая давление В газовом пространстве. При прибпижении 
давления * 300мм. Вод. cm. закрыть задвижку 1 и подавать Воду 
па трубопроводу малого диам етра , откро/ё Вентиль £ .

Довести давление до 300мм. Вод. о т . и Закрыть Вентиль д. 
к онтр оль давления Вести по U - образному манометру.

2.2.4. Произвести контроль сварных соединений крыши обмыпиванием.

903-9-20см. 8 8  ПИ

привязан: Ьак-а^твпртор cmant>HQum
еткостью г  тыс- суб.м Зпр
сооРУшеыиД в Райанах___ Крайнего с т е а ---------

Сгладив Лист Листов
__ РП 40Иач.отд Кузнецов ЮМ

И. конто Панова и>$% испытание бака-аккутупя- г и т н т е с щ м а т а
Г. М оек елr u n ГПю р я н и>я$

инё.г/Э Вё Э.цнм Кш т н я ш тора 1 npuGu/iHicnutL 1
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Все обнаруженные дефектные теста  а тю е ти ть ,  после чего сбросить 
давление. исправить дефектные т е с т а  и повторить контроль при 

дав пении 200мм. Sad. cm.
2.2.5. Откры ть вентиль £  и доёести даёпение до 850т т .  ёодст. подачей 

ёоды ё  dak-аккум улятор. Закрыть ёентипь и выдержать dak 

под нагрузкой 3 0 ти н . dak- аккум улятор считается выдержавшим 

испытание t еспи не н а б лю д а е тся  ё  процессе испытания 

паденир даёпенир по показаниям м аном етра.

2.8.6. О тк р ы ть  Задвижку 7 при Закрытом кране манометра €  и 

сбросить даёпение 8  баке- аккуюупятаре.

2.3. испытание бака на устойчивость Вакуумом.

8.3.1. О ткры ть сёетоёые люки на крыше бака- аккутупятора, снизить 
уровень ёоды до б -8, 5м., открыв Задвижку Lj.

д.3.8. Закрыть сёетоёые лю ки на крыше бака- аккумулятора и 

проёерить их на ге рм е ти чн о сть .

2.3.3. О ткры ть Задвижку Ц, доёести ёакуум 8  баке-аккумуляторе до 

25мм. ёод. cm. контр оль ёести  по U - образному манометру. 
Дпя ппаёного даёпенир вакуума до необходимого п а р а 
м е тр а  закрыть задвижку Ч и о тк р ы ть  ёентипб 5  

трубопровода спиёа ёоды м алого диам етра.
При достиж ении и с п ы та те ль н о го  ё а к у ута  (4 0 мм. ёод. cm.) 
Закрыть ёен ти пь Б  и выдержать бак-аккУмупдтор под 

нагрузкой 30мин.
2.ЗУ. При о т с у т с т в и и  признаков потери устойчивости (хпопуноё, втртин) 

стенка с ч и та е тс я  ёьсдертаёшей испытание на устойииёость.

Т ехн ика безопасност и при проведении и сп ы т ан и й .

1. До начала испы тани й приказом по организации, на которую  

возложено проведение испытаний, назначить ответственное лицо- 

руковадитепр испы танай .
2. Перед проведением испытаний все работники, принимающие участие  

§  них обязательно должны пройти инструктаж  по безопасным 
методам ведения работ непосредственно на местах их выпол
нений , с с о о тв е тс тв ую щ и м  письменным оформлением.

3. Установленная граница опасной зоны должна быть ограждена 
предупредительными Знаками.
Площадка внутри опасной Зоны долшна обеспечивать  

свободный д о с т у п  к б аку-аккум улятору и Задвижкам,

___________________________ г 15г
снабжена инвентарными трапами для прохода через траншеи, предупре- 
дитепьны ти надписями и т .  д.

4. Выполнять р а б о ты  на крыше бака- аккумулятора разреш ается только  
при напччии ограждения.

5. Работы внутри бака- аккумулятора производимо только род непосредствен
ным надзором лица, отве тствен н ого  за проведение испытаний.

6. Длр наблюдения За состоянием конструкций во время испытаний в  

ночное время catri бак-аккум улятор, а также все м е ста  уста н о вк и  

приборов, приспособлений, лестниц , проходы и т .  п. допшны ба/ть освещены.
7 Па все время испытаний нахождения лиц, не участвующих в испытаниях, 

внутри зоны обвалования запрещ ается .
8. Осмотр состояния конструкций бака-аккумулятора при испытаниях и про

ведении. замеров производить только лицами, назначенными руководителем .

9. вовремя повышения избыточного давления или вакуума, нахождения ли ц , 

участвующих в испытаниях в  Зоне обвалования не разрешается.

10. Допуск к осмотру конструкций бака- аккумулятора разреш ается не ранее

чем через 10мин. после Зостишения Установленных испытательных нагрузок.

11. Производить осту кивание молотком или кувалдой стен ки бака- аккумулятора, 
наполненного водой, Запрещ ается.

12. Производить испытание кровли бока на прочность и герметичность во 
время дождя не разреш ается.

13. При испытаниях бака- аккум улятора на избыточное давление и пи вакуум 

За показаниями (J -образ но го манометра и состоянием конструкций у с та н о 

вить постоянное наблюдение с безопасного расстояния (  За обвалованием 

бака -аккум улятора).

14. В процессе испытаний, когда бак- аккумулятор запит водой и создано испытатель
ное давление или вакуум, подходить к баку или подниматься на крышу строго  

Запрещается. Подходить к баку-аккумулятору дпя производства работ разрешается 

только после выдержки конструкции под нагрузкой не тенге ЗОтш и после снижения ее на 50%,
15. Не допускать увеличения нагрузок выше испытательных.
16. включить в  схему контроля предохранительное устройство типа гидроёакуум 

Затвора при наличии избыточного давления или вакуума.

9 0 3 - 9 - 20см. 88 П М

привязан: оа/с-ахкытупртор стапьной емкостью с тыс. кЦБ.т dmadup Лист Листов
РП kiHw.Qml иизнеиов 70 8S

Н -т т Рои оба М испытание бака-
г* l  ьтц г*) и по /ntnuun и tiP*\ т т т Е с п т о н т т

г. Москву)
?7-0А НЗ

run тюрин Ю.22
Шв.б.9 ВеЪ.инм. Кузьмина ЮМ г//Щ/44 \wSUn Ч w ми СJ
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Схема I  Разметка устаиа&ки ладит ел ей для манюанса 
бандажа чсилибаюшего каркаса

1 Г ' ж п —  гг --------
|| ^  ж 'я4 ..........................

1
Н—1—1—1----- 1---- 1---- 1----1----------1-----1-

¥
1\\
1' ■ II. 1 1 1 ft .'-I
1 .i-i | , , Ш 1 .

;;;; ; 1 ; 1 j  ; ;
;;;■ ; ; т — —1-----1--------- 1— 1— 1— 1— 1 1 1 1

*а|| 1

\ Z £ L £ _

Схема ё. Разметка чстонобки о п о р н ы х  
пластин

Стенки
бака

Выгодные

1
(

элем ентов кольца  

усиливаю щ его каркаса Привязан:

П о р я д о к р аб от
Сборку усиливающей конструкции производить 

до цепь/тения б е т - аккумулятора.
/. Разметить и приварить к днищу Выводные 

пластины. разметить на них оси установки стоек  
(схема S, узел I ) .

2. Разметить стенку бака-аккумулятора под у с т а - 
нобку ловителей поз. 2и прибарить их (схема /, сеч. А-А, Б-Б)

3. Собрать элементы нижнего яруса бандажа на стен
ке бака и между собой на проектных шпильках (схема 5).

k Собрать на стенке 2 °М 32Уи №  ярусы бандажа.
5. Цр бь/бодные пластины установить стойки (схемае),

соединив их с кольцами бандажей с помощью боптоб 
(схема 3). ,

6. Собрать на стенке 5biu,60t/а У™ярусы бануажеи.
4. Соединить с устанобленными стойками последующие 

стайки с помощью болтоб(схемой).
8. Последующие стойки соединить болтами с 

бандазКатц 5га7 б  со и Чга ярусоб (схема Э)>
3. МонтаЖ остальных Эле мент об стальной конструк

ции Зашить/ про из бодать наращибанием б  аналогичной 
последоос/тельности.

/о. Затянуть бее болтобые соединения защиты, 
остабиб не затянутыми бее шпильки бандажей (гайки 
набериуть на шпильках на бь/соту еайки).

Н. Праизбести гидраблическое ^  испытание бака 
согласно требобаниям СНиПЯ- /6-75.

12. После Выдержки бака под нагрузкой и слаба 
боуы на дёа пояса ниже проектного уровня залива 
произвести обтяжку проектных шпилек бандажей 
Защиты и оббарку накладок (схема 5)-

13. Приварить опорные пластины стоек защиты 
к выборным пластинам днища бака проектными 
катетами (схема 6).

См. табл.

Наименование

ЛГП-22
Ловитель

Коз.
шт.
шт.

Характерист Примечание

УЧ.отд.
Н.шгр.пш_

Кузнецов
TKPUH

cm. и нм. \КУЗЬми Net

903-9-20сп.88 ПМ

бак-амумулятор етальнй 
емксстью г/пые. куб. гг Зляооруясенияб р&-------

Монтаж усиливающего 
каркаса бака /начало)

РП 42
Гапронггртеслец -  ггонтаж р /г москбс/

Z399Z-O0 М



A - A  f  бак-анкупулятор ёмк.гооокуб. м)

I

1

1
*

I

Схема 3. Соединение бандажа и  
стоек усилиёаюшего каркаса

£ - д

А - А  ( fa n -аккупулятор
ёмкостью 3000куб. м)

Стенка

к
53ь
4L

J
165

®  Схем а# С оеди н ен и е ст о ек  
Уешбающего каркаса между содой 

£ -£  Г -Г

III

монтажного
z i ^

Стенка

Схема 5. Соединение полос бандажа 
мезкду собой

4 1  -  - я м - Ш пшко

бандаоюа
ЛоВ/пепь Споз.г) 

го

Схем а 6. УстаноВка стоек на 
опорные пластины

Л  ниш е

Срорну пр 
ьтолнения о . 12 

порядка работ.

указания
/ Сборку стальной защиты Sa/са производить с 

подмостей у предназначенных для монтажа теппоВой 
изоляции.

2. По мере сборки конструкций защиты произВо
д и ть  устаноВку и прибарку элементоВ крепления 
теплоВой изоляции согласно технических решений 
принятых В альбоме J  ТИ настоящего проекта.

3. Данные листы  смотри соВместно с ли стам и  
альбома 2 КМ2.

4 Сборку производить электродами ти п а  
BSD А по ГОСТ 9467-75.

903-9-20см. 88 ПМ

Емкость, 
/шГ п

Размеры у мм /Сил, ш т.
Б С Д к п 177 поз.г

гооо 3500 */665 {/1300 {/3000 ПВО н 5 180
зооо 1500 7397 55900 51600 гео 13 е S16

Монтаж усиливающего 
каркаса бакаС окончание'

" Гопроневртеслец-

Z399Z-06 9S
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/7 о /г а з о т е у 7 и  м с /с с  
Э У 7ем ен т о &  З о н а  n e p G s ru & y

W/~///" /// /У/ 7//I V/ V/ /// / / r ///
*P7580

1900

//оимено& уние
Л / а с с а ,

п о

Д н и сц е / V 8

С т ен /га 5,67

/7охрытие е . н

/ТпоииасРлгр
о^рс/жсРенс/е o p t
/Роугьсхе&тя
утеегниица? 0.83

О Т/О А Г'С У  -  У 7 С У З & 0 .9 /

& сего Sf.5

Лвометринес/еиеразмеры &угементо£

О. ООО

Z_
/ / /  /// / / 1 7 / / '  / / / " / , .

/7лаи

O c s
СГЫЛГсУ СТОНЛГО

ЗеУМО/ЖСУ/OUXUU CUUT

МУНСУУГОНЫ О ССССУГ
Р о / г ь и е £ о а
У7ес тн и о а г

/ -/с у и м е н о ^ у н и е

Усло£-+/<У<£
обозна
чение

Рскзн̂ оы
ММ

Д и а м е р  /Тсуг/су пер>еути&у А С н 7580

С те н /е а ; сот-с/ 4 7450

Тодищина п о  п о я с о м  J/ 4

ж 4

ж S 4

I 4

1 4

Д н и и ц е с Р и а м е тр Д £ н . 7бго

7 0 /гоци нсУ S, 4

/ % о и м & н я е м ы е  м е х е у н о з м ы

Оп£/ЭСГС4 и  и Л/<ЭХ СУНСУЗ м ы УЬу7

А/о н тс у ж  еРнисисУ 7/хул*тор> типа С' SOO г

4осР&еырупоно? стенп'о
7рол*тор типа C -JO O t /гтя-ве 
# х у н  мтг-еббР, fcp =/85 м

~ г

/

тУсТОНО&/ГСУ монтаж -
H O U  СТ<ОСУЛ*и Сран 4Рт~в55Р, £ ctjo. -78 5м /

ЗСТСУНО&^О Смитов 
по/ерытия Урон M/rr-£56P С ср  -  /8,5м /

Т -  л и  и  чос/?ая яорсул* г&рс/е r<j**ct
/  PZ/70TH0C7& &ХрЬ/

$. С/З&Ы 70 W H 0 &  <Р<Урр/7& HC/G 

3. ЗсУ/ГуК/М

Ч  /4с7/?СС/МОУГОН<УЯ Г&А*/742р>СУ7ууОСУ &ОСр£>/

S- Зетуоо&огя но?грх/зх,су ///JV%Vр ю го о н ы  

6. С н е го & о я  н а гр у з к а ; /J/JV%v р а й о н ы  

Z Расс/О 7ноя тем пера тура ? н а р у ж н о го  ^азсР/уа  м инус 60°с 

8,\ С е й см и ч н о сть  района? стр>оигельст£сх 3  боутуго£

и  /г* о  н е е

/ т / м  *■

£'0#/7о 

0,£5#/7сг 
95°С 

о38;оч8;ф *ль  

jo ;is ia p * / 7 a

903-д-20см. 8 8  ПМ

Ори&язон: 5а#-аг#**/ну/гятср стольной 
ён/?оеть*о В тыс. хуб. н  с?ля 
сооруженоm буообонат. 
^лоинего Себера

Ста/аЬя Аист JTUC70&

Р Л 4 4Нач.спс Рузнецо/, Ж т ш
Нжонгр /7она£а М Обгний 8иЗ болта аварийно- 

го перелиСа ён/гость/о
ЗООмуАп

Гипронер теспец. 
монтаж 

г. А/осх&аг
run Унуоин ть

7 ^ Р Стмнж. /</зьнана /Ч->— тъ
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Схем а  /  С тропоС м а ррутона „р ц  p a u / b p a w & ^ t , ъую тм ии*

tfcr/?/>&£/r&+t<J&  S7&/Q&- 
м есщ ем с/* руутолю/

'ПУГ^/^С/е*  yg\</*ГС?МС/ 

- ^ $ 0 0 ^ 7 У < ? Л У  / 7 П / г о ^ /

Сссема/5
У/с ТСУМСЭ&ССУ /Эе/У7У?меХ /т/^ОесР СуОеЗ/to a  

С А ,/Э & Г?УГЯ * Э Щ * /Х . У7/7С/М &ЛГ*

Слре/7У7ЯЛОСЦС7Я
луга/А/лля

С х е м е *  4/

> 5 ^ 1 / 7 0 0 ^ 7  УТС/УТС/ТМСУса С?мс/*44С/

/7а/гог//с/оие а
/

J 7 ~ J 7  Г70&&О ЛС/ТС?

О с б  МС7МТС/ХXa/O ZO  0770/^0/

/

\_____

_  £500
1 \
1 \
1

. ■ — — ̂  ' JW J z _ _ l
)

г/ J J (

/Тоу/еттмааце £

= Д 7 „ - , т Ь ^

Л 7

Л 0 /7 0  Те/и CM С^ЛОШО/

в о

rs-h  V

1

/ / f e w r w a t g /  

РаС-АЪУ О /С Л О О ^ О  ЛО У/О  ТЛасщС?

/7о уто  тлс/иле /
( £еу7с/<уилс/ лс гх /ге ста ) 

/р и & гз а л :

o Z Z T F

.___________________________________ _ _ _ _ _ _ ____________________________________________ ^

П о р я д о к  р а б о т
/  /(оооз£ести лла/лара£л1у  лутоац&сР/си с£ля рое*о'тсу£сулия ру/гола.
£  УсГО/Ло£итЬ /Оу/ГОЛ £  S7C>/7C?X<°+/Cfl?t убЬблОе об/Я фзеЗ/ГС/ ЛЛО'ЛО/Г

(схО м О ^а ЗО^ЬалСсрО&ТТЗ &ZO <7^0Я^?>/л<Ул/</

^  /£оос/з£ести сух?у?а£лу ру/тола/, уаг<хла£у£ лрислособ/гелие 

д /7#  ра/сла/т/сс/ ( схем а /).

У. //О/ТЯлуЛЬ ЛЬУЛОТО/ фХГЛ*ГСрОСУМС/ иубрОТО Ср<ре£яЛЛО/е ЛУТС/ЛЗЯ

аз^оосрруугола/ со стсроль/ раз£^ота/£улая /схем а 3) 
б  С р е з а  ГО  угЯ е р ж а & У /о а у/У е  о л а л / гс /  /тоу/ат-лсхсца С?лсусхх<сУ. Р рзчо*  

С?ОУ7ЖеЛ ЛаХОСри /ОСЯ /Г/с/ расетОЯлас/ л е  М Слее */СОмм  

ох руутола { схема/ 3).

6. /7ерел,а/гит&руоол,роз£е%алу£л^о£Ье' а/ затем £туоое ло/тоглоще.
7. А/алеста а к* <рулсЬмелглесмо/£оемоилрс/сл*оириель/ аоеа 7г 7/, W, (У.

8. 67сгало£ига лапрабутя/ощухэ посРе/а^лу б  рс/бо</ее
ло/тажелие и золрепото её '//а сбоях рулоУмелт а ббумя
с т р о п а м и  л о з . 7. б О тож и то  п е р б Ь е  п а у та  т л о о ц е  ерлис^а/ 
б  исхоблае паугожелие.
/7роизбести сгропабл'у ла/татлисца/ (схем е/ S. ул^а/за/лое л. /).

S. /7роизбесто л а т а с * и б а л и е  л а / г о т л и и х а  блиауа/ л а  р у л < Р а -

мелт трактором (лаз. ё ) с лос&Р /̂ожл'ое/ лралом  /лаз. / ).
У г о л  о/я/гут а л е л и я

Род. Обозлолеи. А /е/с/м ело& улоС w ~оЗ*. /zb/г. ХароА/терсст. Одс/лечал.

У фал м#гёб5Р£сгяЧ8.5м шт. i £ crjo.:И?.5м

а Т/ху/гтор тала С- JCC7 // а
3 7dCdi.OJ.(X?.O0Уст/эо</С7&у с?/7Я с, /оаслотА/и л а л о л о а /, а

у
л’с/лс/т гяго& хо 

а* тоа/гты£>Р г
Голс/г г7,0-/-1-176</(/Щ 
/оег307&-Я0. а -3 5 м

б
Салат тяго&г/о *  

луоиелосос7у/елс//о ft У
Солот/$'5-г-7-776Ч(/80) 
тост 3070'80 € *iO *

в 7ваО.СР.ОО.ООСтроп 3*£ет £е£ои - /
7 Строп фолси/ж/лои/ас/ а

/Салат Щ5 т-1 i764 /i8o) 
/ост307$-80 £=Юм

8 з£ело PrJ-6,3M/ocTe£5?s8c ** а

Усл.оте/.
Млемпо,
ГС//7

ХуфнецоА  
/ТамлЬа
7/GjDtS/S

Сг. и н * у 4у3ймс/*ю

/*Ш
AM
А .П

9 0 3 - 9 - 2 0 см. 88  П И

5сгЛ - е/л/гуму/гя 7X7/0 сгеу/темои 
ёллымон? £ тае'луО.мРутя 

жемия gjod/t/GMc/Tc
Моута/Ж' Умаощс/ Souю  
с/£срс/с/мого л^/оели£а  

{лолауго)_______

Crarg/gja

Р П

Jitter
V 5

/*илроле<р геслесс - 
м ол  та* 

г. A/oc/c&o
г з 9 ? г - о е  47



г

С хема 5. Нат аем/Ёание лялёт ниш  дниш а 
т  pocrSeo/f

i i B

Этап I
Положение 2

ч>
Л

//о трак то р  
Ш О

Положение /

Ж ^ :
Полотнище 

' £?//£/и/&

З/ЛС/Г) Л

Положение 3

CocPP70d Стюлобка полотнища днии/а

,3800

Bud Е лобернуто 
T3-k5

П О Р Я Д П К  Р Я Б  О Т (продолжение)

Врузобого полиспаста крана о т вертикали не должен 

лребыщатЬ 3 ° (схема б)-
/О. Нанести на полотнище / несмыбаемой краской риски 
® на расстоянии 30мм о т  кроя (/)-/? ).

// Устанобить полотнище / / проектное положение (схема 9). 
18, Лналогично натащить полотнище 3 и устанобить его на 

некотором расстоянии от полотнища 1.
13. Прибор и ть к полотнищу 1 три упора (поз. 25) на росстоя«

Знигиа нии 50 мм о т  кромки.
Ik. Устанобить полотнище 8 / проектное положение сучетом нихлеста. 
Проберить проектное положение и размерь/ днища.
15. Праизбести прихбатку полотнищ между собой и сборить 
монтожнь/и СТЬ/К Сплошным проектным шбом (стр. 75).

П ривязан/

Обозначен. Уаименобоние
У о ш б З х л г о с т г г г Ь - 7 2  ш т.

Ш _____Скоба ся-з2хлгостэгзи-п9
ЗаЖимЗК-гЗХЛТУЗб. 1839-75

Кол. Хороктерист. Примечай.

4о
12 Пластина 850*350

/3 Пластина 200*500

А . К о и ш 8 5 х л г о с т г г г ^ 7 г

15 З аЖ и м ЗК-27ХЛ Т93 31039.79

/6 Труба___ б:_4ооо_/
17 Стоика С^/ООймм
18 Стойка д*/££0мм
15 Сбязь €*8850мм
го П е л е м ы и к а  б *2 7 8 Р п м

г 1 Пгремыика С=/700мм

гг ПбяМ £=3000мм

гз П ли та  105x200
Ограничитель 8:270мм
УПОР С-50/чм

Ооет/

ТО

п.Г7 б'/ОГОСТ/3 9 0 3 -7 ^
ОСтЗГлЗГОСТ/4637-73

9 0 3 - 9 -2 0 с м . 88 Л М

М онтаж  днища бака п//тро//ещтесоец/Ш№ 
/■ Маск/а

РП

4i/e>
Z399Z ~06 98



ttf
ar

ra
r

Ж  листов 
*1:50

/7/гон #<у о т * . f  770

C/taScr ( поз. <?б)

Ш -

гю з  /7

/8 0 0

л  - я*130

Т ребования безопасности труда.
У /%ои с р е з х о  п ^ с/*о /^  **& *& /&  с/аугж нь/ ба /га

£  *& Т Я *у 7 0 * сост ояние; £ э  С/3<50ЖСУ*СА0 CCy^CZr^cc^J^bsTbA/OSCy 

/ХУЗ&уСХУ</С/&У*С/Я уСу/ТСУ/УСУ.

е. /%о*у С/О&З/ГО УЪЛСУ*С7/Г*/Эу/Ю*/ХУСГ/TCVra/t C/7Tb 70

t/тоЗы *ar*/c/yrb**/<J//у а сл о л 1 /т оугог*асирг Satyr /уас/ж агт/зуугоАЮ *, 

СУ /7 7̂СУ*/ГСУуОСУС/7С>уГСУгСУУ/СУС£> *СУ & /С070 * о  S o /ro^  S O O ** /c x o *< >  5 ) 

3  S o  ^ /0 0 *Я  /7ф)ОЛЧУ7г/£сУ//</Я /ОууГО*СГ с/ /JOO/Х/з£о/ОГО/^СУ*С/СУ

S7GVJOrA/<S<jt4 сР*СУСЦСУ Л'СУА* ^/УО/ООсЛ/, ГС/ТГ С/ СУСУСрС/ *0 2 0  *С /

уоагос'гояА/сусу * о  * о * о о  / 5 *  * о  с?о/гж *& *агх<х?</т бся уг/схРс/.

У. О с  гс/<5угя 7-г? /у е /г о *  £ стагс?</с/ /осгз£е/огау£у**/.9 *a t <&7с/г<&/тг>*а/и

Суоол1- f  &SocPe**ar<J /roo^oat^, о /со *ч с/*с/0  c * o * a t) зсг/уоосцсго7с& ,

S - /Ъ /уус? *  * о  *сж<хр9ш(лбся £ сга& с/усаи^от яь& ная, /Р су гх е* S&76 

золуоо/r s r o *  *у?с/*<ы ?*с/ с  ербутс c r q o o *  { ~ х о * & «?)

6  /7е/оес? *<учоут о* /x yS ora t уот /го от р с/богот а  c < s c r o * y  

сс/г*су/т с/зсу<лс/с/ *о ж сР у  dfc>t/2arafcj/oo*tt 7/ос/л*7гсуэсх:7СУ*с/ <j

Л/ХУ*0&<МС/*Л0 * . /Ъ*С/*СрСз/ /70 /70/70*0СЦ0*<У/<Э /7 у /7 0 *0 / О

m asro r~*ocxj( cPater уюуга/ус? Зуос/гс/аРс/о.

У к а з а н и я
/ /7/00 *СУТСУ<Г/С‘< -/£ о *0 0  /70/70Т*С/сиСУ /УС/ < /Ы /*С рС У /*0 * Г  бГЛСИЬ- 

Зо£сгт& 07/ХР/ТО ^/гу { поз. VS8 ,& / О / / ' / У  / 5 )/ЭОГ+/00 /у о с /-

Л У О *Я О *у /С ?  /7/00 /ХУЗ& О/ТО^О& У *CSiS S70S70 T*</<UJ{.

8. С&ЗГ/Оли/ /7/ООС/3&С?С/ Т& Jt/r0 /t*jyxx£ y*<s TC/S7C*

8 5 0 /7  гто S0C7 8 0 6 7 ’ 75.

/7у п уа / * су 0 7 *  0 0 0
J ± ^ 4 -

*>

/Ось и. т.
/7оз Обозначен. //cycj*o*cu£y//c/0 а/.из*. ЛЬ/КЯъроглгто/оаст. (7/х/*еча*.

гб С#с*5а? /Ю * /3 0 шг. г л и е т ш т ш т & г

87 Тру& с/ 8 -8 4 8 0 * * UL/7. / аз/г с-is/аст/згггк

2800
9 0 3 - 9 - 2 0 С  М.

I W

г. Мос/?&о
23 99Z -  О & 49



П О Р Я ДЕ Ж Р А Б О Т

СОСС/^СУ /  Р с/ЗА*<2Т/Г& О^УСУСиС/

Coc& -̂far <?, /7/ос/£ су/эассу ласР/т /̂га'сР+хэгс? yrucraf

J. Р ^ р е н е с у и  о с и  7  -///1 // ~ iv  <j c^c a s ^o  О  a/о  cPa/u u ^ g  

б о / с о  су£ауоис/А/огс? / y ^ o G y ru S o .

е. У с 7 Х У *-/€?&<_/ г Ь  с/ /7 у О и £ б /О и ГЬ  &  и Я А /7 )0 &  СрА/ОЩ СУ 

С?СХ?**УТОС?А/С?и у г и С Т  /7 0 3  <2. /7 ^о е С р  <?гс? у С Г О А /о £ /г* О и  8> 

ĉ G aa/^o G  /то с& уго ср А /о го  у г и с г о  г у о с х г ^ ^ а / т и т ь  o r & ^ o c r o G

3. /% О С/£о/ЭС /ТО  &  C4&A/7/OG /рА/UCUjOf C7~OCJ/Ay / Х У З А / & Т О U A /O ZO  

/7/OUC/TOCOSyrSA/Ua (/703, / ) .

У  //foes /7О А*О 0Щ и y O O jA * G n O < /A /O Z O  /у у о и с /то с гс н З у г^ А /и я  A/Q/ 

CpA/UUX/S A / O A ^ C rU  yo yr& C H G & b /G  yO U CACU  y o o e p u y e o  a / u  ;

/ } А ,  3 7 8 6  a t/?#  /7/о и £ у/о /си  о гу х У А / и и и гс у то а /а у х  у г с ? у г л * о &

е ) А& 3 6 8 6  ‘Р/7Д  пухт&е/ЭААи 6 ф > ти /с о у ? о м о с ги  c t -g a /z c u

з ) А 8 6 0  ~ <£/?Я УС?//7уОО/7Я & ерТиУО /7<Ь А /О С  T U  C 70U /C U

5 . О т А / с у и т Ь  у о о с Р и у с о А Н  8 з  7 ё С О  a/о  А ? о у го а о £ о й  р и с /а с

fit ГО Ч /А у  „ 6  ~ О С Ь  &G/DУи/СОу7£>А/ОёС? А УО А /УО Ж  А /О ё О  

С  Г О  А О  СУ&А//АС/ fC X G A / O  / ) ,

6. О г ^ / О г и т ь  /D O C p U yC O /Н  /?Ч / 3 8 3  A/ О  А 'О у гЬ C tG & x J  yO U C A C G

/?/ УОЧААу „ 3  -О С Ь  АУОЧ0У70 у С Г О А / О & С О  /7*°0<&?ZO

U 4 U TO  /70/А/Э&/УС/Я.

у, Р о  Л*Оу7£>С4С/>ои yOUC/CC 3  7 £ б  О Т А Ы & У и У Ь  УО < У/А у  ,,/Г

£ /Г Я  С р Э и С А /ГО с^о и  C ro o / r 'U  S JO U  <£><? у С У О А /0 & /Г* С  f  С Х С а /СУ / }

8. Р С У  /?ОС?ЛУ7СУСрАЛЭЛ'/ у тс /с ге  А /О А /С С Уи y O U C /ry  А  / 8 0  

Сруга Г/уОи&УуОАГС/ у ? о £ и  г с у г с и  { С У С & А У О  <?).

У к а з а н и я
У. Р и с / с и  и  T O U /C U , уАСО ЗО А/А АЫ О  A/ О  c x g a a G  A AO ArtPcru  

Я^О/СОС/ A/GCaH O /^O G /H O U  АуООСАГОи, Р и С /А у  A t A/OA& CTU A^pHGA/UGM,

S. /7ocPa *j ?o c ?a/o u  у г и с г  f  п>с?3. с?) /ybu/ccu/D yA O uyuc/ с̂ о а / т/ э  Р / / и - 

с*4<у , о с т о о т с я  a /о  & с с ь  п ^ о и о г Р  у / с с / у у г у о  у о ц и и  

б су/со  о £ о /о и с /А /о гс >  г? о уо & уги & о ,

3. С ё а у о /гу  п у о о и з £ о с ? и  т&  Э УГО /с t/ d o cPc/a /u  г  и  п о  

3 б о р  ГУО  Л О С Т  ЗЧ 3 7 ~ ?6 .

I

г.

I

П о $ О б о зн а ч е н , Р о и  А / е А /о & у н и е азм я Ь л Уа /хукуорист . Д о и /н с ч а н и ь

У п а с г /г а о .а о З а л *ер н о £  у с г р о и с г З э шт. 1

г (кэ£#ЛСХ?АЮй УГОС7 < /5 0 0 VUT. i
ж . - Г б 'У О га с т  7 Э Э О З  -7 4  

S ?O crs  С гЗ с п б /о с П Ч б З  7 • 7$

9 0 3 - g - 2 0 c M .  8 8  п м

У/ха&ЯЗс/**: б о н  - CTAAtJArtyAa тор ста/тьнои 
ём/ИОСТЬАГёТНС. у/ту»

СтаА/% JftJer /Т и с го £

Р П 4 8Ча*/.аг8. XUa h c h o S юм
?схж чж е**ия /£* 8Х8а&+/сз/Ж 
Г /хзУ м его  eeSe/xt

М.люмтр. /7сг*ю£ у tyf&P- Ю.88 /о а з /^ е т ги  З ^ с /с и с / оо/гс* 
с/ & аро<7  * t o  го г? ^ /о с у го о и

Г и /т р о А /е ф ге с п е ч  -
++ОААГО*

г . М а с /А р а /
ГО/7 r/qocsM LШ Н ‘ 10 88

Ст.амж. i<i/3&**s*tar Ю,88
Z 3 9 9 Z -0 6  s o



Я
ль

 do
/ч

 G
У

б Э С В М С У 8  /7ос9ъел4  у О у ^ О М У  U  €/СГ<УНобтССТ Н С / рЬинактл*£>Н Т
C x Gh /с у /, /УЬеРгс?7С?бксУ j cxj/го н ы  я* аг/оопоб ке

(

К _.. 8 0 0

s o o 1 X V _'̂ У П О Л Ы  03 'tuLSrXTST

jfe g v ?  I

S j^ n  J i

П о р я д о к  р я б ю т .
/. /7ос/гото£ите!/гг>ные /остбот&/.

eoooo

X  Р и к о б а б и те /гб  
n о У ъ ё н а

eoooo

СЗСВмсУ 3. /̂ ст̂ нтеттссу <_&s*/c/jQar
к уо стн с/

5200

б С ст/эс/тсте /эи с г  с/тест /ху<5с?ты  тс/эстнст 

л т у с г -г З В Р  e<?ro  - J S 5 ~

Г

< И - 4
500 8 5 0 \

?y<
t — I

3 C O \ /a X j 3 5 0 5 0 0
'
600 5oc

Соседа У  Ра5/*ет/ло л/гугобЬго сектора

У/акхлуенобстние высы
бысотст ЛО&&НО,А/

Псл/ЗогххТъён -
н Ь с т о , т

o n e p & u y jtj Hf т/ое5. п с т с п тре<5. петсп.
О осЬьён p ty/то н а  б  
бептикоугоное положение. 8 уг.о 16.5 4,3 3
Устанабкст ри/тонст 

нет <р</нбет/нент 8 УЗ,О 165 8 / 9

Точки У г 3 У б 3 7

г/хтс&сы
а

У4
О

88
О

58 48 5 Г 64 68

У г а /r п а уга ж е н и я  
неусгойииеЬгора&*

У  У  /Ъ сРгсттобитЬ /туто и ц с тб к у  £ / ? Я р а б о т ы  лр с тн с у  о б е с п е и и б  
Н ССуищ утО  с п о с о б н о с ть  ПРОоцСУСрТУи Н е  М е н е е  0 5  НУ/7СТ (б # г с / с н  г)  

и  е е  го /о и з о н та угь н о с тЬ  - ^ / ^ c w / м а ?  н е
б о л е е  У °  /% о о £ ^ о * у  гух х лд & х Р с ттЬ  у б о р н с / к о н *  М о р  н а с /.

5  с л у ч а е  н е о б ха сР а н к хгтс/ п у то с щ а б к у  y * p e n < s  т о  ж /б . 
б$^ООЖ HCTH/U SXSTtSrcy/vtfCJ с  пеСЧСТНСКТ ПОСрСЫПКСКТ ТОУ?иХрТНОа 
S ' /О  C W .

У. е. O<5oj нет и и  т& путь с  полож ено*? пуэОнТ&Жу
ОСТСТТ/О^ОК /срСУНСУ и  те р м о с н о го  тр а гт/ тс р с т /с тх е н тс т^ р 7 р > а £ о  -  

r e r r b  б Ь  посРоёнку с а с т е / т у  б т з у а е р ь н о и  сб а зс/ ктеж сЯ/ р у к о -
Я*эс?с/7еуге/н /то б б е у н о  Ар О Н обиЦ р/К О Н  ТрСТ**ТСрсТСУС>НУ СУ нобуттс,

У. З У 7 о с ? г о т а б с / г & р у л о н  с т е н к а  к  с т р о п о б к е  (е г х е / г о  j ) :  
У ^ З а р а к с с р о б у т ь р у / т о н у п с р с т н а  ( э т а п  / ) ;  
е )у с та н с б с ттЬ та гр о а Ь /> ы & и а с и гю & лс у < ? и ы е ла с тЫ  / п о Л  JQ , 

с тр о гх тб э ч н ы е  п е & тук о /гь ч а /Ь ге н суб }п о б п я тн и к (п о з. Уч) (э т а п  'Л  , 
о}пе р е ксгтстть  р у / т о н  не т 3 0  тстк  ч то б ы  с т р а п а б о ч н о е  п а у ту - 

н о у ть и р  уте гуто  б п а е Р го та б те н н ы а  то с к уя  /н а л/’
V  обт екат ели (nos. у/^устанабать наг к у л о н е  п о  осы. 

би/у/тщрнои оса уст он обк и  п а л ук ол ец  (сж енсУ / t Эт ап  ///

903-9-20см . 88 ПМ

/Трибязо»: So'/г'- a/TTc/HtJ/ta тор сто/глной 
ён#ос7ЪжГе> тис. *у£. н  еУутЯ  
сооружения 8  районах 
ЛЪаЗнВто C&P&jdct

Craal/я Л и с Г JT u c t o S

Р П 4 3Нсы.опУ. тЛ/знеца£ ю - и
М ке гн пв. /Устному 10 Ш ЯасУ&ён /оу/гонаг с те н к и  5а- 

кст а в а р и й н о го  переути&а 
(  нетнеттгб)

Ги п р о н е ф ге с п о ч - 
a h  оп та  ж 

г. М о с к б аТ ^ б Т Г
с и е
4/Н Ж .

Г* Ж > и н  i

ЯохонсМо
W ( L
Я  О М '

ш
ю щ

Z3 992. -06 S/
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Сосолчсу 3. Сгро/УоАк^уо</сгтс?//а <?те///еа j

rizf£
7 3 -h 6

Н У

/7Qf7<jrta/764Q стротуобоиноо

/7рих&а т/ить

i f l c
Э Е

* 7 ОН64НОЯ К0ОН/*алдт?ОГНО<хЛс/

Г

СЭС&АНСХ &, //<ГГСУА/С?£кС7 <?7jOC?f*Gr&?<S/*C>2<?
S7CX/Ty/r*C?j76 c/Of Стонкст резОа&аро

3uc?b r i- h H

С с с с н /а  /О  
Уоегг/т&Анснз /?с о Ы у м у  
к  ксуоксусу /эу/тоА/gf

r / -h 6

Pf /faeSX/T&HC/O rJOC/<5&j*̂ r*<OCrxJ*,JC<//?&AtW

роз.

£ _
3_
4
5__
6_
l
g__
9___

Ё -
i y
ie
13
14 
/5 
16_

I L
18_
19

го
ei_
гг_
гз
гн
гб_
гб

Обозначен

7вае.огоо.од

#>ач пкг-аббР Lcrp. -135*

ЯёюгифопсОгёнми*/1ГЛ-82

фюстс/неу ISO**** /600на /

Скобе/

_____1 z3Qj4fЗажин ЗК-/6Х/Г
Z 5 /M S -75

Пост аоо7к ра</н ои "
ЗСОн//н*5СС?нн

Расиа/ркс/ Z z /З н

Or£x?

//с/и/Н̂ НС?Ус/А/С/С

7/x/Krqo типе/ 5 - /р р

ОобеРоч________
Труба жесткосга 

б  -  75CQ

Обтокате>р& /Он/ ~
/lpCpT/Р г A/esK
(tbAfarr
_____СПООГУСГ ____
Канат г/эузо&эго

стуоо/тс/___
(анат тсрназнас/ 1:/6&
^А ^глэ о ^р а ло е / /  -TcW
1ажи+*ЗАЧ$М7У36/85975

кЫ/си 5 Ь /Л  гост6664ш 7г

5 & и о Р г/5 ,О М

0С/7б}О
ТЪсынкд/ З О О *5 0 0 **а*

&Ьксатс$о С = /50н/+*
U/ak/jq /оагзА*еточА7Ыс/

Зажин 3KS3 П/36 /859’ 75

иЗН

/О

Сап

т~ л ~1Э/*8гс с г 8736- 78 
^ ^Шэгёс/ЗТЬсгзт- 74
-  _  6 -5  ГОСТ/9903' 74 

1?исг09/ЪС'/5гаст*э£8ё- 73
-с .~в- /8  гост 8690- 77 
^о§?гсЧ5тост/9б81-73 
Канат/$5 Г-1-7764( /# ? ) 
ГОСТ 3079 '80

18

Канат/5 5 'r-J - /764 (1 8 0 ) 
го с т3075 -8 0

ie
/tA.Y J U  1C? O'-? ___

Or£bc/SO° 673*76 -оЗгаС  
гост /7375-85

16

Ю

Харо* те -
/0<УС7~С?/̂ СК Прс//че</схА/с/я

гЛУба'0ёi^6mer/S8iMi~
6/б5*/г5*ЗтасГ850986 

VZQ/K*o$ree-j$rtcr/Se8 /- 73
Канат/7 -Г~1~П64 (/80 ) 

гост 3079 -8 0  5 -/0 ,4  
Канат /7 - Г-1~ /764 (/8 0 ) 

гост 3 0 7 9 '8 0  £ :3Q 4
Канат/7 'г-2  /7 6 4 ( /80 ) 

гост  3079 ’80
Канат/7 -г-1 -/764(780) 
/УСТ 3079 -80____ _

ГОСТ 65573 -88

**4& 5ЯЯ91Я?-

■ кЬнат//$ У / /  764 / /80j~ 
ТОСТ 7668-80 8-15

9 0 3 -9 -2 0 см. 88 П М

/рамазан: Ьак-а/ткунурргор ста/тьноО 
$н/еосто*о S теус, нуб. +* <?ЛЯ Сгскрс/& J7*jc.t Аастоб

0/7 504а*/. отс/.К*рняир£~&2— 10-мсооружения б районах 
Крайнего. С&етфоа

Ч. тантр.Яе/нобс/ .0*8 fJot/ъ ён  рурон а / стенни 6а - 
на абсрииАю го rrGqeyrû x / туроеРаржение)

ГипроА/еуЬтоспОЧ- 
/чоА/таж 

г. М ос/г& а7 ^ Г
ГОП__
L/НЖ.

Тнрин (
*Тахона£а

т & .
&<ш̂

ш
Р-Щ

Z 3 9 9 Z - 0 6  S2
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ПОРфДПИ PA6DT (ЛрОС̂ О/ТЖСА/иО)

С о с е м а г  8. S/g  r c / A / o ^ tfc ?  £хуз**&то</+/с?г<у cc/+ryp&

т Т
H
' * s

З&ГОГ/^СУ&раГ/УуугО А /Gf &  &&РТС/А*С7УГ£>+/<Х* S7Gr/T0*GA-/£AS

б ) p a rs **<2гс / га  угут а£Ьсг c  G  at тар сог/7аг<?А/с? <t x g **g  А/ 

и  y/rpG sTc/ra  е го  а/су pyyra A /G  f  cxG **ar S, я г с у л  ///),

б) р<уз*/егс/га и  лрсг& урс/ га  *• гтас& ЬА/у //Gr& pG  

q b c/rfccyrzyoo  (л о з . с?*т) yc rO A /a & /ra >  cr 3 ar/yoG y-yc/ra а/с у а/с/ж а /G a* 

rq o u G  pysr&AAcy ауосРсуЬа/ f л а з . d ) yyocs г?а**асас/ агооыа*&/** f /юз. с?з)

усуж  </7Хх £>/ о //  a/g  m/G<juat/? гтосрьё/ыу fcxG*/ar */ <prcrr> /уt сха /та щ  

^ у с -г/У /vo^c/г а  A/ar p y /ra / s a  y p y S y  xtGcr/r^ocrc/ f  nos. б )

c  %o g **b  ра*гааугжагА*с/{Атаз. $  / / ) (c*G**ar / ) .

/  V. /%оостз£1эсгсг c rp o s o & fy  py/roA/ar arGA/z^cr fcxG*/ar S ) 

/%ooc?Gra жат A/ar г  /Г,а/гё>и<э&?гс? а/ралаг [л о з . /б ) ^^o G 3  а ур а ла ^х /- 

a/o g  /?о/7у<#сигЫ4а cj а £ а  с7роло&><УА/атк л'ар&ссаг cr oogcPc/ a/cs ra  

жоа/ц о г а*су а/су ray 3<y/~?y?G r/rocs. 3<ул*/?А/у rO> /усу A/ar г  ^ у ^ д А г о

сгр о ла г f  ла з . У б ) Зсулу?аг/г*осг v  заглагса&агтЬ сУА/суугс?гс/<УА/а 

/ya/racicy cr лауту/га/тасцо. Загстролс/ ya 

&en£L/ фоуза£Ьго страалаг а/су /р/су/у /рогАхаг.

/  5  ^стслсзЛожсгтЬ /роаг/угср / л as. d )  а/су syooc/h/?jkG+/c/c/ 
/yoaoh/7ie>*/oJ aacr pyy?OA/cy ( cxG*/ar S>)

У 6 УстагА/о&уга /грат*/ &  c/c x o c Pamsg / tosto/k g a /c/G  /c x G */a rd )

Г У.7. /%ос/ло с ?а/я  rb  //ga/gcc p y/ro+rar //or УО О -/50****
с/ &о/с?^ожагт& <У r ог/уо */ ло уто ж &а/с/с/ &  t G</Ga/<sG  / &  /*/c/A/yrt 
oCA/arpG ra гаг/уаугагжА/ууа асА/агсглу /р с/ о гс угс п £ с гс /  

*/Gvcryoar&*ocrGc/ -  лрас?а/гжс/т£> stcx?8G**. 
c?. /7cx?&G*r руу?а*ло/ c tg a /жсг.

<?. /  //ocptbG** py/ros/ar crGA/zrc/ <3* тс/угсу/таА/oG ЛОуГОЖаА/СЛЭ
OCy<MGC7&7J97£> Ж/ХУА/Оа̂  А/СУ ЛОСГОЗА/ААОлГ&У/?&71е CTpG/ТОГ ЛОЭ7СУ/7А/С?; 
/  37С/Л : nexfe&A/py/TOA/a* ЛСуТиСГКЗГСГТОАЫ ХраГАЮГ c  OCpAK>̂ OG/XGA/A/a/M /СОАГ7 

pa/7&/rf аЬпуСТС/АгЮгО ОГ/У/70А/&А/С/3 ЛОУТС/СЛаУСГО (г°ОГ&%ОГ<//г’аГу7<}) 
ЛСГ pme/rG A/ar уЗ/ТО & А* CG/rrepG. /70C?SG*f /yDG/yocrrC/7Tbt жогсРсу 
oyoeyr/car ca&A/Gcrcrr&cs c  / x w o /  «?  A/ar yesra£o/* aG^repG/btGMard)

31 *?7~СУ/7 ;  sy^OG**Gcc(GA/CZG /рОГА/СГ 6G3 c/3**Ga/Ga/c/S  £ & yTG rcy А/СУ 
рсуссгоя a/c/G SCO a*a* **G7cc3y С?/£у*/Я a*/GXA^»/*/c/ c?r/*rGr*ar/*/cr

(cxG**ard). Дог/rGG <s^oGafa£arra osŷ ocrccc/cj /'ey у  J>  таг/тс*^ /тос/кG*/cr 

/7схРъёл-/ру/тсгАлаг ctga/агс/ rpG*parrc/r& /уос/ coS a /GcccGa/с/сг арс/тхс/ 

/гаг у& та & А / cexrcpG  coor&ercr£GA/A/o срасист/**/ 3 */5.. . ,  cParyrGG
уугрел/еикагга лрагА/ А/агрюсагоя а/с/9, с<х>г&&тсггЗуАосцс/& pc73*/G7>rG
си*/у/ху.
<?•«? & п р о ц е с с е  /?oepBG/nrarpy*a&cibTGsr6 аноа/тсгжсу /to/ t̂ o^ a/ga/â  

6 b G r агоа*сзгаг<̂у  лрагА/а&Ацс/жу а/сг o </̂ dgc?a*du  j>rcrr? гю Уьё*/а ppraA/cy,

Van/.отгУ.

rt//7
M*a*ip. /7<уаю& »

7 > q o w
fCLbJs

!Ш
4 №
Ш
Ш

903- 9-20сп8&  ПМ

5сг/г-СГГАуА/ууГЯГС^О СГСХ/ГбАЮи 
ё*у/ос.7Ъ*а & г<*с. #у&- а/ <&?Я

C nardbd JT c /c r

/жеА/аа ЗГ/Оагс/0//&% 
гуАТЯго OsSG/xr

__ G*/ ру/ТОА/СГ C7)GA//*C/Sar*0
сг&аг/ХАснАого

/ Г//ХХЛ7У7ЖЯА/С/Я2

/>/? S /

Jtk/eroS

r<s/yoc>*/G<prGCr»GC( 
А+ОА/тагж 

___ г> Л/сс*г£су

Z399Z - ОЬ S3
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/Сольдо crpoao&owoe Обт е*агт ел?& (л о з . /$)
iOOO

Разрезотъс

£

Г~ Г  утист £

С тр о п  * о /?б де £о и ( ло з  15)

С _____________ ___________ л
к У /ООО

V7GO

Я  асы/уст (  /7оз. 23)

Строг? грс/зо£ои (п о з, /б )

\
ж / I /ООО

/4 /7 0 0

Vpa£k&

Y»*JL

153

ППРЯДШ РЯБО Т (Г7/ХЖ9ЬлжО/ус/е) 
г?ре/^оаи/ргя е го  п осл е  псглуисАуия сиг/уоутаг o r  /ус/арт/аЗс/ теля. стояаиеего 

&ог%ооти£угло&уго c&rrqoar. /7ос/те у го го  о/у окне г  сс/г/усхл лраг/уа^- 
и/с/жу /уолфхзыеиуСА/ые /рсу/жт <Ро  сле<Ру/о<А/<е<у /хусж*<у.

3. Д о  ОЬсТСУЖе/УСУЯ /ОсрТО/УСУУу07<У /УС/УЛО/УОГ бО^СУ/УСУТ УС$С>Л*03 "

мого ухяггсрсг /Ролже,* <y/*ero п/эа&усагА/суе. //or cparynb/yee/usc/x. 
этсгпагх noePbe/*cr /уообжху/уое /гсу/ус/тс/у/*е/А!>сххсуть ob  су.

/0ос/ оЬстсуже/усусу //ууГОАУСЖ*угЛС/ -68°co o r& rcr& fA O

оиеголалаж еА уи/О А г& усгсхлл^Ьго/хэ& с& ссуя A ^ w v< / rd  ̂ / осхбо гу  

го/олусхзаюс/ /ссу/усуг . J a rre **  пг̂ сзе/*есс^еАУсге/^у /уху/с/стасу уетсУА*э& 

/угло/у £ б°оуху//скугг>Агое псглож е/усуе ( схел гсу  ср о )

3. У стсуауо& г'ог р у л о /yar с  гос//г су р е зе / х / у о / х у  

3. /  У спог/уо&у то  /уоаг*? & лаложеА/ие с*, саглс/слуо о е /* е  с*
3. г. ТТсхрА/ягОру/ЮА/ /уст /СО’У SO аулу, Зь/сЯфэжс/ге б *а го /* палохы 

*с/<у /0/*i/yyrt ос/*о?ухрго гаг/геук>ЖА/у/о ас/уосужу. /%ои отсутат - 
ёии  //еис/уоо£//ос7е<у,/уэос?оу7жс/гь паср& ё/* о Ь & с о г ы  /б/* су п о в о 

р от е** с/роеугсу ЛУТС/сС/УО уСТСУ/УСх£сУ ПЬ /ЭуХТОАУ /УСУ Ср/УСУсх̂ О.

3 .3  Л ^ооаз& Ест иросот рало& у/улоА УС У о  схСто г  сус^оопосРсур/*- 
а/ су /саг J7/V7 “«?<?.

ГРЕбОБЛ НИЯ БЕЪОПЯСНОСТИ ТРУД Я
/ О сс/ /оу ^ ом а ' V  TO jDM OjM O eo yxr/ rro/>a r Уоутжмо* м <у я о У<ута

СЯ /усу осР/уосу У/СУ/УСУС.

С?. /ТоеРъелУ руЛО/УСУ З& гуоесм о'егся гросУзббсРут Ь <£Г0У70У?<£СрС/С̂ у)

/ух/ солоа/оау /у/усу/уе с/угс/ с/уего/тосРе, ге/*ле/хугу/>я сж руж о- 

/осц его СозсРухсг //иж е /у<у/у</с  4/0°С t or тс/л ж е  /уху ссууге /Crsyxy 

б о л е е  6  AV c  (в с /s S 7V - 7Ч /*/*сс о сел ).

3. /Тлои/с/сРлст €?/?& ле/оеа?£ижеА/<уа о А/о/уесфху/ххСсу/ус/я /уху/у<у 

оЬлж/уаг ггаутА/асгОАО /рххт/*отрхус^=утОса.
ч Я / * ,о&хруте/70 лосРбё/*аг аЬлжеА/п о сто я/уаго //оъосРсгтзея &лоте 

з/эе/ус/я /*с/суусуа/с/ст7ху уграт/усг лотсухус/ сролже/у JcycPprO е го  схуглоелаг 

сг таг/Г*же слысиагть /Со/УОГ/УСру. ЛЬ/*су/усРьг /*с/суу<у*усу ату Ж/х у /усу <у 

7рагл*горис: ту посРсуст талогоусулоСоеРителО псхР&ё/*сг.
5. /%ХУ гхх?ьёА*е/оуло/уаг&&у>т<у/тагуть/хх> /толоже/усуе сСзоауо 

/жж>кё/*су/^рсжРсуусе SO/*) А/е сРа/тж/уо/ +/<у тгосРс/тасга г̂/оеРсу.
6. Отхус/у/о Зо/уу оужУсРсуть сс/г/ус/ле//о/А*<у стгое<у/угз//гус/ о г -

/ООГЖСреАУСУЗ /-усу СОгУГООАУО г о с  г  а з  *УС? * 7«?

У КАЪРНИЯ
Т.М о логРгье/журул'Улаг /уео5жа<Р^/^ап/хз^стос7атусуослхл9/с /ухгс&иле-

Ануе/^прое^глосу/уагщрс/з^су /уог гбЦиби/УО/усус/есуые/с/уое&гиуе/ус/ел/ ̂ оо
е/*ГАГоС/ АХ7$ОуЗА*СУ ЛОГ J o fy  сУСГХа/ТСГ/УСУЯ <?7рО/-?оЛс>сУ/УСУ X усоуте

~ ? ис/?ыг&/2иил/оо£есп/осА*огр£сех.узло& страпо&зс/*
/ссутес/.

_ _ , , ___ ” г/ъмхолец' /у/эош£эфугь ЗЛСл'грооЬл/су гипс/350/Г ГЮ /OC/SV67'75.>е <ху£ы 5ыпе>/7нять по гост 5д64-80.

Усгч.агс/. 4t/j/yGu&6
усыут/у /^уле^£~

пои̂

Q 0 3 - 9 - 2 0 c m . 8 8  П М

З ^ З /^  СП=к̂ а Р7ист
ЛсхР&ё/У/уло/у/У стс/у/тсу 
бс/лсу о/£Ь(оии/Уого лфое - /7<у&<у {Оло*<ус/а/сус)

Z3 9 9 Z- 0 6  S*f



Лп
ьб

ои
 6

54

С г р о л  / г о / г а и е б о и  / л о з .  / 3 )

Г 1
800

чосо

Зы/тот В *

' / J t £ 2 ± Фи/сса/гор /лоз. /5)

ч

ч

%
го

70

Порядок  pr o  о т
/  Ргхз^ОА/уто рхртоА/ аху учагст/ре ра^А/ул/ Jc*OOOa*+*{cx&*oJj

РоЗ&СрСГЧУ&УА/УС уСу/Р&А/СУ СрУААО а/<У C7p>. 36
& S?Op/fу70СрА/О AH ,/7ctCT& /70 Л  /73 а*та*г

7&У7У /705. /£ <P/7я уСГОА/О&ГС/ АЧОА/ГУЖААОУ СТОУ/ТУ /cXOa+GTS)
3. РСТУА/Схбу г  О ОЛС̂ ОА/<УО ХЮЗ/ЯЬ/ У  yt/ТОЖУТО А/У А/УХ

трубу аноа/гужааоу с то ух*с/.
4./%аоиз£есту е6суо*у сто у/г у .
^  ^  ОТАНОтУ Т& А/СУ <4&А/7уО<уу7ЬА/Огг/ У^УТО ОСУ

I-" / ; ?/~{3 (схе+/с/
4. £  Отан&гутс > осй> устсУАно&х*у первого сцслту ложрыгоя,
43 ОтанотутО точ/Ту „  АГ ~ оруСА/тсро^УА/чо сто у/т у  ору 

её усгс/А/о£**е a/у  сРа/ус ур  /эез^оРусуэу /схо ан уг ) .
У. V  УстУА/О^УТУ АЗОРОУО уОА/7}ОУ/гЬА/У^У УЛУТОГ ААУ

лресто&с/А/у с то у  х*у у  ЗУ^Ьу /г* сурово/то  Это  лу/тс/ж оа/у о  
лру& р>хоу ^Ьу/ссугсрсР* f  поЗ. /5).

4 3  СоруеА/ туро& у Тр СХрУА/ УЗ л/9 ТУ Х*р>ОА/САЛ ТОУААС̂ * 
/грелле*/уа ржчууг&х* стоу/ту  отааосуто/гоа/о  осу 7-/7} {схе/ну^

43 Ус7ХУА/0&/ТС/ У  ЗУ/СрОЛС/ТО УТОСТА/Ууу A/а/ ЦОА/ТрУУ/О 
А/ОАН сууто  с/ 7руЗ& УьНОА/ то/ж А/ОУ СГУУ/СУ. уТ&СТА/УУ у
уСГСЖА/С/£/?у£о/Г/Ь. СрУОААТУуСХ/Я <?<? ААУ АНОС Г& уСТСЗ/А/О&СУ 
лостгесРчого сууто? /схоаа/у  е?)

4. 7 Ус ТУа/О^УТ/з у  тру& урутб  М 7  уОА//рС/лГг>А/0++ 
ш.уте Суо&уеА/А/ое о^оо/ж<Роа/у с  ( схоатс/ с?  лоз. 7

4.8 ЗоГхре/ТУГЬ А/СУ АрОА/СЛТОУА/УХ АЧОА/ТУЖА/СХУ СТОС/Ху 
росчаел/су { схоачу 4 у .

43 5/стс/а/о&у т <ь a/у  цеА/грууг&А/ол-/ сцуто о7&&сс/1
гуоу& ру&  лроА/суге*УАА& ч^оез /30° /~?о леру/чотр^.
ЛроААуутеуА/ т>ф>&>г<? от&еса/ срус*А/тсро^у гз> огааосу-

ТО/ТОА/О ТУЧ/СУ м /Г*
3. У с туа/у ^с/тО хрУА/ &  усхосРа/о с  <Р/гЯ лоРвё^АУ 

ЛО/ТОЖСа/СУС с/ лрОУЗ&ЭСГУ С^ООТ/аЗсу СТОУаГУ.
6. /7р0из£есту ЛОр&ё/Ч СТОУХ*У р  £ЦрТУАГУ/ТОА/Ое /ЮУТУЖО- 

НУе А̂рСУА/ОАп/ А/<У /ТОСТУ Я А/А/УАН /ЗууГОТа /ХХ^А/УаН 7A*f 
ору ЭТУ А/ а/Оо6 хУсРуаНУ G/ГесрУТЬ Л 7  ОГ/е'УТОА/ОА/УО/*
грузового лораслосто, #огорое a/о  Post ж н о  лро^ху/отъ 
8 от &ергу/ес/уту>

4о 5. О б о зн а ч е н и е Т / у у А н & А / а ^ Ь А / у е
€Р.
о З а *. т Ь л . 7 fa p a x -re p L c r. /Я О УА Н еЧ С УА К А С

/ fo a /А/ /**х*/~% 5 B P t[c rp i8 5 * ииТ. 1

г Я /ГО р Ь  У А / ^ Е А / г а р ч У У шГ. 5

3 4 3 C 35 6 .C O JO L 1 Г о у т р е л оит. 5

4
З с п к ч а *  З а * - / 6  т у т  
т р  3 3  -J 8 3 9  -  7 S оиТ. 3 0

б Р с / с ч с / р / г с г  /  '/ 3 .5 а н OUT. 5
/То н у т  T S .5 - 

г о с т  3 0 7 3  '8 0

903-9-20CN. 88 ПМ

А Ь гТ ’ЛО ^ГО ' Аг/ОАА 7УЖ  А/ОУ
и с то О /А У  <5аг*аг < * £ х /х /А ю го  
I& lgl9ogа*/£с/ f/Acx/ajfo)

/'С/ГрОА/ОфгеСЛЯЦ. 
^CAATpJk

~ Л/ос/а&у
23992L-06 5S



J 5

Ccce**at C? C&Ofitfa ct С’ГХУатУоУл'сг CTOtsjft/

ие//тооу7Ь///х? /гоутаоо

Сосе/маЗ /Зоепугемое рс/сьо/гол* 

A'  ЯКОРЯМ
П о р я д о к  р а б о т

ЗоуутогсРмсуя_____
**9°* Cire~*4. тЪет>уте„<те

>U
чЛ ^ | \ Фео

— 1----- п Сгоо/г'а
момта/жмо/я

1

ш \  /<f1
1 ' ^ Ц / ~ s t

/7ос7//Я 76 СГОО/Гу MG' Ёй/соту 3А/ /70&орОТОМ бои/М О  /р о м е / 
Занести стой/ту м&  румбсгмемг о  по сгепем м о у£<е*/ш</с/&уз 
Зь/УТОТ <?0 6 ,5 М  уС70'//обс/7Ь GG £  ЦС/УГ/Ое С?МС/<М& £  
уто£о гоугс/ (схем а? /,5 )  Сориемтс/ро&а?гь поу/ож ем с/е <77ос/- 

/Ги то/г </гобь/ от £ес, /?осб£е<оемм/>/1/ £  г. „/С  ’ма? аемроутьмом
iMCy7~Gt CO&r/OfJT С ГОЬ/ГОО „ А* " р/О'/ТеСОММОСУ р/&  CpMOC^G /Зм^СУ
а?£ар>оимого переут о^с/.

7. 3 ь/с г  о? ь</ /Ь стоо/ту б* бЦог<у^а?у/ьмое /уоугожемс/е 
сf зо'/репс/ гь её /7ять/о ра?с </о?у7/го?мо /схема' /) /гЬмгооуть 
/уоо</з£ест<у /70 от£еса?м роспоугожеммь/м по А 76о мм. /7̂ 0' 
fyfO, /торуto и греть to рас</Оут*<у укоротить о  у  crotto/ить 
по А ЗООО/*/*, остсгутьмь/е по А  -' SOOO мм.

- УКАЪДНИЯ
/ /7о  мерераб£ерт ы £сш оя па/тотмосцег стео/со </уст<т//оАт</ 

сцитобполрь/тс/Я, перемосму+ора?с</о?ут/гу м ом /ож  м оо сгоо/то 
улроототь и  перемести жруугом, меш&/оиду/орасьаг/т#ууб0/тигь. 

е. CSop/fy МОМГОЖМОО С70О/ГО прооз&естс/ по 41ф?7. а5'136*1{М.0СШй
3'4о////Ь /</ УГОСГ 0CM07pG7b CObMCCTMO СУГОСТОМроз/*0 7 *0  г?/#/ 

ища? / стр. 43)
V. c£atp /ry производить Э/ге#7рое?ами типа 330А по ТОС7 046 7*75 

5. Ареппемоерос</с/У70/г/т бмосоу см, стр.57. 
ЗСстро^т^оосто/скур&Зотылрогмо МА*г0 5 6Р , /с 7 р , И %5 м

Зь/утеу м  грузоп/хРъёммость, т Зь/согс? //объёма?, м

Сосема? 5, АЗоепугемс/е
// 0 3 0  С 7 0 0 /ГС У А/ б м о с л х у

Б - Б

чЬомштеи//М0//70?Ж//0</
сггос/р*с/

уУест//ооо _МОм/СТЖМОО СГОО/Ги

приняло//'

/7?с/у___ т о х  треб. паспорт //. греб паспорт//.

Ь5_ /.О 6 5 т /3 /6

7аз. ОбобночежА 11! &.
озн Л>/7 Ка/хт/те/ххтшс ! 1

6 т/го/шос От£ес сот 3
7 ?7оа/го ого0жоё//оя

L ' - U m шт. 5
&36*36*t/7Ccr£5Q3 -#б 

1ш/?°/де7$сп5/ОСТ335' 79

8 Уобаг У яол£:5£Ом/4 <07. 5 с* & £ Я Я 2 % & .-я -

3
76/госо оуоож<?е//</$ 

/ -360 мм Ш7. /о totrocagggjlg^jf5.79

/о

11

шт. /
// г <* ! И Ш7. 10

/г J7o£o7ey?s шт. 5
/3 Croon /тоутьче&тб шт, /

*о//0тЖ5г‘11Т6Ч (Ж?) 
/QCT766& SO р  SZO0 мм

Сгобо с/г-зг 
ОСт$Л51г-7Э <07. 5 1

/5 Ри/сатоя 7Omm*J0G** ШТ. б
^ -6*/йС7/ЗЗОЗУ4 У’ист3б3сп3/ас7/463 7 73

У/обмуто/бмосУ
угоог 903-3-госм. 88 п м

¥.*V#7Z>\
/0/7
1/#Ж.

_ &ОА- <35Гломштя?^---- -°М*ОС7ЬХ7 яТЦС- /ур. М С//ГЯ----*ем<УЯ gJO&VQ//</*-а*егс ---- Р/7 59
Уопро //еаЬтеспец 

момтс/ж 
г. А1ос/гбс/
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У. /̂ СУСГ?С?/70ЖOASC/O СУСГАУСУСГГАТС/ гуСХУ />С?з£оуОГе>/&УУУС?<У ?СХУУГ<0А?О?

1 А - А  HTta Порядок работ
У. y% ocs£<y/>cs7t> У?<Х £?*/С?аЦ р r » o  * * ? s r * < 4 e & x j / f,

+ ?& e  у гс гх гу гс ?  атю з. с? <? ои су гс?**?  d C X P^y^y {у з^ / т  7 ).

с?. //С ГС УА /О & У Г&  / О у / Г О А * *?<У  <У*?<УСЦ&  ГС?** , </7СХ$Ы Г70С У ТО  9 < »5 У "

УСС? yafe/DXC/<£yrO <JU.CT7L Г7УГ<УЛ ?0* ^О Г<У Ж О /?О У У О ?Я  AfOOS^ACC? / Х У С ' 

ГТОУТОЖ и/ГСГСЗ 0<У£/ГСУСГА?С? уС Х У *3**& ГА *& . fc ^ O . */& ).

3 . ,Д с?  q o e & S 'tt y e ? ^ 0 X tS & y *O < A 4 < S ? L  У?У?СУАУОЖ  /СХ/УГ&А? с & т я  -  

А?уГС> УУ^САО/ТЬЛ^СУАУСУ & j> r/ ra tS ~?<J УГСУУУСУГСУ {^уС?У7<У??<Эг?А ?<У»

у осу ссу а гу т ж о 7 у у е 5 ы  х & с г ?гс к ? гс у )  гу о е у у гу о о гу су го  о г о  у  y ? ? o ? r y  

7 y x y y rre y x * t 4& <% оа?т &  С ут субсуууу f у з о у ?  »Y
</ / ф о о с л з & о г -о  с р о & з / гу  у £ р о у о ж < у & у *о < м <у х  / г д < у л о г ,  w w *

A ? crj?  С  t/ '. / ^ O O C / J ^ O O ^ r 6  0 ^ л ? г < / ^ 0 0 0 0 % < ? > / -

s s ts ^ c r  У7У У 7  “e \ ?  ( С *Х & п К У  б ),  ,Д с ?  ф о а з л * <J с Р & у х  АУСУЖ ?УОХ Г7/Г<У~ 

ууо а г1 / ^ o t / ^ o t / 7 (&  jc  y o y y ? o *y y  г я г о £ у ? о  л н з к 5 у  о  /с’с/ а /о  т о *м  

е ? у гя  /о с ?<5<£°& г а /<£у +?с у я  f o x o ^ o f  с?  г г о з . 7 ,s ) С у э е з о г з  у ю с ь т о о ? -

А?С?3 С ? &  ГЪУ7СУА?Л*<У, С *ГО Я  А 'О ' с Ра у с у с ц О .

S - ОСУ0СУ<5ут ЯЯ А/СУГЗЖ О аУС/О /ГСУАУСУГСУ, С&УТС?

/ОуУТОАУу /ООГ/уа/</7’6С^1
6. ^ < 7 V « ^ 6 M y < /  у У О ' С Т О / Г '  ГЮ /ТОГАУСУЩ ОГ <ЗС7лу>ЭГ9СГТ&

сРуусусаку г>/эс/& ?/Э*0<J /Уо с ы у у а г с у  /г?о З . б )  А/СУ / х у с с г о Я  аасусу 

/ О О О A * o r  &^ОТ<У?ГС?/7С>А?ОС? л у х ? * * * ъ ?  /<Г<Р<У. б - s ) .

Z  & & <?ГС Х & УГС > А/СУ <ус у/ г з  А У уУ О  У С у х??^ А *у  ГСУУГ*С//73а У О О

г ?о / т о ж О ау<у О  <? о о *~*о <у у о а о  / х у с < ? о г/го ж  7/эу<5& Ж ^СГУ^ООГСУ. 

/*о а ?г/0О/7С> /т >/оо*уз& эет <у г? с?  о г Д Ь с у

8. Зс/лу?& /7с/т £> Ж  Г/ХУАГГС^С у />О ГГ <У У Г о4уА О  О ГТО /Э у f  Г Х & А *С У  V , У 9 0 3 . 8 3 ) 

У / 7 0 Ж С У Т 0  т я го & я О  /УСУ?УО Г / г? 0 3 . 7 ) а ж у  /О О /ГС /У ГО ^/а О  О ГЮ /О у  

и  за??уо&г?суго Л* 7уОСГ/ГГСуоу { у з ^ у г  Л ) .

&. /7е73&фОА/уг& <?ост£? уяо/ г о г а у о с &ссу аусу / dc/ с^ г о я  аусуо Д :/ёО О О ^ ^

Яод. (Е а э*а *?е*и & У/а'с?л?еА?о£с?А?с/е
&7
оам. Хоуг. %срсх*гфис7ил1сг

i
Г/oey/rrap <jjtcj 

г/ хзгггф ж сга  ^*е*5& ?люг са г. /
ru o c f С -IC O  
Гипс? /?7£ у4 -8 0

г
С /гогт оА*

OZ/X7AKStStS7>eSK3**£3/eJ са г. /0 8
„  6 -3 0 *5 0 *3 /ВС?85С?$'86 
“га ' 1°*а С гЗ ег95гост 5 3 5 - 7S

3 Cfa& cr<sA?er / 3 0 *1 3 0 са г. /
~ .^ г  S -8 socrJS S 0 3  -7 V  

J ltJ cra C r3 cn 5 ? o crj*/ 6 3  7- 73

v /ра£олояос& 8спёбса  88м сат. /О
/% оо£Ьую ?*о 0 ,5 'О  ~С

г о с г з г г г - 7 4

5 Q3C8.05.GDOC S /hqo п/т и& о& йи Ш7. /

б /С/тан си г. г \ ~ ~ W S S 8 3 № 8

903-9-20см, 88 ПМ

6аГА  ~С У *-*ул*у/7 Я  гс у о  <ГГСУ/Т&*<ЗС
ёмл*остью е  7,й « ,. <у<5- ** e 5 w  
сао/эчжежя 4joer<Jo+tcrK 
feJag*;~&eo CbgSseo

Сгаю̂спв Jfac г  jf<scro&

Л /7 5 5
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Сзсемо с?. /te&/?/r&HtJc rszo^ot) дго&ы л? /хуугому
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П О Р Я Д О К  Р А Б О Т
/ЭаГЗ& 0̂7£з/£с?*7'СУЯ /7'G/707+/UcjUiat Г?/ЭОил£сХрСУ7& /JOU~

Х& Угл'с/ СП?///?</ Л* СрМС/иЦС/ ии&ЭЛ* 3 ’ 50/зсО  ( £  /**&СТ<УХ М&0/70ТМ0- 
го/р оутога гм оя стем/га /г огрс/м с/иа т<5ут&ме?/*/угоут/гсх/м /уооиз&есгс/ /рь 
Жег г  см? с  аам гассф /о /гутомсу с/угсг р&£*/мого с& л/лрато)/7о /4^00 гяхР-

го* {«гг/ и  /youx&ctr/po стем/еи ж /Рм с/ш у гуооаз& о& /7Ъ
стом/си спугасимым гуооежгма/л* сс/Ролу (стр . 7$) А/ежсри р у уго н о м
и  S7Q./Ю7-АУис^ОАЯ уСГС*/*о£с/Г& МуТСГМО&ОСГ у/ТСр (0 0 3  о ),

/О. /7ос*е рсгз£^огы £агм оя сгомжсг м а гр о с с го * м и  Р 'У Р м  

у с ra+so&L/тЬ  /4омгс/ж.мумо с то с /х у  и  ср£с/ ыхс/тсу о о лр & тс/а , 
З а луо е а и то  о ли го / маг цемгрхуутьм омг с ц а то  и  сго м м о  f c p  59 J  

/У. Р о з н о м у  та  р у у та м  сругя у с гс /м а £ м и  сутОсРу/асорга 
ищи г  с/ гю м р & т-и з . /7 ^о е м о см у/о  раисосуут/гу /мамхагжмас/ 

с т о й к и  у / г о р о т и т а  и  у о га гм а а и гЬ  Заг р у у т а м  ( схо/м а/ / )  

Ус*. Р(агуг<е>мосгсма& р а з б о р  ты£с/мс/е с т а  м/ra  о а у то  гме/о/а? 
•уоослз&хрогЬу*/ос7ъг*су/ма гта  /м ^оо у с т а гм а & и  жагжерога /тосуто- 
cfy/осщ его ищите* гталры гиЯ . £ с е  o sK p a rt/u u  а о  р а гз £ е р т* /& У - 
м и/о риутам с/, гтосРгам/то, г?р и £ ср t*P мижмеи Аро/м ж и a  ofo. 
/уооозсю еРигЬ агм агутагичм а. Л?Оеис//оицу/о р о с ч а у гм у  

м /ом тагж м ай а та и ж и  у с Р а гуги гЪ .

У к а з а н и е

С & агр/су /уо о и З & хР и гЬ  ЯРОЖгро<Раг/ми ги/таГ Э  5 0 /7  гта
/асг S467-75.

/ЬЗ, Сбаз/тачсми£ I1$ ZP.
изм лЪ/т.Усуоаг/яфиег. X L

7 КЬмог тяго&ти 8-/Ом шт•
*Ьг*югг 65,0'̂  2 
SOC73079-80

-/734(/gO)

8 таезу.аг.оаа.
Слкзбс/ <?ута /х/зё̂ ога- 
ёххмия /ус/угомат CJL/7 ■ г

9
/Ьуш  85 ХЛ 
rccreeev- 76 CJUT- ч

УО
Зс/Жиг* ЗА - г 7ХУ 
7У36 /839’ 75 OUT . УО

У/ 76cg.ov.cQ.ac>
/QoomcutgOm г?/та 
уххг ис/уто/г UU7 . г

уг /Уома/усгг /зеоомми иит- / Ра исоугое 30аН
УЗ i3cye.oy.oaa: O rS s c OUT- УО
УЧ Г&сиа/мсг мар*/жмая

OUT' г
Гама г У5,5’Г-1- /76V(/80) 
/асг3079-80

У5
Зажим за*' /ЗУЛ 
т<У36 /859-75 сл/Т' з з

У6
УЫ/си 45 ХЛ 
гост гегч- 7г шт. */

У7 16C5.5b.aOOO7<УЛ/ое/7 9 :Чгс сит. 7
?8

РаеоагутАсг Знугре//'
НЯЯ 8=9м UU7. г

#еу~ог 155 -A-J-/76V (У8о) 
ГОСТ3079-80

У9 Яаооь ам/э&нтО/Онаи сит. 7 #сг мсилаоЭОыt

Z 3 9 9 Z  - 0 6  S S
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Схема б. Р&угон г?&оес? с&езтгоа пугало*1
^ сРсу>ж<у£оаощ <у6

7 ЛУПУА/ЛС/
С л е ^ А  Apeaef ^ e

---------- ~ # Г / 7 -г ё ---------------------------- о с у с ^ о / уо *  ** МОАУТ&ЖА/ОСУ
С ГОС//ее

Схема /■ S/orvayra уххз£&о*ь/. 
&У+/С/Я по/готнс/<м<У

& Z E & -  | h r

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА.
/  M o Срел/си усР̂ ОЖ<у£сУАСУсу̂ СУ7. АуУСУАУСУ/С руле?*/ оЬуУЖ*?*' S&T6 

ЗСУТЯА/уГ ТССУА/ОГСУА* уСрУТСУААОАААУОС/ уХУСС'СУуГЛ'СУ С / Т О / П О ^ б А ^

/рсж^г<^сху, Ч7ТУ<5ы  лууес?с?т£рсз?г<угб соуА^оо/ооиз£ЬуУЬтра'соу<уус / '  

£сУА/С/& ЛО ТК У ГлУСУСУ̂ СУ CyOySK?<f*& /у х у  СрСЗ^Я л^гсг*о<<.
е. /3ar&b<scsJ' еро&3&*эщ<у<у sy/y&^o аЖГХосИ/тся &*/г*оуг£>/?& оД*го-

гоа$ос>оос?к&**АУ<-/угс/ ^/~/7 •*<?<?, o/OctAyo&o<s&us<sc£> sr1 a/&cj гт/эзероу -

/Х/АУСУ 70У7С>АУО/Лг/ 0 0 9  СО A-У.
J t  Д ё с  АУОЖАУСУб уО^ОЖ</£сГАОСС(С/0 /7/7СУААЛ*СУ фУЯЗСУТб <770# А С '

С?У/<УСМ&, ааСУХОсРясЬ ё&€> 4рЬ&/*Я ааоу сгсуооАуе 0/УС7Т<у£ ол>0/ГС>Жауос/ 
АлУ/уос/С/те а/оао /x /j£ ^ o 7Сх£ с7ау<уя о О/?ОГаа<уссс<У.

*t /Ъ со у а у о гб  /оуутор о о с  гс> о&а/аус? осцгсус/ угЗЯ лзоааот 
уСрОС/АУ&АУАУОСУ /СХУС *У СУу7Л*€У.

& £  О/ОО^еССб /ХУз £^О Г^£уаусУЗ уОу/ТСУАУСУ уУАОСрС/ АУО Оку/ГЖАУО/
А/СУХОСрОЛЬСЯ <5угс/Ж<? / г  ** С?7 о с ^ у б о ж с Р о А о с ^ е го с я  & У Т У Ы  

ОО/УОГаУСУСЦСУ. Дс/ЛуООсУ^СУОЛС9  / ^ З в Й У ^ А ^ Л ?  Si/ГС/Ж О
/ S '*  o r  т я г о в о г о  аг*о а у с у г<=71 с  / > ^ а ю « « 6 / о  ^ о т - ^ о о г о  / ^ o o e / j  -  

& c P < s re #  / s o y ^ o T a / ^ / / ^ .  C & p o + ycx J схуо£  г я г о & у с у  сл*о  -

>✓ <? сЯэу7ж&* /осу<5отсу7& ААСУ </зугом, 7. е. /хуз^ огс»у£<уаа<ао
rjOOCKS&C&ST* <&> Г70770Ж<Е>А,СУЯ ТЗга&гОА*<УАХУ7СУЛОЛ*Х07£УГОМОи 

6. /7с?суг& уОСУЗ<£°С>7<£У<£сУsvc/я ОСАУСУ&А/ОгО £'<У'СТ'СГУГ>С7 0 0 /9 0  ТАУС/СцО СрОЗ
ууурс&ттф хусче/усуя сс/А ^ууаооз£с*70#ого С&УОСГ<У<У&УА*СУЯ /УерЛСУАУС? СУ
SeSOOOCAAOZO ££СрСААСУЯ уОобоТ А̂ ОЖСр/ /ХУЗ&&ОАУ̂ ТОСУ <7С*Г7ТЬаС? /-?&- 
УТОГААСУСЦСЖ СУ уруугоАУОА* а/&о£ хосРо*уо &7тс/& /гятО х'угс/АУО&уи 
гуУеа&ХуОСУА/СУТ&УТ&АУ&С/ у л су з. Д о  у с  ТСУАУоСа'О у / т с у х у  /ХУ<5с?7С>/ 
о о  оос?гоА/л*о а о/х/ъЗогАРб о а /го  та/с/сцсу ст&ау/ссу л* с?АУ<усщуф су 
тол* ж о  ОСУ oG/oeAsocy r s e o & x j ем х$а/ с  моауотосу аус/  
аУС?£о& А*У&СТО гея.

Z J /e r o S  <7су£ ост& ст<Рауа*о руезф у^уерху <С/ j a x r t f w ?  e v p  ауоау- 
тажс/ c/h/гжА/аг £гхтЗ o S c c o c  </<?аусу С7ух?г</А*у ссхЗС/гаосР&ауооау

<Р. /фсУСА&УуОЛу /яго&х/ СУ/oSd/ СрОУГЖОАУ о/эоо<з<£х?с/7С> *£сх/т<у<р6<у<4<у - 
уОО&УА/АУСз/сУ СЧ&уЭСУ4<УАГ< С/АУ̂ АОСЦОС/ уоЬсУОК^О^ААс/^.

я » Оболнанен. М7<УА*<5Атю£уАУ*/е
т з -
изм ль* 9То^ООЛ7^СУис\/ЗосУААе<АсЖАЛУС

г о /%Х?</си<УА*су ш г. 7

ai С ла б о  С0-& ОХ/Г 
о с т. 5. г з / г - 79 сиг. ч I

га У о о о  ё -г а о ~  а у ш г . г
аз7SC7.3&.COOL

а ло р о  /ОоутолобЫ я 
л&о&еРёс/ж+Аоя САУТ. 1

23992. “ 06 S9
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Ру л о н

Г
Г Н = ± П --------------------------- ______ L

r  y fm a  l  М о н т а ж  н а ч а л ь н о г о  т и т л

П О Р Я Д О К  Р А Б О Т
1. /lads, отоёи me пьные работа/.

11. Проверить па отвесом вертикальность тонтиш ной  
стойки (  3 отвеса).

12. Полотнище стенки развернуть и приварить на 
участке, равнот А (стр . & )  Уста н о ё и ть  клиновой 
У пор- На развернутом  уча стке  полотнищ а отм е
ти ть  ось начала Установки первого щ и та  
покры тия (схем а  t d ) (то ч к а  „В  cm. с тр • Ь9).

1.5. На камЭою щ и те  устан ови ть и приёарить 
с аг пас но р аз те  т к е :
1) лоёитепи ( с х е т а  8, сеч. Г - Г  , сеч. А ~ Д ) :  
е) проектное кольцевое ограждение;
3) на начальном щ ите радиальное ограждение (сеч. 5 - 5 ) ;
4) на начальном и последующих щитах радиальное 

ограждение на длине 1м. ( сеч. 5 -6 ).
1.4. Закрепить на концах щита 3 пеньковые 

о т т я ж к и  (сеу. Р -Л  , поЗ- 8 .)
1.5. Проёерить качество шёоё приёарки заёодских стропа* 

Точных скоб и обрамляющего угопка к покрытию, при 
необходимости Усилить.

8. М онтаж начального щита покрытия*
5.7. Установить дёе переносных расчалки с кронштейнами 

и отёесати ё зоне устаноёки начального щита 
( схема 1).

5 .2 . Проверить вертикальность стенки по отвесам.

Поз.

10

Обозначение

т т м т о о

Наитеноёание
Сран ткг~£5 БР 
£с т р ш 18,5т______

Строп 3 *  ёетёевой
О т т я т к а

Поручень i s3QQ0m

Стоика ограждения
к- 160 т т

Угопок крепежный
Поручень t z ЮСЮмм

Жесть ость I -  №й*т
Скоба 2QQ * 3Q0

ЛоЁчтелЬ

ЕВ.
и т Коп

16

16

12

18

Характеристика Примечание

cm. табл.

Канат pc- tea ктекс об- 
ГОСТ 4 8 3 - 7 5  l i :  18m
„ 6*5*85*4 ГОСТ 8503*78
Угопок ДСУЗ сп5 ГОСТ 535- i f
.. 6-40*40*4 ГОСТ 8509-72
Угопок ЗСтЗспб ГОСТ 535-79

6*63*40*5 ГОСТ 8510-12 Уголок В Cm-3 сп 5 ГОСТ 535-19
п .  W5*tf*№TQ5a9- 72 
Уголок у cm3 сп5 ГОСТ 535- 75

14 гост веча-тг 
Швеллер в Cm3 сп 5 гос

6-8 гост ТШЗ 
ЧС *  -

1135' 71
Зт 74

Лист SCm. Зсп5 ГОСТ 14637* 7 9

9 0 3 - 9 - 2 0 с м .  8 8  П М

п р ц а я з а н : бак-аккутипртар стапьнаи _ С т а д и я Лист

Ч>01

емкостью 2 тыс, куб. т . апй
Р П 58Ноя. атд Кузнецов* 10,88 с о о р у ж е н и я  в  районах 

крайнего севера
Н. конто Пан oka 40.88 М о н т а ж  n o k P o i m u p  б а к а -  

а в а р и й н о г о  п е р е л и в а  
С н а ч а л о )

г а п ю н Е т о Е ш н т А Ш

г .  М о с к в а

run т ю о и н < Ю. 8 8
Uho.nS ш ш т а а и и и н я ЮМ

2399Z -06 вО
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Сх е м а  ё  М о н т а ж  п р о м е ж у т о ч н ы х  щ и т о в

проектное
ограждение

Лслоиеёое проектное 
ограждение

По р я д о к  р а б о т  / п р о а о а /к е н и е /
При Headк о д и та сти  атрег у  пироёото поражение 
полотнищ а талрепами расчалок.

8.3. Произёести стропа ёку начального щ и та  
трехёетёеёы м  с тралам за заёоЭские с кадь/.

8.4. Поднять щ и т  краном и, налраёлрр его с 
помощью о т т я ж е к  , о п у с ти ть  ёершиной на  
центральный щ и т. Закрепить начальный щ и т  
на центральном  щ и те  /м онтаж ны м и don т а т и  t 
находясь ёнутри кольцеёого ограждения и,ентралоного щита.

8.5. О п усти ть  о сноёание щ и та , опереё его на стен ку  
всеми лоёитепрми. . Проверить проектное положение 
начального щ и та  по о тм е тк а м .

8.6. Снять нагрузку с крана, не расстраллиёая 
щит.

8П. Приёарить щ и т  к  центральном у кольцу  
сплошными проектными шёами.

8.8. Произёести подзонку ц приёарку щита к стене 
прера/ёистым шёот Ц-1Сю1г00 по ёсей дпинв.
В местах, неплотного прилегания произёести 
прижим кромки полотнищ а С помощью npucnocod- 
ления поз. 14 и ро/чажной лебедки, закрепленной 
на nampydke центрального щ цта (схема 3, вид £ ).

8.9. РасстрапитЬ щ и т  и aciododumb кран.

3. М о н т а ж  поспедунэицих щ итов.
3.1. Ю онтаж  остальных щ итоё  ёести по мере разёер- 

тыёанир и приёарки стен ки . Разёернутар часть  

полотнищ а о т  т е с т а  устаноёки очередного щ ита  
до лж н а  со ста ё п р ть  не долее 3 - метроё.

Поз. Обозначение Наименоёание
Е$.
изт Нал.

Характерис
ти к а

примеча
ние

11 Сmoon кольце Зой ш т 1
канат 15,5+1-1764 ПВО) 
ГОСТ3079- 80 6s 550Qhh

12
Зажит Зк-16 хл 
Т336-1839- 75* ш т 6

13
Лебедка ручная рычаш- 
нар ТЧ36Ч029-75 ш т 1 g - 1.5 кН

14 i s - i m .o m .a o
приспособление ffnjt 
пришита стенки к щиту. ш т 1

9 0 3 -9-20СМ. 8S ПМ

п р и ё д з а н • Бак-аькутупятор с т а  п о н о й  
е м к о с т ь ю  с т ь / с -  к у е . м .  
д п р с о о р щ е ы и я  6 р а й о н а х  

к р а й н е г о  с е в е р а

Стадий Л и с т Л и с т о в

рп 59Н а ч .о т д

113

10.88
Н . к а н т П а н  о б а -J0,g8 Ш н т а ж  п о к р ы т и я  £ а к а  

а о а р и й н а г о  п е р е л и в а т о н т ш Е ц т н т  
г. Москва

run т ь о о и н  ( /0.88
Н н б Ы З В в п и н м 5 Ьц I 1 10.88

г з ? 9 г - о б  в/
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З и Л

ТСаротетеристотеаработы трома л/А^Г-гбЗР, 3crpl8t5

бьтлет
тртсмпо,

м

Г/узопоРаеммостЪ, Sucora поср&ёмо, 
м

чоеЗчемсжяпстгпь/огттаятое&емая аоспергттая

-Л .5 У.О 8.5 У5 /6

м-м
С т/у о п  **с? У Г Ь и .е £ ои  / п оЛ  f i )  ^ C x S o  / п оЗ . & )-

, э ° °  -^4

щ L
6 0 г е о

Порядок р а б о т  /проралхемиа)
Л В. /7осРмятЬ сии г  x)0 7 a o /v  и у  с  гом о&и ть  е го  &  проеж тмезе 
п о л а  ж ем и е? с а б р о &  С ц с м т ра льм ь/м  щ и т ом  м а  м ом т аж  мь/х 

б о л т а х  и  о п е р е в  м о  етемтеу З с е м и  л о в и т е л я м и .
3.3, Смять м о гр у з *у  с  трамо. о сл а би вбет би  ст ропа  

3. Ч  Z feu 6 op u тА сц и г покрытия те цем т ральм ам у сциту. 
СПЛОШМЬТМи проететМЬТМи итбома,

3 S. С брритЬ  росРиаутьм ай момтажмьти с та л  межзР/ щ и та 
ми, с то я  м а р о м е е  уста м о б ле м м а м  и  приборхем м ом  
спите, /7оаЬгмоть и  п р и Р р р и тЬ  щ и т те стем ле. 
б а с е  т р о п и т ь  ш и т  о  осбобЬсРитЪ хром ,
3.6. О ста ль м ь те  щ и ты  мом тиробеу ть  о м о л о ги ч м о .
3. 7 с б о р и тЬ  потератие сгщ осим ы м и туэоете тм ьтм и  
аибом и, с о гл& с м о  те хм о ла ги ч е с ло и  лс р те  сбартеиfcrp. 76].

Т р е б о в а н и я  б Е ю п д с н а с т и  т р у д а

У. твы хос? и р а б Ъ то  лм хреи мат щ итеровре ш ается тоЛЬх*о п о с ле  прибор 

л и  еготеи,енрольтю мущ игуима<Режмомуоп<ромомт меж стенку лобитя/гяма. 
е. М у  секите разреш ается маяосриться мв более б'ч&тсбете ссРмсфемеммо

3 Срезгу л о б и  гелейразреш ает ся произбосРитЬ гольт еопосле п р и - 
барж и потратиз /г стемтее п о  бсем у перимет ру л ол ы #*.
4  /feu посРгомтее а  прибартее;
I ) щита потри тиа те ц/гмтральмому щ иту:рабочий аЬлхем  затрепаться 

мам то ж м ам  п оя сом  за  теомструтес^аю чемтральма го  щита; 
а) м ачальм ого щита те стемтее:рабойии балж ем  Захрепит ься те 

берхм еи  хромтее стемтеи /п ри борибпроусиим у) с  пом ощ ью  7764 ~В 
( преаЬхрамит ельмое бёр ха л а зм ое устройство), 
з)ра сРи а л ьм а х ст аж об м ел Р у  щ и т а м и ;р а б оч и й  оЬлж ем  м о - 
хаРит ься м а  р о м е е  уст ам облем м ом  и  т рибарем м ом  щит е, 
зох р еп и бщ и сь  те м ем у  а  пом ащ ьт о /76Р "  В.
*)} промежуточмых. щ и то б  те стемтее р е зер вуар а:раб о чий  
Ролж ем  затр епаться те р о м е е  у с то м о б ле м м о м у  щ и т у  с  
п ом ощ ью  /76р~В ,

S. /fe u  у с  гомобт ее и  поРгомтее о ч р е б м о го  щ и  то покры т ия  

перем ещ ат ь р у л а м  стемтеи запрещ ает ся.
У к а з а н и е  .

С& аргу ryxx ji& xPurA  $ /гел 'Г /ооаЬ**и  т ипа J 5 0 A  п о  гостSV6 7- 76,

>я Sana
мого

(аяомисгмие,_____  . - - - -
Z3992. -О Ь  6Z

ОааЬя Лист Листо/?

РП 6 0
et/ryooM &p т еспеи -

М0М7ОЖ
ЛУос#&т



XC//OC//rrGjOUC7UKC/р&<50ТО/Х7ХУУУ& A/JfcgSSP. £стр=№5м

бнугет,лУ
гризопоеРъёмнаскЗысотсУ посР&ёпс/ лу
треб. паспорт. треб паспорт

Ю /.о б /б /9,5

Н а  Т/ЭО'А'7-СЪО ПОЗ. £

I

П о р я д о к  ра б о т
/  УаЬугс/тЬ утеотуус/ссу стосу/гсу a h  устаА /о& х'су cP&yx. 

аС?СУ7еС?А/С/Х с/4СУТО& ПахрОУТХУЗ.
е. Д е /ч о /Уга ж  стас/х*су тухх.уз£ ос?сутЬ  аасп/те сс&уох'с/ 

ууахууоутая (  х р а /ч а  су&//7уоаутоА/ага <.«<уте$.
$  С/эе*затЬ s r a & s  та^тсу, д£>сух<ссуоууосца& стоил*/  л о  стаусусл^ ,  
Ч. /%оасуз£естс/ С 7/ х ? п а & г у  /чаА Утаж туоО  стостх*с/.
&  Н а х с х Р з с ь  уу&  п о х р ы  гас/ сус/прауго п а  г а  хаутосуст^ ja x p e -  

псу£<уусусЬ п а з  сом  га? с т о и л и  ог/оож сРепия. с р е з а т ь  р а с х -о - 
СЫ стосухсу,

<5 Разба/ттсутЬ р/та/уче^ае саесЛупспсуе & ерхпеи ч  аусуж  - 

пес/ ч о стсу Стосу/усу. /фоипосРпятЬ &уОХ п а о /о  ч а с ть  a  роЬотсутЬ  
у/сужуу/о у о  ч а с ть  с та и /га  суЗ б а х а  ч ^ р е з  уттах*.

7 /фосуттасбтя тЬ  ^ o x a w / o  ч а с т ь  с то с ух* су, о т & е с т с у  о с а у о -  

£ а п суе  е ё  /г етемхче а  а т? у с х * а з  е ё ', у / т о ж а т ь  п а  х*атх*<у.
<£ /7о х ‘о тх * а /ч  у а Ь ц т с / т Ь  с т о с у х у  ч ф о е з  уттах* -у та з ,  

v9. 37с г о у у о £ сутЬ  ч & п т р а у т Ь а/оусу с/ц с у т  ттахрь/гс/я.

Требования безопасности груда

/  /7 р и  а т у а с а п а а  уч а  а у та ж y-/ocJ стос/угс/ п а х а ж с Р е п а е

У7Уаа^су ^ А / у т р и  бЫ гса -  а х 'х 'у / ч у у г я т о р а  з а г р е б а е т с я ,  
е. /7ри отусугсУАУсусу с та е /х а  брсугаоЬ уру п а х о у ^ а гь с я  

yyarc? уТАоха/ч п а х р а  тс/я су п ^ о е с Р а & а тЬ
ХоучапсРь? луоагАУа&сцсуху ч ^ о е з  /чабут/оеРа те утз

Z 3 9 9 2 . - 0 6  6 3
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J s 3

СОС€?/*?СУ  У  У с  т с у /40/£/ссУ  пурс/о паос?с?У7СА/с/Я  

и  у?есс?£ с& гя з с /лу/г /сс/а/ суз  &2/эг</л*с/у7<С?л/с?гс? 

Л/О Л/ ГС/Жл/С?гС? С  Г07/СС/

Рд/0</0/7/С*С/ С  
S/Oydb/  - * в с т / * о с г с /

О с ь  &&отс/*’агугь+г<уг<? 
л/ол/татж  s/с? г о  v  
с ть /sca с т е н о й

З и < 2  £

По р я д о к  р а б о т
/  Д о  зсул/су/есу/уихт &e/ort//r,aL/7d>Asc?zo л /osv тс/ж */огс?

СГ±з//?С/ С ГО г ///С/ ЗсУ&ВСГсУ Ду/уГ/ОО уО О З^О ^/С /уХГ  / р / С / я с е л Г

у ге л/и е  rtOsS. /

г .  3 & / & & C ,r c S  о Ь л У / ^ О С У  Г С / Л /C S  / tU Z * s S s yO ^ a/0 у О С Т С Г Л А С У  У7С2Л С / Г -

/ / 4 / 0 < < У  Зет Л 1 £ 7 Л ' ^ О О у 7 д ^ / 0  уОСУС^у  / ? / ,

fyOC/cPisyc /003<^0 б^с/уОс/ УУСЗГ&уЖ S/Сз/СУ̂  jV C T  & 2S 7C S U C / S V C /  

р а /£ лл //с ?  &  л /s* ( /  б  гс?у 7ссас/л/с>/ ниж л/ог<? пс?зсс/ </rGs/scujce4. S S .

3  C/<jbc/A*C<-//Do£cJTO ОаТОЖ/УСУО /sjjOO/*//х*с/ £  J?7C?Sn/ Г>Сг/?ОЖОУ/СУ<-У

/уОС/ДсУуОлУЫ?4С/ П̂ СЖ*Г<УЛ/СУ/п/СУ Г7С?3 7 (£04. /"-/).

3 . £ / о Г С У Л / С ? Д с / Г £ ?  &  с / с х г т о ^ о ?  Г Т С О Т О Ж / ^ Л / С / О  S7 /O C S C S 7 C ?  “

С о б /Ю л/стС  с& ?я ЗС/зчсУ/^атл/ст^ ( /тс?3. / ) ,  Зс//с'/с>ОГ?<-/Г*Ь 

ЛХХр/У&Г-уУСУА? /уОс/^СГуОС/^* ог/эст/ус/ </С/ r<s>y7cs ( cev. S 'S t

с с у  Д ~ д )  /% оа£е/ос/гЬ пс? с?т&еосг/+/ &^orc/see?s?c> -

А/С?С7Ъ СУ Зе?^Ьс//Г*СУ<У/ОС?Дс/ГЬ Ore?

П О У ге тж ^л/с /С  /х?ег^ст^//гс/л*су ( о ж о л /с т  /  3 , с е ч  

I/  /7 р о и з £ с < ? тс /  £ & / x / £ >s*c/£crsr<s& сгетч/Сс? £* З о л/О  

С г& г/сУ с  п о лч с/о ц о лс? Д стл/ r c ? ^  гу?с/егне>сго£ь/та>А?с/Я  

п о з .  /  f  се</. з-з). (ГТСУ/С &з/С‘Г С У & и Т Ь  ^OyOrc/sCcy^/zS -

А Юу ж*с?л/туос?ут2? г ?/эс?с/ з £ осР с у тЬ  п с ?  с?гг£ е с гу

Поъ, Обозначен. //c?us^e A/a^ysscse
&Z
елзлфДЬз Tfaaarsrrepucr. /Яос?л*£ЧО+/ае

1 73CB.07.CO.0003
Opuertoco&ne*c*se с/угя за/л*ы 
хчзлид s&>rusK&T£>*o*o 
гагжл/ого'егь/луа/ сиг. t

г y®.o&ojt7m№
УТесс/ еУ/ТЯ зсглуь/- 
#ег*/с/я £̂ огеуАКЯу?ме>го л*о* 
'д эж ло а ?  cresner creusnj сит. /

3 Спэба СА-згмос/З 23J2- 79 CUT. 3

ч хъуси узял гост гггч- г г OUT. 3

5 Зажил* &Г'/6М7*ЖМ39-75 сиг. г ч

б CrjDOn s/CSjrb<Ae£ou сиг. У
Г&лют /5,5-г -I -/764(/80) 
гост3073SO £ -2600 *«+*

7 /7у?атсгил/су 2 0 0 * 2 0 0 CUT 8
„ е - /О  гост /3903 - 74 

ЛистЗСтЗсп 5 /ост/463 7- 79

8 /7jBC4.05.00.0C \ 1 ! сит ч

9 0 3 - 9 - г О с м .  8 8  П М

/%ос/£Ъзолг. бс/х,-о *,л*/**уутятар стс/Лсиои 
ojv/soct&so 2 тис. *у6- ** £?/Т8

/ч*> A j  •* м ЛС Д* i _ / ^ V

СкхЬя Диет Достоб

Р /7 з гHcr/.crct. *чзлеио& л.а /СооЗлего СеЩДс*
Ч.яонтр /Ta/sso^o I0M $а/л*и*сг*гие ее/?тил^тугоно8с /^илром еф гесоеч  - 

/чол/гаж
с. л/асАЗ&ат

ГОЛ Г*ории i '§щ ?. loJS /гтоитетжиоео ctus/ct 5а?//ст
Ст. С/Л0Г. Ольмилс/ Гаъ .̂ ЮМ (s?aH/c/sro)

Z 3 9 9 Z - 0 6  6 9
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Сёаока шёоё ( Т )

Резервуар
Ъюести-
тостбЮ

m3

Цисметр,
Лмм

(Попщинс 
темат 
ш ем  
tufa, мм

Намция
шва

Тип шва по 
т  5264-ВО, 
пространст
венное 
положение

Способ
сварки

Яиспо
слоев

Режим сварки Дпина
сёарных

шёоё,
го

Масса 
наплавлен
ного ме
талла, 

КГ

Расход
Электро

дов,
к г

ьийпетр
зпекм-
рода,

мм

(Порочный 
ток, А 
(ЗпЯУОНН-
-13/S3/

2000 15880 Ч;6М;6 1 три, ниши ее ручная г 3 во-юо 15,3 10 5.0

пояснения
1. Проверить праёильнасть проектного положения полотнищ днища 

но осноёании 6 соответствии с технологией монтажа.

Собрать нахлестанные соединения но прихватках WOjdSQ, при этот 
обеспечиВ плотное прилегание и требуемый по проекту размер нах

лестки между полотнищам и. Не Устанавливать прихватки на 

Участках по 1,5г дм. о т края. Ua концах нахлесточное соединение 
днища переВести В стыкоёое (см. узел I, тип. Cto).

8. Произёести сварку полотнищ днища между сабой - шоё 1.

3. Сё арку Выполнять абратнаступенчатым способам с длиной сту
пени 1?0t 8д0мм и со смещением ступеней В смежных спаях на 

85г30мю В дёа слоя• Общее напраёление сварки- от середины к 
краям. С,ёарку произВьдят одновременна дёа сВарщика. При Ваг- 
моЖнасти, еВаркУ ицВоВ В дёа спор рекомендуется Выполнять 

четырьмя сварщиками, по дёа В разные стороны, первый 
спои Выполняет первый сварщик, Второй слой /на горячий 

первый спой/другой с опережением первого сварщика о т  
Второго-не болев t,5m.

к ПроизВести контроль качестВа сВарных шёоё:
ЮО°/о длины сёарных щВоё днища /заводских и монтажных/ 

испытать на непроиицаетасть Вакуумным методом при перепаде 
давления более 600мм ртутного столба.

5. После сварки и контроля шва 1 произвести ЗашлисроёкУ 

шлисрмашинками. Участков шва ё м естах ьпиранир 

стенки Заподлицо.

6. Участки стыковых соединений днища ё  м естах  
примыкания к ним стенки подвергнуть рентеено или 
гаммапраавечиванино до Зашлифовка Заподлицо. 
Длина снимка должна быть не менее 840мм.

9 0 3 - 9 - 2 0 с м ,  88 ПМ

ПридязаН' й а я а гзля сооружения В районах 
у*а ай нее о Севера

Стадий Лист Листов
РП 54■с Г ХузнеиоЗ !°М

/ Н.конп Панове to-и Сборка днища бака-аккущ 
п 9мора емкостью 8теис.куЬ&

шронетвсщтш
г. Моеквнrun ТЮРИН Щ щ . /о-ЗК

Цнв.Н’2____ _ Ст.инш, СэМотинк Ш
'  ' 2.3992. 'О б



£ 6

*>&Хр£/ар ём/к? -
СГА/О

Дис/̂ &̂Ф
ъ£к**А/

ОысотаcrCA/AÛ
АГА/

7ол<м<уао/
ъоЯсо£/оуПс
наг сте/мео 
с пёр&ого, 

£ мм

Яатет̂
гаЯроЯб'
го
Я*, мм

/7оЗО-
cioa
ьиеа

Тип шЯаг /то
госг6в6Ч80
гяоостутагАсг- 
яеА/ное попо 
ж емие

Число
слаё£

Рг̂ /гим сЯсуОМи М л и м а

м

А/Осасу
**О/ПЛ0Г&“/пеА/мого
мего/т/го,

АГ

Расхое? 
^ле/дро- 
г/ао’ м г

Зисгметр
а/т&про'
o2?j **АГ

С&ароЧАЫьГОА, Л
/Зля 9они 

/3/Ч5/

аооо /£/30 /уэго м;э;7;з;ч k б 13.4 73 мажнее г 4 /30-г/50 48 30 40

П о я с н е н  ия
/  У^ЭоизЯесги /хУдУхр>т&£сгА/ое п а л о  r/*<y<yycy с г&ага<у  <у у сгс/ м о Я л у

его : Я/ух/еггА/ое ncyro&&A/ey& Я* соог<£& гспЯс/и с  теХАУсглогиес/ А-*?*угсх*а 

/7о Апгфае/хг^^отоА&ГАгая у</аьttacta/u  &/лсгллсгто /-?рихЯсг7А<у с  А/орух 

агосу стуооАГЫ/х /За /̂ о  грияЯстго/г Л 4-30^350. 4еусгомог£ггиА/7Ъ  /yx/х

Яс/Г/СсУ A fCfJf‘/CrcrrAJer?C Г90 У +/6 &  +Г&ЧСГУГ& U  **<?AfC4& /->С>УГО ГАУСУСЦС* 

creA/yru.

3. /уроизёестъг cScyx/Tu] п олож ом и е л о л о га /с/сс&т с т&ау

Ус/ попрю еАгААХА*урсгсРиусуЯ^ртиАсхЛ^^осго c t £>a/a u  зо ^ о  Я*

сгы/не и  со£гх*АА/и& /уооА/ох*.

3, /7осуг& /хгз£срсг<гс/&с/АПуЗ/ф/гоАюг степсуye&̂ D&/cr/oar лгсг положи 
A/у С&ГСУА/О/ СМуХрКАУОСТСУ /уОСАГ7уГ7С/Г£> АГ* о ^ о л ?  /  

л о с л с Л Я о те л о А У о с тс / :

у) cogcPu a /oa/c/o  с т в у л /  с  ̂ < / o < e » ^ o ^ o A t /  сио^ ег у/суоуЖАЮи

СТО/ООА/& ‘  СУУС/Я) У  ‘
з) 7 &Яуоо&*у слуо£ ст&а/а*с/ с  ^ у ^ о в у л е /  г ^ о с м у - сиа&З'̂

с£с/рл*у ууоос/3&Л/7& САЮрОуЖС/ V  аЗМуТ/XU пс^ОСОtyetybAAO СОП^ОР-

ж елие/м ме^оуж мого </иёс/ /уооти& Ялут^хеА/лего A/а/ Л ? /^  гуж/ дтоа* 

утфоес? &/гх*ггА/емае** иу£Ь 3, ша£ У оЬржел бЫтЬ ислыта/м a ôocuaaxa

//е произЯосУитО е£ур>яу м агуче» ст# ат п о  У-У,5 а* Я зо м е  Я%07хуас(/яь 

А/о го  у̂ оаггогЖА/о го  сто/ао/’
^ Яергималрло/и с т ы а  c tB m a u  -< ио£  3 ;/са*. стух 6  7/ 

4l*/GtSo&arpeAtAfb/& п о  У  - У,3 аа т& ^ оо& хго шЯс/ с  о ^ я г  стсуоом  
о т  Я^ отхум асломого отгз/Ао -  иуЯы 4 ]
4. С&уол*у ГС/ЯУ/ООЯоЗО служат//703. У. 3. Я/^ЫПО/ГА/е/ОТ асрАюЯр&МвЛ-

АЮ  3  С & у о и + и у с у  О^ОСТ7-/УОСТупСА/</<У7Ъ/АУ с п о с о б о в  С  сИ/ГС/А/Ои С 7 у п &

м и / 70 -3 3 0 м у*  и  со  сме^м/змием с  гу л е  л е и  Я  смеж ло/х СЛОЯХ,

л а  35~ бО мм /7ри с£о/ж е Я  #срме ьи&/ *с/ж<&* с ту л е м о  Я л и - 

А/Ои У 70 т  330  А*А* Я ы гтоугляется сухтзу У? Я Я Ь  СЛОЯ, Т.е. АТС/ ПфоУыс/ 

гсряс/ии Яскутсул? сгу л & л и  п о сл е  е го  очист/ги лсумугс/оЬ/Яуегся У>7о~ 

р о и  и  Т.Ср. /7оСЛе<РуАОсЦие сл о и  &/ЛС//ГМЯАОТСЯ /7 0 СЛ 0 ОАА0  ОфхГУЛС 
л о ступ е м и о тты м  сл о о о ОЬа* с  <?угс/А/ои с ту г/ е л и  / 7 0  ~ 3 3 0  а*а*

и  СО  CA»©U(®M M ft^ СТулОАУОи А/СУ 3 3  ~60а*А*.

5 . Л рооиз& зсти лом /ухоль лчж/естЯа/ сЯсуоААь/х **у&&:
^7а£ро£ы е uj& r//t3, ислы тгтль а/сг мепрОА/ицс/ОА/остЬ Я  о б ъ ем е  

jo o ? °

ОЛоЯ У и сл ьгтсгте  # ф осиАУОА/ гто  O V  и  /7 /У/ - У  S ' луА/л*г У. 3. У

U /oS  £  и сп ы  ТХУ ТО $ОГдууАГА/&АТ аЮТОСэЬ а / /уои  /7^ее/7arote 

сУоЯотеА/ия З о л е е  6 0 0 **а * у > ту тА * о го  сто л б е * .

903-9-20см. 88 ПМ
о̂и̂ язе/Аг: ба* ■ <***у**у/гя тор стольнойё*У/ГОСГЬ*0 ё тис. Миб.М Зля ОпепЛя jfucr■■■ АЛ S3 Г 1ЬгШШШ c5&%ssz,a£agz?~a'*W.aohtA Л,,уйА] /04/ ^p «S % Jp ^ ko */& ,»u uоутонс/ сгОа/au ба/Ао-снА+у* му/тягаосу ёмАосго/о ___ етис.АуГ.М____

Tun/OCтмедьтоопои 4/Х//7 1 (] М А/омтазж IГ. Л/ОСА&Г 1| _J — /с?/
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Сх ем а  р а с п о ло ж е н и я  в е р ти к а л ь н ы х  м о н таж н ы х

СТЫКОВ СТЕНОК ОАКА-АККтуЛЯГОРА V-200Q М 3

Подготовка к р о м о к  под с в а р к и

т г °  25в+г°
Внутренняя сторона

Ось Вертикального 
монтажного стыка

2800 по R7590
Резервуар
Smecmutnoo-
мью,

Толщина листов стенки по поясам 
Snm clum.d. S Зависимости от 
снеговой и Ветровой нагрузок.

2QQQ 11i9;7;5i5i 5 )5 )4  или 5

Сёарка шёй (Т)
Внутренняя сторона

Схема разбивки  м о н та ж н о го  с ты к а  Б А К А - т т т т ь  \Г=гооом3

м м

550  г  700

1
Cl

I
Si'> i ‘7
fJ1
1 1
1
! I
t

r

оО) c*
§ X

ж
ж 1 7 Г

ж
И Г

ж их
ж

ж .
ж

ж J L

~ТГ Т Г

ж . н о

ж
~тж~

331 И Г

S e e i
11; 9 m s TO
7 ta ts в

S;4 8 ts 8

Резер
вуар
W

Пози
ция
шВа

Тип шва по 
rooT5d54-8Q)
Пространст
венное
положение

Топщи- 
на ме
талла 
мм

I 
§ Длина

сварных
швов,

М

Пасса нап
лавленного 
металла, 

КГ.

Расход
электро

дов,
кг

гаоо 1 СИ,Вертикален, 11*4 г 12 7 14

стенки впинаи 15имм о месте 
пересечение с днищемсваривать 
после сборки таврового шва

ш ш

67

ПОЯСНЕНИЯ
1. Сборку вертикального монтажного стыка стенки производить 
на сборочных приспособлениях S соответствии с технологией монтажа. 
Не Устанавливать прихватки на участках по 1-1,5т В начале и 
конце полотнища стенки при разворачивании.
8. Перед сёаркай проВерить Вертикальность оси монтажного 
о тыка и геометрическую орорту примыкающих к нету участков 
полотнищ, (pop прообразован ие, западание кромок, Зазора/ ё  сты ках.

3. Сварку вертикального стыка производить ё следующем поряд
ке* стык разбивается на 8 Участка,  имеющих приблизительно 
одинаковую тассУ наплавленного металла. Каждый участок разме
ти ть  на секции длиной -  550 г  700мм. краской или телом . 
Сварка 8 секциях выполняется одновременно на Всех участках 
двумя сварщиками обратноступенчатым способом с длиной 
ступени 170+ 320мм. послойно с общим направлением сварки 
сверху вниз и направлением сварки в каждой ступени снизу 

вверх.
Ц. Сварку корня шва производить изнутри с последующей зачист
кой, ёышлисравкой и подваркой корня шва с наружной стороны, 
затем произвести сварку изнутри до полного заполнения раз
делки, включая сварку внешнего слоя.
1C выполнению каждого слоя приступить поспе наложения 
предыдущего на всю длину участка. В месте пересечения о 
тавровым швом произвести Зашлифовку конца шва.

5. Произвести контроль качества сварных швов в  соответс
твии со СИ и П Ш - 1ёт75,
вертикальный стык, подвергнуть рентген о или в а тта  прос
вечиванию по гост 4512-82 в объеме 100 %  длины шва.

6. Последовательность выполнения секций обозначена порядко
выми номерами 12,3ит.д. СекциилГ1 на участке первого и второго 
сварщика выполняются поочередно, далее сварщики ведут сварку 
на участках одновременно. Сварку выполнять ниточными швами 
на пониженных тепловы х режимах.

МяшИ
itLkgam

run
М и т

Ш м гШ
М т с I
Мврши

СШдтиш

903-9-20см. 88 ПМ

Бак-аккцгпупп!емкостью )тор стальной -________  гЖыс. куб.м, алрсооружения в районах 
крайнего севера 

/ов8 Сборка вертикального 
Р28 стыка бака, емкостью 
1оШ________£тыс. кУб.т.

Qmadufi
РП S6

Листай

т т т т т г А ж
Г. МооквА

239 92. -  Об 68
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Пояснения.
/ ■  С З э р т а  п о к р ы т и я  п р ои гЛ сх Р и т ся  3 .

У к у к т еР к а  c u fJ7o £ r p a u i& x Jv r c s  n o  м е р е  р а з £ ^ о т ы £ у * о я  р у т о н о Л  с т ек л и  n o  

* /O C o £ o u  C fy O S U T K e.

e . C S ip /y c a e a lw e H u u r a p tm T B r o c tc & p ty r p O L A i& c h r b H a q p u x & fT ta x  9 6 0 ^ 5 0

п о л ^ о и м е р у  т р и  c £ k p * e  n p & t u  щ и т  о п е р н ы м  у г о /г к о м  c  н а р у ж н о й  

с т о р о н ы  о  н а ч а л е  и  т а н ц е  < м и т а п р и & р и т *  #  е л м и е  й  V ^ y v ^ w x

n o  б С О м м , З а т ем  /у о и & э р и т а  З ^ о с и и н у  щ и т а  л *  ц е н т р о с /т с н а м у  

ж 'си т ьц у  п о * р ы 7 и я . O e r c t/т с н ы е  щ и т ы  со б р х у т е»  н о  п р и х & т гк а х  n o  к о н т у р у  

3 . /< * с & р * » е  г р и с т у п и т ъ  n o c y te  у н / r a c fo t /  & e x  щ и т о З и З ы З р к и  3  

С О О т З ет сгЗ и и  ст рО еЖ Т Н Ы М  п о л о ж е н и е м . /^ О О и з З е с г и  C & p О А *у  Л Л е м е н  

o £  3  с а г е З у т а щ е и  л о с /т е с Р о З о т т е у г а н о с т и :

/) с о е о Ь н е н и е  щ и г о З  м е ж З / с о б о й ^ о а З /с е я ь н а е  с т ы к и / н о ч и /т о я  с  н а ч а л .

н е г о  щ и т а  -и /З ы  / б  и  г . З .л о с л е а Ь З т т е я ь н о s o  и с к л ю ч е н и е м  з о м ы л и н х ц е  
г о  и л и  т а ; '  _  ,  _  ~
г )  с о е д и н е н и е  о п о р н ы х . у г о /г к о З м е ж о у  с о б о й  а с г ы к  -  и /о ы З  } 

з )  с о е д и н е н и е  а у о а е к у р ы с и и  м еж х Р у  с о б о й  З с т ы к  ~ * н З ы  * / 9 

/[ с о е д и н е н и е  о п е р н о г о у г с ? у ? т а  щ и т о З с о  с т е н к о й  -  с с /З ы  5  '}  

t  б )с о е е Р и н е н и е  н а к т х ж Я о т  с  о л р х т й к а м с / у о ы с о с у  З н о а у т е с т л у  -  u s 3 /S t ' 

б )  с о е д и н е н и е  щ и т а З  с  ц е н р о у т с н а м  к о /г п ц о м  -с и З ы  7 ' 

т ) с о е д и н е н и е  з о м ы к о + о щ е г о  щ и  г о  с с о с е е р н и м и  -  с о б ы £ • n c t z n e  ч е г с  

+ * а * г а * м у я  < х х к Р с г „ £ > „ ы Л о* ы х -0 к х м < ? г о  ^ г а

^ с о е З и н е н и я  к о /т е ц а  ц е н р а у т ь н о г о  щ и т а  м е ж с Р у с о б о й  ~ < х и З ы & \

* v  с о е д и н е н и е  к о /г ы л а  с ц е н р а у т о н ы м  щ и т а м  и  с о  щ и т а м и  п о к р ы 

т и я  -  и и З ы  / о ,

У  с З а р к у  п р о и зЗ о с р у т ь  о ^ р а т н о с т у п е н ч а т ы м  с п о с о б о в  с а н г и н о й  

с т у п е н и  1 7 0 ~ Р д 0 м м  и  с о  с м е щ е н и е * *  с т у п е н е й  н а  б о - б о м м . с З а р к у  

З /т и н н ь п с  и л З с З £ е с т и у ч а с т к а м и  3 r p e 3 Z ° y r o 7 г у ч а с т к а  с З а р х К у З е с -  

с т у п е н я м и  о т  ц е н т р а  Э л р о я м . С З а р к у  З е с т и  н е  м е н е е  ч е м  3 3 3 k

с л о я . С & х р к у  & с я п о у г н я г &  о д н о в р е м е н н а  а З у м я  и у т и  ч е т ы р ь м я  с З с р  

щ  и г а м и  н а  с Р и о м ет р ю ц т ь н о  л р а т и З о п о у т о ж н ы х  у ч а с т к а х .
б . /7 р о и з З е с т и  к о н т р а к т  к а и е с т З а  с З о р н ы х  l u 3 o 3  З н е с и н и м  

о с м о т р о м  и  и з м е р е н и е м  с н а б у т о н а м и  п а  к о с Т  3 £ 9 £  ~ 7 S .

6 . С б о р н о е  с и З ы  п о р ы т а я  п р о в е р я ю т с я  н о  г р м е т и ч н о с т ь  с о б 

р а н и е м  3 м о м е н т  г а ф о З у г а ч е с к о г о  и с п ы т а н и я  и з б ы т о ч н о г о  а Ь З у т е - 

н и я  З т з З у и /н ы м  п о З п с р о м  н а  JO O m m  З а е Р я н а г о  с т а /г б о  < £ *с о о т в ет с т 

в и и  с  О Я Г 5 .//& 0  -& 1

3  п р о ц е с с е  и с п ы т а н и я  с ж а т ы м  £ Ь з с Р у х о м  с п о р н о е  с о е & а н е н о я  с м $  

ч и ф т т от  с н а р у ж и  н т ^ Ы ч а м р а с т З р о м . /З Ь я А т е н и е  т у з ы р ь л а З н с я
п о б е р х  н о с т е и  м & р ь н о г о р а е т З с ю с *  н е а Ь п и с т с /м с у . О б н а р у ж е н  
н о т е  т р и  и с п ы т а н и и  с Р е р е н г ы  < p jo £ y r u  сРо у т ж н ы  б ы т а

у с т р а н е н ы  п а и & ж р н с и  б е з  & р у б н и  а З е р е н т н ы х . м е с т .

Ч ач .от Р

Я.жгмр,
гия

вднечоЗ
/7онобсу
Т*дху»

субботе.

Ш .
ш
ш
(Ж .

90 3-9 -20см. 88 ПМ

б е гл’-< У/?* ум и /ТЯ гер  С ТО /ГО М О О  )р ю & Я
ём*осге>*а t£ ru e . тти б .Н  <РДЯ ............ ” ,J

оатоижения СГпиОонох Х Р ^ Н е го  сеШ оа.
С к а р н а  п о т р ы г и я  б а н а  
а * ч г у м у /г я  т о р а  ё м к о с т ь  к . 

£  т ы с, к у б , м

Лист ЛистоЗ

Р Л  6 7
Г и п р о н е р т е с п е ц . 

м о н т а ж  1

Z 3 9 9 Z - G 6  6 9

г. ЛТоасбо



и/уэос/а 
пороип/ 

I______ 
___________

|_
_

_
_

* 
* 

и» 
Х/гднгишщ тэшор п -upQjj -(/ffoû

shh

L 63

Сёдркй шёоё QD

' о

Позиция
шёа

Катет
шёа,
гот

1йп шёа по 
ГОСТ5264’80, 
пространстёен- 
ное поношение

CnocoS 
сёарки

Чиспо
шеё

Режим сборки. Дпина
сёарных

шёоё,
го

/Лаоса

наппаёпен-
наго

металла

Расход

электро-
доё,
КГ

Виатетр
Зпектро-

да
мм

Сдирочный 
ток. А 
рпя зону- 
113155)

1 Ш ч ) Ш;с(0;нчмнее ричнар 2 3 80-100 19
— ££__

3.5 1.0

п о я с н е н и й

А - А  (/w/? Гй7/л? ГОСТ5264-80).
м°+г°

1. Проверить праёипьность проектного положения полотнищ 

днища на основании § соответствии с техно погией монтажа.

Собрать нахпесточные соединения на прихватках Р-50/250, при 

Зтам обеспечиё ппотное припегание и требуемый по проекту 

размер нахлестки между полотнищами. Не УстанаВ пивать прах- 

ёатки на участках по 1,5+Sm от края • //а концах нахлестанное 

соединение днища переёести ё стыковое (см.узел1, тип-СЮ).

2. Произвести сёарку полотнищ днища между собой-и/оё 1.

3. Сёарку выполнять обратноступенчатым способом с длиной 
ступени ПО?220мм и со смещением ступеней ё смежных слоях 

на дбгЗОмт, ё дёа спор. Общее напраёпение сёарки- от середина/ 

к краям. Сёарку производят одновременно Вёа сварицика. 

При ёозможности, сёарку шёоёёдёа спор рекомендуется ёыпол- 
пять четырьмя сёдрщиками, по дёа ёразные стороны *• лер- 
ёыц Слой ёыполняет лерёый сварщик, ёторой слой /на горячий 

перёый слой/- другой с опережением первого сёарщика о т  

второго -  не более /5м.

4. Произёести контроль качества сёарных шёоё:
100 % Злино/ сёарных шёоё днища /заводских и монтажных/

испытать на непроницаемость ёакуумным методом при перепа

де Заблеыия бапее 500 мм р тутн ого  столба.

5. После сварки и контроля шёа 1 произёести засипи- 
фоёку шлиф машинкам и участков шёа ё местах оли- 
рания стенки заподлицо.

6. Участки стыкоёых соединений днища ё местах примы
кания к ним стенки подвергнуть рентгена или 
гаммапросёечиёанино до зашлиероёки заподлицо.
Длина снимка должна быть не менее 240мм.

U. контр, 
run

tm.UHm.

1ТЗЗЩ0Й
Панаёа

-Мт ч &с
adoomum

9 0 3 -9 -Z O cm. 88 П М

емкость*

Сборка днища Оака-аккУ- 
му пр тара емкостью - ________  Зтыо. ryd.rr

РП 6в
Листоё

шпранатпеспецтонтАт 
г. Москбя

гз9?г-оё> 70



‘̂ 4 *Умести-
МОС7ЫО

м*

Циамервысота 7о/гсцина>
пояоаб*
рулона
стенное
особого,

$**н/

УЪ/тег̂ Ф>£и~Тип *А*ба/ пс //t/СПС Режим сборни Д/тс/но Л/стссо
*огггкыб'

РЬгсхас?

7)8н,мн
стенси,

**** геннбет
#1 **м

йог
*оА

fOCroCoĤ VJ
юхтухтнет.
АннаепО'
Лаженое

слое/
Лктнетр 
эшентро 
<тЬщ нм

Сборой- 
***£ го*\

Ь*»СШ п^Л
итбвб,
А*

/ленного
А*ега//7ПО,

/гг

эутентро'
аЬб,

ИГ

3QOD / т о у/эго
S я о * ^ Ь  7 уг.ч /4  ножне* 2*5 4 У50/50 50 ЗУ 74

П о я с н е н и я

/  /7pC*J£&9C7XJ /хузбф>гыба//*ие nQ/TOTHtStJUpr стО гнсу <J усл и н сб н у

& 0  6 * syooeA ?r+/0&  / J Q / m S M / f ’ 6 СООт б&ТСтбис/ C  TeXHCt/TOeU&U **O H ' 

гожа/. /7g  **^oe /эа/зб^&пь/бониа уисгсгнстнс/ A/noyr*/u7b прихбаггнс/с 
+*9=с/жм! егсузомы./х/З»**/* n/xJK^a/том й VSO/eSO. //еуето~ а£гш -

А л ь  /уоихАт/си на/уиа/сгма/х sro У ~У,5н бнс/иа/уте и  * * > * < 4 5  /хжтот-

A/Ucujaf СГеНАг><~/.

е. /faou3 6 ecrts /сонгроу/О с&>рии; поутожение поутог*нг£мо
елен ии  п о  /уооенгно'нур& бс/усу бЦоги/госутьносто сле»н**с/, jc & p  

S  сты/се и  собпстеРение хром ом .

3 . /7оо/?&  р а / з£ с р с / ч и б а / н и р  р у / т о н су  с * л » л и ч /  Л и ю -  а а у  пот т о -  

б о н у  а!/гинь/ окруж ное тс/ /уоисгупиль м  сборне  
оо/^ебоба/геугьАЮ сги:

}) со&Риненс/е сген/си с  б н и сц ем  /гст^ообыи си о б / е  нсруж  -

НОС/ СГОрОНЬ/ “ с и о б  У\

i )  ra/^ообь/и си об  слен/ru еб н угр е н н е и  сто р о н ы -сн о б  £ ',

с& р м у  /роизА/итгь  СА5^0уж о ииЗАутрипсра/угмеугоно co n e  

реж ение** ̂ оружА/ого « / ^ у  ^ о о г б ^ ^ у ^ о в у л е г о  /л у  /5м , ryots эго**

п е р е с Р А п с у гн е н и е м  &  г . с н о б  / б о п ж е н  бы т ь и сп ы т о н  и е р о с и  -
*т о**щ А /е п р о и з А б и т Ь  с б а р м у  н о  y v o e w x  /то У ‘ У  5 * 7  б з о н е  
а ^ О ги и а / у т ь н о го  м о н т о ж н о го  ст ынет ,

$&^№ **аиг*А/ыи слыл* стен и и -си о б З  ',/ см . е го  7//,
**) н е б о А р е н н ы е  п о  У.~У.5м уч асти е , та& о б Ь го  с и А  сб & р к  ста

/Х?А/ ОГ брГиМСТугЬНОгО СТЬ/ИО -  си А /  4.

4  Сба/рху га/бробого сиА/ллоз. /,<?, ч/быпаугня/ or аебнебремен- 

^ сба/рсци*о а^остгноступениагты/м cnacexSo** с  бутиasou сту п е н и  

У 70 "г&ёОмм и  со  смесценс/ем ступенес/ б см еж н ы х сутоях 35~3&мн 

/fas сАрх*е б и е р н е  с н А  на/жбЬ/е ступень 6/тоамх/ У70т330нм быпа/т- 

няется /разу б б б о  спор т.е. на/п^рбыи геряиии байтин сту п е н и  

гтосуге е го  оиисгж и на/жугоб^/ба/етср бгерои и т. б. /Ъсугебунэъцие 

сулои А п о /тн ра о л ср  посутои**? аф тстгиоступениа/ты м  способо** 

с  б/тинои ступени/70/~ £2С?мм и  с о  см е щ е н и е м  сту п е н е й  на/ 
2 5  Т’З & м а *.

5. /7рхэизбесги ионтроуть п ачеегбе/ сб/арны х. иибэб: 

у)  гс ^ р о А е  и и & т/ у,£ ,ч/ и сп ы л ол ь но/ не/уоони< уы ем< ж гь 

б  о б ъ ё м е  YGcfe.

ш ° £  f  и сп ы т а / л ь х ^ р о с ы н о м  п о  С А /и /7/ р -У б  7 5 , п у н н г  у  5 4  
W o o  £  иегт ы ла/ль б а / л у у м н ы м  * * е л о е з Ь * *  п р и  п ^ о е п о ^ й г

с/с/£/?ения боутее 600*т** р т у т н о г о  сло/тбе/.

9 0 3 - 9 - 2 0 с м .  8 8  П М

Ф р и б а зо н : 5сгл -оггу+т н/пя 70/0 егы п ьн ои  
*н*ос*е£/о //True. н *р , /* а/ПЯ

ы л " 'р щ / н А  ш /H jg^-i

Р П  | S 3L ЧЫштсУ. Я л н ш о б m g S 5 * ’ w x
р ш PsHOHTJO, /ЛтАГэб» \ /С-ft С бор н о  п р и р о зб ^ о т н б о н о и  

куполе/ст енли S o r o  -osnty-
Г и п р о н е ф л е с п е ц .

м онт аж
г-м а е н б о

c z d rtS/7 / *¥ ***? ЛУШ/об'
1г/н& /9  1-------------1 C r-t/нж* Ъ б5 оги *£ W jfflr */&пятора/ еМ ност ь/а Зииг.куЦ*

-------------------------------------------------------------------------------------------------у ^
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  в е р т и к а л ь н ы х  м о н та ж н ы х  

стыков стеноп БАКА -АККУМУЛЯТОРА VSOQQm3

Подготовка кромок под сварку
г5а+г° г5°*г°

Внутренняя стенка

\ о с ь  вертикального 
монтажного стыка.

ггоопо Я9 Ц9 0

РезерВуар
Вместимосм

Mi

Тапшрна листов стенки по поясом 
дл7*» с iu m.B.o Зависимости от сне
га ёа и и Ветровой нагрузок.

3000 / 3 в;  7-5; 5 -5 ; 5 -5 ; В-5.

Сварка шва
Внутренняя сторона

Схем а  р а з б и в к и  м о н та ж н о го  с ты к а  бАК А-Аккм м ятоРАУЗш ю т3

мм

2

550-700

г

г

U L .

л Е .
T L

1 W Ж .

Ж Ж

_±8 Ж .

Л И
ж

ж
и

Т г
т г

ж . Ж
Ж

Т Т З Ж

ж :

S е е,
5 8*2 8

6:7:8 i2ta 8
Ю 16+2 8

12.13 fffts ю

\ Участок монтажного сты к а  
стенки дпинои в т е с т е
пересечена# с днищем сваривать 
поспе соарки тоорабоео шва.

Привязан:

Ш Ж

11

V»

& Резер
вуар
Г т з

Лози-
ция
ш ва

Тип шва по  
ГОСТ 5264- 8 0 ,  
пространствен

ное положение

Толщина
метал

ла,

ММ

Число
спаев

Длина
сварных

швов,

М

Масса нап
лавленного 

м е та л л а  

к Г

Р а с х о д
Электро

дов,

К Г

в
3000 1 №1,Вертикальное 4 + 8 2гЗ 12 8. 12

П О Я С Н Е Н И Я
1. Cdqpky Вертикального монтажного стыка стенки производить на 
сварочных приспособлениях S соответствии с технологией монтажа. 
Не Устанавливать прихватки на участках по 1-1,5т, в начале и конце 
полотнища стенки при разворачивании.

2- Перед сваркой проверить вертикальность оси монтажного 
стыка и геамВтрииескУЮ форму, притыкающих к нету участков 
полотнищ сортообразование, Западание кроток зазоры в стыках.
2- Сварку вертикального стыка производить в  следующем порядке: 
Стык разбиваетеЯ на 8 участкаt имеющих приблизительно 
одинаковую тассу наплавленного м еталла. Каждый участок 
разметить на секции длиной - 550г 700м т  краской или те  л о т . 
сварка в секциях выполняется одновременно на всех участках 

двумя сварщикати овратноступенчатыт способом с длиной 

ступени 110+220""*' послойно с общим направлением сварки 
сверху вниз и направлением сварки в  каждой ступени снизу 

вверх.
Ч- сварку корня шва начинать изнутри не тенге,  чет б  два 
слоя /или до полного заполнения разделки изнутри/, с 
последующей вышлиеравкай шлифовальной машинкой и 
подваркай корня шва снаружи•

JC выполнению каждого спор приступить после наложения 
предыдущего на всю длину уч а стк а , 8 месте пересечения с 
тавровым швот произвести зашли<ровку конца шва.
5. Произвести контроль качества сварных швов в  соот

ветствии со СНиПШ- 78,75:

вертикальный стык подвергнуть рентгена или заммапрос- 
вечиёанию ла ГОСТ 7512 ~8£ В обьете 100°/о длины шва.

6. ПоследаВателЬность Выполнения секций обозначена 
парядкоёыти номерами 1.2 и т . Секции f f l на участке первого 
и второго сварицика выполняются поочередно, далее сварщики 
Ведут сварку на уч а стк а х одновретенно. Сварку выполнять 

ниточными швами на пониженных тепловы х режимах.

Нач. отд.
У. контр

run
Сп.инЖ-

УЩМЧРв
Панова

(Люлин с
^Ыботчна ш

Loll
M L
т

903-9-20см. 88 ПМ

Уак-аккумзлртор стопоной^ 
Вт костью  ё ты с.кум .т. дпр
сооружения в ррйонах 

Крайнего С Г
сИцрка еертикалоного станса 
бака - аккумулятора 

емкостью стою, куб.м.

РП
Льет \ Листов

70

ттттщ тнтйж
г. тосквя

гз9 9 г.-о е , ?z







Патрубок1 перели&у Ду 700бала еямюстб/о 3 гыс.луб.м
» c£yja#u &стс//?е*и

П о я с н е н и я .

У. Техматогс/я с£рт*и паГ/эуб*ъ£ меу#оз<уч*ых £  чертеже амалагачма 
бЫтмо^емаеразмуоь/ пауу5х£с&тжм* саог£?Гст£>£ут^ чргежо/м я*/*. 
М у  оЬм+лэ*/ утасге прл&аЬ^ы гхт7ру5#о abraSaf/rcj ёмкостью jotxc. *у5. **

Доаускаегся с£арго ссхРнос/ стсромы при ме£>Зможмосга <€ь,псиг- 
нато с£=рнту с схуоом.

е. Отгости A лсхРусга/мо&ру пспрубко££реза/отсЯ тзороз - 
метке го/за&хУрезкой. ./ЧеспУ рези и примь/кс/м^ую по£°ох мосте,
МСТ €М<риме г О м М  ЗОЧиСГС/Гё, сиугармоаиоммоо.

3. Усгсгмо&у rx*yOy&tfO& £ уооелтмое псз/гожемие троаз£усРагз 
мсг прихДотко/х Збо/гбО.

V. По<ут&сРу£ател&АЮсгь£е»//70Яменая с£срмьпс ои£э£обоймок/е- 
нет ©  (ё), €) • &**УЧс(/ге патрубок при&гри&тетса я* стемке, заггем 

усгсгмст£ло£сгетс& 4/ c£cpu£orerc&усселоДо+осл^аблост, псхлесР-
мам - пра£суои£хегея у гол ок /£ <уу  чаге его  мсхлачиа).

б. С£орку £ыполматЬ злекгрооЬма марка УОМЧ- г*/з5 тащу 
ЗбО/f по тоет &Ч67‘ 75 с?оа/метром З м м  маг постоянном токе tтб- 
par г мех/ поЛрмоста грееРсльмо /крепкой Ругой. МекомемЗуемае знача 
мая тока/ 70 ~?Э(ЗД //рее? сборкой металл £зоне быпоЛ немая 
ии£б£желс/тельмо поаЬретз oh /СО-fcO°С.

б. Сборку Дополняют осРам а/гаобеу сбсрацако о/рагтмосту - 
пенчагтым способом с afa/мои ступема /70'б£0м м  не м ?ме^  чем 
б£бо слоя £нстпратбленаа согласно чертежу. Ломеи кожаЬго

прес&гсрисцего стоя £ол»емпеоекрыботься мочатлом последую
щего маг УОмм, - _ я я „ я

7 7?ручмоб сборке аётолеа л н ж а бллзоб а патрубка/, 
и постстмобке грихбагтак с?олусксгются £ипломоробсунмз/<е
сёаршзлси не лаже 5р & 3ря<?&.

8. АЬнгроль кстчестбаг с&урмых ш б о б  гроиебос&иге* к^оосч- 
нон* £  coor&rcr&sa со ст/и/7///-&'75 пункт /5У  при бозмож 
моста по£хоакж с <?бух сгсрон. 3 afoyzcjx, случаях- кон7рсьлъ 
качества t/ибаб /роизбо&ттЬ <л£етмои £еуЬ&ктоскюпчеО £ о2£з 
этагпет: / Зтсжп -про&ерксу кернобых слоеб: £- г р о х а н а  aj&k 
после окончат м а я  сборка. АЪмрслто подложат пабрхмосъ. 
сабу а грилегоняататя к  нему Зама мо  расстоянии еО/м/^ £ обе 

-р- С7оромг>/ са£сх.
Т U  5./7^ре£ует€Уно£е^оиусс4Ла£з/м>осл/лх ла с то £ у с и лс м а е

ьи£у 3oiusTc/ybo£a/rO Зстгяхрлаао rxxyrC тро&ръга си£у 
м а  плогмостъ.

У/а/г?/хт£пемое сбЫ аго£с

Zb99Z~OG 75
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Кв местах пересече
ния стенки с днищем шоб к на ^
Участке 150мм ебарцбспь после 
сборки таВробдео шёа

о + г

i  местах установки сменки

С бо р ка  и /В о В  © , @ , ®

Позиция
шВа

Тип шва по 
ГОСТ5264-80 
пространственное 
положение

Толщина 
металла 
Катет шва 

мм

Число
слоев

Длина
сварных

шбоб
м

Марка нап- 
лиВленного 
металла,

КГ

Расход
электродов,

/ H/t нижнее м г 8 / 8
С/0. нижнее 4 г 0.5 0.3 0,5

а,з,5 ?3, неяснее Д 4 a 85 5 (0

4 С2(> ёертикальн. 4 г 7.45 h 3,8 7

(  Проверить правильность проектного положения полотнищ днища В  
соответствии с технологией монтажа. Собрать нохпесточное соединение 
но прихватках 3-30/зоо, обеспечив плотное прилегание и требуемый по 
проекту нахлеет полотнищ. Прцлёатки не уетонабпибать научастках 
пр1,5-2поткрая, Махлеточные соединения полотнищ перевести В  сть/ко-  
Вое со скоооп одной кромки /см. узел I ) .

2-После приемки стыка Выполнить сборку полотнищ днища до концашов/ 
4  Сёарку Выполнять обратностуленчатым способом с длиной ступени 

17О-220ММ и со смещением ступеней / смежных слоях на 2530мм В два слоя,

Четырем сборщиком по два В разные стороны: Рррьый слои быпол- 
няет первый сборщик} Второй слои /на горячий первый слой) другой, 
при этом перВьш сборщик опережает Второго-не менее чем на 15п .

4. Произвести контроль качеетВа сборных шВоб днища.

Песта примыкания стенки мросбетить.
б. ПроизВести разВертыВанае полотнища стенки и установку его

A C in i) rf*T ГГ i l iCk A? rim emmmmft m— П—  Шш r 11 r it i  - - -  J 3

ПрихВатить с наружной стороны, размер пршсботок & з-бо/зоо. Не 
усптанаВлиВа/пь прихватки на участке in  бначале и конце полот
нища стенки резервуаре.

В. ПроизВести контроль сборки, положение полотнища стенки 
по проекту ому радиусу, Вертикальность стенки, зазор В стыке. 
Сборочные работы и контроль сборных соединении произбоуить ноуцас- 
тк а х  длиной не менее 8 м.

Т. По мере разборачибания стенки производить сбора

. ,   ̂ и стороны- шоб2;
2] таВро6ыи шоё стенки с Внутренней стороны -  щбб 3 ;

Сборку произбоВить снаружи и изнутри параллельно с олерешениеп наруж
ного шВа прогиб Внутреннего на 8м при этом шоб 2 должен быть испьпон 
керосином. Не производить сборку на участках по /м В зоне м онтаж  
носа стыка стенки.
3) монтажный Вертикальный стык-  шоб 4,
9) недоваренные по 1м участки таВробого шВа с дбух сторон-  шВыб.

8, Соарку таВроВого щВапоз. 2,3.5/Выполняют два сборщика обратно-  
ступенчатым спосойом с длиной ступени (00230мм и со смещением ступе -  
ней на 25-ЗОмп. При сборке В корне шба каждая ступень длиной/78223т 
Выполняется сразу В дба слоя, те. на первыйгорячий Валик ступени после 
его очистки накладывается Второй и т.$ .

9. ПроизВести контроль качестВа таВробоео шоа:
Шоб 2 испытать керосином поСПиПТй-18-75 пункт (54;
Шоо 3  испытать Вакуумным методам при перепаде давления более 
600мм ртути ого Столба.

Ш. Сварки и контроль Верти*

гз?92'Оё> т ь
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