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ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПАНЕЛИ ВНУТРЕННИХ СТЕН ТОЛЩИНОЙ 140 ММ 
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АЛЬБОМ III
И5Д[Дт  5АЮЛСКОГО и ж х ю ь л о м

АЛЯ ПРОЕКТОВ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ 
5ДАНИЙ СЕРИИ 4б7А

Ч А С Т Ь  5 6

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПАНЕЛИ ВНУТРЕННИХ СТЕН ТОЛЩИНОЙ 140 ММ 
И ВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ БЛОКИ.

Разработан конструкторским бюро Введен в действие приказом конструк-
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П О Я С Н  И Г Л Е  Л b H  А Я З А П И С К А
Е часшЬЗб Альбомам включены рабочие чершежи железобетонных панелей

ВНУТРЕННИХ СтЕН АЛЯ ЖИЛЫХ И ОБШЕСГПВЕННЫХ ЗДАНИЙ КОМПЛЕКСНОЙ СЕРИИ 

4б7А, А ГПАКЖЕ ЧЕРТПЕЖИ ВЕНТПИЛЯ1ЬИОННЫХ БЛОКОВ &2* ВАРИАНТАХ ГрЛЭМЕРОМ 

,на ком нату" Я РАЗРЕЗАННЫЙ) АЛД ЖИЛЫХ ДОМОВ.

ВнТШРЕННИЕ СтенаьЫЕ ПАНЕЛИ ИМЕЮГП РАЗМЕРЫ НА КОМНАТУ, ТОЛЩИНА ПА' 
НЕЛЕЙ ]ЛсМ. Лля УВЕЛИЧЕНИЯ ПЛОШАЛИ ОПИРАНИЯ ПЕРЕКРЫтиЙ Б ВЕРХНЕЙ Ш
ти панелей йМЕЮтся приливы гго 2см с каждой стороны, образующие 

ШАВРОВОЕ СЕЧЕНИЕ.

ВенГЛИЛЯШИОННЫЕ БЛОКИ ДЛЯ ОПИРАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПВРЕкРШПИИ НМЕЮт консо

ли РАЗМЕРОМ Юс М. П?И ВАРНА нгпе плит НА твердом пмпливе 

Венптблоки ИЗГОТ АВЛИВАГОЬ из жара стой КОГО БЕП10Н А СОГЛАСНО инструк

ции СН I56-G1 шабл. U .

А рмирование ВЕншБлаков остается без и з м е н е н и я .

В ОБШДСГПВЕННЫХ ЗДАНИЯХ» ИМЕЮЩИХ ВЫСОТУ ПОМЕЩЕНИЙ Ъм; ГГРИНЯ1ПА ДВУХ

РЯДНАЯ РАЗРЕЗКА ВНУ1ПРЕННИХ СГПЕН-, ПРИЧЕМ РАЗМЕРЫ НИЖНЕГО РЯДА CDQTBET- 

СШВУЮПв РАЗМЕРАМ ПАНЕ.ЛЕИ ЖИЛЫХ ДОМОВ.

Переход на другую высоту эшАжа обеспечиваептся укладкой аоборных

ЭЛЕМЕНТОВ- РИГЕЛЕЙ В ЫСОГПО W А$см.
Толщина ригелей 18см., длина9,90 или 1?;Шм в зависимости от ширины 

ЗДАНИЙ, В ригелях ПРЕДУСМОТРЕНЫ ВЫПУСКИ АРМ АТУРЬМОСРЕДРт вам. которых 

ПЕРЕКРЫШИЯ СВАРИВАЮТСЯ С РИГЕЛЯМИ. В связи с этим РАСПОЛОЖЕНИЕ

выпусков арма  туры должно точно Фиксироваться при изготовлении ри

гелей. В ЧЕРШЕЖАХ РИГЕЛЕЙ ДАНЫ 3 ВАРИЛНГПД РАЗБИВКИ ВЫПУСкОВ В ЗАВИ- 

симости от ширины применяемых панелей переКрЫш ий .

Панели армируюгпся сварными просгпраншвеннЫми каркасами и расчи- 

тднЬ| в соответствии с СН и П П-В1-62

Подъемные петли панелей используются для  точкой устдновки пане

лей переКрыший и поэтому должны строго Ф иксироваться при изготов

лении. З а к л ад н ы е  детали и пешли, связываю щ ие внушсе-иние сшеновые 

ПАНЕЛИ И ВЕНтБ/ОКИ с наружными стеновыми пАНЕлями,падвЕРгАК1тся лк- 

тА  ллизаими ПО СН 206-62

Ригели имеют предваришельно-напряженную арматуру класса А-2 с

ЭЛЕКШРОтЕРМИЧЕСкИМ СПОСОБОМ ндтяжения.

В альбом включен гпаКже варианш конструкции РИГЕЛЕЙ С ОБЫЧНЫМ 

АРМИРОВАНИЕМ.

Р и г е л и  р а с ч и г п а н ы  и  з а  ко  н с гп р уи  ров  а н ы  б с о о (п в е 1п с 1п в и и  с  н и ж е 
п р и в о д и м о й  т а б л и ц е й  I .
В СЛУЧАЕ,, ЕСЛИ ПРИ ДРУГИХ РАСЧЕШНЫХ СХЕМАХ ( при РАЗРАБОТКЕ 

НОВЫХ ПРОЕКЮОВ) ИЗГИБАЮЩИЕ моменты могут БОЛЬШЕ ПРИВЕДЕННЫХ 

В тАБЛИ1ЬЕ; АРМИРОВАНИЕ РИГЕЛЕЙ ДОЛЖНО БЫТЬ ПЕРЕСМОТРЕНО.

Та б л и ш а Н !
BN
п/п

/« А Р К А

РИГЕЛЕЙ
?№

Vn-M.

1 8С9Н&&9Н-1 6.11

2 ВС9 Н-Т 
BQ9H-T-1 486

? 8С?«- Т-2 6.22

к BUT Н 486
5 ВС 7 ИТ 4.86

б BB7H-T-1 486

Рлсчешнад
СХЕМА

Мая

ПР
МРАГЧ

т м

ОП
M pa w

ТМ

П Г “

М

6млк 

м
П р и м е ч а й .

4 8 2 7 .6 7 Q.59 >1 1 3 РЕМ* НОРМ- НАГР 
4 0 0  кг/ м г

9 Л 7 123 0 5 9 4 7 7 Орем. н о р м . нлгр. 
200 к г / м 1

18.6 20.0 0-59 5 ^ 5
врем. НОРМА!. 
НАГР. 4 м  кг/д,1

4 8 ? 4 8 ? 0.59-1X5 2.80 Врем. норм . нагр. 
200 к г / м 2

9 7 7 12.3 0.59 4-T7 11

9 .7 7 12.3 р т К 4 1 7 ||

Номер лепили

НОМЕР ЛИСТА. НА
катаром д а н  л детпаль

Р -------- л,_______[ra I С ГПАХ, У

Изделия заводского 
изгота&ЛЕния П о я с н и т е  л ь н а  я  з л п и с к Х

СЕРИЯ АЛЬБОМ Ш_ АИСТ
467А ЧАСТЬ 56 ПУ1 196 Лг
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| g t >P- ** ГЧ

T- 2B

no Z-£

вес кт 1
МАРКА кВ0 (МАРКИ всего J

К- 1В г |. г% 2.56 :

К - Zb г 1-44 2-88
\— vT ~ 3 b 1 1. 40 9.80

К - ->о 
С - * 6
с  - 5в

г
к

4. 88 
6. 58

J 3 .76
X s T

<ГПГв \ 0.79 0. 79

ЗА* *В \ 1. 50 1. 50
д д _____

I ЗА -2В \ 1.46 4. 46_
- Ц Т
1 J пОг -  *в _ г 3. 18

Г 7  гв х г 4.Q9 1 1,

КГ

Бетона

по и м еч д н и е
Садрные кдркдсы, сетки t 
закладные детдли, петли 

ДАНЫ нд листдх 34,33,3V

I изделия заводсио!
изготовления

вентиляционный блок в б н а

Ч, НЪ.
г. П?и Ш И А Н Т1  тиит нд т и и в м  

ш ш г  н н т ш к и  m m f c u n m  .

Согласовало ш ж т т и ш а  ш и н а  m u m  м ш т - '

Т к . п т т  и.,..Jk/A' ILUU Ctt-lbVWяНт AmumAuui ИНТШШ arum * пъ
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ПО б'б по 7-7

X АРАКТЕ.РИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

Наименование и
изм. к-во

В ЕС КР 3900
D б > е м бетона м3 1.553
Бес- стали КР 3571
Марка б ft s на - 200

СПЕЦИФИКАЦИЯ КАРКАСОВ И СЕТОК
НАИМ

М А Р К А
K-BD ВЕС КР

ЭЛЕМ- ШТ. МАРКИ ВСЕГО
К —10 Б 2 2.61 5.22
к - i r t 2 2.61 5.22
к -  II в 1 2.88 2.8В
К -12В 2 2.92 584

еТ )

С -  7В \ 2.84 2.84
Т -  ЗБ 2 2.2 4 д

ЗА -6 в
\

2 4. И &22

\уил\ ; , лл

Л 228,
, 874 355 ||ttO.|

ПО 3-3 к Ч  7В

П РИМЕЧМИЯ:
\ Сварные каркасы соеди

нить МЕЖДУ СОБОЙ СВАРК1К. "Г'Л'У" Т *  KY™*'V '
2 Сварные каркасы, сетки, заклад- KAiK^AwMnbmi)"”lSnMM "0l **

Н М Е ДЕТАЛИ И ПЕТЛИ СМ. А ИСТ bl |. К А »К к Ш ПШАЬ АНШГ ПЗНКТИГММ
т т л к ъ ъ ы я т  при ' ъ м ъ т Ч г

У ИА-21 см. альбом Е чйсть7 лист 3Q мгатьтнид ь тмгьнтмбнпц Ф*рм1.
изделия заводского 

изготовления в н а т р  си н я я  с т е н о в а я  п а н е л ь  Э П 1 А СЕРИЯ А льбом 1 аист 1964467а НАСТЬ Зб 5
7S23-0S $
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/-2-

по J-I

г- и К- 4в

ПР2-2

8
Г- 'll

12.0;

1-гв,

-. и  . . /
: П

950

»

; 9бо * 960

*

960

1 1 9

960

 ̂ К-6в ■̂ к-бв ’ К-бв К-бв

*
а

* .  л  . * и л

КбВ

4940
К- 5в

ПО 3 -3

4!0ГЛАРОЫи4О- 
Г* ТЕХНОЛОГ ” 0 .? М т и Й

отд. сгперж. ф g.-490Q 
ПрИВАрИГЬ К КДрКАСАМ

примечдния:
|. Свдрные каркасы соеди

нить между собой свар

кой,

2. Каркасы, закладною детл- 
*
ли и петли см. листы

34,М, В -

спецификдиия КАРКАСОВ

НАИМ.
МАРКА

к-во вес кг

Э-ГПА ЫТ марки всего

к - 4в 4 4. 56 4.56

К - 5в 4 4 12 4 42

К- 6в 6 4.27 7- 62

и ЗА -5в 1 4. 49 4.49
СО

ЗА- 44в 4 4- 65 4. 65

ЗА- 12в 4 1.33 4. 38

Т - 4в 4 3.18 3.18

Т- 2в 2 1. 09 2.18

ошдельн-- 
стерт-04; №ао 4 0.49 г. а

итого: 28.18

ХАрАктеристикд изделия

НАименовдние ед.
изм-

к-во

вес КГ 4200

ов*ем вето на мз 1-75

вес стдАи кг 28,4В

марка Бетонд 200

изделия ЗАВОДСКОГО

и з г о т о в л е н и я Внутренняя становая  пднель вс4 серия 
467 А

АЛЬБОМ 1  
ЧАСТЬ ЗБ

ЛИСТ

б 4964 ц

7333-05- /&
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К - 6 В

^ t z c ^ a ж зГ- L

Я>°1 874 i

Ф 14 M  ц
no 2-2

T-3K =  K'4b Т-ЗБ к-Ай
= % = =

SIO
к-бв

10ТД.ЕТ

9(0

EPW gS4, e ^ 5D 
ПРИВАРИТЬ К КАРКАСАМ

V
910 30

К - 5 В

по З'З

К-5Б

С П t  ЦИФ W К АЩИЯ К АРАМОВ

НАИМ
МАРКА

КОА. Вес кг

ЗАЕМ. шт. марки всего

15-£ 1 4.56 4.56

К - 5В 1 4.12 4.12

К - 6В 7 1.2.7 8.89

<£ К - 78 2 3.32 6.84

J. ЗД- 5 В 1 149 1.49

сеа ЗД - пв \ 1.65 1.65

ЗД- №8 \ 1.38 1.38

Т — 2В I 1.09 1.09

Т - 38 2 2.27 4.54

ОТД.СТЕЙК. 9̂ 3751 4 0.37 1-48

итого: 3584

X АРЙКТ Е РИСТИКЛ ИЗДЕЛИЯ

н а и м е н о в а н и е
ЕД-
изм.

КОА.

ВЕС КГ 3600

0 б"Ь Е М БЕТОНА М3 1.50

ВЕС СТАЛИ кг 35 84

МАРКА БЕТОНА - 200

14 О

пТь4-4

СОГАМОВАНО:

Га. технолог О.ктрскии

ПРИМЕЧАНИЯ.

1 С в а р н ы е  к а р к а с ы  с о е д и н и т ь  м е ж д у  

с о б о й  с в а р к о й .

2. К а р к а с ы , з а к л а д н ы е  д е т а а и  и п е т л и  

см. аисты >1 Н ' ,  33; Ъ5.
3. 1̂ И<»РЫ В СКОБКАХ, относятся к РАСКЛ*ДК£ п ан ел ей

перекрытии ш иринои Л590мм.
ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ВНУТРЕННЯЯ СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ В Е Н А СЕРИЯ

467а

АЛЬБОМ Ж

н а с т ьЗб

ЛИСТ

7
1954

7 Э 2 3 - О З Г  / /
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®^Г к-5ft

К.- 6 ft

Ж

СОГЛАСОВАНО'.

Га.текноаог Miiurf*1' ' О . к ч т и Л  ГК. ЭНВРГЕТМ1СW*-1

H.-t5B /п

по И

М  В

й 7-
й

Г  = *К-5 В / _ и о
пМ -_4

Г. КАРПИНСКИМ

ш ц и ю и к и и я l u m c o b
ш к М А Р К А кок ft ЕС КГ
ЭКЕ М. шт. мирки век го

К- А  В 1 456 4.5$
К -  5 ь 1 A M 4.17
К -  6 8 7 1.17 8.89
к - m ft 1.74 5.48
3JL-5B 1 1.49 1.4 9

О
<0 ЗЛ‘ НВ 1 1.65 1.65

т -ав 1 109 1.09
Т - 5В ft 4.54

о тгтттта гг
1=5г5о{&») А ш 1.0%

ИТОГО: 30,8'6'

х н  а к т  е Р и с тики  изделия
И A U ME И  И  W И Е ек.

тм.
КОК' во

ВЕС кг 5600

ОБЪЕМ 6 ЕТ 0 U А м* 1.5 0
ВЕС С Т К ft U кг Ш й '
М ft ft К A SET  0 К ft - 900

П Р И М  Е Ч  A Й Ы Я -

I. C f t K p l l b l E  К М  К ft С bl С О Е Д, И UUTb 
М Е Ж I  V С О Б 0 и с & ft р К 0 и.

1 К ft Р К ft С Ы, ft ft К ft ft к н  Ы Е К П  ft ft И Н 
И t  т ft и см. ft и с 1 и  r t 3 r i ; 5 3 i } 5 . 3 V

В Н 'У Т Р Е М Н Я Я  С Т Е Н О В А Я  П А Н Е Л Ь  ВС  { С е р и  я  

4 6 7  а

А Л Ь С О М  Ж

Ч A C T  и  ?б

АИСТ

8

H5i,EAM* 5 АВ ОКСКОГО 
UiroTDBftEийЯ 1964  г.

73J3-OS
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К-6В no l-t

no l - l

T - I B K-4B T-tB

Г-2В

* 7

т

У

: т

f  * *  — X

■ 800 ‘

т

800 ‘

т

800 '

Т П

800 ’

\ :
К - б б  ,

/ ‘ / / / /  \

: ОТД. СТЕРЖ ЛМ900 ПРИМЕЧАНИЯ-

L ь t  N , Л X X л 1. С в а р н ы е  к а р к а с ы
\K-5B

no 3-3

СПЕЦИФИКАЦИЯ КАРКАСОВ
НАИМ.

МАРКА
КОА. В ЕС КГ

ЗАЕМ. шт. МАРКИ ВСЕГО
к - 4в 1 456 456
К - 5 В \ 412 4-12
К - бЬ 7 1.27 8.89

ьП
1 ЗА-5В 1 1.49 1.49
ю ЗД-7В г 5.94 11.88

з а - ив 1 1.65 1.65
Т * ZB 1 1.09 1.09
т - 18 г 3.18 6.35

ОТД.СТЕРЖ </>Шт 4 0.495 Ш
итого: М .98*

X А Р А К Т Е Р H С ТИКА ИЗДЕАИ Я

Н А И МЕ Н 0 Б A U ИЕ ЕД-
изм. КОА.

ВЕС NT 4200
0 БТ) Е М БЕТОНА м5 I 75
ВЕС СТАКИ КГ 41. №
МАРКА БЕТОНА 200

Согласовано

Гадехноаог.̂ ц Д л() C.Cm PCKHU

СОЕДИНИТЬ МЕЖДЧ СОБОЙ С В ft Р К ОИ 
I  КАРКАСЫ,  ЗАКЛАДНОЕ ДЕТАЛИ И ЧЕТКИ ДАНЫ 

НА КИСТАХ Й М  ; Ы \  ЗУ, 35.
3, З а к л а д н ы е  Д Е Т К К И  З Д - 7 В  д о л ж н ы  СТРОГО 

Ф И К С И Р О В А Т Ь С Я  ПО СКАЗАННЫМ П Р И В Я З К А М .

Н- е»
0  в^  С-

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ

В Н У Т Р Е Н Н Я Я  СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ В С1-5 с е м я
■467А

А ЛЬБ О М  HI 
ЧАСТЬ З б

АИСТ

9 1964
7S23-OS /3
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< < < <

1 - 11 2980 [
1

к-6в
т

/
\4 :___ _________ С ___ — r f

ПО 2-2

г-зз к-8ав т-зв

зо

ошд-стврж-А
£'2950 ПрИВАрИ mb 
К КАРКАСАМ

f = r = +  ■ ь  ^ = Р | и. л JL , с
’ 960 ' 960 960
’ /

/
к-бв '/  'Х

■ * *. Sj *

70

к -8 в

ш п о  з - з

Toll [70 Т -зв

К-8* в/

к-8в^

о
%

^ .4 0

п о  М

ПРИ МСЧ А Н И Я 

J. СВАрНЫВ кДрКАСЫ СО

ЕДИНИШЬ МЕЖДУ СОБОЙ

с в а р к о й .
2. К а р к а с ы , з а к л а д н ы е  

дегпдли и п е т л и  см-

л и с т ы  н УЪ, 3 5

с п е ц и ф и к д ц и я К А Р К А С О В

НАИМ-
М А р кА

к-во в е с КР
элем- шт- МАРКИ всего

К- 8А в \ 2.53 2.53

К- 8 в 1 2.53 2.53

<
W к - б в 4 1 27 5  08

0со ЗД- Зв 2 1. 50 3.00

Т - зв 2 2.27 4.54
тд.стврж. £4^2950 4 а 29 Т \1

итого'- 18.85

х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Н А и м е н о в д н и е ел-
НЗМ-

к -в о

в е с к г 2520

ов^ем вешонА м3 1.05

в е с  с г п а л и к г 18.85

МА РК А  БеШОНА — 200

СйГЛАтАНО'.

Гк.ПХНОАОГ А.НЧРШ Ш

изделия ЗАВОДСКОГО
изготовления

серия АЛЬБОМ Ж лист
в н у т р е н н я я  с те н о в д я  пднель в с  2 а 467 А ЧАСТЬ 5  Б Ю

7S2S-/PS 74

Ш 64



I С п и т  п н  u t i l  соеаинпт ъ  м ь ж п  t o * e «  t n | u i .

Ь г а а ш а м - 1 К и п е н ,  a n n u m  Ш » Й  « * Е Т П  U » H  И  н е т Й , 5 } Д З ? , 3 8 ;
U » M t k l  f r t S l  l “ l " ‘ » u i t i m n i M U M »  H | U t .

ГК: ЭНЕРГЕТМ Г Клоднекий.
U 5 | E  М П  П В О А С К О Г О
иаготоблЕццл B H V TP EH U M E С Т Е Н О В Ы Е  П А Н Е Л И  B C 3 j B C 5 - | ; С Е Р И  Я

4 67ft

с п Е и , и ф ц т и , и ^  К А Г К ft t o »
и А им.

М ft П К ft
К О  А 0 Е  С К  Г

З А Е М
N1 Л И л ft

шт. М А Р К И В С Е Г О

К ' 6  В 5 U 7 и з

К  -  И  0 1 Ш 5 6Й

(0
и

1C -  15 в 1 3.00 3 . 0 0

З А -  5 в 1 Н О 1 49
CQ

З А -  И  в 1 Щ 1. 65
Т  -  0  в 1 1 0 9 1.09
Т  -  З в о 0 . 0 7 4 .54

Щ Щ Ш Й Г 4 0 . з а 1 .50
и  т 1\ Г О 0 3. 59

К  -  6  в ь 1 .0 7 7 . 6 0
£  -  И в 1 З.ьа 3 6 »

К. -  15 ь 1 з л и 3 . 0 0

| К  -  0 5 в 1 т ш
Ю Г З А -  5 в 1 1.49 1 4 9
0
ю

З А -  II в 1 т 1 65

7  -  О в i 1 . Q 9 1. 0 9

Т  -  3 в о 0 0 7 4  54
f f l J U U f i K x M M W Q 4 ш 0 . 6 0

И Т О Г О : V б У

х  А *  А К. Т t  Р ц и ш  Ш Е Н И Я

U A U  М  E U 0 1  K U U  Е Е А . В Е  С К  Г
НАМ- в е з в е з - i

6 Е  0 К Г 3 0 6 4 0 5 9 0
0 б > Е  м  б е т  а и л M J 1 3  6 1 . 0 0

D E C  С Т  A A U К Г 0 3 . 5 0 П  63

М А Р К А  Б Е Т О Н А - 1 00 0 0 0

А Л Ь  В О Л А  1 [  Л И С Т

Ч А С Т Ь - ^ Б  II
1964г.

7323-OS' / s
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п г
г-- \

\K-I6B: 1 Г :

ц

K-I7B

1 зо_

К-17В *! 

■-30 ;

ОТД. СТЕР*

. 1Ы7В /

V6M,t=ilW

■1 ^
ПРИВАРИТЬ , к КАРКАСАМ 

-А- : / 4* Д__ i___!
s  -------  ’ "

4d

K-17B
по 6-6

ШТ5 t 874 ,
* *т ____________,С-

до
no 5-5

Гллехивльг

СПЕЦИФИКАЦИЯ KAPKACDB

НАИМ.

ЗАЕМ.
М АРКА

кол.

шт.

ВЕС КГ

МАРКИ ВСЕГО

Ч
с_>
to

К -16 В 2 5.47 10.94

К -17  В 3 5.71 1713

З А - 3 6 2 ]. 50 3.0D

З А - 4 8 1 1. 35 2.70

Т  - 35 1 2.27 Л. 54

отд.1ТЕР)Л№аа 4 0.65 2 ft.

ИТОГО-. C B S

04
!

во

соLOI

3 5.Л7 16.41

К - 17 В 4 5.71 22. 84

ЗА - зв 2 1. 50 3 0 0

ЗА-  4 в 2. 1 35 2.70

Т  - 35 1 1 п 4 .54

отдтиждейвм 4 022 Ш
ИТОГО- / 50.37*

ХАРАКТЕРИСТИКА ОРМАТТРЫ

Н АИМЕНОВАНИЕ СД

изм

к-во

В С4 ВС4 2

ВЕС Кг 3200 2580

0 6"ЬЕ М БЕТОНА м* 1.28 i.oa_.

ВЕС СТАЛИ ад. 95 50.37/

МАРКА БЕТОНА - 7 200 200

ПРИМЕЧАНИЯ:

1 Св а р н ы е  к а р к а с ы  с о е д и н и т ь  
МЕЖА* СОВОЙ СВАРКОЙ.

2 Сварные каркасы, закладные детали  
и петли даны на листах  3f i .33.37.

О И  РЕКий'
----щ,-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

В Н У Т Р Е Н Н Я Я  С Т Е Н О В А Я  ПА НЕЛЬ 5 С4, 6С4-2
СЕРИЯ

467 А

АЛЬБОМ 1  

ЧАСТЬ З б

ЛИСТ

а
ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ
1964

7323-05' 73
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1

^  э -Ш  *  СшЭо  *=>
М= •—

** 
о. —

b— U J  ^

£  £  =•

m

’« Л й °
пи Н fOj. 300 .JO

О и и
о gHV & Ф Ф е лб Ф4н

280 L 4QP 1630
3040

I  згв  [. збр

no 2 - 2

X А Р А К Т Е Р И С Т Н К А  ИЗДЕЛИЯ

НАИМ ЕНОВАНИЕ ЕД
И5М КОЛ-ВО

ВЕС КТ 2150

ОБ'ЕМ БЕТОНА м3 0 86
ВЕС СТАЛИ к г H0JB6

МАРКА БЕТОНА - 200

П Р И М Е Ч А Н И Я

1. С в а р н ы е  к а р к а с ы  с о е д и н и т ь

МЕЖА* СОБОЙ С В АРКОЙ.
2. Св а р н ы е  к а р к а с ы , з а к л а д н ы е  

ДЕТАЛИ И ПЕТЛИ ДАНЫ НА 
ЛИСТАХ 3 1 ,3 3 ,3 6 ,3 7 .

МАРКА Ш
шт

— m  кг— —
МАРКИ ВСЕГО

К-17 Б б 5.71 34.26

К- 18 В 2 8.06 " \ьм
К - 13 В 2 4.48 л.%
Т -ЪЪ 2 2.27 4.54
JA-зв 2 Ш з.#о

ЗА-18 2 1.35 1.П
Я » Т - « Г 8 0.16 US

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ

ВНУТРЕННЯЯ СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ 8 М- 1 С Е Р И Я
4 61  К

АЛЬБОМ IL 
ЧДСТЬ З Б

Лист
13

1963

7 3 3 3 - O S  / 7



Р П ЕЦИФИКАЦИЯ КАРКАСОВ

НАИМ
М А Р К А

кол. ВЕС В кг
ЗАЕМ. шт. АЛА РКИ ВСЕГО

К- 16 в 5 5 А 1 1б. Ат

К- 17 В и 5.71 22 JU
ОТДЕЛЬНЫЕ 

С Т Е Р Ж Н И  С-550 20 0.076 1.52.

(О т- зв 2. 2.27 4.W

Xt- зд-зв 2 1.5 3.0
CJ
сС зд-4в 2 1-5$ 2. ТО

ОТДЕЛЬНЫЕ 
СТЕРЖНИ ЫббО 2 0.37 0.74

ИТОГО 51Л  5

о(X ■7-
S
ш
ы н. ©■ 

Ша шъс оCJ ю
& UJ
еэ►— UI вс

Э$ о>- о-<хь— О .
CJ ^  CJ3= CJв о
ж:

С О Г ААСОБАНО:
Г N. т ех но  кот с. с

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА

РЕЧЕНИЕ
ММ 01G 012 010 06 05 -8*80 '8*60

Д Л И Н А
М 2,7в42,52М 10,52 10,53 ОД 8 0,48

В Е С
КГ Ш 58.002.ЪА 2.26 1.62 1.4 1.82

КЛАСС СТЛАН
по ГОСТу Д-1 A-l!L А-Г A-I Б-Х От.З Ст.З
НОРМ АГИвНОЕ 
ТОП РОТ И ВЛЕНИЕ 

RS= КГ/с ли4
24 оо4оооа4оо 24оо5500 2400 24оо

ХАРАКТЕРИСТИКА И5ДЕЛИЯ

Н А ИМЕНОВАНИЕ Ч и«“и'И 5 АЛ ЕР. КОЛИЧЕСТВО

Б Е Р т 2.58

0 БЪ£М БЕТОНА м 3 1.03

Р А ОХОД МЕТАЛЛА КГ 51.75
РАСХОД МЕТАЛЛ А 

НА 1 М5 6 ЕТОИА КГ 49.5

РЛОХ ОД МЕТАЛЛ Л 
НА 1 Мг ИЗДЕЛИЯ кг 5.50

М А Р К А  БЕТОНА — 200
К УБИК0ВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ 
ОТПУСКА ИЗД.С. ЗАВОДА

КГ/
/сНГ )4о

П р и м е ч а н и я -

г  К а р к а с ы  соединить  м е ж д у  собой 
с вар кой .

2- О БАРНОЙ КАРКАС К- 158 СМ.
А ИСТ 3?.

з. С в а р н о й  каркас  К- 17ft, з а к л а д н ы е  
ДЕТАЛИ П ЕТЛ И СМ. ЛИ СТ Ы 51

K4PCKUU

В Н У Т Р Е Н Н Я Я  С Т Е Н О В А Я  П А Н Е Л Ь  BG4-5
СЕ Р ИЯ  АЛЬБОМ ill

Лб7А часть З б

V S 2 3 ~ 0 S  / &  у

Л ИСТ
И

1964
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3 ^ ^  и  Ю в- ^  _

г_

о.1 7 

LBI__ /  пп Ц-Ч
Счэо t - 130

Т-_1В Т-11 С-10 в

Я П
IB * tf

»

30ч
* к-$в;

► 4

• '

ота стерж.Ф&емгпи ■ f
к <

ПРИВАРИТЬ 
К КАРКАСАМ % * =

» < ■

т-гв

зо зо зо
С-9В

т-гв

е-- !зо

CJOB-

п р ц м е ч л н й я :

\ . Свдрные сетки сварить

Ъ ПРОСТРАНСТВеННЫЙ КАРКАС.

г.Сетки, зАкдАдные детл- 
ли и петли даны на
ЛИСТАХ ti SI.,'33} 35,37;Ъ Ь )  

Г-*|Ц .

специФи к а ц и я каркасов и сеток
НАИМ.

\л к о к  к
кол. вес КГ

^лем.
М Аг1\А

ШТ, МАРКИ всего _
к -о ь  ... .. Э ъ ,ь  ь М Л Ч ,
К- 19 6 1 0,93 0,93

ioсо
к- гое 1 1,04 1,04
*г5 в 1 т 1,Д9СО
ЗА-ИВ 2 1,65 3,30
Г -26 г 1,09 2,18

ота. стерж.ФАгСмгоо к 0.12 .0,АВ
итого: И. 56

С-9 В г 7,48 1*1,96
С- 10 В I 0,40 0,1)0

VOсо ота- стерж.ФЗЫ 13 о,ог 0,36
ЗД- ИВ 2 1,65 3,30
Т- 2В 1 1,09 2,18

ИТОГО: 21,20
С-36 1 7,63 15,36
С-10 В 1 0,140 0,1*0

1 отд.стерж.45 61 18 0,02 0,36v©
ОсО ЗА-5В 1 1Л9 1,49

ЗА- ИВ 1 1,65 1,65
т-26 2 1,09 2,18

НТО ГО: 21,1)4

О

2 о .
ю X о

о -©-
о) V - с->
О А .
ЬйГ (О

О о
а. «О ОС
о Ск> о
h •< а .

OJ )—
> »
Ск. X е_>

CJ
J-
о
X

а
е:

о
и.

а
М

по 3~3 по 7-7

Qо г а Ас о в ано : 
Га. технолог

X АРА кте р и  СТИКА изделия

U A 1 JM P  Ул К  A U «А. КОЛ-ВО
п п и п с н и  O ftH-

ИВМ- 6С5 V©,сО!j

BC6-I
вес кг 1056 552 480

объем ветона м5 0,1)4 0,23 0,20
вес стали кг 19,07 21,20 21,44
МАРКА 6CTQHA - 200 200 200

С. Н т т л и и

изделия ЗАВОДСКОГО 
изготовления в н у т р е н н и е  с т е н о в ы е  п д н е л м  & С 5 / в е б ; в с б - 1

с е р и я
Ш д

АЛЬБОМ Ш 
ЧАСТЬ ЗБ

лист
15 1964

7 S 2 3 - & S  / &



я  <*> -э _ е-

№ НО НО I3Q МП Ш Е Ш  ПШКРЫТИП590

ШО 35
Т-4&

~ ш

Т~ 9.6 Т-96 Т-4 В

I
Т-4 В

r f i
Т~ А 6 т Oft Т-Oft Т-4 В

a e f i r i r

700

—

165 о

по 9-Q
54 00

К-2,7в

\Т- 4»

165Q

Т -9 6 Т-96 Т*Гб"

7 0 0

OQOO
1В0

^0 Q0,--->f--- 7"

FT- j

<Н)ЕТ.Т.=14о
ШП IOQO

по -И П Р Ц М ЕЧ ft Ц U Я -•

I

СШ ЬШ  тонко-
ETEHU&* тткф*15

К- 276

примаки пиши; а-
E M M  СТЕРШИЕ^- П 0 0-0

СПЕЦ И ФИКАЦИ Я КАРКАСОВ

н и м .
М Н И

КО 1 6 Е С К Г
т м . и л . м ш и QBUiUU

К -  9 7 В 9 1Ш 3 2 5 4

а д - 9 » 4 а . 7 6 \Ы
а д - и и 4 1. 8В 7 5 2

3 J H 3 6 \ Л . 9 4 - R 9 4
А Т  - 2 6 4 Ю 9 4 - 5 6
C J
с о Т  - 4 6 5 t i n 5 7

тттшт
U H i H h ^ w i 1 2 Ь - 1 2 5
и н о м  т ф  12 A N 4 8 . 7 8 ? > «
СТААЪН- Т О Н КО 
СТЕЙ. ТР^вРчф 05 $ 9 * * 5 »

Рш ш м е к е  at Ken.) Т- 4 ft
ИШАЧА ЕТС* 6 аввисимости от 
ширины МЕДЕЙ ПЕРЕКРЫТ11Л.
Детали и т ы  ддпы и
кисти* 1C,30
Дд РМ СЫ, аДКДДДиЫЕ.ДЕТД к и,
петн -ид досш  32,51,53.51.
ПрЕДИрШДШЕ Й HfOUlEU П Е 

дрмдтуры d>o= 5200kt/dmq>допуе

TUMOE ПРЕДЕЛЬНОЕ OUOUEUU Е 
МОРЯ МЕНUЯ Р = *690 кг/см4
д £.= Й8.0ММ,С00Т8ЕТСТ»ТЕТ b . t p .

5. Стер шин адкдддиы* детддеЛ пмиладть к про дом-
НИМ МИД О О М-6. ТрТ6Ки-ПаПвТ000Р»50ЬкТЕМ1 ПРИ РДПТЬ К ПОПЕРЕЧ
НЫМ СТЕРШИ1М кдшсод дм фикеиии и* ПООрШЕии*

Т  В ^НАМЕНУГЕЛЕ АДН BMHUHT З А К /vALHblX АЕЛААЕ.Ц ,

XAPIUTtm TUKK НЭДЕМ4Я

НИМ EHQBHRE
Т 1 
из м ш-м

0 Е С КГ 2175

06Т> Е М ftЕТ 0 иЙ N1* 0.S7
ВЕС СТ К К и КГ IIS.5?

М И К *  БЕТОНА - 200

тщ и я  аш дсш о 
и4Г0Т0Ш 11ИЯ Р Ц Г Е к ь В с -7

С Е Р и 
467

д дь 6 п м Ж
и д е т  k J  в

ЛИ от 

1Б 196?

7 2 J 3 - 0 S  2 0
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M. I3Q для пАнелей пррекрытия гзэОмм

Окудсулть, НЕСМЫВА
ЕМОЙ КРАСКОЙ 
WNOWU ZOO ММ

Т-Ав

зд-юи ЗА'96'1 vH7 \J5J U-I3B-I зд-эв-1 зд.гов-fээ5| j . ________ eqAo_______ jno(. аю П̂0|. soo j его j. 6oo j «0|. m  poi_______ гмо_______ j 3̂35
35 120 IZO 35

T~4& Т-4в T-̂ B Т'4в

Ь Л-Т; e = |60
ШАГ ШОО

по H

Привязка ндпряга- 

е и ы х  с тер ж н е й
по З’ З

СГ\ е ц и Ф и к д ц и я  КАРКАСОВ

НАИМ.

элем. МАРКА К-во 
ШТ

Вес кг
МАРКИ Общий

К- 26 В г г 5А-. 51.6

ЗД-9В k 3.16 15, Ob

зд- юв к 1.88 7.52
ЗД- 13В И.9Ц 11.9̂
т -  28 к 1.09 А.36

т м в 5 т 5.7

ы л . г т т а . ^ ч й Г '  

ОПИРАЛ» «5Ш № -±ь ; Ш 5

напр. АРМ. Ф IZA jy г 8.78 11.56

НАПР- АРМ. Ф i8 А 1? 2 19.30 39.60
СТАЬН. танкоетён 

ТРУБА Ф 25 1,51п.м - 1.31

ХАРАКТеРИСТИКА и з д е л и я

н Аи ме н о в Ан и е ед.
изм. к- во

вес КГ 2175
объем Бетонд и 3 0.87
вес с т а л и КГ 155.3
МАРКА БеТОНА - 200

п р и м е ч А н и я - -

1. Рдеположениг Анкеров т-ЛВ назна- 
члется в зависимости от ширины 
ПАнелей перекрытия. 

г.Детлли и узлы даны на листе 29>зо. 
3. Каркасы , элш дные детали, петли и 

Анкеры НА АИСТАХ 3Zj 33i 39/ 51. 
i  ПредвАРительное ндпряжение армату

ры <зег 5еоо |СГ/ см2 i Допустимое предель
ное отклонение нлпряжения р ^ б э о ^ Д "5 
д Ро = 28,о мм соответствует <^*Р.

5, Стержни з акладн ы х  детллей при
вязать К ПРОДОЛЬНЫМ КАРКАСАМ.

6. Трубки - пустотообр лзовлтелв 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИВЯЗАНЫ К
п о п е р е ч н ы м  с т е р ж н я м  к а р к а с о в  
для ф и к с а ц и и  их положения.

Т ь гНАМЕНАТЕЛЕ ДАН ВАРИАНТ 
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ..

и з д е л и я  ЗАВОДСКОГО 
и з г о т о в л е н и я

серия А Л Ь Б ОМ Ж ЛИСТ
р и г е л ь ВС Т н - Т 467А ЧАСТЬ 36 17 1965
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эе *

у ^ ю

>>

130 для плит перекр. ш»р, 2390мм

т-4 в т-4 в -Т-Ц.В
т-гв т - гв

й

Т -4 6
т-гв

т-4в
. /  т -гв  т - гв

IfrmS
по и

К -£6 В-1
1650 5200 1650

Z L
т-гв Т-26 Т-2В

3000
ОТД. №ЕРШКН

Фи-1 г=-160\
ш at МИШ

no Н

ПРИВЯЗКА НАПРЯгАеМЫХ

стерж ней

ХАРАКТЕРИСТИКА и з д е л и я

н а й м  е н о & А н и е ед.
ИЗМ.

кол- во

вес кг Z ITT

Объем ветонА м3 0,87

вес стали кг 1 5  b

МАРКА в е т о н д - 200

П р и м  е ч д н и я :

^ К аркасы , закладныв детАли см. листы 1^32;33|39,-4о,?1 
г. Рлсположемие Анкеров т-4в ндзнАчлется

Презрительное ндпелжение арматур^ Г рос"*« ?  » « • « « " » " »  от ширины однелей. перекрытие.
Допустимое предельное отклонение р-^бэо^/см2. 3. Ь энАменлтеле дан вариант закладной д е т а л и  

д е 0 - г 8 .а м м .  соответствует <̂ о + р. ‘У.- Step и м  ш л а д ,иьш д е т а л е й  п ри вязать  t  пар кар а /и .

СПЕЦИФИКАЦИЯ КАРКАСОВ
НАИМ. КОЛ. вес кг
элем. МАРКА ШТ. МАРКИ всего

К- 26&-I ' 2 25-04 50-08
ЗД-9В к 3.76 15.04

-ч-1 з д -  ю В к 1-83 7.52
1

1— ЗД- В В I . И.94 11.94

Г4- Т- 2В к 1.09 4 .3 6
с—*
«о т- к  в 5 Ы1) 5-? '

НАПР. АРМ. Ф 12 А IV 2 8-78 17.56
НАПР. АРМ. ф№А$ 1 19.8 39.6
О ПНР АЛ Ъ <Р Ш  
0TJL. ОТЕРП-ФОЛ! т Ш :

изделия заводского  
изготовления

с е р и я АЛЬБОМ lit лист
р и г е л ь  в с 7 н - т - 1 467 А ЧАСТЬ 36 18 1961.

732 3-0 S' 2 2



и

К -5b

□ А

По2-£.

т-38 к-гзв

П г =
1050 t т  .

“ Т 8

Л050

; \ К>Н - «
Г \ /

i " *

/  ч «
«\

1х

А отд. тш> ц е -• згоо 4
ПРИВАРИТЬ К КАРКАСАМ

*• ^1 а
1J

з г з Й ^
По 3-3,

зГ
ж_% T-S8

К'2ЧЬ

г
К-533/П

№

По 1-1.

СщифИКАЦИЯ КДЬКАСОЬ Выборка метдллА
НАИМ.
элем. МАРКА КОЛ.

шт
Вес >г Сечение

ММ 016 010 vS S </>л
МАРКИ всего Длина

м г.мш 1гзгго.5бгш о.зч

«о
слСО

^К-бЬ Ч U7 5.08
к-гзь 1 а.59 г. 59 вес

КГ Ч.5Ч 1.60 4.3SЧ.5& г.13 1.7
J к-гчь 1 г.69 З..ЬУ tap стали

со гост1 у АХ АI AI АI ы ОтЗЗД-)Н г 1.65 3.30
1/ Т-ЗВ а г.г7 Ч.5Ч Норматив.

.nnnftftTU ft ft гчоогчоогчоогчоо5500гчоотш!Ш--зао 4 о.зг 1.г8CUTIFU 5 п ъЛ.

итого 19.48

Характеристика изделия

На vi мгноьд ние ЕД.ИВМ. Кол-во

Вес КГ. а7бо
Объем бетона 1У1̂ 1,15
Вес стали КГ 19. Ц
Марка &етонд — гоо

Примеч а н и я ;
1. Оь'АРНЫе КАРКАСЫ соединить 

ме#да собой сваркой.
<2.ObAPHbie КАРКАСЫ, ЗАКЛАДНЫе 

Д6ТААИ; петли ДАНЫ НА ЛИС
ТАХ jV 33, 35,38.

изделия заводского 
и з г о т о в л е н и я В н у т р е н н я я  с т е н о м я  п л н е л ь  и х

с е р и я
457 А

АЛЬБОМ Ж
ч а с т ь  3 6

АИСТ
19 1 9 6 5  г.

73̂ 3-OS- 23



,т S
QJ

о  1 *
3 \ ps <
ю и•0О.
CQ СО

2П5

2575
- + t

ПО 2290

*  •< ‘

to

1195 2290
110 3090

, no

j i o

2290

1Q90 110

110

110

1090 . 110
T t ~

2290 . 110 2175 110., jy  Аля плит перекр.

3090
2290

- + +
110

110 2575 1101

2290 110 1195

‘ф л к ^ Л :

Г \.

= IH L = B k J tIU

№

ШЦР, 2390 мм. 
1590 мм 
1190 мм

5890

ЗА-10 В ЗА- 9 В /  ЭД-Юб/ ЗА- 9Б/  ЗА-105 ,
Н -9В-1 /ТОЛЬКО АЛЯ К9Н -1  ЗД-38-1 ЗД-108-1 ЗД-9В-! ЗД-tOe-t

ЗА-96

1335 I |22Щ 1090 [2201340] 850 350
50 но 220

|2(| filQ] 220[ ЛШ |, 360 [2201 850 |220|ЗА0| 2201.

Т-АВ Т-4В Т-и
Т-2В Т -2  В

ЗА 96 /  И , . , 0 , 7 7 '
ЗД-9В-1 1 U ЗА-10 В-1

1090 L220L 12Д0 lt20l-- ---- --- ^ --- 1 V
т-Дв/-у------

Т-2В

7 7 .

по Ы К- 29 В

2250 6200 2250 700

<=>>. — ■ --7
С

Т-2В

Л 1 L  4 ^
180

ПРЧ6Я5КА нАпРягдемых стержней

изделия ЗАВОДСКОГО
изготовления

Т-2В

ОТД. СТЕРШИ И Ф Ч I

е= J6B ШАГ 1000
П Р К м е Н А Н Н Я :

1 .К а р к а с , з л к л А д н ы е  детлли  

К-29В И ПеТЛЦ СМ. лиСТЫ НЗ*;33;30,Д|. 

г.Ъ знаменk u a v  дан п- 
PUAH1 ЗАКЛАДНЫХ AVtUEtt. 

з. Рдс-поло кение Анкеров
^  Ц-9В Т ~ 4 В  Н АЗНАЧАЕТСЯ В

ВА-9В'1 3ABHCUMQCTU от ш и р и н ы

пд нелей  п е р е к р ы т и я ,  
п р и  ш и р и н е  п л н и е й

12100
Т-2В Т-28

П р е д в А Р И т е л ь н о е  н л л р я ж е н и е  а р м а т у р ы  <£, - 5200 кг/оч2, Д о п у с ти м о е  
п р ед ел ьн о е  о т к л о н е н и е  Р* 65o ter/cM *j ь мм. с о о т в е т с т в у е т

- Г

х АР А кт гр цстикд изделия

нлимено в Ание
ед.
U3M кол-во

вес кг 2650

овъем вето на м3 1,06

Вес стали кг 12855(135,15

МАРКА БеТОНА 200

поЗ~3

1*.П0КАЗАТеЛИ В С КО БКА Х  ДЛЯ ВС9Н -1 .
1мм Т-Ав ПРИНЯТЬ 7шт.

с н е  Ц и Ф И К А Ц И Я  КАРКАСОВ

HAUM

ЭЛЕМ.
МАРКА

КОД

шт.

вес кг

МАРКИ всего

К- 29 В 2 м ЗМ

ЗА-«В 7(9) 3,76 26,3 (33,*)

ЗД- шв 6 1,86 11,28

Т-26 к 1,09 436.

Т-46 5 1.Й 5,7

НАИР. АР М АТ. ф 12. А-Й к 10,75 2*3,00
СПИРАЛЬ <Р ЧА I  
QTJL.CTH 4>kAl т - Ш

р и г е л ь  ВС9 н ,  ВС9 н - 1

серия

467А

АЛЬБОМ ]1! 

ЧАСТЬ 3 6

лист

20 1964
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—гN ~yi
Т-2В\ т - е в ^

Ф № A-И

1

0
j \/

t

У с v j

|. Каркас, элклАдные детлли
к-2йв ц neTAW CN' АЙСТЫ м 32i33'39/J,i

2. & ЪНАМЕНЪТСКЕ-. дан 

ЪШ АНТ З Ш А Д Ш  деталей ;

M J li з РАсположение Анкеров
/ЗА-9М

Т~4В НАЗНАЧАетСЯ в

x а р  А к те  p u c t  И k a  изделии

hau мено b a ние ел.
нзм КОЛ- 60

вес, кг 2650

объем ш о н а м3 1,06
вес стали кг VB^093j
МАРКА ШОНА - 200

п р и в я з к а  н л п р я г А е и ы х  с т е р ж н е й  г
ПРедвАрмтельное ндпряжение а р м а тур ы ^ o-seoaW cM ^ooy-
PYllw ni) п П л 1 А 1 к и П А  ЛТ1/А ЛИЛ H U P  Р г  \СГ I Г.И *

ЗАВИСИМОСТИ ОТ ШИРИНЫ

ПАнелей п е р е к р ы т и и ,
при панелях шириной 2390мм Т~Аб принять 7шт.

4, ПокАЗАТвЛИ В СКОБКАХ ТОЛЬКО ДЛЯ BC9 H-T-f.
5- СтЕгРШйН .З А К Л А Д Н Ы Х  ^ Е Т А  ЛЬЙ ЯРНЛЯЗАТЪ -К К АРХАРАМ  •

с п е ц и е й  К А Ц  U 9  К А Р К А С О В

HAUM,

М А Р К А

код. вес КГ

элем. 1ИТ. МАРКИ всего

»
к- ев в 2 33, 1 М

1—
1
X ЗД -9 В 7 (9 ) 3,76 26,3 (зз.в)

Cf
СО З Д 'Ю В 6 1,88 11,28

1 ; т-ев 4 1,09 4,36

ь -
1
а» т - 4 8 5 № $ 7 :-,
л »

<=П НАЛРЯГАеМАЯ _ 

АРМАТУ РА Ф  1&А- 1£ 2
10,75 21,50

НАПРЯГАеМАЯ 

Ар м а т у р а  ф  18А-Й 1 24,20 48,40

СПИРАЬФЧА-1  

ttU.QTEP. Р Ш
\ п ; 1.25

изделия ЗАВОДСКОГО
мзгото вления ригель ВСЭм-Т, 8 C 9 H - T - I

серия
467А

аль б ом ш 
ЧАСТЬ ЗБ

лист
21 1964

7933-os- 25~



jn^____jwo] 850 |||0|. ___bso ]!М]зад|м|-------ш — Ы ----------ш — У 135̂
т~4б

no Н

- t M
4> Г2Д jg

^  Ф  f&AjV

X АРАКТеРИСТИКА изделия
НАнменовАние ел-

U5M
к-во

вес КГ 2650
обтем бетонл м3 1,06
вес стали кг 305.6
МАРКА БетОНА кг/см2 300

ПредвАРйтельное нлпряжение арматуры 
<̂ я52оо дапустимое предельное 

отклонение, р -бвокг/см̂- * to = 34,оим. сшеетств*ет
п р и м е ч а н и я to t? .

спеЦИ4»и К АЦ и я КАРКАСОВ
НАИМ. МАРКА к-во вес кг
элем. шт. МАРКИ всего

К- А6В 2 39,65 |ДЗ
oJ ЗА- 9 В 9 3,76 33, «А
f—1 зд- 10 В б 1.ВВ 11,28
ж

СП Т-2В <1 1(09 А, 36
£ 1-kt 5 т 5,Т

HmmtHKHLlkW 
арматура j (8а5

2
г 2W ki.k

од. стерж.«и/Н
&_ШААЪтЪ: & ы :̂ г -

СПИРАЛЬ издери л°ки
d ВИТКА Аомм 
-ШАГ ВUTKA 1.5мм

3

НАПРЯГАЕМЫЙ
стержень

ДетАЛЬ
УСТАНОВКИ
спирАлен

Шкк Привязка нлпряглемых стержней t к а р к а с ы , вАкллдные детлди и петли см, диеты 32)33,39̂ 0,
! т 1Н 1йИ ЗА К Л А Д Н Ы Х  Д Ъ Т А Л Й  ПРИВЯЗАТЬ X Ш К А С А Л .  2. РАС.ПО Л оже Hue Анкеров * М В  НАЗНАЧАЕТСЯ Б ЗАВИСИМО CTU от

изделия заводского 
изготовления Ригель вс 9н -т-е серия

кЫК
ААЬбом ffi 
МАСТЬ 3 5

лист
22 1964
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X
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сх
еэ v-'/“  SC £Ч
Й  о  ^

I— <-/
UJ Q _

U-l LO 
О  , СЭ 
it: ю

£  £  ^  
^  S  °>- о-
£  а  I-
о  «= с;
з= «=;
о  сэ
*= t _

iL

t

ВС 1 0- 1

T- 2в

Т-2в

-----т
К -  3 5  В / 1

К - 3 6 В  / м -

ч З Д - з в
• ш

о
Щ ¥ ою

г

- t
1

К - 3 6  В
ш •

i4o|

ПО I -  I

iS C-lOft

ОТД.СТЕРЖНК 

05> С=600, 
ШАГ 600

k-4zk

о
Ч1ЛCJ

см
по 5 -5 \ А л

£ - £

4 - ^ - 4
П О  2-2

Т- 2. Б
е-шв

К-44в^

Т-2В

К - 4 з в /

Т  -iliaJv*
► I

' , :
■ Г - Г

\

V - ь._ Д )_ L. t
t. ► »

J  ' 
► » , H i

х р
-_fc_L

; ; ; ;

4 f f f j l

?*о
«V»

К-42В

ПО 7-7

2 _  ГЧЧ ш и

640

по5-5

^ 7
a  г—

С П ЕЦ И Ф И КАЦ И Я  КАРКАС О В

МАРКА
ПАНЕЛИ МАРКА К-ко

В ЕС КГ

М А РКН ВСЕГО

в е к и

К- 17 В 2. 5.71' 11.42
К- 35 В 2 0 .9 2 1.*4
К- 36» 2 0.6 v 1.2

Т- 2В 2 1.09 £.18

ЗД- SB 1 М Ч 2.44
OTA,. «ТЕМИ.
е=боо 6 • - 0,56

ИТОГО'. 19.341

BC6-U

К- 4 26 6 6.45 38.7 '

К- 45 В ! 0.53 0.33

к- 44  В 1 0J7 0 .87 ,.

С- 10В 1 0 .4 0.4

Т-2В £ 1.09 £.18

6Д. К» 1 1.65 1.G5

ЗД- 5& f 1.49 1.49
ОТД.СТЕРЖ.

с*620 14 — 1.93
F. '..г.'.7*т

■ ■ ■■

ИТОГО’.

ВЫБОРКА МЕТАЛЛА
СЕЧЕНИЕ

ММ 012. 010 05 04 012. 08 —8»151

Д Л И Н А
М

5)4» 0,8* 7,92 2,60 12,6»7Д» 0,1»

ВЕС

КГ 2,1» 0,52 IpV 0,20 Ю,94 £,*Ч
-..а

W
КЛАСС СТА' 
ЛИ ПО ГОСТа A-I A-I В-1 В-1 АШ А-Щет.з

НО ЕЮ АТ ИВН 
СРПРОТИВА. 
Ка.*кг/САЛ®

£4 DCзАоо 5500 5500 4ооо4ооо 2400

СЕЧЕНИЕ
ММ 014 012 0е 010 П 06 04 -s-ao

Д А И Н А
лл 30,0 0,72 г,4» S3 0 ,9 a 25.0 0,42 0,34

БЕС
КГ 36.5 0.64 ‘.18 D.S 0.56 ш о.а4 1.7

КЛАСС СТАЛИ
■а госту A-J*£Д-ш. A-I A-I АЙ. А-Х В-1 ст.з
НОРМЙТИВН.
СОЯРОТИЬЛ.
Ra.’ кг/сijf- 4ооа <■000 >4аог4оо400024оа J5D0 2400

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

Н А И М Е Н О В А Н И Е ЕД.ИЗМ в е  ю -1 ВС 6- 1т

В ЕС К Г 70 0 560
О БЪ ЕМ  Б Е Т О Н А АДЗ 0.28 а.224

Р А С Х О Д  МЕ ТА Л Л А кг 19.34
РАСХОД МЕТАЛЛА НА 1м*БЕТ0НА КГ G9 2 Д
РАСХОД МЕТАЛЛА НА ^ИЗДЕЛИЯ КГ 9.1 23 4
МАР К А  БЕТОНА - 20Q £00
КУБИКОВА*  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА к 
МОМЕНТУ ОТПУСКА ИЗДЕЛИЙ С ЗАВОДА

КГ/ t  
/ Сгл 14о 14о

Пр и м е ч а н и я :

1. К д Р К А 1 Ы  С О Е Д И Н И Т Ь  М Е Ж Д У  РО Б О Й С В А Р К О Й .  

2 - Р в - А Р Н Ы Е  К А Р К А С Ы ,  Р Е Т К И ,  П Ё Т А Н ,  З А  К А А Д  Н Ы  Е 

Д Е Т А Л И  С М .  А И Р Т Ы  Н , Э 2 . 3 3 Д М Й -

СЕРИЛ АЛЬБОМ У! ЛИСТ
4б7л ЧАСТЬ 36 23ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 

Н5 ГОТ О В А Е Н ИД В Н У Т Р Е Н Н Я Я  С Т Е Н О В А Я  П А Н Е Л Ь  ВО 10-1; В Р б - 1 т 1964
7згз-оз 2 7



В Ь

£  о

£  I *н  О

По 5 - 3

J L £ г

К-ЬЬ

з  Мао

Па г-г

СПЕЦИФИК&VVUЯ V;ftPKftCQft

Наим

ЭЛЕМ МАРКА

K - 3 U

к* п в

К-6Ь

31-ИЬ

31-БЬ

T-6.B

т- зв

Кал-М
UT.

сИ в е " “ г ч й

В е з  кг
МАРКИ

з.ен

гл в

ш

4.65

Ш

4.09

гл л

ишаго'. -£2.%г

всего

з.г5

еле

5.о a

1.6S
4.99

4.09

ИОРМАТУШЕ
ЛЯРоШЛЕНИЕ

___

9.5*»

£.99

Х А Р Ш Е Р М С Т Ш  Щ Е Ш

ИАнмЕНавйНИЕ Е^ н^ »к, 
мм». п

В е с

Оеъ е  М E t т о н й

Расхол, металла
Раскол/ м е т а л л а  

НА4м* кетон а
Ра с ко р м е  г а л л а  
на ШгизМАИЯ

Марка бетона
Ку б ш ш  прочность 
бетона к МОМЕНТУ QT- 
ПУЕКА юЦаЙОС ЧА1ДМ

лл2

КГ

КГ

КГ

кРАм’

кОЛИЧЕСТВО

3.05
4. гг.

еа.«2.

« .  3Q

гло
ею а
4 90

ВЫБОРКА МВТАШ

Р е ч е hue  
м м

1л инь 
м

3 Е О 
КГ

Класс стали
по ГОСТу

09

ш .

Ы

5500

0 6

ш ч

Т50

A I

гчоо

Ф8

45.ЕЯ 4.ЗУ

5,66

A I

ачоо

010

о.в

A I

S900

сиг

и г

1Д9

AI

гчоо

«иг.

ал г

а.69

АЖ

4000

«Нб -8*80

£.Ъ%

Ч.5Ч

А I

2900

о.зЧ

1.4

Ст.З

2900

Примем пиия’-

1. К йРКАСь» СОЕДИНИТЬ МЕЖЛД) собой 
с о р к о и .

г. Реврные каркасы, закладные де

тали и петли см. л исты 31 ,ЗЭ,35794.

излили9 заводского

ИЗГОТОВЛЕНИЯ
ВНУТРЕННЯЯ СТЕНОВАЯ ПАНЕЛЬ ВС 1Л СЬРИЯ 

кбп А. Альбом 1
ЧАСТЬ i  6

АИСТ

Е*
196*1

7913-OS 28



1 1

Я. *6

«=Т -в

t r

4BQYX I T
T-iB î QQ

Ш 5

гб7»

11

T-tt

ОШМЛЬНЫЕ
С И Й Й 141

2Q

Ш М

П

? —  

> ^ J

,\ - ^
\к-чав1 П

■к \ К -6В \  /
•

»

•

» I 

1 в

К-Ч1ВL ^ tJ А.

го

2D1 88Q . _ ш _ ! В ВО М
гг 1

no 1 - i1

К.-6&

1 / / _______ / 7~^
11_________t________ ?_________Ё

&670

По 1 - Z

\к-ЧОВ

к-М1»

1ЧО

П о  i-i

е щ ш щ м я  KftPKftcua П 1 Ш П  М Е Т И Л А

Наил

пт МАРКА
Кап

ит.

ВЕС 6 КС Се ч е н и е

длил
0<J 06 08 ?Ч0 076 -8*80

МАРКИ ВСЕГО

т
1

CJ

К-НОВ i 2.75 ZA5'J Л/АИНА

М
в.о н и 70.3 г.а ш о.зч

К -ШВ i е.19 2.79 -
' Ь е с  

кг
0.7-9 6.91 М 7 160. 17

К-6В к А.гл 5.0В
Класс стали 

по ГОСТу Ы A I А I A I А I ОТ. 3
сО

ЗЛ.-ИВ 2 165 3.3

т- зв a 2.27 Нормативное 
лшатишни Е 

ML*7a.>-

5500 ачоо аЧоо ачоо гЧоо г̂ оаОТОДЕАЬИЫЕ
!»срж.С'-аьэ к - Z.IS

19.64

X A P A K T O U C T U K A  1ЩЕАИЯ

Н аименование Единица
и ш е р . Количество

В е с т а. Ча

О б ъ е м  бетона Ms а . 9 6

P ackgjv м е т а л л а КП 4 9 .6-Г
РИСКОВ МЕТАЛЛА 

НА 7мь БЕТОНА КГ го.ч
PAC*OJb МЕТАЛЛА 

НА ^ И З М Л И Я КП г . 9

М а р к а  б е т о н а - г о  о
КУБИКОВА я ЛРОННОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТ
ПУСКА M5JCEЛИП С ЬАВОЛА % » йо

I

L Каркасы соединить меж^ч совам 

СВАРКОЙ.
2. СВАРНЫЕ КАРКАСЫ , ВАКЛА^ИЫЕ

МТААМ И ПЕТЛИ СТА. ЛИСТЫ S3;
3 5 , 4

В Н У Т Р Е Н Н Я Я  С Т Е  Н О В А  Я П А Н Е Л Ь  Ь М 5
С Е Р И Я

967В
АЛЬ БОМ Ж  
ЧАСТЬ ЗБ

лист

гь
И Ц Е Л Н Я  SftROJ^CKOPQ 

ш атав  лени я
№4.

7SJ3-OS 2 $
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2.9

7 S 2 3-06- 3 /
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"2 Д ^ ь

П р и м с ч а и и д :

ДО]
п ^  ■ 1 70 'Л /

л, 6» ы со та  СВАРНЫХ швов 

h=6 ММ; £щь^ С о  мм.

Д С варку производишь 

^////////^Л  Щ1_  эл« кш родамм  Э-41.

— подвергнуть 
МетАМигыи1,ни по СН *106-61.

спецнФиклиия закладных д ет  а лей в е с  к г

ЙАИМен нн
поз.

сечен
Ultttjrf

г
мм

П
шт

nl
м

1поз.
Бсего

алиь
4 -8*80 8 0 2. 0.16 0 .8 0

1.50
а 8A-J 8 8 ? 0. А .77 0.70

здгв
? /80x6 12.0 л 0,17. 0,89

1.4б
А 8A-I 72.0 ч 1.44 0 .57

2>Л-Зь
-8*80 i 4cl л.._ 0,1 4 0 ,7 0

1 . 5 06 ю а ! 6 5 0 а 1 .3 ° 0 .8 0

U-Ab
V -8X60 (2 60 л ОД8 0.9Q

Т.358 10А-Т 3 5 0 ч 0 ,7 0 0,37

зд5в-
9 -8X8Q 170 л 0 ,1 7 0 .8 5

4,^9
Ю 1̂ л-т 360 CL 0 ,7 2 . 0,6 А

.  80 ✓  * 8 0/*----- ---?*------------------- 7

ЗД-Ав

ЗД-^В 

Согласовано*
Гк.ТЬХНО И r° JlH1̂ 0.К урский

&  А Р А К Т е Г И С Т И К А  А Р М А Т У Р Ы

Г о Р А Ч е К А Т А Н Н А Я  С Т А А Ь  К Л А С С А - I  
Г о с т  5 7 8 1 - 6 I * ы . -  7  4 о о  к г/ с м г

0 8 A - I
^ Ю А - 1

Г о Р Я Ч е  К А Т А Н Н А Я  С Т А А Ь  К Л А С С А А -Щ  
Г о с т  5 7 8 1 - 6 1  K c & 4 0 0 0  к г / с м 2-

С  Ш Л А Ь  П Р О К А Т Н А Я
- 8 * 8 0
- 8 * 6 0
1 8 0 * 6

И з д е л и я  з а  в о д е  к о  г о

изготовления 3 Л к л а д н ы  д е  го А л и  Б Д 1 ь -  Б Д  5 Ь с е р и я  
4  6 7  А

А л ь б о м  Щ  

ч а с ш ь  5 Б

лист
31 ^1^6А

гзгз-яАг 35



С т ш ^ и к л ц и ^ Ъ  А КАА̂ ШХ: АЫПААЕИ.

n m .
KR._ СЕЯ t П Rt ВЕС КГ
tmr АШ ЖЖ um *A lim. *ra*o

5£-6S 4  __Г&Ш-Ш- 4 BJ24 2 10 5Л4?, ЙА-Ш m 4 f-40 I-24

34-7 в-5--MW-MO- 2 040 5-02 5.94-Ж-12A-I 520 2 1.04 0Л2

U-8B "S -8*«Q 200 V ало l- £2ta t.6 Ш 1 ЗЙИП 2 :m 3K2
Ъ ^ Ы та* ^02

■5:1158~ WJFl 4ЯГ 4 Ш 1- 03

КА&ЛКЩЕРИ СШ И KA АРАЛА ШУРЫ
ГШЧЕШМКАД сгамл КЛАССА A-l 
ГОСТ 5781-И */=2400 кг/см* :

ФЮА-1
9YUX

С ШАЛЬ ПОЛОСОВАЯ t̂eSOEt - :£U5D -
ттчихмрмтМ с т м л  жасса AjJ 
ГОСТ 5781-61 8̂ =АООО иг/см1
Ап

ТТМ.

i C w w  производить з ш с г т ш к  3 - 4 2

С (HMltHbAUO 
ТкЛБХНйЛйГ W ^ 1 c.t H IP C K U U

З А К Л А Д Н Ы Е  Д.ЕЛПААИ З Д ,- 6 К  ЗЛ-9&-1
СЕРИЛ

467 А
А А Ь БОМ Ж 

ЧАС.Щ\»*6
\и спт
ЗЙ 4964

7 S 2 3 - o s  3 5
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со -1

V- Ао.
( Л

в- 4о./

ЛИНИЯ crw- 
В СТОЛЬКО мд
$смк

(А

*— i— =»: 1—
o i 80

§  S o .
A *

p i^  u* ^73 d
T - 1?

0  3  cn$ 
5 5 Sif г н

 ̂ОГКЛРО b MtO-
Гк технолог

£ cj 
0  ®5S ,*= О
5  *~

ttutM ta ш о ш о т  
изготовления

80

Л=4п/

Т- 2&

Й
/

оCPLO

( ш р ^

4
L J ,e- C > .

A Tf|

T- ъь т-4?

Н м им ш

ЪК-\П

- П? и мЕ.чкциа:
А ВиС0ТКСШ>ИЫХ ШВОВ 
\\ - 6мм£шв = 60 мм. 

2. С&ьт простить 
э к с ш о и к и  Э~42- 

5-Т-9.& поиЕРШть

СПЕ^иФИКК^НатККД,ШХ Ш Ш «  ПЕТЕ Kb

UKHNV. via СЕЧ 1 h и£ ВЕС кг
поз. М.АЛ мм. ЩЩ м 1поз. ВСЕГО

ЗАЭД
1 -8400 7520 Т 0 752 г * \ 2-53a 1Ш 430 2 осе 0.52

ЗА,-ft»
3 -8*80 170 1 0-I7 0-85 СП 074 ЮК-1 сто 2 \.ъ4 0-80

за-к? 5 -*»Е0 ш \ 01G 0-98 I 38£ ЮК-1 320 2 0-G4 ОАо
Т-1* 7 18 Ц \390 1 1.39 3 л % 3.18
Т-2В а 1U -I 1220 U 2 1.09 109
т-зв 9 IGK-I МО I.44 2.27 г . 4 1
Т - Ав 10 «Ц-1 1280 1 I28 и ч 1. Ш;

XK2k КТ КРИСТИ КК А^РМКТУРЫ

ШАЧЕШЛИНЛЯ СТЛЛЬ КЛАССАМ

rOCT513\-Gl в.о- 2Аоо кг/см*

ШК-1\г к-х
It A-I 
IS K-I

СТАЛЬ ПРОКАТНАЯ
-8* СО 
~8*80 
-Я*100

З А К Д А М Ы Е  Д.ЕТААМ З Ш ^ Н ^ Э Д ;  ПШИТ-4$тТ-4&
СЕРИЛ

467 А

А АЬЕ0/а Ж 
часть ав

АИСТ

35-
« 8 4

7323-&S- 3 7



3 6

•х х ъ>

U l- з: U

0

1
о
Сч1

1 сч

S
5 0 0 x 1 5 = 4 5 0 0

_4бШ

_K- l b

©

©

15 20 0*7м 400 --— .15

ЛЛ50

---7е

K-Q.6

U \

0 О1А 00f A N \

i £ S Г г

©
0

Сб) '
»—

1—
1

к
о

!

(8
0

0

ЗЙ >0 0 *9 - 2 7 0 0

© 2 7 5 0

специф икAU,UЯ АРМАТУРЫ 
НА КАРКАС

вес
АРМАТУРЫ.КГ

ш м .

к а ш

ТСА
поз.

ф
ТИМ

£

м м

1Г

шт
n t

Тугрг Ч т ш з ©
КАР

КАС

Кт1В
А 4вТ 4610 J L 9 2 2 Р ,5 1

128
2 Аь! 2 2 0 17 >.74 Of> 6 6

К-2Ь
5 M j |4?0 _ г 2 . 8 6 -U5

4 4ьТ 5 8 0 8 >04 051
i 4 4

И> 6
5 м г 7750 2 5.5Q / 2 2  _

140
6 4  в ! ISO го T.SO 0.18

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М  А Т  У . Р  Ы

Х о л о д н о т я н у т а я  п р о в о л о к а  
п о  Г О С Т  6 7 2 7 - 5 5  K j = 5 5 0 o  К р / с м г

ф£лъ\

Г О Р Я Ч Е К  А Т А Н М А Я  С Т А Л Ь  К Л А С С Л Л Т  
Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1  2 д = 2 4 о о к г / с м г

Ф . Б А 1  
Ф  S  А  Т  /

2 5
гппж еЧАЦ М Я :

l. С ВАРН Ы Е I K  АР К АС Ы  ВЫПОЛНЯТЬ Н 0 Т М 7> 56

СОГЛАСОВАНА
Г л . т г х и м о г С.

к-> ь

Ы рокни

С Ь А Р Н Ы е К А Р  К А С Ы —К-16 4 к-?ь серия 
4 67 А

А Л Ь Б О М  IU 
Ч А С Т Ь  J5

л и с т
5%и з г о т о в л е н и я 1 ^ 6 / 1

7&S~as- 3 3



ы
лини*

г ф - н Ф ,  i г — г г . — 1 - — 1 - — 1— H r -------- ----------[ - -------- - — Г " — - й h* 1 1

т : \ т

1 - Г ^ ^ г ^ г ..... - 1

3 М * А 5

" I  -

1 ^ 4 5 0 0

------ 1 г

, 2 2 0 ,2 1

T " J  \

j

V 3 S 1 лор . _ Д 7 4 0

линии
СГИБОВ ninj 2Q0|Jf—Т-—-©

К~ А 5

£ 1 1
-.зшхх1е**Ш0- Щ[уй

“4920

©
и

К - 5  В

-I н  -и и

ж  I—-

5»Д _5

L 130 3 0 0 *8 = 2400

2570

20

©
К- В В

( © "

© 2 8 0  * 6  =  1680

паи

До

ЗОВ х 9  = 2700

2 9 5 0

к-s b : к-8*в

К - 7 $ © I
5tt

(!оглАеоьлно.
Гл.Т Е XHQ ЛОГ

4 3 0 0 * 8 = 2 4 1 ) 0

2 5 7 0

ШДО S

С П Е С И Ф И К А Ц -И Я  К А Р К А С О В

Ш М Е Н - UH Ф 2 П п е В е с к г

КАРКАС поз м м м л штп NV А  ПОЗ 0  ъ щ

4 8 A I 476 о 2 9.52 3 .7 6

к - 4 В
2 4  8 1 т 47 2.89 0 . 2 2

4 5 5? 8 М 700 2 4 -4 7 П П Г

4 4  B I 140 2 0 .2 8 0 .0 3

К - 5 В
7 8  A I 402с 2 9 .84 3 . 8 9

• А  А О
4 4 : 8 1 430 4 8 2 -3 4 0 . 2 3

Ч Л £

К - С В
4 4  В Х 430 40 4.30 0 .13

1.27
1 G A I 2570 2 5.14 1-14

К - 7 В
7 П А Й 1700 1 1.70 2-QG

5 . 5 28 6 A I 380 7 2 -6 С 0 5 9

7 T S T 1700 1 1.70 0 6 7

К -  8  В 4 4  B I 130 И 1-43 0.14

К - 8 * 8 4 0 8  A I 2950 2 5 -9 4 2 .3 9

К - 9 Д
44 5 B I 130 10 1-30 1 ¥

3 3 84 2 Ш А Х 2570 2 5 .1 4 3. \%

Х а РМШЕРИСГОИКА АР ̂ ЛАШУРЫ

го пш ж и д а н гстм . ккю са  К I  
Гост 578 l-Cl И£ = 2400 кг/си»

96  А-Х 
*> 8  А Х 
Ф  I2 .A1

Хомвдштпия прошока 
г "«= 5500 w /c ill1  ГОП 6727 -53

<7>4 B I  
^ 5 $ х

ГОРТГЧЕКАПГАИПАЯ СШАЛЬ КЛАССА АЩ. 
ГОСТ 5794 - 64 Е.^- 4000 кг/см* <Р КД.Щ

При м ечан и я

•1  С в а р н ы е  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  п о  Т У - 7 ^ - 7 5

t -Скт ЛИИ ■КгЭ Б

ИЭДРДИЯ ЗАВОДСКОГО
изготовления С В  А Р H U E  К А Р К А С Ы  К - 4 8 4 -  К  -  ? В

С Е Р И Я

4 6 7  А

А  К Ь  Б  О А  Ю

ч ш п с  у ъ
и й с т

Ш /1964



7923-0S 4 0



л и н и я
С Г И Б А

3

® -щ а д9, , 1Ы0
Ч)(Щ90[|<

ЛИНИИ

?оо*1г=?боо

3610

о

К~ 14

\— :ц — — 3— = - - АJ
ТО 0 3

-- 1- - -1-- --
00 х И = 3600

-- 1--
т ТО

■7/ 38Ю п
7̂

2i \

~ж1Щ
\

s'
\ к

К - 1 5  В

©
-«if

300*9-2700

© -= ?

2 9 5 О

К- 16 В *г
45 и\

Зоок|о=зооо
3 0 8 0

К -  1 7  В 
2950

W  
4 *

*

; ~зАо <*1=680

©

©

З Ю  * 5 -  >550 ■7^

у— 1— -1 -1 -1 . E f W
JO 300*3=900 !$о[J0® N

1070 /

1550 '10 J
К- 18 ь (w) Ы

?4ох1=680 £ 0

<27

0
Ч

ч

00*4=1200 20
ИЗО

К- 19 В

I;

K-2Q в

СПЕ^И Ф И КА1\НЯ КАР)* АСОВ

HAUMttt
КАРКАСА

НК
ш. мм

1
ММ

к
ШТЯ.

ПС
К

ВЕС КГ.
поз. ОБЩ.,

KJ5B-
: 1 8 АТ 3810 1 7.62 3-02 ©ЗЛОг 4вТ 730 14 1.82 0.18

К-16 В 3 ПА IU2950 1 59Q j 5-474 5*1 130 и 1.43 0.12

К 17 в _ 4 звГ I5Q \г 1.56 0.24 9.71.5 12. СЦ113080 2 6.16 5-47

к-18 В
6 нам 1990 2 590 5-25

8.0 67 5*1 500 4 2.Q 0.31
:й ПАЙ т а 1 t$7 Т 15
? 561 810 6 4.86 075

К-19В 8 4&I 170 5 0.85 0.08
0,939 8АТ 1070 2 2.14 а.85

К'20В г 461 130 5 O.65 0,06 1р4то 8 А] 12̂0 2 246 0 98

K-IA6
\ 18 АТ 36 20 2 726 2.88

?,68а 461 170 43 2.11 0,11
\г8At 700 2 1,4о 0.55
1? 4в1 140 2 Q18 0,03

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М А Т У Р Ы

П Р О В О Л О К А  Х О Л О Д Н О Т Я Н У Т А Я
Г О С Т  6 7 2 7 - 5 3  Кл= 5 5 0 0  К Г / с М г

4 в 1
5 В Г

Г О Р Я Ч Е К А Т А И Н А Я  СТАЛЬ К Л А С С А  ЛЦ\ 
Г О С Т  5 7 B 1 - 6 I  R *  = 4 0 0 Q  К Г / С М *

1 2 А №

ГОРЯ Ч Е К А Т  А Н Н А  Я С Т А Л Ь  КЛАС С А A-J
г о с т  5 7 8 1 - 6 I  R J = 2 4 o o  к г / с м г ДАТ

П Р И М Е Ч  А Ц И Я

\. СВАРUЫЕ. КАРКАСЫ ВЫПОЛНЯТЬ ПО ТЧ7>-?6

Comm лип.
Гл.техноанг W * ОКОРМИ

C b A P H b l E  К А Р К А С Ы  К - 1 А Б = К - ’2 0 Ь
С Е Р И Л

4  67 А
А Л Ь Б О М  m 
Ч а с т ь  3"Б

ЛИСТ
3 ?

И з д е л и я  з а в о д с к о г о

ИЗГОТОВЛЕНИЯ
1964

7э<гз~0£г



S -в-

% ^  to.

о  CJ 
S= C-J

d >
25

(T >
Ш

*0

®  ®

35 зоо»&
1670

ад *

Л- 25 В

^  50

25 s

К- о  в.

f - I -I 4  -4 4
зоо % IQ

1)2. IQ

190

0
;;

ic- 29 В

150 к 16 = 2Ш

2500

е-7в

ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 
С- 9 В АЛЯ Bt-Б 1-1ЪЩЛЪП;

!-б

д» м

Ш Ш  ДП К  .

е п е м ф п к а м  з КАР К АСЬ В

Или/лен. NM 0 т п П ne, ВЕС кг.
К. АР К 1C, ПОЗ мм ММ | ш т M 1 поЗ В БIII/

К* 13В
ц Щ ът 2. 6.10 2.91 2595 И Г п о - И U 7 о.1 а

ь т 6 Ш 5X10 К Т Й Г 2 5 4
2. .697 4*1 130 it i ? 6 0.15

Г 2 5 В Ь ВАХ ш 2. 3.74 1.48
1.79? « » 380 7 Т В о.хь

К) 12ЛШ 2500 3 7.511 6.66

с- в в
W 6А1 т о г 1 " О Т 0.06

7.68.12 БАТ 730 i 0.73 А 18
13 БАХ " Ш Г k 2.50 0.55
■якпямт 2 1.12. “ О Т

t -  п  '110 |Ш |2500| 3  ; 7.50 6.66
Шi M r a i a i w n Т 7 Г о Л Г

С -78
1? UBI 
IB Щ\

Ш
7 Т Г

6,

“ Я Г
" Ш Г
т а г

Т Ж
~ Т Ж г .  ьц

яттшшшш 1 И.Ш. 0.019 о.о|9

©

!ЙД*и11Ш 1
ш4

С,- Ьв (й Х о

р
290» 2.

020

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р Л Ш Ч  РЫ

ПРОБОЛИ LA ХВАВДООТЯН'/ТДЯ 
ГОСТ 5727-53 R2, = 450fi хг/см* и х
г о м ч е ш т и л я  с т т  u a u a  А-Ж 
ГОСТ 5781 -Ы R5l= kOM к г /сал2- 12АЩ_
Г О И Ч Ш Т А Я Ш  АТА ЛЬ КЛ АССА Л-Х 
ГА I T  5781-61 «S.-- М О ш /о м А 8А];Ш

JLJL8

Jfl
П р и м е ч а н и я  

/ . С в а р н ы е  к а р к а с ы  в ы п о л н я т ь  по Т 7 - 7 > 5 6

ИШАИЯМвО^^ОГО
Н З Г О Т О В А Е Ш

С В К Р Н Ы Е КАР КАО Ы Г  
M 0 E T K U  С - 7 8

m  4- К 

т С - 9 8
2.5 В Се р и я

Ш А

А Л Ь Б О М  1
ЧА 0 t  b 35

ЛИС Т
38 Ш

79^3-OS ^ 2



w

и

Ор--̂ г
о

кг- н о'«Г го I0Q.9 =т 1. 30Ю X 113'“!ЯЮО .1̂ 0 300 >LT3 = 33 00 _ L1QQ>9- 900гоJ,
I с)78-0 г

Ло 360 . 360____ и.~Р

1  '

_ч__

1 т 

1 F

№ Ч| da
) /

7  7
г----*- ' сс о а

К- lib ПОЗ. 4 ПРИТЯЗАТЬ
' К КАРКАСУ

ЗА-136

r I f
■7 е-

!1 Э
' ; -з-

- * 4

У-сГ
-=Г

lilV '
J 0 0 * 9 r 900 ^ : 3!00 x \0 *  3000 10i0 x 19 - 1901L --?- 30<3 X I 6 = 3000 I. Ж h*9-: 90lD

9780

К -26 В

СПСЦМФиКАЦиЯ КАРКАСОВ  ̂
летАлец 1 ЗАКЛАДНЫХ

НАИМ. гЫ ф е гь nt Вое кг
КАРКАСА поз. мм мм шт м познц. ОБЩ Н Н

1 8 AI 9780 .1 19.56 7.63
к-26 В 2 8 AI 470 5Ь 27.2.. 10.7 25-6

3 22АЩ 2500 1 2.5 7.47

к- и  в 1 8 АI 9780 2 19.56 im 16.27
*.Цаж„2 Й АI 470 М 21.6 U k ,

W t
н '«№* 200 1 <Й ' iS f Д76? IOAI Н5С * и it *
& ЮА1 90 ? 9,№ а»7
а -ю<т № г и

’ -
Щ01 S ЮД1 г }9  " e M " ш
. . Г S I0AI- J0, t воя 0{f)H ■

‘ ■-Т" :пщ ' Soo~* Т /,6 Ю М ' , .... -

У-158■ 9 m l о и 1.69 М.91/
1 10 Al 90 3 0,21 о м

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р МА Т У Р Ы

ГО РЯ Ч С КАТ АН Н АЯ СТАЛЬ КЛАССА А Ш 

ГОСТ 5781-61 И.£ = 1*000 кг/см2
Ф 22 А 01

ГОРЯЧеКАТАННАЯ СТАЛЬ КЛАССА А §  

ГОСТ 5781-61 R-2. = 2.400 Kf/см2
jVOK-I

п р  ц м е ч л н и е :
СйАРНЫе К А Р  К А С  Ь| В Ы П О Л Н Я Т Ь  по ТУ73-56.

И З Д Е Л И Я  З А З  о д е к о г о  

и з г о т о в л е н и я СВАРНЫе КАРКАСЫМ ая 62 7 н 6С Чн -т) К-26в, К-Ш. ЗД*9в j 3A-I0B) ЗА-13в с е р и я

Л67 А
АЛЬБОМ Ш 

ЧАСТЬ ЗБ
лист

39
1 9 6 5



zm aooo ш

15 I , 100*9*900 I 300х$=Иоо 150* Ы 2 »---—-Tf-

ГЬ и щ  1 п р и в я з а т ь  к к а р к а с у  
аооо / 7 т  j

300X10 = 3000
9030

150x9 = 1350 , 300*4*1200 I 100*9=500 \$

К-&Б Ь-1.

. 0 £
ПР И &А Р  И Г Ь

К -Ч б Ь .

ТГпЕщификр
:
ЩИЯ

К А Р
А Р М А Т У Р Ы  НА 

► К АС Бес кг

НАИМ-
КАРКАСА

Nhf
ПОЗ.

4
ММ

1
мм

П
шт

пе
м 1поз. КАРКАСА

к-абм

1 22А| аооо а 4,00 13.00
аола 531 9780 а 19,55 ш

3 Ш Ц70 5к 25,40 ю:о

К-Ч6В

4 ША| заоо. а В. НО 3.95

89,655 зол! 11980 1 11.98 гв,б
6 aoAi 5090 а 13.0 гол
7 1DAI 470 91 mi ш

Характеристика арматуры
ГоРЯЧеКАТАННАЯ СТАЛЬ К ЛА С СА  А-Й 
ГОСТ 57 81- Б1 RHq= 0̂00 КГ/СМ^

fflQAn.0 еоАж 
0 Ш й

ГоРЯЧеКАТАННАЯ СТАЛЬ КЛАССА АХ 
ГОСТ 5781-БЛ Иан : 2.W00 КГ/СМ*

5» Ш
p m i

Проволока холоднотянутая 
ГОСТ Б7£7-53 U"= 5500кг/см-i ф  5Ы

По 5-3. ШГ2.-2.

Примем дние:

С  ВАРНЫ? КАРКАСЫ ВЫПОЛ

НЯТЬ п о  т а  1 3 - 5 6 .

изделия з а в о д с к о г о  
и з го то в л е н и я ш н ы е  к а р к а с ы  K - m - i -и к - ч в ь

______________________ /AN* Ь С 1 н - т -  1 у\ 64 Ч н - т - 2 / _________________

с е р и я АЛЬБОМ J1L ЛИСТ
Ч67А ЧАСТЬ ЗБ 40 1955 г.

7 923 05 4 4



<c сх

©

l l l l l l l l l

позицию 1 ПРИВЯЗАТЬ к
КАРКАСУ

5Q00

IIIIIIIIIIIIIIIIIIII1III1IIIIIIIIIIIIIIIII

3i<90

Е
4о -.:.-Ш*989м1 зоо х ю= зовй too *41 = ULQQ зоо * !0- 1)000 9QQ I ко

11980

©
2490

©
К - 28 6

1600

[ F 1 1  1 4

34оо

(© ^ ) позицию к  ПРИВЯЗАТЬ К КАРКАСУ

1800 /  I_________________ 2490

ПИШИ

20 100*9- 900 зоол.-- ш о 150 *8-Ш 300 х. 12 •= ЬбОО

119 80

150 зе 8*12.00 300 *7г2100 I 100̂ =700
70

|,t00^-70t); - .;|
70

20

К- 29 В

спец ификация
НА 1

АРМАТУ 
КАР КАС

РЬ1

НАИМ.
КАРКАСА

NN
ПОЗ.

4
мм

е
мм

а
HIT.

пе
м 1 поз. КАРКАСА

К- 288
1 22A-i7i 5000 1 5.00 14.90

зм  ■2 5В-Т 11980 2 23.96 3.70

3 8 A - I 470 80 37-6 т

г 5 8-1 11980 2 23. 96 3.70
К-29 В 3 8A-I 470 61 2 8 . 6 - М 1 8 . 2 -

4 I2A- ill 1800 г з . б о 3,20

вес кг. Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  АРМАТУРЫ

ГОРЯЧеКАТАННАЯ СТАЛЬ КЛАССА А"Ш 
ГОСТ 57Ы-6) = Аооо кг/смг

<f> 12. А- Ш 
4 22А-Ш

Проволока холоднотянутая 
ГОСТ 6727-53 R, * ' 5500 кг/смг 4 5BI

ГоРЯЧСКАТАННАЯ СТАЛЬ КЛАССА А© 
ГОСТ 5781- 61 кг/смг

4 8 А-Т

с в  д р н ы е К А Р К А С Ы  К - 2 В 8  и K - Z 9 B серия АЛЬБОМ W ЛИСТ 1964'/ А л я ВС9 н ;  ВС9н-1 ; В С 9 н -Т  н Ь П н ^ Т - i / ЧАСТЬ ЗБ 41
изделия ЗАВОДСКОГО

и з г о т о в л е н и я

7 Э З З -  <£Г
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СОГЛАСОВАНО
Гл.ТВХНОАОГ СЛмрекиА

(М В

СП*11,ифИК АЦИЯ АРМАТУРЫ 
НА СОТКУ

вес
армату ры кр

НАИМ т Ф е tl пе 1 поз сет
СОТКИ щ мм Мм шт м ки

C-IB
1 ЗЫ зпо 14 52.8 2.93

4.882 $ы 2 5 2 0 14 35.3 Ш

о-п
г 3»! 2.52.0 П 42.8 2.36

$96
$ $н чью 14 654 3-60

X АРА'КТ СРИСТИ КА АРМАТУРЫ
ХОЛОДНОТЯНУТАЯ ПРОВОЛОКА ПО 

ГОСТ 6 1 2 > 5 $  * ^ 550 0 КГ J см2- Ф зи

n р я м е ч  а н и  с:

4. СВАРНМО сотки выполнять
ПО ТУ TV 56

п и н и я  ш о ш о г о
изготовления

О В А Р Н Ы *  С * Т К И  С -П ; С-2В
сер ия

Ч6ТК
^ Л Ь Б О М  ш

ЧАОШЬВб
Л И С Ш  , г ч г .

kZ <96Ц

7Э13-05'
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С-6Ь

®
e - u

t-L T v l
C J U \

О L
О
r f ^ о

о

1ГЧ
с-------
г

я 200х23=Н600 4
v m

CorUmAttO*. \x "
Гл. ТЕХНОЛОГ С-СцттИИ

G-H

спец,ифи к  л ц и  я а р м а т у р ы  
Н А  с о ш к и

вес
А Р М А Т У Р Ы  кг

НАИМ N t4 Ф <1 Л оВ 1П08 с е т 

СРТКИ по̂ мм мм шт м ки

с-зв 4 Ш шао 4 16,68 1.85
т

1 6AI 54о 25 13.50 8.00

С-ЧВ 2 6AI 54о 6 3.24 0.Т2
1.02

5 4в1 1000 3 8.0 0.30

С-5 В
4В1 412:0 6 28,82 2.80

6,5&
4 6AI ТОО 25 Л, 5 3-18

С-6В
5 MBI 100 15 1.5 0,15

0,ТР6 5Ы 2060 2 4.16 о,б4

x А р м а и и с т и  к л а р миз р ы
фчТТ 
Ф5Ы

холоднотянутая tmm oKMio
гост 6Т2Л-53 RiO50Q кг|смг

[

n p и м оч лние-.

I C B M H b U  К А Р К А С Ы  В Ы П О Л Н Я Т

пс - т у  56

и^лелия заводского 
ИЗГОТОВ ЛОЦИЯ с  в а  р н ы е  с е т к и  с - з в - г с - б в СОРИЯ 

^6Т А
АЛЬБОМ III

ч л с т ь З !
лист
*iV

]96*н

7313-O S-



СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРЫ НА КАРКАС
НАИ М. Ф 1 п nl ВЕС кг

КАРКАСА ПОЗ. мм мм шт. м ПОЗ. КАРКАСА

К- 42В 1 14 А-& 2500 2 5.0 6.0 5
6.45

2 6A-I 150 14 1.82 0.4о

К- 456
3 6А I 5X0 2 1.16 0.26

0.33
4 6A-I 100 1 0.3 0.07

К-44в
4 6A-I 100 7 0.7 0.46

5 6A-I 1600 2 г .  г 0.71
■0.87

С-ID В
6 8А-й 4бо 2 0.92 0.36

0 .4
7 4  в ! 130 3 0.59 0.04

1/ цСц
8 8 A i 1090 2 2.18 0 .87

П О оК 0 э в
9 4 в т 13Q 4 0.52 0.05

и. V2

К- 36 В
10 8 А-ш. 680 2 1.36 0.55 п Г.
Н 4 в-1 130 4 0.52 0.05

и. о

12 8 A-I 3220 2. 6.44 2.54

К '37 В
13 8 АТ 590 2 1.18 0.47

3.25
14 4 в-1 170 12 2.04 0.22

15 4 в-1 МО 2 0.22 0.02

К- 3 8 в
16 8 A-I 3340 2 6.7 2.65

2.7615 4  В-1 НО 12 1.32 0.13

К-39 В
17 8 А I 650 2 1.3 0.51

0.5515 4  В-1 НО 4 0.44 0.04

k-4or

18 8 АТ 2500 2 5.0 1.98
2.15

14 4  в ! 170 10 1.7 0.17

к-41» 49 Я АТ 2650 2 5.3 2.09 <?.19
15 4  вт НО 10 1.1 0.10

ОТД.
tT£P«. 20 6 A I 620 14 6.68 1 .ы 1.93

еВ-АРНЫЕ СЕТКИ, КАРКАСЫ К-35вН<-44$(М0Б

Х А Р А К Т Е Р Н О  ТИКА АРМАТУРЫ
Г о р я  ч е к а т  а н н а я  с т а н ь  к л а с с а  А1 
ГОСТ 5 7 X 1 - 6 1  А й  - 2 4 0 0  к г / с м ^

0 a A-I
Ф 6 А-Т

Горяч е ката нн ад сталь класса А »1
ГОСТ 5781' 61 Аан - 4000 кг/см&

Ф 14 АЙ
0‘ 8 А-1Ц

ХОИОДНОГД HYT»« ПРОВОЛОКА
ГОСТ 6ТЯ7-53 R> * 5500 кг /см* Ф 4 В-1

СЕРИЯ
4 6 7  А

А И С ТА А Ь Б О М  Н
ПАСТЬ 5 Б _________

79 3  3 - 0  S ' ^£(9

1964



hb

a  &»— 4_»
«  at =«■j-sr es
S  2
£  *  ®  r' o-

130 UO
TJ~

2180
1620

130 110
N

2190
- t fI53¥

2370

110 4P-
1520 f l i

2360
Ш . 153

2180

.110 1620 Щ
130 ААЯ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ 2500 МЫ

(390 MM
2355 2355 .1» 2190 110 13 0

f t
И З О  MM

л
1 - Г а ь

\ / Щ , 5 1 Ц  ? N-* . Q__________________________ О______ LI

1 3720 !i L i7D I 70(.|. 3720
» »  j ,1 !|

Ы -- ГР 1......  -- -F4—  ll -mt -Е=т; " _________r=Tî ,.. , m г r

— h

О т с ц т ь  несмы- /  {AtMbil краской полосой 2.0 0 mm 3 5

ЗА-100
ЗА 108-1 

5B||j j335|l̂ 0________ 2D40

ЗА- 36 ЗА-13 8
“ j ^  ЗД-9В-1 3A-13B-1

810 jffl} 6DD | 820 j. 5D0 ЦЩ 810

\3A-98 3A-IP8
ЗД- 9B-1 ЗА- IP 8-5

m _____ *ML____ 50

K - 3 I B

2.-2.

l 70 0 , 1650 l 5200 1650 . 7»0 t1 1 1 'f f 1
c  T n = — л и 11 T ' i\T-2B \T-2B
4— ---------------------------------- 9900

\T-2B \T-2B

H РИМЕЧАЩ:

180
90

w СТАЛЬНАЯ ТОНКО - 
' стенная  трзба  йн=25

v m̂ a-i  ь т
tlLAr 1000 

K-3U

<ИА-1 Ы60 
Ш А Г  1000

ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕАИИ

H АИМЕНОВЛНИ Е * 
ггт к-во

ВЕС КГ 2175
ОБЪЕМ БЕТОНА м3 087
ВЕС СТАЛИ кг 156.3
МАРКА БЕТ ОНА — 200

йоГААСОЬАНО’
Га,ТЕАНОАОГ С. Скурскии

СПЕИ,ИШИММЯ КАРКАСОВ
НАИМ. МАРКА

КОД. ВЕС КГ
ЗАЕМ. шт. МАРКИ пщ.

К-31В 2 55.Г 110.2
ЗА-9« 4 3.76 150
з д -ю в 4 1.88 7.52

е- зд -  13В i 41 94 II 94
03 Т -  26 4 109 4.36

Т - 4 В 5 UV 5.?

т л т » 22 0 016 035
СТАЛЬНАЯ ТОПНИ Т0>5» Йц-25 1.51» — 1 31

1 СВАРНЫЕ КАРКАСЫ, ЗАКЛАДНЫЕ 
ДЕТАЛИ, ПЕТА И СМ. А ИСТЫ 32;33;39;

2, Каркасы К-3|в сварить в про
странственный КАРКАС, СТЕРЖНИ 
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ПРИВЯЗАТЬ
К КАРКАСАМ.

3. РАСПОЛОЖЕНИЕ АНКЕРОВ Т4В 
НАЗНАЧАЕТСЯ Б ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
ШИРИНЫ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЯ-

4 т РШИ4ЙСШ00БРА30ВАТЕАИ 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИВЯЗАНЫ К 
ПОПЕРЕЧНЫМ СТЕРЖНЯМ КАРКАСОВ 
ДЛЯ ФИКСАЦИИ ИХ ПОЛОЖЕНИЯ-

5. Ь ЗНАМЕНАТЕЛЕ. ААЙ ВКРЦЛНТ
ЗАКЛАДНЫХ д е т а л е й .

Р И Г Е Л Ь  В П - Т
СЕРИЯ

- 4 Ш

А А Ьб ОМ Ж

Ч71сть 3 5

Л MtT

46

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ \ т

\
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о> £•©- Я ю о

PS ,d> 1

3  О  <=>

о с  S

по а  .во Аля плит пеш ы т. m i  Ш м м

т-че т -ч ь т-чь
т - г ь  т - г ь

ии

П о  2 - 5 .
\ К- 31Ь-1

т-ч*
~ Т^А Т'2Ь

НО 50

Т - Ч 6

м

700 1650 5гоо 1Б50 100

т - & в \
ЧА- Г, е=1Б0

т- а*Л 9000
Пом.

т-гь T -£ fe

ШАГ 1000

П р и м е ч д н и я :
1 .  К а р к а с ы ,  з а к л а д н ы е  д е т А л и  и 

петли см. листы ji 32,33,39,52. 
г. К а р к а с ы  к - з н  с в а р и т ь  в  п р о о т -

Р А Н С Т В С Н Н Ы Й  К А Р К А С .

3 . Р л с п о л о Ж е н и е  а н к с р о в  т - ч в  
н а з н а ч а л с я  в з а в и с и м о с т и  
о т  ш и р и н ы  п а н с а с й  п е р е к р ы т и й .

М  З Н А М С Н А Т С А е  ДАН В А Р И А Н Т
з а к л а д н ы х  д е т д л е й .

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Н А и м е н о ь А  н и е £ Д .
и з м . к о л - в о

В е с К Г a m
О б ъ е м  б с т о н л IY13 0 . 8 7
В е с  о т д а й К Г 1 5 9 .3 0
М а й к а  Б е т о н  а — г о о

0  п ш и б и к л ц И Я К А Р К А С О В
НАИМ-

М а р к а
КОЛ. В е с К Г

э ле м. U1T, МАЙКИ ме-го
К - 31 в - 1 а 5 Щ H A . 4 S

а х - » ч 3 . 7 6 . 1 5 . 0 4
и - т и i « { 7 .  s a

h- З Д - 13 6 { 1 1 9 4 1 1 .9 4
CZJ Т - П и 1 0 9 4 .3 6ро

т - ч е S и 5 7 .
О г д . о т е р л а д г а Q.Q46 .0 .3 5

И Т О Г О ’. 159.54

и з д е л и я  ЗАВОДСКОГО
и з г о т о в л е н и я Р и г е л ь  вс  7 - т -  л.

с е р и я  
4 6 7  А

А Л Ь Б О М  Ж  
Ч А С Т Ь  З Б

л и с т
19Б5г.

73 J3-O S 6  /



50

-

110,111) 1175 .110 т о  Л О  10 90 ,110 1090 «0 ЭД90 .110 1175 НО III
во по ад-15 1 1 1[0 5090 1110 "11 5090 ‘ 1 ВО 1573 |пД>'

Н9 5  . ,ио m i J L1 НО 1190 , ; IIQ W9Q , .U0  ̂ ш о  , ,110 U95 '7
^ Т1 П '1

r W \  (л

. . . « Н И Г ^ Р  „ _______ и _________________ 3

-П------------------------------------ —ТА ’П------- ----------- 7

E J b , ____________________ 1 1 ________о _______ ! 2 ______ И  »

ттч  '24Ч1ГММПАИТ OEfE1PV1T
■щнпивй i59Q мм. — „_IIQQ ММ

4-%- 5890

vU-106
ЗА‘Ш \UJ_Lш т  щ №-\

\ н - н / ^ И нуД ь »>/̂  / * ~ г~ч^ залТ / ц п л
М _ Щ И Ж ® 1  и  1 р 0 1 4  1НН Т1Ш0 1М ЬС 9 -1 \ Ц~9И i i -  ю

ЭДЗИИО |Ц0 |Р |  1090 |Р |ЗД0|-И°|. а5° |m (i60f [^ W| |А10 Щ |Ш |  850 109» №40 . t335
Т - 4 В Т~ 4 В Т - 4 1

ПО 3-3

П ) И М Е Ч ПМП--
I ( а| аасъ1 , 3 | Ш | Ш  кит и пттли ем 

лиtrbi 3Q, 33,  3 9. 53. 
i. йоккмльлу-' г скоБккхтком*^-!. 
3 №l̂ 0 ПОКОШ tUUE АШрОА Т Ай НА

ЗНАЧАЕТСЯ A ЗАВИСИМОСТИ 01 
IU И PH М И п а н е л е й .

4. и р и с ы  К-Ш ш р и т  ь о т-
0TPAV1CTB t  иным К А р К А С .

5. 6  ЗОАМЕНАТЕАЕ ДАи  И р и д  И  
3 А К А А Д И И  X ( Д Е Т А А Е И

Л Х . Ы  т и п  щирииои 2Ш мм.

и т т ш т т  н а ш и  я
И A U М EU0 AАКНЕ «ж. Ш - АО
1 Е 1! КГ 4650
06ММ 6ETQUA MJ 1.0 В
ВЕС СТАЛИ КГ 11?.9(К5
МАРКА 5 Е Т 0 К А — 200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  к а р к а с о в

НАИМ.

зЛ м .
М А Р К А

t 0  А 

IUT

ВЕГ КГ

МАРКИ ВСЕГО

К - 3 46 1 44.63 89.86
З А - 9» 7(9] V76 йз(а»;
3 А -  Ю 5 ь |. 8 8 И 98
Т - 1 6 4 1-09 436

Т -  4 6 5 ш 5.?:.

атдотЕРтфАИ % 0.016 0.42
,ЙТ ОГО: 1373(65)

т-46 ш и т ь  7шт.
И Ш А Н Я  З АВОДСК ОГ О

т о т о в к Е ц и я Р и г  Е  К \  В С - 9 6 0 9-1
___ w~

СЕРИЯ
467 ц

и н о м !

Ч ft С Т ь 3 8

лист
46 1964

7 S 2 3 -0 S - &
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О- А-

® Г» 4-' 0-

к  liJ О

.,_ 11Л АЛЯ ПАКТ п е р е » .  
U0,.'W. шитва Вами

70V)
’Г ' Ч

W0
по 2-2
6200

\ L S 1

2250

/Гг т-н I2IDQ т-п
Ы60

ПРИМЕЧАНИЯ
К А Р Ш Ы . З А Ш Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  И П Е Т  АН 
Д А Н Ы  П А  А Ш А *  3 2 ; 3 3 ;  3 9 , 5 3 .
I  гнь, М6НЛТЕАЕ ДАН Ш И Ш  
ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

Р а с п о л о ж е н и е  А Н К Е Р О В  Т - 4 5  
Н А З Н А Ч А Е Т С Я  5 З А В И С И М О С Т И  О Т  Ш И  
Р И Н Ы  ПАНЕЛЕЙ П Е Р Е К Р Ы Т И Й .
К APKAtbl  И З Б  СВАРИТЬ В ПРО
СТРАНСТВЕННЫЙ КАРКАС.

5. [\ О К  А З А Т  Е Л И  К С Ш Щ  Т О Л Ь К О  Д Л Я
т - м .

5  При п а н е а и а  ш и р и н о й  2390 м м
Т - 4 Б  ПРИНЯТО 7  ШТ.

по И

X А Р Л К Т  Е Р И С Т И Н А  H3JАЕ А ИЯ

Н А И М Е Н О В А Н И Е ЕА
изм КОЛ-ВО

В Е С КГ 2650
О Ш М .  6 ET DH A м3 (О Б
ВЕС С Т А Л И кг 1ЭТ.8(ЯЙ
М А Р К А  Б Е Т О Н А — 200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  к A P K A C D B
НАНН 
ЭЛЕ Н М АРКА

КО А 
ШТ.

В ЕС КТ
МАРКИ ВС ЕГО

ь-
<0> г—> 00
h-~
01Uао

к - з з ь 2 75 90 151 ВО
З А 'Н 7(5) 3.76 755(35.»
зд~ т 6 ш i m
т  - п 4 1.09 43S
1 . - 4 1 5 т 5. Т .

отдшкк^ИАТ 26 0 016 М Д
Ито го 1»»(5Ш

Р И Г Е Л Ь  61 9-т, 6С 9 -Т-1. С Е Р И »
46П

А А Ь 8 В »  Ж  
ч ш т Ь  3 6

АИСТ
49

ИЗДЕЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ

1965
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E sc

Ц 7- 7 "
------------- п

7— 7 " — S

Т- 2.В / -Т-ЯВ /
icioo

-_Т~ 2 В / -Т-ав /

-.-щ
m

a it  a
ЛЬкЦ- ьлои) 
^У'1€=160 

ш

4 U I  M 60
ШАГ IQOQ

ШАГ Ш00

К-45 В

\ ар а кт е р и сти к д изделия

НАНмено ван ие ед.
изм. к-во

вес кг 2650
объем БетонА м3 1,06
вес ста л и кг М7,Ь •
марка БетонА кг/смг 300

спеццфикдция К А Р К А С О В
HAUM.
э л е м . МАРКА к-ьа

шт
вес кг

м а р ки всего
К- А 5 В г 131,03 262,0Б

ЗА-9» 9 3,16 33,84

ЗД-10 В 6 аз 11, 28
т- 2.8 k 1,09 4,36

т~ А в 5 W V Ы
отд, стержни

+ A A - I  е= 160 26 0,0|6 0,42

по Ь- 3
п р и  меч ан ия

I  Каркасы , зАкллдные деши и петли даны на аистах эг-,зз;39)52. 
г. Рлсположение ликеровТ-Ав шнлчАется в зависимости от ширины плнелей перекрытия.

изделия заводского 
и з г о т о в л е н и я

Р и г е л ь  ВС 9Т-2. серия АЛЬБОМ 1]| ЛИСТ 1964i|67A ЧАСТЬ ЗБ 50 Jw v”

7 3 2 3 - 0 5  S 9  АРх. #^4-Нг&^
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\ш 24 6Q JUT AN П

В . 300 х 32 

9780

К' 30. 6

I860 Ф 61Q0

(2в а 40, 40
К -  3 1  В

Л Е Т  & К b \  
460 361 , 40

■ t f c z
800

Н - \ Ъ  И
ю р а  аw тг

Ж ц Й Ф Ш р Я  A P M A T Y H I  И *  К А Р К А С
ШМЕИ NM Ф i а ае ВЕС КГУРБАНА 00) ММ - мм ш. м. ХАРМС.

1 16 А-Ш 01 во \ 9.78 16.42 16 АТ I860 2 3.72 5 083 16А-Ж 1)60 а 2J2 4.30
К-1?1 4 ш*1 9460 \ 2.46 384 ш

5 16 АТ 340 4 136Б 16 М 80 8 Ш 1.017 ЙА1 470 54 16.00ПГЙ
0 16 a a W 4 1.86 2.94
0 16 АЖ 1560 1 1.16 215

K - 3 I B
0 I6A-I 6190 \ 6.12 9.658 20 АТ 9700 i 9.78 24.1 55.105 КАТ~ W i —ш 1.077
Б 16 АТ 80 a № 0-30)
10 20 АТ 9560 \ 256 6J
7 8А*1 Т75" 46 21.60 8 5

М ~|1 (L1 II 1Q АД 420 Б 252 1.53 18.65«ft ISB1 10 340*9 800 1 ОЙ 17.1

140

36 00 1 25 5 0 3 6 20

140 300* 1) =3000
'f

V . ЮГ* 19 = 190ft 300xft=39QQ 401.т

■—-----
Т

0780
-----т

B M f

А А Р A K T E P U C T  И К А А » М А Т У » Ы

ГОРЯЧЕ.ЧАТ ЛИНАЯ СТАЛЬ К А Ш А  
А - 1  ГОСТ 5781-61 А*=4000кг/ймг

*16 * в
Ф т - ъ

ГОРЯ ЧЕ КАТ A1UI ЛЯ СТ Л А Ь /Ш П А
А-1 ГОСТ - 5781-61 Г а = 2 4 0 0 « Ы

ф 8 А 1  
$10 А-1

П Р Ц М ЕЦ A UU Я- 
I BftAplIblE UpfvACb! rWOAUUb 

Ь ЮОТВЕТИ ft U U С ТЧ 73- 56 
lMU3AMU*MU ПО НХЦО Л О Г И Ц 
ОМНИОАОТН 4 РМАТ> Р И М X
рнот А оромьпи ЛЕПНОМ И 
г рл м и н  и м  П р м т ш -
с Т ft Е И О- П -

/ЛАЯ 8 С  7 ;  Ц Т - Т / .
t Е Р и Я 

467 А

А Л Ь Б О М  Ж
Ч А ОТЬ 1 9 6 ?

7S23-OS S 'S '
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& ь-

Csl j f Г " т г - -г- ~т~ г
0с* ОО

№ 300*7-2100 1 I58*8~W 0 i 300 * 10*3000 , 15 0 *9  43501. 300 *75 2100 15 f
7Т------ ---- ?Г--------------------- 7Г---------

9780
-------- Jf... .....------------ “““ —X- <•7

/

K - 3 I B

по 3~3

CTlElLMtPHKAlL 
НА К АР

И Я АРМАТУРЫ 
КМ, B U КГ

НАИМ i4tl t h п Г пв ъщШ №
КАРША nos мм мм ШТ. м £А

1 г м Э7Б0 1 9.78 24.10

H I M г 1 Ш 9780 \ 9 78 1548 57.24

3 2o a i а ооо г 4.QD 9,88

4 8 А! 470 42 19.70 7.7$

5 M AI 3200 2 6.40 7 75

б 22AI 1(980 1 11.98 35.7

М 5В 7 гзд 6000 2 12.00 4 6 2 13103

* 22А? 3000 2 6.0 1788

9 IBAI 470 81 38.07 23-5

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  А Р М А П  Р И

СОРХЧЕКАТАШ Х СТАНЬ КЛАССА АП 
ГОСТ 5781-61 l\ = 4090 кг /см*

f 16А Й 
£ 20 А И. 
# 22 А Ж 
£ 25 А Ж

П Р А Ч ЕШ А О  BAJ СТАЛО КЛАССА И
mu 5 1* 1-Ы «; • 2400 КГ/СМ*

5*  8А1 
10AI

Я П И Н П Е

С Ш Н М Б  К И Д А С Ы  ВЫПОЛНЯТЬ по Т 1  ' 1 3 - 5 6

М А Ш  Я ЗА В 0Д 1Ш О  

И^ГОТОБЛЕНИ Л
С В А Р Н Ы Е .  К А Р К А С Ы  К ' З Ц - 1;  К  -  4 5  В

/ д л я  ь е  1 т - 1 и ь е  <>т -  г /

С Е Р Н А

4 6 9  А
АЛЬБОМ J L  
Н А Ш  З Б

АИСТ

5 2
1<Ц>5

7 *2 3 - 0 S  S &
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< № Л

Э

Ъ 2 S

с— «J CJ «=

К - З З Ь

бооо г т :

41
300x10 -3000 \, l5 0 *M 2 rti, №*M'-i690 1, (50x&=l2«lL W x V 2 7 0 o№ o [l2 0

/ 1 1 Ш й
„Г f

~  f !

к--у* в

£ ^
С П й Ц И ф И 1 

н
ии,ИЯ АРМАШУРЫ
А. К А Р К А С

В С С  К Г

ЙАИМ.
К Д Р К А  

С А.

И И

поз Ф
ММ

е

М

а
ШТ.

п г
м 1поз Ш К А  

С  А

к-ззв
1 1 6A -U V надо 4 < W 48.05

15-901 20А-Й1 надо 4 *198 ш о
3 ^JOA-l T 6000 1 6 0 0 ПО 5

8A-I Ц ю 68 34.90 42.60

К-ЗЧВ
5 40 А-Шнадо 4 44.98 1.ЧО

9 W
6 16А-1Й надо { 44.98 48,95

1 46A-[l 6000 1 6.00 9.98
8A-I . U l Q 9̂ гзло 9.10

X АРАКТОРИСТИКА АРМАТУРЫ
Гор я ч е х  at  кин  а я а  а а в класса а-ш 
гоот 5184-64 * £  = чооо*г/емг

р\0 А-Ш 
pi6 A-iti ф 20 А- й

ГОРЯЧОКАТАННАЯ СТААЬ КААССА**! 
ГОСТ 5184-64 &а = ^ООКГ/СМг

0 8 A - I

П П М М  АН И Я:

4. С Ш Н Ь Ю  КАРКАОЫ ВЫПОЛНЯТЬ ПО ТУ 1 3 -5 6

(йГЫ тмПк*. W
ГА.ТЕХНОАОГ t . t x w t x u i

ИЗАОЛИЯ ЗАВОДСКОГО 
изготовления- C B K P H b l t  К А.РКХСМ к -vjfe  и К-З4ь

( JlK я В09 И ВО S -Т)

серия 
46П л

АЛЬБОМ Ш 
ЧАСШЬ J, Б

лиот
S3 т и

7 я г  3 - o s  f ?
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1)0 uo 

к-•ьа ft г т -5
^ 0 4

ft- iftft

м г в

± 1 1

игр

#•

u>

1- кв

т 1 И>' '
\ т
и  1ik

п  х g А ь н т  ч т п ж н и < н  в-,гю 
шит па в и г о т t в м  к А

с п п и щ и к и и я  С П И К  И К И К П П

и мм. 

5 A ft И.
МАРКА

К-ВО
UlT

ft е с кг
МАРКУ s u m

КП 1 1 \л ft. I
К- ТО ft s r ft.ftk i n
ь  к в \ m m
г  ьв 1 0.70 ало
ft - l ie г Ш 6.OK
0 - 15 В < 1М% U ft
U - U f HD HQ
U - e i j U6 U 6
T-ftft i Ш U)9
т -т  ft г ш Ц.5Ч

чт д ? л ь н ые с Т \ 1> ж  н ц i 0 .П 0.02

X A V А К T ft'Ml ft Til К A I IU U U I

H AUMf tHOEAHUC
u .
ЦТ и. к-во

ftftft ко 262.0

06'E M ft ft T 0 и ft Mft 1.05

ft e ft п и к и КР п п

ПАРКА б P T 0 К A - гоо

п н  меч ft нut:

i . C f t APHbU КАРКАСЫ, Н Т К  U, ЗАКЛАДНЫЕ детали 

Н П О  ДАНЫ НА К и ОТ ГА ^ :,6i
ж. ери UPVUMT1  плите Н А т Ы и Ш  TftUKWftft п н . Ш ак««. 

мгготА&АиьАть иъ ж т Г т ш к я ш  strtm* ttttnftCM® 
ЦНттПСЖИи С Н Vftb--;ftV. rftS sftfW
A lM ttm A W H t UHTftKftKcttft E t tM T t f t  Ъ\ъ UYM ltttMUft.

и з д е л и я  i  а г  док
т о и и и н  U Я

1 с е р и я А л ь в а м  м А и с т
i  г н т « * я ц а о и н u t f  ш к  ир n - i к И  ft Ч А С Т Ь Ю 5f t 'V 1 Ш

7 3 2  3 - О S  S 3
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iM чк,
< о

в- ^

7JL-2B

С -VLB

С-Н Ъ С- И  В

w j.*l*} Q I.

UQ 1+-U

СПЕИНФМАНиЯ ШОК и ШШОЬ
и ж МАРК А кол. ВЕЧ КГ
С Е М HIT. мши всего

к - п li I.W 5.0
К-106 1 О.бЦ \.1%
С - М Ь 1 m 1.02ĉJ с - ьь 1 0.19 0.79
Е- 12В 1 7.01 6.0 ̂

LC С -  0 В 1 гЛ% гнь
1Q 7 А.- 1 Ь 1 1,70 1.70

и.- 1 В 1 1.П 1.И
Т - 16 1 1.09 1.09
Т- ТВ 1 Ш Ч.5Ч

OIL ЧТЕРЖНи ц Q.Q1 0.08

0ТЛЕАШ. СТЕР MHU frWl 
е--Ио; ЧшТ. ПО ЬЫСОТЕ ШКА

П f ц М Е Ч ft Н ц >•

1.Сварные каркан ы , т к и  и з а к л а д н ы е : 
ЛЕТАЛИ, ntTl\U ЛАНЫ на ли ЦТ А л tt- 51-l Н
tflpw ьл ?и л \т  t\awt ha т ъ т о м  т м ж  

Ш Т Ш М  u v m АЪКЛАЪМЧ HYMAWTOivKOTV 
ШОНА Ш Л М М  MjttCTV>lKU,MVt С Н! 15У1-Ы ш а Л

XAPAKTE HUTU KA ШЛЕПНЯ

НAUMEHQBAHUЕ ЕЛ.
U3M

Ш - 6 0

В ЕЕ КГ 1610
0Б7)ЕМ БЕТОНА ИА> 1.07
ВЕН ВТ А Л W кг 15М
МАРКА БЕТОНА - 100

по У ? Армм PObAHWt В Ш И Ш Ь  ШМТ1В Ш  VimtHAHU ^Га ПШАОГ Dim пил

B E R T H  Д А  \L U 0 Н И Ы Н  Н О К  В5Р1К- 2
С. Е Р И  Я

Н б Н
А Л Р Р О М Ж  

Ч А С Т Р  7 Б

V-1=3 in

UU.EIWU шинного 
^ГОТОВЛЕНЫ* 196 ̂

7 ЭЛ З-О Г £ 9



С п е ц и Ф и к к ц и я  с е т о к  и к т к ш

н л и п .
ГЛ M K f t

К-ВО вес кс
е к е п . ш т . п  КРКИ всего

к -  г  ь г 4.ЧЧ г .88
к -  г о  ь г о . б ч 4 г а
к- г  б г 4 4 4 г

«я о-  4 6 4 4 0 г 4 о г

о - -и в г 4 9 8 В-ЧБ

о- с- т г .ч в г .  48
ю
f f i г г -  г в г 44 Б г . э г

uJ СР г . г . г ? 4.5

К л р л к т  о р  и о т и к  л и в х е ш

и  к и п е н о  в к ч и е e i . .
и г п .

К ~ 6 0

в е с К Г е о  чо

О Б ’ е п  б е т о н л м * 0 . 8 В

в е с  с п и к и К Г ■ В Д

п л р к л  Б е т о н к — г  оо

о» ”̂5 v0о>
ч» 5  в* £0 н о е е о о / 1

По 5-5
П  р и  п  е  ч

4 Сборные к ь т о ы ,  сешки, глкм ин ы е  Пе
т ьки , четки .LftwuHft киопт н  .ЗЗ.ЭД- ,(-|Ш ,

Н5го

По Ъ - Ъ
^ОГМИОЫШО: .
Гк.техиолог vUiowW" LPiwmii

итвекия - то н к о го  
иъготов кення В 6 НПММЦИОИНЫИ БКПК ББР 4&-Ъ с е р и я  

квч ft
МВБОГЛ и
Я лсть  ъ ъ

киот
.55 49 ВЦ

7 9 £ 3 ^ & S  6 0
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» “ b — :— :— — / \  -

y i o n n o  : i  :  \ : : n f S

\  \ K- i l \-------------

uuuiuKAu.ua каркксп w итак
НАИМ. M АР KA K-%0 ъ п КГ.
элем. UlT. МАРКИ м т

K- vti t> 0. ЬН- А18
K- lb 5. \Л К 1.88
К- % b г А ^ iv.lQ

^:-И C- U \ А01 A HI
e»-u> Т й 1 i а п У Н
•*> с- m \ 1Л8 1Л8

u - n i нла 1.81
T- га г 1.17

X АР AKTHUtTUKA UU1 ЛИЙ

Н A U KABU.Q 1AUUB t i
НАМ. К-И

и  С КГ и
H U M  ИТРНА м* а. а\ъ
г и  ИААМ Кг \%.ц
м арка ,, г i t  а на I da

M U nu <1*1

■'le o n n o : x
\l iu

tui V  *h +

прммвуицмг.
i  С &арныв каркавм, п т и , Заклал.ныв

■МТАМЦПНАИ ДАНЫ НА AWHTAtM

СйГААтЛйО: 
Гк.ТЬХНОАОГ 5 i W j ^ WlTPtKUU

1 1  И t  и X » \1 И ч ы н м м  ? л о к  Й Н К - ^ с 1 » и a 
4*7 *

ААПОМ Ж 
и А В Т г ЪБ

р-
О

* 
х:

7̂1
 «*

 -1MUtAVlft Ik U L tK U b
иггйтиъаии* i U k
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1— efl

т г

X J J O l
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\ 1Г,\  I чО

^  4

4 ^

f a

mu M U K W U  
MUT НА -ЫЬ_

|10[дс
2Чоо л

I t  f i i v i ln> I Ч.Г о-

i ^

T t

If  i1 „ „ , , . .

sjLljJJULiUL
J1 L .

J z l j , H i

C ^ M y

J L z - l lb -

ТМ Ш М  TOMUM J J5 ^ IQQ^lQO^. 1Q0|. 10Q|. 1 0 0 ^ 1 0 0 /0 0 ^  1 0 0 /  OO

1*V
111

l O O O O .

Ф 6 Е
По 1- 1 JL-AO Б

l let) 160
В Д Ш К Ш 1 Е 1 1

3QL 30

По 44

СпеииФикди-И* сеток и каркасов

ндилл K.-BQ В СО "КГ

ЭЛС/VN
МА РКА

шт МАР КМвсего
К-тов г 0-6Ч V2B

к-ЗВ ц 1 Чо з.в
с- ив г 3-01 б.оН

■ч: В-ЧЧВ 1 ТЧо 5.40
•л—

С-6В \ 0Л9 о.T9
А.
1/\ 1L-1B 1 1-50 1.50

«о VlL-18 \. 1.% 1.46
Т- 1В 1 1.09 1.09

т-зв 1 Ш 1.54
0TA.CTC РЖНИ ч 0.О1 о. о&

X А Р А К Т Е Р М С T U K А  И З Д Е Л И Я

Н A U M C H O b A H U E
E J L .

U 1 M к-ъо

Ъ E G К Г г ь з о
0  г е м  Б Е Т О Н А М * 1.0 9

Вес атлли К Г 15.18

М А Р К А  Б Е Т О Н А — 1 0 0

*  <
S

2
to> >*

X о .
C>J

§
о
Ь—

CJ

■е-
О
о-

о /

1C
CJ

О о о.
h Г'"aJ
л£
Р-
о-
V-

<

и
о
о~
*-

CJ
£
о

о
с=

eJ
CJ

о
Jrff U-

л JL 'A A
GbUMObMIQ
Гк.технолог

ft-

Р .Н у ю &ии

K-3 6
По M

с - П_B

173S-

По 1-1

ТГР ИМЕЧ AHM̂ :

1. И Ь А Р Н М Е  К А Р К А С Ъ Ь  П Е Т К М ,  5 А К Л  A J L H b l E  
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Типовой проект Серия 467А
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