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ЁЕХ ПП ПОЛУЧЕНИИ ПИНСКОГО СПИРТА ИЗ КАРТОФЕЛЯ, ЗЕРНЯ 
И ДРУГОГО РЛЕТИТЕЛЬНПГП СЫРЬЯ. ПОИМЕТЬ 500 л / с у т ш .
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Со0ержание a/ibSona 9

N N
листов Н аи м е но бани е С т р а н и ц а

N N
листоб Н аи м е но бани е С т р а н и ц а

QQB01 Ц и к л о н  "м о к ры й" 3
DDBOZ С е п а р а т о р Б
0QBD3 М а с л о п р о м ы б а те л ь В
3DBQ4 Г а з о о т б е л и т е л ь  U = 0 ,U 5 3  м 3 1 1
DDBQ5 Г а з о о т 0 е/1и т е / 1Ь U = 0 ,0 1  м 3 1 3
DDB05 С п и р то л о б уи л к а 1 5
DDBDZ Теп/ю о бм енни к  " т р у б а  б т р у б е " 1 9

DDBDB Е м к о с т ь  и = 4 м 3 2 1
DDBD3 Е м к о с т ь  U = 2 P5 п 3 24
DDBD1D К о н т е й н е р  п е р е б б и ж н о й  U = D ,5 4  м 3 25
DDBD11 Л о б у ш к а  С О о о б о р уО о б а н и е ) ■ 3D
1D8Q1Z О с а х а р и б а т е л ь  (б о о б о р у б о б а н и е ) 32
00B013 Б р об и л ьн ы й  ч а н  (б о о б о р у б о б а н и е ) 35
DDBQ14 С б о р ни к  (б о о б о р у б о б а н и е ) 1 К Ц  м 3 3S
D0B015 Р а с ш и р и т е л ь 4 1

о\cz
—



и/т нс^ ероВ

□
бо

зн
.

Н а з н а ч е н и е  ш т у ц е р а о п у
Р у

МПа
к г с .

я Для входа ёозд&хсс / 80 Q6 6,0
6 Для входа воды / дО 0,6 6,0
в Для выхода возднхсс / /оа ОД в,о
IX:Для выхода воды / д о 0,6 6,0

С х е м а  с т р о л о В к и  
а л л с/р а т сх

E
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к е *

< Назначение

2  Е м к о ст ь

3. Среда

4. Д а в л е н и е

5. Температура
6. Материал

7. Уст ановка

в. /Ъбариты нм 
(длина х ширина *к Высот а)__
9. МассаMQmctnnctj ип
iO. Массе? аппарата 
При euctpoucnbimctHuUj

Д л я  очистки Воздуха от пыле* 
и Зерна.________________ _________

ТГ~Ц5м2
Вода с примесь и? млн и.

Рао *0,О 7т а(О ,7

+ Ч ? °С
Углеродистая сталь марки 
В С щ З с п З  п о  Г О С Т  З & О -р я

В пом ещ ении*  / Г ласс пом ещ ения  
по ЛУЭ „В п /7-7*.

8 0 0 *720*2210

-2 1 0

Г710

Технические т ребования  
//зготовлвние, испытание f приемка и  постав 

Kd аппарата в  соответствии с техническими тре
бованиями. УС/ Ув-39Рд7а Госндб/ и  аппараты сталь 
Нёхе сварные, и  ГУСТУ44////~дУДборуУованче техно- 
Логическое. Общие монтаж но-технологические тре
бования в

8. Аппарат? йспь/тать гидравлически дав
лением  P=qC67SAf/7a (qS75**% M *).

S. Уварка по УСТСв-Ов-УУ-ТТ^ Сверка в  хими
ческом м аичиност роении?

4 Контроль свярнь/х и/вов Уд*/С ильтразбо
ковой десрентосмопиеи или  просвечиванием,

в, О/раскс* а п п а р а т а . по ГУСТ У  УЗУ- 74 
и/7онрылшя лакокрасочные па металлу X/ УА/ТРГ/ 
13/2-0/0-78„Окраска металлических поверх но cm  си  '?

ГМ
9т£ер&//.

t/Tuc7b& У.&хтоль
*3pCl6(ftGf\

бЬяоьнигЬ
ТСхоиоё/лZkJ
Тщоноё
flct$#rrxjHO> jfooi

4 г

’ш

t t j j H 'S .- s s m  m a i

Циклон в мокрый *

Чертйж_о8ьиего виде*

Ctrctdug

Р

Масс4 Маси/тао

ПО 1г10
liucm 1 \/шсн>£>£ 3
А О ' Т И П Р О П Ж Т "
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V s  V
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№l
Ш

Tf7 Ш ’2-5&94 Ш
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Стадий Идее а Мао̂ /пш.
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Пев. Обозначение Назначение Коп. Merced
/шт. Материал При меч.

ПрОПЛС/Зкы /70 //ОООНит
*00//"

ГОСТ 15180-86 Tzzrof/sa
И Д -ю о -6 1 0,0/0 ffafOUtf/vt

„пан"
42 Д  -8 0 -6 1 qа/ Ннро/иг/̂ j

„ПОН"
43. Д -Р О - 6 г qoo? Паломилг

„ПОН*

fha. Обозначение Наименование Км.bfc/Occf
/шт. Митерчал Примеч.

Детали из трёЗб/
ГЖТ 6733-78

И Колено <р57*5 1 2,0 С/пальОО
22. Патрубок ф>57*3 1 0,7 ОпалбРО

21/. Ушко 3~£Н
ГОСТ 13716-73 1 ЦБ/ ВСтбсп5

ЯПрс/ННЫ по
ГОСТ 12820-20

26 1-106-6 2 2/85ВСтЗсиВ
27 1-20-6 2 2,99 ВС/пЗслВ
28 1-30-6 4 1,33 ВСтбспЗ

болты по
ГОСТ 7792-70

31 /120x60-3.6 20 0/68Стань 35
32 N16x55-6.6 8 0,121Сталь 35
33 N12x95-6.6 8 Ц057Сталь 35

Гайки по
ГОСТ5915-70

36 N20-5.0 ?0 0,063СталббО
37 N16-5.0 8 0/733Стаде SO
38 N12-5.0 8 qo/5 Сталь РЮ

5

Поз.' О бозначение Н а и м ен ова н и е Алл Mdccd
1шт. Нат ерчад При меч.

1 Д он ы ш к о 6 0 1 13,3
--------*------ -

В С т З слЗ
го с /

/9903-74
2 . О б еч а й к е/ 6 С / 71 В С т б сп б

ГО с Г 
/УУДЗ-74

3. О беч а й к а : 6 4 / 2 1 ВСп?Зс/?5
ГО с 7

/9003-74

4. Д н и щ е  5 0 -0 0 0 -р / д д ВСп73сл5
ГосГ

/ееео-78
3 Д & нь/ш ко л ер ср о -

р и р оба н н ое S O / и В С т З сп З
ГПсТ

/9903-74
6 В о р о н к а  S 0 / 0 ^ 5 ВСт ЗсглЗ

го а г
/3/903-74

7 В /п н л к ы / 0 ,0 8 ВСтЗс/?£Г

8. С а й к а / / 0 ,03 BCm3=s7&

9. П рок ладк а  S 3 1
Оар& нит

\Л 0Н *
г а с г

40S-00

10 Л и сп ?  л о д к л а б -

ч о и  2 5 0 *1 6 0 *9 3 1,3 В Ст ЗслЗ
го о г

/9903-74
11 К о с ы н к е / / 0 ,3 В С /л З сп З

Г0ОГ
/0903-74

f t ЯВ?анеи C -S Q O -3

ОСТ£ 6 -9 3 6 -7 8 2 Ф9 С О п З сл З

1 5 П рок ла бк а

2 -б о о -з

Р С Т 2 6 -9 3 0 -7 9 1 qo9 6
Ладохшт  

..ПОН "

ГОСТ
Ш -0 П

п Ог/ора-ст оика 1 -й -/

ОСТ2 6 -6 6 5 -8 7 3 2 5 ВСт ЗспЗ

Д ет али, и з mpySet

ГО СТ8 7 3 2 -7 8

19 Пат рубок Ф 00хр 1 2 Д 2 С т аль 60
20 Пат рубок Ф /0 0 /Ц 1 4 ,0 5 С п а л бО О

ТП 4 /4 -2 -5 5 .9 9  00501

ПриЗрзан:

МнЫ*

runЧтвеодоп609ртт
ТшонрВ 4 АЛ<С

г
<£&.

Н.ТОИТРом,
Праве.

Тихонов
М0">

Ж -
ВахншосУоЖ

\М&
/35?
$ 04..

Циклонм мокрый "

Чертеже оТш его SuBcc

СгпавнР Mucccf Mocuitnai

р -
ПК=гп_3  \ Лист оё3

ADT unpon/iacm"
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Таблица штуцероВ

Об
оз

н.

Назначение штуцера о Пу
Ру

МПапеге"см7
я Дня вь/хода углекислого газа ) и 0,6 6
Б Для входа бражки / 35 ф 6

В Д/?я выхода бражки / 4} 0,6 6

Схема строповки
а п п а р а т а .

оС не более 900

, 1

Ц.М.II

Техническая харак тер и ста на
{  Н а зн а ч ен и е ДгЛЯ удаления угл еки сл о т ы  из 

браж ки.
2. Ём кост ь Y *  0 ,3 5*3

3. С р е д а
Этиловый спирт  - 6,8% • вода. - #5%; 

углекислый газ - YO°/o (взрыволожароопаскегд) 
Кписс опасности среды- Я тю ГОСТY2.Y.007-75

4. Д а в л ен и е Pgo ~Q07Mf7cr(0,7*nfo * e)

5. Тем перат ура + 9 0  °С

6. М а т е р и а л Коррозионност оикаЯ сталь марки. 
Y2X78H/OT по ГОСТ5636-72

7. Теплоизоляция П лит ы  м инераловат нь/е т олщ и
ной 60мм по ГООГ 5073-56.

в. У ст а н о в к а 3  пом ещ ении, власе помещ ения по 
ПУЗ категория и группа средь г

У  Габарит ы, мм 
(длина х ширина х 
1 х  Высота)'

Т 0 2 0 X  7 3 0 х 1 2 5 0

Y0. М а сса  
м ет алл#; к г

О б щ а я  ~  Тб; в  том числе 
ст али Y6XY8HYOT *  /07; 

углеродистой ст али  -  9р
Н. М асса аппарата, 
при гидрои ель/такие 
с теплоизоляцией, /гг ~ 5 0 0

Т е х н и ч е с к и е  т р ево в а н и я

Y UdQOmoSnenue, испытание, приёмка и  пост авка 
аппарата в  соответствии с  техническими требова- 
киями ОСТ<96-294-87 п &а/дб/ и  аппараты стальные 
сварные " и  ГвС Т  вС/УГГ-бО 7? Оборудование техпалоги
ческое. Общие ноктаиснО-технологические требования'!

<5. Лппарат  испытать гидравлически давлением
P-Q 0875МПя (0,875 Нп%мг)

3. Сварка по О С Т 2 6 -O j-8 Q -7 7 , Сварка в  химичес 

ком машиностроении'/
4. бонт ропь сва р н ы х ш в о в  2 5 %  Ультразвуковой 

весректоскопиеи и л и  просвечиванием .

S. Устройства для крепления тепловой изоляции  / 

ГОС/ 773/C-g'f приварить на заводе-изготовителе.

Нн£ Н°

Привязан-

листов
ГИП

Утверкй.
Шшром.
Проверил

Сояричр ШЩЕт I
pkof/oC
ТоксноС
ЛиВУ/Римс
Вяхнс/ия. dfU’X-

(MLUK
13$Ч

ТП W -2-5S.& 4 ОРШ
Сепаратор 

бёр гпеж—Зшезо вида..

СггхФпКасса

р
МаСште/Ь

№ М О
nuQm-t \Me(PQt) 2-.
flO'T unpon/iacm"



л

Пт. Обозначение Наименование КоА
Mecca
-iu/rn. Материал При меч.

Зопт ь/ п о
ГОСТ 77Г # -70

2 / 2 7 /2 x5 5 -5 5 . 8 ops? O n а/?г55

2 2 27 /0x7 /5 -5 .5 4 0,59 Сталь 65

З а й м и  п о

/7 /СТ& 9 /5 -70

2 / 2 2 /2 -5 8 qo/5 Стань 90

25 2 /2 0 -5 4 q o H Сталь 90

Пронладми п о
fJtfpOHUTn

‘„ПОН"/
ГОСТ/5 /5 5 -5 6 ГОСТЧМ-вО

27 /9 -2 5 -6 2 c>m
ffctpOHU/r?"

С,/7 ОН

28 Я  ~ 2 5 -6 1 0,0/

fJpi/Вязан:

Инft. М?

Поз.О б о зн а ч е н и е Н а а м е н о б а н и е Гол.
H cfCccf 
/Ш/77. М ат ерцсгп Примеч.

/ О б е ч а й к а  S 9 / я р 12Х18Н /О Т
ГОСТ

т з - 7/f

3 . К р ы ш  н а  $ 6 / 1 9 ,7 12Х 18Н /О Т
ГОСТ

т о э -tu

3 . Д и н а р е  7 0 9 -4 - 47$ / 1 0 ,7 I 1 ГОСТ
6535-70

Д е т а л и  и з  т р у б и

п о  Г О С Т 6 7 5 5 - 7 5

8 ffa m p y & H  *9,& 1 Ц 3 9 12Х Ш / О Т

7. П а т р уб ок  ф 4 $ х О, 5 / 0 ,3 2 12X 78/Н О Т

8

Усм
 

• 
|

/ 0 ,6 5 12Х /6 Н /О Т

/ / О п о р н а я  s ta n c e

3 - 6 5 0 0

Г О С Т 2 6 2 9 6 - 8 4 2 ё ,Ц д С т З с п З

12 Н а п л а в н о й  л и с т

3 - 6 5 6 0 - 9

Г О С Т 2 8 2 9 6 -8 9 2 2 ,3 4 12X18Н /О Т

1 3 Ц с / п ф а  П -4 - 4- М

Г О С Т / 3 7 /6 - 7 3 2 1 ,0 5 В С щ б с п б

Я У е / л р о и с т в о

Ы - и и / е о

Г О С Т  1 7 3 / 9 - 6 1 pSut,7. 0, 0 /5 /2 Х /8И /О Г

Ф л я н ц ы  п о

Г О С Т  /2 8 2 0 - 6 0

1 7 1 - 9 0 - 6 4 1 ,2 1 /2 Х 16Н /О Т

1 8 . / - 2 5 - 6 2 0 ,6 9 12Ш Н / О Т

/Ж _
Hmftecduo

Бпяршиел
Ъхо/ноА- -jL
Падгт/ннс/'
Вб/НОНс/

&
Jcrtif-?

'All.
ЬЗЧг
/Л&

T fJ У / / - £ - 5 5 .& 4  ООВ02

Сепара mop

Чертеж oSoueeo Ви̂ сс

CrPAfatiМоссд Mqcmtral

P
£ \ листов £

flD'T unpon/iacm'



18 Л
50 25
5k_ Ж

1 Ж
X  Ф 32*25

■листе

Техническая характеристика.
д. Н азначение Д л я  промывки и  выделения сивушного 

масла
&  Ем кост ь ~Ц02мЗ

5  С р ед а Сивушное масло,  этиловый спирт -30%  • ду/ли- 
ПоЬыО спирт -60У*, вода-20%• ГЛвЖ) '
Класс опасности среды - J  по ГОСТ-{уЧ. О07-76

9.Д авление Р З а ^ т м л а /ц ч  **/< *,$

5. Температура + Ь О ’С

8. М а т ер и а л Каррозионност оикар ст аль марки 
iZ lW fH O T по ГОСТ &633-78 .

Насадка К ол ьц а  копьи.е бы е срароооооВы е 
К < Р -15 по г о с т  /7 е /г - « /  '  '

8. У ст а н овк а В помещ ении. Власе помещения по ЛУЭ 
В-Т*. Иитегория и группа средь/ Ж УТР

д.ГаёЬ/риты, мм 
(длине/ х ширина *  
* высота)

3 / 0 * 3 7 0 *  /У О О

10. М а сса  
м ет а лла , к г

Общая 2*86 ' 3 т оп числе 
стали  /ст гн /У Г  »  6У; 
Углеродистой стали -  S ' 
н асадка  - / 7  у

11. Масса аппарата
о рабочем состоянии

'  ап > ~ н о

Т & З л ц ц а  ш т у ц е р о в

Xсо
оюa Назначение штуцера *чО Пу

'РУ
МПа

-ЩГ
err

я Для входа смеси У io OJS 6,0
5 Для выхода сивушного маска. у £5 0,6 6,0.
В Для выхода воды У 20 0,6 6,0
Г Ьоздушма У 35 0,6 40

Технические тре&об&ния 
i . И згот овление, испыт ание^ приём ка и  пост авка, аппа  

pum a $  соответст вии с  т ехническими т ребованиями 0CTS6 -  

-2 9 h 8 7 aCocyc?6/ и  аппарат ы  ст альные сварны е*

£. Аппарат испытать гидравлически давлением Р=ООШ
МПа(0(875*% м*) . j

3 Сварка по ОСТ86-04-82- 77„ Сварка в  химическом 
машиностроении? |

9. Контроль сварных швов 2S%ультразвуковой 
Оесрентоснопиеи или прюс в ечи ва наем.

б  Д ет а л и  и з  Углеродист ой ст али окрасить по  

ГОСТ9.032-' Ув" Оокрытир лакокрасочные по м ет аллу*и О/дТРМТ^ЧО- 

-Ш СН78„Окраска м ет аллических п о вер хн о ст ей *

S. О ст инное расп олож ен ие ш туцеровJ опор н а  виде А *

Лрнбяз&л-

ЛистоК

run
Mepdt-
нштооы.
Pooftê i

г.зр#&.

luxOHOl
Iwoh
faSytnunOi
Ьакнынс!

m <1, -JCf
H3j
§ й

ТП Ш -& ^5 Г 9 5  оовоз
Мясло/тромы Sameob

Чертёж о$исего _

Стадия Maccer

Р
Лист j

Мост mob

86 1=2,5,
Ту)ист opt й

flO'Tiinpon/iacrn"
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П<8. О б о зн а ч е н и е И л и / чен оЗ а н и е бол. I
f M um epuun Пример.

С а ш и  п о

Г О С Т  5 2 / 6 -7 0

2 2 w e s o 76 0,033. Ст альЗО

2 3 М  7 3 -5 ,0 . 8 0,075 Ст аль 3 0

2 4 О Н О -5 0 8 0,077 С т ярб 3 0

Д р о е  паС ли л  о
р а л онн т

ГЛ £Н "

ГО С Т 7 5 7 8 0 -8 5 № 7w -g o

26. Й  -7 5 0 -б 2 0,055
flc/рсн^т

* м Н *

2 7 Я  - 5 0 - 6 2 0,077.
f/c/P СИ 1/777 

.МОН'1
1

28 Я  -  2 5 - 6 5 q o j
Заронит

„/ ю н "

29 б/с/ас/бна п ф ~ / 5

ГО С Т 77 67 3 - 8 9
ср/ч
м3 ЙОЦ срарерор ,

ИнЬ А/г

И®.0/ознаоениеИпименоёание бопМасса/штМатериалСринеч,
1 Фланер слеп 7 % 8 72WH70T ГОСТ№03-74

3. Донышко Об 7 7,05 72Х1ВН70Т ГОСТ
№05-74

3. Решетное 7 7,8 72Х72Н70Г гост/9903-74
4. Фланец глухом 2 7,06 72Х7ШОТ гесГтоз-74
3 ЯРлс/нен, глухсЪ 2 2,2 12X78/77GT ГОСТ№03-74

6 ФруЗа ф/59/б 7 22,7 72X78595 гссТ
moss

7 Труба ф рЛОкб 7 6,5 72Х/8И0Т ГОС/то-#7

8. РатруЗол Ф36*0,5 2 6,3 72№И70Т ГОСТ
т/-м

9

/ 1
Длтрубон ф<50*2,5 2 2,78 7&X7S777CT ГОСТ

5УЧ/-М

Фланцы ло
ГОСТ 7SB2O-80

77 7- 750-6 3 9,39 72ШИ70Г
72 7-00-6 2 7,27 72X78Н7ОТ
73 7-25-6 2 0,68 ismmor

/С Опорная лапе/
2 -6300

ГОСТ06206-89 2 0,7 В&пЗсП

СРлллпь/ Р<?
ГОСТ 7T9ff-7a

77 М7'6*75 -56 8 0/53 Сто ли 6 5
78 М76*-65-5.6 8 ОДЗ'7Столб 35
79 /Т/2 *55-5.6 8 '0f066 С/полб 6 5
20 N70*95-56 8 0,00 Стали 35

т
Цт&ердип
Н.̂ онтша ТихонаЬ
ПроЬррыпвзраЬс

штнО'

АаЪр
им
им
7зм

Т П  Ш - 2 - 5 5 М  00305

Млслшромы Ват<2/?б

Чертеж общего S/oPa

^maduf, Масса Мяси/гт

Р
лиг-,г> 3  1 листов 3

flO'T mpgn/iacrrv



н

чЧ>

3=

1

d
I
Э

1
1

/  с /5 л и и о ( ш т н и е р о ё

С хвм сх cm ponoSsfLC
C/nn&£>&'/T7c*

<Г Ле Более 90°

Техническая характеристика.

X
CO
о

Ю
a

Н а з н а ч е н и е  ш т у ц е р а
’ч
О

/

fly
/ о

Р У

П П а

и

к з е
" c r i L

6,0Л Для Sxoda паротдкос/лнои снеси

5 Для Выхода лароё / 4.о ор 5,0

В Д ля  быхода жидкости / 2 5 0,6 6,0

/  Т/с/значелие Для разделения пар омидхостнои ■смеси

7. Г : я  кость ~0,063И
3. Стеле ль 
Зс/лол пени я 0,310,0

7% Среда Спирт этиловь/и -до 77%; ли кек иля- 
и^ие-до о,о£ус бь/шелипяизие -до о37%> • 
остальное - 1 'бода ' у

С Д яёлем и е Рдо - рО?'МПа (ОД **c/cMsJ

в. Гемлер а  т ура .+/OD°C

7 Г/атер исул ХоорОЗс/ОКМОстобкаЯ crntTMt? марку
■/Мвмот ко  го с т  s s  з г и 2 '

В, Гелл а изоляция /Уннералабсулунб/е мате/ 3-ЗОмм
9. Па Сар и/т?ь/; мм 
(длууна'х и/ирмнеу X 

х бы со та')
7 2 0 х 5 3 5 *  7 6 5

И  М асса
м ет алл с/; и"

ОПи$сур — 60.
Стали. ПХИЯуОТ-075; 
Углеродистой стала - § 3

// М асса алпарс?/г)су
лри ЗиОроис лымании 
с'тепп оизопяц, иеи} /гг - / 4 0

Т е х н и ч е с к и е  т р е Д о ё и л и я  ,

/ Д зе о л п о ё л е л и е . ислб/п?сулие/ приёмка и  л>остсу£нпс 

c/ппаратсс £  соо/г>£е/т?сл?£иг/ с  т ехническим и лреТо£аниямбс 

0CT9G-297 -Г7Л Росуурб/и ялутарситб/ сл?сулбнб/е с£арнб/в "  и.

ГОСТ27000-20„ Р£орндо£с/низ л ? ехн ол о ги ч есн ое '[

Днларат  испь/тсуть гисры £личесни  оУ£/?еиием  

Р^О О О М О и (р 9 МГС/емр)

У, Д£ар/«я л  о 0СТ£С-О/-0£-77 ^ДДсурка £  химииес - 
//

Ком  м с/сианост р о ей  и  и .

7. Д о л  о  и з о  при/ u p  по альГоле/ н а „ Т1/лс£б/е детали: 

т еплеёоч изоляции /лрДолрободов"серии ?Д озД -£

Г  Д ет али  и з  углеродист  о и  л/лили окрасит ь ло 

ГОСТ £  93 £ -70п Рокрь/тия ланокрасоулбуе ло мет аллу "  и

ОМГРМ7378-070-7#̂  Опрос**? металлических лодерхностеи)

Инё-Но

Лрн Вязан

fjUCrnofc

Г14П
Утверди п
Рм/Лр/Ь

fSfkiforrm

ТиюноВ
TuwHofa
fk'M/ruJHOL
batHUHct-

Jlph usvr -
/Ш

Tf] 7/4 - 2 - f 590  00304

Газоотделитепь 
. T --D 0 6 3 M

UrntniitH общего 6u6x

С/пагЛр Масса Носщта'ь

Р 60 /-5
Лис гт * | лист  о В £

H O T  u n p o n / i a c m '
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По). Обазлачеиие Бааме/иоёаиие вор'.Р/стссс/Га/т Ма/триал Примел.

Гс/Вки ло
Г о с т  69/6- 70

/7 М /2-6.С 8 Bfi/S Сталь £0

/8 /7/о-бД 4 0/?/1 Сталь ̂ О

пршлс/cPw ло
Поранит

Опо/Г/
ГОСТ /6/80-86 rm w -so

19 Д - 4 0 - 0 2 0,0/7 Пирснит

20 Г -2 0 -6 / 0,0/ Паролит
.ПОП11

Прчвязал:

Поз. Обозначение /Санменобание Нол. Масса4шт. На терца п f/рцмеч.
1 О  Бена и на б б / 26,6 /г/тот ГОСТ19905-74
2. Брь/шна S<C У 9,0/ m m o r гост19903-74
3.

/

/Сшь/шНО $# ; / 9,00 /27/8Н-/ОТ ГОСТ19903П4
4. Бобышка фВб 2 Ц/ СБпЗслб
р /Ътрубок ф в б *<9,5 / 0,36 927/SH/OT Г о с т9941-S1
б. Труби ф 06*2,5 / 963 /зт м сг г о с т9941-21
7. БатруЗодф 32*2,5 / 962 /ВХ/8Н/0Т ГОСТ2941-21

/ 1

9. Винт 702S-COSP
ГОСТ 2922-63 2 q/7 ВСл?Зсл£~

/о БанЛабноа лис/г?
3-0300-6

ГОСТ26296-00 2 ЗА /2//83/0Т
/ / Опорная л а псе

З-ОЗсо
ГОСТ£6296-06 б 9,4 ВСлгбслб

П̂ЛСйНС̂Ы /70
ГОСТ /2820-00

/2 4 -2 6 -6 2 969 ш т ат
/3. 1 -4 0 -6 4 {2/ m / m or

БоО/776/ Л(7
ГОСТ 7790-70

/О /7/2*66-6.6 8 0/66Сталь а б
вб 67/0*26-66 4 О,о9 Блальбб

.

ЧтЗерР
Шотт.
Проверил

ГWI foapumegeтри/ 
Тихонов 
Тихонов
Тисутино
Йахнииа

вгС&
J)uUp->

Про
H&L
В 2/
1224

Т П  Ш - 2 . -  2 5 .9 4  О0ВО4

Газла/т/бела/пе ль
Т-Оу063м5

Чертеж с&шеео вида.

Стадия Масса

Р
//ист 2  I лнс/г)оВ~Р

ПасштиТ/

ДОТ unpon/iacm'
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Д
ль

бл
м

З
0

Т е х н и ч е с к а я  ха р а к т е р и ст и к а

У . Назначение Дляразделения парожидкостно.и снеси

А. Ем кост ь ~0,07мэ

3. Среда Спирт сиЗншнб/и-QO 9И/о; 
остальное -  бода *

2. пение Рдо-У07МПа (0 ,7НГС/смг)

5. Температура +40°С

6. М ат ериал Коррозиомнаст оймая ст ань  
марки ^X-fewoTno ГОСТ553Я-72.

7  Уст аноВи а В помещении.

С. Пябсгрита/; мп
(длина х ширина х 

*  Высота)
3 5 3 * 2 9 0 * 3 5 6

Д М асса  
м ет алла, нг

ОЗ/цар ̂  , £2} ё том числе 
ст или 93Х7ЯН50Т- £7; 

УОлбродистои стс/ли ~ 7}
iO. Масса аппарата 
при гибрсисль/та- 
-нис/, КП ~ 3 2 .

Технические требования
/. Кзеотовление, испытание, приёмка и постив- 

на алпарсгт а ё  соотбетстёии с техническим и тре~ 

ёованиями. 0C7~£6~£9‘/-87/f Сосуды U С?Л7Г?С?рОать/ сталь -  

ные сёсгрмые'!
9. /Аппарат испб/тытб> еидраё/ричесни дЬ/ёле- 

Н и е м  A  qO & 75A f/7ci (£>8757 к% м г) .

3. Сёсурни ло ОСТ Вб-оП  88-77„Сёарна ё  хими
ческом маи/иностроеныи^

4. Контроль сборных ш ёоё ВС% Нльтразён- 
ноёои десрелтосмолиеи или лроеёечиёанием.

Та бли ц а  штуцероВ

Об
оз

н.

Н а з н а ч е н и е  ш т у ц е р а
Xо П и

Р у
МПа

к гс
~а?

Л
ДЛЯ бхос/а паро ж ид костной 1 смеси 25 Цд 6,0

Б Для Выхода пароё> / 25 °£ 5,0

В Для Выхода жидкости / 25 0,6 6,0

Срибязан:

ТП. Ш -2- 55.94 00&D5
Газоотдел и тел ь 

Т-С,С5М3
Цр.птёол сбилего виды

Сгча$№ttesz.

Р

Mocu/KiuS

22 5 2
Лист /  1 Лист ов Я

Н О Т  unpon/iQcm"
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Лов. Обозначение Н аим енование Коп.
Mcfcca
Пшт. Натерт\ При меч

7 Обечаина ф 275*6 7 7,9 7Ж8МОТ
ГОСТ

ЗШ-&1

1 Донышко S3 2 4об 12Х78Н70Г
ГОСТ

ГЛЛ03-7П
5. ТруТа <р32*3,5 7 0,5 12WH70T

ГОСТ
ллллег

4 flampySoH <р52 2 q /з 72Х78Н70Т
ГОСТ

в. ф ланец / -P S -d

ГОСТ72S20-8O 3 0,60 72Х10777ОТ

70 б ш т  MY0*H5-5.6

ГОСТ 7798 -70 72 0,09 Стань 55

72 Гаиксг W 0 -5 .O

ГОСТ S975-70 72 0/777 Стань РО

74 Ь 1 1

/9 -2 5 -6

ГОСТ75760-86 3 0,07
ЛарОНТ/777

.М М ”
ГОСТ

Ш '# 0

Hng./Л

гип
У тверд с
И.КОНтоолЬ

дояшнт
Талонов
71 хонов
довгтнна J)e&i
kfXf/H/JCC

M3l
735Y
M r

ТЛ m - £ - 55M  оовол
ЛазР0/пде/п/тел ь 

Т^ 07м 5
Уеотеяс сЛшего

СгП&ЗиЯП асс-ег Маем тав

р - -
лист /7  ̂/1/-/С/ПО& £

H O ' T u n p o n / i Q c m "
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Т а Б л и ц а .  ш т у ц  е  р о  В

X  
с о  
о  . 

ю  
о

Назначение штуцера о Ду
Р У

МПа
П ^ 8 £ Г

С И 2

ft Дня Входа газа / 8 0 0,6 Д о

Б Для Выхода г а з а  1 / 8 0 0,6 6 ,0

В Для Входа Видб/ 1 * % * ар 6 ,0

Г Для Выхода Воды 1 8 0 0,6 6 ,0
&г?р Входа и Выхода тепл о по с и теля 2. -/50 W 76

Е Доя Входа Воды / S 5 0,6 6 ,0

С х е / ч а  с т р о п о ё к и .

с/п па р а т ое

ds не более Ч0{_

Т е х н и ч е с к а я  х а р а н т е р и с т и н о с

7 7 /а зн а ч ен и е
Р п я  Улаблибанин лароб елчрт а У,логи/ - 

мых угленислб/м газом и з ЗроЗилбнб/х 
Чаноб

0. С р е д а Углелиспб/ы  г а з , пары спирт а, бодас 
(Токсичная, ВзрА/бопожарооласная)

З .Д а В л ем и е Рдо - 0,07/7/7а £ о р  ^Дсм^

3. Тем перат ура. + 3 0 °С

3. М ат ериал И оррозионност айная ст ало м арки
/ г т ш а т  ло г о с Т 5 б з г -7 2 .

6. У ст а н о б к а Е> помещении.

7. Г а б а р и т ы , мм 
(длина х ширима к 
к Высота)

1 3 0 * 7 5 5 * 5 1 5 0

8. М а сса  
м ет а л л а , е г

0Виз а  у ~ 7В  З У ) В том числе 
стали 72X19УЮТ * 915, 
углеродистой ст али—63' 
(масса теплообменника — 7003)

. 9. Масса аппарат а 
при виёроцепытании, 

' ил
- 2 0 0 0

И НС.Hz

При 6 ЯЗЯ н:

'Т ехническ ие требоВания

7. Чертеж предусмат рибае/77 изгат оВлелие спиртолобуш- 
ни ф^ООмм из типаЗого теплообменника Р^27м*ил#енс 4230/3-1,6- 
М12/2У-Э -ТУпо ТУ26  -02-7/##-3#^Ппларать/ теплоодменньге комухо/лруЗ- 
Чатые с  не/7одбн?лнь//чи реа/е/пкам и "и дбух камер. $  Врхи/о/о  
кам еру уст аноблены  4р еш ет ч ат ы х т аре/?ми ф 4дд.

6, 1^320та6/?емие/ испы т ание, п р и ём ка  и  п ост аВ н а  а п п а 
р а т а  В  еоот Вет ст Вии с  Т. Т  ОС/ 2o-<2d/-37v В&судб/ и. иппаркХ- 
т ы  ст и л ь н ы е  с-Варны е  *  и. ГОСТ 2бЧЧЧ-дд)(дВоруд/?Виние теш 
нолоеичесм се, О бщ ие /чонт ажно-т ехналогические т ребоВанид. "

3 . Гоп арат  ислы т ат б зи ср х/Злачесм ы  З и В п ен и ем
P ^ ,Q 8 7 5 W * (q 8 7 & * y c r* y

4  О&арка по /?ВГс?6-0Т#2-7?11 ВВарка S  химическом маш ино
ст р оен и и :

3 )/7роВерке подлеж ат  £5%  сборны х ы боб от  общего 
o Szerra  сборочны х работ .

6  /арелниф лоз. З д )б ц а р ге ап п арат а р аслолазот б со  см е
щ ением н а  дОЪтнаоател&но кож дгч  нижележащ ей т арелки.

7. Д е т а л и  и з  Углеродист ой ст а л а  сАрасат ± по /Z767 
З.П32-74, Веера mu ft лакокрасочные ло металлу"л 0/7ГР/7 7JX3-d/0-7# 
п6красма металлических лоберхнос/rreu "

шиной
ТшуноЬ

оутим
Ьшчн<х

*jjJd b

(M l
*гм
&5</

ТП 4М -2-55.95 00&06
С м и р т олоД уы к ы

Черт ёж  общ его Вида

Стадия

Р

Н асел

№ 5

Macuirrv/ъ

( 4 0

лист / I л исто 6 0

flD'T unpon/iacm"
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Привязан: run бОйрин ustio _
9m8eP(?un Тихонов 'Н. контры, Тихонов ~1 >г> Ггfbo&epun. fhfamuitf »пИн&хб Bciwutfct Ш

T fl 4/4-2 -£ £  04 D0B06
CnufmonoSyujKtx 

Чертёж оЗ см его З идсс

Стадия Масса MaCiurtiao

Р - *5
Лист 2 [/шстоб W

flOT m p o n / iQ c m "
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/7риЗяз&#

ИиВг/ч

тип
ЧтЬердцп

Цроёерип

WOHQ;
Тшоиоь
fkfomUM

шосботап Вашина ■
2 ^ -
Ш

/2вЧ
OJL
12&V

ТП 4^-2-SSJij 00306
. СгшртолоЗушессс 

Чертёж оёихега Дс/с?<х

СтадияHoccq

Р
—

Лист 3 1 писупоё Ц
Д О Т  u n p o n / i a c m "
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Поз, О бозн ач ен и е На им ен  о  В а н и е Кал.Насев■fuini Hamepuan Прнмеч. Паз.О бозначение Н аим ен овани е К>Л>
Масса
4шт. М атериал Примем. Поз.О бозначение Н а и м ен ов а н и е Кок Mcteccr

■futrri Материал Примем.
Г ай н а  п о Ф ланцы  по 1. Т епл ообм енник
ГОСТ 59/5- 70 ГОСТ12820-80 типа.

44 N 27-S.O 48 0,161 Стань 6D 22 3 -4 0 0 -1 6 3 29,9k m s w o T ЧП6ТНЗ-16-М42
25-ЗЧ.У

№ N 16-5 .0 12 0,036 Стань 60 23 2 -Ш -1 6 4 30,76 42ШНЮТ ТУ26-02-1405-69 4 1005 - Дзаелие

N12 3 0,015 12WH10T 24 1 -8 0 -6 6 2,44 12ШН10Т
twrrjfiHoe

44 N 12-50. 8 0,0/5 Стань 20 25 1 -6 5 -6 4 1рЗ 12WH10T Д ет али и з лист а

4 5 N 10-5.0. 4 0,011 CmanbSO 26 1 -5 0 -6 2 4,33 12WH1QT ГОСТ 49903-79

27 1 -2 5 -6 2 0,6k 12WH10T 3 О Зеоаи/са S 5 1 67 12Х18Ш0Г
4 О дена имев 5 5 / 13,8 12Х18НЮТ

~~

П рокл адки  п о Псгроншг?г,.ПОН'’ 29 П алФ а 4-'/-£ -225 5 Д нищ е 400 -5 - iOO 1 8,3 42ШИ40Т
ГОСТ ‘

ГОСТ 15180-86 r&c74&i-80 ГОСТ 13716-73 2 2,kk ВСт ЗспБ 6 А нищ е 400-5 -100 1 8 ,3 /2Х/8И/0Т
оаоо (о 
ГОСТ

to Б -Ш -6 0 3 Ц149 Пароншп 
„ fWH" 7 К осы н к а  5 5 3 0,04

2 ,2
/2Х/8Н/0Г

49 В -8 0 -  6 3 0,032 34 П р и сп о со бл ен а е 8 Ф л ан ец  сп ец . 1 12X18H1QT
SO Й  - 5 0 - 6 4 0,018 HapoHum

,.ПОН‘ д л я  б ы б ер к и в : Д оны ш ко S 3 1 0,03 12WH1QT
51 Й -6 5 -6 4 ороч

Шроншп
‘„ПОН* ОСТ 3 6 -1 8 -0 7 4 $ 0 v3 cn 5

52 Й -2 5 -6 1 0f0 i Паран um
„ПОН* 32 Т арелка 10 К ол ьц о  О п ор н ое 1 4,4 12Х18Щ0Т

Ш -ю -о-зоо 14
--------------- — +—
Опоре/ 10*16*20 3 Ц Б 12ХШЮГ

ОСТ26-675-08 4- Ф 12ХШОГ 42
----- 1--------——---------
П аба 6к  а - Шнур cfcSec- 

по Вы и Ф8
пест

Д ет али и з т рубы
Б  опт  и  п о по ГОСТ9940-91
ГОСТ 7 7 5 8 -1 0 14 Патрубок ф РУ*6.5 1 i n 12Х18Н10Г

5 5 N 27*110-56 48 0,64/ Сталь 5 5 15 П атрубок Ф 69x6.5 1 /47 12X18W0T
36 .M id  * 5 5 -5 .6 12 0,121 Сталь 55 16

-- f----- -—I-------А---
П ат рубок Ф ?6 x ps 1 ЦЮ 12ХШЮГ

37 N12 * 5 3 -8 6 8 0,066 Сталь 6 5

38 N 12*15 3 Q,06i 12X18mr Детали а з трубы
39 N10* 05-.66 4 0,09 Сталь 5 5

■---------------в-— ■—
по ГОСТ9981-21

47 Т руба ф57*3 1 2 р 12Х18/НОГ
. 18 Патрубок ФЗОхНб 4 О Ш 12Х12Н10Г'

T / J  4 / 4 - Р - 5 5 М  л е в о е

С пирт опобуш иос

Чертёж obuxeso Вида

Стадий Масса Mucm/T)£fb

Р -ПриЗязсг/р
гт БоярмшЖ *>
УтВеоОип Тихонов Щ Ж 12ЛУ лист 4 \jiucnюЁ Ч
Н.КОШРРОМ,Тихонов (2,14

ЯП"Г11ППпп/1пгт"Проверил ВатутинеЛоЪН, 1339
ms. Us, fypzlzmc. Вахнина ~тМ и- ш
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Технически я характ ерист ики

Корпус | Рубашки
/  //азкачение Конденсация а охлаждение бобнл- 

- Спиртобь/А Смесей
0. Лоб ерхкость теплообмена - ~ЦВVs
3. Среда Водно-спиртовой раствор Вобсх

4 Дабление Рдо-ЦЗМПаСЗ̂ Уем*) Р~ 0,ЗМГ7*(3*У<Й)
О. Температура +40+80°С +4-5 °С

6. Материал
Коррозионнослтоикар стиль марки/2ХМЛ/ОТ но ГОСТ5еЗ£-7<2

УглерссЯистия стиль 20лоГ0?Т/05О-е& ̂  BCimdcnSoo ГЛС7350- т/
7. Устанобка. В помещении. Класс помещения л о дУУ З-/3-; Категория и грялпи среды ТЛТ9.
9. Габаритмм(длине* х шириха х *6btcomar) Н З Л  X/2 0 * 2 5 0

у. Масса 
металла, кп

03щи я & £0,5 *' б тон числе стили /2Х/8//70Т с* 7,5; Углеродистой стами—45,0}

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о б с у н и  я

/. /В ззот оВ л ен и е, и сп ы т а н и е 7 п р и ем к а  и  noc~ 

tnaBxcc т еплообм енник а. В  соот В ет ст В ии  с т ехн и 

ческими т ребобаниям и. D CT<26-<25/-87^ В осубб / и  С/ЛЛО.- 

ра т ы  ст альны е сВ а р н ы е'!

2 . //п п сзр эа т  и с п е / а ? а т ь  £ и £ ^ о а /л и и е с н и .;  //о р л н с

L/руЗашку баВлением Р~Pt3?5A//7c?( 3f 7 5 егс/смг)
3 . С В о р К С Х  а П Л О р а П 7 а Г  n o  O B T 2 6 -  B Y - 6*2 - *7 ?

ft Сёарксс В  хим ическ ом  м с /гм и н о ст р о ен и и ''

• X  
со 
о

. Ю -
о — Н а з н а ч е н и е  ш т у ц е р а о Пи

PU
МПа С П 2

Я Вход (Выход)раЗыед/ сребб/ & 3 2 ф 6,0

Б Вход(ёиход) теплоносителя 2 2 5 Q6 6,0

ШГТЯ

ЛриВяз

4. АпНГПрОЛв сборНЫХ и/ВоВ SO %  Уль/празВу- 
коёои Ре рек/г? оскопи ей  или прпсВечиВанием.

5. Окраска дет алей из углерабистои стили, 
по ГО СТ 5,0.30.' 74а Олкрытия лакокрасочнь/е по метал
л у " и. ОНТРА/ 73/2-6/0-7#„ Окраски металлических 

п о в е р х н о ст ей

посгоб
гип

&КОНг*СЫ>

щ

Бояршог.б £
Тихонов
K&mqL
DahmuhKL

ш
ш

0£L
f£,9*f
ЁМ
fZW?

Т/7 0 0 В 0 7

Тепл ооВменник 
g тряба В  трз/Зе' '
У ерт еггс общ его би д сс

СтаДск. fAgccct MacuvnCti

Р 7 0 ,5  / : 2
Лист / \/гистоб £

flDTunpon/iacm'
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Г/рцёяЗа

Инё. A/В

В

Поз. Обозначение Нсшменоёсл/ие Нол.
Масса
1шт. Материал Примеч

1 Донышко S5 2 0,3
--Г-—
ВСтЗспб ГОСТ

19903-79

3 Фланец глухой 2 0,73 ВСтЗспЗ ГОСТ
19903-79

3 Фланец глухой 2 1,45 ттнот
гоа

19303-79

4. Труба ф38х5 1 3D т #м 0г ГО СТ
У 9 91 -М

О Труба Ф #Ух4 1 Ф Сталь 60 ГО С Т
8739-79

6.
/

Патрубок Ф38*2Д 2 0 /5 Стань 60 ГО С Г
8734-75-

Фла/чцы по
ГОСТ -/£ 830 -8 0

"—

8 1 -2 5 -6 2 D'SD СпапьбО
9 1 -3 9 -6 2 1,01 12Х78М70Г

Белты по
ГО СТ  7798- 70

11 /7 7 0 *0 0  -S .B 8 0,09 Стане 3 5

42 А Г 1 бх У 5 -5 € 8 0,057 Стапб 3 5 \

|

Гайки по |

ГО СТ S O 7 0 -7 0

ft 7770S.O 8 0,071 Стань 60

15 /7 7 8 -5 .0 8 9075 Стань 6 0

Сроклабки по ЛнуЭС>771ГГГ?
'глон*

ГО СТ75780 -8 6 ПТСГН8Ч-80
17 Я -2 5 -6 2 0tO7

Лсгре?7707гг?
\,аон"

18 Я -3 2 -6 2 qou
Леденит

"ЛМ*

гтт
Утёеодил
H.nasrpt

&яPunnet &*3ър>/ >
Тихопоё- 
Тих о но ё~"
Опё/типд
Buxnuntx

W -4>
Ш .

H.Y9
/г‘г9 
Ш/г 
1891г.

ТП Ш - 2 - 5 5 М  №80?
Тепл ооЬмениик,

" ту>уба i> трубе " 
Чертёж оРшеео вс/Ла

Стадия

Р
Пасса Носитад

В \ листов 6

flD'T илропласпТ
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Схема стропоВки

У не Солее 90  °

\

1

/

{  Назначение Емкость предназначена для 8з8еши8ания 
кортосреля на Весах РП-ЮЦ i9 -Д-ЗВП

2. Емкость 4 ,0  м 3
3. Среда Карт оф ель

Я. ДаВрение Лт м о с до ер мое

5, Температура 2 0 °  С

5, Моте риал Сталь углеродистая марки Cm 5 ГОСТ380-7/

7. Уст анаВка УстаноВко 8 помещении класса „3"П-Са

8. Га дарит 6/ Д лина -2C08NH] ширина-908ми' Вы сото-3620т
9. Масса металла М оссо емкост и - 600 кг

iО. Масса емкости 
при гидроиспытании ЯбдО ке

Технические тредоВония
I  изготовление, испытание, приемка й пост а В ко етс ости 

В соотВетстдии с техническими тре Заданиями ССТ26-29Г67 
п Сосуды и аппараты старом/е dopm /e*и ГОСТ296/99~дО 
„  ОВорудоо оние т ех нота гическо е , Оощ ие нон по амно -т е унооо - 
гические ■ т реоодания”

2. Емкость с Вор но я , сВарка эле  к  пород угода я  ручная 
по 0СТ26-0/~82~77" СВорка 8 химическом машиностроении1

3, Емкость испь/т о ть гидраВлическц налиЗом Зады
Я. Норужнун) подерхмост ь емкост и окрасит ь 8

соотВетстВии с ГОСТ3.032-73 прикрыт ия л ококр а со иные 
по м ет аллу1' и ОМТРН7372-ою-78„Окраска металличес
ких поверхностей1

Таблица штуиероВ

□б
оз

н.

- Назначение штуцера
*4
о лу

РУ
МПа

к г с
СП2

А В х о д  продукт а / 300V 
2300 - -

Б Вы ход п р од укт а / 400 - -
p f f f f

Проверил

7Ух£но£л;
ТикояМК JT
fhCvTuf-fo

щ работ, Вй м ч и о

М Г

1232
•гзь
tg jh
№

/7ри$ЯЗин:

/\цс1оЬ

ТС 4М -2-55М  00&08
Стж/чя Но с со Но амт.

Ем кост ь У=ЬмЗ

Ч ерт еж  а д щ е г о  Л ида
Р 600 т

Л и ст . /  I Л  и с т д б З

НОТ ипропласт





$3

Поз. Обозначение Наиме наса п а е Нол
HoccCf
■fu/m Материал Примел.

М ет али  и з л и т а

& 2м П оГО С 7№ О т

1 Лист 1500*300 2 m C m 3

2 Бокооина 2 76Л Cm 3

3 Лист  1220*300 / 15Л Cm 3

9 Л и с т  1526*300 {_ 2OP Cm 3

5 Д и ср ср и зо р 1 2 5 ,0 Cm- 3

7 Ф л а н е ц  ЗЛ О  ян / 7,0 Cm 3
госттЛЗ'-7*.

М е т а л и  и з

и / о е л л е р а  №12

п о г о с т 8 2 9 0 - 8 9

3 Ш Веллер £ --3380 4 35,2 Cm  3

9 Ш В е л л ер  В - 1600 2 10.6 Cm  5

ю Ш в е л л е р  £=2304 2 29  Q Cm  3

// Ш В е л л ер  £ = 3 01 9 8 A C m 3

12 Ш Веллер £= 300 2 9,9 C m  3

i
о

-D
ё

Нривяз&н:

ИяЗ./Z*

тп W -г  -55UP ш о з
Емкость V - 9 m 2

т я г
УтберсРм/ Тихонов

ТМХОМО& 'U-K&upo/b
Проберу/! ОабуТими

Чертеж общего Вида

ЛитерНассо/Уосшт,
P — —
Лист 31 Листа д 3
ЯО'Т u n p o n / ia c m " 
________ :_______ IIЪахнини
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А - А Б - Б
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Н а з н а ч е н и е  ш т у ц е р а О
b Z flu

РУ

МПа
кгс
С И 2

А В ход  зерн а / 250 ОН 1,0

Б В ы хо д  Воздуха / 30 o .i 1.0

В Вы ход  зер н а / 2S0 о ,/ 1,0

г4

Техническая характеристика
/ Назначение Емкость предназначена для ВзЗещи- 

Вания зерна на Весах РП '2Щ ЗЕ
2. Ем кост ь Полная • 2,85н s, paSo чая -2 ,6м z
3. Среда З е р н о
0 ДаВление А т моссрерное
5. Температура + 20а С
3. М ат ериал Сталь углеродистая марки Cm о. ГОСТа8068
7, Уст ановка Устоно&ка В помещении класса ВР-Н0

8, Гаоарипи>/ Длино-/474пн ширинО'М/См! Выатю-3446мм.

9. Mqccq металла 020 кз
СО, Нассо емкости 
при гидроиспытош 3270 кг

Технические т р ед о З а н и я

/. изготоЕлеш/е, испытание, приемка и постаВка 
емкости В соотВетстВии с технически мм треооВанияни 
ОСТ 26~29/’87JCocyd6/ и аппарата/ стольные сЗарнв/е'' и  
ГОСТ28444 -80 „ ОЕорудоЗоние технологическое! Тощие 
нантожно-технические т реЕоЗа ни я?

2. Емкость сборная, сборка электродугоВоя ручная 
ро ОСТ 26~0/-32~77.f С Варко В химическом машиностроении'!

5, Емкость испытать гиароВли чески налиВом Воды,
Г, Наружную поВерхность емкости окрасить В соот - 

Вет с т очи с ГОСТ9.032-74 >f Покрытий лакокрасочные 
ho металлу u DNTPH 7372-070-78,, Окраска металлических 
поВерхностеи."

ПрибязаН:

ЛистоЬ

Uh6.№ .

ТП 4 К -2-55.94 0 0 5 0 3 -

Емкость V-2.5m 3
У ер т еж а Еще га Вода

СтадияНоеса Но с их no.

Р 420 М ОГУП Бояринцев
Ут&ердилТихоноВ /г не Лист/1 Листа#2.
И. контр. ТихоноЕ

А О Т И П Р О П Л Я С Т "Про Вернр Лооутина еууРазр оо отВохнино М
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По$ ОБ о  зн а ч ен и е На и м ен о ва н и е Кол Массаftum. Н атерло л П ринеч, Сев. О б о зн а ч е н и е Е а и м ен о 5 а н и а Коп. -<гК II М атериал Примем
22 Болт МТБ *58-56 Д ет ал и  и з лист а

ГОСТ7 7 9 8 -7 0 9 Q7 Сталь 3 5 по ГОСТ т е з - 70
1 К ры ш ка 7= 8 / 61 .5 Cm, 3
2 П олиса 1354 *58*/8 4 5 5 Cm. 3

2 4 Г ой  к о  N 12 '5 ,0 5 Д и ср ф у зор  5=2 1 4 ,0 С т .З
ГОСТS 9 7 5 -7 0 00 ом С т аль 2D 0 К о сы н к а  5=5 в 0 7 Cm 3

2 5 Г а й к о  N /6 ~5,и 5 С т енка днищ а 5=2 4 9 ,7 C m 3
ГОСТ5 9 / 5 -7 0 16 0,033 С таль2П 6 Л ист  1300*1293*2 4 26,4 Cm 3

7 С кооа  5= 5 4 0 7 C m 3

8 О о еи о й к а  5= 4 У 2 ,4 Cm 3

27 Прокладка S -S / — Пластина Г 
лист ОНо-И-5

ГОСТ 7338 - 77
28 П рокладка А -2 5 0 4 Д ет а л и  и з  уголка

ГОСГ79/80-86 / — П орон и  т  
PQH

ГОСТ08/S3 SD*S0*5norocT8503-Si
29 П рокладка A -80 -А /8 У гол ок  £=3235 4 12,4 C m 3

ГОС ТА5 fSD ~86 1 — Л оро нит
п а н

ГОСТЛ8/-88 И Уголок £ -1358 4 5 7 Cm- 3
12 У гол ок £ = 1214 4 4 .6 C m 3
13 У гол ок £=135^7 4 5 7 Cm 3
-
15 Потру5окФ8Ф35: £= 95 1 07 Столь 28

ГОСТ
8732-78

/7 Ф л а н ец  4-250-1
ГОСТ12820-80 5 6 ,95 Cm 3

№ Ф л а н ец  i-8 8 'f

ГОСТ12820-80 2 184 C m 3

20 Б ол т  М12* У 0 -5 ,5

ГОСТ 7758-70 4D0.05 Сталь 3 5

21 Б ол т  N/6 *85-5.0

ГОСТ 7798 -70 И 074 Столь 35

ПрибдзсуН:
пт
УУердиЗ Тиком о3

тп W - 2 - t t M  00&0S
Емкость У~*Д5м3

Цеотёж общ его $с/с?<х

Cm&cft/p Мосса МсЮа/гхэЪ
рпист 2 I ласта & 2

Н.хомгррм

Uh3U°
оерип ОаЗит̂ мсг

Вадиме?
и л
Ш .
ШШ

flDTunpon/юш"
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Техническая характеристика

/, Понтеинер передВиеается на колесах и преЭнО' 
Значгн. Эля сбора корней и  транспортир о В к  и их 
к не cmу  Вь/грузки,

2, Лол но я  емкость контейнера ~ 0 ,6  У н^
3. Груза лоб г енно с тб - 6 У о кгс.
У Д л я  В 6/ер у з  к  и  хоннем  3 контейнере пре

дусмотрено от ко Г  нор  с/л емка,
5  Г/атериол конт ейнера  - углеродист аР  

сталь норки Cm3 но ГРО ГJ8/)~ig,
6. Га Борить/ /сон/лейнера: длина -  *217;

ширина - 83*/:
,8s/сот а -/020,

7. Вес контейнера — Х/S кгс 3 тон ни еле 
yz/зероднстои стали норки Cm 3 —9 /кгс 
Вес покипнь/х изделии ~  20 кгс

8. Вес контейнера с моксинольной нагрузкой 
- 755 кгс.

/ ехн и ц еск и е  т р ео о д а н ур .

/  Контейнер /Варной, сборка электродигоВо Я 
ручная по ГОСТ5263-80 , Варить электроде// ЭУ2 
по ГОС Г 9067~ 75,

. 2. Контейнер акр а ситб В соот Вет ст &ис/ с  
тргбоВот/ с<ми ГОСТ3 .0 3 2 * 7 0 Пакрб/тир лококра- 
сочные по н е т  алли" и ОНТРН 73 /2 -о /О - 78,, Окра спа 
металлических поВер хна cm  ей "

3. После полной сборки конт ейнер uens/ma/vo 
нагрузкой - 808 к гс . В т ечении /о ни нут.
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Поз Обозначение Н аименование Иол
Нассо■{сит. Материал При меч

23 Плита 205*155 * 6 0 1,2 Х т  3
ГОСТ /9Ш - 7*7,

2 S Трио а  Ф 18*3] [=755

ГОСТ8 7 3 5  -7 Г 1 0 ,85 Сталь 10

2 3 П инт  М б 4 0,00 Сталь 3 5

3 0 Болт  MiQ*35  -5. 6

ГОСТ7798-70 Мб 0.05 Сталь 3 5

3/ Гайко H fO

ГОСТ 5 9 IS  -70 16 0,0/2 Сталь 30

32 Гайко М б

ГОСТ 5 9 1 5 '7 0 4 0.003 Сталь 30

33 Ш айба 5

ГОСТ77377-78 2 0,002 Cm 3

33 Ш а й о о  8

Г0СТ7/37/-78 7/ 0,005 Cm 3

35 Ш о й Е а  10

ГО С Т 6 9 0 2 -7 0 ГБ 0,002 CSC

36 Ш п л и н т  1,6*10-03/

ГОСТ3 9 7 -6 5 2 0,001 Cm . 3

!

Поз, Обозначение На именоа ание Кол Масса
Тшт Материал Принеч.

У Колесо 2Г-160-250

ГОСТ 11112 -7Q 2 $ 0 — изделие
покупное

2 Колесо 2МСО-250

г о с т и-70 2 Z0 — изделие
гшкулное

Дет али из уголка

5-50*50*3 по

ГО С Т85 09-т

0 Уголок А 800 1 1М Cm3

5 Уголок [=/200 / 2,22 Cm 3

6 Уголок [=/200 / 2,22 Cm 3
7 Уголок А  795 3 157 Cm 3

8 Уголок [=995 2 1,89 Cm 3

9 Уголок [=724 2 157 Cm 3

10 Уголок [-800 4 158 Cm. 3

12 Пруток Ф5;[~ 3S 2 ОМС Cm. 3 r0CT2S90-7{
13 Ось Ф 5; £- 780 1 0,72 Cm Z FDCT2S90-7/

Детали из листа

5--2нн поГ0СТ799От

7S Диет 720*385 2 5.78 Cm. 3
16 Лист 720к 800 7 9.92 Cm 3

77 Л и ст  99 0 *8 0 1 } 2 12,55 C m 3
/8 Диет380*788 1 120 Cm 3

19 Лист Ю *78 2 0,002 Cm 3

2D Крючок 4 0,09 Cm 3

21 Ушко 4 0,07 Cm3

22 Ушко 4 0,07 Cm 3

T/7 ODBOiO
Контейнер 
д З и я в н ой  V*i 

Чертеж общ его В ида

Choad/9 Масса Масшт,

Р ~ -
Лис/V р\ Листай р

flOT u n p o n / i Q c m "



5
0

0

/ (р д /и /к а  а п п а р а т е /  к о п о а /м о р о  
/ ( ,Поз. КТО) черт. /бО-ООУО-ОООООСб

/  т

/ > 3 3 5

W

'Техническая харак/перистиме/

/ /-//73//и  ч е и и е
/ / л я  о с б о 5о ж д е к и я  В р а ж н б / х  л а р о В  

о т  у б п е ч е м н ы х  ч а с т и ц  ж и д к о с т и

й . С р / е д а
Э т и л о В ы и  с п и р т ?  - 37% ; б о д а / к а р )  - 

- о с т а л б у о е  ^ В з р ь гВ о п о к а р о о л а с х / а / р  
К л а с с  о п а с н о с т и -о р е с Р б /  - ч  п о  Г О С Т / У / Г /77-76

3. /1 а б п е у и е PcjO  = 0,07М Л &  ( 0,7* р А )

4. Т е м п е р а т у р а + д / ° с

5. М а т е р и я / ? К 0р р о з и 0н # п с п 7С > З л а 'Я  е т с у п ь  м я р / fo t 

7S X Y S7/ / O T  n o  r o c r s S 32 - 7£

б. Т е п п о и з о п я ц и 9 П 7о / ? и Х1/ к а г  ea /7 О  Я  S = 50M M

7. / / а с а гс Р м Я К о л ь ц а  к е р а / ч а п е с н и е  H K - < ? S  n o  

Г О С Т  <76/3-89
S .J J c m c tH O  6к о с В  п о м е г ц е и и и .  К л а с с  п о л / e u s  е к а я  п о  

Л У З  8 -7^- К а т е г о р и я  и  г р у п п а  с р е д е /

9.Р а б с / р и тб > / , м м  
( д ч и л ч к ш и р ч ч а  к 
&6>/com cf)

3 7 0 * 3 7 0 * 5 0 0

JO. A / а с  с  с/

м е т а л л а ,  м л
O S u j u r  — S O , 4 ;  3 т о м  ч и с л е  

С т а л и  S<2X /8fH 0T -  3 7/ 
а 'а с а  д н и  ~ Н ,0} У гл е р о д и с т  о й  с т а л и -  2р

// М а сса /  а п п а р а т а  

С тепЛО ивОЛЛС&УСи,

/ ехническае треёоёс/ния
/  Черт ёж  разраЗот ак пег //п&гфрк/сдоёа/чме anna- 

р <7/77су  к о п с ? у / / у г о  (к о з. И -4& ) л о

л̂/ечерт. /55-ТОЧО.Л0.ОЛЛГ5)7 сепарациоккым /7pucmpur/c/n3oMj 
с 1/с/?о/?ьЗоёа//ием срлакца ,̂ /jpb/us/ru с/ крепежа попоипб/.

е7. £/320т о в / ? е / / 1/е, //СПЬ/тС/Г/ие^  П р и ё М / Г Я  /7 П О С П / а В к С С  

л о в у ш к и . ё  с о о т В е т с т ё и и  с  т е х н и ч е с к и м и  т р е б о ё а м а Я -  

м и  О С Т 3G -29/ -87,, С о с у д а /  а  а п п а р а т ы  с/7?а/?б//ь/е с £ а р н б / е "  

3 /1о ё и ш к у  и с п б / т с / т ь  г и д р а В л и ч е с х и  с Р а ё л е у и е м  

Р=0/?#7&/*/7су
д . С 5а р к < я  р у ч к а  р 7 з / ? е к т р о с ? у г о £ с г < р  Г О С Т &££//-/?/?. 

S . Т е и п о и з о п р / ^ и я  п о  а п ь К о м у  /f Т и п оВ ь/ е д е т а -  
/7(7 т е п п одой и з о л я ц и и  mps/SonpoBodoB" C O p U U  7.$вЗ.& -£'т

Ф 370

Нн£№

flpi/ В р эан :
./ ж _.
УгЬерЯи

бсяр//ние£о Т/рА
Тимн о ёр MJL

ТП W4-2 - оовон
/ 1 о 6 у ш к с х  

Чертеж обоиего £и<9а

Стадия

Р

Масс# Маси//к/С

5DM 0 #

л и с т  <4 1 лр/с г п о В З

mczpL Йтттьо!
ПроСграл

/ахоноС
Ааёутина-

МУЬ

Нахлии#
1Шг Ш"Г unpon/iacm"



и

Поз. Обозначение Н&и/чено В с?ние Коп.Масса
1шт. Материал Примеч.

1 Обечаима <р2.13*6 1 ф 12Х18Ш0Т
гост

9941-81
2 Кольцо опорное / W т аню т гост

№05-74-
3 Косынка А 0,05 13X18 Н ЮТ гост

№03-14
4 ОЗечайкос 1 0,71 13Х18НЮТ

гост
19903-14

S Ребро $4 8 Ц25 12X18ШОТ
гост

19903-74

в. ЧЬанец 1-05О-ЗД
ГОСТ 13820- 80 2 6,95 12Х18НЮГ

10. Болт MiG* 65-56
гост m s - 7 0 12 0,137Опал 6 55

12 Т а и к я  М16-5.0
ГОСТ 5915- 7& 1£ 0,033&паль 2Q

П. Прокладке*
Я -2SO-6

ГОСТ 15100-86 1 qioi
Ларопигг?

„ лон/!
ГОСТ

491-80

id. /iaca&tcf ИК~2б орб
м3 60S Керамика госГ

17512-89

Ррс/бпзам'

Имё.лП

Утвердил
НчонТраы,
Чрокмп.
%раоа7с

ГН/7 fxMOi/Hitft
ТтоноВ
Тихонов
/7ак/г>иш
Вйшлл

Ж
о̂ >Лг/-

1Ш.
'Щ
№4

ТП 00&ОИ
/1оВн1ш<(Х 

Чертеж оРшего ёчда

СтадияМасса Масштаб

Р
Лис/rtP  I /ш ст оЕТ

f l D 'T  u n p o n / i Q c r n '



£

-о

fiT

I

А  лист 2.

И 1 1

Техниче скал х арокгп ерист ика .

Технические тр е б о б о нин ̂ пр о Эол же hugJ 
З.ИыотоЬление, испытание. t приемка у злоб 
о оо бор у аос акая 6 соотбетстбаи с ТТ0СТ26-2Ш7 
з> 0̂CLj^bl и ип па роты Стальные , с бар? не/е'
7 А п п а р а т  и сп ы т а т ь;

Ч- 7 К о р п у с  - г и д р а б л и ч е с н и  д а б л е н у е т  ОДТЧПу  

(  б к г с Д м У .
Ч 2 Рубашку " гидра бмауес ми давлением О 375///7.Q 

(  3,'75'k Zc/ c m  zJ- /

5. С  б а р  ко/ п о  Г О С Т 5 2 6 /  - g o  ̂ с б о р к е / р у у н а я  э-лел- 

т р о д у г о б а я ”

6. Спеуасракс/уия ссатс/ёл сна на рета Л и 
доо Ъ орудо ёо/н/и я .

Корпус Рубашка
1 Назначение. Получение сусла осахари ёа ни ем раьЪа/реннои массы срерментам,/
2 Емкость У- /Ом5 —
 ̂Степень з За полн е ни Я. 0,7 — .

Ч. Среда,
Водяной За/мее 
Зерна или кар- 
т орел Я. г

Вода.

5 Диёление. О, ЪМ/7а 75кг а/см Упри от ери ли 3 а Чаи. ОСМПа (9Щсмг)
G. Температура.. +!70°С + 7°С— +/2°С ,

7 /Натер и oi л.
КорроЪ ионностои 
кая сталь марка 
/2х7бН707 по 
ГОСТ 5032-72

Углеродисто/я 
сто/ль марки 
В> Ст 3 сп .5 по 
ГОСТ 3-80-&&

2. Теплоизоляция.. Плиты минерс/лобатнь/е 
толщин/ ой/ 2-50нм.

9. Устаноёка. в помещении .Класс помещения попуэ 6 -1а,
Пабаруmn/t мм10. б&д с/ нс/ л ш црано*х. (bbiсота) ( 3*/88*3'/g8 * 2900

//. М а с с а м стал - Л а на Особоруй 
Чоёания, кг

OSûoS/ 1дО t /> pi ом ljc j/Q 
12Х18Н/0Т - ■/■/£, :

К Массу аппарата с QocSopyyogaHuем пру z.<v hp'c/ucnbtтанииJTTV е т 2i OU3 ОЛЯ CJL/ ы_. к? > '(8/00

\е х н и ч еск и е  т р е б о в а н и я ;

1 Р е р т е ж  р о д р о Ь о т о н  Н а  д о о б о р у д о б а н и  я  
е м к о с т и  ]/- 70 п о  к о т с /л о г у ^ З е р л п и к а л ь н е / е
С т и л ь н ы е  с ё а р н ы е  а п п а р а т ы  а лерем?есиибал  
щ и т и  у с т р о й с т в а / н и  ? / 9 7 g и н д е к с  77’ЮИО.Ов'САЪО.
2 М о о О о р у д о ё а н и е  з  а/с J)/-о п а  ет  с я б  следу/-оиуем

23 В  нижн/-он> у  а  с/г? Ь о б е  н а  и кс/ К о р п у с а  
ё  б и р а т ь  л  но к  Д у  5 0 0 .  
в. е Р а  ш т у у  ер  ̂Н  ' Д у  2  0 0  Ру Г/?р  и  с О с б и т ь  

б е т а б к у  7 4 2 0 х/ 5  д л я  з а м е р а  т ем п ер а т ур ы .
5  . v  ш т Р У ер ,р К " Д у У О  би 70 присоединитьёстс/ёку 

М  27*7,5с zu//bgp(j Элу з а м е р а  у р о ё н я .

Инё.АК

При&язси-

JiUCPbb

ГИЛ
Ут&ердцл

Осярищ
Тихонов
Тихонов

Проверил Цф _ // м

ш к

Т П  Ш Ч - 2 - 5 5 . 9 Ч  O O B O te

Осахари bam ель.
Чертёж оЬицего ёада.

СтадияМасса \Maoa/mb

Р т Л 2 0
Л Листов 3

ЯО"Г unpon/iacm"





3#

Поь. О б о з н а ч е н и е Н а а м е н о б о н а е КоЛ
Мосса
'{шгп. М ат ериал [JpUMtQ

Б о л т ы  п о
ГО С Т 7 7 9 8 -7 0

10 г н б * е о - 5 . б ч 0,129 С т альЪ б

Н м г о * 8 5 - г б 2 0,28 С т олбЗ З
Г а й к а  п О
f 0 c J S 9 1 5 - 7 0

/2 М 1 6 - 5 .0 ч 0,033 С т а л ь2 0

15 м  г о - 5 .0 8 0063 C m  а  ль 20

15 П р о к л а д к а  S 2 1
П оран и т  

„ т о н  "
r o a r

1 е
—/---------
П р о  к л а д к а  £ 2 1

Патроним
,>'/70Н'>

г о с т  
48/ -g o—у_-----------—

П р  о/ела/ Э к а  п о

ГО С Т 15180  - 8 6

17 А - 5 0 - 1 0 4 - ПароНит  
7> /70Н"

~ГОСГ--
9 g / - e o

18 . А - 2 0 0 - 1 0 1 — П аронал? 
>,Г7°Н *

гос~г~— 
987 -8  О

Поз Обозначение Наименование Коп.
Mqccu
'1шт- М ат ерит Пример.

1 Фу/с/н&ц апеиист-
Мбнвш 1 ^ г 12718НЮТ

2 Фланец с п е ш а  -

ЛЬНь/и 1 16,5 12X1 8К/07

4 БоЬ/а/ШКСТ

/ - < ? -M20*i,5-.5Q_

ОС / Ов-01- /509-g ,j 1 0,16 12X185107
5 Б о д ь ш /к с/

1 -2-MZ7f/,S-50

ОС726-СТ13Ш1 1 0,28 12X185107
П р о д л и  п о

Ос 726-1355- S 1
6 М 20 х 1, 5 V 0,11 Сто/ль СО

7 Г? 27 к /,5 / 0,25 С/л и л 6 СО
8 / )юк//-500-Р;Ы2-17

ОСТ 2 6 - 200 2 - 3 3 '/ 95А 12X1 Ш от

9_ У с т р о и с т ё о/
3'500-4,0-4
ОСТ 26-2015-83 1 6,99 /ЗСтЪспУ

Привязан

ШКа/°-

ГИ/7
Ут£ердам

Боярину# 
Тихоне/ J?ff

Н/онтЬст ТахоибО Н П
Проверил JobrmHHt\ШяК. и 74
Разрадот ЗакНини ТзМ

ТП Ч1Ч-2-55.94 D0B012

О сахари & ат ель
Ч ерт ё/ к  о Ь и ц е го  S u d d

СтадияКасса КасштЫ
— —

пас т з  I лч<товз

f l O 'T  u n p o n / ia c m "



Щ
$. 

tfn
of

y.
, \{

/о&
лис

& 
(/&

7/7
Х1

 'ув
За

м ш
£

 /2
\

3 5

Т е х н и ч е с к и е  т р е В о ё а н  и  я  (п р о д о л ж ен и е). 

згогг?о Л * H u e ,  и с п ы т а н и е ,  п р и е м к а  у з л о в  

о о О о р у д о в а и и я  / со о т в е т ст в и и  с Т.Г 0Стгб28Т<$7 

.С о с у д ы  и  а п п а р а т ы  с т а  Л б л /ы е с ё а р н е / е "

" 9- А п п а р а т  и с п ь / т а т ь  гиЭроовлис/ecfrW.
‘4.4 /Т о р п у с  -  о, НЗ ПЛ а. (Л, 2  KZcjfc/^rJ 
.4.8 P y S a / c u e y -  0 ,5 2 5 М П а  Г 5 , 2 5 е г с / с Р )

5 С & а р к а  п 0  Г о с Т 5 2 6 4 -8 0 .C g u p J р ^ н с / р  э/)е/с- 
т р о д у г о б с / я  °

€>. С п ец и ср и ка ц и я  со ст аёл ен о / нс? д е т а л и  
до о бору до б  а  н с/я .

Инь. /92

П р о  Вязе

Т е х н и ч е с к а я Характеристика.
К о р п у с р у б а ш к а

i  Н а з н а ч е н и е . С ° % '2 п % 6 о н и е  о с с , ^ Р р < з н н о г  о

2,Е м к о с т ь \ Н 4 0 м 3 __
- С т е л  е м  ь  

з а п о я  м с н а  я 0 , 7 ' ---

Л. С р е д а / .

В о д я н о й  з а м е с  
з е р н и /  а л а  ко/р j o  
с р е р я .

S o d a .  — ... -. .

. в Д о / б л е н и е . 0, Ъ М П а  (З к г с / с У ) Q  Ч М П  а  ( Ч  к  zc/см )

в. Т е м  п ер  а т у  р а + 1 7 0 ° С + 7 °  —  + .1 2 °  С

7. М а т е р и а л .
К о р р  с.ь и  о н  н о  с т о й  
к а я  Сто,л ь  м е р к и
42X18Н Ю Т  л с Г  
Г О С Т 5 6 5 2  -  7 2

д е л  е р  о  д и  c m  а  Я 
cn iu / ib  кя о р  к  и  

В  C m  3  сел 5
г о с т з е о - g g

д  Т е п л е й  з о л  я  ц и  я. Т 7 Л а т ы  м и н е р а л о & а т н ы е .  т о л 
щ и н о й  ' г

S. У с т а н о в к а .
в  П о м е щ е н и и  К л а с с  п о м е щ е н и я  
П о Л У Э  в - Т а .

/о. Г а  б а р  и т б  4, мм. 
(  длин с/ '[чо-ири на  XВО( С О ггг еЯ ) • 2 6 9 0 * 5 6 9 0  * 2 5 9 5

I lM & e c o t
М е т а  JiJi а . Нс/
доо  д о р у  до  Вани Я-

4 2 0 к г

(У Сси  а  /тара ja с  uOooopuQo бани'&м при
ZU ароиспы гг/ <лмс/и j/ / mboDous&j?Зца/e-cs .

2 5 5 2 0 к г

Технические требования.
/. Чертёж р азработ ан  н а  д ооборудован а  я  

е м к о с т и  V- Ю м 3 п о  к а т а л о г у • бТм кост Н б/с.

ста/)£>//б{е а ё а р н в / е .  а п п а р а т а / "  Г 9 8 2 г ,  

и н д е /ca В ^ Э '/ - з -/ 0 -/ у.О.

2: Д о о З о р у  д о  б о н  и  е  з а к л н о  о  а  е т с я  б  су? е д у  во с ц е н :

2. / В на Ж  н ю  ИЗ чс?сл?ь оЗеуаи/са корпуса Зёо-
р и т ь  у//-он Д у  5 0 0

е.г. 6Ja ш т у ц е р  ^ И ”Д у  5 0  Р у  f  О п р и с о е д и н и  п?/>

б о т а i н у  М 3  3 x 2  с еиУ/ьЗоа d j /Я  З а м  е р а  т е / ^ п е р а
т у р ь / ,  '

ГИП
Утвердил

ДиСП](£ H-KCrirOpc/lj______
‘ Пробелия (/аЬцтина

боярину
ТиусноС 
Ты х а нс t

Pd3paccra BaxHut/dш

urn
/_1Я±
IZ2L
m

Т П Ч1Ч-2-65.9Ч 00В0/3
МасштабБродильный . 

чан.
Ч е р т ё ж  о б щ е г о  ъи дя .

Масса

420 4 -2 0

Лист 1 \J4ucnio6 3

flOTunpon/iacnv





<3>

4

Пр иёлзан

Цн£. А*

1 * 7

ПозОбозначение НаименоЬание Кол.Масса
1иитМатер. Прим еч ,

t Фланец специя-
л ь н ы и . 1 2,95 ттш

г. Заглушка. j 00-7 Ш18Ш0Т

Цет они из
труба по

ГОСТ ggi/i-81

9 /uf/ьъсУ <fi 38*3
- 2950- 7 /4 /гм яш

5 Бодышка
Г2-л т *г-5о

остге-огтзоо-8-1 / 0,36 12Х18НЮТ

6 Пройка М33*2
остге-о14355-8! 1 0,35 СглаЛйО

7 МлЖ Г 500-0,6-29
ОСГгб-2002-83 / 95,9 тешит

8 Устройствог .....  •.~~ ■
3 -500-'1,0- i

ОС Г26-2013 -25 / €,94 У2ХШ0!

9 Болт М 16*65' S.6
ГОСТ 7792-70 л ОЦ37Cmo/)h3S

■Ю Г а й к а м  ПЗ~Зо
ГОСТУУ'/у- 70 9 орзз Ста//Ь20

и Прокладка S  2 1 — Паронс/п,,/7СЛ" гостЧз/so

I I Прокладка /\5o-fo
гост/5/8о -86 Г — П'qрола.к /, /7 С Н " Гой V#/Г о

run
У/niepda
Нконтрди
Рро&ерш

Тикеров 
w Тихона

Лаймина
Раг^ЩаААг/хнина

•йЩ рР.__
%.ЛЖ> п п
Г Р  А ««л

ЖЕ

ТП 4 1 4 -2 -5 5 -9 4  ООВО/3
Бродильный 
г чан.

Ч е р т ё ж  o S u s e z o  &ида

Стадия Пасса М асшшд

лист з  \ластс>&25

flOT unpon/iacm"



А
 л

бб
ом

У

Е ]  | л ^ « з д г

НнёК?

При Вязан

т

/вхничвскае треЬоёс/н ил frpo дол же ни е)  
е 2. На штуцеру В ’установить ёст аёку /433*2 

д-2я замера температуры,

5. Н3 2отс ёл енае) испь/тание ̂ приемка уЗЛбё 
до оЪорудоё ан ы я В соотёетстбии а 7.Т ОС/26-28/-87 
ьСосудь1 и отпарать/ стальные с Варные. "

У. / А п п а р а т  и с н ь / т а т п  г и Э р а ё л и и е с н и :

9 / Корпус- уаёлением Р^О,09УМ7аёОД9кг с̂л) 
9.2. Рубашку- роёлением Р~~ 0,807/4Па (8p7tcacjcM) 

5. С&арка/ п о  ГОСТS  264-^ 0^  С ё а р * а  р у ч н а я  
длектродугоёая.
О- С'Пе с/и рака ери Л соетаёленс/ п а  детали 
Эооборудоёс/ н иЯ.

Техническая характ ерист ика

4.Назначение.
2, Емкость.

С т е п е й  ь 3. 3<ппоу/ п е н и  Я .

2. Среда.

5■ Даёлени е.
в. Тем; 'ерат ура.

7  М а т ер и а л .

8. Тепл ойзо л я уия

9 У  am а но ёка .

■to. Г<& З а р а  т ы ,  м м  
( д л и н а  х и и и р с / н а  

х В Ью ота ) .___
н .  М а с с а  
м е т а л л а  н а  
дооБоруЗоёани л .
12 М а с с а  с/ п  п  су р а 
т и  с  Э о о б о р а д о В а г  
Н а ем  п р и  z u q р е й с -  
п ы т а н ’с/ /77 е п п  Ь а з е  л .

КорПС/С PySauuKQ.

Аппарат чистой Культурь/
V= 0,1л г
0/7

Сусло, маточные 
др ож ж и .

О/77МПa fa 7кгсВ
+ /20°С

К о р  роз и о н н о ст о и • 

КОЯ Сталь марке/ 
1'2X12И /ОТ п о  
Г С С Т 5 6 3 а -7 2

Вода.

О, GМП a f&m с̂СД ]

+ 4 2 0 * 0 .

Углеро ди ет а я  
СтсхЛЬ м а р к и  
В С т З с п З  п о  

ГОСТ 380 г 88
П л и т ы  м инералоёат нб/е^  
т о л щ и н о й  S  - 5 0 мм.

& nopcjea^eHL/u МЛа сс  пом ещ е  
нид по П УЭ В - lo t

1020*770 *850

2 0 кг

525 кг

Т е х н и ч е с к и е  т р е о о ё а н и я.
/ Чертёж разра  So тот Но/ ЗооБоруЭоёания 
емкости 7-0,1м3 по кат алогу „Малогабарит

ная кит и ческа я аппарат а п 4986к индекс
В э п г р - о р о о - о ^ к ,

2. Д о о б о р у д о ё а н и е  з а к л ю ч а е т с я  ёследую щ ем : 

г / . В  крь) ш  к  у  ё ё а р и т ь  с м о т р  d o  е окн о - йа/м, 
а ш т у у  ер Д у 2 5  Ру £  с  бобыш/сой М 2  7*43 у л л  зс/ 

М ер а  у р о & н Я•

Л аст е/ Н контроле

Т И П

Гро1
Paip

еру* /ибо/г

Ъояритр H pgf'l
ТахонорГ/Э. Т
Тихонах
ЛаоупиШ JJh\
Рюхнича ш

/не
/еел(ЗЖ

ТП Ц1Ц - 2 -5 5 .9 4  00В014

Сборник
У~-0,1м3

*7ерт&ж о б щ е г о  ёиВ а .

Спаоия Мосса Масшши

20 7.5
i Лиаг.0 6 .7

А О Т И П Р И П / Ж Т "





4 о

гъКьо

Под О б о з н а ч е н . Н а и м  е н о б а н и е Бол.
Maccq
iujrn Материол Принеу

11 Б е л т  A? УСНУ/S '5 6

ГОСТ 7798 - 70 л о М Ст альЗЗ

1г Г а й к а  М 1 0 -5

ГОСТ5 9 1  5 - 70 8 0,011 Сти//ь20

/3 Ш пилька Г)Ю-вд*зо-

-5 Г  гост г г е з г -7 в 4 0,0if5 СтпиАЬ 35

15 П р о к л а д к а  S2 4 — Пяррртт Гост
42/30

1G П р о к л а д к и  S, 2 1 — /7о рол ип?
1 /7 о а "

г о с т  
Ь/g  У SO

П П р о к л а д к о /

Я - 2 5 - 6 Ч

Г о ст  757,30-86 1 — /7а  р о к  и tv 
„ ЛОЛ "

Г О с Г
s s i-s o

П р и ё я ъан

Под Обозначен. Наимен о ё  а  н и  е. кол
Масса
jcum Матерс/c/f Принеч.

У Ф>л а/н е р  а п  е р  и  а

Л ЬНЬ/с/, 1 0,6 Г2x7877707

Д  е т  <ал и  а з  тру-

5 ы  поГ0СТ99Ч1-81

5 П а т р у б о к

$38*8,5--96 1 0,175 72X78H707

9 Ф л а н е р  1 -2 5 - 6

Г О С Т 1 2 8 2 0 -3 0 9 0,64 12Х18И1 ОТ

6 Б о б ы ш к а

1 -2 -м г7 *У ,5 ~ 5 0

О СГ26'- О Г 7399 -81 / 0,2S 12Х78ИЮТ

7 Бобь/сика
1 - 2 - / 4 3 3 * 2 - 6 0

DC Т26  -ОТ- 7309-8  / / o p s 72X78H/0T

2 П р о б к а  / 7 2 1*У,5

ОсТ2  6 -о 7-7355-81 / 0,85 Стиль 2 0

3 П р  о б  КС? /733  * 2

D c r e e - 0 7 - 7355-81 •/ 0,35 Ст аль20

10 О к н о  2 - 3 0

0 С Т 2 6 - 0  -7-307-80 <2 6 2 12Х18И70Т

ин£./̂ 1

г и п
Чп>6ердял
НХ0НП7№1>

Botyismi
TdXQHCb
Tut оно 6

ПроЬерШ) Ларлггит f/efi 
Spaccro]РахНинс

2^И- /г.М
/г-99
ШV

ТП Ч1Ч-2-55.94 00В0У4
Сборник 

V- о, У л?5
Уе/>/?>ёж о б щ е г о  S u d a

Спадая Масса Macutmk

— —
Лист ? 1 листсб 3

яотипропят"



ИнЬ
Н П

оОл
. 

|П
оВп

цсь
 ц

 В
от

а |
 В

зоп
.инй

.н'

I
I

Нс/лраЬлелие
п о т о к а

«о

УсловныйПР0*0и
Tgyfonpo
dy

c/**S
MM

d
MM

A
MM

d /*S /
M M M M

e
MM

£
MM

L
M M

1 5 $52*8,5
M2!7*2 02. t32*2,5

5 5 130 75 w

M33*2 08 £35*2

/ 5 <£>/#*2,5 M33>£ 08 </>3#x2, 45* /06 8 9 583

J O 4>/0*£,5 N27*2 42 f32*2fi 4 0 0 / 8 2 3 5 S

ОгъЁоЗ

0}{85

. М ассе/  Э е т с у л е и ,л г  
Шз.з /7оз.1/

Qw5c3

7ШТ
2хПЬЫ

ПоЗ/f
dwiHMt*

1/06.3 у7сЗ. /О 
БЬ£б/ш- Qfx&Kc-

DM6 —

0£ 5

0,25

0,07

0,08

0,28

0.36

ass’

0,35

0 8 щ яя
Н5/ССС/

УЗЛ&'Кг

•S/S

-9 3 /

M Обозначение /7ачмеио6 иние fan-Мс/сс<7/и/м. Mameptan Прамеч.
i Обечайка Ф/5%/5 / 2.18 12W8/DT гост

9ff4D-gj
2. Дно £70 & 0,72 12X128107 ГОСТ 

1990S-74
3. Отбое? Ж х5 У

СМ.
7at>n. № т ш

ГОс7
994/S/

4. 0/г?бод <dy*S / см. .
Tef/>. ютмт ГОСГ

9944-34
5. 0иль за с// *S/ / СМ.

/2/1Ш07 ГОСТ
999/-Р/

5. Оооклад/са S3 / - flGpctfi/m
'„//он* ГОСТ

Ч9/-9С?
7. У?А5лб/шло / см.

тчёо. 12Х1М/ОТ ГОСТ
/9353-79

9. Бобыи/ка /-2 -с/50
0(525-81-1388-81 У см.

Я?9л 12МШТ
Ш //рубли д

DCT26-01-/35S-81 / см.
тя5л. Сталь 20

1’ Д а л л а / и  ч е р т е ж  р а с ш и р и т е л я  р а з р а б о т а л  
для лсталоёли /гзермол/етроё ли. труболроёосбах 
с cdj = /Омм, /£~мму 2дмм,

2. £д390/7?о&л ел и е^  лриел/лс/ я  л о ст а д / с а  р а с ш и 
р и т е л я  S  e c v m g e m c m d u u  с  т ех м и ч е сх си м и  mpeSo£cy~  
яи ял ?и  OCTgfi-gy/'f'f^Cocs/pk/ и  сулллрсг/Лб/ в т а л б л и е  с  Сарм6/е,

Д Расширитель мель/тать и а лрочлссть //ллст 
лосю 6 сеё/чесюло с лрисоебЬляел/ым /траболродосРом.

4. Р сл о ё и р  раЗатб/ Узла:
4/ 2реда? /&рь/ зтилоёого ллгртс/ о dodbls
4.2. /^ а д л ел и е  Р=О,07/а/7а f a p * nyc/yp}

4.3. Темлератлра: ■/ 40т 90°С

С ри ггер  ус/?gЗл о г о  о б а з л а ч е л и я р а с ш и р и т е л я  с р е з ь б о й
/Рля т руЗ олроЗ слРа ф с?бм//ч

Р с/сш и р ит ел ь М<27*£-£&

Типовой проект 414-2-55.94

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

