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Т И П О В Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В  Д Л Я  П Р О Е К Т И Р О В А Н  И Д

м е х а н и ч е с к о е , т е п л о в о е  и  р а з д а т о ч н о е  о б о р у д о в а н и е , н о в о е  о б о р у д о в а н и е  
для д о г е ш о ч н ы х  п р е д п р и я т и й  о б щ е с т в е н н о г о  п и т а н и я

х о л о д и л ь н о е  о б о р у д о в а н и е , т о р г о в ы е  а в т о м а т ы ,  к о н т р о л ь н о - к а с с о в ы е
МАШ ИНЫ.ВЕСОНЗМЕРИТЕАЬНЫЕ ПРИБОРЫ . УПАКОВОЧНОЕ О Б О Р У Д О В А Н И Е .
А Н Н И Н  ОЧИСТКИ Н С УЛ Ь Ф И ТА Ц И И  к а р т о ф е л я

Э Л ЕК Т Р И Ч Е С К А Я  ЧАСТЬ и С ХЕМ Ы  В К Л Ю Ч ЕН И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

ГРУЗОПОДЪЕМ НОЕ О Б О Р УД О В А Н И Е И ОБ О Р УД О В АН И Е ДЛЯ П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  
Г Р У З О В

УТВЕРЖДЕН ГОСГРАЖДАНСТРОЕМ ГОССТРОЯ СССР
и

В В Е Д 1 ' В Д ЕЙ С ТВ ИЕ ПРИКАЗОМ 
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ЗДАНИИ И ТУРИСТСКИХ 
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А Н  М Е Н 0 6 Л Н И Е СТР.

2 7 - о - з . в Б - г - д . г С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я . В Х О Д Я Щ Е Г О  
В  А Л Ь Б О М

5 - 4 3

27-  п - з .в е -  г-и О С Н О В Н Ы Е  П Р А В И Л А  М О Н Т А Ж А  И У С Т А Н О В К И  
Х О Л О Д И Л Ь Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

3+4
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2 7 -  0 - 3 .8 Б - 2 - 5 3 + 2 7 -  0 -3 ,8 6 -2  -  4 2 Т О Р Г О В Ы Е  А В Т О М А Т Ы 4 6 ^ 5 5

2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 2 - 4 3 КОНТРО ЛЬ НО -КАС СО ВЫ Е М А Ш И Н Ы 5 6
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О с н о в и м м и  холодильны м и м а ш и н а м и ,
1Ы П Ч С Ш М Н М И  В Н А С ТО Я Ц £ Е В Р ЕМ Я  ДЛЯ 
ОХ Л А Ж Д ЕН И Я  0 60РЧД ОВАИИЯ в М А Ш И Н А Х , 
СТОПОВЫХ П ДРЧГИХ то рговы х П Р Е Д П Р И Я Т И И , 
Я В А Я М Т 1* КО М ПРЕССОРНЫ Е ХОЛОДИЛЬНЫЕ М А ­
ШИНЫ АВТОМАТКЧЕСКОГО Д ЕЙСТВИЯ РАБОТАЮ ­
ЩИЕ И А  Х Л А Д О Н Е - ВЕЭ ВРЕД НО М  и'вЕЗОЛАСНОМ 
ХОЛОДИЛЬНОМ А Г Е Н Т Е .

Х л а д ш в ы е  холо дильны е  м а ш и н ы
ШН1ЕТЫО АВТОМАТИЗИРОВАНЫ Т Е ОСНАЩЕНЫ 
ПРИБОРАМИ, КОТОРЫЕ ОБЕСПЕЧИВАЮТ АВТОМА 
ТИЧЕСКИЙ H4ER и ОСТАНОВИ КОМЯРЕССОРА, 
(ЗАВИСИМОСТИ ОТ ПОТРЕБНОГО ТЕМОЕРАТЧ? ‘  
КОГО РЕЖИМА в ОХЛАЖДАЕМОЙ С РЕД1, рЕГЧЛИ- 
РОВАИНС ПОДАЧИ ХОЛОДИЛЬНОГО АГЕНТА В 
ИСПАРИТЕЛЬ, О СТА И О Ш  КОМПРЕССОРА ОРИ 
НЕДОЩСТИМОМ ПОВЫШЕНИИ ДАВЛЕНИЯ КОН­
ДЕНСАЦИИ Н ПОНИЖЕНИИ ДАВЛЕНИЯ ВСАСЫ­
ВАНИЯ.
fa НАЧАЛА МОНТАЖА ХЛАДОНООЫХ АГРЕ­

ГАТОВ ДОЛЖНО ВЫТЬ TtTAHOBAEHB ХЬЛОДИ- 
АВНОЕ ОВОРЧДВВАНИЕ (. ЩКА<РЫ,ПрИААВ- 
к и , в и т р и н ы ,с б в р н ы £  к а м е р ы ;

Л ая сворки холодильной ка м еры  долж­
но ВИТЬ ПРЕДЧЕИОТРЕИО свободное МЕСТО 
ВОКРНГ НЕЕ НЕ МЕНЕЕ 0,8r1 М ОТ СТЕН.

П О М Е Щ Е Н И Е  ДАр КАМЕРЫ ДОЛЖНО О В ЁС ОЕЧ И ВАТЬ 
Ч Д О В С Т в О  Е Е  с в е р к и , А Т А К Ж Е  5 А Г Р Ч 1 К Ч  Н 
в Ы Г р Ч З К Ч  Й Р О Д Ч К Т О В .
Камера должна чстАНАВАивАтвся в счхож хорошо
В Р О В Е Т Р И В А ЕМ О М  П О М Е Щ Е Н И И  ВДАЛИ ОТ отопитель­
н ы х  п р и б о р о в , К О Т Е Л Ь Н Ы Х , б О Й А Е Р Н Ы Х  Н Т О ,
В М Е С Т Е  З А Щ И Щ ЕН Н О М  ОТ П РЯМ Ы Х С О Л Н ЕЧ Н Ы Х  
А Ч Ч Е Н .'к Л О Н Ы И В Ы С Т Ч Я Ы  ПОЛА в М ЕС ТЕ Ч СГАй О вКИ  
К А М Е Р Ы  Н Е  Д О П Ч С К А Ш Т С Я .
К а м е р а  ч с т а н д в а и в а е т с я  н а  п р е д в а р и т е л ь н о
П О Д Г О Т О В Л Е Н Н О Е  Р О В Н О Е  Б Е Т О Н Н О Е  П О К Р Ы Т И Е .

В ы с о т а  п о м е щ е н и я  н е  м е н е е  2 .3  м .
Е с л и  К А М Е Р Ы  Ч С Т А Н А Б А й в А Ю Т С Я  « А Д  
П О Д В А Л Ь Н Ы М  П О М Е Щ Е Н И Е М  И Н А  Э Т А Ж А Х  
С Л Е Д Ч Е Т  О Б Я З А Т ЕЛ Ь Н О  П Р О В Е Р И Т Ь  П Р О Ч Н О С ТЬ  
М Е Ж Д Ч Э Т А Ж Н Ы Х  П Е Р Е К Р Ы Т И Й

ХОЛ ОД ИЛ ЬНЫ Й А Г Р Е Г А Т  М О Ж ЕТ Р А С П О Л А Г А ­
Т Ь С Я :

0 ) Н ЕП ОС РЕД СТВЕННО в О Х Л А Ж Д А Е М О М  О В О Р Ч * 
Д О В А Н И И  [В С Т Р О Е Н Н Ы Е  а г р е г а т ы ; - ,

6] в Н ЕП О С Р ЕД С ТВ ЕН Н О Й  ВЛИ500ТН ОТ О Х Л А Ж ­
Д А Е М О Г О  0 6 0 Р Ч Д 0 8 А Н Н Й -.

З а п р е щ а е т с я  ч с т а н о в к а  л ю б ы х  х о л о д и л ь н ы х
А Г Р Е Г А Т О В  ВЫ Ш Е Ч Р Р В Н Я  Н И Ж Н Е Й  Т Р Ч 6КН И С П А ­
РИТЕЛЯ ( Э А  И С К Л Ю Ч ЕН И ЕМ  С П ЕЦ И АЛ Ь Н Ы Х С Х Е М /

2 7 - 0 - 5 ,  Й6-
(1МьйМ МАЙ

'СТАЛ
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НД ОБ КЫ М И  ДЛЯ УСТАНОВКИ А ГРЕГАТА А М АЮ ТСЯ 
ПОДСОБНЫЕ П О М ЕЩ ЕН И Я ,Н А С Т ЕН О Й  КОТОРЫХ 
УС ТА Н О В Л ЕН О  ХОЛОД ИЛЬНОЕ О б О Р У Д О В А Н И С  
В УТО М  С Л У Ч А Е  ИЗОЛИРУЕТСЯ Ш У М  РАБОТАЮ Щ Е 
ГО А ГР ЕГА Т А  ОТ ТОРГОВОГО ЗАЛА И О Б Л ЕГЧ АЕТС Я  
О Б С Л УЖ И В А Н И Е А Г Р Е Г А Т А  М Е Х А Н И К О М  

ОД НИ М  ИЗ ЛУЧШИХ М Е С Т  ДЛЯ УСТАНОВКИ А Г Р Е Г А ­
Т А  ЯВЛЯЕТСЯ ПОД В АЛ ЬН ОЕ П О М ЕЩ ЕН И Е,РАС ПО Л О­
Ж ЕН Н О Е НЕПОСРЕД СТВЕННО ПОД ХОЛОДИЛЬНЫ М 
О Б О Р У Д О В А Н И Е М .

В ПОДВАЛЬНОМ П О М Е Щ Е Н И И  Т Е М П Е Р А Т У Р А  ВОЗ­
Д У Х А , К А К  П РАВИ Л О, Н И Ж Е , ЧЕМ  в П ЕРВО М  1ТЛЖ Е.
ЧТО У Л УЧ Ш А ЕТ  РА60ТЧ А Г Р Е Г А Т А  

ЗАПРЕЩ АЕТСЯ РАСПОЛАГАТЬ Х А А Д О П О В Ы Е  
У С Т А Н О В К И  И А Л Е С Т Н И Ц А Х  И Л ЕС Т Н И Ч Н Ы Х  П Л О ­
Щ А Д К А Х , ПОД Л ЕС Т Н И Ц А М  И ,  В НЕП ОС РЕД С ТВ ЕН ­
Н О Й  БЛИЗОСТИ К ВХОД НЫ М  Д В ЕР Я М  З Д А Н И Й . 
В Е С Т И Б Ю Л Е Й , Ф О Й Е .

ДЛЯ А ГР ЕГА Т О В , Н Е  И М ЕЮ Щ И Х  С П ЕЦ И А Л Ь Н О ГО  
М АШ ИН Н ОГО О Т Д ЕЛ ЕН И Я ,Н ЕО Б Х О Д И М О  С ЕТЧ АТО Е 
О ГРАЖ Д ЕНИ Е,П РЕД О ТВ РАЩ АЮ Щ ЕЕ П О П А Д А Н И Е В 
А Г Р Е Г А Т  ПОСТОРОННИХ П Р ЕД М ЕТО В  

П Р И Л А В К И , ЗАКРЫ ВАЮ Щ ИЕ ХОЛ ОД ИЛ ЬН Ы Е 
М А Ш И Н Ы  с воздуш ны м ОХЛ АЖ Д ЕНИЕМ , ДОЛЖНЫ 
И М Е Т Ь  ПО К Р А Й Н Е Й  М Е Р Е  С 2 *  СТОРОН СЪЕМНЫЕ 
Ж А Л Ю З И .

Р а с с т о я н и е  м е ж д у  в е р х н е й  т о ч к о й  х о л о ­
д и л ь н о й  МАШИНЫ И Н ИЖ Н ЕЙ  п о в е р х н о с т ь ю  к р ы ш к и
П Р И Л А В К А ,З А К Р Ы В А Ю Щ ЕГО  ЕЕ ( ДОЛЖНО ВЫТЬ Н Е  М Е­
Н Е Е  2 0 0 -2 5 0  М М .

П р и  М О Н Т А Ж Е  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Е 'А Г Р Е Г А Т Ы  Н Е06Х0-
Димо у с т а н а в л и в а т ь  н а  п о д с т а в к а х  вы сотой:

а ) для х о л о д и л ь н ы х  а г р е г а т о в ,  о х л а ж д а ю щ и х
Н И З К О ТЕМ П ЕРА ТУРН Ы Е П Р И Л А В К И , П Р И Л А В К И -  
в и тр и н ы , витрины  И ХОЛОДИЛЬНЫ Е ш к а ф ы  -  
50-10 м м ;
б) д ля ХОЛОД ИЛЬНЫ Х А Г Р Е Г А Т О В . ОХЛ А Ж Д А Ю Щ И Х 
С БОрН О-РАЗВОРН Ы Е ХОЛОДИЛЬНЫ Е К А М Е Р Ы  И 
БОЛЬШ ИЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ Ш КАФ Ы  С ВЫ СОКОЙ 
ПОД ВОД КОЙ Т р у б о п р о в о д о в  250- 5 0 0  м и .
В М Е С Т Е , У Д О В  НОМ д ля О Б С Л У Ж И В А Н И Я , Р Я Д О М  

С ХОЛОДИЛЬНЫ М АГРЕГАТОМ  Н А С Т Е Н Е  У С Т А Н А В Л И В А ­
ЕТСЯ Щ И Т  У П Р А В Л ЕН И Я  Н А  К О ТО Р О М  С М ОН ТИР ОВА Н  
АВТОМ АТИЧ ЕСКИЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ И М А Г Н И Т Н Ы Й  
П У С К А Т Е Л Ь .

8 О В О Р У Д О В А Н И И  СО В С Т Р О Е Н Н Ы М И  х о л о д и л ь н ы ­
м и А Г Р Е Г А Т А М И  Щ И Т  У П Р А В Л Е Н И Я , К А К  П Р А В И Л О , 
С М О Н Т И Р О В А Н  в М А Ш И Н Н О М  О Т Д ЕЛ ЕН И И  РЯД ОМ  t
а г р е г а т о м . А г р е г а т ы  с л е д у е т  р а с п о л а г а т ь  н а

РАССТОЯНИИ Н Е  М ЕМ ЕЕ 3 0 0 м м .от СТЕН ИЛИ ОБ О Р У­
ДОВАНИЯ АЛ Я ОБ ЕСП ЕЧ ЕН ИЯ СВОБОДНОЙ Ц И Р К У Л Я Ц И И  
В О ЗД Ч ХА .Д лй ОБСЛУЖ ИВАНИЯ А Г Р ЕГА Т О В  НЕОБХОДИМО 
С ДВУХ с т о р о н  П РЕД УСМ АТРИВАТЬ К Ц И М  СВОБОДНЫЙ
д о с т у п .
Х О Л О Д И Л Ь Н О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  ДОЛЖНО РАБОТАТЬ 
О р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  О К Р У Ж А Ю Щ Е Г О  В О З Д У Х А : 
О Н О ' Д В ' И ' С Д А Я  РАЙОНОВ У М Е Р Е Н Н О Г О  К Л И М А Т А , 
о т - Г д е  to 0 С ДЛЯ Ю Ж НЫ Х Р А Й О Н О В
От н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  с о о т в е т с т в е н  п о  н е  
б о л е е  5 5 1 »  и  М • / . .
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№
Н А И М Е Н О В А Н И Е  И ТЕХНИЧЕСКАЯ Х А Р А К Т ЕР И С Т И К А  ОБОРУДОВАНИЯ 

З А В О Д - И З Г О Т О В И Т Е Л Ь

ч
4%

*
41

Х О А О Д И А Ь Н О Г  О Б О Р У Д О В А Н И Е

С Е К Ц И Я  Н И З К О Т Е М П Е Р А Т У Р Н А Я  12SP<8Nd *8 6 0  И= О.З Э к в т

О Б Ъ ЕД И Н ЕНИ Е „ М А Р Ц Х Р А О Д М А Ш *
П Р И Л А В О К -В И Т Р И Н А  ДЛЯ Б У Ф ЕТ О В  2 Р 60«8Б В <Ю 3 5 H - - 2 7 9 K B T  
О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  .М Р С Т О Р Г М Д Ш "
П Р И А Л В О К - В И Т Р И Н Л  САМ00ВС<УЖИВЛНИЯ20Ь0<Ш4|Р<9Р0у4 -О .Ь З к ВТ 
О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ М О С Т О Р Г М А Н Г _______

П р и л а в о к  в и т р и н а 2 0 5 5 <  П В О  <1325 Н.В,1<КВТ
О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ М О С Т Й Р Г М А Ш "
П Р И Л А В О К -  В И Т Р И Н А 1800 < 4 0 2 5 x 9 0 0  г/ . О,N3 КВТ

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ М А Р И Х О А О Л М А Ш *
П Р И Л А В О К -  В И Т Р И Н А 1800 <4200 x 9 5 0  Н - - 0 .5  КВТ

Т и п , М А Р К А  
ОБОРУД ОВАНИЯ

С И -  0,45

П В  - Ш

С П В Х С - Т - 0 .1 | /  
П И Н Г В И Н -  8 С

( П 8 Х С - Г -  0 ,5 }  
П И Н Г В И Н - Б

УЛ*Р-П 2‘ , (ПвХС-1-0.315)

ЛТ  Л И  ^  -  1 0 6 м  " 
[ П 6 Х С -  t  -О .М ?

Ко д
ОБОРУДОВАНИЯ

М А С С А  
Е Д И Н И Ц Ы  
ОБОРУДОВД. 
н и я , кг

545413 2041

5 15 Г 134 0 2  6

5 |5 4 13 10 М

5454134029

5 4 5 1 (3 (0 3 2

515443 (О 3 S

4bO

380

350

4оо

2Ьо

2 7 S

Стр.

49

45

16

4Р

(6

П Р И М Е Ч А Н И Е

13

-Л

9

J L  

1Г

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ М А Р И Х О т м Д Ш *
П Р И Л А В О К -  В Н Т р И Н Д 18 0 0  х 7 5 0  х 1800 Н= 0 , 7 К 8 Т „ Т А И Р - l i l t * 5 I 5 U 3 I 0 3 8  { 350 г о

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ (KIА Р И Х О А О Д М А Ш ”
В и т р и н а  х о л о д и л ь н а я  в ы с о к о т е м п е р а т у р н а я  (1|7о<бзо<збо ^ о ,а »»т В Х В  - 1 - 0 .0 8 5 I 5 N 1! 100*1

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  .М Д Р И УО А О Д М Д Ш "
ПРИЛАВОК ХОЛОДИЛЬНЫЙ НИЗКОТЕМПЕРАТУРНЫЙ 5500<12Я)<1250<-35КВТ
О б ъ е д и н е н и е  . м я р и х о а о д м я ш *

П Х Н -  2 -  2 ,0  м 5154 434001

7 8

8 5 0

П р и л а в о к  холодильный срЕДИЕТЕмпЕрАТУРНый55оо<4оав«915и^г,2квт П Х Г - 2 - 4 ,2 5 545413 4 0 0 b

О б ъ е д и н е н и е  „ М а р и х о а в д м а ш 1'
П р и л а в о к  х о л о д и л ь н ы й  с р е д н е ш и п е р а ш н ы й  s s o o  < 4 ? з а « 4 2 5 0  н » 2 . 5 к 8 т П Х С  2  - 2 ,0 5 I S J 4 3 4 0 6 7

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  .  М А Р Н Х О А Д Д М А Ш *

24

г г

9 7 5 а з

8 0 0 2 4
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о б ъ е д и н е н и е  „ к и е в т о р г л м ш "
6 МАШИНА М О ЕЧ Н А Я  В И Б Р А Ц И О Н Н А Я  ^ 3 0 - 7 8 0 * 9 3 0  И = 2.2 К В Т М М В -  2000 21)0 SA

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ К И Е В Т О Р Г М А Ш "
7 КАМ НЕАОВУШ КА 1700 < 950 > 1650 . И - 2 .2  КВТ КД - 2 19 0 bZ

О б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш "
8 М а ш и н а  к а р т о ф г а А и с т и т е л ь н л я  21 s o » 8 5 0 « 2 7 5 0  и - 3 5 кит М О К - 1200 560 S 3

о б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш "
9 К о н в е й е р  и н с п е к ц и и  и  д о ч и с т к и  8 0 9 0 *  1 2 0 0 * 9 М  г м , и в т КД - 1 Б 90 84-

0 б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш ''
to М а ш и н а  д л я  с у л ь ф и т а ц и и  1600» 000 * 1810 rf« 0*13 к е т МС  - 800 920 6 5

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „  К И Е В Т О Р Г М А Ш "  ^
м П у л ь т  у п р а в л е н и я  о б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш ” ЛСК 800.10 S O 86
(2 Ст у л  р г г у а и р у е м ы й  5 2 о » 5 о о » 8 в о С Р -4 8 S 6

о б ъ е д и н е н и е  „ К и е в т о р г м а ш ”

2 7 - 0 - 5 .  6 6 - 2 - 1 2
ВЦП
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Д О S Д Т О Р  В Е С О В О Й  А В Т О М А Т И Ч Е С К И Й  2 10 0 »110 0 «18 4 0 И - 0 .7 5 КОТ
К и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  о б ъ е д и н е н и е  . в е л а

Э л е в а т о р  в е р т и к а л ь н ы й  с е к ц и о н н ы й  7 о о « 1 ) З о » М 1 в о н » о . в * в т

О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ К И Е В Т О Р Г М А Ш *
Э Л Е В А Т О Р  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  С Е К Ц И О Н Н Ы Й  7 0 0 > 4 3 0 > 5 Р 8 0  N = Q 8 K B T  
О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ К И Е В Т О Р Г М А Ш
Э Л Е В А Т О Р  В ЕРТИ КАЛ ЬН Ы Й  СЕКЦИОННЫЙ 7 0 0 » 4 3 0 > 5 6 8 0  И =0,8КВТ
О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  Д И Г В Т О Р Г М Д Ц "

6090ЛЛ 30 КР

З В С - 1 5 0 0 Я .

ЭВС 1500/g

Э 8 С - 15 P P / I

ii g r t it o o t e o b

5 1 5 1 В *» 0 0 3 1

ТО Ж Е

ТО  Ж Е

30 0

1|00 88

6 7

*130

4 7 0

88

Т Г Э Л Е В А Т О Р  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  С Е К Ц И О Н Н Ы Й 70 0 < Ц З О « Б 2 8 0 И -0.8КВТ Э В С -1 5 0 0 /lP ТО Ж Е 5 0 0 88
О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  „ К И Е В Т О Р Г М А Ш "

18 К О Н Т Е Й Н Е Р О О П Р О К М Д Ы В А Т Е А Ь  2 1 0 0 « 1 7 2 0 < 3 3 0 0  Н - Р , 7 5 К 8 Т К У П  1000
С в е р д л о в с к и й  з а в о д  т о р г о в о г о  м а ш и н о с т р о е н и я

5 15 18 2 0 0 0 0 8 4 5 89
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С Е К Ц И Я  Н ИЗ КОТЕМ П ЕРА ТУРН АЯ П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н А  ДЛЯ К Р А Т К О В Р Е М Е Н ­
Н О ГО  Х Р А Н Е Н И Я  И О Т П У С К А  М О Р О Ж Е Н О ГО  И Д Р УГИ Х  З А М О Р О Ж Е Н Н Ы Х  
П Р О Д У К Т О В  В П Р Е Д П Р И Я Т И Я Х  Т О Р Г О В Л И  И ОБ Щ ЕС ТВ ЕН Н О ГО П И Т А Н И Я  
С Е К Ц И Я  Н И З К О Т Е М П Е Р А Т У Р Н А Я  С О С Т О И Т  ИЗ ХОЛОД ИЛЬНОЙ К А М ЕР Ы  
И М А Ш И Н Н О ГО  О Т Д Е Л Е Н И Я , З А К Р Ы Т Ы Х  С В Е Х У  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И М  
С Т О Л О М . Д О С Т У П  В Х О Л О Д И Л Ь Н У Ю  К А М Е Р У  С В Е Р Х У  Ч Е Р Е З  СТВО РКУ, 
У Х О Д Я Щ У Ю  ПРИ О Т К Р Ы В А Н И И  ПОД О Б Ш И В К У  СТОЛЛ в х о л о д и л ь н о й  
К А М Е Р Е  М О Ж Н О  Р А З М Е С Т И Т Ь  Ч Е Т Ы Р Е  С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  ГИ Л Ь З Ы  С
м о р о ж е н ы м . М а ш и н н о е  о т д е л е н и е  с т р е х  с т о р о н  и м е е т
А Е Г К О О Т К Р Ы Б А Ю Щ И Е С Я  Р Е Ш Е Т К И . В Н У Т Р И  М А Ш И Н Н О Г О  О Т Д Е Л Е Н И Я
С м о н т и р о в а н  х о л о д и л ь н ы й  а г р е г а т ,  п р и б о р ы  а в т о м а т и к и  и  э л е к т р о  
о б о р у д о в а н и я , н а д  м а ш и н н ы м  о т д е л е н и е м  р а с п о л о ж е н  к а с с о в ы й
Я Щ И К . В Ы Д В И Г А Ю Щ И Й С Я  Б С Т О Р О Н У  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  

А л я  К Р А Т К О В Р Е М Е Н Н О Й  О С ТА Н О В К И  И ПУСКА ХОЛОД ИЛЬНОЙ МАШИНЫ 
Н А  П Е Р Е Д Н Е Й  П А Н ЕЛ И  СО СТОРОНЫ  ОБСЛ УЖ И ВАНИ Я И М Е Е Т С Я  ТУМ БЛЕР.

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

». В Н У Т Р Е Н Н И Й  О Б Ъ Е М , М 3 0 .17
2. П о л е з н ы й  о б ъ е м , м *  0.(5
3. П Л ОЩ АД Ь Д Н А , М 2 0,3
Ч Т е м п е р а т у р а  п о л е з н о г о  о б ъ е м а  при т е м п е р а .

Т У Р Е  О К Р У Ж А Ю Щ Е ГО  ВОЗДУХЛ Н Е  ВЫШЕ 3 2 *  С Н Е  ВЫШЕ 
И О ТН О С И Т Е Л Ь Н О Й  В Л А Ж Н О С Т И  5 5 ’/ . ,  ° с  м и н ус 18

5. П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  з а  с у т к и .
К В Т .Ч . Н Е  Б О Л Е Е  0 7

6. К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и  х о л о ­
д и л ь н о г о  а г р е г а т а ,  н е  Б О А Е Е  0 7 5

7  РА С П О Л О Ж ЕН И Е ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА ВС ТРОЕН Н Ы Й
8 Н о м и н а л ь н а я  х о л о д о п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь

ХОЛОДИЛЬНОГО А Г Р Е Г А Т А . В Т ( Ш Л / Ч А С /  270(250)
9. У с т а н о в л е н н а я  э л е к т р и ч е с к а я  м о щ н о с т ь

Д Г Р Е Г Я Т Д , К В Т  0 .3 9  ,
(0. Р О Д  Т О К А  т р е х ф д з н ы и  п е р е м е н н ы й
и. Н а п р я ж е н и е ,  в  380 и л и 220
12. г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м -.

( Б Е З  В Ы С Т УП А Ю Щ И Х  Ч А С Т Е Й )
Д А Н Н А  1260
Ш И РИ Н А 840
ВЫ СОТА 860

в .  М а с с а , кг. н е  б о л е е  й о

К О Д  РК П  5 I 5 I 1 3 2 0 I I
И З Г О Т О В Н Т Е А Ь : О БЪЕД Н Н Е Н  Н Е ,  |И АРНХОЛ ОД М А  Ш *
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мироаюбова

т т ^ш ж ж т я*

27-0-3.86-24

С Е К Ц И Я
Н И З К О Т Е М П Е Р А Т У Р Н А Я

Г Н - 0 ,1 5

СТАЦИЯ! ЛИСТ IЛ ИСТО Ал л
иниизп шш

КОМПЛЕКСОВ



в  Ъ ( Ц М Й  Б И Л ^  М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Г 1И А
Э Ц У З Ф 3 8 0 8 ;2 7 9 ш  Щ У П Д Т ЕЛ Ь

2С ^ (Г
2 Г ч

1 ш
щ -

h -3 9 0

Б Д Р И А М Т  РАЗМЕЩЕНИЯ

т § Ш \1 - 7 Я  !

S §
\ \  к

\  Н - 3 9 0
§ т . 1 \  1 V

9 ' •'/// у s/vT
h-SO

<5

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

i. К о л и ч е с т в о  м а р м и т и и д
Е М К О С Т Ь Ю  2 0  А 1
ЕМ К О С Т Ь Ю  10 А 2
ЕМ К О С Т Ь Ю  Ч А 2

2 . П О Л Е З Н Ы Й  О Б Ъ Е М , А

О Х Л А Ж Д А Е М О Й  К А М ЕЫ (65
О Х Л А Ж Д А Е М О Й  В И Т Р И Н Ы (36

з. Т е м п е р а т у р а . • £
В О Д Ы  В Б А Н Н Е Вт ВО *- 5
В ВХЛЛЖДДЕМОЙ К А М Е Р Е О Т О  д ев
В  О Х Л А Ж Д А Е М О Й  В И Т Р И Н Е В ТЧ  Д 0 8

4 Б р е м я  р а з о г р е в а  ван н ы  а н  р а б о ч ей  т е м п е р а т у р ы ,швее к
5 МОЩНОСТЬ М А К С И М А Л Ь Н А Я ,  k i t 2 .7 9
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П Р И М Е Ч А Н И Я .
В К Л Ю Ч Е Н И Е  И О Т К Л Ю Ч Е Н И Е  V P H Л А С К А  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  СО 

Щ И Т А  У П Р А В Л Е Н И Я  У С Т А Н О В Л Е Н Н О Г О  Б ЯРИ АЛ В К Е - В Н Т Р Н Н Е

Прилавок- ви т р и н а  п р е д н а з н а ч е н  для о т е м  горячих  блюд 
И ХОЛ ОД НЫ Х ЗАКУСОК В ДОМОВЫ Х К У Х Н Я Х  и б у ф е т а х .
П р и л а в о к - в и т р и н а  и м е н  т р и  о т д е л е н и я , т е п л о в о е , х м о д й л ь и о е и  м а ­
ш и н н о е . ТЕП Л О В О Е О Т Д Е Л Е Н И Е  СОС ТО ИТ H i  
М А Р М И ТА  t  В А Н Н О Й  Б  В А Н Н У  М А Р М И Т А  З А Л И В А Ю Т  
П О Д О Г Р Е Т У Ю  В О Д У .

Х о л о д и л ь н о е  о т д е л е н и е  п р и л а в к а  и м е е т  в и т р и н у  и  к а м е р у ,  
з а к р ы в а е м у ю  г е р м е т и ч н о й  д в е р ь ю . Б и т р и и а  р а с п о л о ж е н а  н а л
О Х Л А Ж Д А ЕМ О Й  К А М Е Р О Й . 6 МАШ ИННОМ О ТД ЕЛ ЕН И И  Р А С П О Л О Ж Е Н Ы . 
ХОЛОДИЛЬНЫЙ А Г Р Е Г А Т  С ТТРМ ОРЕГУАИРУИЩ ИМ  В ЕН ТИЛ ЕМ  и т е р м о р е л е

Б
ЭЛЕКТРВДВЙГ.ХОЛОДИЛЬНОГО А ГР ЕГА Т А  

Р о л  Т О К А  Т Р Е Х Ф А З Н Ы Й  п е р е м е н н ы й
0.29

7. Н А П Р Я Ж Е Н И Е , 6 380
8 Х о л о д и л ь н ы й  А Г Р Е Г А Т ВС-500

9.

н.

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  п р и л а в к а . 
Д А Н Н А  
Ш И Р И Н А  
В Ы С О Т А  

М А С С А . К Г
к о д  о к п

В И Т Р И Н Ы , М М ;
2060

66 0
10 3 5

380
5 I 5 H 3  < 0 2 6

И З Г О Т О В И Т Е Л Ь ; О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  
,  М  О С Т О Р Г М А Ш ’

I

т т ш
К .М К Т Р .

С РЕРА А О В
Г 9 Р М Т 0 В А

г * ,  c m . И ПМ Ы М НСРМ г а м
Ру к .  Г Р . 
С Т .У И Ж .
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М Д Н 1 А Ж Н А Я  С Х Е М А В А Р И А Н Т  Р А З М Е Щ Е Н И Я  

П О Д С О Б Н О Е
glm П О М Е Щ Е Н И Е

Э » » ; З И М Л т и т 7  
Ь -70 Т О Р Г О В Ы Й  ЗАД

П РИЛАВОК-ВИТРИНА С ВСТРОЕННОЙ КМ ВД И Д ЬИ ОИ  М АШ ИНОЙ П Р ЕД Н А З Н А Ч ЕН  
ДДЯ Х Р А Н Е Н И Я  И Н А К А З А  В ПРОЦЕССЕ ПРОДАЖИ В М А Г А З И Н А Х  С АМ ОО БС ЛУ- 
Ж ИВ АН ИЯ П Р ЕД В А Р И Т Е Л Ь Н О  О Х Л А Ж Д ЕН Н Ы Х  СКОРОПОРТЯЩ ИХСЯ П РОД УКТОВ.

1ГМЛЛВ1К-ВИТРИНА СОСТОИТ ИЗ ВИТРИНЫ и ПРИЛАВКА ДЛЯ ХРАНЕНИЯ З А ­
ПАСА п р о д у к т о в  N УСТАНОВКИ холодильной МАШИНЫ.

б И Т Р И Н А  С ЛИЦЕВОЙ И  СОКОВЫ Х СТОРОН ЗАКРЫ ТА Д И Й Н Ы М  С ТЕК Л О М , А 
С В ЕР Х У  Т Р Е М А  Р АЗ Д В И Ж Н Ы М И  ИАН С Ъ Е М Н Ы М И  К Р Ы Ш К А М И  g  НИШ Е 
П О М ЕЩ ЕН  И С П А Р И Т Е Л Ь . Д  Н И Щ Е М  В И Т Р И Н Ы  С Л У Ж И Т  В А Н Н А . Н А  КО ТО РОЙ 
УЛ ОЖ ЕН Ы  Ш ЕС ТЬ Э М А Л И Р О О А Н Н Ы Х  П Р О Т И В Н Е Й .

ЯРНЛАВОК с о с т о и т  и з  х о л о д и л ь н о й  К А М ЕР Ы  и  М А Ш И Н Н О ГО  О Т Д Е Л Е Н И Я ,
В КОТОРОМ У С Т А Н О В Л ЕН  ХОЛ ОД ИЛ Ь Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т  НА П ЕР ЕД Н Е Й  С Т Е Н К Е  ХОАО- 
ДИЛЬ НОЙ КАМ ЕРЫ  С М ОН ТИРОВАН  И С О А Р Н Т Е А Ь . К А М Е Р А  Г Е Р М Е Т И Ч Н О  ЗАКРЫТА 
Д В ЕР К О Й  С Л С Т О М А Т И Ч Е С К И М  З А М К О М . Н А  С Т Е Н Е  М АШ ИННОГО ОТДЕЛЕНИЯ . 
С В Н УТР ЕН Н ЕЙ  СТОРОНЫ  З А К Р ЕП Л ЕН  ЭЛ ЕКТРОЩ И ТО В. НА К О Т О Р О М  РАЗМ ЕЩ Е­
НЫ М АГНИТНЫ Й ПУСКАТЕЛЬ И А В Т О М А Т И Ч Е С К И Й  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь .

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. П о л е з н а я  о л о щ а д ь  п о л о к  в и т р и н ы ,  м а  В 9 75
2. МЛССЛ ЗЛ ГР УЖ Л ЕМ Ы Х П Р О Д У К Т О В , К Г  7 5 - 1 0 0
3 . Т е м п е о а т у о а  * с

8 В И Т Р И Н Е И А ВЫ СО ТЕ 4 0 0 -< 5 0  М М  О т + О
6 С РЕД Н ЕЙ  ЧАСТИ П Р И Л А В К А  ( Н *8

Ч. Т и п  К О АОД И Д Ь НП ГП  А Г Р Е Г А Т А  № - 1 8 0 ( 2 )
5  У с т а н о в о ч н а я  м о щ н о с т ь , к в т  0 .4 3
Б. РОД Т О К А  Т Р ЕХ Ж А Э Н Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
г Н А П Р Я Ж Е Н И Е , В 3 8 0
в. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м 1-

Д Л И Н А  2 0 4 0
Ш И Р И Н А  4 0 Ч П
В Ы С О Т А  900

9 М А С С А . К Г  350

К О Д  8 К П  5 4 5 1 4  3 1 0 4 4
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь '-  О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  

.М В С Т О Р Г М Л И Г

и д ч .ш г о С8ЕРДД08
н . к о н т г . Г Д О А Т 0 8 4 g i =
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В Х Л А Ж Д А Е М Ы Й  ОРМЛаоК-ВИТРПИЛ t l  В П И Е И Н О Н  ХОЛОДИЛЬНОЙ М А Ш И Н О Й  
П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д А А  Х Р А Н Е Н И Я , Д Е М О Н С Т Р Д Д И Н  И П Р О Д А Ж И  СКСРОПРТЯ- 

И Х С А  П Р О Д У К Т О В  О Д  О Р Е Д В Р Н А Т И Я Х  Т О Р ГО В Д Н  И  О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Г О  
Т А Й Н А .

ПРИААВОК-МПГРНИД СОСТОИТ ИЗ ОСНОВАНИЯ. НА КОТОРОМ  РАСПОЛОЖЕНЫ: ХОАО- 
ДИЛЬИАЯ К АМ ЕРА. М АШ И ННОЕ О ТД ЕА ЕН И Е И ВЕРХНЯЯ О С Т ЕК А ЕИ Н А Я  ЧЛСТЬ-ВИТРИЯА,

М а ш и н н о е  о т д е а е и и е  п р е д н а з н а ч е н о  д а д  у с т а н о в к и  х м о д и а ь н р г о  а г р е г а т а
С П УС К Р М Й  ЭАЕКТРОАОВАРАТТРОЙ И ПОДДОНА ДАЯ СБОРА К О И Д Е Н С А Т А . X l A P -  
Д НАЬНАЯ КАМЕРА. МАШИННОЕ ОТДЕЛЕНИЕ О Т Т в Р О Ж Е Н Ы Т Г Г  ВИТРИ НЫ М ЕТЛ ААНЧ ЕСК И 
М И  АИСТАМ И С Т ЕП А О И З О А Я И Й ЕИ , НА КОТОРЫЕ У Ш К О В А Е Ш  М И Н Ы  И Н И К А . Б  И Н Н Е  
ВМОНТИРОВАН Н С Н А Р И ТЕЛ Ь .Т1Щ ЕЕЫ М И  СТЕН К АМ И  ВИТРИНЫ АВ А М О ТС А  О Я ЕК Я В Н Ы Е 
БОКОВ И НЫ .С П Е Р Ц Н Е И  ТТОРОНЫ ВИТРИНЫ У С Т А И Ш Е Н А  РАМ А И З  ДВОЙНОГО СТЕК­
Л А . ОК АНТОВ АННАЯ Е0 ЕЧ ЙААЫ 1Ы М  Я Р Р ф И А ЕМ  ИЗ А А10М Н ННЕВ ОГО С Я А А В А . НАД 

•Н И Ш Е Й  УС ТА Н О В А ЕН  СТОА Д А Я  У С Т А Н О В К И  В Е С О В . Р А З Д ЕЛ К И  ПРОДУКТОВ Ц 
Р А М А  С РАЗД ВИЖ НЫ М И Д В Е Р К А М И . ВИД П В Т О А М М  В И Т Р И Н Ы  ЗА К Р ЕП Л ЕН А  АННИН 
Н К С Д Е И П М А  Д А М П А . Д Н И Щ Е М  В И Т Р И Н Ы  С Л УЖ И Т В А Н Н А , В  К О Т О Р О Й  У Л О Ж Е ­
НЫ  Ш ЕСТЬ ЭМ АЛИРОВАННЫ Х П Р О Т И В Н Е Й  Д А Я  ВЫ КЛАДКИ П Р О Д У К Т О В .

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
I Полезная площадь оаддовов витрины, м* 0.07S
2 . 0 Х А А Ж Д А Е М Ы Й  О Б Ъ Е М , м 3  Ц 5
а  Т Е М П Е Р А Т У Р А , *  С

В В И Т Р И Н Е  Н А  В Ы С О Т Е < 5 0 М М  ОТ ДНА 0 * 8  
В  П Р И  Д А В К Е  0 + 8

4  Х О Л О Д И Л Ь Н Ы Й  А Г Р Е Г А Т  В С - 6 3 0 ( 2 )
а Род Т О К А  Т Р Е Х Ф Л З Н Ы Й  ПЕРЕМ ЕННЫ Й
а Н А И Р А Ж Е Н М Е . В  3 8 0

~1

7 . У С Т А Н О В Л ЕН Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь . К 8 Т
в . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

ОМ

д а й н а 2 0 5 5
Ш И Р И Н А ПВО
В Ы С О Т А 1 3 2 5

9. М А С С А , К Г <100
К О Д  О К П 5 ( 5 4 1 3 1 0 2 9
И З Г О Т О В И Т Е Л Ь : ОБЪЕДИНЕНИЕ

. И О С Т О Р Г М А Н Г

т т т с и м д и _ 7 Щ *
Ш й т Г
г а с я ш
HtLTP
Ш ,

I l M W M S i
ГОРСДТОАД

ш

27-0-3. вб-2-4

ПРИЛАВОК- ВИТРИНА 
(ПВХС-1-0.5/ 

.ПИНГВИН-6 ?
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i
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М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А

П Р О Д А В Е Ц

Д А Л  МЛ
В А Р И А Н Т Ы  

И Н О В  С ПРОДАВ!)

Й Го щ Ш'
i s b o

Р А З М Е Щ Е Н И Я
\Щ Ш  М А Г А З И Н О В  С А М О Р Б Ш Ж . 

П О М Е Щ Е Н И Е  ДЛЯ Щ Ф Л С О & К И

ЗФ.380/220 O fo  КВТ 
Ь - 5 0

П Р И Л А В О К -В И Т Р И Н А  ХОЛОДИЛЬНЫЙ СРЕД НЕТЕМ ПЕРАТУРНЫ Й П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  
ДАА К РАТКО ВРЕМ ЕН НО ГО Х Р А Н ЕН И Я , Д ЕМ О Н С ТРАЦ И И  И ПРОДАЖИ НЕПОСРЕДСТВЕН- 
«0  ИЗ ВИТРИНЫ П РЕД В АРИ ТЕЛ Ь НО О Х Л А Ж Д ЕН Н Ы Х  ПРОД УКТОВ В М А ГА З И Н А Х  
С АМ О О Б С Л УЖ И В АН И Я  Н М А Г А З И Н А Х  С П Р О Д А В Ц А М И .

П Р И Л А В О К  В И Т Р И Н А  СОСТОИТ ИЗ О Х Л А Ж Д А ЕМ О Й  В И Т Р И Н Ы ,О ХЛ А Ж Д А ЕМ О ГО  
П Р И Л А В К А  И М АШ ИННОГО О Т Д Е Л Е Н И Я .

О х л а ж д а е м а *  в и т р и н а  н а х о д и т с я  в в е р х н е й  ч а с т и  п р и л а в к а  н  п р е д н а з н а ч е н а  
ДДЯ ВЫ КЛАДКИ И КРАТКО ВРЕМ ЕН НО ГО Х Р А Н Е Н И Я  о х л а ж д е н н ы х  П РОД УКТО В,С ВЕР ХУ 
ОХЛ А Ж Д А ЕМ Ы Й  ОБЪЕМ в и т р и н ы  ОТКРЫТ,НТВ ОБЕСПЕЧИВАЕТ СВОБОДНЫЙ Д ОСТУП к  
Т О В А Р У -

ОХЛАЖДАЕМЫ Й ПРИЛАВОК СЛУЖ ИТ ДЛЯ Х Р А Н Е Н И Я  ЗАПАСА П РО Д УКТО В  В Д В УХ 
КОРЗИНАХ. КОТОРЫЕ Н АХО Д Я Т С Я  НА В Ы Д В И Ж Н О Й  П Л А Т Ф О Р М Е .

Б  Н И Ж Н ЕЙ  ЧАСТИ П Р И Л А В К А  РАС П ОЛ ОЖ ЕН О М А Ш И Н Н О Е О Т Д Е Л Е Н И Е ,в  КОТОРОМ 
НАХОДИТСЯ ХОЛОДИЛЬНЫЙ А Г Р Е Г А Т  И Щ И Т  Э Л Е К Т Р О О Б О Р У Д О В А Н И Я

СО СТОРОНЫ ВЫДВИЖНОЙ ПЛАТФОРМЫ ИМ ЕЕТСЯ РАБОЧИЙ СТО* ДЛЯ УСТАНОВКИ 
ВЕСОВ И УПАКОВКИ ТОВАРОВ.КОД РАННИМ  СТОЛОМ СО СТОРОНЫ О Б С Л У Ж И В А Н И Я  
ИМЕЕТСЯ ТУМ БЛЕР ДЛЯ ВКЛЮЧЕНИЯ Х ОЛ ОД ИЛ ЬН О Й  МАШ ИНЫ-

2
3
к

7.
8 .

I I
К .
1 2 .

(3

Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

В н у т р е н н и й  о б ъ е м ,  м *
П о л е з н ы й  о б ъ е м , м 3 
П а 014лль п о л о к , м 2 
Т е м п е р а т у р а  п о л е з н о г о  о б ъ е м а  п р и
Т Е М П Е Р А Т У Р Е  ОКРУЖАНМЦЕГ0 ВОЗД УХА 2 5 *  С 
И О Т Н О С И Т ЕЛ Ь Н О Й  В Л АЖ Н ОС ТИ  607. ,  •  С
П о т р е б л е н и е  э л е к т р о э н е р г и и  з а  с у т к и ,
К В Т - Ч , Н Е  Б О Л Е Е
К о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и
ХОЛОДИЛЬНОГО А Г Р Е Г А Т А  , Н Е  БОЛЕЕ
Ра с п о л о ж е н и е  х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а  в с т р о е н н ы й  
Н о м и н а л ь н а *  х о л о д о п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь
ХОЛОДИЛЬНОГО А Г Р Е Г А Т А , В Т  ( K K A * / 4 j  8 15 (7 0 0 )

О М

0 . 5 7

0 3 3
1 .1 Й

0-8

7 0

0.75

У с т а н о в л е н н а я  э л е к т р и ч е с к а я
МОЩНОСТЬ А Г Р Е Г А Т А , К В Т
Род ТОКА 
Н а п р я ж е н и е  
Г а б а р и т н ы е

т р е х ф а з н ы м

. Ь
Р А З М Е Р Ы  . М М -

ПЕРЕМ ЕННЫ Й 
380 ИЛИ 22Я

Д Л И Н А  1800
Ш И Р И Н А  1025
ВЫ СОТА 900

М А С С А , К Г .  Н Е  Б О Л Е Е  2кО
КОД ОКП 5 ( 5 1 1 3  10 3 2

И З ГО Т О В И Т ЕЛ Ь : О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  ,М А Р И Х О А О Д М А Ш ”

П Р И  П РИВО ЗКЕ ДВУХ ИЛИ Б О Л Е Е  П РИ Л А В К О В  
С Л И В  К О Н Д Е Н С А Т А  П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  В  Т Р А П  иди 
В К А Н А Л И З А Ц И О Н Н У Ю  С ЕТ Ь  С Р А З Р Ы В О М  С Т Р У И .

Н Л Ч .Ш Г О Св е р д л о в

& К О Н Т Р Си д о р о в а f J + L 1~
П С П Е Ц . к г о д ь н и к о в а

Р у к  г р . М Н Р О Л Ю 6 0 8 А Л л Л &  .>
Ц Н Ж Е Н . П о л ь с к д л

2 7 - 0 - 3. 8 6 -2 -5

П Р И Л А В О К  
. Т А И Р

/ П В Х С ( - 0 , 3 ( 5 /

В И Т Р И Н А
(02"

С Т А Л И Я 1 Л И  С Т Л И С Т О В
Р  Г __

и н и и з п
т  0 р  г  0 в  0 - 
е  ы т о в ц у
З Д А Н И И ! »
Т У Р И С Т С К И Х
К О М П Л Е К С О В
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TEX AU4ECK1А Х 1 1 Ш Е Р « П Н К »

М в н и ж ш  с х е м л B m >u k u i  ш в ш д ш д

4»

VnV
*

Ш  (Л ЕЦ АИ  W E
Пр и  А р ш з к е  д в и х  u m i  ьол е е  п р и л а в к о в  

с л и в  к о и д в н с н т я  д р е д у с м в т р е т ь  в т р и н  ил и  
в к й и п л о з й ц и о н н у н )  с е т ь  t  р р з р ы в и л л  с т о ч и

I. Т е м в и л т у р * средняя зн цинк в центрах охйлпдвем ы х 
объемов при т е м п е р ш е е  окришвницето вездихп не 
велев 31°С и его относительной «мниндсти при этом
не ьолее 35°/., *с  0 - 6

5. Коэффициент РЯбВчегн времени холодильного
нтрегятн не волее 0 75

3 Но м и н а л ь н ы й  внутренний пьъвм, м3 / н р е а о т в *т 8 % /  0.4
4 Площадь Д О  в ы к л а д к о  п р о д у к т о в , м * и з  в т .ч .в п р и л в в к е  0.35
5 Расположение холодильного й г р р г р т й  вс- взо встроенный
6. Но м ш л ь и й я  холадвпроизводительность

й г р й Г й т я  , вт / к к й л / мйс/  645/355/
7  Роя токи трехф воны и, переменны й
в Н й п р и и е н и е , в з в о Д е о
9. Устйновлеинйя злектридесквя мощность не ьолее. к «  85
id  Гв о й р и т н ы в  р а з м е р ы ,  м м -.

ДЛИНА 1BOO
ВЫСОТ Я 1500
ШИРИНА _ 950
ширимо с полкой ДЛЯ сим ок 1075

I I .  М й с с в  н е  белее, к г  W 5
НОД ОКП 5 1 5 1 1 3 1 0 3 5
изготовитель: О бъединение „МпнихоАоцмпш*

П р о л в в в к - в т о и я  д л я  м в г я з у н о в  с  п р о д д в д ч м и  ПРВ Д ИД ЗИЯЧ В И#  
для к р а т к о в р е м е н н о г о  х р в п е и и я .д е м о н с т р н щ ш  и п р о д й н ш  н е п о с ­
р е д с т в е н н о  из в и т р и н ы  п р е д в а р и т е л ь н о  о х л а ж д е н н ы х  .н о  н е  с м о ­
р о ж е н н ы х  п р од овольственны х т п в о р о д П Р и л п в о к - в и т р о н п  и м е е т  с ве р ­
х у  д х в м ц д н е м ш  ш р и н т ,  где п р о и з в о д и т с я  в ы к л н д к п  о х л щ ц д е н н ы х  
п р о д у к т о в , п в и и ж н о й  н п с т и  р н с п о л и щ р н д  м в ш и н и о е  о т д е л е н и е  
и о х л н щ щ м ы и  п р и л а в о к  д л я  х р й н в н и я  з н п п с н  о х л а ж д е н н ы х  п р о ­
д у к т о в  Д о с т у п  в п р и л о в а х  о с у щ е с т в л я е т с я  п у т е м  в ы д в и ж е ­
н и я  „ и Н С О б Я ' З Н  Р У К О Я Т К У  в ы д в и ж н о й  П Л Й Т ф О Р М Ы ,Н В  к о т о р о й  
р н з м е щ е н ы  д в е  к о р з и н ы  для х е я н е н и я  з н н я с н  о х л а ж д е н н ы х  
п р о д у к т о в

Спереди и торцов ахлнжднемый оьъем витрины имеет прозрпчное 
огмвдвдное, Благодаря чему содержимое ахлпждйемого оьъемп

х о р о ш о . п р о е м п т р и в п е т с я . С в е р х у  о х л я ж ц о е м ы й  о б ъ е м  вотрины 
и м е е т  р а з д в и ж н ы е  с т в о р к и  ч т о  о б е с п е и и в ш  свободный д о с ­
т у п  п р о д н в ц о  к т в в я р у , р н с п о л д ж е н н о м и  в  т н ж д н е м и м  объеме 
в и т р и н ы . Пр ш  в о н - в и т р и н  и  и м е е т  р н ь о ч и й  с т о л ,к о т о р ы й  м о ж е т  
б ы т ь  и с п о л ь з о в н н  для У с т а н о в к и  весов и у п я к о в к и  т о в а р о в  Л в т п м я т и - 
ч е с к о е  у п р н в л е н о е  р а б о т о й  хо л од и л ьного а г р в г л т р  о с у щ е с т в л я е т с я  те р м о ­
р е г у л я т о р о м . О т т н и в н н и е  и с п а р и те л е й  п р о и с х о д и т  з я с ч е т  е с т е с т в е н н ы х  

т е п л о п р ц т о к о в  и з в н е  О т т п и в п и и е  и с п н р и т е л е й  п о л у  Автоматическое

*

й Ш ё ш С в Щ Ш “ f M h
н .н о н т р . Го р 6й т о й й

г м я е ц . и го л ь н и к о в * Ш Ь
т  п » . М в ю м в ш и
и ч ш е н . П о л ь ш и

27-0-5. 56-2-6

П р и т о к  -  витрина 
.ТЛ И Р - 1 0 6 » ’  

(ПВХС -  1 - D .4 )

Н Ш О Ш И Ш З Ш Ш

инш пНл.
к а м п л е к со в
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Дейтой-витрин хо»пв,им(«ыи т а ш ш т т ч в м л й  проднюио- 
чен дкя криткввРвлАйчно^о хранения.дрмиишяции и прдднши 
меоисредстиии из витрины прецврритееьчо темненных, ни н е  эими- 
eoweuuwx nPoivQBfl»btTBt«uwxтоваровв мвгизинвх с «рвдвврми.

П р ц м щ о к  b u t p u b b  и м е е т  с в е р х у  о х л ш ш е м т ю  в и т р и н у  и ш к и ф ,  
г д е  п р о и з в .и д и тс я  в ы к л й д и й  и и р » т к п в р е м е н н о й  х р в н е н и е  а х л в ж д е н -  
ц ы х п р о д у т о , в  ь н и щ н е й  ч а сти  p e c i m x o w e n o  м а ш и н н о е  о т д е л е н и е  и 
о х н м е е м ы и  п р и л а в о к  для х р а н е н и я  з п п я с о в  о х е л ж д е и н ы х  п р о д у к ­
т о в  д о с т у п  в п р и т о к  о с у щ е е т в ш т с я  п у т е м  в ы д в и г а н и я  н й  с е и я  
э я  р у к о я т к и  в ы д в и ж н о й  п л а т ф о р м ы , н й  к о т о р о й  р в з м е и ш ы  две 
к о р з и н ы  т  х р а н е н и я  з а п о е в  о х в а ш р е м ы х  п р о д у к т о в , ш р е о и  
и т о р ц о в  о х л а ж д а е м ы й  о в ь е м  в и т р и н ы  и м е е т  п р о а р о и н о е  о т р в ж -  
д е н и е .-в л и го д а р я  ч е м у  с о д е р м ц м о е  о х л а ж д а е м о г о  о в ь е м я  х о р о ш о  
п р о с м н т р и в п е т с я  С в е р х у  о х л в щ д й в м ы й  о в ь е м  в и т р и н ы  о т к р ы т о г о  
о б е с п е ч и в а е т  с в о б о д н ы й  д о с т у п  п р о д я в ц о  и  т о в а р у , р а с п о л о ж е н -  
н о м у  в и х л п ж ц я е м а м  о б ъ е м е  в и т р и н ы .

Т  Е  Х Й У Ч Е С К  В| ХВРВШЮПиКй
И в м и и н н ы й  в р у т р о о и и  о в ь е м .м 1 о .в з

3 П л о щ а д ь  д м  в ы к л л д к и  В Р В Д и И Т О В .М 1 I .3 S
З Л е М О Е Р А Т О Р В  С Р Е Д Н И  ЭР 1VUHB в Д Ш Р Е  

ОХ Л Л Ж Д В ЕМ Ы Х О б Ь Е М В В .'С  З т б
4 . У с т о н о в х е н н я я  м о щ н о с т ь  не ВВПВД Х « т . 3 .7  ,
В . Род т о н я  тре хф п зн ы й  п е р е м е н н ы й
6 .  в в в р я ж е и и в . в  зво/иао
7. Гя в н р и тн ы е  р в з м в р ы ,  м м

д л и н *  1000
ш и р и н »  730
В Ы С О Т  I  1000

в М И С С Й , ИГ 390
ИОД ОНО 5 1 5 Ш 1 0 3 8

и з г о т в ь и т е в ь  Объ ед и нени е „ Ц д р и х о в о д м н ш '

П р и м е ч а н и е .
П р и  П Р Ц В Я З И Е  д в у х  и л и  в в в е е  b p u m b k o b  

с н о в  к о н д е н с а т е  п р е д у с м о т р е т ь  втрвп идо 
в Ш А Ш А р а н и у ю  с е т ь  с р а з р ы в о м  с т р у и

ш н п т  с передней с т о р о н ы  им ее т р аз д в и ж н ы е  с т в о р к и , ч е р е з  кото­
рые овесо е чивее тс я  д о с т у п  в охкеш д вем ы й о в ь е м  ш к е ф я . В в е р х н е й  
цвет и ш к в ф н  р н с п о л о ж е н  и с п н е и т е л ь .т е р м о р е ги л и р у и и ц и й  вентиль 
и поддон 8 о х д й м д п е м о м  о в ь е м ?  витрин ы  п о д  л од к ой  р в е п о л и ж е - 
ны и с п а р и т е л ь ,т е п л о о б м е н н и к ,т е р м о р е гн л и р у к п ц и й  ве н ти л ь  и т е е м в - 
Р е г у л я т о а

в ярилйвие и с п в р и т в м ) р а с п о л о ж е н  п од  п о т о л к о м  Ин д н о  в и т -
» и Ш К Я Ф Й  у с т н н в в л и в й ю т с я  в н н н ы  две в ы к л в д к и  П Р О Д У Н - 

т т я и в я н и е  и с п а р и т е л е й  н о л у ш е м п т и ч е с к о е ,п р о х о д и т  
зн с ч е т е с т е с т в е н н ы х  т е п л о п е и т а к а в  и з в н е .

н ш е ш Й Щ Щ Г "
H-KC H TR ГОРбВТОВП IЧГТг ш е и рШШкбмГ шь
W K .r P . M W O A W M B ft ЗжЪ
июнем Падьсияя J № . г

27-0-3. 86-2-7
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П Р И М Е У Д Н И Е
&1 ПРУ НВ  U m H R B M I B R H U H  НЯ  Й Я 1 1 Л А В К Е

Butpuhh прецнизниценп аля хрнийния и продйхни првцвври- 
т ь н о  отмщенных ш и тков  в бдтылнйх в предприятиях торговли 
и общественного питпния.

Bu t p u h h  состоит из о хАя и ц н е м о й  к и л л е р ы  и м я ш и н н ого  отцеяекия. 
д о с т у п  в о х А я ш д я е м у т  к а м е р у  с в е р ху через о т к р ы т ы й  п р о е м  В 
н т ы т е  в р е м я  и т в р е м я  в ы с т р о ю  о х л а ж д е н и я  о хл я ж м е м о я  
кямерв з а к р ы в а е т с я  с п е ц ш ь и о н  с т в о р к о й  по м е ре  необходимости 
створив м ож ет здпиряться встроенным в к о р п у с  витрины  з о м к о М  
М а ш и н н о е  отделение с в е р ху з а к р ы т о  съ е м н ой  к р ы ш к о й , 
в е р х  к о то ро й  в ы ш н е й  в ви д е  с т о в и и *. в н у т р и  м о ш и н н о то  
о т д ш н и я  о я ш л о м е н  х о л в д т н ы и  нсрегнт и т е е м о р е л е

ТЕХНИЧЕСШ Х А Р Ш Е Р Ш Ш

1. Внутренний овъем.»» о.ом
е полезный овъем, м* в воз
3 К о л и ч е с т в о  б у т ы л о к  емкостью О.Зл, однов­

ременно устяноливпемых в витрино.шп то
4. Темперятурп полезного объем» пни темпе-

рртуро окрушоющего вяздухя 55*с и отно­
сите ИНОЙ BKPWHOCTи 60%. *с А *и

5. П о т р е б л е н и е  а л е к т р о в и е р т и и  « м  ч . не ь о л е в з о  u * w 4
о . к о э ф ф и ц и е н т  р а б о ч е г о  в р е м е н и  х о л о д и л ь ­

н о го  к г р е г н т н , н е  б е л е е  1 .7 3
7  Р я с п о л о ш е н и е  х о л о д и л ь н о го  а г р е г а т а  в с т р о е н н ы й  
я Н о м и ч я А ь н о я  хол о до п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а ,  в т / к к л л / ч /  з и / а н о
у . У с т п н о в л е н н я д  э л е и т р и ч е с к л я  м о щ н о с т ь

а г р е г а т а . к м ОЛЮ
10 Род ТОКА ОДНОфЯЗНЫЙ п т * л е ш ю ш
н Н А Л Р я и ге и и е .в  
1Я ГАВАЕитНЫЕ размеры, мм

по

ДЛиНА 1470
ширине 630
ВЫСОТА Обо

13.МяссА.нг.не ьвлее 79
код окп 5151141004

и зго то в и ш ь . Объединение „МдеихолодмАш"

тшт SI

ЙКЙНТР. вщоиом
гк ш и УГОЛЬНИКОМ ЯШ
PUH ПК Ш рШ Ш
Шт ШЬСККЯ

2 7 -0 -3 .3 6 -2 -3

Витрин»-холодильная 
1ЫСокотемпеРятурняя 

вхв-1-о.ое

а н ш в л а ш ж *
1 J ......LJL

« Й Ш 1
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М о н т и ш ш  с х е м » Вд р и ш  р н з м д щ е и и я

Х о л о д и л ь н ы й  « г р е т  у с т я в л и в я е ш  зя 
пред елом и т о р г о в о г о  з й л й  в м а ш и н н о м  отделении 
Й н е п о с р е д с т в е н н о й  б л и з о сти  о т я г р е г в т я  н я  
с т е н е  м о н т и р у е т с я  щ и т я и т в н и я  и щ и т  п р ш -
РОВ-
П р и т о к  холодильный низиотемпернтурный прсц 
нязинчен для к р а т к о в р е м е н н о г о  дряияния с к о р о - 
портящихся т д в я р и т ш н а  земиешнеиных п р о д у к - 
TDB в т о р г о в ы х  з ш х  могязинов типя.чнивврсвм" 

приковок состоит из л секций и токого we чис 
ко покок светильников, ш д н и в н н ы х миной со­
в о й -т и н  веиковкп ореостявкяет совой дере­
вянный и р р и я с ,  о б ш и т ы й  c h r p u w u  метяллически- 
M U, о изнутри клюминиевыми листпми.мегнду 
которыми в р о к о м е н  слои теплоизоляции..
Нп дне се кц и и  з п и р в п к е н  p e s p u c t o t p u b h u u  
и с ш и т ь  с в е н т и л я т о р о м .О х л п и гд е н и е  сек­
ции в в и м и ш м и  с в о ц и и ш и  з а в е и п Ц и в  
а к ц и и  вы полнено С У Ш Н О М  в с т о р о н у  слив­
ного о т в е р с т и я , о н п и ч и в н ю щ е то с я  ш р у б к о м  
который п о д с о е д и н я е т с я  к кян ял изяц ионн ои 
сети, кв п о р у ч н я х  секц ии звкрепленп о о л и я -

Т р у б о о р о в о д ы  хляд онн ОТ OPUKR BKR до м а ­
шинного о т в е т и л  о р в и л я д ы в й н п с *  в п о л у ,  в 
к о н я к е  п р я м о у г о л ь н о г о  сечения г т и н а и т о м м  

/ я п  ч е р т е ж е  з п ш т р и х о е н и о /

с в е т и л ь н и к ,к о т о р у ю  м о ж н о  и с п о л ь э о в я т ь  
для д е м о н с т р п ц и и  р е р л и з ч е м ы х  п р о д у к т о в . 
В х л р ш а е н и е  р и л в в и я  о с у щ е с т в л я е т с я  о т  х о ­
л о д и л ь н о й  м н ш и н ы , с о с т о я щ п и  из ф р е о н о в о ­
го  хол од и л ь н о го  п г р е г н т я , в ы н е с е н н о г о  зя пре­
д е л ы  т о р г о в о г о  з й л й  в м п ш и и н о Е  о т д а л е н и е , 
х о л о д и л ь н ы й  я г я е г я т  соединен с и с п я р и т е л я - 
м и  ге р м е ти ч н о  п о с р е д с т в о м  м е н т п ш н ы х т р у ­
б о п р о в о д о в . О т т я и в я н и е  с н е го в о й  . ш у б ы ’  в  
п р и л и в к е  я в т о м в т и ч е с к о е .

T E X H U 4 E C K B I  X R P B K T E P U C T U K R

315
0 8
4.В

минус 1й 

БО 

0.75
М К О В М И

I Вн утренни й о в ь е м ,м »  
о. Полезный о в ь е м , м *
3 Рлощнд* полон /реш еток/, м *
4  Темпернтурн нвлеэннго ооьемя 

п н  т е м н н н т и р р  ок р ш н п ю щ еп )
Ш Д У Х Н  23°С Н ВТНОСНТеЛЬНОи ОЛ11Й-
ности в и % , * с

5. П о тр е б л е н и е  о л е к т р о з и е е т и и  зя 
с о т н и , кету , не ь ол е е  

Б К о о ф ф и ц и е н т  р я ь о ч е г о  в р е м е н и  
хо л о д и л ь н о го  я г р с г я т л , не н о вее 

7. Р е с о в л в ш ш е  ш о д и л ш п  лгееглтл 
в. Ном инлльнля холодонрооаводительяосгь 

холодильного Й Г Р е Г О Т Н .К В т / ш л / и /  4 .4 / З в М /  
9. Устан о в л е н н а я  з л е к тр о ч е с н о я  

м о щ н о с т ь , к в т 3.8
1B Р в д т в к я  п е р е м е н н ы й

трехфнзный
II М я п р я ш е н и е , в  зви
13 Гненритные рнзмеры, мм .

д ли нй $500
шири нп 1330
в ы с о т а  1 15 0
в ы с о т  вез све ти л ь и и ко  885

13 М я с сл .к г, не волее 1175
14. Мвссв. кг, не более /без холодиль­

ного ИГРОГЙТЯ о КОМОЛШЯЦИИ/ 850
КОД О И П  515Ш1ШИ

изготовитель: В ь щ и н е ш  „М я ри хол п д м я ш "

Ш Т Й Г Й С ве Рйк ов
и ю ш р СШ Ш Ш _
глсш т игольником 1&М 9&1Ь
Р У К . ГР . МШЧШШМ
и ш ш Аш ш ш я. М**<-

2 7 -0 -3.86-2-9

ПРилявок-холодильный 
низкотомнеРнтурный 

Н Х Н - З - Д О М

Ш М С П И О Ж Т !
X I

ЦНИИЭПЖ
гпоргово-БЬГТОВЫХнйиииIPUCTCKU)комплекса
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Х Л А Д 0 П А

1 1р й л ав о1 холодильный среднетемперлтэрный предпль- 
^ к а ч е н  для к р а т к о в р е м е н н о г о  хрлиения с к о р о п о р т я щ и х с я
^  ПРеДВАРИНА ЬНО ОХЛАЖДЕННЫХ ПРОДУКТОВ В ТОРГОВЫ Х 

З А В А Х  Т И П А  „ У Н И В Е Р С А М "
Пр й а а в о х  с о с т о и т  из трех секций,соединенных н а  

месте м о н т а ж а  в одно цехое Сверху о х л а ж д а е м ы й  
о б ъ е м  о т к р ы т , что ОБеспЕчивАет с в о б о д н ы й  д о с т у п  
покчпАтедя к т о в а р у

На дне каждой из секции ЗАкееплеп испА.ритель 
ц диффузор с вентилятором для принудительноц 
циркуляции воздуха в охлаждаемом ОБъеме.

ХОЛОДИЛЬНАЯ М А Ш И Н А  СОСТОИТ из хо л о д и л ь н о го  
м е е  г а т а , о с у ш и т е л я -Ф и л ь т р а  и возд ухоохлААйтелец, 
р а з м е щ е н н ы х  о к а ж д о й  с е к ц и и  п р и л а в к а , соединен­
ных т р у б о п р о в о д а м и  в единую  герм етичную  систе­
м у. Оп а и в а н и я  испАРителей а в т о м а т и ч с с к о е .

подключение прилавка к электросети произво­
дится через шит питаний, который устанавливается 
на стене, рядом с холодильным агрегатом.

КАНАЛ АЛЯТРУБВПИВ0- 
Д ОВ  Х Л А Д О Н А

ТревовАнце к  м о н т а ж у

13.Трубопроводы хладона от прилавка 
до машинного отделения проклады­
ваются В ПВЛУ, В KAKAAt ПРЯМОУГОЛЬНОГО ,1 
teytHua глубиной Шмм (на чертеже

З А Ш Т Р И Х О В А П О )
прнмечлнце
Холодильный АГРеГАТ устанавли­
вается за пределлми торгового 
зала о машинном отделении.

ТехническАЯ ХАРАктееистикА
Внутренний о б ъ е м ,  м » . 2,6
Полезны й о б ъ е м , м» t a s
П л о щ а д ь  п о л о и1е е ш е т о и ),м *- Д-0 
ТемоегАТУРА полезного о б ъ е м а  при  темпе* 
р а т у  ре онеуж Аницегв в о з д у х а  аз*с и 
относительной в л А » н о с т и б В > ,ч  0*8 
Потребление эл е ктр о э н е р ги и  з а  
с у т к и , к в т -а  н е  ьолее 23
Коэф ф ициент рдьочего в р е м е н и  
холодильного а г р с г а т а ,  не Более о.У5 
Р А сп о л о ж е п и е  холодильного а г р е г а т а  

вынесенный
Поминальная хо л вд о пр ви звод й те м г 
ность холодильного агрегата, н о т (к н л л |ч ^ |Я #̂
НстАновленпля элентРпчеснАЯ 
м о щ н о с ть , к вг 2, а
Род т о н а  т р е х ф А э п ы й  п е р е м е н н ы й  
н л п р я ж е н и с , в з в о
Г А Б А Р н т н ы е  р л з м е р ы .м м

A A U H A  3500
Ш И Р И Н А  ГВ60
вне о т а  а<5

М а с с а , н р , н е  Б о л е е  
1Б С З  ХОЛОДИЛЬНОГО АГРЕГАТА и комолевтлции ТОО 
м а с с а . н г , н е  Б о л е е  э ч 5

КОД  О Н П  5 1 5 Ы З « 0 * г
и з г о т о в и т е л ь -  О б ъ е д и н е н и е

„ М а р м х о л о д м а ш "

Ш Й 1
Н.КВНГР
глспек
p y W
йнжен

цгольимш в .т

2 7 -0 -6 .6 6 -2 4 0

Прилдвон холодильный 
среднетемперАТУРНый 
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мпиткшняя с хе м о я я ш т  возмещения

П м м ш ш
Х о щ и ш ы й  ш е гя го  ктпй явй о о й е тся  

вя еяянш м н т и п о в о й  m u  в машинном
О Г О Ц Ш М И -

П тяво вхом ц ид ьяы й  проошнйчсо ря 
«етнввйвм вш го х ш в ш  скорвпогшящихс* 
ярвяввротвшо оиямявяных проявите» втор* 
гойых я  ж  м вгяинов п и р  J iuobpcbm-'

О п и с я м и е  к г т й с т в я  с м .л и с т  
„ Р о т о к  хощ ивъ ны й ш и о т в м т е т т ы й  В Д - М . Г

Л А 1 М Н И

тяЕш яние и m m i i i m .

ГОшвяровояы хввяш ош о ш я ш  
яо мйшияяогя нтяшхоя яроиайяывя- 
нтся яя оон, о ш ш  пр|морально-fi- ^ i cS„VApASS»SS\U 
го сечеиия г ш ш й  ш мм , т  *ь
/ яйчвкпуке ойштрихсвйио/

4. в п т р в ш й  т е м .м » 5,45
г. Потный о т м .м * 10
3. Пдочщь й р о к / ряшвп1 йк1 , м( 4*
4. ШГЦЦйЯтрй П Ш 5Н ЧГ0 овпм я

АЩ т гм я е р м ш е  онряниияигв
во ц и я М ’ С ц в т т в т и ш й
в д я м т т и  st*/i,"C 0+6

5. Нитревш ие в т я ш ш р г и о
ой ехтки , квт.ч, но m o o 14

в. Кшффицшт рявочего врвмояи
х о щ и д т ги  е т н и п й .н в б о ш 0.15

г Рйсмдвмсш  хвавдшйяп йрйегйшя выипоннаВ
В. Й Ш Ш Ь Ш  Х Ш р п Ш З В О р Ш Ш т

хо д оятвон  я гр т тв ,ш /кн й д /ч /. 4.87/4100/
э.^стяновйеяйяй вдвкгп рш ш я

мощность, нет 1.5
10.Роя швкя шомониый трехФввиый
и. нипряжтв.в 380
«.Гевяритяме РЙ5МВРМ.ММ

ядчее 5500
UUiPUHP 1130
высоте 1150
высоте н в с в в то ш о м Ш

роготя и момкмитячии/ &tttt 
и.М*ссй,кг, п  воне юв5

щ  т  ш \ ъ т п
н т т о в и т е к ь :  Авиянявнив . М й ш о щ м й ш .'

тят е к п т т к :т т И Й Ш Г т а с
? Ш ц Г и п ш и и ш &/*>-
ИНГ?. МВЮМОБШшпаг m i s i a i .

27-0 -3 . 86-244

притом  ходотьемиг
ш и т  ш а д  т и ш а л

С Р П
t -я -г .о

- 1 1  | <

Ц Н И И З П К С
тшиад-
е ы т о & ы ХЯЩПМ!..лшетект
к о м л ы г н е о в
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5700

0*6

53.5
0.75

* Монтвшнвя СХДМВ
гимтЗФШАк&т ЗосьЛФУБпбТ

B O P U ft  нт РРЗЛЛЩ ЕШ  
3

.ш и к  ш т в м п ю в о щ  
твои#

В и Т Р Ш  Ш О Д И Л Ь Ш  Ш Д Н Е Т б Ш Е В Й Т У Р Ш  ПРеЦШ НЙЧЕНЙ 
ДЛЯКРЯТКОВРЕМ Ш ОГО Хрднения скоропортящ ихся ПР6Д ВНРЙТШ - 
Н О О Х Л Г Щ Ш Ы Х  ПРОДУКТОВ В ТОРГОВЫХ Щ И Х  т и п п 4HUBBPCRM 

витрш  состоит из двух секцшз,соединенных hr месте 
MOHTRWB Б ОДНО ЦЕЛОЙ С Л Щ ЕВ О Й  CTDPOHtjl ОХКЯ1Н Ц й8М Ь Й  06V т  ОТКРЫТ, ЧТО ОБВСОЕЧиВЙЕТ СВОБОДНЫи Д О С ТУП  Ш Н М » -  

ТЕЛЯ К Т О Ь Й Р У . ,
Ив дне кш дои  из секции звкреплен и сш и твл ь  в 

диффузор с двумя вешлятоярми для ш н у д и ш к н т }
иирш яции ВОЗДУХЕ В ОХЛРЩЦйеМОГЛ ОБЪЕМЕ.

Х ш д и л ь ш  мяшипя состоит из холодильного ЙГРегРТИ
ОСУШиШЯ-ШТРН U ВОЗДУХООХЛПДОТШЦ Р03М6ЩЕИНЫХ 6’ 
нощдой секции витрины, соединенных тшопмвоцнми в
ЕДЦНУЙ ГЕРЛЛЕТиЧНУН) Систему.

подкм-очЕние витрины к электросети производится черед 
щит питнния, который УСТйНВВПиВНЕТСЯ НО ЕТЕНЕ РЯДОМ 
с холодильным ПГРЕГВТОМ.

КВИВВ Ы  ТРУБОПРОво цоь 
К^ЦОИЯ

TPB50BRHU6 К MOHTPWy
ТРУБОПРОВОДЫ Х Щ Ш  QT витрины 

ДО ЛЛРШШОГО ОТДВКЕНиЯ ПРОШДЫВЙ- 
ЙТСЯ в ПОМУ, В НйНйЛе ПРЯМОУГОЛЬНОГО сечения глубиной юомм/нв иертечле 
а в ш т р и х о в в н о / .

п р ш ш ш .
ЛОЛОДШНЫй ОГРЕШ УСТЙНЙВЛиВЯ-

е т с я  зв п ре д е лам и т о р г о в о г о  з я л в
ВМЙШиННОМ ОТДЕЛЕН И U.

г. В н утр е н н и й  О Б Ъ Е М , м *  б з
2. полезный о б ъ е м , м * ,  а.15
3. Пм пцвць волок ВКМОЧЯЯ ПЛШЦВДЬ ЦИДМ1 7.В
4 . Те л л п е р я т у р я  п о л е з н о г о  ОБЪЕМВ При 

ТеЛЛПЕРВТУРЕ ОКРУНГВЮиДЕГО зоздухв
Д5' с  относительной влвщности 6 0 % 'с  

J. Потребление электроэнергии зв сутки, 
квт.ч не более

Б. коэф ф ициент рвбонего вр ем ен и 
холодильного В ГРЕГВТЙ , не 60Л6Е

7. Располож ение холод ильного в г р е г в т в  вынесвквыи
8. Йом инвльйвя холодопроизводительность 

холодильного вгрегвтв к в т / к ш / ч в е /  6.9/БОСО/
а Уствновленняя элеитвическвя 

мощность, КВТ , 3.4
го. Род тока твехфязкыи переменный
44. Й В П Р Я Щ Е Н и В , В ЗВО
4 Е.ГВбЯРитНЫ Е Р В З М Е Р Ы .М М

длиИ Я 3700
ширинр 1 0 6 0
ВЫСОТА 2015

43. Л Л й С С Й .К Г .Н е  БО ЛЕЕ 
/вез холодильного вгрегвтв и кошеитчиш/ 760 

к .  Мйссй, кг, не более Ю45
К О Д  О К П  5 1 5 1 1 4 1 0 1 0

изгото В UT е Л Ь/ ОБъедин ен UE „ мйршлодмнш

т т  о мевйвоз 7%№-
ШУТИ. сишова
r u m ИГОММШЙ г щ
т . п . 1МР0МШЯ
M l паньсни

27-0-з .  дб-гчг

Butpuhb х о л о д и л ь н в я  
с в е д н е т е м п е р й т у р н в я  

вХС-2-3.15 .

fiVHtrti Ц >Ц Д < Я
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ХОАОдимлы й цтретнт и г гн ц н в А и в в е т с я  
эя ПРедвАвми т о р г о в о г о  эплп в м а ш и н н о м  
отд елении

Трубопроводы ххявднр от b o t p u h w  оо 
м ш и иного отделения прошаывянпся в 
полу,в к я н т  прямоугольного сечения rwsuHBii

Т Е К Ш И М И  X B P flK T P P U C T U K B

г . Знитреииии о ш м ,  м}  6 ,?
1 .  Пвлеэиый о г а м . м *  4 ,о
э  М п Ф Ф и о ш  е и м п м м п  ш вдиметвкрегвгдяеиж  о,7Э 
4. Темоеротирв в н у т р е н н е г о  овъемв /ври тем  

пв рн туре  дирущ вш щ его в о з д у х а  15 °С  
и его о тноси тел ьной  внеш ности ьа% /*с о -в  

9 Потребление злеитроэнр-нгии ап ситки, квтч 2,5
6. Расположение холодильного о гр е гп то  вынесенный

7 . Х о м ш о вр о ю щ и те вы ш сть  хо л о д и л ь н о го
А Г Р е г я т в  ,  вт / ккпд/ч/ 6,9/Б ооо/

В . Ястпиоолеинвя о леитричеш я мощность, кв? э ,4  
9. Ров топя ТРвхфвацьш  переменный
ю . Н в ш д а и е ,  в зво
11 Гй бврптны е ряэм еры , /м-,

Д Л И И Н  3 75 0
ширин я ш о
ВЫСОТА 2 Ю 0

11 Мнсся /т  холодильного я г р е г о т о / .н г  5бо 
ков ВКП 515114(011

и з го т о в и те л ь  Объединение „М в ри хо л о д м д ш "

Витрин я хо м ц и л ь н в я  с е е ц н е т е м п е е в т у р н в * « • * « / * « " « « «  » и т т » и /
п в е ц н а з м о ч в н в  щ кя д е м в н с т р в ц и и .к р я т и о в р е  
м е я я о л ) х р л н е н и я  и п р о д ш и и  и »  т н р ы о в о р у д о - 
в я и и я / к о я т е й н е р о ц / п р е р я р и т е А ь н о  о х л в щ ц в н - 
н ы х .н о  не з в м о е о ж е в н ы х  у п н к о в я й я ы х  п р о д у к - 

т о в  в м я г я а и в я х  с п м о О Б ш ж и в я н и я .  в и т р и н я  
с о с т о и т  из д в у х  в о т р в н - с е к ц и й , с о е д и н е н н ы х  н я  
м е с т е  м о л в ш в  в одно ц е л о е . С л и ц е в о й  с т о р о н ы  
витрины  в о т ж д в е м ы й  о в ь е м  э п к п т ы в я н п с я  
к о н т е й н е р ы  с п р о д у к т в м и  Ня в е р х н е й  п в н е л и  
В и т р и н ы  р в а м е щ е и ы  и с п г я и т е А и - ш я м о а и ,п о д ­
д о н ы  ц в я  С В О Р Я  и о н д е н с я т о ,  в е н т и в я т о р ы  
ДАВ п р и и и ц о т е к ь н о й  ц и р к у л я ц и и  В О З Д У Х Я ,  
к А е м о и и и  д ля с о е д и н е н и я  с е к ц и и  м е ж д у  совой.

Холодильник мяшиня витрины состоит иэ 
х о а о д ц а ь н о г о  я гря гятя.рясяокош еннога  в отдельном 
пом ещ ении.осуш ителя-Ф ильтрд теплоовм енников и 
во а д ухо вхп я ц и те А е й .ря а м е щ ен и ы х в к я ш д о й  с е к ­
ции витрины , соединенных трувопровод ям и о вди 
ную  ге р м е ти ч н ую  с и с т е м у . О т гя и в н и и е  с н е го в о й  
. ш у б ы '  в в и т р и н е  Я в то м в т и ч е с к в в

27-0-3, дб-гчз
в и ш н я  х о л о ц и л ш я  

t m i t m i A f l m w t i f t i  
в Х С -1~ДК

г и г ш  j  гшш
fl и

ЦНИИЗПШ
т ш г

.-„J1 U Cдйсов
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м ш л щ н я я  с х & м д  в о т и т  р д з м е ц е ц и я

Ь т ш  т е щ м я  п р е д т н е ч е и п  т  и р к т к в ь р е м е н н о г о  
п е р и о д и ч е с к о г о  х р а н е н и я ,  д е м о н п е н ц и и  и  п р о д а ж и  п р е д в а р и т е л ь н о

ОХЛНЫДеННЫХ^НОНе ЗАМОРОЖЕННЫХ ПРОДУКТОВ В ТОРГОВЫХ 50Л0Х
П Р е Д П Р И Я Ти й  о в щ е с т в е и и о г о  п и т а н и я

Б и т P UM P Х О Л О Д и Л Ь Н О Я  с о с т о и т  и  3 Д В У Х  О С Н О В Н Ы Х  Ч Р С Т С й  

в е р х н е й - д е м о н с т р а ц и о н н о г о  о т д е л е н и я  и н и т н е й - м п ш и н м о г о  

о т д е л е н и я , р а з д е л е н н ы х  к о р о б о м  и э  н е р ж н в е н н д е й  с т и л и .К о р о б  
и д в о й н о й  р я д  с т е к о л ,  в с т а в л е н н ы х  в п р о ф и л ь , о б р а з у ю т  п о л е з ­

н ы й  / о х л а ж д а е м ы й / о б ъ е м  д е м о н с т р а ц и о н н о г о  о т д е л е н и я  в и т р и н ы . 

H r  д н о  к з р о б я  у с т а н а в л и в а ю т с я  ф у н к ц и о н а л ь н ы е  е м к о с т и  с 

п р о д у к т а м и .

2 7

T E X H U U ttK  Д Я XK PM UEPH CTUK R
В Х С / В - 1  0.1 в х с / м - ш

1 Н ом иш ьш  плоимь фомкц емкостей, н*
2 Полезный объем витны /прем™ к4й% /,м* 
о Температуря в полезном Объеме, вС
4 Время выходя hr решим/при темперртуре/ 22"С и

вляшности Бб%/, ш
5 Потребление шктроднергии зп Ючк/пни темпе­

ратуре дкрыня ничего воздуха 224 и 
вляшноети Ь%%/ квтч.

Б УСТВиОЬОЧНЙЙ М О Щ Н О С Т Ь , квт 
7 Номинальное напряжение, в

в. род толя
В.Гпбнеитные размеры, мм

длиня L 
ширина
ВЫСОТА

0 68 051
0 1  О ОБ 

от О ло 1 1

не Более во

21
о з

зво/сиулевы м  п р о в о д о м /  

грехфяояьш переменный

1600 1100
030 930
1100 то

Ю М яссн, к г , не более-*
витрины
принядлешиостей

210 
13 5

КОД 8КП
изготовитель: Объединение „ М о с т о р г м я ш "

175
10

5 1 5 1 1 3

Витрины н а х о д я т с я  в стадии о п ы т н о го  
п р о и з в о д с т в о . В о з м о ж н ы  и з м е н е н и я

HR4 Т И Г ВТ Свердлов гт ^
Н К О Н Т Р ГоРбйтовй 7*f~~
ГЛ.ШЧ иголшшя ШЩ ил
Р У К  Г Р МВРВЛШВЙ Jb-\
стииш СиДОРОВН к а ь

27-0-3. S6-2-/4
Витрины холодильные 

ВХС/6 ' 1  0.1 
О Х С / В - 1  - 0 ,0 8

_ L _ L

Ц Н И И З П  w H L jадмолег—i« C O B
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Brpuaht размещ ения

Прилавок низкотемпервтарный 1ШИ-Мм предназначен алв хранения 
а упакованном виде замороженных фруктов, овощей, мяса, яывы,кули­
нарных изделий в процессе их продажи в гастрономических и следив- 
лизированный магазинах, столовых, кафе и т.п.

Прилавок холодильный низкотемпературный состоит из холодильной 
киллеры и машинного отделения, где размещпется холодильный агре- 
гвт.прибдры ипвввления и автоматики-

Для размещения продуктов в прилввке устанавливаются три рйдв 
съемных»корзин. Досшип к продуктам в камере осуществляется 
черев раздвижные створки.

Циркуляция охлажденного воздухе в прилввке принудительная: 
воздух вентилятором черев всасывающие кннвлы засасывается из 
камеры, прогоняется через испаритель о охлажденный снова 
выврвсыввется в камеру

OTTDUBRUUE снеговой ШУ8Ы производится ТРУЕЧЙТЫМ злеитро- 
нагаевателелем. конденсат с испарителя сош вется на дне коро- 
б в  и  п о т р и в и е  стеквет в поддон.

TexuuyetHBB х м а и т в р и с т и к а

г Внутренний объем, м1 О SB
2. Полезный объем, м3 0.35
з Площадь решеток,включая площядьцнв.м* : 1 
4 . Температура п о л езн ого оьъемн п р и  темпервтуре 

окружающего воздухп 32°с о относительной те выше
вЛЩЦНОСТЦ 55%. *с минусу

э Пвтревлвние электроэнергии зв сутки 
к.вт.ч 1 не Более '.О

Б Каоффидиеит рвБОчего времени холодиль - 
нот вгрегйтр, не волее. 175

7. Расположение холодильного агрегата встроенный 
в. йоминвльнва холодопраизводителъность 

холодильного ВГРВГНТВ, В Т /ккял /ц / 400/355/
9. Установленная злектаическая мощность 

вгрегвтв.квт и .«
Ю.Родтокв трехфязный переменный
1 4 . н а п р я ж е н и е ,  в
и.оттвиввние испарителя яйтом.йтииесиое 

с помощью трубчатого олектронвгревдтвля

5ЬОили280

м о щ н о с т ь ю ,  КВТ.
13.ГвввРитиые р я з м в р ы , м м  вез в ы с т у п и - 

ю щ и х  ч н е т е й

0.4

ШНЙ 1000
ширине в о д
высота 300

1 4 . / А в о с я ,  и г ,  н е  в о л е е . 30D
КОД ОКП 5151151005

И зготовитель : Объединение „Мярихолодмяш"

------------1— Т “ |
_____  _ м

1 1 1 _
ш ш ш ш в ш ш л
Е Ш 1 И 1 Е Ш 1 Ш Ш  й Ы З
ГК Ш И  игольнииоэв I f u e f 3.2>6
рун  гр- Щ м Ш в ш  7м Т~
иншгн Польская

27-0-3. 86-245
Ь 1 М М 1 и Д 1 Ш К т

ПРиММИЖ р I i  I f . _низкотемперйтурньш
Ц Н И И Э П Щ е

НОМПАРКЕЯВ
П Х Н -1-0 4 /Л
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*  ХОЛОДиЛЬНЫЙ ШИрф ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ КРНШНОБРЕМЕННагОХРННЕНЧЯ.
' t  скоропортящихся,пнедвяяительнс охлящденных проектов иустянявли-
*  вяется в торговых вялях мягйги'нов,бхФетях,детских учрещдениях.
£ Холодильный шняф состоит иьохлящяемоО камеры и машинного

отделения Внутри охпящдяемоО нямеры у с тя т л е н м  регулируемые 
по высоте полки-решетки и ?  рязмещения продуктов. Шкяф освещает­
ся лямпой нвкяливяния. Лямпя явгаомятически включяется при отирывя- 
нии двери ижяфя. Охлаждение внутреннего обьемя шкяфя осуществляется 
холодильной Мишиной,которйя состоит из холодильного ягрегятя, испя- 
рителя и дросселирующего устройство, соединенных последовятельно 
и герметично в единую систему.Автоматическое управление Работой 
холодильного нгрегятя осуществляется терморегулятором РТХВ.

Отшяивякие исоярителя происходит зя счет естественных теплопри- 
токов извне, конденеят с исоярителя сте кя е т  в поддон.

Техническая х я р ш д я и с ти кя .
1  З ш о ш и й  овьем,мв ддо
1. Полезный овьем, м* о м
У ПлОЩЯДЬООКОН,ВИЛН!ЧЯЯПлОЩЯДЬДНЯ,м‘ и
4. Темпеввтуря полезного овьемя при тем- 

перятуяе окружающего видухя не более 
31ee и относительной влажности при
этом не более 55%, *с ОТО щеб

5. Потребление злектрдонеяпш зя
м тни , ш .ч ,  не более 
Напряжение^

3.5
6. 250
7. Расположение холодильного ягрегятя - встроенный
ft. Ншшшняя холодопроизводительность

холодильного агрегятя, ьт/кквл/и/ 105/350/
9. Устяновленняя мощность,нет 0.25
10, Коэффициент яябочего времени,не более 0П5
а Освещение лампой накаливания, шт 1
19. Гябяритиые размеры, мм. 

веа выступяющих чястей
длиня/глубиня/ 750
ширин я 750
бысотя 1810

is. Мясся,кг, не более 1Б0
КОД ОКП 5151411011

Чьготавитель-. Объединение „ Мярихолодмош.*

Ш . Щ  ВТ № а ш
н ш т р Сиаврпвй
г ш е ц . ttfOMflUMM м ы
т  г р . Мн р в ш ш ' ЖлИ
ийкиш ПВПЬСИЙЯ

2 7 -0 -5 .6 6 -2 -1 6

ШКВФхомцильныи
шх-мвм

с я ц ш  i c i i  м с т в »  
Р__  \ 1 i„тягиво- "
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BRPUHHT размещения 

S / f a f / S / / / / S /

'З Ш Ц р И О .а л Я щ
м м *

К ол и тн ы й  шкяф о е е ц т н т н  цн ш т ш п м ш т  х р н т о я  
скороттящ ихся  орцунтов в торговых т и х  ю т и т ,  
столовых, вхфвтох, кире, ресторявях.

Шкпф состоит ив охлянцяемой н т е о ы  и машинного ошце- 
лсния. Штерн имеет с Аицевой стороны цве лвери, воины *я- 
нмциеся HR BRMKU-

В и ш и  кимеяы имеются решетни, регулируемые но высоте,
Машинное отцеление с лииевий стороны в ш ы в н е тс я  

легиогьемным, я с тыловой с т о го н ы -р у м я  схемными щиткями. 
Инруюиня о в л и т к я  квмеяы изготовлено из стольных листов, 
опрошенных белой з м т ю .  Внутренняя о в ш а в н п  выполняется 
из листов не рнтекпцей  стили или ив листов Алюминиевого 
с п л н » т ш с т » ш т в о  м етцх овличивкнми зяполнено т т о -  
изоляционным м н т е р и rлам. В машинном отделении хстннов- 
мны п м ц и л и ы й  оглегнт и в ы н л н т т г л ь .

В охлвм рем ай м м е н е  онсооломены исяяритель, термояе- 
ти р у ю щ и й  вентили, терморегулятор ртхо и светильник.

1 в т т ш  т в м т ш в ш
1 Вхлныонемый овьем, н? №
1 Шемоернтурн в о м тя  в охлнщцяемом

объеме, ч
в. Мяисимяльняя онновременияя

з я г р ш я  ороо,зптив,кг 1И
Л. Рое тонр оекофшыО переменный
5. Ншяшеяие.в ИОВ
б . ':1 с т и и о в т т  мощность

олептрооворуцивнния, кзт 181
о. Холомльяый лгрвгяm ВСИШМВ,«
в. Гтритны е размены, мм =

ширин? т
гл т н я BSD
выситя т о

о. Масса, иг еоо
Щ  оип

Чвготови  т ели;
Ш 1М Ш

Овьецинение 1,6елорхсторгм»ш.‘

ШШЯТ сиршв
и ш ю Р fwswnm
х ш ш ureiuiuim
Р У К Г Р . Ш Ш Ш дар:ею инж сишова J 4 S 3 b

2 7 - 0 - 3 .  66- 2-17
штаЯ|лист 1л«сятГ

Шкяф х о л и и к ъ н ы и  

Ш Х- 0.58 ЦНИИЭП
~ р ~ гргойо-

SbltnOBbtX‘»qiiKud uiriVUCintH UX
и м я н е м е в »
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Шкйф холодильный ШХ-0Л1 пйбанямЕвчен анх ирятковрвмеш гв 
хряш ия п р ш и и ш Е л и ю  охвящдеиных пищевых продуктов Ий 
явхнйх* решещкпх или в фкниииомйвъйых ем костях и мощ егнмть 
усю я ш л е к  кв прецпрцяшиях торговли и (ииш тввниога питяния-

Х о л о д и л ь н ы й  ш к в ф  с о с т о и т  ив о х в о ш д п е м о й  кв  м е р ы  и м в ш и н -  
к о г о  в п ц е к ь н и я .  В и т и п р и  в х а я ж и я е м о й  кямеры у с т я н о в А Е К Ы  р е г ч -  
аш вм ы о  по в ы с о т е  п о в и и - Р Е Ш Е т и и  вар р я з м е щ е ш  продуктов. 
О т щ д я е м п *  кямеря о с в е щ а е т с я  л а м п о й  т я л и в п ш . н о т т я  
о о т о м я т и ч Е с к и  в к л ю ч я е т с я  ори о т к р ы в  я н  ии д в е р е й  о т ж р р .

ОхАЯМВЕНиО BHSmPEHUErO 0EBEMR ШИЙфЯ ОСЩЕСГШЯ ЕШС*
холодильной машиной с я в тв м о д а и зи р о в то й  tocm емой oxbow- 
д е ш  и вттяивяуия .

Е м ч ш т о м  от о т  «и и, ряс по мни т о м  сверху, уствновлен 
холодильный и гнегят с п у т и щ и я п и й  яяоорнтурЕй и приво- 
рями Автоматического у т о л е н и я .

Ш в Х Н и ч е т Я  Х О Р О К Ш О С 1 Ш Й  
Ох в м н я е м ы я  с в о е м , к *  0.56

1  Ш Е В А Я !Р 1Л 1У Я Й  О Х Л Ы И Д Я в М О Г О  В В О Е М В Д О + 6
3. Шоп Х В Л О Д Ч Л Ь Ш О  « Ш Г Я Г Я й  В С -4 0 0 / 1/
4. Х о л о д и л ь н ы й  Я Г Ш  Х В Я Д О Й -1 0
6. Ряд т о н я  тРвхф явмы й.ПЕРВВАВйяы О
в. Ч а с т о т а ,  гд  
Т  Н Ш Ш Е Ш . В
а. И с т я н о в А е н т  м о щ н о с т ь ,к п  
о. г ш р о т н ы е  р в в м е р ы . м м : 

д ли на 
ш ияиня 
в ы с о т е

40. М я с е  Я, К Г  400
К О Д  ОИЛ  5 1 5 1 1 1

и з г о т о в и т е л ь :  О б ъ е д и н е н и е  Д ярохоаодмяш*

50
500 м и Ш  
0 0 7

ООО
ООО
0000

К И Ш  ОТ ЙРГОГ 1Щ 1\тт? Г О Р б И Ш И
хмт itraKbttumi Ш ч ТЩрЖ п Ш Ш мcmiil. МШвш]

2 7 -0 - 3 .  « 6 - 2 - 4 6

Ш к и р  х ш д и в ь « ы й  

ШХ -  0.71

ЯЙШ1И»1ЦДИШ<Д
X

Ц Н И И З Л Ш .
н о м *  Д е к  t e g
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О б и л и й  в и н мш ш м тм*

I 1

ш ш р
ШЙЙШШ

ш ш ш п

1500

b-50

в а р и а н т  н ш м щ ш я

Ч5
*
ч
s
ч
*
$

Холодильный шкйф прециябнячен дкя крстиовремемкого хрянения 
скоропортящихся и предварительно охлажденных продчнтов в торговых
ЗЙЛНХ МЙГВЗиИОВ, ШОЛОВЫХ, ЦПфЕ, Бцсрвтяч.

Холоо,икьный шквт постоит ив охлаждаемой каллвры и машинного 
отделения, бнчтр и охлаждаемой камеры чствнавленм регчливчемые по 
высоте полни-решетки для размещения продуктов. Шкпф освещрется 
ляллоой нашивания. Кампе автоматически включается при открыва­
нии дверей шкпфй. Охлаждение внутреннего объеме шквфй осущестля- 
ется холодильной машиной, Холодильная машина состоит ив холидиль- 
наго агрегата, испявителя и д»отливую»р>чстройствй-ийпилляриай 
шрхвки, соединенных последовательно и герметична в,единую систе­
му, йттаивание испарителя происходит зп счет естественных тепло- 
притоков извне. Конденсат с испарителя стекнет в поддон. Для крат­
ковременной остановки и меня холодильного агрегата предназно- 
чен т т л е в ,  расположенный нв средней стойке мншинного гаде- 
л&иия-

ТЕХчичеинвя характеристика
i  Внутренний овьем, м*
1 .  П о л е з н ы й  о в ь я м ,  м *
3. Площпдь покои,включая площадь дня, «я
4. Темобрятиря полезного овьем про 

температуре окружающего воздуха 
не волее 3 1 *0  и относительной 
влажности не волее 55% , *с

5. Напряжение, в
в. Номинальная холодопроивводительность 

холодильного агрегата, вт/кнал/ч/ 
т  Освещение лампой накаливания.шт.
В. Установленная мощность, нвп 
9. Габаритные размеры, т  вез 

выступающих частей 
длина 
ширина 
высота

ш. Масса, кг, не волее 
КОДОНП 515И11014

Изготовитель: Объединение „ Марихолодмаш.1

0.10
3.56
1.4

о т О -6  
380 или 120

530/450/
1
Ш

700
1500
1810
250

нмш ог стмъ
нхонтр. Ш О Ш Г "
ГЛ-СПЕЦ, О гМ Ш Ш Ш ^256
W r r Ш Й Щ 1
инж *« Й<№ЬСИЯ#

2 7 -0 -3 .  8 6 - 2 4 3

шкаф
холодильны й шх - о.ва м

ш ш ш я±
Ц Н Ц Д И Ь



3 5

D M U U U  s u n , МОНТЙЖНПЯ CXBMR

, ,

ш и а ш uinMlliiiiiiiii

4190

П - И

b r p u й «т аа в м е щ е н и я
4/ / s v / / / / /  Л/z/./.
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Шкаф ШХ-ШШ предназначен для аксплчатации в южных районах LCC.P.
Х о л о д и л ь н ы й  ш н й ф п а е д т и п ч е и д л я н а а т щ н е м е н к о г с  х р о н е м и я  c.kqpo- 

п о а т я щ и х с я  и п р е д в а р и т е л ь н а  о х л а ж д е н н ы х  п р о д у к т о в  в т о р г о в ы х  валах 
м я т и н о в ,  с т о л о в ы х ,  к а ф е ,  б у ф е т я х .

Х о л о д и л ь н ы й  ш к а ф  с о с т о и т  и в  о х л а ж д а е м о й  к а м е р ы  и  м а ш и н  м о г  о  
о т д ш н и я . В н у т а и  о х л а ж д а е м о й  « м е р ы  о с т а н о в л е н ы  а е г у л и а у в м ы е  п о  
в ы с о т е  полни- р е ш е т к и  д л я  р а з м е щ е н и я  п а о д у н т о в .  Ш к а ф  о с в е щ а е т с я  
л а м п о й  н а к а л и в а н и я . Ь ш а  а в т о м а т и ч е с к и  в к л ю ч а е т с я  п а и  о т к р ы в а ­
н и и  д в е р е й  ш к а ф а .  О х л а ж д е н и е  в н у т р е н н е г о  о в ъ е м п  ш к а с р я  о с у щ е с т в л я ­
е т с я  х о л о д и л ь н о й  м а ш и н о й .  Х о л о д и л ь н а я  м а ш и н а  с о с т о и т  и в  х о л о д и л ь ­
н о г о  а г а е г а т й , и с п а р и т е л я  и  д р о с с е л и р у ю щ е г о  и с т а о й о т в а - к а п и л л я а н о й  
т р у д н о , с о е д и н е н н ы х  п о с л е д о в а т е л ь н о  и  г е р м е т и ч н о  в  е д и н у ю  с и с т е м у .  
О т т а и в а н и е  и с п а р и т е л я  п р о и с х о д и т  вр с ч е т  е с т е с т в е н н ы х  т е п л о п а и т о -  
к о в и в в н е . К о н д е н с а т  с и с п а р и т е л я  с т е к а е т  в  п о д ц о н Д л я  к р а т к о в р е ­
м е н н о й  о с т а н о в к и  и  п у с к а  х о л о д и л ь н о г о  а г р е г а т а  п р е д н п в н а ч е ч  
т х м б т ,  р а с п о л о ж е н н ы й  н а  с р е д н е й  с т о й к е  м а ш и н н о г о  о т д е л е н и я .

Т е х н н ч и к я я  х а р а к т е р и с т и к а

4. В н у т р е н н и й  о в ь е м ,  м 5  о . в о
г .  П о л е в н ы й  о в ь е м ,  м ?  о . Б 5
1. Площадь полон,включая ялощадьдмдм1 1.4

4 .  Т е м п е р а т у р а  п о л е в н о г о  о д ь е м а  п а и  
т е м п е р а т у р е  о к р у ж а ю щ е г о  в о в д у х а  
а а  б о л е е  4 0 4  и  о т н о с и т е л ь н о й
в л а ж н о с т и  н е  к о л е е  4 0 %  / с  о т  0  д о  В

5 . Н а п р я ж е н и е ,  в  3 8 0  и л и  М О  
В - Н о м и н а л ь н а я  м л ш ш п а в и в в о д ш т ь н о с т ь

х о л о д и л ь н о г о  й г е г г а т й , е т / н к й л / ч /  6 4 5 / 5 5 5 /
7 .  О с в е щ е н и е  л а м п о й  н а к а л и в а н и е  , ш п  \
В  У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь , к в т  0 .4 4
В . Г а б а р и т н ы е  е а в м е е ы ,  м м  

в е в  в ы с т у п а ю щ и х  Ч й с т е й
д л и н а  л л у в и и а /  щ
ш и а и н а  4 4 Д В
в ы с о т а  4 д в о

< Д . М а с с а , к г ,  н е  б о л е е  ш
КОП ОКО 54514Н041

И з г о т о в и т е л ь , -  О в ь е д и н е н и е  „  М а а и х о л о д м а ш "

тшлг Свердлов
Н КОНТР. М оромгшеи.. тьш о м
РУК. ГР- Ш Ш Ш Й
иншен. Польская

2 7 - 0 - 3 . 8 6 -2-20

ш к а ф
холод ильны й 

ш х  -  о.во w

liuU'PfJ Шчия Ш иМ Ь

Р М " | Ц
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Холодильный шкяср дреднявиячеи цм кяпттрем ониого  хрвиени* скоро­
портящихся продукте» в оредорвятиях торговли и оогцествотго  яиши*.

Шкодт состой to ив гшлоиволироьяичой охлаждаемой яямееы и ма­
шинного отделения. Иямеяя имеет четыре яяооиих и о д н у  / в е р х н ю ю / 
меитянш ю двери для установки к о м п р е с с я р я  и и спяяшпш.Холо пильнях 
система со сто и т  ив следующих основных чяствй:герметичного холо­
дильного я г р е г я ш й ,  испарителя, грилмпря -  осушителя,тврморегулирую- 
того вентиля и трубопроводов, соединенных шледовптельно и герме­
тично в едияул систему. Холодильный нгре гнт рявмещвя е мяшии- 
яом отделении.

Щ д т ч т о а  ш м т ш т ш  
у. Мпксимяльняя в я т р у в я я  огпяфя

яродуктямо, кг ПО
1 Отмдяемы й овъем, т
в. Площадь для рявмещения т д з н г щ .м * 3.0
я. темперяшуря с р е д н я я  ы  динл при т е м -

первтуре оируыяющеге вовдухя +во*с,'с от одев
5. Устяновлеяня* мощность, ивт 0.4J
в. ншмиенив.в зво/аоо
7. Род теня трех грозный яеремеиный
8. Мощность лямяы яяняливонил.мт 084
о. Гяевритяые р я в м е р ы . м м

двиня «до
ширин» МО
высоте идо

ю. Массе, нг две
код дня в ш и т о

изготовителе Свердловский вявод т е р т о го  
машиностроения

'"'т
27-0-3.86-2-27 1

пятятсверяло»
Шкаф

холодильный 
ШХ- 1.11

ИН11ЖШГЖЮ*1Н0НШРШШммГШ ктгсшгиппышшя щ им
ч н и и а п Н Ь---------- jq m tH

ш г Штшав”Э н -шшг ЕшкйГ .. .

Г ) 2
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м о н т я ш н я в  м е м в

9
ВЯРЦЯНТ РАЗМЕЩЕНИЯ

зшзфэд/Вщ }я« и
h-1300

3 5

Ш ш и ч и ш

1 .  В х а н я н а е м ы в  я в м м . м 5  1 . Щ
I. тичш ятор* титиаяемагй от>емн.*с я>в
д  т и п  т н т ш и  я т гя п я  в с - в з о / i i
д. Иащиньный ЯГЕНЮ МДОИ-tt |
5- Сои то й  я гс ш ф я з н ы й .п в м м ш к ш  !
я. Ч я с т о т я .г д 50
Т  Н Я Я Р Я Ш В Ш .В ЗВОишДМ
в. У с т я н о в т ш  м о щ м о ш в .ц в т - 
в .  г я и м г о я м н  р а з м е р ы , мм

0.4

д т я «00
ширине 600
вы соте ш о

10. М А С С А . К Г два
КОД ОКО 5 Ш 4 1

и з г о т о в и ш е я в : Объ ед и не ни я „М я р и х о в в д м р ш "

Шкаф х о щ т н ы й  ШК-МО тднязнячен a n  т т т р е м ш о г о  
хрвиения п р е д в я р ш о е ш о  ахмпй&ЕМйых пищввых ш и и т о в  няпоякяк- 
РЕШВтКЯХ и Ml в  ф ш ц и о ть и ы х  Емкостях О МОМВГО ВЪИПЬ ш п я ш ш  
ня п>£п,приim uях торговой и одщ Ествешго яитяния.

Хвмциявяв1 ( 1  шкяф состоит ив охмик^вемой ммеяы имяшиншо 
втдЕМ ия, PRCBORDWEHHOfO tB W H  машинном в т д ш ш  шодится 

__| т о д т т ш  im r im  сяхш -зящ итнов яяяяряятсй. Иямеря о т щ я -  
ется ммяой няш ивяния, ноторян явтомятичюии вкяичявтся err 
отирывяиии двеявй шняфя.

_  Охдмнденив в н ш о ш г о  объема шкяфя остоствАяетс* хояодияв- 
кой Мишиной с «втомятиэировянш системой о т ж д в ш  воттаивя- 
ния-йц д в е р ь ю , в я р о в о м  верхнем згм , р о с о о д о н ю н  uiwm хпрявмни* и 
еигтизядии.ня щит вынесены мянометричесний термометр,две 
ш няаьны е дампы о т в и ш я  т о м я т »  д л я  кратковременной остя» 

— ковки и яхскя хш дизьной машины- нечто* tU P M O R
Й Ш Ш Г Г о * * т а м T *t -
га nntu, о ш ш ш 9.1%
Р Я Г Т Г MUPOMOCOM д о * .СЙППШСР Ш Ш 1 Ш M L

27-0-3 . 6 6 - 2 - 2 2

ШИ«Ф хом>дям>ими
ш х  -  и о

М М Ш Ш 1Ш Е П 1
i f . ....L J L

ц н я и а п мч и я ,.. .р и с о ш ш хкомтксо»
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0
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ш и т  м ш щ е ш

Z"  s/s/s//\ss.s /
H i r

вазво/рм /плит
h-ftOQ

Шкяф Х0МЦ11 КИЫЙ ШХ-ШИ П » а « Я Ш Ш  ОМ Ш П1ИШ ЁМШ 0П| 
хвянекия о х л в ж а е и н ы х  n p o a x x m o t  ия п реапр ияглиях о е щ е с т в е н м и г о  
т ! т ш я

Ямдхкты хряняшся о т ш и и о т ь н ш  емкостях, рнвмвщп^ мых в 
ишщн.им! на переаовшных стелляжях, внивтывиемых в него.

Х ощ им ы й шкяф состоит из охяяш^немой кямеры и машинного от- 
атш .5н !1три  охляжанемвй ивмевы ктяновьены ротируемые повы­
сите кронштейны щ  рявмещшя ш ш аиош ы ш х емкостей.

В в нижней пи ш и  т *  в я гр у ш  шияфя передвижными сттяжямя 
выполнены няпрявимщие дяя н о т .  Предусмотрены тякж я ош вяим- 
-яяндусы дм удовотвя вяиятывяни* стеш жей.

Охьяжанемня квмерв освещится лямной ш т и в я и и я .т ю ч е п -  
щейся они вткрывввии теней вкверя.

Охмш деш  внутреннего оыьемя шкнфн ос!»ш,есгвля ется хило пиль­
ной Мишиной t лвтомвтизинивниной системой охляждения и 
от (пн и вя воя.

Г О е х ш е с ш  х н т т е я в с т и и н
с Охкятдщмий игьем.м* ода
а. температуря охляждяямвгв в гь ш .’С о г  в 
и. Шия х н м р ш о г о  я т г я т я  вс-езо/ i /
4. Х о щ и ш ы й  агент ха н ш -и
5. Род тоня тр е х ф п н ы м ш м е ш й
в. Ч п т я т о ,  га 50
7. Напряжение,в 3BD тиПО
и. З с т я ш ш ш  м ощ ность,ш  
9. Гавяритнме р *5 ь т ы ,м м :

0.4

ДШ Я 1510
ширина too
высот я laoo

(В. Мясся, UP ив
KOI ОКЯ 54 5111

и т т я в в т ш :  Объединение , Мярихшдмни.

2 7 - 0 - 3 .  6 6 - 2 - 2 .3

Шкмр холодильный
шх - м о н

и м ш ш ш е ш ш
р 1, 1 *

ц н и и а п г ю

т о н г о в о -  
в ы т я в ы х  

- ц н » а  а... - PUtmcKux 
к о м п л е к с а »



тг 
# 

А.
 я.

 £
 7

-0
S.

37

Общий бид

ш

М О Ш М Ш  Ш М В
. . . .  « t i  m m m i o i n
W1B / * т  в М ш /i/

5 я р и Ш  Р В В М е Щ б Н О Я
3« т Ц 1) МР B.W ц т

НИЙДЦясо.НП Ш и ю +б ТОО
Ь-flOO Л . » « .i l t i  +9 р та

Т р Ш В а н и »  И м о н т а ж у .
1. ПРОКАп^ии п р о в о д о в  <п ЩУ вести в нови в го л о во й  тр ав е .
3. 1л* подсоединения З о и . и З т о  осущ ествить выписи т р у б ы  п о  стеие во 

камерой но высоту 1 1 6 В т  б то н н у М а ш  к о б е л ь  вести по кры ш е к а ­
м е р ы  вта ч к и  6, вея чего п р е д усм отр е ть зпппс к абе л я *  2м. 

б . Тревовпиия к у с т в к о в к е  к ам ер ы  см. „ О с н о в н ы е  п р я в ш  моятяшя
ХОЛОДИЛЬНОГО О Б О Р УД О ЕЯ Н и Я *

К а м е и  холодильная с в о р н о * р я ь б о р и я я  с ком пр е ссио н но й ходоаим>най 
Мишиной п р е ш в н я ч е н я  д м  к р а тк о в р е м е н н о го  хяякеиия охлнщ д екны х 
скоропортящихся пищевых п р о д у к т о в  но предприятиях то рговк и и общ ест­
ве нн ого  пит они я.

Кя м е р я  с о с т о и т  ив угловы х, б о к о в ы х , потолочных, дверных щитов и щ итов 
поля.Щ иты соед иняю тся ллежду с о б о й  б о л т а м и . Сты ки щ итов г е я м в т и -  
ровяны релиновыми проклпдкпми. Щиты п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  д еревянную  
янм ид ропитпн уую  я и ти с тп т и и я м и  и ОБЛиЦОВЯННУЮ с НЯРУ линий СТОРОНЫ 
окяяшенными стольными листвлли ил ллюминия. М е ж д у  вблидовкями 
п р о  ложен я те р м о и в о л я ц и я . Кам еры  имеют полни для п ро д ук то в  и крюки для подвески 
мясных туш Зв ер ь  камеры герметизировпнп редавыми рронлядкями и теш ена лшвоеом. Krmbpi 
освещается лампой йякяливяния,выклн)чятейь освещения сментикиян сня.рижи камеры, возле две| 
ВКАмеяе истяновлены исиярители. Под испарителями подвешивается сенцион

Т е х н и ч е с к а я  х я я я и т е я и с т и и я

№ *

i  Комииольный внутренний объем, м* 9
1 Номинальная температуря е квмере,*С отодо*б
$. Ковщфиуиеит яявочего времени 0.75
4. Холодильный агрегат ВС»1550/1/
9. Мощность лампы накаливания,нет 0.06
В истяяовленння МОЩНОСТЬ.МВТ D.77J
т  Род т о к а  т р е х ф о в н ы й пеяеменньк
1  Напряжение, в 680 им» 120
1. Плевритные РЯВМВРЫ, мм

длина 1918
ширина 1920
высота 2166

ю. Размер дверного проема, мм
ширина М О
высота 1950

«. Масса, кг 708
КОД ОИП 5151121012
изготовитель-Объединение „ОреибуягтоРгмпи1.

ный поддон для с б о р а  конденсптн. Поддон имеет т р у б к у  д л я  
сливя конденсптя, к о т о р ы й  пяедусмятяивпет отвод его вя 
пределы охлаждаемого оеъемя.

СИдОРРВЯ
И Ш Щ вЮТНИГ
Польсивя utfaZ

%т

27-0-3.66-2-24

кямеяя холооильняА
СБОРНО ’  РЯВВОРНЯЯ

КХС-2-6 .

1&Ш 'ЬЁ ШЛш U 'H iiW M
_ L _ L

Ц Н И ИЭ П ' Ж, 'UCTtKUX
ш л е к с о !

J j  S S J ? *r -s > 0
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Т е х н и ч е с н я я  х я р в к п р ш и к я
1  Н о м ш ш ы й  m t p e K x u f t  в * ъ а 1л , б
х. Н о м ш ш я я  т а м п е р я г о м р я  I  й й м ш , * с «ПО 50+6
г. Ю г а ф ф в ц ш т  р я в о ч е г о  в р е м е н и т
4 .  Х п м з т ь « ь ч >  я г р е г я т тлънь
5 . М о щ н о с т ь  п о м п ы  « я т и в я ш ,  н в т т
в . У с т я н о в к е н к в я  м о щ н о с т ь ,  и к г 156
7 .  Р в а , т я н я  т р е х ф в з н ь ш , п е р е м е н н ы й
В- Н я п р я ш е ш . в  
9. Г п в в р щ п ц ы е  р я в м е р ь и м м :

550 или 550

Q.NUUR 1550
ш и р и н е т о
в ы с о т  я .116 6

« . М я с с я . н г 700
КОЦ ОИК s -c s m t o u

У з г о т и в и т е к ь :  о т к и н е н и е  . О р е н в ж т о р г м я ш ' 1

Ияме»* яреш тченя  до рявотм 1 ишых pgiimx шмны. 

Qnutnuue U ГОРШВЯИиЯ И MOHtnRWY Ctt...KXt'1-б"
квч/геш Ы пт / t o *
отш ю г Сидорова U A fl^
Г Ш Щ Г и гокм ш м т м
5 Ш Г Ш Ш Г № ил
Ш Ш Г М ь ш » JMS+L

27-0-3. 36-2-25

« « I M P *  ш о я и н ь ш  
СВОРНО - Р й Ш Р Н Я *

и х с - а - ь и

IM J'W J Ш  Ш м Ш  1
■i t ,  I 1.

„Л.Ш *„м М еиьп а
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О п ц и и  вид
Лвнташв схимя 

t e a  т щ щ щ и т  к з - в д о т З ы О Д / т .+ Р Т Х О /
Я \ 1 и-йаи bY/%t/2zz/-а :

<330

д в д Ф 3 8 Ш 1|в т а  
. Q  х  х н й а
'1т Щ и  9 oa.1$ M w .8PTr 

h * Ш »

б в р и ш  О Щ М О Щ Ш П  Т С Х И и Ч Е С К М  Х О Р Ш Е Р Ш И К В
| | « х  m t M N t u i s  о т ю о д П -  Ю м п ш т у р н  ш ш  во цикл е т т в е  охлмндн-

\ ----------------  емого огьемя b pu  температуре. отиш ю щ ето
vmm » ш  w t  и относительной влаж­
ности НО БОЛОВ 5 5 % , 'С  0 * 0

з. Коэффициент рабочего времени 
холодильного ЯГРвГЯТЯ, НО 6 О Ш  0.75

с. Зпмиивльиый внутренний овьем ,м *
/врец.отнд . 1 7 ,5 7 » /  6

д. Исявлощеиио холодильного я г е е т н  но встроенный 
5 . Й М Щ ИД ЬНЬЙ ЙГР0П1Т П 0 Т У Г Г - 0 7 - Ы 4 8 - 7 5  

с номинялш о ходпдо ороиьводитвл ьншггью 
\т кинд/и В И - й Я / 1 ;

\ t e t l l S L

&
Ч>
*»I

К ч

Hi
н
Ч
*
к

Т р е в о в н н м *  Н M O H T H W V  
4. Проилйцки п р о в о д о в  вт Щ У  и с т и  в  п о д у  в гв в о в а й  т р у в е .
3. Цдя подсоединения 3т. и Зртхо осуществить выпуск теш  по стене в« кпмерой 

повышу 3330мм втачку Ддодее квкль вести по крыше кямеры вточку Ьдая 
чего предусмотреть зопес кобеля * зм.

З.Тгиввение к иствиовне кпмееы см. .Основные оря виде монтяжя холодильного 
оворуйовпния“

Кн м е р о  впдяяонвчвия дм к р я т к о о р е м е й н о г о  хроненоя скоропортящихся,япдво- 
(итедвно «л о щ е н н ы х о р о д у и т о в  но предприятиях торговли и общественного в и т и я .

Кямерр оорио-рюборння состоит ио угловых,«новых.передней и звцнвй пвнелей, 
в ш и е  мелей подо о оатодне.Путей кямеры имеются регулируемые по высо­
те водки аю Рввмещения продуктов, я тякще крюки адяпшешивпния мясных шиш. 
Ия поду кямеры- решетки.

йхлмщше внутреннего т е м п  кямеры осуществляется холодильной мяшиной. 
Твмпернтурн оидпиапемом объеме «меряется монометричесним термометром, 
шкплн которого выведенк «я переанюю пннедь.Тумблер включения освещения,тве- 
моротудятор и термометр смонтированы ив щитке передней пвнели chrpuimu ия- 
м в р ы . Оттаивание испяяитедей подчявтомятическое.Сбор нонаенснтя производится 
о свецияльпые поддоны паа испарителем, Отвод ковдемте осуществляется 
посредством трубки, но которой конденсат отводится зд пределы охлянщммого 
ОБъемн.

6. Питнние холодильного нгрегятн о т алектро-
с е т и  т р е х ф о в и о т о  т о м я ,  н а п р я ж е н и е м ,  в  ъ в о и ы т о  

7 .  У с т а н о в л е н и я *  9 д е к т я и ч е с и й я  м о щ н о с т и ,  
н е  б о д в е ,  к е т  0 7 7 5

в .  О с в е щ е н и е  л а м п о й  н в ш и е п н и я
Б 330-40 ГОСТ 3334-70, шт. 1

9 .  Г я в я р и т н ы е  р а з м е р ы  м м
глувиня И Б О
ширина чдоо
ВЫСОТЯ 3300

< о . М я с с я  / в е в  я г р е г я т н /  н е  в о л е е ,  к  г  т о о

)

I

I

КОД акп 5 1 5 111 Ф 3 4
изготовитель-- Объединение ,  Мйрихододмнш.”

—
—

\ \ ___. -]

т ш л т ш ж т ж

2 7 - 0 - 3 . 6 6 - 2 - 2 6

Кямеяя холодильная 
с в о р н о - яяввояняя 

КХС-З-Бсм 1Ц Н И И З П )
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Qc или U 5UQ, i t i m i m i  п т т ш ш ш

ъш

М О Н Т Ш Ш
zm

c nm BRPURHT РИШВЩШЯ 
9 отЩУ/асв + Р т х о /__ Зощ узф гаш

ввод, трубопроводов
^ / о т @ й (Д У м В  "

J

1. И о м и т ь ш б  « о у т р Е н н и о  о б ^ е м , м1 12
2. И в м и н т н н я  те м п ЕРн га ур н  в н н м е р е . ' с от Оде В
3 . Ш и п  В Ш р и га Е П Я Ш - 1 2 .5 - 4 Ю
1 Хоп оаи к ь н ы й  Й ГР Е Г П Щ ч и н -1 .5  м *
5. И о м т с т в о  т о щ т и  я гр Егя га о в 1
6. М о щ н о с т ь  помпы н т  пи ш и м м 0.06
7 Д с ! Ш о в а в н ш  м о щ н о с т ь , к е т 1.5Б
В .  Р о д  ntOKR ШРЕХШНВНЫб ПЕРЕМ ЕННЫ !)
2. Н о п р о ж Е н и е , в Ш т  И В

« . Г п б к р и г а к ы е  р р в м е р ы . м м :
д вин н "5840
ШОР ИНН 1Ш
в ы с о т  и 8168

V l j R B M E P  Д В ЕР Н О ГО  ПРОС П АН , ММ:
ш и р и н п 850
в ы с о т  я 1810

11. W u c c h , к г 1150

нпщуеосИФонеют.зртхв
к - 17оо s o n  ш т х в

f f l f 5 6 0 8 R H U J  к м о и т я ж ч .
1. Пр о й м и п р о в о д и в  ora Щ11 ootrau» m y  s m m o l! rams.
1. Дм п о ц ш ш Е и о н З в п , «9РТХ0 опщЕствить выпуск тмвы no 

стене nn khmepoO hr вьивту 2168мм о точку к ш н е  ш е н ь  
ttcrau ho крыше кпМЕРЫ n топку 6Д и  чего прецусмошрешь 
о п т е  ш е и  « 2м .

5. HIPEBBB»IIUE К КГПЯНОЕКЕ КПМЕРЫ ЕМ.,бС1ВВНЫЕ ОРШПО
м е и л е м я  х е м ц в а ь и е г в  « H M 2 0 0 B H U » .

ИОД. онп
зщчзфмв/иуиая'»! иогошовишЕпь- Огьедииенае

5151121018 
, ОреНВУРГтНРГМПШ!1

Ц Р Ш Ч Ш В .

Ш ЕтЧЕСКЕЕ ООО СИПЕ ЕМ. м е га , Иемеры 
Ш О Ш Н Ы Е  СБОРНО- Р1БВ0РНЫЕ KXt-1-Bi KXt-2-БД

пишем Сверок01
н канон» Г е т т о »  я
ГА с Щ в гв м н и и т (Щ-м  М
гтин}ц ш г в п ш ь
tmwen. РОКкСКЯЯ цЩ

27-0-3 .  Й 6 -2-27

К П М ЕР Ы  m O | U » b « W E  
СПОРНО -  Р 1 3 В Е Р Н Ы Е  

КХС-2'12

с т р щ и и ш  iw m o e
■L j .

ц н м и а п щ
9 кП^ПАРЧ! (ш

Ш

9
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5 M I

Ш Ц ТЯ Н 1Ш  CXEMR
» * U  i m w i m n n

BflpuRHT р п м н ц ш п

Зои 0 1П Ф ; ОЛИ т

Г С Ш Ш С Ш  Ш 1К 1Ш « С П 1Ш

<• Н ом итвнм О  в и т р и н о й  м гвм .м » «
i  й о м ш м я о  т в м о Е Р я т т  в н о м е р е , * с o n o v i l  
3. ГОип и с ш и т ш  щ р д -м -и а
< Хвисаикъкый я г р е г м о  BtS -ttn /a /
3 ш инссгаво хощ им ны х огрегяпюв 1 
В. ttommmk кямоы нкнпкиъпния, к»т овь
7 йтян овм ян вя  мощность, * »т  в,Т!5*1
1  Род тоня трнфввныйпшмЕнкмй
1 Кя о р я м е н о е . е

1 В .Г Я 1 й Р И т я Ы 1  Р Я В М Е Р Ы , ММ
Д ю йм  H I

аяиМЕ ш
ш иРОНЯ \т
высот я Н Н

Н . РЯВ М В Р Д В ЕРНОГО К Р О Е М О , м м :
Ш ОРО НЯ в в о
в м с о т я №

П.№ясся,нг M I S

<ft\3e»aa.Wni ояштиртхв
ГЙ703 90CJ+8PTXB

M l Q r .  t i- 1500
КОЦ ВКП М Ш Н И

Ивтотовотвяь- Obbbeoheuue  „ оренвзргы оргм яш !1
ю ы в о в я ш  к м о н т я т

с О и т а м  яю внов in  Щ шшо в ПОИ |  тявовой ПИИ 
1. Вв» (щсоЕВ,ишоя Восв. и 3PTXD опщ сспышв выпзся тнвы ns степс 

1R нямврой *» высоту «бо мм в точки Д, д я т  к н в т  ввсти по 
К Р Ы Ш Е  Н О М Е Р  Ы ВГООЧИЗ 6. Н И  Ч Е ГО  О Р Е Я З С М О т Р е Ш Ь  ВЯОЯС ИЯВЕАЯгЕМ. 

3. Ш Р ЕВ О В Я Я О Е К З С Ш Я Н О В К Е  И Я М Е Р Ы  СМ. „ О С Н О В Н Ы Е  O P R B U R R  M O H tO R W R
т о ц и т о г о  о в о р з д ш ш ’

П Р И Д 1 Ч 1 Ш .
(Ци н и ч е с к о е  описииие см .яист .И вм ЕРы  хяяо- 

а о ш ы в  с в о р н о - р я в о о р н ы в  т - 1- V ,  к х с - й - 6 » .
ИЯМВРЯ О Р Е а Н Е Е Н Я Ч Е Н Я  Щ РЯВОШ Ы  В Н Ш НЫ Х

ряйонях МОРЯНЫ-

Е Е 27-0-3 . 8 6 -2-26
т т л В е Ш е Г "
ш ш г Г о т Ш Г b w * ' КИ1ШЫ XtiMktLUKbUbH Р 1 4 14 J
Я л Щ Г т н о д н уши 9Ш 1 И !Л-в ' . п Л И И Ы ‘  ш  и л  л  п  f e f c  1Й Ш 5 Гщтг Щ о ? Щ “тпт в К Х С - О - Ю Н ) , Ц Н г а в П ш Н ы
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ш т ш п  m m
ш ш т  м л в д ш

5ятДО/ОТ»гаШ 
h - ш а

в в о т ю п т о ш
1250(4)

ЗоггШМ Зрса 1Ш tt̂ bKRi ̂ 3 РТХО
Ь'1550 Зив

T o o f c n R f i U l K I  U  Д А П t£ Г П  Q U l М

Ц р в ш ц к » пювяцов о т  ЩУ вести в п о и  в г ш в о й  mm. 
м я я о ц с о е ш ы ш  З к в . и З т о  о с у щ е с тв и т ь  вы пуск m p m i  п о с т я т  зе 

камерой но в ы с о ту  й Ш м м  в точку й д я в е е  ш е в ь  ве с ти  по т и п е  кямеяы 
в то п к у б . ш  чего пя в ц ус м о тя е ть  з а п а с  ш е я я  * й м .

(ш б о в я ш  я устяиовке камеры с м ^ с т н ы е  п т и я в  м онтвж я
XCKDSVUKbHDrD П Ь О Р У Ц О В Я Ш .'

Камеяя п р е ц е я з н я н е т цвя и р в ш и о з р е м с н и о г о  хряяения п р в п зв р и те в ь ч о  зя- 
м о р щ и е н н ы х  процентов ня п р е р р и я т и я х  то р го в о й  и ОБщ ествееирго о и т я ш .Шт сворио- рявворняя со стои т  ив т о в ы х ,о ч к о в о й ,п т ц н е и  и т ц н е й  поно­
вей,я тя к ы е  пяневейпооп и потовкя.&яетри кямеры имештся р оти р уем ы е  по 
вы соте ти ки  цвя р я з м е ш е ш  процентов, о тв и щ е  kpw ku  цяя я оц в еш и в п ш  мяс­
ных теш.Не пом  к ам ер ы -р еш етк и . . . .

т о т ш и е  квмеры о с е щ в с тв я я е тс я  ховоцивьноймвош нои, с о с то я щ е й  из 
I х ховоцивьных я г Р Е г п т о в .в о в ц е х о о х в я ц и т е в я , 1-х т е р м т г у ш х н щ о х  оео- 
т и в е й . т е м п е р а т у р я  в о х в д ц я е м о м  о в ге м е  и зм еряется м о н о м е т ги ч е с к о м  
т е р м о м е т р о м , ш ш я  « в т о р о г о  вы вецвно н я п е р е ц н н п и  вянеяь.

a
i m  камеры-яямоой нпиявивякия.1Лшшрвнвлчения освещения 
imp смомтировяяы ня щитке передней вянем енвоущи камеры. 
Оттнивяние исм ритем  происходит ввтомятически.Втвиц к о ш н - 
сятя изпвццоня испяяитепя осеществвяется посрецством т р т и . п о  

которой конце я сет выводится зя пгоцевы ихвнмцяемогп объема в 
п о щ о н .

Техническая х ш м п ш и ш
Н о м и ш ь н ы й  в н у т р ш и й  о ш м . м 1  5  
Ш е м п е р я т у р я  с р е ц е я й  з й ц и к в . Ч  - 1 3  
Коэффициент рябочегп времени o.is 
т о р я ь н в 1й  в г в е ш п  » м - 1 Ш | а /  1
Мощность ВРМПЫ ШЯВйВВИНЯ.Ш поя 
У с т я н о в в е ш я  м о щ н о с т ь , к в т  i s  
Н е п р я м о м  з е о ш и Ш
Ооц тоня трохфявкьш переменный
г я е я р и т н в и  Р Я З М е Р Ы .М М :

ширине 1 W 1
ГВУБиЯЯ ю н о
в ы с о те 115 0

М я с с р . к р И й
КОД ОИП 

Изготовитевь:
5 1 5 1 Ю И 0 9

Овъецинеш ,Мярихово|мяш“

тттш

ИЙЧ.Ш 01 свералаэ
«КОНГО? т т т н Ш .
гШЩТ ш ш ш Щии Шб
Ш З Я \ Ш Ш Ш Л Е £ а

2 7 - 0 - 3 .  в б - 2 - 2 3

cm nam Blltm  jm itm h B
хямеея х о в о ш ь ц я я  

к и в к о те м п е е я те р н я я  
с б о р н о - рпввориея

К Х Н -2- 6СМ

т

ц н и и з дт о Р г а в о -  &ъипавс»Х "BHUfl и ... PucmcwK иомЩщ»
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О Б lU U L I  S U H М О И Т М Ш Я  С Х Ш Й

_ < М
H E E j l

1  ш

1  о -

V  ' .  V .840

6Ш Ш  И Ш Щ Ш 1
/////////// /Л'/

к-70

С е Н Ц Ц Я -С П10Я Я Р е Ц т И И Ч е Н Я  4ЯЯ М Я Я е Я О Я  5ВПВСЯ П О Я Уф Я б Р О К Я тО В , 
B C M U U J B P K U P I I B  и Д О Г М  К О М П О Я е Я т О В  4ЯЯ Ш р О Р М Я ЕЯ и Я  СЯЮЦ В ХОЛОД­
НЫХ и г о р я ч и х  ц е х я х . К о н с т р у к ц и я  с т о я я  в е с т т н я я .  К яям е н ве- 
я я т с я  о в я и ц о в к и . С в е р х у  т я я в о н  я я т и п  с о т о м .  В н у т р и  с т о м  
и с к о и н м е я  о х я я ж р е м ы й  « к я (  с т к я я я и  Р *  х р в м е и и *  п я о р к -  
п о в  и м в ш и н н в в  о я ц е в е к о е .

ШКЯф ПСВВЩЯВГПСЯ Я Я Я Ш Й ,  К О Ш О Р Я Я  О К Я Ю Ч Я Е т С Я  IIPU
о т к р ы в ш и  м е р о й .

В м ятником  о т ш е и и и  с м о ш ш о в я и ы  «рм втичм ы и хвяв- 
Виявный о гр о гя т , линем» t зяектряяплямгоурой.терморегуяиру- 
wsiuil bis гои М) и то рмореяя, с немощью ко то р о го  яы пом кти - 
ч к к и  р е т и р у е т с я  tnew ntp* тзл и  впитой ю квф в .

.  Ш х н о ч в ш я  х я р в к т ш е ш ш

1 в м тм е м ы й  овьем шкяфя.и? . 0.W
I. ряоочяя т е м в ш ту р я  оомфу/ярц 

rntM tim tm e окружающего 
вояоухя *55Ч/,*с о т 8 м В

о. Шип хояочияиного ягрегятя ВС-500
4. Устяновяеяяяя мощности, w  0.54

рвя тоня трехфяоный т о м ш ы й
няярямяяие.в 5В0

5 Гпяоитяые ряомеры.мм:
аяияя 1680
ширине 840
высот н 880

8. Мясся, КГ J7S
КОЦ ОНО 5151151061

Чвготовитеяь-' О ш ш е и и е  , Мясторгмяш.

ш и т г&е р ш & №
т т Р Ю Щ в Ю »
Т Ш ё Г ипмншмм щ щт  гр М икш нв!
СЮ UW Сиаойврр щ я

27-0-Ъ. 3 6 - 2 - 3 0

секция - стоя 
с я хя яж ц я е м ы м  ш к я ф о м  
сехяияняяя мош ню вняш  

созсяя - 1  ,

с т а м Micro яисго» 
“ 7

тОРГОМ-

ц н и и э п а а ,
___________ И Н И М Н Р ,

/ У Л Л . / 7 / .
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С е к ц и я - c m a N  с. о х к а щ р е м ы м  ш к а ф о м  и горкой п р е ц н а ш ч о н а  а»» 
хрянения лолчсрябяииЯЕшзв и г а т о в ы х  в к н ц  и л а и г о т о в к е ш  т о р ы х  зякх-  
ш  и с а к и т т  в х о щ и м х  ч е х а х .

С е к ц и я  -  с т о я  т а с т а ш е т  с о в о й  п р и я я в о к . в н ч т я и  к о т о р о г о  р о с п о а о - 
ш е н ы  о х к в т е а е м ы й  ш к а ф  с п о к к в м и  р в я  х р а н е н и я  в М й х к т о в  и  м а ш и н н о е  
о т е е к е к и е . Н в  с т о к е  о а к а е п к е к я  г о н к а  с  ш е с т ь ю  о х к я ш е в е к к ы м и  е м к о с т я ­
м и . Ц к я  р е з к и  и ш и н к о в к и  п в о ц х н т о в  в о с т о к а  и м е е т с я  г а с т р о н о м и ч е с ­
к а я  о о с к н .  Н а  с т о к е  о р е ч и с м о т в е н о  м е с . т о  а к я  у с т а н о в к и  в е с о в .  Ш к а ф  
о с в е щ а е т с я  к я м п о й ,  л о т о в а я  а в т о м а т и ч е с к и  в к м ч н е т с я  п а и  о т к р ы ­
в а в  и и  ц в с р е й  б  м а ш и н н о м  о т ц е к е н и и  с м а н т и а о а н а ы  г е р м е т и ч < н ы и  
х о к о ш ь н ы й  а с т а т ,  п а н с к и  с  в к г к т р о я п о я р в т т и , 1* е в м о в е т 1т -  
щ и й  в е з и т ь  и  т е а м о а е к е ,  с  п о м о щ ь ю  к о т о р о г о  в е т и а х з о т с а  
р в ш и е  м е м п е р н т т ! .

i l l

Т О е х и и ч е ш а  x t m n i p u u m t  
1 .  5 х к а н ц а е м м й  п е в е ц  ш к а ф а ,  м *
1  К о в о н ш ш  с м к о с т с и  п в в е м о м з А а  

п о з е м о м  « а
а .  Р а б о ч и е  т е м н е я  а г а т * / т т е м о е р н т х а е  

о н р х ш а н и д а г о  о о в ш а  з а * с / , ч  
ш к а ш е  
е м к о с т е й

4 -  Ш и п  х о к е р и к ш г о  а г р е г а т а  
0 .  Я с т а н а в к е н и а а  м о щ н о с т ь . ш  

к о о а я ш т е ,»

о.о
б

о т й а о а  
о т » о о м
к - ш / е /
0 . 4 0
зео

трвхф нвяы й переменныйр о ц т о к а
в .  Г а в а а и г о м о  р о а м е а ы . м м

монн зооо
ширина оно
высота он аевочей поверхкот шва 880 
высота с гоаной т о

1- М а с с я . к р  Щ
Щ  ОКИ 5351131080

О о г о т о а и т е к ь :  О а з е ш е н и е  ,  М о с г а о р г м а ш "

27-0-3. &6-Z-31
с е к ц и я  -  с т о к  

с  о ш щ а е м ы м щ к в ш о м  
и г о р н о й  с е к и и о н н а я  

м о т и р о в я н ш  
с м с к к - о _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

№ Л1Н М ГП Й и Я
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ТрШВАНиЯ К МОИТЯЫУ и УСТЙНОВКЕ 
1  Подвод дамушядий осуществлять гиекими ишгрмидеспеми! воьмоудать 

пееедвшчения яыутеряторя от стены ня тоо-ооомм 
I . Отвод воды u j къмгеяйрвтара рушется осуществить в вшяйший т р и  иод 

шяшрци овдн> сеть t  puiPbieott трус ы .
кьдотемтов яреднвзнячеи до приготовления нишевого нуьинового кода в р ш о -

РОДйХ.ОДРАХ.СГШЫХ.МЯГЙВОНЙХ/ТВРГУИЩиХ НЙШПИВми/.ЙТАИЩВ медицинских «ЧРЙМОДии*
ях.швишиях и т.д.

Льйогеиерртое медсттяетмпи мтшчесии!) шкяф.имшшО нодпттовитымв» 
щ е№ Н(,тш  ч ас ть  которого  является шкеьом до хряцекия къоя.имяшиниое отдвм«ио, 
в к о т о р о м  устмшен холоаильный я гр егй т  у щит дарооБОРУйоввш-Цопритовишмое 
тцедаие с и и у  вркрьтто шосьемяойтешюишироввуувй шшквНм1деьвй СТОРОНЫ оуу- 
юр* хранения кьод имеется проем до вьчтуьни сдое, мирывяемьи) поворотной оверьшЬ мод- 
пттовитемш отделении рясповошеньг. испяритевь шмдаором.мехпшм щ у п й . вь д ос во р- 
ниндщищйярешеткп.водянпй нпсос и ешочкп.Ддневуншй имеется сливное отверстие 
с водяным в й т в о р ш . Сод о б рй&у п т с я  кв ютритем путем постепенного нйморммивпшя 
юдьцвинодейся равномерным иеем (шийипшай плоскости исп.яритем.

Кощя толщине льдп постигнет инодши, овтомятичеш происходит omuenmio исяя- 
ригеля. Ьедшшывяет нп горячие струны режущей яешетни я делится но новики. 
№ши кодя оощоют е буннор. НАчиннтя новый цикл нпморяйшвпния.

Т е х н и ч е с к и й  x a p w t i p u i t u k h  
1 Производительность /яри т е м ш я т в  

онружямнцегв вводила юЧ.темпептуян 
в х о д я щ е й  воды 15'С,толщине лъдйЮмм/ 
«г/сутки

о. Томцинв лндв /регулиеуерлня/.мм от 
3. Вместимость один в вучнме кг, 

не менее

ио-5
ВцоЮ

И
И  зоне
И о м и т ь т  няпрящение.в 
Потреьляемпя мощность, нет 
не белее
|е в л ш е  подводимой иды

однофввиыи переменит
Ш  )

0.4
Д Н 1 М Я й 

/1ВКГД/СМ 4/
е. Гйвяритиые рявмеры, мм 

не волее
длине 553
ширине Ш
высоте 4100

9. Мясоя.кг, не вокее изт ОНО 3151Т5В001
изготовитель-. Пе ровений завод торгового 

мяшиностроения

2 7 - 0 - 3 .6 6 -2 -3 2
ш т ш т т ш&'
M I t M p B f f i g
8$ Ш 1 M I A M I  WffP»a ссттШШП 1я Ж Ш Щ  ^

d L

Л ьд о ге н в р я то р  

то ро с -3"

-  >  Л Л  Г I
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о п ц и й  8 И (  и - ш с к общий вид v i - w t

0— S

L

Ивтомят пведнввнячея для п м го т о в к е т  u пюдщни гя ш ш и и о й  
воды с д в у м я  н « именованиями ш опв  и m  сиропп свввыцпчей в 
стеклянные стяияиы.

\  корпусе явгаомятя смактировяны-.водоохлядигаельяяямяишця, в состав 
которой входит холодильный am ram ,сатуратор, сирооные b p k u , коллектор 
водораспределительный, коллектор ввода .сдивяой мояяекгпар.бдон ееле дпвлв- 
ш.ялдитращит, устройство фиксации углекислого тл оня . Ня лицевой 
стороне ввеяи рясоолотны: приемная рамка монетного механизма, 
декоративные яямки киши выдачи напитка и влокя кнопок, чаша возвра­
та  монет, личиня зямкя-

Ия вядмей стояке явшомятя рясполотеи электрощ ит, ня котором 
чстяновлен п т в м я т и ч е с к и й  вынлючятвль, магнитный пускатель, 
штепсельный а п п е м .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
I  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  я а в / н и я  I
1  « о м и я п л ь н а я  д о з а  т и р о в а н н о й  в о д ы , м л  п о
5 .  Н о м и н а л ь н а я  я м а  с и я о п я ,  м л  1 В
4 .  Ц ц с л о  н а и м е н о в а н и й  п р о д а в а е м ы х  н а п и т к о в  I
1  Т е м п е р а т у р я  о т п х с к я е м ы х  и я п и т к о в , * с  а
5. Явление воры ня входе в автомат, мок , а.1+0.6
7. Температуря подводимой воды,’ С 15
в. Иявлеиие углекислот гявя.мпд 1.5

11-401 СИ лт-яис
в. Номииялъим мощность,нам” 0.5 0.5
1 1  Род тоня w п в гн  Напааиение,! 
игаваяитные рязмерьмлм=

380 110

ширин». я" 715 741
т з т  .1" 75S 745
высота 1500 <500

и  Массе, яг Ш Ш
КОД. ЗИП 5191411117 mmi

изготовитель.- Объединит перовою
„КвевшмлиТ м м

ш т [тшжът<я&
а а Е Я М П Г и е к яр- шеи. |ЦГиА»ни ИавИ //£*
Ш Д Д  {ГЖШЖШШ
m m m  ш ш п ш  m m

|  2 7 - 0 - 3 . 8 6 - 2 - 3 3

а в т о м а т ы  ала 
ш а р о в а н н о й  аацы 

ЛТ-КМ СК i Л Т 'К И С

Ш Н Ш Ш Ш
р 1 4 1 1

ц н и и з п Р »Чг1 г o r iu i»
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/>Т-18Ш к»У<*

Э З Щ ;5 М Ь ’| >1 м т
* - г с в о

ш ш т Ркамаадння
М - 1 8 1 С
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шшт шмщшя 
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n i t l B I H U C  К  U I R t M O t K !
Про tMomtDU ч м ш вв м  т о м и  ты И  м ои и с т я т т и ю т т  ввияым 

м ш а а м . ш  я п м ы и ш т  м вэду й в т о м я т я м и . В р и х о т я й т »  в в т о м я т о »  
ц т ш т ш  m iK iH t о ш ц и и е ш  е ш ц ш н ш е  и о а а е и ш о р ы  в щ о я р о в о а - 
ных и ш » ш  м ц в о м и и и  к о м м т м ц и М и А м е т Р ы  к оторы х цолтны  
im ir p u r m r :

- ВОЦОПРОАОЗМЫХ -  ОН HEM IHRttnRR RBfflOMRmOB I) А Й В И Е Ш  м ц ы
п ъщъ  I  в ш в м и т ь и

-с в и в н ы х -о т  количестьв я в т о м в т о е  я г р у ш .
М и иим якош А р е м м е я ш м м *  м я м е ш р ы  п о д в о м и ш * т к т п р о в о ц м  ВОДО­
ПРОВОДА О / я ' Ш А Ш  K O t o M M U H A U U U - l V l V l l O M O M l l J U E  ГАЗОВЫЕ ЙОМ- 
м хн икпц ии ВШ ОЯААОНО» П Г А Е Ш А Ы М  РАЗОМ Ц Е А Е Ш В Р Я З Н О  ОВВЕДи1- 
нить r  т л е к т о Р Ы  «о V 4  я о т о м в т я  в з в в ш м о с т и  о т  я р о т о д ш п е л в - 
r q u o u  в в т в м я т в » , ч т о  с о ш щ я е т  м А и ч е с т в о  e a u r o b p e m e h h o  у с ш а н о » - 
а е й й ы х  в а а а о ш  д а о  А в т о м я го в в .о р и  а т о м  М А П Ш т М  Р А З М Е Щ Е Ш
B R AAOR QR tA R P B W B .

Що р г о в ы в  А в т о м а т ы , ш п в т в т е м ь 1Е о т к р ы т о  во у в у ц я х  г о р и - 
А * .м и н к ы  и м о т в  с о о т в Е т с т в Р Ю Щ в е  «явесы  и у и р ы т и я  от п о т я н и *  
я ти в о ф ЕР н ы А  о с п а м и » о о р а м ы х  д о а н е ч я м х  А т й .

л  У / й  / •  -  Й Л
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о п ц и й  t u n м о н т м ш  схем »
х .в .т е .У а *  re и 5 re

k.75
Ц

BOO
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■ HTP-V
h-140

bs^urht размещения

ш

м Ш Г
js^nca] | м

Tpeiomhu 1 к УСТя н овне.
При устяновне явтомятя АТ-151 в ряд с другими явтомятями высотой 

«охее 1800мм для выравнивания их по высоте ня АТ-151 установить 
к ш м н ш  стойку.

С.тыновнз1 автоматов яруг с другом осуществляют с помощью рвем модем - 
тельных-Разделительные рейки и ртпмиые стайки иаготвыхивает впказиии

Т е х и и ч б ь ш  х а р а к т е р и с т и к е  .
1  Т е х н и ч е с к а я  ш и в в о д и т е в т т . о т п / ш 3
1  й о в а ш и т к а . м л 1 7 5
1  Т е м п е р а т у р я  н я п и т к я ,  * с 6 5
Д . В о д о г р е й н ы й  н о т :

е м к о с т ь , а 1 6
Рабочее д а в А е н и ^ и о ™ бм1/

0 . 1 5 / 1 .5 /
5 . Ц я в к е н и е  в о д о п р о в о д н о й  в о д ы . м п й /нгс/см5/ 0 . 1 7 . Л 8

/ 1 , 7 . . .  й б /
8 . Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  н е т Д .5
7 Р о а  т о н я  о ц м о ф я д и ы й , п е р е м е н н ы и
8. Н а п р я ж е н и е ,  е 2 5 0
9 . Г я б я я и т н ы е  я я в м е я ы ,  м м

г л ч з и н я 7 1 0
ш и р и н я 8 0 0
в ы с о т  я 1 В 0 0

1 0 . М я с с я ,  ИГ 2 1 0
КОД ОИП 5151411004

У з г о т о в и т Е Л ь :  О б ъ е д и н е н и е  ,  Я и е в п г а р г м я ш Г

N

по ч е р тя та м  знвоцв.
А в т о м а т  п р Е д н я з н я ч е н д л я  п р и г о т о в л е н и я  г о р я ч и х  ш и п ж о в  и з  с г у щ е н н ы х  

П Р о д у к т о в / к о щ е  и л и  к д и о а / и  п р о д а ж и  и х  в  с т я я я к ч и к н х  р а з о в о г о  п о л ь з о в а н и я .
А в т о м а т ы  А Т - 1 5 1  u  А Т - 1 5 И 1  о т л и ч а ю т с я  р е к л а м н о й  п о д п и с ь ю , ,  н в к я а "  

и л и  „ к о ф е ' в е ы я и н о й  д о з ы  с г у щ е н н о г о  п р о ц у и т п я  и  ш и п о м  м о н е т н о г о  м е х а н и з м а .
В с е  механизм ы  я в т о м о т я  смоитировяны  ня кяркясе и двери, з я и р ы в р ю  - 

-щей лицевую с то р о н у  к я р к я с я . Чв лицевой с то р о н е  двери размещ ены ', 
рекламный л и с т , тя вло  наим енования н а п и т к а  с кнопкой вы дачи, подсвечива­
емое и з н утр и  я ям почн ям и, м о н е т н о -п р и е м н я я  лииинп, кнопкн в о в в р я тя  монет, 
Ня р м я н  в о в в р я тя  м о н е т ,о к н о  выдачи со ш т о р н о й .

В нижней части кяркяся установлен водогрейный потел.

HRti.TBX.QT С Щ Ш 7%Щ
Ш итГ tuaopQBft
г Ш Щ Г *т _.
Е Г О 4 Пмьская." ш ь .

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 2 - 3 5

РВТОМЯТ ДЛЯ nPUtOTOBftJKUH
и продажи напитков из 

сгущ енны х прод уктов 
А Т  - 1 5 1 1 A T -
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ш и ш  явъмещрния
/  /  /  / /../J,4fS,/.S.uL.

СХ1МЛ щ к м ч р н в н  м ш м х
n t t m i c  М М Ш Ш 1 П В Р Г В 1 Ы 1 З И П

1 вне к
ГГ 0 IN

1»- Ip»J Т р ш м ш  к  з т н о в к е  
Ч п с о с н я я  ствнцм м о н т и р у е т с я  

в  п о ц с о ь н о м  п о м Е щ е н и и  м п т ш .

Нвтомнт преццязкямен акя rpoiohmi ростштмюго мрскп цозями пч»ап г.
Нвлшнт оредстявмвт скай метяолический шипф.оБоицавпиный ашьными 

м сти м . Ши й щ  шымвв пвреднвй привит и д в е р ь ю  дм нднвстви л о я х о ц й  к  мехякиэ- 
мнм потомптя. Но н о т к о й  поверхности передней панели ровмещнетм сигннль- 
ныйтзок,я»иемно* щеы> монетного механизме,ш п и и  возеентя,ниопнп вьцо- 
чо.чяшо в и в р м в н  монет, флянец с т о  мнсзо.Цм своей пропитого мясвп яац пе­
редней пянельм нвхооится оьвицовия ищнмя с пооданом. Ко ннгкнсе внхтри но- 
томотп шонтиоовоны слецуннци в основные тынезервияя,верхний б я м о н , 
весы с весовым опчном.вмж п ш пш й  монетного мехпнизмо.бмжировочный 
выиктчотекъ.кнш , помшпоцтнющ ее устройство. Но двери явтомятя 
о с т я ш ш  з т т я о щ и т .

I t X H U O l t m  Х И О Н Т т Г т О  
i. Производительность, дов/мох 
5 Ново omoxtHoeMoro моем, г 
5. Ьр о м о  отпуснн одной дпзы.сек. но в о т  
4. Емкость POBOPBXBPR дм мнем, к
I  Номиннтня мощность, квт 
8. Род тонн 
7. Щшряшвкие.в

1.4
W u i u l l l  
11 
11 
0.8

трехфяэиый .переменный
ЗВ0/1Д0+0

в. Гпвпришные рнвмеры.мм; т  Ш/Ю7
IU U P U H O Ш
гмвинн 69Q
высотп ШО

9. Мяссо,кг 1«
т око ИИ41МИ*

изготовитель; Ввьеоиквние .Киевтоегмяш*

н Р Ж Ш Ш р ц а о в ™
н контр Щ о рШ Г Tab'Ll
Т Ш Щ “ игоннинои tlb&i'* 9Ш
М  ГР ТорШ Ш Ш Г
иншен Ш ь й ш П

27-0-3 , 86-2-36

А В Т О М А Т  ЦАЯ ОРОДЙШи 
Р я с ти те н ь к и го  м я с м  

М  0 0 5
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МОНТЯЩ КЯЯ С ХЕМ А  
П № Ш к  'кфг x t 0V  

" Т П Е Г Л  Г Т Р Т Г ~  
M ' , 9 t t U « > r

вариант в о з м е щ е н и я

9 1
за я

Т р о о о о о ш  к у с т я и о в к о .
Лги всшановие Автомртя и т -ш  в мд с другими явтомятямц 

яязными по высотедв* выравнивания их остановит» ретмны е стойки. 
Стыкивкх йвтямятов лязг с другом осуществляют с помощью рязтитвнь- 
них рееидогаярые илготооливяются зякякчиком яо чертетям ш ш .

Лвтямят предкны1ячеи аля прядями просветленных соков и юн 
в с т я ш ч и к  рнзнввго воа нявниия /вввм щ татпки  в с т е ш и т е  
с т и ш м / .

ввтпмнт optgtmneaoem совой и й р н п с  с передней п п ш ш . п м -  
«щейся дверью.№ видевяй стороне двери рясповощены р ш н м н , 
проем я дя вичиин монешняго м е х й ш м я  с кнопкой вовврятя и 
т м и н о м  вяввгятя , окна ниши выдпчи прод уктов  и кнопки 
внворд вродяктя с информационным т я б ла.

О верхней чятто  корпуса в в то м н т п  р и ш  вожены механизм 
выдачи «умоины х  е т в ш ч и ш . о в е к т р в и и т  х я г я т к и я ,  
внятней  чясти -хялодивькы й « гр е гя т , компрессор,в средний 
части я в то м я тя  р я с т ш т я  ховодовьияя кям еря , ввутря ко­
торой рявмещяяпия «рвяги для т д у н т а .

Технически х я р и ш и с т о
3

ф и о о
1  Оряивеоцитевниост» дов/мив 
г. И о м ин явт* довя продукта,м»
3. Иявичествя ф и г  дня хрянокоя яродуитоедх 1
4. Вмести мост» фвягид.не новее во
О .Т!М Я ЕР Я П 1УР Я  ОП\ЯУСКЯЕМЯГЯЯРОдУНТЯ,вС <4
в. Л о т Р ЕВ в я е м я я  м а ц к я с т в .и в т  0.8
г  Род тоня однафявный.яяррмвяяый
В. HnnPBIUBOUE.B 100
в. ЮмоЕРятуря онружянщвго-воздухяд 3-31
1Я.ТЕМЯЕРЯШУРЯ ь холодильной кямеролс 10+10
И. Гявяритные размеры, мм-

ширина 000
ГВУВЯЯЯ 700
высота 1000

и. Мясе я, кг 300
код OKI! 3151410004

Цуготпоитевы Чв-ьединение „КиЕоторгмия*

тлт Ш Ш й И /0 ^
tmm т о ? ш
ffcfcWtfcJОгШийом Чип § 9.Ш
WCrГ потгаш 17*f̂
Ш Я Г ш ш .

2 7 -0 -3. 86-2-37

я в т о м я т  „ „  
дкя я р о д я ш и  соков

В т -to n

с д ш я и и с т м о с т о в

M H n an iM b
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iUmowntn tiPtUHB5HB4tM ци m m iim i conimtx mmue охминденнпгп пин, 
RtCmStlRHUlltrO UJ Onom ePM UHPCHOl) OMHOtmU OMOCmUMOembU 300 » UMJ С Ш П Н Ц В Р т- 
пых пивных «очей, ввтоллпт tttnnstHxam ш о  о крынку nm m im cttibw  о м » 
или пошповвтельнв две p h i  пив» о ш и ш  крушин вместимостью 0.5 л.

Потом пт может згстянявАивятьс^ t закрытых помещениях предприяти й 
торговки и ввщ ш тпяото питяния,т тякшо в киоекпх.Емкости,оитвншие 
потомят пиволмствипвлипямтся с тыльной стороны яотомятя ив рассто­
янии но волос 2х м от ввтомвт».

Прохетяшке ввшомвтов в и о о т х .о о ш р и е  юмнны Быть вшудовяиы 
вввеевм.овщощннтим пвтоллнтм от блеяния сточны х лучей и отмоироввых 
оевцкоо.

Нтомяп) состоит ив овух ввтомвтшеках секций,елттороввннмх в 
г— едином шныру е осрецноО дверью. Н ш ц т й  стороне д»ери рявмощены рок- 

лпмные и информпциотю нсшройствйдво личины монетных м е тш м о в , 
двойное выдвчидвп кврмввв воирнтв монетдвноинв нош е тш и о м о и - 

_  КОМИ и две кнопки КРЗШКОМЮК.
Iввтпмятеприменено системе дошоьония повремени истечения 

пиво при поддерятвив посгапхинпгп дввмния его потонп.
Ш н ы р  предстввлпга совей метвллический кпенпс сворной комет - 

нкции.Иишню» и переднюй чясть иорквев бон им в от хоподильння vc- 
— теш ки ,состо ите* из холодильного вгрегвтв и ввнкы.смонтирпппнных вв 

однойРомо.Нпзпдней стенке воины Рвзмещено репо темпернтхры,кото­
р о е  поддеиш пет неовхоцму» темлерыпуру ш ы ш е м о й  воды

Т е х н и ч е с к о й  х т к т ш т и н »  
П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  ц п в / м и н  
Н о п и ч е с т в о  п и щ  н в п и т т . о т о у ш в м ы х  
о п т о м я т о м
Количество оцнопременно овшмивяемых 
понхвотвоей
Величине отпускяемии дозы пион,мк 
Емкость доя о т п е т  т е ,  л 
Шемпевптхрп пи по в и в и те р л м тш й  
емкости и в бочке,*с 
рабочее дввление углекислого т о  кгусм*
U  «ИМ U A M H k  и « Т  /МЯК/

1

I
ООО 150 
0.10 uhuU.no

I I
ОЙ-0.6

Мощность, к ь т  
Род токи т р е х ф в в н ы и  п е р е м е н н ы й

ш. Нвпряшение.в dSOuAuSHO
м- ГвБоритные р в ь м п р ы . м л л

ширине т
глубине т
оыситн \т

10. МВССП.КР т
код окп s t s u u o o B

изготовитель: Объединение „ к ш т о р г м щ !

ттъ Свесам) вИШП СиШП8Яfh щец ипмышком7 /fw 9.Шт  го. П)?ьитйв»йнШГ ПОЛЬСКИЙ 1Z5F

27-0-3. 86-2-33
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ревами
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....... ....... для
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ПОРГОВО-легоовьм займа (зц отэтотст»



I-*

м о н т ш н я в  с х е м а

. гивним шлангом

ДД—К  т '1И им 1тоди*т 
h-ШО

с х е м е  п о д к л ю ч е н и я  е е ш о м е ш е  
<l к щ п т м ш т и т п ш  8 н бочке

"5
\

*
'М
*  1.

< а.к

Требования и мпнтвщу и у с та н о вке  
Емкости, питающие выломят пивом, устанавливаются с тыльной 
стороны явтомятя «а расстоянии неволее 1м от автомата.
Паи установке нескольких автоматов с цепью возможности работы 
от одного газового валлона рекомендуется над автоматами смон­
тировать теней рИ/ i ' t o  штхцееом в наивна т ш ы  дп* подсоединения 
шпанг» от газового валлона и со штуцерами, установленными про­
тив газовых коллекторов автоматов для подсоединения каждого 
автомата.
Над верхней цветам изотермической емкости для лива должна выть 
подведена водопроводная магистраль с вентилем,счавшенным 
штуцерам для подсоединения моющего устройства.
В ш и в  г работы автом ата от  стандартной пивной вочни 
последняя устанавливается непосредственно у автомата. —

1 1МЦ.ТШТ С м ч м * M b
tm rm tuJLaL,

ШUfWMHmn 1 Ш

4 Ш Г М

27- 0- 5. 6 6 - 2 - 3 3

автомат ала проявит пива 
а т- i s i

л ш у ш ш .ш я
р | к

Ц Н И И З П в ,
к о м п л е к с

/> f ■/*£-£&
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0

Tpiboirkui п п ш ш . 
v Простенок крепится к идиой спиавых стенок шквфн.
I  З в г р у з к я  с е к ц и и  йвшомяшп к я с с е т я м и  п р о и з в о д и т с я  с о  с т о р о н ы  з я д н е й  ш е к к и  
8 .  В в т о м в т  K T - A S T i  я е к в м е я д ^ е г а с я  > г с г п я н я в л и в п т л ь  я о п я я н о  с  я в ш я м в т о м  Д Т - 5 5 6 ,  

я р и в ш е м  м е т д у  д в у м я  я в т о м я т я м и  н е в ы о ц и м о  и с ш я н о в и т ь  и х  п р с т е н к и .
Потомят яреднезиячек ддя прядями штучных т о м ш  /коядитерс- 

ких,БянплРйных и гястрономичвсиих/,нетрЕБУющих охшдения.
Потомят предстявдяет совой метяддичесиий сеянной шкмр с перед- 

ней,зядней дверями и вековыми стенкями.кодной из которых крепится 
еростш к Вшквфу размещены три секции скяссетями ддя гповпрп. Нв 
дицевей стороне передней двери рвсяоюйены витрины сошториям».

Простенок яредшявдяет совой с в я р й о О и я р к в с , н я котором смонтиро 
енн монетный мехянозм, вдок у с тя ш ки  цен продпеяемых товяеов, 
едок зпрявдения явтометом,кесся.

' Шовнр к явтомяту тр я ш о р ти р у е тс * тедежиой.

500

ш *ш
Я  К О Н Г О -

Ш Р -
ТОШГ

Технически х т к с ш о с т и к я  
i  ГОехничетв пюиз»одия1 вдьиость,пт/мви 4
5. И ш ч н тв о  одновременно овсдчщимемых 

яокупятехей.чед. 1
8. Мвксимедьш ти ч вство  товнр|,вягрушя- 

емвгд в явтомят.ед ш о в я р я  хбд4. шичество секции, шт з
5 . количество видов шовяря ддя выборя a
6. П о т р и т м н я  мощность,кьт од
% Род томя трехфнояый переменяй
e.ttenrewem .e » о
О.ГвввРоганые р я з м е р ы  н о р я у с в  ветямятв.мм

дойн я «85
Ширине 4065
высоте soon

Ю.ГявяРитные р в з м р р ы  т с т т в . м м
ддинв зоо
ширине 6 0 0

высоте woo
п ГяБвритные р е зи ты  т ш ж ки .м м

ддоне <395
ширине 430
outcome «80

le.Wecce явтом ятя.кг 9оо
«.Месс» треш ки  ,к г  И

КОД О К О  S 1 5 M I W 1
Изготовитель: овьедиеение „Ииевторгмвш;

СУММУ
С ш р в у и

Ш т ц и ш я
Го р ь в т о в в
Ь м тл '

ш

ш

27-0-5. 6 6 -2-40

двтомнт
ддя проднши штучных 

товнров
ДТ-455_________

ст̂ вий|мЫ цистой
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Т р е б о в а н и е  и о с т а н о в к е .
1. Ховоцивьный агрегат истяиввшяется оке явтомятя,в неовиом евя овщишвяния 

BAfeCTft, Нй расстоянии НС М Я Ш  Бм ОТ BBTOMRTR.
5 Аистенок крепится к о оной ив боковых стенок шкафа.
1. Зягрувкя секций Автомата кяссетями производится со с т о р о н ы  зяцней стенка 
4. Потомят ПТ-55йрекомаицуется устянавмвять п о п я р н о  с автоматам ПТ-451, 

п р о  с т о м  м е ш ц х ц в ш *  а в т о м а т а м и  неовщими устан ов и ть  их п р о с т е н к и .
Автомят пррряБНпчен ш  процпжи ахмщеяных штучных тов я гав -бцтвр&роао в, пиром- 

яго,нон1ртереиих имомчяо-кисяыхтовяроа,куш1ярии и поячфяорцкят.
Потомят процстяшет совой мотамичесний свярной шняф сотпнео,зяпн1 й аворхии и ее 

новыми стеннями.к пеной ив кптиорых крепится оростенок.Шноф явмется хомщцямой химе­
рой, о которой рномоиюнытри секции с няссетями еяя товяря и виаритом.иеаоияеммй ори 
установке явтомятя схомщимным ятгятом,няхоаящими вне явтомятя.

Простенок ороестновяет совой сворной норкос.нн котором смонтиюввн монетный мохя- 
мвм,бмж чстннооницен ороенвнемыхтоояро1 ,вяон упрявшшя явтомятом, нясся.

ТОвар и явтомяти тяянсойрториется тамамай.

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
в. К а я и ч е т а  о е н в в р е м в н и е  о в с я и ж и а а а м ы х . 

п о ш а т в О ,  ч е х .
1  Максимальное кояичество товара, вягруша- 

емого в явтомят, ец. товяря 
о. Кояичество секций ,шт.
4. Кояичество вицов товянов цяя вывоян 
!. СРоеняя темпорятирп в охваш цаемом  

овьам а, *с
6 . М а с с а  т о в я р я  в  я ч е й к е , к г
7, П отребл яем а* м о щ н о с т ь , к е т  

о т о м  чи ск о : хояоцияьного ЯГРЯГЯТЯ
явтомятя

В. Роц тоня 
9. Няоря)неиие. о 
Тй. Гявяритные яявмвры корпуса явтомятя,мм 

цяина, ширине, высота 1101* 1005* looo
14. Гявяритиые ря вм вры  простен кя, мм-

4

Ш  
3 
1

4-Р В
0.9 5 
1.1
0 . 7 Й  
0 .3 1

ТРОХфЯВНЫй ПЯРОМЯННЫй 
380

е я и н я 30 0
ш и р и н а 000
вы со та 9000

19. Г я в я р и т н ы е  р а о м е я ы  т е я е н ш ,  м м -
е в и н а 1 1 9 5
ш и р и н а 490
вы сота < 1 1 0

1 1  М я с с я  я в т о м я т я ,и г 985
14. м а с с а  т е х н и к и ,  и г 9В

КОЦ ОИП 
изготовитель-. О с ь е ц и н е н и е

5 1 5 1 4 1 4 0 0 7  
, К и и т о г м я ш *

27-0-3. 86-2-44
тшъ гш ттш и  шгжь
и д е я  ш ш ш шша wi& т ш т м т ж & яа  
Н Ш Я  й6ШЙЙ1-й ®?Яа Явтом ят я к а  Припяти 

о хл яни ян иы х ш т у ч н ы х  
т о в а р о в  ВТ-55В

l4u№ i ! U  Ш * П Я  I i V M i i W *
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схем* пойключиния щтштл
К « В Т а Р М и ч К И О О  е м к о с т и

750

Технуцескяя х я н н и п я и п и к й
1 Те х н и ч е с к и » т и д в о ш п е л ы ш ь  д ю /м ин  
5 Е м к о с т ь  для сттисий и ь я с я , л 

«сущие 
и сущие

5. В е л и ч и н а  о т п у с к я е м о й  д о в ы . м л
4 .  Т е м п е е я т у р я  и в я с я  в  и ь о т е р н и ч е с и о й  

е м к о с т и ,  * с
5 .  Т е м п е р а т у р я  о т п у с к а е м о г о  k b r c r ,  * t  
В .  Р а в о ч е е  д я в л е н и е  у т л е к и с л о г о  г д ъ я  н я

гявовсм редукторе, кгс/см1

0.15
0.S
100-150

11
7 - 1 1  

0.55т 0,6

ТРЕБОВЯШ К МОИТЙИУ М УПЙНОВКЕ 
1 ИВПТеРМиЧЕСКМ емкость,теннце* ЯБТ0МЯТ ИВЙСОЛЛ,УСТП«ПВЛиВПНТСЯ с 

ТЫЛЬНОЙ СТОРОНЫ ЯВТОЛЛЯТЯ HR PBCCTOlHl/U НЕ ВОЛЕЕ 1 М.
1 (leu уотяновке нескольких автоматов t  целью BobMDWHDcmu ряботы от

ОДНОГО Г Ш В О Г О  6ЙЛЛ0ИЙ Р Е И О М Е Н Ц у е т с Я  НPCX Й В Т01Л В Т Й MU С М О Н Я Ш Р О В й ть  
Ш РУЪУ Р ' Л '  to  1Ш П У Ц Е Р0М  В НЯЧВЛЕ Ш РУВЫ  ДЛЯ П О Ц С О Е Ц и Н Е Н и Я  Ш Л Й Н Г Й  о т  
валлона у  to  ш т у ц е р е м и , у с т а н о в л е н н ы м и  п р о т и в  т п в ы х  к о л л е к т о р о в  
« в т е м я ш о в  для п о ц с а е ц и н в н и я  к я т а о г о  т о м я т н .

В Няд верхней честью емкости цплнннв сыть подведеня водопроводная 
мягистяяль t  вентилем, снявлнеиным штуцером для подсоединения 
мокицего рясшворя.

Двтомят предиявиячен для пнодрщи о х л в щ то го  квнся .поступающего ив 
ишермической емкости типв>Прохлядя,,вмеетйллостью 500л.

йетомйт состоит и» двух ввтометичвсних секций, смоитировянных в едином шияфу 
спереоней йверью.Ншмиюю и среднюю чясть krpkhcr занимает холоди льне» установка, 
состоящая ив холодильною eveema о венны. 5 нищей чести неекосе Размещены 
коллектор вводе воды и коллектор сливе .8 средней чести krpkrcr размещены ниши о kpuw- 
лсмвйкоми.жш выдачи,щит влешшорудшния холодильного ягрегете. В верхней чести krpkrcr 
тонтировйны гвзосьрвсыватель, электрощиты уцрявления электяосхемы автомата.

7  ПОТРЕБЛЯВМЯЯ м о щ н о с т ь , нвт а.в
В. Род Т О И Й тр ехф яьны и переменный
9. И я п р я щ е н и е . в 380 иди 1 2 0

ю  Гя в я р и тн ы е  р а з м е р ы , м м
ширин» воо
глиоиня 75С
В Ы С О Т А 1000

11. М я с с я , к г 180
К О Д Ш 5 13 14 12 0 0 9

и з г о т о в и т е л ь ; О б ь е д и н е н и е  „ Киввтд ргллвш "

Hr  лицевои с т о р о н е  д в о р у  разм ещ ены  р еклам ны е и и н ф о р м а ц и о н н ы е  
у с тр о й с тв а , две личины м онетны х м е х я ш ш о в д в н  о н н я  в ы д я ч и , двя 
кеемяня в о в в р я т я  м о н е т д в я  о кн я  ниш о к р у щ к о л л о й к я м и .

а Ш Ш Щ З Ш З Ш В Ш а
ш| 1 я - 1 И 8 Ц .  и Г ц д Ь г Ш К О В И  Ч 

Р У Н . Г Р  Т & Р Ш О В Й  \z
1ш Ы ен. ш ь с в й я  Uтт:

ТМ

2 7 -0 -3 . 3 6 -2 -4 2

автомат для «роцалии капов 
М -1 5 6

мания ц и с т
j L

л и с т о в  
Т
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О б щ и й  в и ц M 0 I T I 1 I I I  с п м п

1 I I ------Ь«М1 |

н1 =  -

ч  - J

черв} ш ш с н к м ч т  розетки

М и ш и н  о о р е д н и з н о ч е н я  д м  м е х о к и з н д и и  к н с с о в ы х  о н е р и д и й , 
отвт» денежных н о с т ч н д в н и й  и к о н т р о л я  и о д  о ш в и н ы м и  о п е п я д и я м и  

в ы п у с к а ю т с я  с л е д и ю щ и е  м о д и ф и к в д и и  М и ш и н ы  0 К В ;
- д л я  пре д п ри я ти й  торговли и общ ественного питяния-четырох сиетцино -  
ВЫВ О К М 4 0 1 , О К М Ш , Ш : 4 6 П О ,1 М Д - 4 4 0 0 М К М 4 1 1 1 Й  V вД ИОСЧетчи- 
к о вы е  -  о и м 4 0 1 ,  о и я - 1 4 о о ,о и й - 1 5 0 0 . Эти м а ш и н ы  р е г и с т р и р у ю т  
проводимые через них с у м м ы  в  денеж ны х сч е тч и н п х и с м е тч и к е , 
ч а с т н ы х  и то го в, лпдсчитывяш т С У М М Ы  П О К У П О К  и вели ч и н и  сднчи по 
к у п в ш ю , печятпю т ч ековую  лепту/чек/ и производ ят ее н п р е в к у .Д с е  
п п е р н ц и и , п р и во д и м ы е  но м п ш и ч е , п е ч втп ю тся  и нп к о н т р о л ъ в о й  ленте, 
-д ля п р е д п р и я т и й  О б щ е с тв е н н о го  п и т а н и я  р е с т о р а н н о г о  т и п н -  
П И Я  - 4 4 4 1 ,0 И В - 4 4 4 0 ,  О И Я - 4 5 4 0 - в ы п ч с к в ю т с я  без п о с т н м е н т п , 

и м е ю т  съ е м ны е  к л ю чи  для п и с к п  м п ш и ны  и д в е с п е ч и е н ш т  незя- 
в и с и м у ю  р о б о т у  ч еты рех к п с с и р о в . Они  р е г и с т р и р у ю т  с ч м н ш ь  
ч е т ы р е х  д е н е ж н ы х  с ч е т ч и н п х  и с ч е т ч и ц е  ч е с тн ы х итптпв. П о д сч е - 
ты в я ю т с у м м ы  з п к п д о в , п е ч п т п ю т  ч е к о в у ю  л е н ту и п р о и з в е д е т  
ее и п д р е э к и , п е ч п т п ю т  к о н т р о л ь н у ю  д е н т у .

т ш и ч е с ш  х я я я и т е я и с т и к п

ВНЯ-4401
D K H 4 0 B
08Я-4500

т-т\

г. Мпшшшое в р е м я  дикая, С 
J. С п о со б  н п б О Р в  дищр
3 . индикаторы проведенной с у м м ы

4. Емкость счетчиков, р я з р я д в в

з . Вощее квдичестве суммирующих счетчиков 
6. Сп о с о б  отд еления ч ек о в

икя-мвявнмэдя
8KIT5BO

0.8
кд д виш ны й

ВКМ4ВЯ ВНЯ-4441 
ОНЯ-4448 
ОПЙ-4540

NVMcroPDitrai

7  Шц р ц н п  д е к о в о й  л е н т ы , м м  
в . Род  то н н  
в . Н п п р я ж е н и е , в 
п . П в т р е в м е м я я  м о щ н о с т ь , к ь т  

п г я б в р и т и ы е  р а з м е р ы , м м :

двусторонние 
7  
б

п р е л и  ( г г р и к и  п р п к п  в т р в э м я  
UkU или иди

ипдреякя пдрпипчядрюн* 
40

о д н о ф я з н ы й  
М О  
0 0 75

переменный

ц к и и н , U 456 з ц *
ш и р ц й й , ъ т 3 5 5 341 *42
в ы ш п , и АП ^ 3 5 3Hi 3 < Н

12 М Н С Й . К Г и 3 5 4Q 2 8

Koit т 40175-2001*21 40175-100101
48175-780131

и з г о т о в и т ь :  Р я з я н с к и й  з а в о д  „ с д м *
40175 100151

Н 1Ч .Ш .1 c e tn x o i ~№р-
И .Ш Т Й . С ш м » й _
глспец. Огомиковя (Ш
Р9К.ГР. Г0Р5ЯЮВЙ
тт Р И Р И Ш В №

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 2 - 4 3

п м в я и и п  ikutme
м я щ и н ы

X IR T P Ik k H R  -  КРССЯвЫ*
„ О И Д ‘

I ц и ст | [
L

цнииэпзLOUUO U WICTCKUX KOMQAEHcaa
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Весы п р е ц и я з н в ч е и ы  для опр ед ел ен ия  м ассы  и с т о и м о с т и  п р о д о 1-  
ь й л ь с т ь е н н ы х  т в ш о в п я и  срасавка р азл и чн ы х п р о д л и  плав.

П р и н ц и п  д е й с т в и я  в е с и в  з а к л ю ч а е т с я  в  а в т о м а т и ч е с к о м  п р е п в р п з о в н -  
н и и  у с и л и я  о т  в з в е ш и в а е м о г о  m a n  в ч и с л о - и м п у л ь с н ы й  к о д ,  в ы д я в я е м ы й  
н и  т я ш  ц и ф р о в ы х  у к а з а т е л е й .

Весы выполнены нн ш м е н т я х  то чн ой м е х а н и к и  в  с и с т е м е  намерения 
и перем н ож ен ия  и с п о т о в я н ы  с о в р е м е н н ы е  ин те г^-р ял ьны е  схемы и вес- 
к о н т а к т н ы е  п е р е к л ю ч а т е л и , о т п е ч и в я н н ц и е  в ы с о к у ю  н а д е ж н о с т ь  
и в ы с т я о т у .

Весы применяются в  предприятиях торговли и о б щ е с т в е н н о г о  
питпния-

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а .
1 . П р е д е л ы  в з в е ш и в а н и я ,  г  4 0 - . з о о п
1  Д и а п а з о н  к о м п е н с а ц и й  м я с с ы  у п а к о в к и /  0 - 5 Q 0 / ц о п у с и я -  ;

е т с я  х о м п в н с п ц и я  д о З н г  п р и  с о о т в е т с т в у ю *  • 
и д е м  у м е н ь ш е н и и  в е р х н е г о  п р е д е л а  в з в е ш и в а н и я /  ;

3 .  Д и с к р е т н о с т ь  и н д и к а ц и и  м я с с ы ,  г  1

4 .  Д о п у с к а е м а я  п о г р е ш н о с т ь  в з в е ш и в а н и я / * 3
5 .  Д и а п а з о н  в в о д я  ц е н  / ч е р е з  1 н о п у  о - ш
6 . Д и с к р е т н о с т ь  и н д и к я ц и и  с т о и м о с т и , к о п  1
7 .  Д о п у с к а е м а я  п о г р е ш н о с т ь  в ы ч и с л е н и я

с т о и м о с т и ,  к о п Я
в .  В р е м я  и з м е р е н и я /

9 .  Д и я п я з а н  р н в п ч и х  т е м п е р а т у р ,  с * 1 - 3 *
ю .  П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , и в т 0 . 0 6
и .  Р о д  шокй о д н о ф а з н ы й п е р е м е н н ы й
1 1 .  Н а п р я ж е н и е , в
1 3 -  г а б а р и т н ы е  р а з м е н ы ,  м м :

1 1 0

д л и н а т
ш и р и н е 4 0 0
в ы с о т а 6 0 S

1 4 .  М а с с а ,  к г 4 0
К О Д  О К П  4 1 7 4 5 1 0 0 Q 9 Q 1

И з г о т о в и т е л ь :  К и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  
О б ъ е д и н е н и е  . В е д а . "

— 27-О-Ъ.  8 6 - 2 - 4 4

ш т . ч т №?тъ WBC
бесы н и с т о ш ы г  с 
5 Ш Ш Ш *  и ю н ы , 
цены и с т о и м о с т и

1561 6 Й -5 Ц Т

[ С Т П Ш Щ Ц 1K n e w  1[листов 1
Ш Ш Г ^ т е м п о м Г р ]г т п 1 пr v m u . п т ы г о м м чРтгщ

Ц Н И И Э П В . ,
« о м п е н с о в

Е ш в а ш г ш з щ
и К Ш Ш ]
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В и н т  п ш г о в ы и  ч е ь о п Е Ч в т н н л д и й  к о м п л е к с  п р е о т л и ч е н  я в и  ф о с о в -  
к и  м я с в . р ы ь ы  и  г я с т е и н м и ч е с к и х  т о ь я р о в  в  п о д г о т о в и т е л ь н ы х  о т ц а л в и и я х  
ш в е р с ш 1 , в т т ш м я т и ч в с | ш  л и н и я х  р н с ф ш в н и т о о н е о в . ш о в о й  т о р г о ­
в ы й  ч е к о п е ч и т я н ) Щ 1Ш  к о м п л е к с  Д в н о ’ п в т о м в т и ч е с н и  о п р е д е л я е т  в  ц и ф р о в о й  
ф о р м е  о  р е г и с т р и р у е т  п  о т р е з к о м  ч е к е  м л с с т т о и м о с 11| ь  п р о д о в о л ь с т в е н ­
н ы х  т о в я р в в . О е с м  в е з  ч е к о о н ч в т п н и ц е п п с т р о й ш в в  м о г у т  у с т о и н в л н в п т ь с я  
к в  п р и т ш  м м о о ь т ш и е 1 н и я  в к р у п н ы х  п р о д о в о л ь с т в е н н ы х  м н г я з и ш  и  в я  
п р е д п р и я т и я х  о б щ е с т в е н н о г о  п и т е  н и х .

В и с п и в  к о м о л е к с н  в х о д я т  в л е к т р о н н ы е  в е г а  1 1 б 4 в н - з а т  д н я  и з м е н е н и я  
и и и ц и к в ц и и  м а с с ы  и  с т о и м о с т и , о х о к  в ы в о д я  и н ф о е м в ц и и  и и . п е ч я т о ю щ е в  
у с т р о й с т в о  Н И М  д л я  р е г и с т р в ц и и  к в  ч е к е  н ш х в д и м ы х  ш н ы х  н о ш е н о -

Т т и ч н ш  х м т д в о т п и  
с  П е е в е г а в и е ш и в в к ч в . г  4 0 - з о о в
1 .  Д и я в м о н  н о м о е и с о ц и и  м ш ы  х п я к н в к и . г  в о  О О О / д в я х с т п е  

к о м п е н н ц и я  п  Н к г  про  п о т в е т с т в х ш щ е м ш в ш н и и  
в е р х н е г о  и е е д е д в  в з в е н т в в н и я /  

з .  Д и с к р е т н о с т ь  и н д о м д о и  м н и ы ,  г  4 
а. Д о п х с т о м в я  п о г р е ш н о с т ь  в в н е ш и в н н о я .г  t o  
5 .  Д и я ш о н  в ы п и  ц е н ,  р н в . О - 5 0 9 / ч е р е п к о л )
в  д и с к р е т н о с т ь  о н д в к н а д  с т о и м о с т и , w r a  4 1 в е л и ч и н ы  

о т  0 4  н о  0 . 4  к о п .  о т т с м в е н и п с х . н  
о т  0 .5  д о  0 .5  к о п .  о к р у г л я ю т с я  в  о о л ь ш ю  с т о р о н у /

7 .  В р е м я  и з м е р е н и я  и  р е г и с т р а ц и и  м н с с м  
и  с т о и м о с т и ,  с  5 1

в .  р н з м е е  ч е к н . м м
д ли к я 45
щиеинн 50

3. Диипйзон рввочих темоернтур. с* отИОдл-35
т  двтеевляемя* мощность, кот 0.34
44. вод тонн однофазный переменный
гд.Непряжение.е по

4ШВК-31П Б М - 1 ПИМ
4з.ГнБяеитхые ряэмееы.мм-

длиня SOS АЬЬ 450
шиеинп 405 Ъ\4 200
высотн 60S т ш

44. моссо, кг 40 10 U
код око 4 1 74 5 4 0 0 4 0 08

И з г о т о в и т е л ь ^  к и е в с к о е  п р о и з в о д с т в е н н о е  
о ь ъ е ц и и е н  и е  „ Щ и . "

в в т  м н г я з и н о , в и д я  т о в н е о д в т ы , ц е н ы з н 4 к г . м е с с ы  и с т о и м о с т и  
п о к у п к и .

К о н с т р у к ц и я  к о м п л е к с н  п о с т р о е к е  н о  в л е л л в н т в х  т о ч к о й  м е х н н и к и  й 
н е к т е о п и н и . В н в ч е с т в е  с и л и и з м е е и т е л я  и с о о л ь з о в в н  в и в р и с т е р ш н е о о й  
ч в е т о г а н ы й  д е е о в е в з а в в т е л ь .  С о в р е м е н н ы е  и н т е г р я л ь и ы е  с х е м ы  и  в е с к о н -  
т о к т н ы е  о е р е н л м ч о т е е и  о т п е ч и о я и т  в ы с о к у ю  « н е ж н о с т ь  и 
б ы с т р о д е й с т в и е .

«вчтеш с в е т и
К НОНЯ1Р. п ш п ш
г м т - lirm u w m ш г 9\Sb
Ж Т р Г" ш п л ю ь м л
ш ш г f l u t m i

27-0-3 . 8 6 - 2 4 5
весы электронны е 4 

ч ш п е ч н т в ю щ и м  
у с т г о й с т о в м  

Д О Н Н ' 4199 ЬЦ-Ъ
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«к

ч
Кг
$

овщий ниц Т е х н и ч е с ш  х т т п ш ш
i  Производительность, отв. в мип

дм BOPUUU Ш г
дпя попри щцг 25

1  Ияибопьишй предел взвешивяяия,г ш
з. Няименьщий предел взвешивяния,г sao
д. Мощность ,№Т 0.4
5. Напряжение. в m lm
в. Род moon ткехорязный,переменный
г  Гябяриткые рязмееы.мм:

длин я 335
т и ш я ООО
высотя «50

а. Мясся, кг 050
КВД ОКИ 4174Ц000703

изготовитель- киевское производственное 
овьединше Jean*

Дозятор весовой ввтомятичесиий преднязнячен для взвешивяния кипы 
о шяея-яескв в пякеты и применяется ня предприятиях пищевой шмышшнос- 
ти ищясовочных отделениях мягязомов.

Оодячя.вядеш изяшйкя пикетов производится врхчнкш.
До в я л ю р  о т в н о я я в й  кв с в я р н о й  т ш е  изяимочен в х а н ш , в слепнях ко- 

ж т  имеются окне to стекш и им «явмвдения зя рявотой мехянизмя да- 
з т .  Дм стенки шххя-передня* извиняя выполненыотирывяющиллися.Т̂ м- 
вя хстяновмнв ня4регшрхеммх ножш, с помощью которых цозятор вмстяв- 
яяется по зетю.Ня тзмве ш т е й н  недель швввеш.някоторой р н с я о п о - 
щекы епементы т е п е ш 1 кнопки „охск'о „стоп” сигнявьяях вямяочкп,пи­
кетный вынлшчптель элнктропитпния дозяторя о т м в т .

(язтри.втмве.шшеня гяявняя яянепь.ня которой хстякяяшы ос­
новные пемеиты экетпРоявтомятиии-Ня т ш е  знртен стоп. В середине 
сшопя имеется решетке и видвижиой ящик для совиряния яросыяявшего- 
ся яродхктя.

Дня хдовствя рявоты стоп мотет репшовяться 
яо высоте.

Дозатор снявшей ножным выкпючятепем,который епх- 
ншт для прекрящеяия выдячи попри в яякет.

Ня верхней плите зстяновпен питетель,состоящий 
из зягртчной воронки икямеры овьемного дозирозвния.

ттогс и т ипт?. МШ1МШЯШрШЖигошмш ы +14*ШГщрБйтавйст-ш. ОЧМРОВЯ £sak

2 7 -0 - 3 .  Й 6 - 2 Ч 6

Дозялор для о р т ь к о  мхки, смирного шип
ш ч

.цМ̂ шЛлдДЦ1Ым1|| М
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В Я Р И В Н Т  Р Ш Е Щ В Ш

T E X H U 4 E C K R R  Х И Р И К Т Е Р и с Т и К Я
i ilpausBonum exbHorm k весов.кг/ч КО ово
1  О ш ч и н я  п о р ц и и , к г О б о  и
в. М в щ н о с т о , кот 0.1

4 . Нппаяж енне, о щ т
6 Рок Ш ОК А т р н ф ш ь ш переменный
В Гй60РипШ Ъ1В Р Я У М Е Р Ы .М М

ДМ1НА 1450
ш и р и н а 1300
в ы с о та 1850

7. М асса, кг « о
КОД ОКП 417414001006

И а го т о б и ш е л ь - Киевское о р о и и о д с т о е ш !  
овеекиаваие .  веда'

Весы п р е в ,т к А Ч Е и ы  ам> т т т о м я т и и Е с и о й  ф асовки к р у п ы  и 
т т - п е т  в ф асовочны х о т д о т и я х  м е т и т .

Ве с ы  с о с т о я т  ив т у м б ы ,п и т й т е к в ,в е с о в о й  с и с т е м ы ,к о в ш а , s a r- 
р у в о ч н о г о  у с т р о й с т в о  с в ук к е р о м ,а п е и тр о о б в р у н о в а т )в .11в  д в о р ц а х  т у м - 
бы с м о н ти р о в а н я  9 к е к т р о а л п в Р я п 1 Ш  у п р й в к е н и я .В н у т р и  т ш о ы  у с -  
тя н й в к и в я е тс я  щ и т  о л е к т р о о ш у д о в а н и я .

Hr  в е р х н е й  п к и т е  т у м о ы  у с т я н в ь т ы  ц и ф е о б П А т н ы е  в е с ы  с  в о р о м -
/ / / кой.Продунт висыпдеглся в приемный бункер. I  нячаком врнщвния 

шпеня о в г р у в о ч н о г о  устройство продукт подается в  в о р о н к у  яитя- 
текя, вашем в ковш. BPU п о те н и и  в ковше опдйниой порции, под- 
стявкяется приемный пакет под в ы п у с к н у ю  в о р о н к у . Циня 
опкннчиояЕтоя.

a , 
о-«в

Н Г О  к . СМРШВ ^ г =
К.КВЧШР А № М П 1
ГМВДЦ. и м е н и я шWK-ft- т т ю ш *
сшишц. Сщ о р ш м и

27-0-3. 86-2-47
весы

к м  Фасовки крупы  и 
спхприога веско в п а к е т ы

Ш - 1

Ш Ш Ш Я | М 1 Ш  I  В И С И М »
р I 1 I 1

. . . . . . .  _  ИВ|Г»ЧВи-

Ц Н И И З П в.. JPUCmCKUXямтт\
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Й Ш Н М И О В  A A U 1
Р Н О О Ш  

А  В С Ч
P M 0 H 3 W Р О - З И И З М

П р ш ш  Ш Ш Ш Ш  , к г 1 5 - 5 0 0 100-1000 1 5 0 - 3 0 0 0

Ц е н и  Н А ш т и ш  ц ш ш  ш ш ь и г
пенам, ш  

М Р Р М -  п
п с в о ш Ш  
авпоки. и

о п т н и о
А0АШ- 4

Ш Ш Ы Ш  ЭДВЧШ1ШШЬ1 ицфтмпя.хг т 1000
QCHOBlUOOO
й О П О Д Н .Ю О

Р а ш  m i  т т о т м ы . м м ;

и ш « 0 0 « 5 0 1 5 0 0

широт 0 0 0 « 5 0 1 5 0 0

Г А 5 А Р И Ш А Ь 1 6  РАШ  АРЫ, м м :

ц ш я 1100 1 7 1 0 1 0 6 5

ш и р и н е 1010 « 1 5 1 5 0 0

Ь Ы С П Ш Й 1 4 5 0 1 6 5 5 1 4 0 0

М а с е л ,  кг 200 3 7 5 5 0 0

Н И  и н п 4 2 7 4 7 3 0 0 6 1 4 1 7 4 3 1 0 1 1 0 4 1 7 4 3 1 1 0 3 5

И О Г О П И Ш Л Ш Ь :
A P f m U P l K U U  

прибор остроительныи 
ш о д

Ш Ч П т к Ш
п ш р о с т р о -
и т е к ь н ш з я щ

I--------
I Ьтт

бщорЬ&й

27V0-3. 6 6 -2 -4 6

вгсш  д  п г а п и т д  мя*щ 
ш ам яш ш ш зд ш л я а .

ви ы  л п я т и
0Пйцщ»|йиш 1шп>8»

р 1 I  I 1 ~
ц н и и э п ! »  „
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Щ 1 Ш  Ш т т ш т а  ш т н и п т

ш и н ш н е и м и  т р и н ш а РН50Ц13Т Р и т и н m i m

П»ЦШ1 Щ 1 ш ш ш ,к г 154-1010 504-3000 10 4-150 304- 600 100 4-1011
ЦШ ШМШШШДиШЯ ШШЫ.КГ 0.5 1 11 01 1
ЯШОкИиН шмякия шккки ЦПфСКК. кг $10 1100 400 100 1080
Римеры штформы, т ■

1 Ш 1 010 1500 630 000 1150
ШУРИН в 1Ш 1500 ООО 4000 ШО

Гпкялитпные РММЕРЫ.мм:
я и и 1118 1Ш 4040 1400 1711
Ш ПРИ Н 5 1050 4505 630 1030 1315
ibitomo 1870 т о 1660 47 65 1155

Мясе я, кг 180 600 1ВЗ 345 455
т  оно 4174511003 417431105В 4174671005 4174311031 4174111015

H i m m u m m
и о м Е гт с к и й

BBU Б1Р0СШР0111Л|ЬЬН bill
т о д

ОРРШОРШй
приборостроитетыу

1RIU

27-0-3. 36-2-4S
Р Ш Т т т ь / Й Й Г

IKki томмьи
стя%ой| Micra т т

Ш и п Т СШДОШ р% Р 1 4 i
ГКЖц" 1т ш к о » я ШЗг 9ЩЩ .ГР . Т в Ш Ш Г Ц П И И Л 1 № П  

_________ тш**тж т г Ж Щ Щ Ш 1
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в е с ы  т о ш н ы е  1 1 Ы И Ш 1 1  п н м ш я ч е и ы  
д м  п з ь е ш и п т  т т  о  р т и ч и ы х  o m e n c n u  
т о д « о г е  х и я й с т в я .

Ч т о  о я о т н т ю щ е й  с р е д ы  п и  т о т  п о д и н  
у т и т и ы ш в  п п и а х п ,  ч  от м ш о И Ц о  пцце 45 
д Н т н п е ш т ь м я  п м ш ш т п  npuW ‘ %  W 

Д о п и п о м м  п о г р е ш н п с ш ь  в ш ш т н о я . г  о т  5 ц о  
100 к г  ± 5 0

{ о с и  б ы т о в ы е  5 5 - 1 5 0  п т ч п т ч е и ы  о м  о и с т я -  
i m u u  о п е р е м и р и е  о т т и о я е м м х  п о м е щ е н и я х ,  
Ц ш к ш и т и е  o n t o »  в т о р г о в о й  с и п и  ш в е щ я е т с я .  
Д о п и т о м » *  n o t f е ш и о с ш ь  ь а в е ш и « » и и * , г  o m i O 0 t 4 O D

T t X W W U t C K K »  Х Ш Ш Р Ш Ш

н а д м е н и т е P H - 10001 t t 05 -150

Н а и н ы  в т ш ш а о я ,  кг 54-100 14-150

Наибольшее мочение стеной ш т ы .к г 100 150
цена деление осшзвнаю ш в я л ы , к г 5 10

Вноильшое m u s i m t  дополнительной шияяы.г 5
О т  роения дополнительной шкялы. г 50 100

Решены т т ф а р м ы ,  т
и ш 500
шориио 450

Габаритные е е и ш м ,  мм
Д Н И 645 650
Ш И Р Н И 560 55В

е м со та 155 1 4 0

fAnccя,  и р И . 6 1Б

ИОН, око 4574510001 4174570044

Н а г о т о в и т ь -  М г у н с к и й  в е с о в о й  в ш д

НШ8Х.Ш г м р а т
т « п \й iwmm 'U'-tsL>-
г и т а UroftbMUKas! д а * *т гр ГМЫИПШ Р4т гр Мч р о л н ш 1 Mttfi

2 7 - 0 - 3. 66-2-50
|М Н 1̂ ^!Ы(дЯ1Ыц||!Ш

ш и  бытовые
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Т Е Х Н Н Ч иШ  ХЯРЯКТеРипиКЯ
1. Пивизвозительнвсть.пйкегоов/мий no i t
1 Потребляемо мощность, нм Q.I3
з йвяршнеиие.в 110/380
4. Рв| тонн тнхшяэиыи шемшыо
5 ГйбВ РШ Л НМ д  Р Ш Л Ш Н М М :

щ и пт
Ш и Р Ц И Й 950
высотя Ш

В. Mate», кг т
Щ  ОЙЯ 51S1611004

Изготовитель Црвизвоасшвенное и ш ц и ш и с  
„КиевтООГМОШ"

Мишино поейшняиенв ш  чпяновии овощей в сетки 
Мошинв состоит из ношен, основания п^йисонов, основвная мяшриц. 
и кронштейнr Весь шоиизлл Мишины смонтиоовян но столе.Иооме 
того,нв столе т е ш и  иен котишек оно зпяковочной ленты и тои- 
sr ало нопрйвленио взвешенного тввооя в сетки.При рябите ня М и ­
шине отвешенный товяо ш и ш  свовоано скользить no лотн1 к 
наполняющей токов в сеткч. 1ля осш е.сгтения рабочего аикло 
с л е ц и е т  ияуннть нн коленный вы и л н ш я тт .о о и  этом ееткя зияги- 
моется иоязрезпется овтом птичесии .

в .

111i . r a u i 'U fT r n y r f t - g a
S i l l %J£Z& п т  н ш гт гг » W0*t
ш в н ш ш ю к в

Wi

Z7-Q-3 .  66-2-51 .

|[ШШР.1ЖШйВ1Л114йПТ1
м я ш н н о  зло Х П О К О В И И  Р  I 4 I 4mgprosll-
овощвн и фонтов МП Ц Н И И З П  E S L

_________  и«мяк»и»

з/.'ЗЯ-Г*
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М о н т п ш н й Я С Л О М Я

a i m  в и в ;  а »  щ
чть штшт*или пы*

ВЯРНЯИТ HUM tlUPHUB

■ М
IZ-X

Щ|Г5го
£ С  зщр пимов,раму 

1100 к- «ев

ТРЕ60ШМЕ к М0 НТЙ1ИУ.
В  с ш е в  д л и т е л ь н о й  ц е п р е  р ы в н п й  р я ш ы  м о щ н ы м  о х л а ж д е н и я  
с в а л и в а ю щ е й  т н к и  н е о б х о д и м о  п о д в е с т и  в о д у .

М и ш и н а  м в - м ы с п м д н й в н й ч ш  д л я  c b b p k u  п о  х и м е р н ы х  п л е н о й  
ш и п я  ш и в ш е й  и  п о л и з т и л е н - ц е л х ш р я н  т е р м о и м п у л ь с н ы м  м е т о д о м . С и п  
в ы ш с и й в т с я  с о  с в п р и в я ю щ и м и  п х я н к я м и  и  н п г р е в я т е л ь н ы м  з х е м е н -  
т о м - п р о т о к о и  д л я  с в в р н и  и  о д к о в р е м е н н п й  р е в к и  п о х и э г т д ш  и  t o  с в я -  
р и в п ю щ и м и  а х а н и я м и  и  н я г р е в я т е л ь н ы м  э л е м е н т о м - п о л о с к о й  д л я  с е в р -  
н и  п о л и з т и л т  и п о л и э т и л е н - ц е л л м р я н  в .

Р в в о т в ,  н я  м в и ш е  с  н а г р е в а т е л ь н ы м  э л е м е н т о м  п о л о с к о й  о т л и ­
ч а е т с я  т е м , ч т о  в  д а н н о м  с л у ч а я  д в в р и в я ю т с я  п о л и э т и л е н о в ы е  п л е н -  
к и  б и  о в р с а к и  с в а р е н н ы х  п и к е т о в  и  М й ш и н в  в  о с н о в н о м  и с п о л ь з у е т ­
с я  д л я  в в п е ч в т ы в в н и я  з а п о л н е н н ы х  п в к е т о в .

М я ш и н я  с о с т о и т  и в  р п м ы , о т о л и и п . я щ и к п  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я ,  у н и -  
в е р с я л ь н о й  п о д с т я в к и ,  с в а р и в а ю щ е й  п л в к н и  и  м и к р о п е р е к л ю ч а т е л я .

Т е х н и т с щ  хярвктдастикв
1 Проивводитехьность ,св орон/ ч ,

OPU с в а р к е  проволокой ДО 400
прцсвррне полоской дома

2. Мянсимяшпя дхинй свяривяемого
ШВВ, мм 300

5. Мяксимяльш томциня сояриввемого
МЯГПВР11АХА, МИ 2*115

4. Нагревательный злемект
НиХРОМОВЯЯ ПРОВОЛОКА, ММ 0В.В+ОА
нихромоврв м о т ,  мм 3*0.1+03

5. ПотяеБхяемяя мощность,вт
во время импульсе ори сворке

проволокой 500
полоской ООО

-6. Род тоня однофазный переменный
7 Напряжение, в его
8. ГйБяритные размеры, мм:

дхиня- ширине-в ысотя 7S0-800-1010
е. Мяссй.ир вг

65

К О Д  О К П  3 1 Ш В 3 0 1 8
и з г о т о в и т е л ь :  К я п с у к с н и й  и м .  5 0 л е т и я  С С С Р  

з я в о д  п р о о о в о х ъ с т в е н н ы х  а в т о м а т о в .

С в н в и в я ю щ я я  п л п н н в - с т в л ы ш ,  в д о х ь  н е в  р а с п о л о ж е н  т . П л я н н я  
и м е е т  п о л о с т ь ,ь к о т о р у ю  ч е р е д  ш т у ц е р  п о д я е т с я  х о х о д н я я  проточная 
в о д я .  В в е р х н е й  м о с т и  м я и ш н ы  н о  н р о н ш т е й н я х  у с т а н о в л е н  р у л о -  
и о д е р ж я т е л ь  с  н а н у с я м и ,  м е ж д у  к о т о р ы м и  п о м е щ а е т с я  рулон 
п х в н и и .

Р Ш ЕВШИ»й.контр. CUQ0PDBR • L
р ш г Игопмшшв элМ.ш г Горбя moiR f e r lшштшт̂ зштттт

27-0-3.66-2-52
М й ш и н н д м  C B R PK U  
п о л и м е р н ы х  п х е н о к  

MS-XO-JC
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Т р е т а и и я  к МОИТЯШУ и м с т ш & К Е .
1 .  Х и м и я  д о л ж н а  ч с т я н я ь к и ь й ш ь с й  н е  б л и ж е  1 5 м  о т  д р у г и х  

в и д о к  о б о р у д о в а н и е .
S. Вспиряционмяя систелля машины М ГТ-Ш должня выть подсое­

динена к вентиляционной и с т о м  а помещения.
3. Машина УМ-7110 не имеет свмостпятвльмого ел. вводя и подклю­

чается к №УГГ-700 о помощьюспецияльмаО перемычки совздатм.
Лидия автоматически выполняет следующие операции; 

-упаковку в термоусадочную п л е н к у  предвярительно нарезанных 
произвольной массой к у с к о в  гастрономических товаров; 

-взвешивание упакованных товаров-,
-  автоматическое определение стоимости товара по заданной) 

дене и печатание этикеток-,
-  наклейку этикетки на автоматически поданный пакет;
-выдачу групповой зтиквтки-,

Линия применяется для тасовки следующего ассортимента: 
фколвеся вареная, полчнопченая, варен о-копченая и сырокопченая’, 
о) мясные хлеба; В)сыры сычужные; г) ветчинные изделия; в)сосиски-, 
сардельки.

Л и н и я  в ы п у с к а е т с я  в  д в у х  м о д и с р и н я д и я х - .  о) в  к о м п л е к т е  с  м а ­
ш и н о й  № Ш . 5 )  в е з  м а ш и и ы  з л ? а п .

Линия состоит ив i) машины для упаковки гастрономических товаров в тер­
моусадочную пленку; ̂ установки для взвешивания и атикетиаоваиия-, S) стола произ­
водственного; г)машины для нарезки продуктов 1Ш(1.

pRooniR машины-- Копченые колпасы и сыры нарезаются ня машине. Мягкие продук­
ты нарезаются вручную. Нарезанные куски складываются ня столе, я зятем 
в руч н у ю  укладываются в загрузочную ячейку машины МУГТ-700,ня которой ав­
томатически изготавливается пакет из термоусадочной полиэтиленовой пленки 
с одновременным аатариванивм порции и производится термоусадно пленки.Упа­
кованный товар автоматически перекладывается на установку УВ9-700,где авто­
матически определяется масса упакованного товара, его стоимость по задан­
ной цене, печатается етикетка с указанием цены за 1кг веса,стоимости то­
вара супаковкой даты. Этикетка автоматически наклеивается на пакет.

Упакованный товаа с етикетной сзавсывается в подставленный 
контейнер.

Печатающее устройство устоновки Щ - Ш  кроме пазовой етинетки 
выдает групповую атикетку на заранее установленное количество 
порции.

Ш » я г . Ш Ш Г “
ш н т р . И Ш Р
гш ш и. И г Й В и к Ш (h i* ЗЫ
м к . г&. Щ т о б Е Е
Р П Ш Г Мэюшкенм

27-0-3 . 8 6 -Z-53

Линия для расфасовки 
гастрономических товаров 
В термоусадочную пленкуЛРГТ-700___



f l i m m t u t i  л т к г т и с г а и » »

1 . ( i P O U S B O p m e M O t l t l b ,  Ш И Ш / Ч 7 0 0
5 Мв с ся  (ря н е м о г о  т о м и ,  г

M O H t M H l b H O l 100
м и о и м я п т й я 100

3 . М я к с и м й м > н ь1е я й з м е я ы
ф п и е м о г о  1л о в р р й , № м :

ц ш я т о
Ш О Р Ч Н Я т о
в ы с о т * т о

4 П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , w m n s
5 . Р о ц  т о н я  т е е х ф ш ь ш  перемены6
6 . Н т я ш е я и е , » 3 0 0 / 1 1 0
7. Г н ш и т я ы е  р я ь м с р ы . м м :

алия* 6 10 0
ш и р и м о «10
МНС о м * 1600

Ь. М я с с я . и г IS  00
Щ  ОЙП 415174В0Л5

и и Ч И П О в Ш Ш М  Л е в и и г р в  U t K  ий Ш О |

map r o t  or о м я ш и Ш 1ш е в и я

4. М и ш и н »  ш  т е ш  з и т о т е м ы х  т м о я о ь  М Ш
l  Cnsi n p o i u m t t n t m i i i
3. № « t U U f i «  ( И  Ш Ш Н О  г в с п р в и о м и ч е с и и х  1 Ш Й Р О »

I  l » e P M < m U 1 4 H H H > , lU t m  М П П -700
4. tjtmRHomo i mi t t t e iu u t R iu i  u м и к и ш ш ш  W ' l № № Ч № « 1 С б Ш М 9 f i f a -

Ш Ш Г с д о п м
Г к О Д И - № № № « № ш
М И .  ГР M UPOAtOfiM R
ею ш ш О й ш а в б ш л

27- 0 - 3 .  66-2-54
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Ш ЗЭф 380МКВТ 
h -m

М а л о г а б а р и т н ы й  л л е х я н и ч е с к и й  п р е с с  п р в д н я з н я ч в н  и л я  у  п и к о в к и  у т и л я ;  
т р я п о к , Б У м я п ) , п ш и  и т . п .  в н и п ы .

Пресс состоит us металлического нярнйСй, a нижней чясти нвторпгв 
няходится кямеря прессования. прессование осуществляется нажимной 
плитой, рабочий ход которой соовщяется от злекглроцьигягявАЯ,ряспоaq- 
женного ня верхней валке првсся.

Работа прессе осуществляется следующим обрязом; 
ня пол пвесся в промежутки между настилом укладываются 
2-3 вявочные проволоки, двери прессе закрываются и в Образующую- 
ся камеру закладывается прессуемый материал. Няжимной плите 
сообщают яявочий ход. Достигнув необходимого авгема кипы,выключа­
ют 9леитРодвигптель,оставив нажимную плиту в положении сня­
тия кипы, о ткр ы ва ю т двери и производят обвязку предварительно 
залощенными вязочными проволоками.

Пресс МГП-2 сняежен вытялкивятелем кипы из п р в с с к я м е р ы .

Т е х т т т я  х а р а к т е р и с т и к е

л  ц т и е  п р е с с о в я н и м г с 5 1 0 0

2 .  Д н о р д с т ь  д в и ж е н и я  п р е с т и т ы , м / м и и 1 . 1 6

3 . Р а з м е л  прессуемой к и п ы ,  мм
д л и н я 8 0 0

ш и р и н а 6 0 Q
высота минимальная 6 0 0

к .  М о щ н о с т ь  э л е к т р о д в и г а т е л я ,  к е т 4 . 0

5 . Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  п р е с с а ,  м м
д л и н я 9 3 0

ш и р и н  я 9 6 6

в ы с о т а 3 0 4 0

6- Мйсся не ' 6 5 0
К О Д  O K U  S M 2 4 8 Q 0 1 3

и з г о т о в и т е л ь ;  С е р п у х о в с к о й  м е х а н и ч е с к и й  з п в п д .

КОЧЩ1Т Сй ерол о»
НШГОР.
гШ м д .

mwm . 
йШ м иковГ ш

27-0-3 . 8 6 - 2 - 5 5

Пресс
мдошоршпнми ммшчетиц

МГП-5

НПГШШ1ЯЯЫ1ЦЛ!Д
-L JLJL

Ц Н И И З П
ь ы т о в ь к  ЗЦЧНиОитуристскихколлмексев



ш й  их Т е х н и ч е с к а я  х т м п р м п и и н
i  Ширинн звхвнтя.м 0 5
а. произвоаительнисть м*/ч 550

з. алеитроввигятевь djbuwbuu» 4150*043
мощность, ш 0.75

4. Оиергохзел-вентиля тор а в п - 4

мощность, ш 0.07
Ь вместимость ьйчкое.м1

ал» моющего рястеоро 0.1
аля отряоотянного рястеоро 0,2

вДоввритиме р о з м с р ы . м м
алино 4100
U iU P U H O 550
высот о <455

7 Мисс*,кг ВО
Щ  О К П  4653010747

изготовитель-- Пензенский зовов коммхнольнвго
мпшиностроения.

М иш инй о н е а н я з н я ч е м я  (л я  м о й к и  м р п м о р и ы х ,  п ы т о ч н ы х ,  п л п с т и к о -  
аых и м 1н о л е х м о » ы х  полон, й  ш й и  w e  н и т и н и и  п в р н и т ш п о н и в  в п о м е щ е ­
н и я х  п р е а и о я т в й  т о е г о ь х о  и о б щ е с т в е н  н о т  п и т я н и я  и п а я н и й  
о б щ е с т в е н н о г о  н а з н а ч е н и я .

Поломоечная машине с отсосом моющего p o c o i b o f i  состоит из 
тш и м и -и и сси ,» * которой смонтировякы «св всноеные нош, К те ­
лежке notsewutlenten щеточный мелонизм спеиеоаом и прикреп­
ляется иен в а ш  из с т е к л и о т т и к я  аля моющего р в ш в о р я  и 
о т т о п и  иной ю и а ки тв . ЯДвшвнв « м о тн е т  от сети теехф м ш е 
п м е м ю п о п  токе  «пряжением ОДв.

,____ _________ __________ - _ ____

27-0-3. « 6 - 2 - 5 6  I
ш г е и ]

м т т  ш о м о е ч и н я
К ¥ - Ш

liiihLOU ^ Ш 1
ЦГОАНШНОВв] т

Ц Н И И З П ^ ,
1РИК ГР. Шипове
IcmuHwl ЖЩпвскЙ 1Щ;
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ш ы ш о б о ш
маши»»

в я ш ы и т ш
м я ш ш

О О М Щ М И И
машина яодлнйялш-

Й Ы « С } Ц | |
машина я о ш т я а и т  
ояшмяя- щяточняя

машина * ’ 
о о то р я я я

M -O O ik КГ-403 - * ы п г НО-400 КЫ01

1UjH*4IBUP

ОЛЯ СВОРЯ СПЯЯОРХИОС- 
ши ЯВЛН ЯВДЫ UM) 
отработана ого моща- 
го ряс1ВДря,одалшя 
омой, «лайки стон.

дан импирно и шмиров
НО с ПДИЯВРРМОЙВЫМ ИДЯ 
мниом пыли, ГАОйКи 
оярнотяих.лиявламных 
и пластиковых пома»

Д И  НОДМРШЯНИЯ 
ПОМНИ НИРКШ ЩШ)
со ствя, мвволи,

КОВРО»

для щ й Гявнм  
спих вино в.

дан натирки с ациов- 
«м ш ы м  отсосом 
пыли, шой и мокрой

НОРКО ПОИ».

П и н т  n u tm n o t ть, w t/n t 100 ООО нов 1000 708
Ширин а т о я т я ,  мм 410 545 601 600 630
№0ЩНЯСП1», Ш 065 0.15 0.6 0.6 1.5
Ран, шока 1Ф 1Ф 4Ф 4Ф ЗФ
Няяряшоиия, в Ш 150 Ш 110 3BQ
rasBPunmtjie рявяшы, м м :

циина 515 750 000 830 1000
ширина 515 560 654 № S65
высота 740 1100 600 410 1150

М т я ,  кг 38 15 5В 47 114
к ц  пкп 4653813111 4655044146 4653641146 4853 811410 4053614441
Магишт ит  екъ Ц ш ш й  равхн иичеснвй о к о н /ордъюский мошиня- 

стюитолтш т щ

2 7 -0 -3 . 66-2-57
шшш 1 Ш Ж 1  iKfega
ш м ш п з ш ь я й р ;
Ш Ж 1Ш Ш Ш 1йеИ1ЬШОШ вШ П Ш  1

м «ш ия ы  Ц К * Ш О К И  

RBMCtUtDU и

>чи1.Ш1 ЕГШМ 1лшииГД
J — L . L JL

ц н и и з п а г ,
________ WŴ tMOfl
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Шемшкн е поддевши «яяпирормой и с ш ь т гс с в  ц н  т м и  
ш и т ы х  м отив t  пкитп u m p e o n m  их к местт р н ш ч о . я  
шпкме дв* перевод и и р т и ч н ы х  г р п о в .

К и п и  т е д е щ к и  с в п р н в й  t  ш т ш ш ы м и  ш т н и щ и м и ,  
н о  к о т о р ы м  п Е р е м Е щ в в т с я  п п т д т м л я .  П е р е м е щ е н и е  п м и г н р о т ы  
о с ш ш п п я о т с н  с п о м о щ ь ю  в е т и щ н о й  ц е п и  и  е е ц и н т о р н  с  
« ш и т  Р ш я т ш . П Е Р *  д в и г я е т и  т е н и м  и  4  о ш в и н е н -  
Н Ы Х  т Е С В Х , Д В П  0 5  К О Г П О Р М Х  С М О Н Г Ш О Ш Ы  H R  О Е Р Ш Ш Г П Х .

Й Ш И М  Т П П  ш п ш т ш  д в и  о н т о п и т о P R H R O l )  
перевивки щ к о ю о  Еьькцвми.

Ш е в е ж н п  Т Р И  п п е р о ш ч ш  доп с р о р п  и с п о ш о в й н н о й
яосхды, соювовых ш ь о ю в  и подносов но нрЕЦпоиппитх 
яитнния.

Т е х н и ч и ш  ХПРПКП1 EPUtmUMП ТПП
\. Г М О О О О Д > Е М Н О И И Ь , К Г 110
в. M m i m m t  pRccmoiKue on noon дотш ропм ы ,мм 115
i  Уcumit, npufttirn емие к рш ш оке мехпнивмв,н/игс/.неввлее 4Ч/5|
д. Нниоовьшпя вы t i m e  пмишрормы ниц ш в о м ,  мм
5. Г т р И Ш Н Ы Е  PRBMml tn tpt  W K U . M M  :

900

ДМ) HR 900
шигинн 710
еысотй 1Ш

а Гшгояные ш м е р ы  охппиромлы.мм--
ДВОЙ1 S5Q
IUUPOHR 600

г. Мисси,кг 40
КОП ОН Я 5 Ш 5 6 Ш 0

I D r o m o a o t n E R b -  Пе р о в с к о й  ш о д  т о р г о в о г о  м » ш и « о с т Р о с й11Я
t
Технических х о р о к т в т с т о к н Т Р О Т Р О

1  Щ |В ЕШ И и  П О РЕ Д В и Щ Н Ы ! РХЧИМЕ 
в. Гя в о ри ш кы в  Р В В М В Р Ы .М М

двиня 840 7 6 7
ширимо 456 470
высота 9EO 090

3. МЯССН'КГ го 14.5
код т

и в г о т о в и т е в ы  г  Б р я н с к  п/ я о б - е г / о

ИПЧТЕХЦСЬШШ7ЩгадаСШЮРОВЙffoгГШГUfMbHUBO&RммгГгарбвто̂й /̂Ьт-таппгпольская

27-0-3 . 86-2-56
ЙШЖ! Е Ю  1 ]

IDIPBIHKO p i i i  i\
ди  аыцвствшвгояшщия 

ТОО, ТРО, ТРИ Ц Ш В Й 1Е
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ОБЩИЙ ОНИ
L _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ — j

чов опое I ineoxn L  M W 1 тяи- - - - - -  - J —  г
1 1 л  1 сr i i t  гр Ц

/ / / / / / Х / / / У
моечное
оце пенив

моечное втеенечие

f f lm u o tm »  т о и т ш е т и и о
4Ш
•кгн гИ
зоо
oeotu.

i  П н о и з в о д и т в т о с т ъ .ш п т т о о  о нос 
1 . сш остьцьитии»  моты,м/с
3. Ширено ленты, мм
4. бы сотя м и ты  под у р о в н е м  поле,мм
5 Помине льне» м о щ н о с т ь ,ш  од
о. Род тонн тпирвзомй оеремеиоей
т й н ш м ш е .в  оно
8. Длинп секции,мм

приводной м о
интимной ооо
яромежчточоых ш о

0. Гябвритные измены, мм
ТТП ТТП-ТИ ТТЙ-Я1ТТП-НЦ ТТП-04

40000 44000 4(000 (0000
550 
540

400 000

0000
UIUHUHR
высоте

40. Моссе, иг п о
КОД ОКП
Ш го то в о тт -. Втдчненио

510 610 
545456441В 

.Иипоторгмит*

Ш нош нтор продмозшеи дяя транспортировки оспоаьшон- 
-  коноиды  но водное» оо ОбВДеШГОЗвРИ О ООЩОМООЧНиВ 

о тд ш н м .
Щивмоиоер состоот ов при»оя«8й,ннтяиной и npnwiswimouMbix 

_  секций о может ширяться с общей дойной от бм до 10 м. Рабочим 
о р г а н о м  т н о н с п о р тт  n e n m tA  конвейером м нтн .о  приводной 
индии смонтироенн привод т т с ш т ш .  6 одной поомомточной 
секции нстониоеоно моечноеостройстои.предяноннченнов дея 
сянитнрной овровотни ш т ы  тронспортомДв* т о в р п о о т ки  

■- предчемотрвня с ъ е м н а я  о п н н а ,  в о д я  из в а н н ы  сливается в ш в -  
| шндип.Резиновые синеонн ouuuuwm поверхность впиты.

Н , 2 7 -0 -3 . Й 6 -2 -59Г ——

СНИИР- тмпсяортев  
с о н д и о в в ы й  меточный 

Т Т П

Ш\Ш ШЕЙ 1 М 4 и М  ■ !
с ш г » « | « Э { £i n t o  "п г ш ш м м 3 & L ш т о р г е в о

Ч И И П И Ь
I — „ _
Ш Е Е ш г а м в о д в

t)SYJpr-/)4
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К О М П Л Е К Т  М А Ш И Н  и О Б О Р У Д О В А Н И Я ,

«■ П и т а т е л ь  з а г р у з о ч н ы й

2. П И Т А Т Е Л Ь  р а з д а т о ч н ы й

3. Б У Н К Е Р  З А Г Р У З О Ч Н Ы М
4. Питатель л ен то ч н ы й
5. П е р е г р у ж а т е л ь  н а к л о н н ы й  
о. М а ш и н а  м о е ч н а я  в и б р а ц и о н н а я
7 .  К А М Н Е Л О В У Ш К А
в. М а ш и н а  к а р г о Фе л е о ч и с т и т е л ь н л я

о .  К о н в е й е р  д о ч и с т к и  
го.  С т у л  р е г у л и р у е м ы й

п .  П е р е г р у ж а т е л ь  н а к л о н н ы й

Л и н и ю  А С К  8 0 0
П З - 5 2  ШТ <2. М А Ш И Н А  СУ Д Ь Ф И ТА Ц И О И Ч А Я М С - 800 -  1 ШТ

П Р -  5 4 ШТ. 13. П УЛ ЬТ  У П Р А В Л Е Н И Я Д СК-80 0 -  1 ШТ

Б 3 . 2 . 5 М »  - 2 ШТ А К о н т е й н е р о о п р о к и д ы в а т е л ь К У П  1000 -  1 шт

П А -2 1 Ш Т 15. Д о з а т о р  в е с о в о й  а в т о м а т и ч е с к и й О О Э О А Д З О К Р -  1 шт

П Н  2
М М И - 2 0 0 0
К А - 2
МО К 1200 
К А - »
С Р -1  
ПН 2

I Ш Т  
I  Ш Т .
I ШТ 
> щ т .  

1 ШТ. 
25 ШТ. 
IJUT

л
И А Ч Ш Г О С В Е Р Д Л О В
Я к о н т р  
Т Ш Ц

С И Д О Р О В А
и го л ь н и к о в

Р -
Ч 1 Ц

Р ж т ?
И Н Ж Е Н

Г О Р Б А Т О В А
П О Л Ь С К А Я

27-0-3.86-2-ЪО
Ли н и я  о ч и с т к и  и

С У Л Ь Ф И Т А Ц И И  КАРТОФЕЛЯ 
А С К - 8 0 0

с т « | | > | ( | м у т  | л и с т а в .

ЧИСТИН
КОПИРОВАН ФОРМАТ АЗ



Л и н и я  A C K  gOO ПРЕа НАЗНАЧЕНЛ ДЛЯ ВЫПУСКА ОЧИНЁННОГО 
СЧАкфИГИГОвАНКОГО РАСФАСОВАННОГО в ОБОРОТНУЮ Т А Н  КАРТОФЕЛЯ.

Р а  Ю Т А  ЛИНИИ производите Я СЛЕДУЮЩИМ о б р а з о м :
К о н т е й н е р  с к а р т о ф е л е м  ч с т а ш л к в м о т  э л е к т р о п о г р у з ч и к о м  в 
Ш 1 Ь  КОНТЕЙНЕРООПРОКИДЫВАТЕЛЯ. При ПОВОРОТЕ К Л Е Г И  К А Р '  
ТОФЬАЬ ВЫСЫПАЕТСЯ В БУНКЕР КОИТЕЙИЕРООПрОКИДЫвАТЕЛЯ, ДНО 
КОТОРОГО СОВЕРШАЕТ КОЛЕБАТЕЛЬНЫЕ ДВИЖЕНИЯ, СПОСОБСТВУЮЩИЕ ВЫГРУЗКЕ 
КЛУБНЕЙ ИЗ БУНКЕРА Н ОТДЕЛЕ НИМ ОТ НИК ТЕМАМ ДАЛЕЕ КАРТОФЕЛЬ 
ПОСТУПАЕТ В ПРИЕМНЫЙ ЛОТОК ПИТАТЕЛЯ ЗАГРУЗОЧНОГО, КЛЧЬНН 
ТАК ВАТЫ 8 А МТС Я ДВИЖУЩИМИСЯ ЧПОрАМИ И ПЕРЕГРУЖАЮТСЯ Н А  
ДВИЖУЩУЮСЯ ДЕНТУ ПИТАТЕЛЯ РЛЗДЛТЬЧИОГО, УСТАНОВЛЕННОГО 
ПОД БУНКЕРАМИ. ПИТАТЕЛЬ СНАБЖЕН ПОВОРОТНЫМИ ПЛУЖКАМИ, 
ОБЕСПЕЧИВАЮЩИМИ ВЫГРУЗКУ КАРТОФЕЛЯ в ОДИН ИЗ БУНКЕРОВ 
УСТАНОВЛЕННЫХ В АИИИИ. ПИТАТЕЛЬ ЛЕНТОЧНЫЙ, УСТАНОВЛЕННЫЙ 
ВОД РАЗГРУЗОЧНЫМИ ОКНАМИ ВЧНКЕРОВ ПОДАЕТ КАРТОФЕЛЬ НА 
ПЕРЕГРУЖАТЕЛЬ НАКЛОННЫЙ, А ПОСЛЕДНИЙ - S ЗАГРУЗОЧНОЕ ОКНО 
МАШИНЫ МОЕЧНОЙ ВИБРАЦИОННОМ

Количество КАРТОФЕЛЯ ПОДАВАЕМОГО ПИТАТЕЛЕМ МОЖНО 
р е г у л и р о в а т ь  и з м е н е н и е м  (корбстн ЛЕНТЫ что ДОСТИГАЕТСЯ 
ПОВОРОТОМ Р У Ч К И  РЕГУЛЯТОРА СКОРОСТИ И/t ПАИЕАИ  ШКАФА 
УПРАВЛЕНИЯ ПИТ АТ ЕЛ Я

б ВИЬРОМОЕЧНОЙ МАШИНЕ КЛУБНИ ОТМЫВАЮТСЯ ОТ 
ПРИЛИВШЕЙ З ЕМ ЛИ  ПРИ ЭТОМ ПОДАЧА ВОДЫ РЕГУЛИРУЕТСЯ 
В Ш И  ЛЕМ, УСТАНОВЛЕННЫМ НА М А Ш И Н Е . ИСПОЛЬЗОВАННАЯ 
В О Д А  В М Е С Т Е  С З Е М Л Е Й  ПОС ТУП АЕТ  В Г Р Я З Е О Т ­
С ТО ЙНИ К  , А МЫТЫЕ К Л УБ Н И  ПО ЛОТ КУ П О С Т У ­
ПАЮ Т В КАМ ПЕП ОВУШКУ ГДЕ ОТ Н ИК  О Т Д Е Л Я Ю Т С Я  
К А М Н И  И Д Р У Г И Е  ПРЕДМЕТЫ, УДЕЛЬНЫЙ ВЕС КОТОРЫХ 
ВЫШЕ, ЧЕМ у К АР Т О Ф ЕЛ Я

ИЗ КДМНЬЛОВУШКИ КАРТОФЕЛЬ ПОСТУПАЕТ g ПРИЕМНЫЙ 
ПОТОК ПИТАТЕЛЯ ЗАГРУЗОЧНОГО, ТРАНСПОРТИРУЮЩЕГО КЛУБНИ 8 БУНКЕР 
КАРТОФЕЛЕОЧИСТИТЕЛЬНО И МАШИНЫ ГДЕ ФОРМИРУЕТСЯ ОЧЕРЕДНАЯ 
ДОЗА НА ОЧИСТКУ. ПОРЦИЮ КАРТОФЕЛЯ ПОДАВАЕМОГО ИА ОЧИСТКУ, 
МОЖНО РЕГУЛИРОВАТЬ ИЗМЕНЕНИЕМ МАССЫ ГИРЕВОЙ ПОДВЕСКИ 
здгрузочного УСТРОЙСТВА-

П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  здгрузки, очистки и выгрузки
КДРТОфЕЛЕОЧИСТИТЕ ЛЬ НОЙ МАШИНЫ ТАКЖЕ МОЖНО РЕГУЛИРОВАТЬ 
ПЕРЕНАСТРОЙКОЙ СООТВЕТСТВУЮЩИХ РЕЛЕ ВРЕМЕНИ НА ПАНЕЛИ ШКАфА 
УПРАВЛЕНИЯ МАШИНЫ. КАРТОФЕЛЬ ОЧИЩАЕТСЯ ПРИ ВЗАИМОДЕЙСТВИИ 
Е АБРАЗИВОМ. При ВЫГРУЗКЕ ИЗ МАШИНЫ КАРТОФЕЛЬ ОМЫВАЕТСЯ 
ВОДОЙ. В О Д А  С КАРТОФЕЛЬНОЙ МЕЗГОЙ СЛИВАЕТСЯ В МЕЗПСБОРННК

74

А  ОТТУДА ПЕРЕКАЧИВАЮТСЯ ЙА УЧАСТОК ДЛЯ ИЗВЛЕЧЕНИЯ КРАХМАЛА
После о ч и с т к и  к а р т о ф е л ь  п о с т у п а е т  н а  к о н в е й е р  д о ч и с т к и  г д е
КОрЕЩЦИЦЫ УДАЛЯЮТ ГЛАЗКИ И ПРОЧИЕ ДЕФЕКТЫ.

В е р х н я я  в е т в ь  л е н т ы  к о н в е й е р а  р а з д е л е н а  п р о д о л ь н ы ­
м и  ПЕРЕГОРОДКАМИ НАТРИ ПОТОКА Д Л Я  ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ ИНСПЕКТИ­
РУЕМЫХ КЛУБНЕМ ПО КРАЯМ ЛЕНТЫ Н ДОЧИЩЕННЫХ ПО СРЕДНЕЙ 
ЧАСТИ.

Ра б о ч и е  м е с т а  к о р е н щ и ц  о б о р у д о в а н ы  с т у л ь я м и  с 
п о д с т а в к о й  д л я  н о г . С и д е н и я  с т у л ь е в  в р а щ а ю щ и е с я  и
Р Е Г У Л И Р У Е М Ы Е  ПО ВЫ С ОТ Е.

Н и ж н я я  ВЕТВЬ ЛЕНТЫ К О Н В Е Й Е Р А  ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ ОЧИСТОК И ПЕРЕДАЧИ ИХ НА УТИЛИЗАЦИЮ .

ДОЧИЩЕииЫЕ КЛУЬНИ ПОСТУПАЮТ В ЛОТОК, ЗАКРЕПЛЕННЫЙ НА 
ПЕРЕГРУЖАТЕЛЬ ЙЛКЛОННОМ,А ОТТУДА ПЕРЕГРУЖАЮТСЯ В М АШ ИН У 
СУЛЬФИТАЦИИ-

ПРИ ЗАГРУЗКЕ В ЛОТОК КЛУБНИ СМЫВАЮТСЯ ВОДОЙ ИЗ ДУЫЕ- 
ВААЫ10Й УСТАНОВКИ

8 м а ш и н е  для с у л ь ф и т а ц и и  мной и ил4-5 минут п о г р у ж а ю т с я  в 
г ° / ° раствор ьисульфата н а т р и я , п р е д о х р а н я ю щ и й  и х  о т п о т е м н е н и я  
н а  в о з д у х е  в т е ч е н и е  г М в ч л с о в . К о н ц е н т р а ц и я  р а с т в о р а  в
МАШИНЕ МОЖЕТ КОЛЕБАТЬСЯ В ПРЕДЕЛАХ ОТ 0,5 ДО <’/# ПОСЛЕ 
СУЛЬФИТАЦИИ КАРТОФЕЛЬ ПОСТУПАЕТ В ПРИЕМНЫЙ ПОТОК 
ДОЗАТОРА ВЕСОВОГО. ТРАНСПОРТЕРЫ ДОЗАТОРА ПЕРЕМЕЩАЮТ КЛУБНИ 
В БУНКЕР ВЕСОВОГО УСТРОЙСТВА. ПРИ ЗТОМ ВОДА, ПОСТУПАЮЩАЯ 
ИЗ ДУШЕВОГО УСТРОЙСТВА, СМЫВАЕТ С КЛУБНЕЙ ИЗЛИШЕК РАСТВВРА . 
БИСУЛЬФИТА НАТРИЯ.

П р и  ЗАСЫПКЕ В БУНКЕР ДОЗЫ, НЕСКОЛЬКО МЕНЬШЕ з а д а н ­
н о й , Трдиспортьр ГРУБОГО ВЕСА ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ, А ТРАНСЛОРТЕР 
ТОЧНОГО ВЕСА ПОШТУЧНО ДОСЫПАЕТ К ЛУБН И. ПрИ  Д О СТ ИЖ ЕНИ И 
УСТАНОВЛЕННОЙ ДОЗЫ ТРАНСПОРТЕР ОСТАНАВЛИВАЕТСЯ И 
КАРТОФЕЛЬ ВЫГРУЖАЕТСЯ В З АР А НЕ Е ПОДСТАВЛЕННУЮ’ Т А Р У .

Д о з а  Фа с о в к и  р е г у л и р у е т с я  и  м о ж е т  и з м е н я т ь с я  
6 п р е д е л а х  от Т О д о ЗВк г  Дл я  у ч е т а  ф а с о в а н н о й  про ­
дукции ДОЗАТОР СНАЬЖЕЙ СЧЕТЧИКОМ ОТВЕСОВ.

27-0-3. 66-г - 60 и
Z2?
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1. Пр о и з в о д и т е л ь н о с т ь  при 24 к о р е и щ и д а х . к г / ч а с  808
г .  РАСХОД 80Д.М Н А  1 К.Г ОЧЙЦПМНОГО К А » Т в ( р £ А Я . А  5,5

М а с с а  д о и » при ф а с о в к е , к г  ч о ^ з о
МОЩНОСТЬ, KIT ^ 5й НаминАльнАЯ 

5 р •  А. Т I K  А 
I  И Л П Р Я Ж Е Н И (  , в
1  Г а б а р и т н ы х  р а з м е р ы . м и  

д а й н а

Ш И Р И Н А
в ы с о т а  

8 .  М а с с а  к г .
КОЛ окп

И з г о т о в и т е л ь :

Т рЕ Х ф А З И Ы Й  П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
з»о

И  00» 
$110
3508
5 1 5 0

5 1 5 1 6Ч0ОЙ6
О 6 > £ А . И Н t Н И £  „ К И Е В Т о р Г М А Ш " -

Й Р И И Е Ч А Н И Я  ••
По ТРЕБОВАНИЮ ЗАКАЗЧИКА ЗАВОД МОЖЕТ ПОСТАВИТЬ ЗА 

ДОПОЛНИТЕАЬНЧЮ П А АТ Ч '•
1.  ВМЕСТО ДВЧХ БЧНКЕРОб Б З -2 .5 М 1  -  ЧЕТЫРЕ С СООТВЕТСТ- 

Ц Ю Щ Е Й  ЗАМЕНОЙ ПИТАТЬ А *  АЕНТОЧИОГО ПА-  1 . 0 0 . 0 0 - 1  
НА ПА-2 00 00 -02 И П И Т А Т Е Л Я  РАЗДАТОЧНОГО ПР-5.00.00 
НА П Р - 5 . 00 1 0 - 0 1  ( П Р И  ТРЕД Б Ч И К Ер А Х ) ,  ПА 2 . 0 0  00-03 
И 1)Р - 5-00 00- 02 (ПРИ ЧЕТЫРЕХ Б Ч И К Е р А Х )' ,
ИЛ И ОДИН  ( Ч Н К Е Р  С ЗАМЕНОЙ ПИТ АТ ЕЛЯ ЛЕНТОЧН ОГО 
П А  2 00. 00- 01 Н А  ПА 2.00 00 ВЕЗ О Р И М Е И Е Н И #  
П И Т А Т Е Л Я  РА ЗД А Т О Ч Н О Г О .

2 ( М Е С Т О  П И Т А Т Е Л Я  З АГРЧЗО ЧИ О ГР П З -5 .00 .00  ВОЗМОЖНА 
П О С Т А В К А  П И Т А Т Е Л И  ЗА Г РЧ З О Ч ИО Г О  Я З - 5 . 0 0  0 0 - 01',

з. В м е с т о  п е р е г р ч ж а т е л е м  н а к л о н н ы х  п н - г .oo.oo-oi и
П Н - 2 . 0 0  0 0 -  02 В О З М О Ж Н А  П О С Т А В К А  П Е Р Е Г Р Ч Ж А Т Е Л Е Н  
Р И - 2 .  0 0 00 и А Н - 2 - 0 0. 0 0 - 03'.

It. В м е с т о  м а ш и н ы  м о е ч н о й  в и б р а ц и о н н о й  м м в - ю о м о . о о
- М А Ш И Н А  М М О -  2000.00 10 -0 1 ,  ОбЕСПЕЧИВАЮЩАЯ ВЫГРЧЗКЧ 

МЫТЫХ К А Ч В Н Е Й  НА протипоноложичм СТОрОНЧ

Я б Щ И Е Ч К АЗ АН ИЯ

1. В 8 Е Х Ч  ДОЛЖНЫ  ВЫТЬ АРЕДЧСМОТрЕИЫ М Е З Г О С В О Р И И К  И  
СР ЕД СТ ВА  П О Д А Ч И  К А Р Т О Ф Е Л Ь Н Ы Х  О Ч И С Т О К  Н М Е З Г И  Н А  

Ч Ч А С Т О К  А А П  И З В Л Е Ч Е Н И Я  К Р А Х М А Л А .
2. Д о л ж н а  быть п р е д ч с м о т р е н а  в о з м о ж н о с т ь  п о д к л ю ч е н и я

К  ВОДОПРОВОД* Ш Л А Н Г О В  для п р о м ы в а  М А Ш И Н  И 
М Е Х А Н И З М О В  Л И Н И Й

3 .  В Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О Й  Б Л И З О С Т И  О Т  Л И Н И И  Д О Л Ж Н А  
В Ы Т Ь  К А М Е Р А  ( О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ А Я  Т С М Я Е Р Л Т Ч Р Ч  Й - 5 в С, 
Д Л Я  Х Р А Н Е Н И Я  г о т о в о й  П р О Д Ч К Ц И И

i  в  Ч Е Х Е  ДОЛ ЖНО  БЫТЬ  ПрЕ ДЧ СМ ОТР ЕИ О П О М Е Щ Е Н И Е  ДЛЯ 
Л А Б О Р А Т О Р И И  ПО П Р О В Е Р К Е  К О Н Ц Е Н Т Р А Ц И И  Р А С Т В О Р А  
Б И С Ч  А Ь ф И Т А  Н А Т Р И Я  В М А Ш И Н Е  Д Л Я  « Ч Л Ь Ф И Т А Д И И  
И ГОТОВОЙ П Р Ф Д Ч К П И И  НА  О С Т А Т О Ч Н О Е  С О Д Е Р Ж А Н И Е  Qji

5 В м е с т о  к о н в е й е р а  д о ч и с т к и  к д Ч . о о . о о - о » н а
24 Р А О О Ч И Х  М Е С Т А  -  К О Н В Е Й Е Р  К Д - 1 . 0 0 .0 0  | А  46 Р А Б О ­
Ч И Х  М Е С Т

6 При Ч С Т А Я 01К Е  Л И Н И И  Н А  Р А З Н Ы Х  З Т А Ж А Х  I  
К О М П Л Е К Т  Л И Н И И ,  ПО Т Р Е 6 0 0 А Я И Ю  З А К А З Ч И К А ,  
М О Ж Е Т  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н О  П О С Т А В Л Я Т Ь С Я  Э Л Е В А Т О Р  
3 8 0 -  15 00 О Д Н О Г О  И З  Ч Е Т И Р Е Х  Т И П О Р А З М Е Р О В .

27-0-3.86-2-60 3
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П р и м е ч а н и е  П и т а т е л ь  в ы п у с к а е т с я  д в у х  т и п о р а з м е р о в

П и т а т е л ь  з а г р у з о ч н ы й  п р е д н а з н а ч е н  д л я  т р а н с п о р т и р о в а н и я
К А Р Т О Ф Е Л Я  Н А  З А Д А Н Н У Ю  ВЫ СОТУ й С ОС ТО ИТ  И З  С Е К Ц И И  П Р И В О Д Н О Й ,  
С Е К Ц И И  Н А Т Я Ж Н О Й ,  Л Е Н Т Ы ,  С Е К Ц И Й  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  И ОПОРЫ. В с е  
С Е К Ц И И  П И Т А Т Е Л Я  С О Е Д И Н Я Ю Т С Я  Б О Л Т А М И , ПОСЛЕ Ч Е Г О  О Д Е В А Е Т С Я  
Л Е Н Т А  С З А К Р Е П Л Е Н Н Ы М И  Н< Н Е Й  С Ш Б К А М И .

Р Л Е П Т А  П И Т А Т Е Л Я -  К А Р Т О Ф Е Л Ь ,  П О С Т У П А Ю Щ И Й  В Б У Н К Е Р ,  
П О Д Х В А Т Ы В А Е Т С Я  С К Р Е Б К А М И  Д 8И Ж У Щ Е Й С А  Л Е Н Т Ы  И Ч Е Р Е З  
Р А З Г Р У З О Ч Н Ы Й  Л О Т О К  П О С Т У П А Е Т  НА О Ч Е Р Е Д Н У Ю  М А Ш И Н У  Л И Н И И .

I .  П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь .  К Г / ч  5000

2  С к о р о с т ь  л е н т ы ,  м  / с  0 .7 3 5

3  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в т  o . s s

I) Р о д  т о к а  т р е х Ф д з н ы й  п е р е м е н н ы й

5 н а п р я ж е н и е ,  S 3 8 0

6 Ш и р и н а  л е н т ы , м м 200
7 В Ы С О Т А  З А Г Р У З К И .  М М 9 0 0

6 Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м п з б о о о о П3 5 00 00- Ш

д а й н а  Л 2 1 ) 5 0 2 8 0 0
Ш И Р И Н А 5 3 0 5 3 0
В Ы С О Т А  . Г 3 1 2 0 3 7 5 0
В Ы С О Т А  В Ы Г Р У З К И  „ Б 2 * 1 9 5 3 1 0 0

9 М а с с а , к г 1 8 5 200

П р и м е н я е т с я  в  л и н и я х  п о  п е р е р а б о т к е К А Р Т О Ф Е Л Я .
а  т а к ж е  к а к  с л м о с т о а т е л ь н о е  и з д е л и е

J
i

г
|Ш Щ Е й Ш П Ш 5 £ жа в ш я т ш т п ю х Я

27-0-3.

g j g i » . .ш .т т g g f щ  П и т а т е л ь  5 а г р у з о *ж ы ит п .  горБАтш г  г
инжги. I r t o A b m A l j ^ - ■—  и З - Ь
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I П р о и з в о д и т ы ю т  к г/ч s ноо
а. Скорость кьяты, м /с  о.узб
3 ПОМ ИНАЛЬНАЯ МОЩНОСТЬ, K I T  1.55
I  Р о д  т о к а  т р е х у а з н ы ^  п е р е м е н н ы й

5 Н а п р я ж е н и е ,  о  зво
б. Ши р и н а  ленты, мм

п о л н а я  ?оо
РАБОЧАЯ 1$0

1. Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

ftp-5 ПР-?
от

ПР- 5 
0«

Д А Н Н А  , 1 3600 йол 7100
Ш И Р И Н А 3*<5
ВЫСОТА 380

8 М А С С А , КГ п о п в 240

П и т а т е л ь  п р е д н а з н а ч е н  для п о д а ч и  к а р т о ф е л я  в к а ж д ы й  и з  
БЧн к ер о в  63-a.s ж  при и х  п о с л е д о в а т е л ь н о й  у с т а н о в к е .

П и т а т е л ь  с о с т о и т  и з  с л е д ч ю щ и х  о сн о вн ых  у з л о в - с е к ц и и  п р и в о д н о й ,
С Е К Ц И И  Н А Т Я Ж Н О Й , ЛЕНТЫ  И С Е К Ц И Й  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х .

При ИЗГОТОВЛЕНИИ ПИТАТЕЛЯ типорммьров BP-5.0MO-OlHflP-SOO OO-Oa 
МЕЖДУ ПРИВОДНОЙ и НАТЯЖНОЙ СЕКЦИЯМИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ПРОМЕЖЧТОЧНЫЕ 
СЕКЦИИ, СООТВЕТСТВЕННО ИС Н О А НЕ В И Ю -О Д Н А И Д В Е

К а р т о ф е л ь , п о с т у п а ю щ и й  н а  движущуюся л е и т з  п и т а т е л я ,
Н А П Р А В Л Я Е Т С Я  С00Т В Е Т С Т в Ч Ю 1Ц И М  П Л Ч Ж К О М  К М Е С Т У  В М Р Р У Н И .  П Л У Ж О К  
У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  В З А Д А Н Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е  В Р И  П О М О Щ И  К А Н А Т А  С
р у к о я т к о й . _________________________ _______ ■____________
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ш
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Питатель рдзддтоуный
ПР-5
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ЦНиШП_______ щоола»*жсо$
2//££-£2 

Ф ОРМ АТ  АЬ .



Q J 1 4  ий  в и д , T  t  X f l  И Ч Е С К А 9  X A P A K T I  Р И е Т И К А

1.  Е  и м е т ь  6 4 1  к е р д ,  к г - 5 5 0 0

s .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м -,

д а й н а т о

Ш И Р И Н А 4 1 0 9

в  6( С О Т  А * о 4 о

В М  A t  С А ,  К Г . 4 1 0

i ' l l l X . B p  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д А 8  K P A T K 0 6 P E  N i t  М Н О Г О  Х Р А ­
Н Е Н И Е  К А р Т О ^ А » .

И н К £ Г  П Г Е Д Р Т А В А Я Е Т  ( 0 6 Р Й  О Ь Ъ Е М Н Ч Ю  е б О Р Н Ч Ю .

к о м т р ч к р ю ,  ш т о в ц ч ю  И В  Ч Е Т Ы Р Е Х  п а н е л е й ,  Д В Ч х

Р Е Ш Е Т Ч А Т Ы Х  Д Н И Ц ,  Г А М М  И  Д В Ч Х  З А Е А О И О К .

к * Щ К  И М Е Ю Т  Ч Х А О И  « ' , 4 ц  Н Е Ш Ч И 1 А Е Т  Н 1 Ш Н Е И И 1 Е  
В Е Р Ы А Е Ц Е Н И Е  К А Г Т О ф е А  Я К Р А 8 Г Р Ч В 0 Ч И Ы М  О К Н А М .

Ра з г р ЧЗ»ч и ы е  ОК НА Р М ПОЛ ОЖ ЬН Ы  в Н ИЖ Н ЕЙ  ч А С Т И  

б Ч Н К Е Р А . З А К Р И Т М З А Ш И Х А М И ,  Ч П А Н О в А Е Н Н И М И  8 Р А М Е .
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П Р И М Е Ч А Н И Е .
ПЕРЕГРУЖАТЬ ЛЬ В Ы О Ч С Ш Т Е Я  4 E T W E X  т и п о р а з м е р о в

М о н т а ж н а я  с х е м а
\ R f l * A  К  H I T

ч«чп,?«8e cne515
- X

J 8 E = = s k *. ■*
‘" W f  iso

—dL

С Х Е М А  УСТ АНО ВК И

Кшшшьб»АГ м ie
\45Q* <50* « 0m\ . 515j

s i — tL ,
450

moo.oo ftR.20fl.064l Aft-fl.00.0HK. HH-? JOi.OO-03
_ e _ 1280 i » . L _ « 9 5 И 00

73

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

(. Производительность, кг  /ч гт
2. С П О Р И Т Ь  ЛЕПТЫ, М ( С 0,181
3. Ном инальная  точность, кот о,55
'i. Род ТОКА ТРЕХФАЗНЫЙ, ПЕРЕМЕШЫИ
5- Н а п р я ж е н и е  , 6 зво
6 Ши р и н а  л е н т ы , и м  гое
7. В ы с о т а  з а г р у з к и , мм ккв
в. Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

1)1190001 ПИ-2 во Пй-г.во 0U-2.00 пнгокоо 0 0  01  ОО-ОЕ оо-оэ
ДАННА 
ШИРИНА 
ВЫСОТА „ Р ” 
ВЫСОТА ЗАГРУЗКИ 

я.МАеед, кр.

«9 0  15*0 U 9 0  м чв
*оо

1900 2.500 MOO 3115
kktt

13S 155 П  5 194

!

П Е Р Е Г Р У Ж А Т Е Л Ь  Н Я К Л О И И Ы Й  ПРЕДНАЗНАЧЕН М Я  ТРАНСПОРТИРОВА­
Н И И  К А Р Т О Т Е К }  НА ЗАД АННУЮ  ВЫС0Т9 И СОСТОИТ ИЗ С Е К Ц И И  Н р И -  
ВОДИОЙ, С Е К Ц И И  Н А Т Я Ж Н О Й ,  ДЕЙТЫ, С Е К Ц И Й  яро МЕЖУТОЧНЫХ И опоры
П р о м е ж у т о ч н ы е  с е к ц и и  ч с т а и а в а и в а м т с я  яри и з г о т о в л е н и и
П Е Р Е Г Р У Ж А Т Е Л Е Й  ТИ ПОР АЗ МЕРО В П И -4.80 .00-0 1 ; п о - 4 .0 0 .0 0 - 0 4 ' ,  
П И - 4 . 0 0 .  0 0 - И .  П Е Р Ь Г р у Ж А Т Ь А И  Д Д И Н Ы Х  И С П О Л Н Е Н И Й  Я О А Д Е Р '  
Ж Н 8 А М Т С Я  О П О Р А М И .

Сипота перегружатели •» К артофель, посту паннций о
в Н И К Е р ,  ПОДХВАТЫ вльте Я СКРЕ6КАМИ Д В И Ж У Щ Е Й С Я  ЛЕНТЫ И Ч Е Р Е З  
РАЗГРУЗОЧНЫЙ ЛОТОК П О С Т У П А Е Т  ИА ОЧ Е РЕ Д Н УЮ  М А Ш И Н У  Л И Н И Й .
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2 7 - 0 - 3 .8б-2~6<
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П Ь Р б Г р ^ Ш Ш  ЦАШННИЙ
ПН-4

СТАДИЯ Диет Листов
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РЧК.ГР Р0Р6ДГ06Д
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O x t M A  К Р £ т * И Я  H H T A T U l  
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ПРИМЕЧАНИЕ'
Пи т а т ь а ь  выпчеКАЫСЯ ч е т ы р е х  т и п о р а з м е р о в  6 з а в и с и м о с т и
ВТ КОЛИЧЕСТВА УСТАНОВЛЕННЫХ В ДАНИИ ВЧИКЕРОВ.

П и т а т е л ь  л е н т о ч н ы й  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п о д а ч и  к а р т о ф е л я  и в  
ВЧн к е р а  6 3 ' { , s m 1 и со ст о и т из с е к д и и  п р и в о д и о й . С Е к д и и  И А Т Я Ж И О И ,  

A t H T M , ШКАФА В П Р А В Л Е Н И Я  И С Е К Ц И Й  П Р О М Е Ж Ч Т О Ч И Н Х .
При ИЗГОТОВЛЕНИИ ПИТАТЕЛЕЙ ИСПОЛНЕНИЯ П Л - 2  00 0 0 -0 1 ,

п л - м о о о - о я  и п л - г . о о . о о - о з  м е ж д у  п р и в о д н о й  и  н а т я ж н о й  с е к ц и я м и
Ч С ТЛ Н А В Л И В Л Ю ТС Д  С Е К Д И И  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Е

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ПИТАТЕЛЯ РЕГУЛИРУЕТСЯ и з м е н е н и е м  с к о р о с т и  
ДЕНТЫ КОТОРАЯ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ РЕГУЛЯТОРОМ СКОРОСТИ М КЛ ф Л 
у в р А В Л Е ИИ Я  УСТА НО ВЛЕК И ОГО РЯДОМ С П И Т А Т Е Л Е М .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

Л *  Т А Т У  t
1. П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь . к г / у  г м »

2 .  С к о р о с т ь  д е й т ы  ,  м / е  oons-t.tt
5 Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  к в г  о.7
й Род т в к а

5. Нап ря ж ен и е , 6
6.  Ш и р и н а  д е й т ы ,  м м

7 .  Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

ТрЕАфАЗНЫЙ,ПЕРЕМЕННЫЙ 
910

Д Л И Н А I
cCl

м о

П А - 2 ПА-2 П А ? О А - 2
03 о г 0 3

3 3 9 0 5 Й 5 6 9 0 0 86S0

3 3 0 0 505<1 6 8 0 6 т г

3 6 0

7 2 0

Г Ш ~ | W |  з » 5 | ~ Щ

Ш И Р И Н А  

В Ы С О Т А  

8 Ма с с а ,  к г

Ш к а ф  ч п с а в л е и и я  
Г а ь а р и т и ы е  р а з м е р ы  и м  

Д а й н а
ШИРИНА Ыо
ВЫСОТА У50

9. М АС СА , к г . BS
К о д  О К О  5 | 5 | 6 Ц О О Н

М о ж е т  и с я о а ь з о в а т ь с я  к а к  с а м о с т о я т е а ь и р е
И З Д Е Л И Е .

Ш Ш п СВЕРДЛОВ
N . КОНТРСИДОРОВА
ГД-COt̂ ЙГОДННША щ94*. Гр. ГоР&АТОбД ЛгГ-~
Ииж. ПОЛЬСКАЯ

2 7 - 0 - 3 .  8 6 - 2 - 6 5

Пи т а т е л ь  л е н т о ч н ы й  
ПА 2

CTAMWj АИСТ |>МТЦ
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П р и м е ч а н и е ;  М и ш и н а  в ы п у с к а е т с я  с л е в ы м  и
ПРАВЫМ РАСПОЛОЖЕНИЕМ РАЗГРУЗОЧНОГО ОК НА.

Т р Е б О В А М И Я  К УСТ АН О ВК Е
М а ш и н а  у с т а н а в л и в а е т с я  н а  р а м у , с в а р е н н у ю  

и г  у г о л к о в  5 Q * s e » 5 ,  в ы с т ч в А н и и ю  н а а  п о л о м  н а

15SO  М М  И  г  А С  Д У Б Л Е Н Н У Ю  Н Л ^ О М М .
В ы с о т а  Ф у н д а м е н т а  м о ж е т  у м е н ь ш а т ь с я  в  

г л в и с и м о о т и  от м е с т н ы х  у с л о в и й

Р а м а  п о и  м а ш и н м  а о а ж и а  в ы т ь  г л б Е Т о н н с о в А И А
Н Е  М Е Н Е Е | Ч Е М  г  А 41 С Ч Т 1 Х  А О  Н А Ч А Л А  М О Н Т А Ж А .

М а ш и н а  к р е о н т с я  к  ф у н д а м е н т у  в о л т а м н  м -16

S i
Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

i.  П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ,  к г / ч гщ
г .  Ра с х о д  в о д ы  н а  < к г  к а р т о ф е л я  ,  л <| r ’ i .s  
г .  Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  ке т 2.1
I -  Р * А  Т О К А  ТРЕХфДТИЫЙ, П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
5. Н а п р я ж е н и е , f  ш
6 ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ, мм

ДЛИ Н А  , 4 м

ШИРИНА 1 8 |
ВЫСОТА , 9] в

1. М а с с а , к р  г4 о

М а ш и н а  прЕдндгиАЧЕНд для мойки к а р т о ф е л я . 
М а ш и н а  с о с т о и т  иг к а р к а с а , м о е ч н о г о  ц и л и н д р а , 

РОТОрА, ТРУБЫ ОРОСИТЕЛЬНОЙ, ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ М УР ТЫ  
Л Е П ЕС Т К О В О Й

Р А 6 ОТ А М А Ш И Н Ы : 6 М АШ ИИЧ  БЕСПРЕРЫВНО З А Г Р У ­
Ж А Е Т С Я  КАРТОФЕЛЬ, ПОСТЕПЕННО ПРОДВИГАЕТСЯ ВДОЛЬ ЦИЛИНДРА, 
ИНТЕНСИВНО ОМЫВАЕТСЯ ВОДОЙ ИЗ ПРОСИТЕЛЬНОЙ трупы, о 
РЕЗУЛЬТАТЕ ЧЕГО С КАЧбНЕЙ СМЫВАЕТСЯ ВСЯ ЗЕМ ЛЯ , ' И 
ПОЛНОСТЬЮ ПОМЫТЫЕ КАЧбИИ ВЫГРУЖАЮТСЯ и з  м а ш и н ы
по р а з г р у з о ч н о м у  лотку. Г р я з н а я  в о д а  и з  м о е ч н о г о
Ц И Л И Н Д Р А  ЧЕРЕЗ Р Е Ш Е Т К У  ПОПАДАЕТ В K0R06 И С Т Е К А Е Т
в г р я з е о т с т о й н и к .

Ш т т С Н Г М Н
К д ш р С И Д О т *
Г А  t i t * 5 1Ш Щ
Рч*. t f . Г О Р & А Т О в А р а й :
й и ж ь и П в д ь е Д А Я М а к

27-0-3 .36-2-56

М а ш и н а  м о е ч н а я  
В И Б Р А Ц И О Н Н А Я  м м  В -2 0 0 0
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-  U m h i AOBOBKA П Р Е Ш Т И М Е Н А  Ш  О Т Ш 1 Н И »  ОТ MAtCW КАРТОФЕЛЯ КАМ­
НЕЙ И ДР1ГМ1 ПРЕДМЕТОВ, ЧВДЬНЫЙ ВЕС КОТОРЫХ В И Н Е  Ч Е М  3 К А РТ О ф Е А Я

Ра и т а  к а м и е д о в з ш к и ’.
МЕТОфЬАЬ Ч Е Р Е В  ПРИЕМНЫЙ КОТОКBOCTWAtT В ВОРОНИН Г А Е  В О С Х О Ш И Й

поток воды п о д х в а т ы в а е т  ш ь и и  и выносит н а  м е р е »  в ы х о д к о й  п а т р ч и к
ПО « Ш И  НА ОЧЕРЕДНОЮ МАШИНУ АННИ Н,  А в ОКА Ч С рЕ В  Р Е Ж Е Т К Ч  в о в в -
РАМАЕТся в одк. К а м н и  и д р в г и е  п р е д м е т ы ,  ш а ь и ы й  в ы  
которых в о в н е , Ч Е М  J КАРТофЕАВ, т о н чт  и в к о н Л  смУны
В Ы ГР ЧЖ А МТ РЯ  Ч Е Р Е В  р А г г р Ч Н Ч И Ы Й  А П К .  щ

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1. И роит в о д и ш ь  н о т ,  к г / ч .  1М
2. С к о р о с т ь  П О Д А В А Е М О Й  ВОДЫ, А/с . f . S

V  Д а в л е н и е  в о д ы , М П ^ м / с м */  o,m (uiJ
4. В м е с т и м о с т ь  б а к а . а . н о

5. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к е т  г , г
6. Р  ОД ТОКА ТрЕХфАЗНЫН ПЕРЕМЕННЫЙ
7 .  Н а п р я ж е н и е , в в в в / и о

В.Га о а р и т и ы е  р а з м е р ы , м м

Д А Н И *  n e t
Ш И Р И Н А  0 5 1

ВЫСОТА ( Д О
1  М а с с а ,  к г . ш

n itOAAfllHMItXllT
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CotrAAVB
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  
К а р т о ф е л е ч и с т к а

З а г р у з к а
к д е м ш

х1 5 Ш Ш ;

ц  к в и тьи кол-по
Ш Ж Ж -  ,

1-110 . / ш км
Н П РА ОЛ ЕИ ИЯ

С х е м а  к р е п л е н и я  м а ш и н ы

jbT  в -
khokuisms»;»^  

d>k &i a t m (c  ш о — к
10#

П Р И М Е Ч А Н И Е -

Ш к а ф  п р а в л е н и я  у с т а н а в л и в а е т с я
ВБЛИЗИ МАШИНЫ В М Е С Т Е .  У Д О Б Н О М  
АЛ Я 06САНЖ И В А Н И Я .

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  с н я т и я  к о ж ч р ы  с 
ш и н н а я . К а р т о п л е о ч и с т и п л ь н а я  м а ш и н а  с о с т о и т  и з
КАРТОФЕЛЕЧИСТКИ, ЗАГРУЗОЧНОГО ПТРОЙСТВА И ШКАФА Ч ПР АО АЕ Н И Я

Ъ ЗАгрузо.чнос ч е т р в й ет оо  В а о д я г  р а м а  в ч и к е р
И П РИ В О Д  О И И Т О О О И

К а р т о ф е л е ч и с т к а  с о с т о и т  и з  к а р к а с а  к о р п у с а , 
ВРИ10ДА, К РЫ Ш К И , ЛОТКА РАЗГРУЗОЧНОГО, п р и в о д а  enutoBoro И ОРОСИТЕЛЯ- 

. Ш к а ф  у н р а в а е н и я  с о с т о и т  и з  к а р к а с а , п а н е л и
ПРИБОРНОЙ И ПАН ЕЛИ У П Р АВ Л ЕН И Я .

1- П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  п о  о ч и щ е н н о м у

КАРТОФЕЛЮ, КГ/ч 1200
2. К о л и ч е с т в о  к а р т о ф е л я ,  е д и н о в р е м е н н о

З А Г Р У Ж А Е М О Г О  в РАБОЧУЮ К А М Е Р У ,  КГ ЯО-БО
3 .  Н о м и н а л ы ! ля м о ш ц ш ь .  к е т  я.$
У. Р о д  т о к а  т р е х Фл з н ы й . о е р е м е и и ы и

5.Н а п р я ж е н и е ,  f? зно
6 У р о в е н ь  з а г р у з к и , м м  г ю $
7 , У р о в е н ь  в ы г р у з к и ,  мм « i s
в .Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  м м :

ДЛИНА PESO
Ш И Р И Н А  9 0 0

ВЫСОТА 2750
9. М а с с а ,  к г . see

Ш к а ф  у п р а в л е н и я  
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м

Д Л И Н А  850
Ш И Р И Н А  600
В Ы С О Т А  Г *|5 О

М а с с а , к г  в о

fonmor
н.КОНТР

сонмов

Ш ЖПт.
Г0РБДТО8А
пшияа

27-0-3. й б - 2 - б й
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г . П р р изводишь н о еть. к г / у 
V  Скорость ЛЕНТЫ , м / (
<1. Р а с х о д  В О А Ы .  « А * / ч  

5. Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь , к л т  

6 Р о а  т о к а
1 НаПР5ИКЕНИЕ, f  
в Ширина ленты, мм 
9. Габаритные размеры, мм
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К о н в е й е р  п р и м е н я е т с я  к а к  с а м о с т о я т е л ь н о е
И З Д Е Л И Е  КАИ в Л И Н И Я Х  ПО П Е Р Е Р А Б О Т К Е  
К А Р Т О Ф Е Л Я .

П р и м е ч а н и е - К о н в е й е р  вы покается двух т и п о р а з м е р о в .

К о н в е й е р  п р е д н а з н а ч е н  для т р а н с п о р т и р о в а н и я  о ч и щ е н н ы х  к а м б н е й  
к а р т о ф е л я  с о д н о в р е м е н н о й  д о ч и с т и  их в р уч н у ю  и п о д а ч и  о ч и с т к о в
ДЛЯ Л ЕР ЕР Л В О Т К И .

К о н в е й е р  с о с т о и т  и з  с е к ц и и  пр ив о д но й, с е к д и и  н а т я ж и о й . л е н т ы  
и С Е К Ц И Й  ПРОМ ЕЖЧТ ОЧИЫ Х. Для ОЧИСТКИ НАРЗЖНОЙ ПОВЕРХНОСТИ л е н т ы

прЕДчомотпн с к р е б о к . М е з г а  п р и  о ч и с т к е  л е п т ы  п о п а д а е т  п а  п о д д о н  и  
.ССЫПАЕТСЯ ЗА ПРЕДЕЛЫ К О Н В Е Й Е Р А .

Р а б о т а  к о н в е й е р а '. К а р т о ф е л ь , п о с т у п а ю щ и й  н а  д в и ж у щ у ю с я  
ЛЕНТУ КОНВЕЙЕРА,  РАССЕКАТЕЛЕМ НАПРАВЛЯЕТСЯ В ДВА К РА ЙН ИХ  П О Т О К А  
Керенщины ПРОИЗВОДЯТ ОСМОТР К Л У Б Н ЕЙ  И ПРОИЗВОДЯТ НХ Д 0У И 0Т К9. 
ОЧИЩЕННЫЕ КЛВЬНИ КОРЕИЩИДЫ ПЕРЕСААДЫВАЮТ НА СРЕДНИЙ ЛОТОК НА Л Е Н Т Е .

О Ч И С Т К И  СК АП Л И В АЮ Т СЯ  Н А  Р Е Ш Е Т К Е  Н , п р И  Н Е О Б Х О Д И М О СТ И,  
ПО Л О Т К У  СБРАСЫВАЮТСЯ И А  НИЖНЮЮ В Е Т В Ь  Л Е Н Т Ы . С К Р Е В К Р М  
И В О Д О Й  О Ч И С Т К И  С М Ы В А Ю Т С Я .

WflTttjOT м о д н о е
и.контр СИМФ08А 0<Ш '

H .c a tn ИГОАЫШКО&А и щ и мР9К.ГР. ГОРШ ОВА 7& fi
йнжьи. ПОМьСКА* с/О// *•'

27-0-5.66-2-63
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СОДЕРЖАНИЕ БНПЛБфКТД НАТРИ* 
в р а н и м  р # t m  р е ,  •/ «  0, 5- Н »

1.  ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ ОрСбМОАНИ*
К А РТ О Ф Е ЛЯ  В Р А С Т В О РЕ .  М И А  S

4 . Р А С Х О Д  н а  { т о н н *  О Ч И Щ Е Н Н О Г О  к а р т о ф е л я  
i f ° / «  ВОДНОГО РАСТВО РА бИСЧЛЬфИТА Н А Т Р И 9 ,К Г  ( . В

5. Номинальна* мощность, кет , вЛЗ
( .  Р | Д  Т О К А  .  Т Р Е Х ф А З Н И Й ,П Е Р Е М Е Н Н Ы Й
7 .  Н А П Р Я Ж Е Н И Е ,  (
в.  В ы с о т а  р а з г р ч з о ч я о г о  о к н а  м м
! .  Г А Б А Р И Т Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы ,  И М  

Д Л И Н А  
Ш И Р И Н А  
I M M T A

( в .  М а с с а ,  к г

н о
» «

(501
НИ
(1(0
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Т р Е Б в В А И Й *  К М О Н Т А Ж *

(.  ПОО.ВОА. В0км к МАМИНЕ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ГИБКИМ ШЛАНГОМ
г .  С а м В в  к а н а л и з а ц и и  о с у щ е с т в л я е т с я  г и б к и м  ш л а н г о м  

В ТРАВ ,  который НЕООХОАИМО 0 РЕДЧСМОТРЕТЬ В НЕПОСРЕДСТ­
В Е Н Н О Й  БЛИЗОСТИ ОТ МАШ ИНЫ .

М а ш и н а  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  о б р а б о т к и  сы ро го о ч и щ е н н о г о
КАРТОФЕ ЛЯ ( * | .  РАСТВОРОМ Б И т ы р И Т А  Н А Т Р И Я  С В Е Д Ь »  П Р Е Д О Х Р А Н Е Н И Я  
Е Г О  ОТ П О Т Е М Н Е Н И Я .

М а ш и н а  состоит из с л е д у ю щ и х  о с н о в н ы х  узлов ■
КОРПУСА,  к р ы ш к и  МА Ш И НЫ , Б А Р А Б А Н А ,  ПР И В О ДА  И Р И Д Р О Ч З А А ' .  ,

В с п о м о г а т е л ь н ы е  б а к и  п о  е м к о с т и  с о о т в е т с т в у ю т  р а б о ч е й

Е М К О С Т И  Б А Н Н Ы  И С А Ч Ж А Т  Д А *  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  В И О Ч А Ь Ф Ж Т А  
И А Т р И Я ,  А  Т А К Ж Е  Д А* П Е Р Е К А Ч К И  О Н И Х  Р А С Т В О РА  И А  В Р Е М *  
П Р О М Ы В К И  В А Н Н Ы .

Sa m  СОЕДИНЕНЫ ТРЧБОВРОБОДОМ и РАБОТАЮТ КАК 
СООБЩАЮЩИЕСЯ СОСУДЫ-

Р л б О Т Л  М А Ш И Н Ы '  О Ч И Щ Е Н Н Ы Й  К А Р Т О Ф Е Л Ь  ЧЕ РЕВ  ЗАГРЧ- 
ЗОЧНуЮ 80Р0НКЧ ПОДАЕТСЯ О МАШИНУ,ЗАПОЛНЕННУЮ <?« РАСТВОРОМ БИСуЛЬ-
Ф и г А Н А т р н * .  П о с т о в а я  в  с е к ц и и  б а р а б а н а  и  о е р е м е щ а я с ь
ВМ ЕС ТЕ  С Н И М , К А Р Т О Ф Е Л Ь  В Т Е Ч Е Н И Е  4 - 5  МИ НЧ Т НАХОДЯТСЯ I  РА Б О ­
Ч Е М  РАСТ ВОР Е И З А Т Е М  В Ы ГР У Ж А Е Т С Я  1 0  РАЗГРУЗ ОЧНО МУ  Л О Т К У .

Ш.тшт с ш е т г
rt. контр ещ ро мг
(А.СПЗД Игмыюком tjjfc p f w
РЧК-ГР Г О р Ь А Т О О А
цнт. Й О Ш К А М

2 7 -0 -3 . 66 -г -7 0

М а м и н а  д а *  с у л ь ф и т а ц и и  
ме- «оо

С Т Ц И Я 1 А  И С Т  l A H t f l

чниапяЖ к х
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П ^ А Ь Т  Ч П р А в А Ы т я  СОСТОИТ и г K D P A S t A ,  ПОДСТАВКИ, ВАНААИ 
Приборном, ВАНЬ КИ у п р е в ш и * .

Н а  н и к н и  с т е ш  к о р п у с а  у т и ш е н ы  ш т е п с е л ь н ы е
рд УЬЕМ Ы , СНА БЖ ЕН НЫЕ  ТА БЛ ИЧК АМ И С НАИ МЕ НОВ АН ИЁ М  МАШИН, 
п о д к л ю ч а е м ы х  к п у л ь т у . Н а  б о к о в о й  с т е н к е  к о р п у с а  у с т а -  
п о в л е к  а в т о м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь , в н у т р и  к о р п у с а  у с т а н о в ­
л е н а  ПАНЕЛЬ ЯРИБОРНА», НА КОТОРОЙ i A K P t O A E H M  М А Г Н И Т Н Ы Е  
П У С К А Т Е Л И , Р Е Л Е  ТЕПЛОВЫЕ И РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ. КО РПУС  И 
ПАНЕЛЬ ПРИБОРНАЯ ИМЕЮТ ПЛАНКИ З АЗ ЕМ Л ЕН ИЯ  Л З Н А К  З А 1 Е М А Е -  
НИЯ С УСЛОВНЫМ О Б ОЗ НАЧ ЕН ИЕМ .

К о р п у с  з а к р ы т  Кр ы ш к а м и ,  и с к л ю ч а ю щ и м и  д о с т у п  к п р и б о р а м .  
В в е р х н е й  ч а с т и  к о р п у с а  з а к р е п л е н а  п а и е а ь  у п р а в л е н и я ,  п а

ш о р о й  УСТАНОВЛЕНЫ-- КНОПКИ „ П У С К "  И . С Т О П *  А Р М А Т У Р А  СВЕТО­
СИГНАЛЬНАЯ. Т У М Б Л Е Р  ВЫБОРА Р Е Ж И М А  РАБОТЫ, П Р Ь Ш Г А Н И Т Е А Ь .

К а к  к н о п к а м и  в к а ю ч ы и я  и  т у м б л е р о м  н а н е с е н ы  н а д ­
п и с и  С 0Б0ВНАУЕНЙЕМ Р Е Ж И М А  РАБОТЫ И Н А И М Е Н О В А Н ИЕ М  
МАШИН ЛИНИИ.
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ДОЗАТОР ВЕСОВОЙ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДАЙ ФАСОВКИ И СУММАРНОГО 
УЧЬТИ очищенного СЧАЬФИТИрОВАИНОГО КАРТОЧНАЯ.

М Ш Т О р  СОСТОИТ ИЗ САЕД Ч Ю Щ ИЕ сборочны х ЕД И Н И Ц ', о ч а ь т а  
ЧЯРАВАЬНИЯ, ЗАЕКТРОШ КАФА, ЙИТАЮЩСГО УСТРОЙ СТВА, РАМ Ы , M P O M W C A A , 
ЧРАВНОВЕШИ&АТОЩЕГО УСТРОЙСТВА, ГруЗДООДЪЕМИОгО УСТРОЙСТВА, П РИ В О Д А 
ЧКАТАТЬСЯ РАВНОВЕСИЯ-

ЙИТАЮЩ ЬЬ ЧСТРОЙСТОО СОСТОИТ ИТ Ш ИР О КО Й И Ч Н О Й  Т р А Н С ю р
т ь р н м к  а с  ИТ- Н а д  т р а н с п о р т е р н ы м и  а с и т а м и  р а с п о л о ж е н а  д о ж д е -
ОААОИАЯ УСТАНОВКА. )К А Ш С А Ъ  РАВНОВЕСИЯ О р Ш А Т К А Ч Ь И  ДЛЯ 
ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ НАСТРОЙКИ ТОЧНОЙ МАССЫ.

РА60ТА Д О З А Т О Р *  Яри Н А Ж А Т И И  К И О С К И  .  ИЧСк“ ВКЛЮ­
ЧАЮТСЯ З А Е К Т р О Д В Й Г А Т Е А И  Ш И Р О К О Й  И У З К О Й  Т Р А Н С Ю Р Т С Р Н Ы ! А Е И Т  
П р и в е л а  Я Д В И Ж Е Н И Е  П О С Л ЕД Н И Е, 06Е Ш Ч И В  ОЫСТРЧМ ПО Д АЧ У '
КАРТОФЕАЯ. При д о с т и ж е н и и  точного в е с а  т р а и с о о р т е р н ы е  АЕИТЫ
П Р Е К Р А Щ А Ю Т  С В О Е Д Е Й С Т В И Е . П О Д А Ч А  П Р О Е К Т А  В Г Р Ч Т О Я О Л Ь Ь М Й О t  
ЧСТРОЙСТОО Я О А И О О Т Ы О  П Р Е К Р А Т И Т С Я .__________________  ______
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Omi| кй в и д Э А Е 8АТОР СЕК ЦИО ННЫ Й ПРЕДНАЗНАЧЕН 
ДА Я ТрДНС ПОрТ HP О ВА К ИЯ  КА Ч6НЕЙ КАРТОФЕЛЯ ИЗ 
одной' ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ МАШИНЫ В К Р У Т У Ю  в 
( А Ш Е  ИХ РА ЗМЕЩ ЕНИЯ НА РАЗНЫХ Э Т А Ж А Х .

Э л е в а т о р  состоит из с л е д у ю щ и х  о с н о в ­
ных УЗЛОВ И Д Е Т А Л Е Й : ПРИВОДНОЙ С Е К Ц И И ,  
ПРОМЕЖУТОЧНЫХ С Е К Ц И Й .  ПР И В О Д А,  Н И Ж Н Е Й  СЕКЦИИ
и м о к а . Н а  б о к о в о й  с т о р о н е  к а р к а с а  п р и в о д н о й  
С Е К Ц И И  РА З М ЕЩ ЕН А п л о щ а д к а ,  н а  ко тор ой з а к р е п ­
л е н ы  ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ И Р Е Д У К Т О Р .  В П Е Р Е Д Н Е Й  
С Т Е П К Е  ПРИВОДНОЙ С Е К Ц И И  ВЫПОЛНЕНО ЗАГРУЗОЧНОЕ 
ОТ В ЕР СТ И Е,  Ч Е Р Е З  КОТОРОЕ ВЫСЫПАЕТСЯ КАРТОФЕЛЬ. 
Вну тр и Н И Ж Н Е Й  С ЕК Ц И И  П Р И В А Р Е Н  поддон, ПОД 
которым И М ЕЕ Т С Я  люк, при помощи к о т о р о г о  
УД А ЛЯ ЕТС Я Н АК О П И В Ш А Я СЯ  ПОД ЭЛЕВАТОРОМ ГР Я З Ь.

Ра б о т а  э л е в а т о р  а -- к а р т о ф е л ь  п о д а е т с я  к
ЗАГРУЗОЧНОМУ ЛОТКУ, АО КОТОРОМУ ССЫПАЕТСЯ В ПОД Д ОН.
Из ПОДДОНА ОН ЗАХВАТЫВАЕТСЯ КОВШАМИ И ПОДНИ­
М А Е Т С Я  В В Е Р Х .  При ПОВОРОТЕ КООП1А ВОКРУГ 
ПРИВОДНОГО БАРАБАНА КАРТОФЕЛЬ ВЫСЫПАЕТСЯ ИЗ 
КОВША и ПО ЗАГРУЗОЧНОМУ ЛОТКУ ПОСТУПАЕТ Н А  
ДАЛЬНЕЙШУЮ ПЕРЕРАБОТКУ

Пр и м е ч а н и е -- Э л е в а т о р  с е к ц и о н н ы й  и з г о ­
т а в л и в а е т с я  К Ч Е Т Ы Р Е Х  и с п о л н е н и я х  9BC-1SOO /I 
э в е - c s o c j l  Э б м ш / й у  зве-TSoojiv с р а з л и ч н ы м
КОЛИЧЕСТВ ОМ ПРОМЕЖУТОЧНЫХ С Е К Ц И Й .

Т е х н и ч е с к а я  ш д ш р и с т л .

1. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  ,  к г / ч  15оо
г .  Скорость Д8ИЖЕПНЯ ДЕЙТЫ, м / с  о . ш
3 .' Емкость КОВША , A -f.4S
1\ М о щ н о с т ь ,  К В Т  ( . 8
8. Р о д  Т О К А  ТРЕХфАЗНЫЙ,ПЕРЕМЕННЫЙ
6 Н а п р я ж е н и е ,  о  з в р / ш

7.  М а к с и м а л ь н а я  в ы с о т а  п о д ъ е м а , м м  бооо 
В .  Д а й н а  промежуточных с е к ц и й , и м  3 1 10 ,t u t , №

Г А Б А Р И Т Н Ы Е  ДА«НД Ш ИРИНА ВЫСОТА и И“

Р А З М Е Р Ы ТОП
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