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Руководство по определению расчетной стоимости и трудоемко­
сти изготовления сборных железобетонных конструкций на стадии 
проектирования. Конструкции производственных сельскохозяйствен­
ных зданий и гидромелиоративного строительства. М., Стройиздат, 
1975. 95 с. (Науч.-исслед.ин-т бетона и железобетона Госстроя СССР. 
Науч.-исслед. ин-т экономики стр-ва Госстроя СССР. Всесоюз. произв. 
объединение «Союэводпроект» при М-ве мелиорации и водного хоз-ва 
СССР).

Руководство содержит основные методические положения и нор­
мативы, позволяющие рассчитать себестоимость, трудоемкость и дру­
гие технико-экономические показатели вновь создаваемых конструк­
ций и изделий из сборного железобетона производственных сельско­
хозяйственных зданий и гидромелиоративного строительства.

Руководство предназначено для инженерно-технических работни­
ков проектных и научно-исследовательских организаций, занятых раз­
работкой, проектированием и внедрением новых видов конструкций.
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ПРЕДИСЛОВИЕ

Настоящее Руководство 'предназначается для расче­
та стоимости, трудоемкости и ряда других технико-эко­
номических показателей вновь создаваемых конструкций 
из сборного железобетона для сельскохозяйственного и 
гидромелиоративного строительства. Вместе с «Типовой 
методикой определения экономической эффективности 
капитальных вложений», «Инструкцией по определению 
экономической эффективности капитальных вложений в 
строительстве» (СН 423-71) и другими отраслевыми ме­
тодическими материалами оно позволяет рассчитывать по 
единой методике и нормативам необходимые для оцен­
ки экономической эффективности сборных железобетон­
ных конструкций и изделий показатели их себестои­
мости.

Нормативы Руководства определены для предприятий 
среднего по отрасли объема производства (до 40 тыс. м3 
сборного железобетона в год), рассчитаны для группы 
центральных районов страны, входящих в III территори­
альный пояс «Прейскуранта оптовых цен на железобе­
тонные изделия № 06-Ов» (издания 1974 г.) и базируют­
ся на действующих по состоянию на 1 января 1976 г. це­
нах на сырье, материалы и полуфабрикаты.

Руководство разработано НИИЖБ (канд. экон. наук
A. А. Миронов, канд. техн. наук С. П. Павлов, инженеры
B. Г. Ускова, Н. Н. Толпежникова, Л. А. Нефедова, 
Е. И. Миронова), НИИЭС (инженеры Р.А. Спорыхина, 
М. Н. Турбанова, И. 3. Аптерман), Союзводпроект (ин­
женеры А. С. Гуревич, Э. В. Игнатущенко, В. Л. Котов,
C. 3. Рагольский) при участии ЦНИИЭПсельстроя 
(кандидаты техн. наук Р. С. Кулишова, И. М. Судьби- 
нин, инженеры В. А. Заренин, Т. И. Склизкова).

Нормативы на формование железобетонных труб 
подготовлены с участием ВНИИЖелезобетона МПСМ 
СССР (инж. М. А. Глузман).

Замечания и предложения просьба направлять по 
адресу: 109389, Москва, Ж-389, 2-я Институтская ул., 
д. 6, НИИЖБ.
1* Зак. S27 3



i .  ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Настоящее Руководство предназначено для опре­
деления на стадии проектирования расчетной заводской 
себестоимости, полной расчетной стоимости и трудоем­
кости изготовления отдельных вновь проектируемых 
сборных железобетонных конструкций и изделий.

Кроме этой основной задачи Руководство рекомен­
дуется применять в следующих случаях:

а) для расчетов сравнительной экономической эф­
фективности конструкций и деталей одинакового назна­
чения при вариантном проектировании, когда условия 
сопоставимости решений позволяют ограничиться рас­
смотрением только заводской себестоимости и трудоем­
кости и других показателей отдельных железобетонных 
изделий (не рассматривая показатели совокупности из­
делий в составе целых зданий и сооружений);

б) при решении ряда задач по выбору изделий опре­
деленного назначения и эксплуатационных характерис­
тик: бетона наивыгоднейшего вида и марки; оптимально­
го по стоимости набора арматурных изделий из стали оп­
ределенных классов; иаивыгоднейшего вида напрягаемой 
арматуры и др.;

в) для технико-экономического анализа конструктив­
ных решений с целью выявления резервов снижения ве­
са, расхода материалов, стоимости и трудоемкости изго­
товления конструкций и изделий.

1.2. Руководство не распространяется на решение 
вопросов по выбору оптимальной технологии изготовле­
ния конструкций и наилучших способов осуществления 
отдельных операций по изготовлению конструкций (спо­
собов формования и термовлажностной обработки, изго­
товления арматуры и закладных деталей и т. д.) К З а ­
прещается использование Руководства для калькулиро­
вания на предприятиях по производству сборного желе­
зобетона.

1 Задачи такого рода решаются с использованием специальных 
методических указаний и руководств. Например, «Руководство по 
технико-экономической оценке способов формования бегонных и же­
лезобетонных изделий» (НИИЖБ, Стройиздат, М., 1971).
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1.3. При решений задай, указанных в п.1.1, рекомен­
дуется использовать номенклатуру показателей, приве­
денную в табл. 1. Эти показатели определяются как для 
рассматриваемого нового решения, так и для эталона, в 
качестве которого принимается вытесняемая железобе­
тонная конструкция, принятая в типовых проектах и по­
лучившая широкое применение в массовом строитель­
стве.

1.4. При установлении показателей поз. 2—4 и 7 
табл. 1 используются имеющиеся проектные материалы: 
задание на проектирование, чертежи, пояснительные 
записки к ним и т. д.

Показатели поз. 6, 8—12 табл. 1 являются расчетны­
ми и определяются согласно рекомендациям и нормати­
вам настоящего Руководства.

Все технико-экономические показатели устанавлива­
ются на одну конструкцию или изделие. В расчетах 
сравнительной экономической эффективности, кроме то­
го, могут определяться, в зависимости от целей сравне­
ния, показатели на 1 м, на 1 м2 или 1 м3 конструкций, а 
также 1 м2 площади здания или 1 км гидромелиоратив­
ных сетей.

1.5. Трудовые затраты на изготовление (поз. 9 
табл. 1) включают лишь технологическую трудоемкость, 
т. е. учитывают затраты труда производственных рабочих 
основных цехов предприятий по изготовлению сборного 
железобетона: бетоносмесительного, арматурного и фор­
мовочного (участков, отделений).

В случае необходимости определения производствен­
ной трудоемкости или полной трудоемкости изготовле­
ния конструкций, включающих еще трудозатраты по об­
служиванию, а также по управлению производством, сле­
дует пользоваться «Методикой учета трудоемкости про­
мышленной продукции» ВНИПИтруда и «Краткими ме­
тодическими указаниями расчета трудоемкости продук­
ции на предприятиях промышленности сборного железо­
бетона» Главмоспромстройматериалов.

1.6. При оценке экономической эффективности про­
ектных решений зданий и сооружений или их фрагмен­
тов по критерию приведенных затрат, пользуясь настоя­
щим Руководством, определяются полная расчетная 
стоимость конструкций Ск и расчетная себестоимость 
конструкций «в деле» Ск.д.

Остальные составляющие данного критерия исчисля­
ются согласно указаниям «Типовой методики определе-
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Т а б л и ц а  1
Номенклатура показателей

ЛЬ п/п Наименование показателей
Условные
обозначе­

ния
Единица

измерения

1 Объем .изделия по наружным разме­
рам ............................................................. v„ М3

2 Масса и з д е л и я ........................................ Ви КГ
3 Объем бетона изделия (в плотном 

теле) ............................................................ £и м3
В том числе:

а) т я ж е л о г о ...................................... Б т »
б) легкого на пористых заполни­
телях ................................................. в л »
■в) я ч е и с т о г о ..................................... Б я
г) бетона или раствора фактур­
ного с л о я ........................................... £ф в

4 М арка бетона (раствора):
а) т я ж е л о г о ...................................... Ят Па
б) легкого на пористых заполни­
телях .................................................... Ял »
в) ячеистого ..................................... Яя |
■г) бетона '(раствора) или ф актур­

ного с л о я ..................................... Яф »
5 Объемная масса бетона:

а) т я ж е л о г о ...................................... Yt кг/м3
б) лепкого на пористых запол­
нителях (в сухом состоянии) . Ул
в) ячеистого (в сухом состоя­
нии) ...................................................... Уя »

6 Расход (вяжущего:
цемента ............................................... Вц кг
извести ................................................ ■̂ из »

7 Общий расход стали (по специфика­
ции) ............................................................. В ст »
В том числе:

а) на ненапрягаемую арматуру В в »
б) на напрягаемую арматуру . В* »
в) на закладные детали . . . Вд »

8 Расчетная производственная себе­
стоимость конструкций ...................... ^с.к руб.
В том числе стоимость материалов: 

а) стали ............................................ Сст
б) тяжелого б е т о н а ...................... Сб.т
в) легкого бетона на пористых 
заполнителях ................................... Сб.л »
г) ячеистого б е т о н а ...................... Сб,я »
д) фактурных с л о е в ...................... с б.ф »

9 Расчетные трудовые затраты на из­
готовление конструкций ...................... Т к чел.-час.
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Продолжение табл. 1

№ п/п Наименование показателей
Условные
обозначе­

ния
Единица

измерения

10 Полная расчетная стоимость кон-
струкций (з аводская) ..................... с к руб.

И Р асч-енн ая себестоимость кон стр ун­
ций «в д ел е» ............................ . . ^ к .д »

ния экономической эффективности капитальных вложе­
ний» Академии наук СССР, Госплана и Госстроя СССР, 
«Инструкции по определению экономической эффектив­
ности капитальных вложений в строительстве» (СН 
403-7'1) Госстроя ССОР и других отраслевых методиче­
ских положений.

1.7. При разнице сравниваемых значений расчетной 
себестоимости, стоимости и трудоемкости в пределах 
2% сопоставляемые варианты конструкций по этим по­
казателям признаются равноценными.

2. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТЕХН И КО-ЭКОН О­
М ИЧЕСКИХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

ОПРЕДЕЛЕНИЕ РАСЧЕТНОЙ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ СЕБЕСТОИМОСТИ 
И ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ТРУДОЕМКОСТИ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОНСТРУКЦИИ И ИЗДЕЛИИ

2.1. Расчетная себестоимость изделия Сс.к определя­
ется в рублях как сумма отдельных составляющих: себе­
стоимости бетонной смеси, затрат на сталь, на изготовле­
ние арматуры и закладных деталей, затрат на формова­
ние и т. д., величины которых устанавливаются в соот­
ветствии с проектными характеристиками рассматрива­
емых конструкций и изделий.

Аналогичным образом устанавливаются расчетные 
трудовые затраты (трудоемкость) на изготовление одно­
го изделия в чел.-часах.
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Расчетная себестоимость Сс.к на изготовление одного 
изделия определяется по формуле

Сс.к =  с б +  Сст +  Са +  Сн +  Сд +  Су +  Сн.н +  Сф +  Со +
+  СП +  С3.Г, (1)

а трудоемкость Гк — по формуле
Тк = Тб + Тл +  Тя +  Тя +  Ту +  Тшл +  Тф +  ТЛлТ9 (2)

где Сб и Гб — соответственно суммарная себестоимость 
бетонной смеси и трудовые затраты на ее 
приготовление;

Сст — суммарная цена всех видов стали, расхо­
дуемой на изготовление ненапрягаемой и 
напрягаемой арматуры и закладных де­
талей;

Са и Га — соответственно суммарные затраты на из­
готовление ненапрягаемой арматуры (се­
ток, каркасов, отдельных стержней, мон­
тажных петель) и трудоемкость ее изго­
товления;

Сн и Гн — соответственно суммарные затраты на 
заготовку элементов напрягаемой армату­
ры (стержней, проволоки, прядей, струно- 
пакетов, канатов и т. п.) и трудоемкость 
их заготовки;

Сд и Гд — соответственно себестоимость и трудоем­
кость изготовления закладных деталей;

Су и Гу — соответственно себестоимость и трудоем­
кость укладки элементов ненапрягаемой 
арматуры и закладных деталей в формы 
(опалубку, кассеты и т. д.);

Сн.н и Гн.н — соответственно «себестоимость и трудоем­
кость комплекса работ по натяжению на­
прягаемой арматуры;

Сф и Гф — соответственно себестоимость и трудоем­
кость формования изделий;

С0 — затраты на содержание и эксплуатацию 
форм для данного изделия;

Сп — себестоимость пара для тепловой обработ­
ки изделия;

С3.г и Г3.г — соответственно суммарная себестоимость 
и трудоемкость операций по повышению 
заводской готовности (укрупнительная 
сборка, отделка и т, п .),
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2.2. Расчетная производственная себестоимость Ссл{ 
и трудовые затраты Гк на изготовление одной конструк­
ции определяются в следующей последовательности:

а) в соответствии с рекомендациями табл. 2 устанав­
ливаются технология изготовления и характеристика бе­
тонной смеси как для эталонной конструкции, так и для 
конструкций, относящихся к вариантам новых решений;

б) на основании этих рекомендаций с использовани­
ем нормативов раздела 3 определяются отдельные сос­
тавляющие перечисленных показателей, которые затем 
суммируются по формулам (1) и (2).

СЕБЕСТОИМОСТЬ БЕТОННОЙ СМЕСИ,
ТРУДОВЫЕ ЗАТРАТЫ
НА ЕЕ ПРИГОТОВЛЕНИЕ И РАСХОД ВЯЖУЩИХ

2.3. Себестоимость бетонной смеси Сб определяется 
по формуле

Сб =  2 £ н/СбЦб> (3)

а трудовые затраты на ее приготовление Гб — по фор­
муле

Т6~ 2 Б „ К бЧб, (4)

где 2Б И — суммарный объем бетона конструкции (в 
плотном теле), м3;

К б — коэффициент расхода бетоной смеси, учиты­
вающий вытеснение части бетона арматурой, 
потери и отходы бетонной смеси в процессе 
укладки (см. раздел 3 табл. 3);

Цб — себестоимость 1 м3 бетонной смеси (раство­
ра), руб., франко-раздаточный бункер (ба­
дья) в месте укладки смеси в формы в зависи­
мости от вида бетона, марки бетона, наиболь­
шей крупности заполнителя, консистенции 
бетонной смеси и отпускной прочности бетона 
(см. табл. 4—9);

Чб — трудовые затраты на приготовление 1 м3 бе­
тонной смеси, чел.-час. (см. табл. 10—12).

2.4. Расход вяжущих Вв (цемента, извести и др.) оп­
ределяется по формуле

Яв =  Би /(б # в, (5)
где Я в— расход вяжущего, кг, для приготовления 1 м3 

бетонной смеси (см. табл. 13—18).
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2.8. Себестоимость 1 м3 бетонной смеси (франко-фор­
мовочный цех) включает цену материалов с учетом их 
доставки на предприятие сборного железобетона, затраты 
на разгрузку вяжущих и заполнителей, их складирова­
ние, сушку и помол (ячеистый бетон, тяжелый силикат­
ный и др.), подачу вяжущих и заполнителей в бетоно­
смесительные установки, «приготовление бетонной смеси 
и ее доставку к месту укладки ib формы.

В себестоимости бетонной смеси учтены также поте­
ри вяжущих в процессе их транспортирования, хранения 
и перегрузок до бетоносмесительной установки в разме­
ре 3%.

ЗАТРАТЫ НА СТАЛЬ,
СЕБЕСТОИМОСТЬ И ТРУДОЕМКОСТЬ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ

2.6. Общие затраты на сталь Сст подсчитываются как 
суммарная стоимость всех видов стали, расходуемой на 
изготовление арматуры (ненапрягаемой и напрягаемой) 
и закладных деталей:

Сст — 2 £ ст Кст jqqq » (6)

где 2£ст — масса, кг, стали данного класса и диаметра 
по спецификации к рабочим чертежам кон­
струкции;

Кст — коэффициент расхода стали, учитывающий 
отходы стали в процессе ее переработки в 
арматуру и закладные детали (см. табл. 19);

Дет — цепа 1 т стали по классам, диаметрам и наз­
начению франко-склад металла предприятия 
сборного железобетона (см. табл. 20—25). 
Включает оптовую цену стали, затраты по 
доставке на предприятие, разгрузку и скла­
дирование.

2.7. К ненапрягаемой арматуре относится круглая 
сталь гладкая и периодического профиля классов A-I, 
А-П, Ас-П, А-Ш, проволока классов В-I и Вр-I, входя­
щая в состав плоских и пространственных каркасов и 
сеток (а также в виде отдельных стержней и монтажных 
петель) и прокатная сталь (листовая, полосовая, угло­
вая и фасонная), входящая в состав рабочей арматуры 
каркасов.
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2.8. К напрягаемой арматуре относится сталь 
периодического профиля классов А-Шв, A-IV, A-V, 
Ат-IV, At-V, At-VI, А тп- V  и  ATn-VI, высокопрочная про­
волока гладкая В-П, периодического профиля Вр-П и 
канаты арматурные типа П и К.

2.9 К закладным деталям относятся все детали, вы­
полняющие роль узловых соединений сборных конструк­
ций, изготовляемые из листовой и полосовой стали, угол­
ков и тому подобных профилей проката с приваренными 
к ним анкерными стержнями из арматурной стали или 
без них, хотя бы одна из поверхностей которых не покры­
та бетоном. Кроме того, к закладным деталям относятся 
также анкерные болты, шайбы, пробки, трубки и т. п. 
металлические элементы, оставляемые в теле бетона.

2.10. Себестоимость1 изготовления элементов (изде­
лий) ненапрятаемой арматуры Са определяется по фор­
муле

Са =  2Ва Дв
1000 (7)

а трудовые затраты на их изготовление Та — по формуле

7. =  2 В,
1000

(8)

где 2 £ а — масса, кг, каждого арматурного изделия 
по видам (отдельные стержни, сетки и 
каркасы плоские, каркасы пространст­
венные) ;

Ца и Ч& — соответственно себестоимость, руб., и тру­
доемкость, чел.-час., изготовления 1 т нена- 
прягаемых арматурных элементов по их 
видам и группам в зависимости от массы (см. 
табл. 26—29).

Себестоимость Ц а и трудоемкость Ч& изготовления 
1 т ненапрягаемых арматурных элементов включают за­
траты на доставку стали от общезаводского (или цехово­
го) склада металла предприятия до рабочих мест в ар­
матурном цехе, сортировку, правку, резку, гнутье, сбор­
ку и сварку сеток и каркасов и доставку готовых полу­
фабрикатов из арматурного цеха к месту укладки в 
формы.

1 Здесь и далее состав работ, предусмотренный нормативами 
себестоимости, является аналогичным и для нормативов трудоемко­
сти.
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2.11. Себестоимость заготовки элементов напрягае­
мой арматуры Сн определяется по формуле

Са =  ВН
Ц*

юоо ’
а трудовые затраты на ее заготовку Ти по формуле

(9)

тн =  вя Чп_
1000 ’

( 10)

где Ви— масса, 'кг, напрягаемой арматуры;
Дн и Ун— соответственно себестоимость, руб., и 

трудоемкость, чел.-час., заготовки 1 т 
напрягаемой арматуры по ее классам, 
длинам и принятой технологии заготовки 
(см. табл. 30—32).

Себестоимость Дн и трудоемкость Чп заготовки 1 т 
напрягаемой арматуры включают затраты на доставку 
стали со склада до рабочего места в арматурном (или 
формовочном) цехе, сортировку, -протяжку, отмеривание 
и резку требуемых длин (включая стыковку для стерж­
невой арматуры) с выполнением операций -по созданию 
анкерных устройств на концах арматурных элементов.

2.12. Себестоимость изготовления закладных дета­
лей Сд определяется по формуле

Сд =  2Вд Цд
1000 ’

(И)

а трудовые затраты на их изготовление Гд -по формуле
Уд

1000 ’
( 12)

где Вд — масса, кг, каждого типа закладных дета­
лей по классификации табл. 33 при неиз­
менном их решении у сравниваемых ва­
риантов конструкций или масса Вд по 
классификации табл. 34 при изменяю­
щихся их решениях у сравниваемых ва­
риантов конструкций;

Дд и Уд — соответственно себестоимость, руб., и 
трудоемкость, чел.-час., изготовления 
1 т закладных деталей по их видам (см. 
табл. 33) или по видовым группам в за­
висимости от массы деталей (см. 
табл. 34).
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Себестоимость Яд и трудоемкость Чя изготовления 
1 т закладных деталей включают затраты на доставку 
стали со склада до рабочего места в цехе — изготовите­
ле деталей, сортировку, раскрой, резку, сверление, свар­
ку, приварку анкерных стержней, их гибку (в необходи­
мых случаях) и подачу готовых изделий к месту их ук­
ладки в формы.

ОПРЕДЕЛЕНИЕ СЕБЕСТОИМОСТИ 
И ТРУДОЕМКОСТИ РАБОТ И ОПЕРАЦИИ,
ОСУЩЕСТВЛЯЕМЫХ В ФОРМОВОЧНОМ ЦЕХЕ

2.13. К составу работ и затрат, осуществляемых в 
формовочном цехе, относятся следующие:

укладка ненвпрягаемой арматуры и закладных дета­
лей в формы;

натяжение напрягаемой арматуры;
формование изделий;
'повышение заводской готовности изделий;
содержание и эксплуатация форм;
пар для тепловой обработки изделий.
2.14. Себестоимость укладки ненапрягаемой армату­

ры и закладных деталей в форму Су определяется по 
формуле

Цу
Су (Ва |- ВД) JQQQ . (13)

а трудовые затраты на укладку Ту по формуле

ту = (Ва +  вд) ^  . (14)

где £ а — общая масса, кг, ненапрягаемой армату­
ры в конструкции;

Вд — общая масса, кг, закладных деталей в 
конструкции;

Цу и Чу — соответственно себестоимость руб., и тру­
доемкость, чел.-час., укладки 1 т нена­
прягаемой арматуры и закладных дета­
лей в форму (см. табл. 35).

Себестоимость Ду и трудоемкость Чу укладки 1 т не­
напрягаемой арматуры и закладных деталей включают 
затраты на комплекс операций по укладке в форму ар­
матурных элементов и изделий (сеток, каркасов, отдель­
ных стержней и монтажных петель) и установку заклад­
ных деталей с помощью крана или вручную сзакрепле-
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нием укладываемых элементов в проектное положение 
электросваркой (прихватка) или вязкой, с установкой,в 
необходимых случаях, фиксирующих устройств.

2.15. Себестоимость натяжения напрягаемой армату­
ры Сн.н рассчитывается по формуле

С. Ц«.я
_  "и 1000 ’ (15)

а трудовые затраты на натяжение Тп.в по формуле

т. =  в„
ч̂н.я 
1000 >

(16)

где Ва — масса, кг, напрягаемой арматуры;
Цв.в и Чв.н — соответственно себестоимость, руб., и 

трудоемкость, чел.-час., натяжения 1 т 
напрягаемой арматуры по классам и ви­
дам ее, а также по принятым способам 
натяжения (см. табл. 36—38).

Себестоимость Дн.н и трудоемкость Тил1 натяжения 
1 т напрягаемой арматуры включают затраты на транс­
портировку заготовленных для натяжения арматурных 
элементов к месту укладки, натяжение на упоры стендов 
или форм (поддонов) гидродомкратами, электротерми­
ческим способом или методом непрерывной намотки, 
включая закладку арматуры в зажимные устройства, а 
также отпуск натяжения.

2.16. Себестоимость формования Сф изделий опреде­
ляется по формуле

Сф =  Бп Цфф (17)

а трудовые затраты на формование Тф по формуле
Тф = БяЧф, (18)

где Би — объем бетона в изделии в плотном теле, 
м3;

Цф и Чф — соответственно себестоимость, руб., и 
трудоемкость, чел.-час., формования 
1 м3 бетона в плотном теле (см. табл. 
39—51).

Себестоимость Цф и трудоемкость Чф формования 
1 м3 бетона Цф включают затраты на подготовку и уста­
новку форм, их смазку, укладку бетонной смеси, ее уп­
лотнение, отделку поверхностей, транспортирование от­
формованного изделия в установки тепловой обработки, 
обслуживание этих установок, распалубку форм после
И



тепловой обработки, операции затирки и доставки гото­
вых изделий на склад.

2.17. Затраты на содержание форм (опалубки) С0 оп­
ределяются по формуле

С0 =  2 Бп Ц0, (19)

где 2 £ и — суммарный объем бетона конструкции, м3;
Ц0 — затраты на содержание стальных форм, руб., 

на 1 м3 бетона в плотном теле (см. табл. 62). 
Затраты на содержание стальных форм Ц0 включают 

расходы на амортизацию и ремонт форм с учетом их 
плановой оборачиваемости в течение года.

2.18. Себестоимость пара на тепловую обработку из­
делий Сп определяется по формуле

Сп =  £и4п, (20)

где Цп — себестоимость пара, руб., приходящаяся на 
тепловую обработку 1 м3 бетона изделия в 
плотном теле (см. табл. 53).

Себестоимость пара Цп включает затраты на получе­
ние тепловой энергии (пара), расходуемой на термо­
влажностную обработку в агрегатах ускоренного тверде­
ния и подогрев заполнителей в зимнее время, а также 
затраты на содержание коммуникаций по пароснабже- 
нию.

2.19. Себестоимость операций по повышению завод­
ской готовности конструкций С3.г определяется по фор­
муле

С з .г^ у .э  +  2Я д^д.з, (21)

а трудовые затраты Г3.г по формуле
= + (22)

где Ду.э и Чу# — соответственно себестоимость, руб., и 
трудоемкость, чел.-чае., на укрупни-, 
тельную сборку одной конструкции из 
отдельных элементов (см. табл. 54— 
56); для стен силосов и Уу.э умно­
жаются на БИ;

Яд — число единиц измерения, содержащих­
ся в конструкции при выполнении опе­
раций, повышающих ее заводскую го­
товность (м3; м2 — в зависимости от 
вида операций);
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#д.з и */д.3 — соответственно стоимость, руб., и тру­
доемкость, чел.-час., операций по по­
вышению заводской готовности изде­
лий (см. табл. 57).

Себестоимость Ця.3 и трудоемкость Чял операций по 
повышению заводской готовности конструкций включа­
ют затраты по доставке элементов конструкций или кон­
струкций в целом на сборочный или отделочный стенд 
(пост), соединение (сборку) элементов, укладку допол­
нительных материалов (утеплителя, пароизоляции и др.). 
Себестоимость включает также стоимость материалов с 
их раскроем, укладкой и закреплением.

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОЛНОЙ
РАСЧЕТНОЙ СТОИМОСТИ КОНСТРУКЦИИ
И РАСЧЕТНОЙ СЕБЕСТОИМОСТИ КОНСТРУКЦИИ «В ДЕЛЕ»

2.20. При расчетах, связанных с определением эконо­
мической эффективности, выходящей из сферы изготов­
ления конструкций (в сфере строительства и эксплуата­
ции конструкций), возникает необходимость определения 
полной расчетной стоимости конструкций и расчетной 
себестоимости конструкций «в деле».

2.21. Полная расчетная стоимость конструкций Ск 
для группы районов III территориального пояса Прейс­
куранта № 06-08 определяется по формуле

Ск = С с.к-1,145*, (23)

где 1,145 — коэффициент, учитывающий среднеотрасле­
вую рентабельность и расходы по реализа­
ции конструкции (внепроизводственные рас­
ходы) .

2.22. Расчетная себестоимость конструкций «в деле» 
(в законченном здании) Ск.д определяется по формуле

Ск.д =  (Ск +  Ст) 1,02 +  (См +  Суз ) / С з + Д Я , (24)

где Ст — затраты по транспортировке конструкций от 
завода-изготовителя до стройплощадки, опреде­
ляемые по формуле

Ст =  5„ Цт t (26)

* При необходимости определения расчетной стоимости конст­
рукций Ск для районов, относящихся к другим территориальным 
поясам, допускается введение в формулу поясного коэффициента 
/Стер, представляющего отношение оптовых цен на аналогичные или 
родственные анализируемым конструкциям изделия в рассматривае­
мом и III территориальном поясе Прейскуранта № 06-08.
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Дт — затраты на транспортировку 1 м3 сборных же­
лезобетонных конструкций в плотном теле до 
стройплощадки, руб., включающие тарифную 
ставку за перевозку конструкции автомобиль­
ным или железнодорожным транспортом, 
затраты по выгрузке конструкций с транспорт­
ных средств и стоимость реквизита (см. 
табл. 58, 59);

1,02 — коэффициент, учитывающий заготовительно­
складские расходы строительства;

См — затраты, руб., на монтаж конструкций в зда­
нии, определяемые по «Сборнику № 11 Единых 
районных единичных расценок на строительные 
работы (ЕРЕР). Железобетонные конструкции 
сборные» и дополнений к нему; допускается 
при этом для определения расчетной стоимос­
ти бетонной смеси для заделки швов уклады­
ваемых конструкций применение соответствую­
щих нормативов настоящего Руководства 
(табл. 4—8) с повышающим коэффициентом 
1,27, включающим коэффициент 1,145 из 
п. 2.21 и транспортно-заготовительные расхо­
ды по доставке смеси до строительной пло­
щадки;

Су.з — затраты, руб., на укрупнительную сборку кон­
струкций из отдельных элементов на строитель­
ной площадке;

/<з — коэффициент зимних удорожаний, определяе­
мый на основании «Временных норм дополни­
тельных затрат при производстве строительно- 
монтажных работ в зимнее время (ВНДЗ-69)». 
Для сборных и сборно-монолитных конструк­
ций покрытий и стен, в которых объем заделки 
стыков не превышает 15% объема сборных кон­
струкций, Кз может быть принят равным 1,025. 
При объемах этих работ свыше указанного Кз 
должен определяться по временным нормам в 
соответствии с фактическими видами и объе­
мами сопутствующих работ, ведущихся в зим­
нее время, и расчетной продолжительностью 
зимнего периода для рассматриваемой зоны; 
показатель Кз в этом случае может относиться 
в целом к сопоставляемому комплекту конст­
руктивных элементов здания;
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А/-/ — изменяющаяся часть накладных расходов 
строительства, определяемая по формуле

А // — 0,6 */м 0,15 Зм +  0,082 Ск.п> (26)

где 0,6 — сумма накладных расходов, руб., на 1 чел.-день 
трудоемкости строительно-монтажных работ;

Чм — трудоемкость работ, чел.-дп., на стройплощад­
ке, связанных с монтажом и укрупнительной 
сборкой конструкций на стройплощадке;

0,15 — сумма накладных расходов, руб., на 1 руб. зат­
рат по основной заработной плате строитель­
но-монтажных работ;

— основная заработная плата рабочих строитель­
ства па монтаже и укрупнительной сборке кон­
струкций определяется по формуле

^„•0,625.1,2*8;

0,082 — процент условно постоянной части среднего 
уровня накладных расходов в строительстве 
(50% накладных расходов, принимаемых в 
размере 16,5% суммы прямых затрат);

С1с.п — прямые затраты себестоимости конструкций 
«в деле», представляющие промежуточный 
итог после выражения (СК~\~СТ) 1,02+См+ С у.з 
в формуле (24).

Такой расчет Ск.п рекомендуется выполнять при со­
поставлении вариантов зданий и сооружений (или их 
фрагментов), не имеющих отличий по срокам их строи­
тельства.

При сопоставлении конструкций, применение которых 
влияет па продолжительность возведения зданий и со­
оружений, в вариант расчета АН для нового решения не­
обходимо к показателю Скп дополнительно вводить коэф­
фициент К о определяемый по формуле

Ке =  “  - (27)1 1
где Т\ — срок (в годах) продолжительности возведения 

здания или сооружения (комплекса конструк­
ций) для эталонного решения;

Т2 — тот же показатель при новом решении конст­
рукций.
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Т а б л и ц а  2
Выбор технологии изготовления конструкций и параметров 

бетонной смеси (для тяжелого и легкого бетонов)

1*О. £35Й 3
Консистенция бе­

тонной смеси

Вид 'К онструкций
Технология

и зго то в л ен и я

К я  та 3 х § л о ч g
g  та 
53о л
s  § ! ж

ес
тк

ос
ть

, 
с

! П
ОД

ВИ
ЖН

ОС
ТЬ

, 
см

А . Конструкции произвс
Наружные стеновые па­
нели:

явственных сельскохозяйстбценных здоший

однослойные . . . 
двухслойные и трех-

Кассетная 10 2—4

сл ой н ы е....................

панели и блоки си-

Агрегатно­
поточная

20 1—3

лосных корпусов 
Внутренние стеновые па-

То же 10
~ ~

1—3

нели, плиты полов . . 
Панели перекрытий и 
покрытий:

Кассетная 10 4—6

ребристые . . . . Агрегатно-
поточная

20 1 * 1—3

многопустотные . .
Линейные изделия
простого профиля:

балки, ригели, сван, 
колонны, сваи-колон­

То же 20 50—80

ны (полнотелые) 
шпалерные столби­

Стендовая 20 1—3

ки ...............................
сложного профиля:

элементы ферм, сваи, 
балки, колонны и

» 10 1—3

балки (без -пустот), 
пустотелые конст­

Стендовая 10 1—3

рукции ...................... Агрегатно­
поточная

10 50—80 1—

по л ура мы . . . .  
то же, изготовляе­
мые на импортном

Стендовая 20 1—3

оборудовании 
Блоки, плиты и башма­
ки (фундаментные и 
стеновые):

Кассетная ' 10 4—6

полнотелые . . . Агрегатно­
поточная

40 1—3
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Продолжение табл. 2

О . Ч
“ S

Консистенция бе­
тонной смеси

Вид К О Н С Т Р У К Ц И Й
Технология

изготовления

М
ак

си
ма

ль
на

я 
но

ст
ь 

за
по

лн
и1 

мм ж
ес

тк
ос

ть
, 

с

по
дв

иж
но

ст
ь, 

см

пустотелые и стакан­
ного типа . . . . Агрегатно- 20 1—3

то же, на специаль­
ном оборудовании .

поточная 

То же 20 20—40
Элементы технологиче­
ского оборудования:

решетки полов . . » 10 4—6
кормушки . . . . » 10 — 4—6
лотки прямоуголь­
ные для навозоуда- 
ления ........................ » 20 4—6

Криволинейные, тонко­
стенные элементы покры­
тий длиной, м:

до 1 2 ........................ » 10 20—40
12 и более . . . Стендовая 10 — . 1—3

Б. Конструкции для мелиоративного строительства

Плиты канало-в и соору­
жений:

плоские . . . . Агрегатно­ 20 1 -3

ребристые . . . .
поточная 

То же 10 _ 1—3
Блоки сооружений:

Г-образные . . . » 20 __ 1—3
Т-образные . . . » 20 — 1—3

Коробчатые (объемные) » 20 — 1—3
Линейные конструкции: 

стойки-опоры под 
лотки ........................ » 20 1—3
сваи под лотки . . » 20 — 1—3
рамные опоры под 
лотки ........................ » 20 _ 1—3

Л отк и ир р и г ац и он н ы е 
открытые гладкие (в том 
числе, параболические, 
эллипсоидальные, овон- 
дальные и прочие криво­
линейные) глубиной, см: 

до 1 0 0 ....................... 10 1 - 3
более 100 . . . . Стендовая 10 —• 1 - 3
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Продолжепие табл. 2

С - >. к ftt?X <Ун
Консистенция бе­

тонной смеси

Вид конструкций
Технология

изготовления

« К5 ®55 е
| g5 я S со
8 -

1 ж
ес

тк
ос

ть
, 

с

по
дв

иж
но

ст
ь, 

см

Фундаментные блоки 
стаканного типа под лот-
к и .....................................
Трубы железобетоюные: 

папорные диамет­
ром условного про­
хода, мм:

Стендовая 20 1—3

до 1000 .................... Вибропрессование,
центрифугирование

10 20—40 —

более ЮОО . . . . Вибропрессование, 10 20—40 —*

безн апорные диаметр ом 
условного прохода, мм:

центрифугирование 20 20—40

до 500 ..................... Агрегатно-поточная 
(с вертикальными 

формами)

10 50—80

800—1200 . . . . То же 20 50—80 —
более 1200 . . . .  

Трубы бетонные безна­
порные диаметрам ус­
ловного прохода, мм:

» 40 50—80

до 500 ....................... Стендовая 10 80—120 —
более 500 . . . . На машине 

КЖБИ-2
20 80—120

Допускается определение показателем АН сразу ко 
всему комплексу конструктивных элементов, входящих в 
состав анализируемого здания, сооружения или фраг­
мента.

2.23. Примеры определения расчетной себестоимос­
ти, стоимости и трудоемкости изготовления отдельных 
видов конструкции приводятся в приложении к настоя­
щему Руководству.



3. НОРМ АТИВЫ  Д Л Я  РАСЧЕТА СЕБЕСТОИМ ОСТИ  
И ТРУДО ЕМ КОСТИ
ИЗГ О Т О В Л Е Н И Я КОНСТР УКЦИЙ

3.1. Н ормативы установлены в результате соответст­
вующей статистической обработки большого фактическо­
го м атериала предприятий отрасли, получаемого в каче­
стве отчетности о себестоимости и рентабельности про­
дукции сборного ж елезобетона, товарного бетона и а р ­
матуры.

3.2. Н ормативы себестоимости рассчитаны на весь 
комплекс операций и необходимых затрат, перечислен­
ных в отношении каждого из них в разделе 2 настоящ е­
го Руководства.

Н ормативы охватываю т всю сумму расходов, вклю ­
чаемых в заводскую  себестоимость: материалы (в стои­
мости стали, бетонной смеси и операций по повышению 
заводской готовности изделий), основную и дополни­
тельную заработную  плату производственных рабочих, 
отчисления соцстраху от заработной платы рабочих, за т ­
раты на содержание и эксплуатацию  оборудования, це­
ховые и общ езаводские расходы.

3.3. Все нормативы определены для условий крупно­
серийного изготовления изделий.

Т а б л и ц а  3
Коэффициенты расхода бетонной смеси /Со

Расход стали, кс/м3
Характеристика бетона 

я  изделий До 25 26 -50 51—150 151—250 251—350 351 и 
более

Тяжелый бетон и легкий 
бетон на порлстых за­
полнителях:

для всех изделий, 
кроме ажурных . . 1,03 1,02 1,01 1 0,99 0,98

для ажурных изде­
лий (решетки, огра­
ды, переплеты и т. п.) 1,06 1,05 1,04 1,03 1,02 1,01
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Продолжение табл. 3

Характеристика бетона 
и изделий

Расход стали, кг/м

до 25 26-50 51—150 151-250 251—350 351 и 
более

Ячеистый бетой и дру­
гие б_етоны автоклавного
твердения ......................
Армоцемент .....................

1
1,03

0,995
1,02

0,985
1,01

0,975
1 0,99 0,98

П р и м е ч а н и я :  1. Расход стали на 1 м 3 бетона включает массу всей 
напрягаемой и ненапрягаемой арматуры и закладных деталей.

2. П,рм подсчете расхода стали на 1 м3 бетона объем фактурного слоя не 
учитывается.

3. Для многослойных изделий применять один коэффициент, отнесенный 
по всему объему изделия, за вычетом фактурного слоя.

4. Для раствора фактурных слоев (включая паризовянпый) /(g — 1,03.

Т а б л и ц а  4

Себестоимость 1 м3 бетонной смеси (руб.) 
на тяжелом заполнителе

Марка бетона Наибольшая 
крупность з а ­
полнителя, мм

Д ля изделий с обычным армированием при 
отпускной прочности бетона, %

70 100
Консистенция бетонной смеси

подвиж­
ность 1 см 

и более
жесткость 
20с и более

подвиж- j 
ность 1 см 

и более
j жесткость 
20с и более

1 2 3 4 5 6

10 14,1 14,1 _

100 20 13,5 13,5 — —

40 12,9 12,9 — —

10 14,8 14,8 . _

150 20 14,2 14,2 — —

40 13,6 13,6 — —

10 15,7 15,6 ' 17 16,9
200 20 15 14,9 16,2 16,1

40 14,4 14,3 15,4 15,2
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Продолжение табл. 4

Д ля изделий с обычным армированием при 
отпускной прочности бетона, %

Марка бетона
Наибольшая 70 100

крупность з а ­
полнителя, мм

Консистенция бетонной смеси

подвиж­
ность 1 см 

и более
жесткость 
20с и более

подвиж­
ность 1 см 

и более
жесткость 

20с и более

1 2 3 4 5 6

10 16,7 16,4 18,4 18,3
250 20 16 15,7 17,6 17,4

40 15,3 15,1 16,7 16,5

10 17,9 17,5 20,2 20
300 20 17,1 16,8 19,3 19

40 16,4 16,1 18,4 18,1

10 19,2 18,8 21,9 21,6
350 20 18,4 18 21 20,6

40 17,6 17,3 20 19,7

10 20,5 20,1 23,6 23,4
400 20 19,7 19,3 22,6 22,5

40 18,8 18,6 21,7 21,2

10 22,2 21,8 25,2 25,3
450 20 21,2 20,8 24,2 24,3

40 20,3 19,9 23,3 23,1

10 23,8 23,4 26,9 27,5
500 20 22,8 22,4 25,8 26,4

40 21,7 21,4 25 25

10 27,3 26,8 __ ___ _

600 20 26,1 25,7 — —
40 24,9 24,5 — —

10 30,6 _

700 20 — 29,3 — —

10 _ 34,6 ____

800 20 — 33,2 — —

П р и м е ч а н и я :  1. Отпускная прочность бетона принимается на осно­
вании указаний пояснительных записок к рабочим чертежам конструкций, 
ГОСТов или технических условий.

При отсутствии данных об отпускной прочности изделий в указанных 
документах следует применять нормативы для 70% прочности {соблюдая ус­
ловия сопоставимости вариантов).

Й. Себестоимость бетонной смеси для предварительно-напряженных кон­
струкций определяется по нормативам настоящей таблицы с применением 
коэффициента 1,03.

3. Д ля бетонных труб с консистенцией (жесткостью) бетонной смеси 80— 
120с следует применять нормативы 4-й и 6-й графы настоящей таблицы с 
коэффициентом 0,97.

4. Нормативы настоящей таблицы рассчитаны для бетонных. смесей, при 
следующих марках бетона в возрасте 28 днеД:
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Продолжение табл. 4

По прочности на сжатие По морозостойкости Мрз По водонепроницаемости

До 200 50
250 100 2
300 150 2
350 150 4

400 и более 200 4

5, Когда в рабочих чертежах конструкций из тяжелых бетонов с маркой 
до 500 указаны показатели по морозостойкости и водонепроницаемости, от­
личные от приведенных, следует применять надбавки или скидки к норма­
тивам в следующих размерах:

а) по морозостойкости за каждые полные 50 циклов переменного замора­
живания и оттаивания (за неполные 50 циклов пересчет не производится);

при Мрз до 150 циклов — 0,43 руб/м3;
» Мрз в 200 и более циклов — 0,85 руб/м3;

б) по водонепроницаемости за каждые (2 ед. давления воды;
для бетонов с маркой до 200 ..............................................................  1,3 руб/м3;

» » » » 250 и б о л е е ........................................................0,65 руб/м3.
При применении надбавки по морозостойкости пересчет по водонепрони 

цаемости не производится.

Т а б л и ц а  5

Себестоимость Ц q (руб.) 1 м3 гидротехнического бетона БГТ 
на тяжелом заполнителе при отпускной 70%-ной прочности бетона 

и подвижности смеси 1 см и более

Марка бетона Наибольшая крупность 
заполнителя, мм Себестоимость

10 17,5
100 20 16,6

40 15,6

10 17,9
150 20 16,9

40 15,9

10 19,7
200 20 18,6

40 17,6

10 21
250 20 19,9

40 18,9

10 22,4
300 20 21,2

40 19,9

10 23,7
350 20 22,5

40 21,3
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Продолжение табл.. 5

Марка бетона Наибольшая крупность 
заполнителя, мм Себестоимость

10 25
400 20 24,1

40 22,8

10 26,7
450 20 25,8

40 24,5

10 28,5
500 20 27,5

40 26,2
П р и м е ч а н и я :  1. Нормативы настоящей таблицы рассчитаны при 

следующих марках бетона:

по прочности на сжатие 
(180 су т .)

по морозостойкости 
Мрз (28 сут.)

по водонепроницаемости 
(180 сут.)

150 100 4
200 150 6
250 и 300 200 8
350 и более 300 12

2. Когда в рабочих чертежах конструкций из гидротехнических бетонов 
указаны показатели по морозостойкости и водонепроницаемости, отличные от 
приведенных, следует применять надбавки или скидки к нормативам табли­
цы в следующих размерах:

а) по морозостойкости за каждые полные 50 циклов переменного замо­
раживания и оттаивания — 0,45 руб/.м3;

б) по водонепроницаемости за каждые 2 ед. давления воды для бето­
нов с маркой до 200—1,3 (руб/м3; до 250 и более — 0,65 руб/м3.

СЕБЕСТОИМОСТЬ 1 м3 ЛЕГКОБЕТОННОЙ СМЕСИ (РУБ.)
НА КЕРАМЗИТОВОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕ РАЗЛИЧНОГО ВИДА

Т а б л и ц а  6
Конструктивно-теплоизоляционный керамзитобетон 

с отпускной прочностью 80% проектной

Марка бетона
Объемная 

масса бетона, 
кг/м3, до

Вид бетона

керамзито­
бетон плотной 
структуры на 
дробленом 

керамзитовом 
песке

керамзито-
пенобетон

керамзите 

без песка

(газобетон

на кварце­
вом песке

550 20,7 20,3 18,7
650 20,3 19,9 17,8 —

25 750 19,9 19,5 17,5 —

850 19,3 18,6 17,3
—
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Продолжение табл. 6

Марка бетона
Объемная 

масса бетона, 
кг/м3, до

Вид бетона

керамзито­
бетон плотной 
структуры на 

дробленом ке­
рамзитовом 

песке

керамзи-
топенобе­

тон

керамзит<

без песка

згазобетон

на кварце­
вом песке

650 21 20,6 19 _

750 20,3 19,9 17,8 —

35 850 19,7 19 17,3 —
950 19,2 18,4 16,8 —

750 20,7 20,1 18
850 20,1 19,2 17,5 —

50 950 19,6 18,6 16,8 —

1050 19 17,9 16,5 —

1150 18,5 17,4 16,2 —

850 21 20,2 18,4 18,3
950 20,6 19,7 17,3 17

75 1050 19,8 18,8 16,5 16,8
1150 19,2 18,4 15,9 16,3
1250 18,6 18 15,4 15,8

1050 20,4 21,2 18,5 17,6
1150 19,8 19,6 18 17,2

100 1250 19,1 18,8 17,1 16,4
1300 18,8 18,3 16,7 16

Т а б л и ц а  7
Конструктивным керамзитобетон с отпускной прочностью 70% 

проектной для изделий с обычным армированием

Марка бетона

1

150

Объемная масса 
бетона, кг/м3, до

Консистенция бетонной смеси

подвижность 
1 см и более

жесткость 20с 
и более

2 3 4

1400 19,8 19,4
1500 18,9 18,6
1600 18,3 18,2

1400 20,6 19,9
1500 20 19,4
1600 19,3 18,8
1700 18,8 18,4

200
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Продолжение табл. 7
Консистенция бетонной смеси

Марка бетона Объемная масса 
бетона, к г /м 3, до подвижность жесткость 20с

1 см и более и более

1 2 3 4

1500 20,6 19,7
1600 20,1 19,2

250 1700 19,5 18,8
1800 18,9 18,2

1600 21,4 20,7
300 1700 20,8 20,1

1800 20,2 19,5

350 1700 23,5 22,8
1800 22,7 22,4

400 1700 25,1 24,3
1800 24,5 23,8

450 1700 27,1 26,1
1800 26,5 25,5

500 1700 29,1 27,7
1800 28,6 27,2

П р и м е ч а н и я :  1. Себестоимость бетонной смеси для предварительно-
напряжеишых конструкций определяется по нормативам настоящей таблицы 
с применением поправочного1 коэффициента 1,03.

2. Д ля бетонных труб с консистенцией (жесткостью) бетонной смеси 80— 
120 с следует применять нормативы 4-й графы настоящей таблицы с коэф­
фициентом 0,97.

Т а б л и ц а  8
Себестоимость 1 м3 мелкозернистых бетонных смесей 

и растворов Uts или Д р, руб.

Вид я  назначение Марка бетона и раствора, ДО
бетонной смети и 

растворов 100 150 200 300 400 500 600

Бетон для армо- 
цементных конст­
рукций . . . . 18,4 21 23,2 26,6
Бетон автоклав­
ный цементный 10,4 11 11,6 13,3 14,8 16,1 17
Бетон автоклав­
ный известковый 
(силикатный) . . 9 9 ,5 10 11,8 13
Цементно - .песча­
ный -раствор для 
фактурных слоев . 11 12,4 _

П р и м е ч а н и я :  1. Поризованный раствор для фактурного слоя толщи­
ной более 2 см изделий из ячеистых бетонов следует принимать по норма­
тиву себестоимости 19,2 руб/м3.

2. Затраты  по цементно-песчаным и поризоваиным растворам толщиной 
до 2 см включительно принимать по табл. 57.
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Т а б л и ц а  9

Себестоимость 1 м3 ячеистого бетона Да, РУ б.

Марка бетона Объемная масса бетона, 
кг/м3, до Себестоимость

15 500 5 ,3

500 6,1
25 600 6 ,4

700 7

600 7 ,2
35 700 7 ,5

800 8,1

700 8 ,2
50 800 8 ,5

900 9,1

800 9 ,4
75 900 9 ,6

1000 10

900 10,4
100 1000 10,6

1100 П ,1

1000 11,2
150 1100 11,7

1200 12,7

Т а б л и ц а  10
Трудоемкость приготовления 1 м3 бетонной смеси Чь (чел.-час.) 

на тяжелом заполнителе (включая БГТ) для изделий с 70%-ной 
и 100% "ной отпускной прочностью

Марка бетона
Наибольшая 

крупность за­
полнителя, мм

Консистенция i

подвижность 
1 см и более

бетонной смеси

жесткость 
20с и более

Гидротехни­
ческий бетон 

(БГТ)

10 1,04 1,13 1,25
100—400 20 1 1,13 1,2

40 0,91 1,13 1,09

10 1,04 1,32 1,25
500—600 20 1 1,32 1,2

40 0,91 1,32 1,09

10 __ 1,41 —

-0 о 0 1 00 о о 20 — 1,41 —

40 — 1,41 —
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ТРУДОЕМКОСТЬ ПРИГОТОВЛЕНИЯ 1 м3 ЛЕГКИХ, ЯЧЕИСТЫХ, 
МЕЛКОЗЕРНИСТЫХ БЕТОНОВ И РАСТВОРОВ ФАКТУРНЫХ 

СЛОЕВ (Чб) (ЧЕЛ.-ЧАС.)
Т а б л и ц а  И

Легкие бетоны

М арка бетона

К онструктивны й керам зито- 
бетон

К онструктивно -теплоизоля - 
и ионный керамзитобетон

К онсистенция (

подвиж ность 
I см и более

зетонной смеси

ж естко сть  
20с и более

керам зито- 
бстон ПЛОТНОЙ 
структуры  на 

дробленом к е ­
рамзитовом 

песке

керам зито- 
пенобетон и 

ксрамз и тога- 
зобстой

35—50 0,9 0,95
75—100 — .— 1,05 1,13

150—200 и 1,29 —

250—400 1,26 1,43 — —
450 и более 1,41 1,6 — —

Т а б л и ц а  12

Ячеистые и мелкозернистые бетоны

Марка бетона Ячеистый
бетон

Мелкозернистый бетон

для армоце- 
ментных кон­

струкций
цементный

автоклавный
известковый
автоклавный
(силикатный)

До 75 0,86
100—150 0,86 — — 1,08
200 — — 1,41 1,08
250—400 — 1,41 1,41 1,41
500—600 — 1,6 1,6

■ П р и м е ч а н и е .  Трудоемкость приготовления 1 м3 мелкозернистого и 
лоризо.ва'НгН'Ого раствора для фактур-ног о -слоя изделий из ячеистых бетонов 
толщиной более 2 см принимать равной 1, 1 чел.-час.
РАСХОД ВЯЖУЩЕГО Яв (КГ) НА 1 М3 БЕТОНА И РАСТВОРА

Т а б л и ц а  13
Бетон на тяжелом заполнителе

Марка Марка
Наиболь­

шая круп­
Расход цемента при консистенции бетонной 

смеси
бетона цемента ность з а ­

полнителя , подвижность, см жесткость, с
мм

1 О 1—3 20-40 50—80

А. Д ля изделий с обычным армированием при отпускной прочности 
бетона, равной 70% проектной

10 265 250 230 220
100 300 20 240 225 210 200

40 225 210 195 185
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Продолж ение табл. 13

Марка
бетона

Марка
цемента

Наиболь­
шая круп­
ность за ­

полнителя , 
мм

Расход цемента при консистенции бстонноП 
смеси

подвижность, см жесткость, с

4 - 6 1 -3 20—40 50—80

10 315 295 280 260
150 300 20 285 270 255 235

40 265 250 235 220

10 325 310 290 270
200 400 20 295 280 265 245

40 275 260 245 230

10 375 350 330 305
250 400 20 340 220 300 280

40 315 295 280 260

10 425 395 375 345
300 400 20 385 360 340 315

40 360 335 315 290

10 470 445 425 390
350 400 20 430 405 385 355

40 400 375 360 330

10 460 435 410 385
400 500 20 420 395 375 350

40 390 365 350 325

10 520 490 460 430
450 500 20 475 445 420 390

40 440 415 ; 390 360

10 640 595 550 495
500 500 20 580 540 500 450

40 540 500 j 465 420

10 695 669 621 562
600 600 20 650 625 580 525

40 605 581 540 488

30 680 630
700 700 20 -- — 640 590

40 — — —■ —
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Продолжение табл. IS

Марка
бетона

Марка
цемента

Наиболь­
шая круп­
ность за ­

полнителя, 
мм

Расход цемента при консистенции бетонной 
смеси

подвижность, см жесткость, с

4 -6 1—3 20-40 50—80

800 800 10
20

— — 740
700

680
640

Б. Д ля  изделий с обычным армированием при отпускной прочности 
бетонау равной 100% проектной

150 400
10
20
40

330
300
280

315
285
265

300
270
250

275
250
230

10 395 375 350 330
200 400 20 360 340 320 300

40 335 315 300 280

10 462 435 410 385
250 500 20 420 395 375 350

40 390 365 350 325

10 475 445 425 390
300 500 20 430 405 385 355

40 400 375 360 330

10 550 510 485 445
350 500 20 500 470 440 405

40 465 430 410 375

10 640 600 555 500
400 500 20 600 560 520 470

40 570 530 495 445

10 640 590
450 500 20 — ■--- 600 550

40 *— — 570 520

10 _ _ 620 555
500 600 20 — — 580 520

40 — — 550 495

■ П р и м е ч а н и я :  1. При определении .расхода цемента для предвари­
тельно-напряженных конструкций следует применять коэффициент 1,08.

2. Для бетонных труб с консистенцией (жесткостью) бетонной смеси 80— 
120 с следует применять нормативы бетонной смеси жесткостью 50—80 с с 
коэффициентом 0,92.
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Гидротехнический бетон на БТЦ
Т а б л и ц а  14

Наибольшая
Марка бетона Марка цемента крупность запол­ Расход цемента

нителя, мм

10 365
100 300 20 330

40 295

150 300
10
20

395
360

40 325

200 400 10
20

430
390

40 350

250 400 10
20

460
420

40 380

300 400 10
20
40

490
445
405

350 500 10
20

475
440

40 405

10 535
400 500 20 500

40 465

10 605
450 500 20 565

40 525

10 675
500 500 20 630

40 585
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Т а б л и ц а  15
Конструктивно-теплоизоляционный керамзитобетон 

с отпускной 80%-ной прочностью

Марка бетона
Объемная мас­

са бетона, 
кг/м3, до

Расход цемента по видам бетона

керамзитобе­
тон плотной 

структуры на 
дробленом 

керамзитовом 
песке

керамзито-
пенобетон

карамзито- 
газобетон 
(без пес­

ка)

керамзито- 
газобстон 
(на квар­

цевом пес­
ке)

550 200 270 260
650 190 260 250 —

25 750 190 250 240 —

850 180 240 230 —

650 240 300 290
о с 750 230 290 280 — .
О0 850 220 280 270 —

950 210 270 260 —

750 250 300 290
50 850 240 290 280 —

950 230 280 270 —

1050 220 270 260 —

1150 210 260 250 —

850 270 330 320
75 950 260 320 300 300

1050 250 300 290 290
1150 240 290 280 280
1250 220 280 270 280

1050 270 400 360 330
1 ПА 1150 260 360 340 3201UU 1250 240 340 320 310

1300 230 320 300 300
П р и м е ч а н и е .  Для всех марок бетона марка цемента равна 400.

Т а б л и ц а  16
Конструктивный керамзитобетон с отпускной 70%-ной прочностью 

для изделий с обычным армированием

Марка бетона Марка цемента
Объемная 

масса -бетона, 
кг/м3, до

Расход цел 
б(

подвиж­
ность,
1—5 см

юнта при кс 
^тонной смес

жеотк<

20-30

шсистснции
:и

эсть, с 

50-80

1400 350 320 285
150 400 1500 320 295 255

1600 305 280 240
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Продолжение табл. 15

Марка бетона Марка цемента
Объемная 

масса бетона, 
кг/м 3, до

Расход цеь 
б<

подвиж­
ность. 
1—5 см

1ента при консистенции 
^тонной смеси

жесткость, с

20-30 50—80

1400 415 385 345
200 400 1500 390 360 315

1600 365 335 285
1700 345 315 265

1500 440 420 385
250 400 1600 420 380 365

1700 395 370 345
1800 380 355 335

j ЛЛ 1600 490 470 445
300 400 1700 475 450 430

1800 460 425 405

350 500 1700 500 475 450
1800 485 440 420

400 500 1700 550 500 460
1800 500 460 430

450 500 1700 600 550 470
1800 565 520 440

500 600 1700 625 570 485
1800 595 540 460

П р и м е ч а н и я :  1. При определении расхода цемента для предвари­
тельно-и апряж ©иных {конструкций следует применять коэффициент 1,08.

2. Для бетонных труб с кснноистенцией (жесткостью) бетонной с-меси 80— 
120 с следует применять -нормативы бетонной смеси жесткостью 50—80 с с ко­
эффициентом 0,92.

Т а б л и ц а  17
Мелкозернистые бетоны и растворы

Марка бетона, раствора Марка цемента и вид 
вяжущего Расход вяжущего

Бетон для армоцементных конструкций

300
400
500
600

300
400
500
600

700
700
700
700
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Продолжение табл. 17

Марка бетона, раствора Марка цемента и вид 
вяжущего Расход вяжущего

Цементный автоклавный бетон

200
300
400
500
600

400 320
400 420
400 500
400 560
400 610

Известковый (силикатный) автоклавный бетон
1 0 0

200
300
400

Известь
»
»
»

150
200
270
310

Цементно-песчаный раствор для фактурных слоев

100
150

400
400

350
400

( П р и м е ч а н и е .  Расход цемента М-400 для поризовашю-го 
фактурных слоев изделий из ячеистого бетона равен 300 кг/м3.

раствора

Ячеистый бетон
Т а б л и ц а  18

Марка бетона Объемная масса Расход
бетона, кг/м3, цемента извести

15 500 90 90

500 103 103
25 600 108 108

700 113 113

600 121 121
35 700 126 126

800 131 131

700 140 140
50 800 144 144

900 147 147

800 158 158
75 900 162 162

1000 165 165

900 174 174
100 1000 180 180

1100 186 186

1000 192 192
150 1100 198 198

1200 206 206
П р и м е ч а н и е .  Марка цемента для всех марок бетона принята равной

400.
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Т а б л и ц а  19
Коэффициенты расхода стали, учитывающие отходы 

на ее переработку, Кст

Вид арматуры и изделий Класе арматурной стали
Коэффициенты,
учитывающие

отходы

Ненапрягаемая, петли и 
стержн.и для закладных 
деталей

A-I | 1,01

А-Н; Ас-П; А-Ш; 
В-I, Вр-1 1,02

А-Шв; A-IV; 
(20ХГ2Ц); A-V; 
Arn-V и Атп-VT

1 ,03

Напрягаемая
A-IV (80С)
Ат-IV; At-V, At-VI 1 ,06

В -11; Bp-II; 
канаты арматурные 
П1Х7, K1X19 и др.

1,07

Сетки готовые, включая 
тканые

— 1,03

Сортовой прокат и тру­
бы для рабочей армату­
ры, закладных деталей 
и других элементов

— 1,05

ЦЕНА АРМАТУРНОЙ И ПРОКАТНОЙ СТАЛИ (Ф РАН КО - 
СКЛАД  П РЕД П РИ ЯТИ Я Ж ЕЛ ЕЗО БЕТ О Н Н Ы Х  И ЗД ЕЛ И Й ) 

Дет (РУ Б. ЗА 1 Т)
Т а б л и ц а  20

Стержневая горячекатаная арматура

Диаметр, мм
Класс
стали

Марка
стали 10 12 14 16 18 20 22 25-28 32 и 

более

А-1 Ст.З 129 124 120 118 113 109 108 107 106
А-И Ст.5 132 127 124 122 116 112 111 ПО 109
Ас-И 10ГТ 

) 35ГС )
153 149 144 142 137 133 132 131 130

А-Ш } 18Г2С 
1 25Г2С 1

137 133 130 128 123 118 117 116 115

А-Шв 35ГС 151 144 139 136 122 122 121 120 118
A-IV 20ХГ2Ц 161 154 150 148 143 139 138 137 136
A-IV 80С 142 137 134 132 127 — — — —

A-V 23Х2Г2Т 167 161 157 154 149 145 144 — —

At -IV — 141 137 133 131 126 122 120 118 117
At-V — 147 143 139 137 133 128 127 125 124
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Продолжение табл. 20

Класс
стали

Марка
стали

Диаметр, мм

10 12 14 16 18 20 22 25—28 32 и 
более

At -VI 162 156 150 148 143 139 138 136 135
Атп-V .— . 155 151 147 145 141 136 135 133 132
Атп-VI — 170 164 158 156 151 147 146 144 143

П р и м е ч а н и я :  1. Для стали и классов A-I и А-Ш  диаметром до 
10 ш  цены принимать из таблицы:

Диаметр, мм

Класс стали
ДО 7 8 9

A-I 131 126 122
А-Ш 141 136 132

2. Норматив цен для 'стали А-Ш в включает затраты по упрочнению вы­
тяжкой на предприятии сборного железобетона. Норматив трудовых затрат 
следует применять по примечанию к табл. 30.

3. В случае отсутствия в рабочих чертежах указаний о марке стали клас­
са A-IV следует применять норматив для стали марки 20ХГ2Ц.

Т а б л и ц а  21
Проволочная арматура и арматурные канаты

Проволочная арматура

класс стали
диаметр, мм

3 4 5-8

В-1 162 157 157
Вр-1 — 165 165
в-п 270 263 263
Вр-П 275 268 268

Т а б л и ц а  21а

Арматурные канаты

Марка
диаметр, мм

4,5 6 7,5 9 12 15

П 1Х 7 312 304 299 297 296 295

^ Р н м е ч з и й б ,  Для канатов К1Х19 диаметром 14 м,м принимать цену 
I r v P ? 6*’ для канатов КЦХЗ диаметром 3 мм — 540 руб., а диаметром 3,5 мм 
^Л 1,б  -мм) — 490 руб. за 1 т
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Т а б л и ц а  22

Сталь прокатная (листовая и ф асонная)

Вид пре ка гной стали

полосовая толстолистовая угловая неравно­
полочная

угловая равнопо­
лочная

то
лщ

ин
а

, 
мм

ш
ир

ин
а

це
на

, 
ру

б.

то
лщ

ин
а,

 м
м

це
на

, 
ру

б.

то
лщ

ин
а

^
 

nn
iT

tfH
 

ММ
ш

ир
ин

а

це
на

, 
ру

б.

2*

Sье
С

га33
К
&
1

S3
34 н

гааз
Ко.
Ка це

на
, 

ру
б.

5 — 6
1 1 0 ,2 6 — 9 1 0 7 ,5

4 — 8
1 0 8 ,6

4 — 9
1 0 6 ,6

2 5 - 4 5 6 3 — 80 6 3 — 8 0

5 - 6
1 0 7 ,5 10— 12 1 0 6 ,2

6 — 10
1 0 7 ,7

6 — 16
1 0 5 ,7

5 0 — 85 9 0 — 100 9 0 — 100

5 — 6
1 0 3 ,5 13— 20 107

7 — 14
1 0 5 ,7

7 — 20
1 0 3 ,6

9 0 — 20 0 125— 160 110— 160

7 — 10
1 0 8 ,2 2 1 — 32 1 0 8 ,7

10— 20
1 0 2 ,6

11— 30
1 0 0 ,7

2 0 - 4 5 180— 250 180— 2 5 0

7 — 10
1 0 4 ,2 — — — — — —

5 0 — 75

7 — 10
1 0 2 ,2 — — — — — —

8 0 - 2 0 0

1 1 - 6 0

16— 200
1 0 1 ,2 — — — — — —

П р и м е ч а н и я :  I. Нормативы на полосовую сталь предназначены для 
закладных деталей с шириной пластин до 200 мм. При ширине пластин бо­
лее 200 мм — применять нормативы на тол стол ист оную сталь.

2. Для двутавровых балок применять цену 108 р\'б., а для швеллеров 
110,7 руб. за 1 т,
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Трубы стальные газовые 
(черные, обыкновенные)

а б л и Ua 23

Диаметр, мм
(в числителе—условный проход, 

в знаменателе—наружный)

20
_________ 2 М ____________

25
33,5
32—50

42,3—60
70—90

75,5—101,3
100—150
114—165

158,6

156,5

155

ЦЕНА СВАРНЫХ И ТКАНЫХ АРМАТУРНЫХ СЕТОК 
(ФРАНКО-СКЛАД ПРЕДПРИЯТИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ  

ИЗДЕЛИЙ) Д ст (РУБ. ЗА 1 Т)
Т а б л и ц а  24

Арматурные сетки, поставляемые метизной промышленностью 
для армирования железобетонных конструкций

Ширина сетки, мм

Марка сетки 3500 и
900—1700 2300 2500 2700—2900 более

200/260/3/3
.150/2(50/3/3
200/250/4/3
150/250/4/3
200/250/5/4
150/250/6/4
100/250/6/4
250/200/3/4
250/150/3/4
250/150/4/5
200/200/3/3
150/150/3/3
100/100/3/3
200/200/5/5
100/100/5/5
150/150/7/7
100/100/7/7

А. Сетки рулонные сварные из проволоки
230,2 223,5 221,3 219
223,8 217,3 215,1 213
204,8 198,8 196,8 194,8
196,2 190,5 188,6 186,7
179,2 174 172,3 170,5
170,8 165,8 164,1 162,5
165,5 160,7 159,1 157,5
209 202,9 200,9 198,8
214,2 208 205,9 203,8
189,8 184,3 182,5 180,6
239,8 232,8 230,5 228,1
244 236,9 234,5 232,2
244 236,9 234,5 232,2
179,2 174 172,3 170,5
179,2 174 172,3 170,5
168,7 163,8 162,2 160,5
168,7 163,8 162 2 160,5

212.3
206.4 
188,9 
181
165.3
157.5
152.6 
192,8
197.6
175.1
221.2
225.1
225.1
165.3
165.3
155.6
155.6
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Продолжение табл. 24

Марка сети

Ширина сетки мм

900—1700 2300 2500 2700—2900 3500 и 
более

Б. Сетки плоские сварные из проволоки

200/250/3/3 239,8 232,8 230,5 228,1 221,2
150/260/3/3 232,3 225,6 223,3 221 214,3
200/260/4/3 212,2 206 203,9 201,9 195,7
150/250/4/3 214,2 208 205,9 203,8 197,6
200/260/5/4 173,8 179,2 177,4 175,6 170,2
160/250i/5/4 175 169,9 168,2 166,5 161,4
100/260/6/4 169,7 164,8 163,1 161,5 156,5
260/200/3/4 216,4 210,1 208 205,9 199,6
250/150/3/4 2 2 2 ,8 216,3 214,1 212 205,5
260/150/4/5 196,3 190,5 188,6 186,7 181
200/200/3/3 251,4 244,1 241,7 239,2 231,9
150/150/3/3 255,7 248,2 245,7 243,3 235,8
100/100/3/3 255,7 248,2 245,7 243,3 235,8
200/200/5/5 183,5 178,2 176,4 174,6 169,3
100/100/5/5 184,6 179,2 177,4 175,6 170,2
1,50/150/7/7 172,9 167,9 166,2 164,5 159,5
100/100/7/7 172,9 167,9 166,2 164,5 159,5

В. Сетки плоские1 сварные из горячекатаной стали класса A-III
150/150/7/7 181,4 176,1 174,4 172,5 167,3
100/100/7/7 181,4 176,1 174,4 172,6 167,3
200/200/8/8 171,9 166,8 165,2 163,5 158,5
200/200/9/9 164,4 159,6 158 156,4 151,6
150/150/9/9 164,4 159,6 158 156,4 151,6
100/100/8/8 172,9 167,9 166,2 164,5 159,5
100/100/9/9 164,4 159,6 158 156,4 151,6

Т а б л и ц а  25
Сетки проволочные тканые общего назначения 

с квадратными ячейками для армоцементных конструкций

Номинальный раз­
мер ячейки в све­

ту, мм

Номинальный 
диаметр про­

волоки, мм
Масса 1 м2 

сетки, кг

Цена сеток, руб ., за 1 т

из стальной 
проволоки

из оцинкован­
ной проволоки

7 0,7 0,8 412,5 562,5
7 1 1,6 368,8 481,3
7 1,1 1,9 410,5 521,1
8 0,7 0,7 414,3 542,9
8 1,2 2,1 285,7 371,4
8 1,6 3,4 270,6 350
8 2 5,2 261,5 334,6

10 1 1,2 325 425
10 2 4,3 248,8 318,6
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СЕБЕСТОИМОСТЬ Д а (руб.) И ТРУДОЕМКОСТЬ Уа (чел.-час.) 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1 т НЕНАПРЯГАЕМЫХ АРМАТУРНЫХ

ЭЛЕМЕНТОВ
Т а б л и ц а  26

Сетки и каркасы  плоские

М асса отд ел ь­
ного изделия 
(сетки и к ар ­
к аса ), кг, до

Себестои­
мость

Трудоем­
кость

М асса отдель­
ного изделия 
(сетки и к ар ­
к а с а ) , к г , до

Себестои­
мость

Трудоем­
кость

1 2 3 4 5 6

0,5 270 219 9 32 26
1 167 135 10 30 24
1.5 133 108 12 29 23
2 109 88 14 25 20,5
2,5 79 64 16 23 18,5
3 68 55 18 20,5 16,5
3,5 64 52 20 18 14,5
4 59 48 25 12 9,7
4,5 53 43 30 11 8,7
5 48 39 35 9,5 7,8
6 43 35 40 8,5 6 ,8
7 38 31 41 и более 7 5,8
8 34 27

( П р и м е ч а н и я :  1. Себестоимость и трудоемкость изготовления гнутых 
сеток 'И каркасов определяется по нормативам таблицы с добавлением на 
каждый загиб (руб.):

при н-аибольшем диаметре сги­
баем ы х стержней сетки и кар­

к аса , -мм к себестоимости ■к трудоемкости

До 14 0,01 0,008
» 20 0,02 0,016

Более 20 0,03 0,024

2. Себестоимость и трудоемкость изготовления спиралей и змеек прини­
м ать п-о нормативам плоских сеток с коэффициентом 0,5; а спиральных про­
странственных каркасов для ж елезобетонных труб — по нормативам табл . 29.

3. (Размотку, очистку и раскрой тканых плоских сеток (любых масс) для  
армоцементных конструкций нормировать по себестоимости 35 руб., по трудо­
емкости 30 чел.-час. за  каж дую  тонну .сеток.

4. Д ля криволинейных каркасов, изготовляемы х в кондукторе, принима­
ются нормативы (Граф 3 и 4 настоящ ей таблицы  с коэффициентом 1,3.

5. При антикоррозионной защ ите сеток и каркасов в конструкциях из 
ячеистых бетонов к нормативам настоящей таблицы добавлять к  себестои­
мости 30 руб ., к  трудоемкости — 10 чел.-час. на каж дую  тонну защ ищ аем ы х  
сеток и каркасов.
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Т а б л и ц а  27
Отдельные стержни и монтажные петли, не входящие в состав 

плоских сеток и каркасов

М асса о т ­
дельны х  

стерж ней и 
п е т е л ь , 
к г , до

Отдельные стерж ни прямые и 
гнуты е диам етром, мм

М онтаж ные петли с 
ством  отгибов

к о л и ч е •

ДО 10 более 10 ДО 3 более 3

се б ес­
тоимость

тр у д о ­
ем ­

кость

с е б е с ­
тоимость

тр у д о ­
ем ­

кость

се б е ­
стои ­
мость

тр у д о ­
ем­

кость

себ е­
стои ­
м ость

тр у д о ­
ем ­

кость

0 ,5 22,2 18,3 20,1 16,2 51 42 63 51
1 16,1 13,4 11 8 ,7 39 32 46 36
1,5 14,2 12 8,1 6 ,6 27 21 35 27
2 13,4 П ,4 6 ,8 5 ,5 21 17 26 21
2 ,5 12,9 10,8 6 ,2 4 ,9 15 13 20 17
3 12,6 10,6 5 ,6 4 ,5 10 8 15 13
3 ,5 12,4 10,4 5 ,3 4 ,2 7 6 11 10

и более 12,3 10,3 5 ,2 4,1 6 4 ,5 9 8
П р и м е ч а н и я :  1. Н орм ати вам и  таблицы  предусм отрено изготовление  

просты х м он таж н ы х -петель, состоящ их из одного сопнуто-го -стержня. При 
наличии в конструкции слож ны х петель (тина «ладаю щ и-х» и т . д .) , вк л ю ­
чаю щ и х кро-м-е согиуто-го стер ж н я  и другие элем енты , следует прим енять  
норм атив себестоимости 116 руб ., трудоем кости  — 95 чел .-час. на каж д у ю  тон­
ну сл ож н ы х петель.

й. При антикоррозионной защ и т е  арм атурн ы х элем ентов в конструкциях  
из ячеисты х бетонов к  норм ативам  -настоящей табли ц ы  д о б авл я ть  к себесто­
имости 35 руб., а к трудоем кости  — 11,5 чел.-час. на каж д у ю  тонну за щ и щ а ­
емы х элем ентов.

Т а б л и ц а  28
Размер надбавки к себестоимости (руб.) и трудоемкости 

(чел.-час.) на сборку 1 т пространственных каркасов

М асса одного п ро­
странственного  

к ар к аса  в собран ­
ном ви де, к г , до

К плоским сеткам  и к а р к а ­
сам , входящ им в состав  п р о ­

странственны х каркасов

К отдельным стерж н ям , в х о ­
дящ им в состав  п ростран ст­

венных к ар касо в

к себ есто и ­
мости

к тр у д о ем ­
кости

к себ есто и ­
мости

к тр у д о ем ­
кости

5 14,4 8 58,5 33
10 13,8 7 ,7 52,2 29
20 13,3 7 ,4 49,5 28
40 12,8 7,1 46,8 26
60 12,3 6 ,9 45 25

100 11,8 6 ,6 43,7 24,3
150 11 6,1 42,8 23,8
500 10,2 5,6 36,9 20,5

1000 8 ,7 4 ,9 31,5 17,5
Более 1000 6,1 3,4 28,8 16

П р и м е ч а н и я :  1. Раз-меры н ад бавок  за  сборку пространственны х кар» 
к асов определяю тся разд ел ьн о  по плоским к ар к асам  (сеткам ) и по отдель­
ным стерж ням , входящ им  гв со став  пространственного к ар к аса  с су м м и р о ва­
нием полученных р езу л ьтато в .

2. П ростран ственн ы е к ар к асы , собираем ы е в кондукторе с применением
дугорой срарки, нормировать с коэффициентом 1,2,
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Т а б л и ц а  29
Себестоимость Ц & (руб.) и трудоемкость Ча (чел.-час.) 

изготовления 1 т спиральных арматурных каркасов 
для железобетонных труб

Трубы напорные Трубы безнапорные

Диаметр
условного

прохода

виброгидропрессован-
ные центрифугированные

себестои­ трудоём­
труб, мм 

ДО себестои­
мость

трудоем- 
кость

себестои­
мость

трудоем­
кость

мость кость

500 208 110 97,5 48,8 67 37
600 170 89 56,3 28,2 61 33,6
700 130 68 45,9 23 49,5 27,2
800 119 60 35,3 17,7 44 24
900 106 53,5 28 14 41,6 22,5

1000 94 48,5 24,4 12,2 39,1 21,5
1200 92 47,5 21,5 10,8 33,8 18,5
1400 89 46 18,6 9 ,3 31,8 17,3
1600 87 45 15,4 7 ,7 28,2 16

Более
1600

83 43 11,5 5,8 22 12,2

П р и м е ч а н и я :  1. В массу спиральных каркасов виброгидр опросе ован- 
ных труб не включаются разделительные полосы, себестоимость и трудоем­
кость изготовления 1 т которых следует нормировать при ширине 20 и тол­
щине 0,5 мм: себестоимость 70 руб., трудоемкость 38,5 чел.-час.; при ширине 
30 мм и толщине ,7 мм: себестоимость 38 руб. трудоемкость 20,2 чел.-час.

2. В массе спиральных каркасов безнапорных труб не учитывается про­
дольная арматура, изготовление которой следует нормировать по табл. 27.

3. Нормативы настоящей таблицы для центрифугированных труб преду­
сматривают навивку проволоки на трубу-сердечник с одновременным ее на­
тяжением. Непрерывная навивка продольной напрягаемой арматуры этих труб 
нормируется по табл. 38 (с учетом примечания 2).

СЕБЕСТОИМОСТЬ Ц н (руб.) И ТРУДОЕМКОСТЬ Чя (чел.-час.) 
ЗАГОТОВКИ 1 т НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

Стержневая арматура
Т а б л и ц а  30

Агрегатно-поточная технология с натяже­
нием на форму при длине конструкции, м, до Стендовая технология 

с натяжением на 
упорыД иа­

метр, 15 1Э 12
мм себе­

стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себестои­

мость
трудоем­

кость

10 31,5 23 26,3 19,2 18,9 13,8 15,8 11,5
12 28,1 20,5 23,4 17,1 16,8 12,3 14,1 10,3
14 25,1 18,3 20,9 15,3 15 И 12,6 9 ,2
16 22,8 16,6 19,8 14,5 13,7 10 11,4 8 ,3
18 21,4 15,6 17,8 13 12,8 9 ,3 10,7 7 .8
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Продолжение табл. 30

Агрегатно-поточная технология с натяже­
нием на форму при длине конструкции, м, до Стендовая технология 

с натяжением на 
упорыДиа­

метр,
мм

6 с) 12

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себестои­

мость
трудоем­

кость

20 20,5 15 17,1 12,5 12,3 9 10,3 7 ,5
22 19,6 14,3 16,3 11,9 11,7 8 ,5 9,8 7 ,2
25 18,1 13,2 15,1 11 10,8 7 ,9 9Л 6,6
28 17,1 12,5 14,3 10,4 1 0 ,2 7,4 8 ,6 6 ,2

30 и 
более

16,1 11,8 13,4 9 ,8 9,6 7 8 ,1 5 ,9

П р и м е ч а н и е .  При использовании в качестве стержневой арматуры 
стали класса А-ПЬв (упрочненной вытяжкой) к нормативам трудоемкости 
настоящей таблицы в зависимости от технологии изготовления, длины и ди­
аметров стержней добавлять:

Диаметр стержней, мм

Технология
10 12 14 16—18 20-22 25 28 и 

более

Агрегатно-поточная 
при длине конст­
рукции, м:

6—9 . . . . 9, 6 8 6, 2 4, 6 3,5 2,8 2,1
более 9 . . . 9,2 7 ,5 5 ,8 4 ,2 3 2 ,3 1,7

Стендовая . . . . 8 ,8 7 5,4 3, 9 2,6 1,8 1,4

Т а б л и ц а  31
Проволочная арматура

Диаметр,
мм

Агрегатно-поточная технология 
с натяжением на форму при дли­

не конструкций, м, до

Стендовая технология с н атяж е­
нием на упоры с количеством 

проволок в одной зоне сечения 
шт.

6 9 12 1 До И от 12 до 23 24 и более

3
— — —, 60 38 27
— — — 17,1 10,4 7 ,2

4
59,5 51 44,5 51 31,5 22,5
33,4 28,7 23,9 14,7 8 ,6 6

5
45,4 38 34 38 24,6 16,4
25,5 23,3 19,1 Ю,9 9 ,9 4,5
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П родолж ение табл. 31

Диаметр,
мм

6

8

Агрегатно-поточная технология 
с натяжением на форму при д л и ­

не конструкций, м, до

Стендовая технология с натяж е­
нием на упоры с количеством 

проволок в одной зоне сечения, 
ш т.

6 9 12 до 11 от 12 до 23 24 и более

30.8 26 22,5 26 17,7 11,7
16,9 13,6 11,6 7,4 4,8 3,1

15,5 13 11 13 10,3 6,8
9,5 6,7 4 3,7 3 1,8

П р и м е ч а н и я :  1. Норматив в таблице приводится в  виде дроби: в
числителе — себестоимость (руб.), в  знаменателе — трудоемкость изготовления 
(чел,-чаю.).

Е. Под зоной сечения понимается верхняя или нижняя полка, продольное 
и «поперечное ребро, стенка и т, и.

3. Н апрягаемы е элементы, изготовляемые согласно рабочим чертежам с 
двумя концевыми промежуточными анкерами, долж ны нормироваться по н а­
стоящей таблице с надбавкой к  стоимости 10 руб., а к трудоемкости 6 чел.- 
час., н«а каж дую  тонну напрягаемой арм атуры .

Таблица  32

Канатная арматура

Д иа­
метр,

мм

Агрегатно-поточная технология с н атяж е­
нием на форму при длине конструкции, 

м, до Стендовая технология 
с натяжением на 

упоры
6 9 12

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себ е­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себестои­

мость
трудоем­

кость

6 45 32,4 43 30 42 30,7 48,3 13,1
7,5 34,2 24,6 33 23 32 23,4 36,8 11
9 24 17,3 23,1 i6,i 22,5 16,4 25,9 7,8

12 13,7 9,9 13,2 9,2 12,8 9,3 14,7 4,4
15 8,8 6,3 8,4 5,8 8,2 6 12,2 3,7
18 <— — — — 6 4,4 7 2,1
20 — — — — 4,9 3,6 5,7 1,7
25 — — — — 3,5 2,6 4 1,2
39 **- *—*' — 3 2,2 3,5 1
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Т а б л и ц а  33

Себестоимость Д д (руб.) и трудоемкость Чл (чел.-час.) 
изготовления 1 т закладных и накладных деталей (для вариантов 

сопоставления, когда у эталонной и новой конструкции закладные
детали одинаковы)

Характеристика закладных 
и накладных деталей

Не приваренные к 
стержням каркасов 

или сеток
Приваренные к стерж­
ням каркасов и сеток

с
а
2

себестои­
мость

трудоем­
кость

себестои­
мость

трудоем­
кость

1 2 3 4 5 6

1 Изготовляемых без при­
менения сварки, гнутья 
и сверления (пробивки) 
отверстий ......................... 31 12,5 56 22,5

2 Изготовляемых с приме­
нением сварки, гнутья, 
сверловки или пробивки 
отверстий (при наличии 
одной из этих операций 
или всего перечня в лю­
бых сочетаниях) . . . 105 41 125 49

3 Анкерных из прямых и 
гнутых круглых стерж­
ней с резьбой, шайбы и 
гайки (в том числе вхо­
дящих в состав деталей 
поз. 2 настоящей табло- 
ц ы ) .................................... 230 115 255 130

|П .р и м е ч а и и я: 1. Детали анкерные, шайбы, гайки, приваренные к за» 
кладиьш деталям, в массу закладных деталей не включаются и нормируют­
ся отделыю по поз. 3 настоящей таблицы.

2. Прокат для крепления анкерных деталей к закладным включается в их 
М'ассу.

3. Стержни рабочей и распределительной арматуры в случае приварки 
к ним закладных или анкерных деталей в массу этих деталей не включа­
ются.

4. В случаях наличия в проектных материалах указаний о необходим ости 
проведения металлизации закладных деталей эта операция нормируется до­
полнительно из расчета за 1 т металлизируемых деталей; при массе одной 
детали до 5 кг — себестоимость 194 руб., трудоемкость 70 чел.-час,, а при 
массе более 5 кг — себестоимость 140 руб., трудоемкость 60 чел.-час.
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Т а б л и ц а  34
Себестоимость Цд (в числителе, руб.) и трудоемкость Чп 
(в знаменателе, чел.-час.) изготовления 1 т закладных 

и накладных деталей (для вариантов сопоставления, имеющих 
у нового решения конструкции по сравнению с эталонным 

измененные закладные детали) ___

№
 г

ру
пп

ы
 з

ак
ла

д­
ны

х 
де

та
ле

й

Вид закладных деталей

Масса одной закладной детали, 
кг* до

1 2 5 ю 20 более
20

I
iP M p
Ф

270 137,7 60 46,8 34,2 18
40 20,6 9,1 7 5,1 2,7

II
225 133,2 40,5 34,2 23,4 19,8
45 26,6 8,1 6,8 4,7 4

III Н̂гС— il? 238,5 180 72 60,3 55,8 49,5
50 37,8 15,1 12,7 ' 11,7 10,4

IV
189 148,5 108 90 59,4 18

47,3 37,2 27 22,5 14,8 4,5
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Продолжение табл. 34
№

 г
ру

пп
ы

 з
ак

ла
д­

ны
х 

де
та

ле
й

Вид закладных деталей

Масса одной закладной детали, 
кг, до

1 2 5 10 20 более
20

V —
210,6 140,4 55,8 41,4 21,6

54,8 36,5 14,5 10,8 5 ,6

VI
55 43,5 28,7 20,1 14 8

21,6 17,4 11,5 8 ,3 5 ,6 3 ,2

VII

$  $

73,8 60,3 38,7 28,8
— —

28,1 23 14,7 11

П р и м е ч а ю - и  я: 1. В числителе приводятся нормативы себестоимости, 
а в знаменателе — трудоемкости.

2. Детали анкерные из прямых и гнутых круглых стержней с резьбой, шай­
бы и гайки, приваренные к  закладным деталям, любой из приведенных групп 
нормируются по поз. 3 табл. 33.

3. П.ри наличии отверстий на плойких элементах I—VI групп закладных 
деталей следует добавлять на 1 отверстие круглое диаметром до 40 мм или 
юв-адратное со стороной до 40 мм к себестоимости 0,04 руб., к трудоемко­
сти —0,015 чел.-часа, на 1 отверстие круглое или квадратное размерами более 
указанных выше или при других формах и размерах добавлять к себестои­
мости 0,1 руб., к трудоемкости — 0,05 чел.-часа.

4. Стержни рабочей и распределительной арматуры в случае приварки к 
ним закладных или анкерных деталей в массу этих деталей не включаются.

б. Металлизация закладных деталей нормируется дополнительно соглас­
но примеч*аиию 4 табл. 33.
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Т а б л и ц а  35
Себестоимость Цу (руб.) и трудоемкость Чу (чел.-час.) укладки 

в формы 1 т ненапрягаемой арматуры и закладных деталей

Наименование конструкций Себестоимость Трудоемкость

А. Конструкции производственных сельскохозяйственных зданий

Наружные стеновые панели:
однослойные .и двухслойные . . .
трехслойны е.......................................

Панели и блоки стен си л ооов . . . .
Внутренние стеновые панели, плиты по-

Панели покрытий и перекрытий:
ребристы е............................................
м н or on устотн ы е .................................

Линейные изделия .простого профиля:
колонны и б а л к и .............................
ригели, сваи, шпалерные столбики 

Линейные изделия сложного профиля: 
балки покрытий, элементы ферм . 
колонны и балки пустотелые . . .
полурамы ............................................
то же, изготавливаемые на импорт­
ном оборудовании ........................

Балки фундаментные и стеноиые:
пустотелы е..........................................
п о л н о т е л ы е .......................................

Криволинейные элементы покрытий . . 
Ар моцементи ые изделия:

плоские ................................................
криволинейные...................................

Элементы технологического оборудова­
ния:

решетки п о л о в ..................................
лотки, ко р м у ш ки ..............................

15,8 9.7
12,7 7,3
13,2 8,2

12,7 7,3

5,4 3,4
4,5 2,8

2,5 1,5
1,6 0,9

11 8,5
3,5 2,1

11 8,5

16,5 12,7

8,5 5,2
6,5 4
8,8 5,5

8,3 5,2
10,9 7,1

37,8 28,5
13,2 8,2

Б. Конструкции для мелиоративного строительства

Плиты каналов и сооружений плоские
и ребристы е...............................................
Блоки сооружений Г-образные, Т-образ­
ные, коробчатые (объемные) . . . .
Линейные конструкции:

сваи и стойки-опоры под лотки . .
рамные опоры под лотки . . . .

Лотки ирригационные открытые глад­
кие (в том числе параболические, полу­
циркульные, эллипсоидальные, сивоидаль- 
ные и прочие криволинейные) . . . .

5,9

8.4 

3
4.4 

8,8

3.7 

5,2

1,9
2.8

5,5
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Продолжение таол. 35

Начни ен онани е кю-шстр укадй Себестоимость Трудоемкость

Фундаментные блоки под лотки стакан­
ного T .im a ...................................................... 4,5 2,8
Трубы железо-бетонные напорные вибр-о- 
гидропрессовэнные с диаметром услов­
ного прохода, мм;

до 590 ................................................... 5,7 3,3
» Т О О ................................................... 2,3 2
» 900 .................................................... 2,1 1,2
1000 и более ........................................ 1,1 0,6

П р и м е ч а н и я :  1. Для труб безнапорных к нормативам напорных 
труб настоящей таблицы применять коэффициент 2.

2. Для изделий, имеющих выпуски арматуры, пропускаемые через отвер­
стия форм, нормативы настоящей таблицы применять с коэффициентом U ,

СЕБЕСТОИМОСТЬ Д„.н (руб.) И ТРУДОЕМКОСТЬ ^н.н (чел-час.) 
НАТЯЖЕНИЯ 1 т НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

Т а б л и ц а  36*
Стержневая и проволочная арматура

££
(Xнсз£изк
ч

Агрегатно-поточная технология с натяжением на форму 
при длине конструкций, м, до

6 9 12

ме
ха

ни
че

ск
ое

 
на

­
тя

ж
ен

ие

эл
ек

тр
от

ер
ми

че
­

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие

ме
ха

ни
че

ск
ое

 
на

­
тя

ж
ен

ие

эл
ек

тр
от

ер
ми

че
­

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие

ме
ха

ни
че

ск
ое

 
на

­
тя

ж
ен

ие

э л
 ек

тр
от

ер
ми

че
 - 

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие
Стендовая тех­
нология с на­
тяжением на 

упоры

WX
<У
§
S?tr Si к 3
s s

£ н

0) <и
г  мS X £ 0>

8.3(г
X 0 3Ч> о Ч М Л о

Л. Стержневая

10
39,5 21,1 35,6 18,7 30,1 17,8 28 21,5
36 11,8 30,9 9,8 27,5 9 20 11,3

12
35 19,1 29,8 16,9 25,3 15,8 22,6 18,7

31,5 10,6 26,8 8,7 23 7,8 16,1 9,8~

14
30,4 17,3 25 14,8 21 13,6 18 16,5
27,5 9,5 22,7 7,5 18,4 6,5 13,2 8,5

16
26,2 15,1 20,8 12,9 17,3 11,8 14,3 14,5
23,4 8,2 18,3 6,4 14,8 5,4 10,8J 7,3

18
22,1 13,3 16,9 11,3 13,8 10,3 11,5 12,8
19,6 7,1 14,4 5 ,5 ' 11,7 ' 4,6 | 8,7 6 , 4 “
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Продолжение табл .36

Д
иа

ме
тр

, 
мм

Агрегат но-поточная технология с натяжением на форму 
при длине конструкций, м, до

Стендовая тех­
нология с на­
тяжением на

упоры6 9 12
ме

ха
ни

че
ск

ое
 

на
­

тя
ж

ен
ие

эл
ек

тр
от

ер
м

ич
е­

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие

ме
ха

ни
че

ск
ое

 
на

­
тя

ж
ен

ие

эл
ек

тр
от

ер
м

ич
е­

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие

ме
ха

ни
че

ск
ое

 н
а­

тя
ж

ен
ие

эл
ек

тр
от

ер
м

ич
е­

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие

ме
ха

ни
че

ск
ое

 н
а­

тя
ж

ен
ие

эл
ек

тр
от

ер
м

ич
е­

ск
ое

 н
ат

яж
ен

ие

20
18,8 11 ,9 13,7 10 11,4 9,1 9,3 11,4
16,2 6 ,3 1 1 ,7 ' 4 ,8 9,5 4 ,1 7 5,7

22
15,6 10,5 11,5 9 9 ,4 8 ,2 7 ,9 10,2
13 ,4 5 ,7 9 ,7 4 ,3 . 7 ,8 3 ,6 5 ,7 5

25
11 ,8 9 ,3 9 ,3 7 ,9 7 ,7 7 ,1 6 ,2 8 ,9
10,4 4 ,9 7 ,8 3 ,7 6 ,3 3 ,1 4 ,5 4 ,3

28
9 ,5 8 ,4 7 ,6 6 , 9 6 ,1 6 ,4 5 ,1 8
8 4 ,3 6 ,2 3 ,2 5 2 ,6 3 ,5 3 ,7

32 и 
более

7 ,9 7,7 6 6 , i 5 5 ,6 4 ,2 6 ,9

6 ,6 4 4 ,9 2 ,8 4 2 ,3 3 3 ,3

Б. Проволочная

3 — — — — — —
31,3
19,2

—

4
41,6
28,8

—
39,4
27,9

—
37,5
27,2

—
21,3
13

—

5
32,9
22,6

22,4
18,8

31,1
21,8

19
15,3

29.1

21.1
—

16,6
10,1

—

6
27,2

19

14,3

и л
25,8
18,1

11,4
8 ,7

24,6
17,4

—
13,9
8 ,5

—

8
22,3 8,1 21 8 ,7 20

—
11,3

—
15,2 5,8 14,4 3 ,8 13,7 7

П р и м е ч а н и я :  1. Н орм ати в в  табли ц е приводится в виде дроби: в
числителе себестоим ость (руб .), в зн ам ен ател е  — трудоеси.кость изготовления  
(чел .-час.).

2. При натяжении напрягаемых элементов на криволинейную поверхность 
конструкции (формы) нормативы настоящей таблицы для криволинейно на* 
протаемых элементов применять с коэффициентом 1,05.
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Канатная арматура
Т а б л и ц а  37

Д иа­
метр,

мм

Агрегатно-поточная технология с натяжением 
на форму при длине конструкций, м, до Стендовая технологи я 

с механическим натя­
жением на упоры

6 9 12

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себестои­

мость
трудоем­

кость

Канаты n i y j

6 108 38 102 37 97 3 5 ,5 6 7 ,5 17
7 ,5 84 3 1 ,7 81 30 78 2 8 ,5 51 13
9 6 5 ,7 2 7 ,5 6 3 ,7 2 5 ,5 6 1 ,8 24 3 7 ,5 10
12 4 0 ,3 2 2 ,3 3 8 ,7 20 37 ,5 18 21 ,2 6 ,5
15 27 ,3 20 ,5 26 ,4 18 25 ,5 16 15,3 6

Канаты К1Х$ и К1ХМ

9 __ . _ 99 80 66 56
12 — — — — . 68 5 1 ,5 41 34
15 — — — — 46 35 2 6 ,5 2 1 ,5
18 .— — . ■ — — 34 26 19,2 15 ,5
20 — — — — 30 2 2 ,5 16,3 11
25 — — — — 20 ,3 15 13 ,5 8 ,3
30 — — — , — . 14 11 П ,1 7 ,3

П р и м е ч а н и я :  1. При испол1Ьзаван<ии напряженных элементов в кон­
струкциях с оттянутой арматурой нормативы настоящей таблицы для оття­
нутых или отгибаемых элементов применять с коэффициентом ,]Д.

2. К настоящей таблице следует также применять примечание 2 табл. 36.

Т а б л и ц а  38
Себестоимость Ц н.н (руб.) и трудоемкость ЧПА1 (чел.-час.) 

непрерывной навивки 1 т напрягаемой проволоки и прядей на упоры 
форм с помощью навивочных машин

Длина конструкций, м, до

Д иа­ 6 9 12 18 и более
метр,

мм себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себестои­

мость
трудоем­

кость

Л. Проволочная арматура

3 7 1 ,5 4 0 ,8 6 2 ,3 3 4 ,7 57 3 1 ,8 5 0 ,2
4 4 2 ,5 23,1 3 6 ,9 19 ,6 3 4 ,4 18 2 9 ,7
5 2 5 ,9 14,8 2 2 ,7 12,6 21 11,5 18,3
6 18,1 10,3 15,65 8 ,7 14,6 8 12 ,5
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Продолжение табл. 38
Длина конструкций, м, до

Д иа­
метр,
мм

6 9 12 18 и более

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость

себе­
стои­
мость

трудо­
ем­

кость
себестои­

мость
трудоем­

кость

4 .5  
6
7 .5
П р и

40,3
26,7
17,2

м е ч а н

23,1
15,3
9 ,8

и я: 1.

Б. Пр
34.2
23.2 
14,8

При ж

уядевая 
19,1 
13 
8 ,3

шользов

армат\ 
32,6 ‘ 
21,5 
13,8 

атаки ]

чра
18
11,9
7 ,6

г ©прорыл

28,2
18,65
11,9

зного а-p ми

15
9 ,9
6 ,3

[роваиия в
конструкциях с оттятутой арматурой нормативы настоящей таблицы для от­
тянутых элементов .применять с коэффициентом 1,1.

2. При непрерывной навивке продольной арматуры конструкций напор­
ных центрифугированных труб применять нормативы настоящей таблицы с 
коэффициентом 1,2.

3. Нормативы таблицы учитывают операции заготовки и натяжения ар­
матуры, поэтому их использование исключает необходимость применения нор­
мативов табл. 31 и 32.

СЕБЕСТОИМОСТЬ Ц ф (РУ Б.) И ТРУДОЕМКОСТЬ Чф 
(ЧЕЛ.-ЧАС.) ФОРМОВАНИЯ 1 М3 КОНСТРУКЦИИ

Т а б л и ц а  39
Себестоимость формования плоских и ребристых конструкций, 
изготовляемых по агрегатно-поточной технологии из тяжелого, 

легкого и силикатного бетона

о Плиты и панели
Е-
g § плоские 11 ребристые 1| многопустотные
ЕЕ - S Е<U о к

Площадь изделий, м8, до
QJ - СО Яа х a s
С 3

6 9 18 более
18 6 9 18 более

18 3 б 9 более
9

4 12,8 12,1 11,6 10,8 22,6 21,6 20,5 19,2
5 10,4 9 ,9 9 ,5 8 ,9 18,2 17,3 16,4 15,5 14,3 13,7 13,1 12,5
6 9,1 8 ,7 8 ,2 7 ,7 15,8 15 14,2 13,4 12,4 12 11,4 10,8
8 7 ,9 7 ,5 7,1 6 ,7 13,5 12,7 12,2 11,6 10,5 10,1 9 ,6 9 ,2

10 7 ,3 7 6 ,5 6 ,2 12,4 11,8 11,1 10,5 10,1 9 ,6 9 ,2 8 ,8
12 6 ,9 6 ,6 6 ,3 5 ,9 11,8 11,2 10,4 10 9 ,6 9 ,2 8 ,8 8 ,4
14 6 ,6 6 ,3 6 5,7 п , з 10,7 10,1 9 ,6 9 ,2 8 ,9 8 ,5 8
16 6 ,4 6,1 5 ,8 5 ,5 10,9 10,4 9 ,9 9 ,3 8 ,9 8 ,6 8 ,2 7,8
18 6 ,3 5 ,9 5 ,7 5 ,3 10,5 10,2 9,7 9,1 8 ,7 8 ,3 8 7 ,6
20 6,1 5 ,8 5 ,6 5,2 10,4 10 9 ,5 9 8 ,5 8 7,8 7,5
25 6 5,6 5,5 5,1 10,1 9,7 9,2 8,7 —

30 и 
более

5 ,9 5 ,5 5,3 5 9 ,8 9 ,4 9 8,5 ■—■ -—• — —

П р и м е ч а н и я :  1. Для изделий, изготовляемых из керамзитопенобето- 
на и к ер ам з ито г азабетюна, нормативы, указанные в настоящей таблице, сле­
дует умножать на коэффициент 0,95.

2. Нормативы даны для .изделий с расходом стали до  100 кг/м3. При 
больших расходах стали применяются коэффициенты:

при расходе 101—200 кг/м3 ............................................................................. 1,>1;
* » 201—300 *  1,15;
» * 301—400 * .........................................................................1,2;
» * более 400 *     1,25.
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3. Для изделий, имеющих вырезы и отверстия, нормативы умножаются 
It а коэффициенты, принимаемые по следующей таблице:

Площадь отверстий в % от 
площади поверхности, открытой 

при бетонировании

Количество отверстий

1—4 5—10 11 и более

До 2 1,02 1,05 М
» 10 1,03 U 1,2
» 20 1,04 М 2 1,27
» 40 и более 1,05 1,15 1,35

4. Для многослойных конструкций, отдельные слои которых укладывают­
ся раздельно, а также для бетонов различного вида, нормативы на формо­
вание принимаются раздельно для каждого слоя или вида бетона.

5. Конструкции, имеющие фактурный (декоративно-защитный) слой тол­
щиной до 20 мм, условно относятся к однослойным, а себестоимость и тру­
доемкость нанесения фактурного' слоя принимаются по табл. 57 (операции 
по повышению заводской готовности)*

6. Для плит и скорлуп-оболочек цилиндрической кривизны нормативы 
формования принимать с коэффициентом 1,2; для плит и скорлуп-оболочек 
двоякой кривизны — 1,3.

7. К ребристым относятся плиты, имеющие ребр;а или борта не менее 
чем с двух сторон по периметру изделия.

Т а б л и ц а  40

Трудоемкость формования плоских и ребристых конструкций, 
изготовляемых по агрегатно-поточной технологии из тяжелого, 

легкого и силикатного бетона

Плиты и панели
При­

веден­ плоские ребристые многопустотные
ная
тол­ Площадь изделий, м2, до

щина, 
см, до 6 9 18 более

18 6 9 18 более
18 3 6 9 более

9

4 8 ,7 8 ,2 7 ,8 7,3 15,5 14,7 13,9 13,2
5 7 6 ,7 6,3 5 ,9 12,4 11,7 11 10,4 9 ,3 8 ,9 8 ,5 8,1
6 6,1 5 ,8 5,5 5,1 10,6 10,1 9 ,5 9 8 7 ,7 7 ,3 6 ,9
8 5 ,2 5 4 ,7 4 ,4 8 ,9 8 ,5 8,1 7 ,6 6 ,7 6 ,4 6,1 5 ,8

Ю 4 ,8 4 ,6 4 ,3 4,1 8 ,2 7 ,8 7 ,4 7 6 ,4 6,1 5 ,8 5 ,5
12 4 ,7 4 ,3 4,1 3 ,9 7 ,8 7 ,4 7 6 ,7 6 5 ,8 5 ,5 5 ,2
14 4 ,3 4,1 3 ,9 3 ,7 7 ,5 7,1 6 ,7 6 ,5 5 ,8 5 ,6 5 ,3 5
16 4 ,2 3 ,9 3 ,8 3 ,6 7 ,2 6 ,9 6 ,5 6 ,2 5,6 5 ,4 5,1 4 ,8
18 4,1 3 ,8 3 ,7 3 ,5 7 6 ,7 6 ,4 6,1 5 ,4 5,2 4 ,9 4 ,7
20 4 3 ,7 3 ,6 3 ,4 6 ,9 6 ,6 6 ,3 5 ,9 5 ,3 5 4 ,8 4 ,6
25 3 .9 3 ,6 3 ,4 3 ,3 6 ,5 6 ,3 5 ,9 5 ,7 — — — —

30 и 
более

3 ,7 3 ,5 3 ,3 3,1 6 ,3 6 5,7 5 ,4

П р и м е ч а н и е .  К нормативам настоящей таблицы следует также при­
менять рекомендации, приводимые в примечаниях 1—7 табл. 39.
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Т а б л и ц а  41
Плоские конструкции, изготавливаемые по кассетной технологии

Наименование конструктивных 
элементов

Площадь,
м2

Объем бе­
тона, м8

Себестои­
мость

Трудоем­
кость

Пан-ели перегоро-док 2 ,4 0,1 14,7 6 ,9
3 ,2 0 ,2 13,4 5 ,6
5 ,3 0 ,3 12,4 4 ,5
6 ,8 0 ,4 11,6 3 ,6
8 ,2 0 ,5 11 2 ,9

12,4 0 ,6 10,5 2 ,3

Плиты пола толщиной, см:
7 3,5 0 ,3 15,2 6 ,2
9 4 ,5 0 ,4 13,8 3 ,9

12 5 ,5 0 ,5 12,8 2 ,4

Наружные стеновые панели 1,2 0,24 15,4 7 ,5
(трехслойные) 3 ,7 0 ,5 14 6 ,3

4 ,5 0 ,8 12,5 5,1
8 0 ,9 11,9 4,8

12 1,2 10,3 4,1
16 1,5 8 ,7 3 ,5

П р и м е ч а н и я :  1. Объем бетона принимается в плотном теле без уче­
та пустот.

2. Нормативы для наружных стеновых панелей не включают стоимость 
утепляющего слоя, которую следует принимать по табл. 57.

Т а б л и ц а  42
Плоские и ребристые конструкции из ячеистого бетона

Приведен­
ная тол­

щина изде­

Площадь изделия, м*

до 6 1 более 6

Объемная масса бетона, кг/м 3
лия, см, до

500-600 700-900 1000—1200 500-600 700-900 1000-1200

6 12,2 12,7 13,5 9 ,2 10,2 11,3

7 ,8 8 ,2 8 ,6 5 ,8 6 ,5 7 ,2

8 11,8 12,4 13 9 10 11

7 ,5 7 ,9 8 ,3 5 ,7 6 ,3 6 ,9

10 11,6 12,1 12,7 8 ,7 9 ,7 10,7

7 ,3 7 ,7 8 5 ,5 6,1 6 ,7

12 11,2 11,8 12,4 8 ,5 9,5 10,4

7,1 7 ,4 7 ,8 5,3 5 ,9 6,5
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Продолжение табл. 42
Площадь изделия, м2

Приведен- До 6 более 6
ная тол­

щина изде- Объемная масса бетона, кг/м3
ЛИЯ, см, до

500-600 700-900 1000-1200 500-600 700-900 1000—1200

14
11 11,6 12,2 8 ,3 9,1 10
6 ,9 7 ,2 7 ,6 5 ,2 5 ,8 6 ,4

16
10,8 11,3 12 8 ,2 9 9 ,9
6 ,7 7 7 ,5 5 5,6 6,2

18
10,7 11,1 11,8 8 8 , 8 9 ,8
6 ,6 6,8 7,3 4 ,9 5 ,5 6,1

2 0
10,5 10,9 11,6 7 ,8 8 ,3 9,1
6,4 6,7 7,1 4 ,8 5 ,4 6

25
10,3 10,6 11,3 7 ,2 7 ,8 8 , 6

6,2 6,5 7 4 ,6 5,1 5 ,6

Более 25
10,1 10,5 11,2 6 ,9 7 ,6 8 ,4
6,1 6,3 7 4,2 4,7 5 ,2

( П р и м е ч а н и я :  1. Норматив в таблице приводится в виде дроби: в чи­
слителе — себестоимость (руб.), в знаменателе — трудоемкость (чел.-час.).

2. Для изделий, имеющих проемы, вырезы и отверстия, к нормативам се­
бестоимости и трудоемкости формования настоящей таблицы следует приме­
нять коэффициенты в зависимости от величины проемов:

при площади отверстий в % от общей площади до 10 . . . .  4,05;
то же, до 15 ............................ ........................................ 1,1;

» » 20 ......................................................................................... ; 1Д5;
» более 2 0 ............................................................................................1,2

3. Нормативы формования даны для изделий с .расходом стали до 
20 кг/м3. При больших расходах стали применяются коэффициенты:

при расходе 21—40 кг/м3 .................................................................................... 1,05;
* 40—60 » ................................. . . .............................................1,1;
» более 6 0 .......................................................................................................1,1,5:

4. Нормативы -настоящей таблицы следует применять в соответствии с ре­
комендациями поз. 4 и 5 табл. 39.

б. Нормативы даны для средней загрузки автоклава диаметром 2,6 м 
при коэффициенте заполнения 0,25, где 0,25 — отношение объема, изделий к 
объему автоклава. При сравнении -конструкций, отличающихся габаритами и 
конфигурацией и вызывающих загрузку автоклавов, отличную от принятой, 
■необходимо нормативы стоимости формования умножать на коэффициент 
Кф,  вычисляемый по формуле

К ф  =  о , з +  ° ’ *75Уа .
* и

где V a — объем автоклава, м3. При отсутствии данных об объеме автоклавов 
конкретных заводов ЖБИ следует принимать Va — 174 м3 (для ав­
токлавов диаметром 2,6 и длиной 32 м);

V и — объем бетона всех изделий, размещаемых в автоклаве для одно­
временной тепловой обработки, м3, определяется расчетом путем 
условного размещения изделий в автоклаве. Для этого целесообраз­
нее прибегнуть к графическому способу, начертив поперечный раз­
рез ,автоклава и размещаемые конструкции в одном масштабе.

При размещении изделий в автоклаве следует .учесть размеры форм, уве­
личив длину на 0,3 м, ширину на 0,2 м, а высоту в зависимости от приве­
денной толщины изделий. При толщине изделия до 10 *ом высоту увеличить 
на 0,06 ,м; до 20 ом — на ОД м; 30 и более см — па 0,15 м.

Нижний ряд изделий следует располагать в автоклаве, учитывая габари­
ты тележки, равные 0,35 м от нижней полки внутренней поверхности авто­
клава,
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Т а б л и ц а  43
Линейные изделия простого и сложного профиля и полурамы 

(для производственных сельскохозяйственных зданий)

Объем бетона из­
делия, мз, до

Линейные изделия простого 
профиля (прямоугольные, 
трапециевидные сплошные 

и пустотелые)

Полурамы и линейные изде­
лия сложного профиля 

(тавровые и цилиндрические)

себестоимость трудоемкость себестоимость трудоемкость

0.05 19 12,8 21 14
0,1 18,1 12,2 20,1 13,6
0 .2 16,8 11,3 18,8 1 2 ,6
0 ,3 16 10,7 18 12,1
0 ,4 15,3 10,2 17 11,4
0 ,5 14,6 9 ,7 16,2 10,8
0 ,6 14,1 9,4 15,6 10,4
0,8 13,4 8,8 14,7 9,8
1 12,7 8 ,5 14 9 ,2

Более 1 11,9 8 13,1 8 ,8

П р и м е ч а н и я :  1. Д ля полурам, изготовляемых в кассетах длиной до 
9 м (по импортной технологии), себестоимость и трудоамиость формования 
следует принимать соответственно 32,5 руб. и 18 чел.-час, за 1 м3 бетона.

2. Д ля линейных изделий с консолями ('колонны и сваи-колонны) вводятся 
коэффициенты: при консолях с одной стороны 1Л5; с двух сторон — 1, 2; с 
трех — 1,25; с четырех — 1,3.

3. К нормативам таблицы следует также применять примечание 2 табл. 39.

Т а б л и ц а  44

Панели и блоки стен силосов

Объем бетона изделия, 
м \  до Себестоимость Трудоемкость

1 12 8,4
1,2 11,6 8
1,4 П ,2 7 ,6
1,6 1 0 ,8 7,4
1,8 10,4 7,2

Более 1,8 10 7

П р и м е ч а н и я :  1. Себестоимость и трудоемкость формования тонко 
стенных элементов — оболочек стен силосов — принимать с коэффициентом 1,5 

2. К норматнва1м таблицы следует также применять примечание 2 табл. 39
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Т а б л и ц а  45
Изделия для мелиоративного строительства

Объем бе­
тона изде­
лия, м3, 

ДО

Стойки-опоры и сваи 
простого профиля 

(прямоугольные и тр а­
пециевидные сплош­
ные и пустотелые)

Стойки-опоры и сваи 
сложного профиля 

(тавровые, двутавро­
вые, цилиндрические)

Рамные опоры

себестои­
мость

трудоем­
кость

себестои­
мость

трудоем­
кость

себестои­
мость

трудоем­
кость

0,05 15,9 10,7 17,5 11,8 20,2 13,7
0.1 15,1 10,2 16,7 11,3 19,4 13,1
0 ,2 14 9 ,4 15,6 10,5 18,2 12,3
0 ,3 13,4 9,1 15 10,1 17,3 11,7
0 ,4 12,8 8 ,6 14,2 9,6 16,5 11,2
0 ,5 12,2 8 ,2 13,5 9,1 15,9 10,8
0 ,6 11,8 8 13 8 ,8 15,5 10,5
0,7 11,5 7 ,8 12,6 8 ,5 15,1 10,2
0 ,8 1 1 , 2 7 ,6 12,2 8 ,2 14,7 10
0 ,9 10,9 7 ,4 12 8,1 14,4 9 ,8
1 10,6 7,2 11,7 7 ,9 14,2 9 ,6

Более 1 10 6,7 11 7 ,4 14 9 ,5

П р и м е ч ia н и е. К нормативам таблицы следует применять пцмшечамие 
2 табл. 39.

Т а б л и ц а  46
Фундаментные и стеновые блоки

Блоки стен подвалов и цокольных эта­
жей, фундаментные блоки и подушки

Фундаментные башмаки, фундамент­
ные блоки стаканного типа

приведенная 
толщина, см, 

ДО
себестоимость трудоем­

кость
объем бетона 
изделия, м3, 

До

себестои­
мость

трудоем­
кость

20 9 ,2 6 0,05 16 10,9
25 8 ,2 5 ,4 0,1 15,4 10,4
30 7 ,4 5 0 ,2 14,3 9 ,6
35 6 ,9 4 ,6 0 ,3 13,6 9,1
40 6 ,5 4 ,3 0 ,4 13 8,7
45 6 ,2 4 0,5 12,4 8 ,2

Более 45 6 3,8 0,75 11,4 7 ,6
— — — 1 10,8 7 ,2
— — — Более 1 10,4 6 ,9

' П р и м е ч а н и е .  К нормативам настоящей таблицы следует применять 
рекомендации примечания 2 табл. 39.
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Т а б л и ц а  47
Армоцементные конструкции покрытий

Площадь изделия, М2 , до
Приведенная тол­

щина изделия, см, до 3 6 9 12 более 12

А. Плиты и панели складчатые и плоские с бортом

51 48,8 47,1 44,7 43,6
35,5 34,2 33 31,8 31,1
32,8 30,8 29 28,2 27,5
22,8 21,5 20,3 19,7 19,2
23,5 22,1 20,9 20,2 19,7
16,4 15,4 14,6 14,1 13,7
19,4 18,2 17,1 16,8 16,2
13,6 12,7 11,9 11,7 11,3

Б. Плиты и панели ребристые

66 61,8 58,4 56,6 55,2
45,1 43,4 41 40 38,7
41,5 38,7 36,6 35,4 34,6
29,3 27,1 25,6 24,8 24,2
30,5 28,3 26,8 25,8 25,3
21,5 19,8 18,7 18,1 17,7
25,6 23,5 22,2 21,5 20,9
18 16,4 15,5 15 14,6
22,4 20,8 19,7 19,1 18,5
16 14,5 13,7 13,3 12,9
20,8 19,1 18,1 17,5 17
14,8 13,3 12,6 12,5 11,8

П р и м е ч а н и я :  1. Норматив в таблице приводится в виде дроби: в 
числителе — себестоимость (руб.), в знаменателе — трудоемкость (чел.-час.).

2, Нормативы даны для изделий с расходом стали до 70 кг/м3, при боль­
ших расходах .применять коэффициенты:

при расходе 70—100 кг/м3 .................................................................................. 1 ,0 5 ;
»  »  1 0 0 — 2 0 0  » .  .......................................................................................................................................................................................................................................................................................... . 1 , 1 ;

» » более 200 » ...................................................................................1,1 5 .

3. Нормативы плоских армоцементных изделий без ребер принимать по 
разделу А с коэффициентом 0,85.

4. Д ля плит и скорлуп-оболочек цилиндричекжой кривизны к нормативам 
раздела Б вводить коэффициент 1,2, а для плит и скорлуп-оболочек двоякой 
кривизны — 1,3.

5. Для ребристых плит, ребра которых изготовляются из обычного тяж е­
лого бетона со сборными плоскими армоцементныаги элементами, нормативы 
принимаются раздельно для каждого вида бетона.
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Т а б л и ц а  48
Конструктивные элементы технологического оборудования 

(для сельскохозяйственных зданий)

Н а нм шотаани е конструктивен ы х 
элементов

Объем бе­
тона, м3, 

ДО
Себестои­

мость
Трудоем­

кость

Кормушки длиной, м:
0,8 0,03 38,4 16,4
1,2 0,1 33,8 15,6
1,5 0,15 30 15

3,75 0 ,5 21,5 9 ,7

Лотки прямоугольные дли­
ной, м:

1,2 0,45 18,6 15,6
2.4 0 ,9 15,2 12,3

Решетки полов 0,05 32,5 22,1
0,1 30,2 20,5
0 ,2 28,3 19,2

П р и м е ч а н и е ,  К. нормативам настоящей таблицы следует также при­
менять (рекомендации примечания 2 табл. 39.

Т а б л и ц а  49

Блоки сооружений (Г-образные, Т-образные и коробчатые, 
в том числе объемные), изготовляемые по агрегатно-поточной

технологии

Объем бетона изделия, м3, до Себестоимость Трудоемкость

•0,1 18 12,2
0,2 16,9 11,5
0,3 16,2 11
0,4 15,3 10,4
0,5 14,7 10
0,75 13,6 9,2
1 13 8,8
*1,5 11,9 8 Л
2 10,9 7,4
3 10 6,8
4 9,3 6,3
5 8,9 6
6 8,5 5,7
Более 6 8,2 5,5

П р и м е ч а н и е .  К нормативам настоящей таблицы следует также при­
менять рекомендации примечания 2 табл. 39.
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Т а б л и ц а  50
Ирригационные лотки (параболические, полуциркульные, 

эллипсоидальные, овоидальные и другие криволинейные), 
изготавливаемые по агрегатно-поточной и стендовой технологии

Глубина лотка, 
см, до

Себестоимость Трудоемкость

агрегатно-
поточная

технология
стендовая

технология
агрегатно­
поточная

технология
стендовая

технология

40 2 0 ,5 13,3
60 19,2 — 12,5 —
80 18,1 — 11,8 —

100 17 — 1 U —

120 — 18,8 12 ,5
140 — 18 ,5 — 12
160 — 18,3 — 11,9
180 —■ 18,1 — 11,8

П р и м е ч а н и е .  Нормативы формования даны для лотков длиной 5 м. 
Для лотков длиной более 6 м к приведенным в таблице нормативам следует 
применять коэффициент 0,9.

Т а б л и ц а  51
Раструбные и фальцевые трубы (напорные и безнапорные)

Трубы напорные

виброгидро- центрифугиро­ безнапорные железобе­
Диаметр ус­ прессованные ванные тонные
ловного про­
хода, мм, до себе­ себе­

стои­ трудо­ стои­ трудоем­ себестои­ трудоем­
мость емкость мость кость мость кость

500 180 2 5 ,3 191 26 ,7 18,8 6 .4
600 133 2 2 ,3 160 24 ,5 18,4 6 ,1
700 112 17,7 140 2 2 ,3 17,9 5 ,9
800 98 15,5 119 2 0 ,2 17,4 5 ,7
900 85 13 ,9 102 18 17 5 ,6

1000 75 12,3 88 16,7 16,6 5 ,5
1200 58 9 ,6 68 14 16,2 5 ,3
1400 46 7 ,5 55 П , 4 14,7 4 ,8
1600 37 6 ,3 46 9 ,6 14,1 4 ,6

Более 1600 30 5,1 39 8 ,4 12 4

П р и м е ч а н и я .  1. Нормативы для напорных труб включают затраты 
на проведение пидроиспытаний. У центрифугированных труб в нормативах 
учтены операции по нанесению защитного слоя. У вибролидропреосованных 
труб в нормативах отражены затраты на шлифовку раструбов труб. Для 
решений, исключающих эту операцию, к приводимым нормативам следует 
применять коэффициент 0,9

2. Нормативы для труб с гладкими концами следует определять по нор­
мативам настоящей таблицы с применением .коэффициента 0,8.

3. Трубы с плоской подошвой нормируются с коэффициентом 1,2, а без­
напорные бетонные — по нормам безнапорных железобетонных труб с приме­
нением коэффициента 0,85.
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Т а б л и ц а  52

Затраты на содержание и эксплуатацию форм (опалубки) 
Цо на 1 м3 бетона конструкций (руб.)

Вид конструкции Объем бетона, 
м8 Себестоимость

Л. Изделия для сельскохозяйственных производственных зданий

Наружные стеноиьге панели, плиты по­
крытия однослойные (плоские)

До 0,5 4,7
1 2,9

Более 1 1,8

Плиты покрытий и перекрытий ребри- До 1 4,9
стые Более 1 3,9

Плиты перекрытий многопустотные До 0,5 4,4
1 3,5
2 2,3

Более 2 2,1

Колонны бесконсольные, сваи, шпалер­ До 0,5 5,9
ные столбики 1 4,1

Более 1 2,9

Колонны ,и балки пустотелые До 0,5 5,3
1 3,5

Более 1 2,3

Балки, ригели, колонны консольные, 
сваи-колонны, элементы ферм, полурамы

— 8,1

Стеновые и фундаментные блоки, стака­
ны и .подушки фундаментов

— 2,3

Криволинейные элементы покрытий (ти­
па складок, оболочек)

— 14,6

Элементы технологического оборудова­
ния (лотки, кормушки, решетки полов)

— 16,4

Панели и блоки -стен с ил ос о в — 10

Панели-оболочки стен сцлосов
<

— 16,4

63



Продолжение табл. 52

Вид конструкции
Объем бетона, 

мэ Себестоимость

Б. Изделия для мелиоративного строительства

Плиты каналов и сооружений До 1 4,9
Более 1 3,9

Блоки сооружений До 0,5 5,9
Более 0,5 4,1

Линейные конструкции:
До 0,5стойки-опоры и сваи пустотелые 5

(прямоугольные и трапецеидальные) Более 0,5 2,1

стойки-опоры н сваи сложного про- До 0,5 6
филя (тавровые, двутавровые, ци­
линдрические)

Более 0,5 3,2

рамные опоры До 0,5 7,5
Более 0,5 4,3

Лотки ирригационные открытые:
14,6а) стендовая технология —

б) агрегатно-поточная технология — 13,1

Фундаментные блоки стаканного типа . - 2,3
под лотки

Трубы напорные центрифугированные 
диаметром условного прохода в мм, до:

500 18,8
600 — 16,6
700 — 14,8
800 — 13,6
900 — . 12

1000 — 11,2
1200 — 9,4
1400 I более ■—■ 8,5

Трубы напорные виброгидро-прессован- 
ные для любого диаметра условного

— 20

прохода

Трубы безнапорные бетонные и железо­
бетонные (с немедленной распалубкой)

— 2

П ip и м е ч а н и я: 1. Для изделий раздела А, изготавливаемых с натя­
жением арматуры на формы, нормативы принимать с коэффициентом 1,15.

2. Для сплошных изделий, имеющих вырезы и отверстия, к нормативам 
применять коэффициент 1,1.
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Продолжение тол. 52
3. Если изделие имеет выпуски арматуры, пропускаемые через отверстия 

форм, то к нормативам применяются коэффициенты: при количестве выпус­
ков на 1 м2 оп а л у б л и в а ем о й поверхности и.е более 5—1,1; при количестве 6 
и более — 1,15.

4. Для колони, имеющих консоли, следует применять коэффициент 1,3.
5. Затраты на содержание форм для изделий, изготовляемых по кассет­

ной технологии, учтены .в нормативах себестоимости формования.

Т а б л и ц а  53
Себестоимость пара на тепловую обработку Ц и 1 м* 

конструкций (руб.)

Наимсчовa.iпtе кометру-кт явных 
элементов

Тепловая обработка 
в ямных камерах или 
в формах с паровыми 

рубашками

Тепловая обработка 
в автоклавах

тяжелый
бетон

легкий
бетон

ячеистый
бетон

плотный 
силикат­

ный бетон

А. Изделия для сельскохозяйственных производственных зданий
Плоские изделия;

панели стеновые и утеп­
ляющие слои комплекс­
ных плит покрытий 1 2,2
плиты и блоки фунда­
ментов, плиты перекры­
тий прямоугольного се­
чения и т. п.................... 1 ,6 1,5

Ребристые плиты и панели: 
стеновые, перекрытий, 
покрытий длиной, м, 
до:

6 2,2 2 3,2
12 1,7 1,5 2,7 —

Линейные изделия простого 
профиля (прямоугольного 
сечения):

ригели, сваи, колонны 
беоконсольные, балки и 
т. п...................................... 1,5 1,3 2,4

Линейные изделия сложно­
го профиля: тавровые и 
двутавровые балки, сваи и 
колонны пустотелые, колон­
ны с консолями и т. п. . . 2 1,8 3
Элементы технологического 
оборудования ..................... 3,5 3,3 — 4,5
Криволинейные элементы 
покрытий ............................... 2,2 2 — —

А’рмоцементиыс конструк­
ции .......................................... 2,9 — — —

Панели и блоки стен сило- 
сов (в том числе и панели- 
оболочки) .............................. 3 ,5 3,3 — —
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f t родолжение табл. 53

Наим ейование конструктив»ых 
элементов

Тепловая обработка в 
ямных камерах или 

в формах с паровыми 
рубашками

Тепловая обработка 
в автоклавах

тяжелый
бетон

легкий
бетон

ячеистый
бетон

плотный 
силикат­

ный бетон

Б . Изделия для мелиоративного строительства

Плиты каналов и сооруже­
ний ......................................... 1.3 -  - - _

■Блоки сооружений . . . 2.2 — —

Линейные конструкции:

стойки-опоры 'И сваи 
простого профиля, пря­
моугольного и трапеце­
идального ..................... 1,6

стойки-опоры и сваи 
сложного профиля — 
тавровые, двутавровые, 
цилиндрические и пр. 2,2
рамные опоры . . . . 2, 5 — —

Лотки ирригационные от­
крытые г л а д к и е ................... 2 — —

Фундаментные блоки ста­
канного типа под лотки . 1,7 — —

Трубы железобетонные и 
бетонные, безнапорные и 
напорные виброгидропрес- 
сованные диаметром услов­
ного прохода в мм:

до 700 1,8

» 1000 1,6 — —

более 1000 1,4 — —

П р и м е ч а н и я :  К Нормативы настоящей таблицы для конструкций из 
ячеистого бетона и плотного силикатного бетона приняты для автоклавов 
диаметром 2,6 м. При расчетах для автоклавов диаметром 2 м нормативы 
умножать на коэффициент 1,1, а для автоклавов диаметром 3,6 м — на 0,9.

2. Трубы напорные центрифугированные исчисляются по нормативам виб- 
рогидропрессоваиных труб с применением коэффициента 1,6.

66



Т а б л и ц а  54
Себестоимость укрупнительной сборки конструкций Ц у.э (руб.), 

осуществляемой на заводе ЖБИ, на одну конструкцию

Объем элемен­
та укрупняе­

мой конструк­
ции, м3, до

Количество укрупняемых элементов, шт.

2 3 4 б 8 10 12 и

0,01 0,94 1,16 1,36 1,74 2 , 2 2,7 3 3,4
0,025 1,6 2 2,5 3,7 4,6 5,8 7 7,5
0,05 2,5 3,6 4.6 6 , 6 8,8 10,7 12,8 14,1
0,075 3,4 4,9 6,5 9,1 12,3 15,1 17,5 19,2
0,1 4,1 6 7,7 11,5 15,3 18,2 22,1 24,5
0,125 4,9 7,3 9,7 15,3 19,2 25,9 31,5 35,4
0,15 5,8 8,3 14,1 18,5 23,9 31,5 38,6 43
0,2 7,1 10,2 17 22 ,6 26,9 40,5 49,5 57
0,25 8,2 11,7 16,3 26,9 40,5 49,5 60,5 68,5
0,3 9,2 13,6 19,2 31,1 45,6 53,5 67,5 75,5
0,35 10,4 14,4 21,7 35,3 51 6г,5 75 84
0,4 И #2 15,8 23,6 37,6 54,5 67 82 95,7
0,45 12 17,7 26,4 42,1 58,3 72,7 90,3 .—
0,5 12,4 18,8 28,2 45 62 77,1 — —
0,6 13,8 21,3 31,9 50,8 68,5 78,5 — —
0,7 15,5 23,1 35,3 55,4 74 80,5 — —
0,8 16,8 25,5 38,9 59,4 76 82 — —
0,9 18 27,5 40,7 62,9 77,9 — — —
1 19,2 29,1 43 65,6 79,5 — — —
1,25 22,4 33,7 48 70 81,1 — — —

1,5 25,1 37 50,1 73,5 — — — —

1,75 27,5 38,8 51,5 — — —. — —
2 30,2 — —. — — — — —
2,5 33,9 — — — — — — —
3 36,5 — — --- - — —

П р и м е ч а л и  е. Если объемы элементов, входящих в укрупняемую кон­
струкцию, значительно отличаются, то следует разбить эти элементы на од­
нородные по объему группы и определять себестоимость и трудовые затраты по 
каждой группе элементов, а затем суммировать на всю конструкцию в н*- 
лом.

Т а б л и ц а  55
Трудоемкость укрупнительной сборки конструкций (чел.-час.), 

осуществляемой на заводе Ж БИ, на одну конструкцию

Объем элемен­
тов укрупняе­
мой конструк­

ции, м3, до

Количество укрупняемых элементов, шт.

2 3 4 6 8 10 12 14

0,01 0,26 0,39 0,51 0,74 1 1,3 1,в 1,7
0,025 0,63 0,9 1,2 1,9 2,4 3,1 3,8 4,1
0,05 1,2 1,8 2,4 3,6 4,9 6 ,1 7,2 8
0,075 1,7 2,6 3,5 5,1 6,9 8,6 10 11
0,1 2,1 3,2 4,3 6,5 8,7 10,4 12,7 14,1
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Продолжение табл. 55

Объем элемен­
тов укрупняе­
мой конструк­

ции, м3, до

Количество укрупняемых элементов, шт.

2 3 4 6 8 10 12 14

0,125 2,6 4 5,4 8,7 11 14,9 18,3 20,4
0,15 3,1 4,6 6,3 10,5 13,7 18,2 22,4 25,1
0.2 3,9 5,7 8 13 18,5 24,4 29,8 33,2
0,25 4,5 6,6 9,3 15,5 23,5 28,8 35,2 40
0,3 5,1 7,7 11 18 26,4 32,5 39,5 44
0,35 5,8 8,2 12,5 20,5 29,8 35,9 43,7 49
0,4 6,3 9 13,9 2 1 , 8 31,7 39,2 48 56
0,45 6,8 10,1 15,2 24,5 34 42,5 52 —
0,5 7 10,8 16,3 26,2 36,2 45,2 — —
0,6 7,8 12,3 18,5 29,6 40 46 — —
0,7 8,8 13,6 20,5 32,3 43,2 47 — —*
0,8 9,6 14,7 22 34,6 44,5 48 — —
0,9 Ю,3 15,9 23,7 36,7 45,5 — — —
1 11 16,8 25 38,3 46,5 — — —
1,25 12,9 19,5 28 41 47,5 — — —
1,5 14,5 21,5 29,2 42,9 — — — —■
1,75 15,9 23,1 30 — — — — —
2 17,5 — — — — — —■ —
2,5 19,7 — — — — ■— — —
3 21,2 — — — — — — —

П р и м е ч а н и е .  К нормативам таблицы следует применять рекоменда­
ции примечания табл. 54.

Т а б л и ц а  56

Себестоимость Ц у.э (руб.) и трудоемкость Чу.э (чел.-час.) 
укрупнительиой сборки 1 м3 блоков стен силосов

Конструктивное решение Себестоимость Трудоемкость

Кольцевые преднапряженные элементы, 
соединяемые на б о л т а х .......................... 6,05 6,45

Стены из тонкостенных эле ментов-обо­
дочек .................................................... ..... . 13,3 7,52

П р и м е ч а н и е .  В нормативы себестоимости и трудоемкости укрупии- 
тельной сборки стен из элементов-оболочек включены операции по навивке 
напрягаемой арматуры на укрупняемый элемент.
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Т а б л и ц а  57

Себестоимость Д я-а (руб.) и трудоемкость */д.3 (чел.-час.) 
операций по повышению заводской готовности конструкций

Себестоимость

в том числе
Наименование операции Единица

измерения
всего мате­

риалы
пере­
работ­

ка

Трудо­
ем­

кость

1 2 3 4 5 6

А. Утепление покрытий и стен

Пенобетонными плитами тол­
щиной 100 мм, объемной мас­
сой 500 кг/м3 .............................. М2 2,65 2,3 0,35 0,26
При изменении толщины на 
каждые 10 мм добавлять или 
и с к л ю ч а т ь .................................... » 0,26 0,23 0,03 0,02
Пенополистиролом Г1СБ-С (на 
битумной мастике) толщиной 
50 мм. объемной массой, кг/м3: 

3 5 .................................................. » 4,3 3,7 0,6 0,06
4 - 5 .................................................. » 5 ,1 4,5 0,6 0,06

Минеральной ватой М-100 . . ы3 13,65 10,75 2,9 2,15
Плитами жесткими минерало­
ватными на битумной мастике 
марки:

250 ......................................... » 82,4 62,6 19,8 10
300 ......................................... 79,4 59,6 19,8 10
4 0 0 ................................................ » 74,8 55 19,8 10

Матами стекловатыми полу- 
жесткими (насухо) объемной 
массой, кг/м3:

3 5 ................................................ » 26,7 15,1 11,6 7
5 0 .......................................... » 29,4 17,8 11,6 7

Войлоком минераловатным на 
бптушюй связке М-Ю0 . . . » 23,12 11,50 11,6 7
Фибролитом цементным . . . 33,97 22,35 11,6 7
Керамзитом насыпным . . . » 1 1 J 8,8 2,9 2,15
Шлаком н асы п н ы м ................... » 6,1 3,2 2,9 2,15

Б. Пароазоляция

Прокладочная:

из рубероида или перга­
мина в 1 слон .................... м* 0,3 0,18 0,12 0,08
то же, из т о л я ................... » 0 ,4 0,28 0,12 0,08
» » » изолд . . . . » 0, 5 0,38 0,12 0,08
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Продолжение табл. 57
Себестоимость

в том числе
Наименование операции Единица

измерения
всего мате­

риалы
пере­

работ­
ка

Трудо­
ем­

кость

I 2 3 4 5 6

Оклеенная:
из -рубероида или перга­
мина в 1 слой ................... м2 0,65 0,43 0,22 0,14
то же, из толя, изола и 
стекло-рубероида . . . . 0,85 0,63 0,22 0,14

В. Стяжка 

Цементная:
■по б е т о н у ............................ » 0,32 0,14 0,18 0,13
» плитным утеплителям . » 0,4 0 ,2 2 0,18 0,14
» засыпным утеплителям » 0,5 0,28 0,22 0,15

Асфальтовая литая:
по бетону ............................ » 0,4 0,25 0,15 0,1
» плитным утеплителям . » 0,6 0,39 0,21 0,14
» засыпным утеплителям » 0,7 0,5 0,2 0,14

Г. Отделка поверхностей 
конструкций

Улучшение защитных свойств 
стен и покрытий:

слоем цементно-песчаного 
раствора толщиной менее 
20 мм, марок 100—150 » 0,53 0,25 0,28 0,17
слоем поризованного раст­
вора толщиной менее 20 мм » 0,75 0,18 0,57 0,17
гндрофобизацией водным 
раствором:

Г К Ж - 9 4 ......................... » 0,51 0,4 0,11 0,08
г к ж - ю ..................... 0,16 0,06 0,1 0,08

декоративно - защитными 
красками:

известковой .................... » 0,09 0,01 0,08 ' 0,06
клеевой ............................ » 0,11 0,02 0,09 0,07
цементной ..................... » 0,33 0,16 0,17 0,11

перхлорвшшловой и полн- 
мерцементной .................... » 0,57 0,33 0,24 0,13
во д о э м ул ь с и о н и о й т и-п а: 

B A - I 7 .............................. .» 0,15 0,13 0,02 0,09
К 4 - 2 6 ............................... » 0,07 0,06 0,02 0,06

Покраска с присыпкой гравий­
но-песчаной смесыо . . . . » 0, 7 0,34 0,36 0,18
То же, мрамо-риой крошкой . 0,8 0,44 0,36 0,18
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ЗАТРАТЫ НА ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ Д т (РУБ.) 1 М3 СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ 
КОНСТРУКЦИЙ (В ПЛОТНОМ ТЕЛЕ) ОТ ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ДО СТРОИТЕЛЬНОЙ ПЛОЩАДКИ

Та б лица  58-

Автомобильный транспорт

Масса

Из тяжелых бетонов 
(показатели себе­

стоимости)
Из легких и ячеистых бетонов (формула расчета в 

зависимости от объемной массы у)

Вид конструктивных элементов
конст-

рук- Расстояние перевозки, км
дни, 
т, до 25 50 100 25 50 100

Блоки, плиты фундаментов, башма­
ки, блоки стаканные, перемычки, ри­
гели, сваи и т. п. изделия шириной 
до 1,5 м или длиной до 3 м . . . 5 5,3 6 ,1 8,3 2,2 у + 0,55 3,4 у -j- 0,55 4 ,8 у  +  0,55
Балки, прогоны, ригели, колонны, 
сваи, столбики, панели стеновые, пли­
ты плоские и ребристые:

шириной 1,6—2,3 ,м или длиной 
3,1—6,5 м ........................................ 15 6 8,9 12,4 2 ,2  у +  0,55 3,4 у +  0,55 4,8 y +  0,55-
шириной 2,4—3 м или длиной 
6,6—1.2 м ......................................... 15 6,5 9,7 13,6 2,4  y -г  0,55 3,7 у - f  0,55 5,2 Y -+- 0,55
шириной более 3 м или длиной 1 15 7,1 10,9 15,3 2,6 Y + 0,55 4,1 y +  0,55 5,9 Y +  0,55
более 12 м ..................................... / 25 11 14,7 19,1 4 ,2  Y + 0,55 5,7 y 0,55 7 ,4  у +  0,55-

Элементы технологического обору­
1 15 6,5 9,7 13,6дования: стойки-опоры и рамные 25 10,3 13,6 17,5 _

опоры под лотки каналов . . . . J



го Продолжение табл. 58

Вид коеструкгивпых элементов

Масса 
конст­

рук­
ции, 
т, до

Из тяжелых бетонов 
(показатели себе­

стоимости)
Из легких н ячеистых бетонов (формула расчета в 

зависимости от объемной массы у)

Расстояние перевозки, км

25 50 100 25 50 100

Лотки для оросительных каналов
длиной, м:

до 6 ................................................ 15 5,5 8,4 12,4 — — —

более 6 ........................................... i 15 6,5 9,7 13,6 — — ■ —■
/ 25 9,8 13,6 17,5 — — —

Блоки оросительных сооружений Г-
и Т -образны е....................................... 15 ' 5,5 8,4 12,4 — — —
Полурамы и арочные конструкции
развернутой длины, м:

до 1 2 ............................................ 1 15 6,5 9,7 13,6 2,4 у -j- 0 , 55 3,7 Y +  0,55 5,2 Y +  0,55
1 25 10,3 13,7 17,5 3,9 у +  0,55 5,2 у +  0,55 6,8 y  +  0,55

более 12 ........................................ 1 15 7,1 10,9 15,3 2 ,6 у  +  0,55 4,1 y  +  0,55 5,9 y  +  0,55
1 25 И 14,7 19,1 4,2 y +  0,55 5,7 y +  0,55 7,4 y  +  0,55

Объемные элементы силосов и эле­
ваторов, коробчатые оболочки оро­
сительных сооружений, своды-оболоч­ > 15 7,1 10,9 15,3 2 ,6 y +  0,55 4,1 y +  0,55 5 ,9 y +  0,55
ки гиперболические и т. п ........................... 25 11 14,7 19,1 4,2 y +  0,55 5,7 y  +  0,55 7,4 y  +  0,55
Трубы и кольца бетонные и железо­
бетонные диаметром 600— 2500 мм,
длиной, м:

до 6 , 5 .............................................................. 15 6 8,9 12,4 — — --- -
6,6—1 2 ............................................ \ 15 6,5 9,7 13,6 — — —

1 25 10,3 13,7 17,5 — — —



Продолжение табл. 58

Вид конструктивных элементов

Масса 
конст­

рук­
ции, 
т , до

Из тяжелых бетонов 
(показатели себе­

стоимости)
Из легких и ячеистых бетонов (формула расчета в 

зависимости от объемной массы у)

Расстояние перевозки, км

25 50 100 25 50 100

диаметром более 2500 м'м (любой 
д л и н ы ) .......................................................

1 15 
/ 25

7.1
11

10,9
14,7

15,3
19,1

—
—

—

П р и м е ч а н и я :  I. Объемная масса изделий из легкого и ячеистого бетона уи определяется по формуле

Yh =
В *
Va ’

гДе ВИ — масса изделия, кг, по рабочим чертежам с учетом отпускной влажности бетона;
VH — объем изделия ,по наружным размерам.
2. Нормативы стоимости транспортирования для тяжелых бетонов учитывают:
сметные цены на перевозку конструкций («Ценник № 3 сметных норм на перевозку грузов. Часть I. Железнодорожные н 

автомобильные перевозки»);
стоимость разгрузки («Ценник № 3 сметных норм на перевозку грузов. Часть I. Железнодорожные и автомобильные пе­

ревозки, раздел I»);
стоимость реквизита 0,55 руб/м3 (Прейскурант № 06-03).
3. Расстояния и вид транспорта для перевозки конструкций принимать, исходя из конкретных условий реализации проект­

ных разработок. При отсутствии таких данных следует применять перевозки автотранспортом для конструкций сельскохозяйст­
венных зданий на расстояние 50 км; для конструкций гидромелиоративного строительства — на расстояние 100 км.

4. Для плитных конструкций нормативы принимать по позиции, охватывающей одновременно 2 параметра: ширину н дли- 
со ну изделия.



Т а б л и ц а  59
Железнодорожный транспорт

Вид конструктивных 
элементов

Масса
Из тяжелых 

нов
бето- Из легких бето­

нов
конст- 
РУК- Расстояние перевозки, км
ции, 

кг, до 200 300 500 200 300 500

Блоки, плиты фундамен­
тов, башмаки, блоки ста- 5 10,3 10,8 11,8
канного типа . . . .  
Блоки фундаментные 
размером 3X3 м и бо­
лее, блоки оросительных 
сооружений Г- и Т-об- 
р а з н ы е ............................. 15 14,1 15 16,8
Колонны, стойки, сваи, 
прогоны, ригели, балки 
длиной, м:

до 13,6 . . . . 5 10,3 10,8 11,8 9,6 10,1 11,3
от 13,6 до 16,5 . . 15 14,1 15 16,8 13,2 14,2 16,2
более 16,5 . . . . 25 29,4 30,8 35,5 25,7 27 29,6

Панели стеновые . . . 5 11,8 12,5 13,9 5,7 6,1 6,8
Панели кровли и утеп­
ляющие ........................... 5 13,6 14,5 16,4 12,9 13,9 15,9
Плиты плоские разные . 5 10,3 10,8 11,8 9 9,5 10,5
Плиты покрытий и пере­
крытий ребристые и пус­
тотелые:

длиной до 6 м, ши­
риной до 1,4 м . . 5 11,8 12,5 13,9 10,3 11 12,3
длиной до 6 м, ши­
риной более 1,4 м . 5 17,6 18,4 19,9 16,4 17,1 18,7
длиной до 12 м, ши­
риной до 1,4 м . . 5 13,6 14,5 16,4 12,9 13,9 15,9
длиной до 12 м, ши­
риной более 1,4 м . 5 18,6 19,5 21,4 17,9 18,9 20,9

Элементы технологиче­
ского оборудования . . 1> 5 13,6 14,5 16,4 — — _
стойки-опоры и рамные 
опоры под лотки . . . 1: 15 14,1 !15 16,9 — — _

Лотки для оросительных 
систем ............................. 5 18,6 19,5 21,4 _ _ _

Арочные конструкции 
и полурамы . . . . 1| 5 12,6 13,4 14,9 _ _

Объемные элементы си- 
лоссив и элеваторов, ко­

11 15 

5

13.1

15.1

13,8

16,2

15.4

18.4 12,9 13,9 15,9
робчатые блоки ороси­
тельных сооружений, 1 15 15,5 16,6 18,8 13,2 14,2 16,2
своды-оболочки гипер­
болические и т. и. . . . 25 22,2 23,3, 25,5 18,1 19,1 21
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Продолжение табл. 59

В ид кои стру кти ВН Ы X 
элементов

Масса

тяжелых
тонов

: бс- Из легких бето­
нов

конст-
рук- Расстояние перевозки, км
ции, 

кг, до 200 300 500 200 300 500

Трубы и кольца гладкие 
диаметром, м:

до 1 , 5 ...................... 5 13,8 14,6 16,1
более 1,5 . . . . 5 18,4 19,8 22,5 — — —

Трубы и кольца раструб­
ные диаметром, м:

до 0 , 8 .......................... 5 10,6 17,4 18,9
более 0,8 . . . . 5 21,2 22,6 25,3 — — —

П р и м е ч а н и е .  Нормативы стаи мости транспортирования конструкций 
из ячеистого бетона определять по нормативам конструкций из тяжелого бе­
тона с применением следующих понижающих коэффициентом: 

для стеновых панелей — 0,42;
для плит плоских разных, ребристых и пустотелых шириной более 1,4 м—
0,6;
для панелей кровли и утепляющих панелей, панелей перекрытий реб­
ристых и пустотелых шириной менее 1,4 м — 0,45.



ПРИЛОЖЕНИЕ

П РИ М ЕРЫ  РАСЧЕТОВ

Пример 1. Сравнение производственной себестоимости и 
трудоемкости изготовления прямоугольных пустотных 
балок (новое решение) и тавровых балок сплошного 
сечения (эталон)

Выявляется эффективность нового решения балки 
для производственных сельскохозяйственных зданий — 
прямоугольной, пустотелой (бетон М200) по сравнению 
с тавровой балкой сплошного сечения (МЗОО). Располо­
жение отверстия в пустотелой балке на уровне нейтраль­
ной оси позволяет эффективнее использовать материал, 
кроме того, пустотные конструкции изготовляются с ис­
пользованием стандартного оборудования для производ­
ства многопустотного настила.

К .  Характеристика конструкций 
Наименование конструкций и марка

1- й вариант (эталон) — полнотелая балка длиной 6 м 
марки 1СБТ60—2700 с расчетной нагрузкой 27 000 Н/м 
для строительства животноводческих и птицеводческих 
зданий.

2- й вариант (новое решение) — пустотелая балка 
длиной 6 м марки ПБ4-7-60-2 с расчетной нагрузкой 
27 000 Н/м для строительства животноводческих и пти­
цеводческих зданий.

Автор проекта, серия и год выпуска:
1- й вариант: Главсельстройпроект, 1969 г.
2- й вариант: Проектная проработка.
Вид бетона — тяжелый.
Марка бетона: 1-й вариант — 300; 2-й вариант — 200.
Объемная масса бетона — 2500 кг/м3.
Расчетная нагрузка (1-й и 2-й варианты) — 

27 000 Н/м.
Масса конструкции: 1-й вариант—978 кг; 2-й вари­

ант-— 1100 кг.
Объем бетона: 1-й вариант—0,391 м3; 2-й вариант — 

0,44 м3.
Приведенная толщина (в данном примере не играет 

роли).
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Расход стали:
а) на 1 ко н стр у к ц и ю :

1-й вариант—115,98 кг; 2-й вариант'—71,5 кг;
б) на 1 м3:

1-й вариант—297 кг; 2-й вариант—162,5 кг.

11. Выбор технологии изготовления и параметров бетонной смеси

Технология изготовления:
1- й вариант — стендовая;
2- й вариант — агрегатно-поточная.

Консистенция бетонной смеси:
1- й вариант 1—3 см;
2- й вариант 50—80 с.

Наибольшая крупность заполнителя — до 10 мм.

III. Расход и стоимость стали

Класс и вид 
стали Диаметр, мм Г? кг ст * *ст « с т . руб.

Сст
Цст

х  1 о о о  РУб.

1-й вариант

А-1 8
10

13,18
10,84

1,01
1,01

126
129

1,68
1,41

А-П 22 64,42 1,02 111 7,29

В-1 5 5,73 1,02 157 0,92

А-И 10
14

1,8
1,92

1,02
1,02

132
124

0,24
0,24

Ст.З 160x8
70x16
18

10,05
2,82
5,22

1.05
1.05
1.05

102,2
101,2
110,7

1,08
0,3
0,61

И т о г о  1-й вариант . . 115,98 — — 13,77
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Класс и вид 
стали Диаметр, мм ИСГ КГ Л'ст ц ст, ррб.

Сст~Сст‘*стХ
Цст л 

Х 1000 ру

2-й вариант

A-I 6 п ,1 1,01 131 1,47
8 4,6 1,01 126 0,58

10 3 1,01 129 0,39
12 1,2 1,01 124 0,15

А-Ш 18 42,6 1,02 123 5,34

В-1 5 0,6 1,02 157 0,09

Ст.З 70X5 и 1,05 107,5 0,12
140x5 3,3 1,05 103,5 0,36
100x03x8 4 1,05 107,7 0,45

И т о г о  2-й :вариант . . | 71,5 | 8,95

IV. Себестоимость и трудовые затраты приготовления 
бетонной смеси

Себестоимость, руб. Трудоемкость, чел.-час.

1-й вариант

^ б |  ---  Д б  Д б  ---
«  0 ,391 -0 ,99*17 ,9  =  0,92

Т б = Б а Кб %  =
0,391-0,99-1,04 -- 0,4

2-й вариант

^ б2 ^  Д б Цб — у бо " "  Д б  ^б  —
=  0,44-1-15,6 =  6,86 =  0,44*1*1,13 =  0,5
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V. Изготовление ненапрягаемой арматуры и закладных деталей

Обозначение изделий в чер­
теже

Наименование арматурных 
изделий ое

Е-

о 2 :г к
я ^
3

Масса, кг

с
О

Е
Е-

сс _
О ЯС Чо <и ИЧ м 
О X

X* ОS *

Ч к 
О) о  Оч х  £
п  В  3
s 3” 5
(U Чо.
о о ьК X и

Себестоимость, руб.

и ,с., =  в,а 1000

Трудоемкость, чел.-час.

ча
т  =  В —~  а а Ю00

/-й вариант

КП-3 состоит из:

К-3 
М-2 
Поз. 9

Пространственный кар­
кас
Каркас
Закладная деталь 
Отдельные стержни

1

2
2

16

93,6

41,5
4,98
0,04

93,6

83
9,96
0,64

83*0,0072 =  0,6 
9,96*0,1404=1,4 
0,64-0,0202 =  0,01

83-0,0058=0,98 
9,98 • 0,00365=0,04 
0.64-0,018=0,01

Надбавка на сборку про­ 83-0,0118=0,98 и 83-0,0066 =  0,55 и
странственного каркаса 10,6 *0,0437 =  0,46 10,6-0,0243=0,26
С П .................................... Сетка 1 5,73 5,73 5,73*0,0432=0,25 5,73-0,035 =  0,2
К - 6 .................................... Каркас !  2 1,66 3,32 3,32*0,1092=0,36+ 3,32-0,0884 =  0,29+

i +  0,02 =  0,38 +0,016=0,31
П е т л я ............................... — 2 0,74 1,48 1,48*0,039 =  0,06 1,48-0,032 =  0,05
М - 3 .................................... I Закладная деталь 5 2,37 11,85[ 11,85*0,05 =  0,71 11,85-0,0091 =  0,11

Итого 1 -й в а р и а н т ............................................. —
1

115,98
1

4,85 J 2,01мС£>



П родолжение

О бозначение изделий  в чер­
т еж е

Н аим енование арм атурны х 
изделий

К
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 1

 к
он
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­

ру
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ию

М асса, кг

Себестоимость, руб.

Цг_ D «
а а Ю0 0

Трудоемкость, чел .-час.

_ р о
а а Ю00
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но
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I 
из

де
ли

я

вс
ех

 и
зд

ел
и

й
, 

пр
и-

; 
ХО

ЛЯ
Щ

ИХ
СЯ

 
НЭ

 1
 

KO
H-

i 
ст

ру
кц

ню

КП-2 с ос то,ит из:

К - 2 ............................
С - 1 ............................
С - 3 ..........................

М-116 
М-117 
Поз. 22

Пр остр ан ствен н ый кар­
кас
Каркас
Сетка

»
Закладная деталь 
Монтажная петля 
Отдельные стержни

2-й вар 
1

2
2
1
2
3

10

шант

19,3
0,3

19,3
3,15

1
0,04 :

38,6
0,6

19,3
6,3
3
0,4

36,6-0,018=0,69 
0,6-0,27 =  0,16
19.3- 0,018=0,35
6.3- 0,0405 =  0,25 
3-0,046=0,14 
0,4-0,0222 =  0,01

38,6-0,01-46=0,56 
0,6*0,2186=0,13 
19,3-0,0146=0,28 
6,3*0,0081 =  0., Об 
3-0,036 =  0,1,1 
0,4-0,0183 =  0,01

Надбавка на оборку про­
странственного каркаса

— — — — 58,5-0,0118=0,69 
и 9,7-0,0437 =  0,42

58,5-0,0966 =0,39 
и 9,7-0,0243 =  0,24

МН-1 Закладная деталь 3 и 3,3 3,3-0,0435=0,14+
.+0,25=0,39

3,3-0,0174 =  0,06+ 
+0,14=0,2

И т о г о  2-й в а р и а н т ....................................... — 1 — Ь , 5  1 3,1 I 1,97



VI. Заготовка элементов напрягаемой арматуры —нет.

VII. Укладка ненапрягаемой арматуры и закладных деталей 
в форму:

1- й вариант

Су =  (Ва +  Вд) - “  =  115,98.0,0025 =  0,29;

Гу =  (Ва +  В„) - ^ -  =  115,98-0,0015 =  0,17.

2- й вариант

Су =  (Ва +  Вд) -^ - = 7 1 ,5 - 0 ,0 0 3 5  =  0,25;

Гу =  (Ва +  Вд) “ - =  71,5-0,0021 =  0,15.

VIII. Натяжение напрягаемой арматуры — нет.

IX. Формование:

1- й вариант
Сф =  Би Цф =  0,391 * 15,3-1,15 =  6,88; Гф =  0,391*10,2.1,15 =  4,59.

2- й вариант
Сф =  £ и/(ф =  0,44* 16,2* 1,1 =7 ,84; Гф =  0,44* 10,8* 1,1 =  5,23.

X. Затраты на содержание форм:

1- й вариант С0 ~ Б ЯЦ0 =  0,391*8,1 =3 ,17 ;
2- й вариант С0 =  Бп Ц0 =  0,44*5,3 =  2,33.

XI. Себестоимость пара:

1- й вариант Сп =  Бп Цп =  0,391*1,5 =  0,59;
2- Й вариант Сп — Ба Цп =  0,44-2 =  0,88.
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XII. Расчетная себестоимость и трудоемкость изготовления 
сравниваемых балок

Полнотелая балкар Пустотелая балка

Наименование показателей себестои­ трудоем­ себестои­ трудоем­
мость кость мость кость

1. Арматурная сталь . . . 13,77 _ 8,95 _.
2. Бетонная смесь . . . .
3. Изготовление неналряга-

6,92 0,4 6,86 0,5

емой арматуры и заклад­
ных деталей . . . . . 5,85 2,01 3,1 1,97

4. Укладка ненапрягаемой
арматуры и закладных 
деталей ............................ 0,29 0,17 0,25 0,15

5. Ф ормование.................... 6,88 4,59 7,84 5,23
6. Содержание форм . . . 3,17 — 2,33 —

0,59 — 0,88 —

И т о г о  расчетная произ­
водственная себестоимость 37,47 30,21

7,85И т о г о  трудоемкость . . 7,17 —

В результате проведенного расчета выявлено, что но­
вое решение балок (пустотелых) имеет примерно на 15% 
меньшую себестоимость и на 10% большую трудоем­
кость изготовления, чем балки сплошного сечения.

Пример 2. Сравнение производственной себестоимости и 
трудоемкости изготовления напрягаемых (новое реше­
ние) и ненапрягаемых (эталон) объемных стеновых бло­
ков для силосов, размер ячейки 3X3 м

Предварительно-напряженные конструкции по срав­
нению с ненапряженными имеют более высокие эксплуа­
тационные свойства, кроме того, благодаря применению 
эффективных видов стали удается уменьшить натураль­
ный расход арматуры.

Однако эффективные виды стали имеют более высо­
кую. стоимость, а создание предварительного напряже­
ния требует дополнительных затрат. Приводимый ниже 
расчет себестоимости и трудоемкости изготовления яв­
ляется первым этапом выявления эффективности приме­
нения напряженных объемных стеновых блоков силосов 
по сравнению с ненапряженными.
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I. Характеристика конструкции:

Наименование конструкций и марка

1- й вариант (эталон) — ненапрягаемый стеновой объ­
емный блок СОГ1 размером ЗХЗХ1,2 м;

2- й вариант (новое решение) — напрягаемый стено­
вой объемный блок СОГН1 размером 3X3X1,2 м.

Автор проекта, серия и год выпуска:
1- й вариант — Промзернопроект, 1967 г.
2- й вариант — Промзернопроект, 1971 г.
Вид бетона — тяжелый.
Марка бетона —300.
Объемная масса бетона —2500 кг/м3.

Масса конструкции (1-й и 2-й варианты) — 3800 кг. 
Объем бетона (1-й и 2-й варианты) —1,52 м3.

Расход стали:
а) на 1 конструкцию:
1-й вариант—147,6 кг; 2-й вариант—112,4 кг;
б) на 1 м3:
1-й вариант—97,1 кг; 2-й вариант—73,95 кг.

II. Выбор технологии изготовления и параметров бетонной смеси

Технология изготовления — агрегатно-поточная. 
Подвижность бетонной смеси 1—3 см. Наибольшая 

крупность заполнителя— 10 мм.

III. Расход и себестоимость стали

Сст=Вот*
Клаос (И вид Диаметр, В  кг ^ с т .

а К „ х
стали мм ст» ^ст руб. Ц ст g 

*  1000 ’ ру

1-й вариант

A - I ....................... 14 6 1,01 120 0,73
А - I I I ................... 10 117,6 1,02 137 16,43
В-1 . . . . .  . 5 24 1,02 157 3,84

И т о г о  1-вариант - 147,6 — — 21
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2-й вариант

П - 7 ....................... 6 53,4 1,07 304 17,37
A - I ........................ 1 8 1,6 1,01 126 0,20

14 6 1,01 120 0,73
1 20 28,8 1,01 109 3,17

В - 1 ........................ 5 17,8 1,02 157 2,85
С т .З ...................... 30x14 4,8 1,05 108,6 0,55

И т о г о  2-й вари­
ант ....................... 112,4 24,87

IV. Себестоимость и трудовые затраты приготовления 
бетонной смеси

Себестоимость, руб. Трудоемкость, чел.-час.

1-й вариант

Цб —
=  1,52.1,01.17,9 =  27,48

T6 t= B HK6 46 =
=  1,52.1,01.1,04 =  1,6

2-й вариант

с бг =  Бна д б=
=  1,52- 1 .0 Ы 7 .9 .1,03 =  28,3

Т6, =  Ба КаЧ6 =
=  1,52-1,01.1,04 =  1,6



V. Изготовление ненапрягаемой арматуры и закладных деталей

С-1 ...........................
К Р - 4 ...........................
К Р - 4 ..........................
Поз. 12 . . . . . .
Поз. 1 3 .....................

Сежа
Каркас

»
Монтажные пет­
ли с количест­
вом отгибов до 
3-х

8
24
12
24

4

11.7
1,8
0,04
0,2
1,5

93,6
43,2
0,48
4,8
6

93,6 • 0,0288—2,69 
43,2 ■ 0/1002=4,72 
0,48*0,27 =0 ,13  
4,8*0,0222 =0,11 
6*0,0(27=0,16

93,6*0,0233=2,18 
43,2*0,0884 =  3,82 
0,48*0,2186=0,1 
4,8*0,0183=0,09 
6*0,0211=0; 13

Надбавка за сборку
пространственного
каркаса:

С - 1 .....................
Rp-J . . . .

— — — | 137,2 137,2*0,01:1 • 1,2=4,81 137,2*0,0066*1,2=1,09



00Cl Продолжение

Обозначение изделий 
'в чертеже

Наим еновани е 
арматурных 

изделий

К
ол

ич
ес

тв
о 

на
 1

 к
он

ст
­

ру
кц

ию

Массг

ос-
§о.>> н те 
Е а, те к
о Sи Ч о 01 к к  SC те OS вс

ех
 и

зд
ел

ий
, 

пр
и­

хо
дя

щ
их

ся
 н

а 
1 

ко
н-

 
т 

ст
ру

кц
ию

Себестоимость, руб.

с  - в  ц *  а л 1000

Трудоемкость, чел.-час.
ч&т  _ р <*

а а надо

Поз 1 2 ....................... 1 Ю,8 10,8-0,0428.11,2=0,55 ДО,8-0,0238-11,2=0,31
Поз. 1 3 ...................... — I 1
И т о г о :  1-й (Вариант1 -  1i -  11 -  : 148 1I 10,17 7,72

2-й  ,вариант
КП-1 состоит из: Пространственный 4 13,24 52,96 — —

каркас
К р - 1 ..................... Каркас 8 2 ,2 17,6 17,6*0,1668=2,94 47,6-0,1351 =2 ,38
К р - 2 ........................ * 2 2 ,1 33,6 33,6-0,0528.1,2=2,13 33,6*0,0428-4,2= 1,72
Поз. 11 . . . Отдельные стерж­ 4 0,04 0,16 0,16*0,0222 =  0,0(1' 0,16-0,0183 =  0,01

ни
Поз. 12 . . .  . То же 5 0,4 1 ,6 1,6-0,0222=0,04 4,6*0,0183=0,03
Поз. 13* . . . . Монтажные пет­ 4 1,5 6 6*0,027=ОД6 6*0,21=0,14

ли
Надбавка на сварку
простр аттственного — — — — 51,2-0,0)133=0,68 и 51,2-0,0074=0,38 и
каркаса ...................... — — — — ,1,76-0,0496=0,№ 1,76-0,028 =  0,05

И т о г о :  2-й вариант — 1 - 1 - 1112,36 6,05 4,7



VI. Заготовка эл ем ен та  напрягаемой apMatypU 

1-й вариант—напрягаемой арматуры нет.

Цн
2-й вариант Сн — Вн ------- =  53,4-0,045 =  2,4;г н н 1000

Тя =  Ва - ^ - = 5 3 ,4 .0 ,0 3 2 4  =  1,73.

VII. Укладка ненапрягаемой арматуры и закладных деталей 
в форму

Цу
1- й вариант: Cyi =  (Ва +  Вд) —jqqq- =  147,6-0,0132= 1,95;

Чу
ТУ% =  (Ва +  Вд) =  147,6-0,0082 =  1,21.

Ц у2- и вариант: Су2 =  (£а +  £ д) ■| QQQ » =  59-0,0132 =  0,78;

Чу
Гуг =  (Яа +  £ д) -JQQQ- =59-0,0082 =  0,48.

VIII. Натяжение напрягаемой арматуры 
2-й вариант

Цнн
^ . h^ ^ hW " 53’4*0' 0267" 1'425 Гн.н =  53,4. 0,0153 =  0,82.

IX. Формование
1-й и 2-й варианты: Сф=£иДф =  1,52-11 =  16,72; 

7ф ==Я „?ф =1 |52-7,4 =  11,25.

X. Затраты на содержание форм

1- й вариант: С0 =  Бн Ц0 — 1,52-10,5 =  15,2.

2- й вариант: С0 == 1,52-10-1,15= 17,5.

XI. Себестоимость пара

1-й и 2-й варианты: Сп =  £иЦ п =  1,52-3,5 =  5,32.
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XII. Расчетная себестоимость и трудоемкость изготовления 
сравниваемых объемных блоков

Ненапрягаемый объем­
ный блок

Напрягаемый объем­
ный блок

Наименование показателей себестои­
мость,

руб.
трудоем­
кость, 

чел.-час.

себестои­
мость,

руб.

трудоем­
кость, 

чел.-час.

1. Арматурная сталь . . . 21 __ 24,83 ___

2. Бетонная смесь . . . . 27,48 1.6 28,3 1.6
3. Изготовление ненапряга- 

емой арматуры и заклад­
ных деталей . . . . 10,17 6,057,72 4,7

4. Заготовка напрягаемой
2,4 1,73арм атуры ....................... — —

5. Укладка ненапрягаемой 
ар м а тур ы и з акл адн ы х

1,95 0,48деталей в форму . . . 1,21 0,78
6. Натяжение напрягае­

1,42 0,82мой арматуры . . . . — —
7. Формование.................... 16,72 11,25 16,72 11,25
8. Содержание форм . . 15,2 — 17,5 —
9. П а р ................................. 5,32 — 5,32 —*

Ит о г о  расчетная произ­
103,32водственная себестоимость 97,84 — —

И т о г о  трудоемкость . — 21,78 — 20,58

В результате проведенных расчетов установлено, что 
себестоимость напрягаемых объемных блоков стен сило- 
сов (новое решение) оказалась на 4% больше, чем себе­
стоимость ненапрягаемых блоков при 'несколько мень­
шей трудоемкости изготовления.

Однако учитывая, что напрягаемые блоки имеют бо­
лее высокие эксплуатационные качества, лучшую трещи- 
ностойкость и долговечность, окончательное решение об 
эффективности новой конструкции следует принимать 
после сравнения приведенных затрат.

Пример 3. Сравнение расчетной себестоимости и трудо­
емкости изготовления параболических и эллиптических 
лотков длиной 8 м, глубиной 120 и 110 см для ороситель­
ных каналов

В практике сооружения оросительных каналов на­
шли применение лотки параболической формы попереч­
ного сечения.
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Предложены лотки эллиптической формы, что позво­
ляет уменьшить их глубину и обеспечить экономию 
расхода стали и бетона.

Оцениваются показатели себестоимости и трудоем­
кости изготовления названных вариантов лотков.

Опоры для сравниваемых типов лотков приняты иден­
тичными.

I. Характеристика конструкций 

Наименование конструкций и марка

1- й вариант (эталон) —параболический лоток длиной
8 м, раструбного типа, предва­
рительно-напряженный глуби­
ной 120 см;

2- й вариант (новое решение) — эллиптический лоток
длиной 8 м, раструб­
ного типа, предвари­
тельно-напряженный, 
глубиной 110 см.

Автор проекта, серия и год выпуска:
1- й вариант: Гипроводхоз, 1962 г.
2- й вариант: Азгипроводхоз и НИИЖБ, 1972 г. (проект­

ная проработка).
Вид бетона — тяжелый.
Марка бетона: 1-й вариант БГТ-300, Мрз-150, В-4;

2-й вариант БГТ-400 
Объемная масса бетона — 2500 кг/м3.
Масса конструкции: 1-й вариант—4800 кг;

2-й вариант—4400»
Объем бетона: 1-й вариант—1,922 м3;

2-й вариант—1,75»
Приведенная толщина: 1-й вариант—6,8 см;

2-й вариант —6,8 »
Расход стали:

а) на 1 конструкцию:
1-й вариант—100,8 кг; 2-й вариант—88,76 кг;

б) на 1 м3:
1-й вариант—52,5 кг; 2-й вариант—50,72 кг.
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И. Выбор технологии изготовления и параметров бетонной смеси

Технология изготовления — стендовая; консистенция 
бетонной смеси: 1—3 см; наибольшая крупность запол­
нителя — до 10 мм.

III. Расход и себестоимость стали

Сст “ -®ст^

Класс и вид Диаметр, В кг /г ^ст> х к ст X
стали мм CTf 'с т руб.

Цст «
х  W '  руб-

1-й вариант

A - I ..................... 16 12,45 1,01 118 1,48
А - Ш .................... 6 61,75 1,02 141 8,88
В-1 .................... 5 3,22 1,02 157 0,53
В р - П .................... 5 23,39 1,07 268 6,7

Ит о г о :  1-й ва­
риант ................... 100,88 17,59

2-й вариант
A - I ........................ 12 4,79 1,01 124 0,6
А - Ш .................... 6 7,01 1,02 141 1

8 3,68 1,02 126 0,47

В - 1 ..................... 4 16,82 1,02 157 0,69
5 33,07 1,02 157 5,3

В р - П .................... 5 23,39 1,07 268 6,7

И т о г о : 2-й ва­
риант . . . . 88,76 16,76

IV. Себестоимость и трудовые затраты приготовления бетонной 
смеси

Себестоимость, руб. Трудоемкость, чел.-час.

1- й вариант

Сб± =  Бщ КбЦб =  1,922*1,01.22,4.1,03 =  44,79;

T6t =  БщКб Цб -  1,922-1,01.1,25 =  2,43.

2- й вариант

C6i =  1,75-1,01 25-1,04 =  45,96; 7 ^ =  1,75-1,01*1,25=2,21.
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V, Изготовление ненапрягаемой арматуры и закладных деталей
Масса, кг

Обозначе­
ние изде­
лий в чер­

теже
Н asm енование арм атурных

(изделий

Коли­
чество 

на 1 
конст­

рук­
цию

всех изде­
одного лий, при­

арматур­ ходящих­
ного изде­ ся на 1

лия конструк­
цию, S

Себестоимость, руб.

цлв
а 1000

Трудоемкость, чел.-час.

та =  ва А
1000

1-й вариант
К-1
С-1
С-2

Каркас гнутый (1 гиб) 
Сетка гнутая (6 гибов) 
Сетка гнутая (2 гиба) 
Отдельные стержни . . 
Монтажные петли с ко­

личеством до 3-х . .

1
1
1

10

4

58,66
1,19
4,82
0,037

3,11

58,66
1,19
4,82
0,37

12,45

58,66- 0,00712+0,01 =  0,43 
1.19-0,1092+0,06=0,19 
4,82-0,048+0,02=0,25 
0,37-0,0222=0,011

12,415-0,0017=0,09

58,66-0,0058+0,008=0,35 
1,19-0,0884+0,048= 0,15 
4,82-0,0389+0,016= 0,2 
0,37-0,0183= 0,01

12,45-0,006=0,08

1

С-1

И т о г о .................... -  11 -
2-,

77,42 
й вариант

0,97 0,79
Сетка гнутая (3 гиба) . 3 10,2 30,6 30,6-0,0288+0,03=0,9,1 30,6-0,233+0,024=0,74С-2 Сетка гнутая (1 гиб) . 1 3,79 3,79 3,79-0,0588+0,01 =  0,23 3,79 -0,0476+0,008=0,19С-3 Сетка гнутая (2 гиба) . 1 6,58 6,58 6,58- 0,0384+0,02= 0,27 6,58-0,0311 +0,016=0,22С-4 Сетка гнутая (2 гиба) . 1 6,15 6,15 6,,15 • 0,0384+0,02= 0,25 6,15-0,031,1+0,016=0,21С-5 Сетка гнутая (6 гибов) 1 3,1 3,1 3,1-0,0636+0,06=0,26 3,1 •0,0515+0,048= 0,21С-6 Сетка гнутая (1 гиб) 
Отдельные стержни, кг,

1 6,4 6,4 6,4-0,0384+0,01= 0,26 6,4-0, ОЗШ+О,008=0,21
до: 2 1,23 2,45 2,46-0,0142=0,04 2,45-0,012=0,03

1»5 ........................... 10 0,028 0,28 0,28-0,0222=0,01 0,28-0,0183=0,010 , 6 ..........................
Монтажные петли . . 2 3,01 6,02 6,02-0,115=0,69 6,02-0,096= 0,57

I И т о г о ................... .1 - 1 - I 65,37 1 2,93 1 2,39



VI. Заготовка элементов напрягаемой арматуры
1-й и 2-й варианты

С„ =  В„ - Щ -  =  23,39-0,038 =  0,89; 

тн = вн =23,39-0,0109 =  0,26.

VII. Укладка ненапрягаемой арматуры и закладных деталей в форму

1- й вариант
Ц у

Су, =  (Ва +  Вд) =  77,49-0,0088 =  0,68.

Ц у
Т’у ^ С В а  +  Вд) =77,49-0,0055 =  0,43.

2- й вариант
Суа =  65,37-0,0088 =  0,58; Туг =  65,37-0,0055 =  0,36.

VIII. Натяжение напрягаемой арматуры

1-й и 2-й варианты 
Ц« нСН.Н =  ВН =23,39-0,0166 =  0,39;

Т’н.н =  Вн - д а  =  23,39-0,0101 =  0,24.

IX. Формование
1- й вариант

Сф1 =  БИ Цф =* 1,922-18,8*0,9=32,52;

Тф1 =  Бн Чф = 1,922-12,5.0,9 =  21,62.

2- й вариант
Сфа =  1,75 * 18,8-0,9 =  29,61; Гфа =  1,75-12,5-0,9 =  19,69.

X. Затраты на содержание форм

1- й вариант
С0 =  Бц Ifa =  1,922-14,6 =  28,06;

2- й вариант
Со=БяЦ0= 1,75-14,6 =  25,55.

XI. Себестоимость пара
1- й вариант Сп =  Цп =  1,922-2 =  3,84;
2- й вариант Сп =  £ и Дп =  1 »75-2 — 3*5.
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XII. Расчетная себестоимость и трудоемкость 
изготовления сравниваемых лотков

Параболические лот­
ки—1-й вариант Эллиптические лотки— 

2-й вариант
Наименование показателей себестои­

мость,
РУб.

трудоем­
кость , 

чел.-час.
себестои­

мость,
РУб.

трудоем­
кость, 

чел.-час.

1, Ар-матурная сталь . . . 17,53 _, 16,7
2. Бетонная смесь . . . . 44,79 2,43 45,96 2,21
3. Изготовление ненапряга- 

емой арматуры и заклад­
ных деталей ................... 0,97 0,79 2,93 2,39

4  Заготовка напрягаемой 
ар м ат у р ы ......................... 0,89 0,26 0,89 0,26

5. Укладка ненапрягаемой 
арматуры и закладных 
деталей в форму . . . 0,68 0,43 0,58 0,36

6. Натяжение напрягаемой 
ар м ату р ы ......................... 0,39 0,24 0,39 0,24

7. Ф ормование.................... 32,52 21,62 29,61 19,69
8. Содержание форм . ж 28,06 — 25,55 —
9. П а р ................................... 3,84 — 3,5 —

И т о г о  р асчетн ая пр о- 
изводственная себестои­
мость ................................. 129,67 126,11

И т о г о  трудоемкость . — 25,77 — 25,15

В результате проведенного расчета выявлено, что эл­
липтическая форма лотков обеспечивает почти на 3% 
меньшую себестоимость и трудоемкость изготовления по 
сравнению с лотками параболического сечения.
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