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? С о д е р ж а н а ?  а л ь б о м а . У сл о в н ы е  о б о з н а ч е н и я / г

3 П о я сн и т ел ьн а я  з а п и с к а г 3

ц Т ехни ческая  с п е ц и ф и к а ц и я . 3 4

5 Общ ий Вид ч S

6 К орп ус и  дниьце 5 6

7 Щ ит ы  покры т ия 6 7

в Д ет аль ограж дения , анкерны е столики, п л ощ а дка  для одел у  Ж  и  бони я  к л а п а н о в , у з л ы 7 S

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ
"f" Д ыра

~4~  Б е л т  ПОСТОЯННЫЙ НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ

~ 9 ~  б о л т  ВРЕМЕННЫЙ НОРМАЛЬНОЙ ТОЧНОСТИ

u u t . Ш ов МОНТАЖНЫЙ сплошной

ш ш  Ш ов ЗАВОДСКИЙ сплош ной

Но м е р  у з л а

У ИЗОБРАЖЕНИЯ УЗЛА-НОМЕР ЛИСТА, ГДЕ УЗЕЛ ЗЯМРРКИРРЙЯН 
НА МЕСТЕ МЯРКИРОЗКИ-НОМЕР ЛИСТА ГДЕ УЗЕЛ ИЗШЯШ

Г о с с т р о й  СССР Сэекгв: _ fРгзграуар емкостью 200 н 3

прой(тс7гл80нстгак1ц1а
и4 п р о е к т д

С одержание альбома. 7 С З ^ И  -  £0
Лем ингрям ское

УслоЗные обозначения. АТ.ЬбОМ Н iо т д е л е н и е Д и е т  J
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П о я с н и т  е л ь  н о *  з а п и с к а

l  OlTcpOPt ЧОС/ПО^

Проект стельного вертикси/оного цилиндрического резервуара емкостью 200* 

для хранения *e^vneпред унтов. лредмозмочсннь.~г для эксплуатации в условиях коз

ьих температур. разработан м/ основании плена типового прогктирювения но /95бг, 

Утвержден/юго Госслтроем СССР

Е  Основны е_и с х о д н ы е  д а н н ь/е

3 соответствии с заданием для проектирования ре зервкзра принят# елгдуащие 

исходное донные

I бид хренимого продукта-светлые нефтепродукты с объемное бесом не более-ОД//* 

г Внутренний диаметр резербupper - 5630мм 

3 высота корпуса резервуара- 5960пн.

V Гто метр и веский объем /резервуара - 208. /м*

5 Полезный одъ ем - 195,9 м J
6 Макси нал ьная высота ноли бо - 5,68 м.

7 Внутреннее избыточное дабление - 200мм водяного столби.

А Вакуум- 25мм водяного столба

Э Районы возможного строительство резервуаров по данному типовому проекту 

определяются следующими, принятыми согласно задания, климатическими 

условиями-

а) резервуар разработан применительно к условиям спроительства в 

климатических районах с расчетной Зимней температурой не ниже 

минус 65’С.

б) ветровая .нагрузка принята, согласно зданию, до /50 к */"** 

б) снеговая нагрузка принято, согласно заданию, до 200 кг/м *.

Ю Строителос/лво резербуара допускается б районах с сейсмичностью до 

7 баллов.

и Проект оборудования резербуара выполняется институтом „ Южгипрот/рубо- 
*

iipoSod.

12 Разработка проектов основании и фундаментов под резервуар, грозозащит# 

и заземления резервуара, а та к  же технологическая обвязка выполняются 

организациями, цтовязыбаюи/ими резервуар к конкретным условиям. 

13.Лестницо для резервуара принята по типовой серии КЗ-03-4мНаружные 

леегтицы для стальных резервуаров с углом подъема не выше 50*(д ля  

действующих проектов резервуаров). Рабочие чертежи К м ”

Ш Особенности конструкции. Ц згитовление о м о н та ж .

Стальной вертикальный цилиндрический резервуар по данному типовому 

проект у принят обычной конструкции -

Все конструкции резервуара изготавливаются на заводе.

Корпус и днище транспортируются к месту монтажа с вернуть/ни в рулоны. 

Рулены корпуса и дниицо новпоачибаются на специально изготсвлсбасмый. для 

этой цели, каркас. Допускается сворачивать в один рулон конструкции корпусов и 

днищ нескольких резервуаров •
Покрытие резервуара сборное и состоит из 2 х щитов, опирающихся на корте 

резервуара и соединенных между собой. Уклон кровли С * / ‘20.

Лестница на резервуар принята многоморшевая кольцевая.

Д ля  безопасного обслуживания оборудования по периметру кровли резервура 

предусмотрено ограждение.

При компановке парка резервуаров разрешается количество лестниц  

сократить с за//еной их переходными мостиками.

Для восприятия стръ/в&ащих усилий, возникающих в корпусе вследствие 

наличия избыточного давления в резирЗусре при значительней ветровой кпгрь&% J 

по периметру корпуса резервуара предусмотрено 6  анкерных болтов.

Соединение листов корпуса и днища резервуара на завод.9 предусматрива

ется встык с примен&гием автоматической сварки.

Корпус резервуара изготовляется на заводе 6  виде одного полотнища, свсрнятхяа 
в рулон.

Монтажный замыкающий шов корпуса предусмотрен встык.

Вес лолотниица корпуса * 4 ,0  л

Днище резервуара изготовляется на заводе в виде двух полотнищ, свер

нуто/* в рулон. МснтаЖный сты к элементов днища предусмотрен внахлестку.

до счет переменной нахлестки ооразхется заданно/и по проекту уклон днища 

о т  середины к краям I х/ 5 0 .
Вес одного полотнища днища 0.6 т  J

Все стальные конструкции резервуара перед отправкой с завода-изгото

вителя должны быть Огрунтованы, за исключением поверхностей, подлежащих j

монтажной сварке и сварнЬ/х и/вов, испытываемь/х на монтаже.

После испытания на м онтаж е вся наружная поверхность резервуара дал-  j 

Ж нс быть окрашена светлой краской, стойкой против атмосферные осадков.

При хранении агрессивных нефтепродуктов защиту внутренней поверх

ности резервуара производить эпоксидным покрытием согласноинструкции по 

антикоррозийной защ ите внутренних поверхностей металлических нефтяных 

резервуаров перхпфвинипобыми или цементными теркретлокрытиями," Оо/пуи/ен- 

ной Гифонефтсмашем.

изготовление, монтаж и испытание на прочность и плотность р~~зервуора 

производить 6  соответствии со СИ и П  я -В . 5 -6 2 . Раздел _/ ( Общие правила 

изготовления, м онтаж а и приемки стальны х конструкций) и раздел Ту. 

(Дополнительные правила изготовления, м онтаж а и приемки стальных 

конструкций вертикальных резервуаров).

При выполнении чертежей КМД, при изготовлении и  монтаже конструк

ций резервуара следует руководствоваться та к  ж е .. Рекомендациями по 

основным принципам конструирования и технологии изготовления типовых 

сварных соединений д ля  производство металлоконструкций, предназначенных для 

Эксплуатации в условиях низких температур (северное исполнение) ", вылущенными 

Дкадемией наук УССР 6  /9 5 5 г.

Jv М а те р и а л к о н с тр ук ц и й

Д ля корпуса и днища резервуара следует применять сталь 0 9 П 2 С мар

теновскую для  сварных конструкций по ГОСТ5 0 5 8 -6 5  с дополнительной гаран

ти е й  ударной вязкости при тем пературе  -  7 0 ° С для районов с расчетной темпе

ратурой -  5 0 * до - 5 5 °С и тем пературе-4 0 °С для районов с расчетной темпера

турой о т  - 40*С до - 5 С*~ п .2.7г  ГОСТ5 0 5 8 - 6 5 .

Для конструкций каркаса кровли следует применять сталь ВМ Ст.Зсп для 

сварных конструкций по ГОСТ3 8 0 -6 0 *с дополнительными гарантиями загиба 3  

холодном состоянии* согласно п. 19д , ударной вязкости при температуре минус 20V, 

согласно л. /9м, и предельного содержания химических элементов, согласно п.п. /5  и 

/6  Г 0 С Т 3 8 0 -6С*.

Д ля  несущи:w конструкций лестницы следует применять епкгль В К С т Зле 

для сварных конструкций по ГОСТ3 8 0 -6 0 *с дополнительными гарантиями загиба 

в холодном состоянии, согласно п. /9 д , и предельного содержания химических 

элементов согласно п.п. /5  и /6  ГОСТ3 8 0 -6 0 *

Для настила кровли, настиле/ площадок и ограждений следует применять 

сталь ВКСт.Зкл для сварных конструкций по ГОСТ3 8 0 -бО*с дополнительными га

рантиями загиба в  уплодг/ом состоянии, сог/тас.чо п. /9д, и предельного содержания 

химических элементов, согласно п.п. /5 и /6  ГОСТЗдО-бО*

Сварка ко.челгрукций должна производиться с применением следующих

Материалов. L

О) для авпгома/тн/ческай и полуавтоматической сверки ксрлиса и с.*ии,сг 

должны применяться сварочная проволока и ераса-л обсспечиваю^цие каче

ственное соединение встык, равнопрочное основному м е та ллу; 

б) для ручной сворки углеродистой ста ли  марок В/1 Cm. Зел, в  К  Cm Зле и 

ЗК С т.Зкп /рименя/г/Ь электроды  типа д - 4 2 И , 
б) для ручной сворку конструкций из низколегированной стали 59Г 2 С Тм)  

и приварки Элементов из углеродистой стали к  канатрукциям иэ низко

легированной ста ли  применять электроды ти па  3 5 С/Л.
Применяемые электроды всех типов должны удовлетворять требованиям 

ГОСТ 9 46 7-60.
Разделки кромок и зазоры 6 сть/ковь/х швах следует принимать по 

ГОСТ5264-58 и ГОСТ 87/3~ 58*

Показатели расхода металла на / м 3 полезного

и геом ет рического объем а р е зе р в у а р а

NN

лт
Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й

Е д

и з м .

Р е з е р в у а р

\Г-200м*

4

2

Д и а м е т р  р е з е р в у а р а м 6.63

В ы с о т а  цилиндрической ч асти резервуара м S.S6

3 У к л о н  к р о б м /20

4 О б ъ е м  ц и л и н д р и ч е с к о й  ч а с т / м* 206,2
У П о л е з ш и  о б ъ е м м J т .9

6 О б ъ е м  п од  к р ы ш е й  р е з е р в у а р а Н * 1.9
7 Г е о м е т р и ч е с к и й  о б ъ е м  р е з е р в у а р а 208. /

в Вес резервуаре с лестмщей иаикершги с т о я т /77 7.313
9 Р а с х о д  с т а л и  н а  /неполезного объема 39,37

10 А  сход спали но /м3г еометричесногв объема 37.59-

Г о с с т р о й  СССР 
прогкт&ъгзхтеэдя

Ленчнгрвдсное
отделение

QflCfir*
Резервуар емкостью 2С0 мх

--------1

Паяшнпельная записка

гч® о  pop. г; т д
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бес стили по элементом конструкций гг>. Оби/ай бес т .Г/УТГЯ7 Марки ЫН
izff2cx-j-2595ИП стали пМ прелата или

Мнчще KtpMfe
Щиты АхХЯНЩЯ ПяпсрннеПос/?е%*и-С жегвен

,У *  /ътгку 
П

сечение zzirp&xus и
s$sjjtfs*c3

ujtavS столики pumyjw зт*о$о&
J 1 л*ш*еооо t,090 3,909и*1 K! У,930 5.090

г

Тьхапслистобах
сталь
ГОСТ

У*Я№3500 о,сбб 0.066 0,110

Столь
оэггс

3 -6-16 0.013 0.013 00/9
и -6 -т 0,036 0.036 0.038

ГОСТ — 5681-57*
S0S3-6S

У то га. 5.105 5.262
-------- Всего стали 09Г2С 5.105 5.252

3 балла
ддытабробые

ГОСТ
6239-55*

127 0,298 0203 0.279

У того \ о.гоз 0. 219
6

Шбеллерь/
ГОСТ

8290-56*

С 12 0./97 0/97 0.207
7 С 5.5 0.101 40S3 0.1GO 0.168

Umozo\ 0,357 0,575Степь 2 Сталь L 100*16 0,0/9 00/9 0.015

ГОСТ
3S0-60*

9 углобегл
равнобоких

го ст

L 63 *6 0,0/5 00/6 0,016
, 10 L- 50*5 0.030 4080 4089

8509-57
итого: 0./09 0,115

11 Стиль
(79 /»ЛЛл ш

\-75'50<5 0./30 0,130 0,137ZtcjfuuCrJt
нерибнобоки*

! ГОСТ
85/0-57 ______________ итого• 0.130 0.137

12 ТоттстстоВах Ф 5 0.00/ ОД 13 4005 0,027 0.022
сталь

m / s  -у*

6S81-ч/С/О / V / ̂
Umozo: 0,021 0,022

Всего стали ВМСт.Зсп 0,815 0,868
13

шВеллеры
ГОСТ

С 12 4060 0,060 0,063
1

^ Ч1
1 8290-56*

И !i L/того: 0.060 0.063
1$ i »

Сталь
L  75 >6 0,030 0,030 0032

Л
i 15 1_55*5 0,087 0087 0.092Услооия

рабнсбская
ГОСТ

1„50*9 4032 0,032 0.039

!« я Сталь
ИКГтЗпс

8509-57

й
s
1 итоге•0.199 0,158
Si

ГОСТ
17

Тапсто/кктобах
стиль

-8 -8 0090 0,090 0.092

1LI s 380-60* 18 -б--о> 0,005 0.005 0,006
It Ъ
•Л 1

1 fc
I

19 ГОСТ -6--U 0,029 0,029 о.озт
g 6681'6 7*

т9j
4%
41 1fJmozo 0,079 0.073

i

%5̂ 1
ь« 20 Гнутый гнаго‘& 4 0,190 0,190 о . т

4#

{

2f профиль
т о гнагШ 'Ь о./оо о , т 0,105

* Q

/ с/с. /

8278-63
fff
щ

|
я
f?

4

J L'того: 4Z90 0,252
j

$£ Всего стала ВКСт.Зпс 0,623 0,552

Марки

стопи

т

ч» проекта

Пpop ОЛЬ 
ши

сечение

бес спугли по элементам /го.четпатуей т- Общий Вес m.

Днище Нсрпус
CJ'jmb/
.’X.tpbSSUX

бвтзхим
и

прvHbivs

1
flrCtl/Tf/rJ
Icf&jry

BS?SS*s5

Zt&t&AVt,
ЯГШ&.х'Х
utjotsG
юярьята

Px*ep*sK
С*у9Аt*V

Та спам
pxtxzyju

С y<rrzsn 
оптнНоЗ

Столь 

ВГСтЗт 
ГОСТ 

380-60*

Z?
23_

24

СххспЬ
^зсЬшя
робшзх&я

L  50‘9 0,007 0.007 0008
L  90‘ 9 а.010 0.010 0.011

L  25*3 0.072 0,072 0О7С
Ш Г

3509-57
UmOZO: 0.089 0,055

35 Тохлхв&тВаз- 
\ сталь 
1 гост
| Ш Г -5 7 *

~8 -б 0,010 0,010 0.011

итого: 0.010 0.011
2б\ issamsseBxr ~zs‘m o*m 0,680 0680 0.798

ашяь
гост

З Ш -5 7 *
Итого• 0.680 0,798

27 5 П&тш 
лртраль

ГНШ‘Ш -и 0.236 0,236 0.298

\ \&Ш/-33-б9 Итого: 0.236 0.298
28 £bsbsЬ/й т{30<тзу 0.099 0.099 0,096

профиль
ЪН-22-61

1/того-. 0099 0.096
29 Щюсечно-

Шптжноя
£&С&Ъ

ЖМ8Ш-58

ПВ510 0,203 00г / 0.229 0,236

____________ ___________________________  Umozo: 0.229 0.236
В се го  стали ЗКСт.Зкп 1.283 1.389

\ 1.156 I 3.996 11.3У5 I 1.085\ 0.041 о.ОбИ 0099 7.736 8,056

Примечания:

1. Шребобанир к принятым маркам стили:

о) ИигкилегираВпнная cmanb Q9TBG РГартеноВскар для 
сёарнЬтх конструкций по ГОСТ5ебг-65 dsnxna посгаВрятЬср 
с дополнительной гарантией ударной Вязкости при 
температуре - 70 *с дар рай сноб с расчетной температурой 
от -50 £ да -S5uG'U гри температуре -  О о вС дяр райаноВ 
с расчетной техпсратурой am -  4о°сдо so яс, п2.7rTQC75osz-£5.

6) Сталь ВМСт.Зсп для с Парных конструкций ло ГОСТ 
380-60* должна лостаВля/лься с дополнительными га
рантиями загиба б холодном состоянии согласно л.№д. 
Ударной бязкости ара температуре минус 20 °С сог
ласно /7. 19и, и предельного содержания химических 
элементов, согласно n.nJ5и /6 ГОСТ380-60*

6)Сталь В к  Cm. Зле для сборно/х конструкций ло ГОСТ 
380-60*должна поставляться с дополнительными 
гарантиями Загиба 6 холодном состоянии согласно 
0.19Д и предельного содержания химических эле -  
м ентоб согласно л.л. /6и /6 г о с т 380-60*  

г) Стало ВКСт. Зкп для сбарнь/х конструкций л о  ГОСТ 

380-60* должна поставляться с дополнительными 
гарантиями загиба б холодном состоянии согласно 
п. 19д и предельного содержания химических эле 
нентаб согласно а л. /6и /6 ГО С Т3 8 0-6 0*.

2. В  спецификации учтены  отходы :
а) На талстолистобу/о стало-5 соотВетстбии сра&гвея
б) На тонколистовую сталь -Ю°/о о т  действительного бесе 
6)Но балки, швеллеры, сортовую  сталь -6°/о am действи

тельного Веса
3. В спецификации дон бес металла 2-ллои/сгдок для сбсгу- 

Жибанця клепаноб резерВусроВ.
4. М ета лл на анкерные столики эаказыбоется только для 

резербуороб, лредназначемнь/х для эксплуата ц ии б  

районах с бетробой нацоузкой S B  **/м 2 и д о л е е .

6. Д ля  настала kpoBjiu (п.2б) допускается применение 

стали марки КСтЗКП по ГОСТ 3 8 0 - 6 0 ?

Госстрой СССР 
проЕктатшстрщиз

Лемимрррдсное
отделение

Q il&rar.
Реэербуир емкостью 200м*

Техническая спецификация.
\

к* проекта
70^-{-20
АЛЬБОМ N 1

Лист 3
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I

План к р об  л и План дниию Примечания:

1 Резервуар россчигткгн мт хранение светлы* нерпе- 
продуктов с объемным бесом до О. Sm/м3 ори 
Внутреннем давлен*/ 200км столби и
Вакууме 25 мм Водяного слое*да.

г. Материал корпуса и днища резервуара -с. ткхль 
09Г2Смартеновская для сварных конструкции 
по Г0СТ6058-65.

3. Материал конструкции кьркаса кровли-сталь 
ВМС/л.бел для сварных канелфукций по ГОСТ 
380-60*

у Материал несуи/иж конструкции лестница/ - 
-столё BhCm3пс для свсрнхнл конструкции 
по ГОСТ380-60*

S Материал настала кробли, настала площадок и 
ограждений -стопь ВНСт Зкп для сборных констру
кции по ГОСТ380-60*.

С. Условия поставки елтили дйны б технических 
спецификациях а 5 пояснительной записке.

7. Заводскую сварку корпуса и днища производят 
автоматами под слоем флюса* Стыковые свар
ные швы корпуса и днища должны быть

равнопрочны основному металлу.
3. Монти Жну/О сборку корпуса и днища и у 

стали 09Г2С производить злеклк&дам'у 
типа дбОЯ по ГОСТ 0467-60.

Э.ЗоводЬкую и монтажную сварку кгрнстрххфй 
из углеродистых сталей ВМСт.Зсл.ВбСтЗпс 
и ВбСт.Зкп производить уяеклюобЬгни /лига 
342Я по ГОСТ946 76О.

Ю.Приварку элементов конструкций из угле
родистой стали к конструкциям из низко 
легированной стали производить злектро- 
(ЬнидвОЯ по ГОСТ9¥67-60.

Н. fbsSopaw&OHue корпуса вести по клгобой 
стрелке.

Я Монтаж щитов покрытия начинать 
С марки ЩР.

Q. Лестница принята по серии Л3 '03 -Я 
Наружные лестницы для с/7тальнь/х 

резервуаров с углом подъема не выше 
50* ( для действующих /роектсврезерву 
аров/Рабыхое чертежи HMt Проектстолькон- 

anpytapji г.Гкхква 1Шг: да резервуара \Р*2 0 0 м* 
(2=6830мм: Н--5360мм).

Госстрой СССР 
проосгстрлькокстр̂ адя

Ленинградское
отделение

С/хехгя:
Р е з е р в у а р  е м к о с т ь ю  20?//3

О б щ и й  в и д
п р о  : : ' т а

W f - t -  S lP

а г^:;ц  n  t
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Поимечаноя:

1 Общие примечания на листе 4.

2  Расстояние меоЬбу Вертикалоно/ма сты кам и Зерхнеса 

пояса корпуса и осями стропил крыши. а  т&кгясе методу 
tepnrt/калбными стыками нижнего пояса корпуса истыкана 

кастой Знища болокно бы ть не менее 266мм.

3. Конусность бнисца образуется за счет переменной нах

лест ка 3  среднем монтажном ст ыке.

9Корпус из готаЗлибается одним полотнищем, одернутым 

В  р у л о н  В е с  п о л о т н и щ а  - 4 , 0 т .

5 Днище изготаблибается дбумя полотнищами шири.чод 

по -35м, обернутыми брулон В ес полотнища -Q 5т.

6 При ссотаблении чертежей НМД на длину полотни

щ а корпуса предусмотреть припуск -/00мм для 

сбразобания понтафносо стыка.

Госстрой  СССР
ПРОЕКТСтМОНСТРУХЦШ

Ленинградское
отделение

Оббспм:
Рсзербиар емкостью £ 0 6  м3

К о р п у с  а  днищ е 

__________________________ ___ 1

N* про ект*
7 0 4 4  - £ 0
АЛЬБОМ N1
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1. Общие примечания на лиш е 4.

2. бее нсагоВаренныс шбы h<4 мм или по наименьшей 
толщине сЗарибас. мых деталей.

I. Анкерные столики нстансблибалтС 6 штнк по периметру 

на родных расстояниях только в рузербиорах, предна
значенных для рай оно 6 строит слоетЗа с детрооои 

магрчянт} S 5  лг/п г  И б'олее.

Г осстрой  CCCF
r ^ z m r a c i s T K T ; : a

Лонингрпдскоя
ОТДгЛЕНИЕ»

О дЪ С П т *
Р е с е о б у о р  е м к о с т ь ю  200м 3

Д е т а л ь  огоаясЗения, а н к е р н ы е  

столики. м л о щ а д к а  З л я  

о б с л у ж и в а н и я  к л а п с н с В , у з л ы

> i • г уг*\_
V
/ -Л N \
■ Л ист  7

Типовой проект 704-1-20

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

