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Пояснительная записке

I  Общ ая Часть

Проект стольного вертикального цилиндрического Резервного емкостью 

чОО *3 для хранения нефте продуктов , пг»ес}.нозьанснно|й для эксплуатации 

6 условиях: низких температур, рсзрсоотан на основании плача типового

проектирования на 1966 г, утвержденного Госстроем СС~Р

Л OcHQ&nbiZ исходные дачные

В соответствии с заданием для проектирования Резервуара приняты 

следующие исходные данные:

1 Вид хранимого продукта -светлые неертепродукты с объемным Весом не 

более -  0,9 т[м\

2. Внутренний диаметр резервуара -  <5530 мм
3 Высота корпуса Резервуара -  1450мм
4 Гюметч^еекий объем резервуара -4зЧ,8м3 
5. Полезной объем-405.9 м3
6 Максимальная высота налива — 7,03 м
7. внутреннее избыточное давление -Z00мм водяного столба.

8 Вакуум -2 5мм водяного столба
9 Районы возможного стрсгтельства Резервуаров по данному типовому 

проекту определяются следующими, принятыми согласно задснию\ кли

матическими условиями'
а) резербуар разработан применительно к условиям строительства 

6 климатических Районах с Расчетной зимней температурой не 
ниже минус 65°С;

б/ ветровая нагрузка примята, согласно Заданию, до 150кг/мг>,

в), снеговая нагрузка принята/ согласно заданию, до 200<г/м2;

ю. Строительство резервуара допускается в районах с сейсмичностью 

до 7 баллов

44. Проект оборудования резервуара выполняется институтом я Ю* г и про трубо

провод*

12 Разработка проектов оснований и фундаментов под резервуар, грозозащи

ты и заземления резервуара, а так же технологическая обвязка выпол

няются организациями, привязывающими Резервуар к конкретным условиям. 

43 Лестница для резервуара принята по типовой серии КЭ-О.3-4 „ Наружные 

лестницы для стальных резервуаров с уппом подъема не выше 50° (для 

действующих проектов Резервуаров/. Рабочие Чертежи КМ*

К- Особенности конструкции, изготовление, и монтаж.

Стальной Вертикальный цилиндрический Резервуар по данному типо

вому проекту принят обычной конструкции.

Все конструкции резервуара изготовляются на заводе.

Корпус и днище резервуара транспортируются к месту монтажа свер

нутыми в РУЛОНЫ.

Р улоны корпуса и днища наворачиваются на специально изготавливае

мый для этой цели каркас.

Допускается сворачивать в один рулон конструкции корпусов и днщц 

нескольких резервуаров.

Покрытие резервуара СбСРнсе, состоит из 8 Радиальных щитсв, Спираю

щихся на корпус Резервуара и Защемленных в центральное кольцо, и одного 

центрального Замыкающего щита Уклон кровли и*/ Ю

Лестница на резервуар мнсгомсршевая кольцевая.

йля безопасного обслуживания оборудования по периметру кровли резер
вуара пгс дуем от рен о ограждение.

При компановке парка резервуаров разрешается количество лестниц сокра

тить с Заменой их переходными мостиками

Для восприятия отрывающих усилий, возникающих в корпусе вследствие 

наличия избыточного давления в резервуаре и ветровой нагрузки, по периметру 

корпуса резервуара предусмотрено 6 анкерных болтов

Соединение листов корпуса и днища Резервуара на заводе предусматри

вается встык с применением автоматической сварки

Корпус резервуара изготовляется на заводе в Виде одного полотнища, сверну- 

того В рулон Монтажный замыкающий шов корпуса предусмотрен Встык.

Вес полотнища корпуса о*6,Чт
Днище Резервуара изготовляется на заводе В Виде дВух полотнищ, сВорнутых 8 

рурон Монтажный стык элементов днища предусмотрен бндхлестку. За счет переменной 

нахлестки образуется заданный по проекту уклон днища от середины к краям Cs450.

Вес одного рулона днища **0,95т.
Все стальные конструкции Резервуара перед отправкой с завода-изготови

теля должны быть огрунтобаны, за исключением поверхностей, подлежащих мон

тажной сборке и сварных чЛов, испытываемых на монтаже.

После испытания на монтаже вся наружная поверхность резервуара долж
на быть окрашена светлой краской, стойкой против атмосферных осадков.

При хранении агрессивных нефтепродуктов защиту внутренней поверхности 
резервуара производить эпоксидным покрытием согласно ..инструкции по антикорро
зийной защите внутренних поверхностей металлических нефтяных резервуаров 
перхлорвинилсвыми или цементными торкретпокрытиями" выпущенной Гипронефтемашем.

изготовление, монтаж и испытание па прочность и платность Резервуара 
производить В соответствии со СНиП Ш-В. 5-62. Раздел I  (Общие пробила изго
товления, монтажа и приемки стальных конструкций.) и Раздел £ (Дополнитель
ные правою изготовления, монтажа и приемки стальных конструкций цилин
дрических Вертикальных резервуаров).

При Выполнении Чертежей КМД , nw изготовлении и монтаже конструк
ций резервуара следует руководствоваться так же „ Рекомендациями по основ
ным принципам конструирования и технологии изготовления типовых сварных 
соединений для производства металлоконструкций, предназначенных для эксплуа
тации 6 условиях низких температур (се&гное исполнение)" Выпущенными 

Академией наук УССР 6 4965г.

НС. М а герисл к о н с тр у к ц и й .

Для корпуса и днища Резервуара следует применять сталь 0ЭГ2С мар
теновскую, для сборных конструкций по лист 5058-55 с дополнительной гаран-
п/ей ударной вязкости при температуре - 7ff°f с
рсгс9гл?*01/ mfrfrtporrx/ppu ь*п-50*С ft;-65*С. и лр& птрггпер/̂ /пур̂  -fa?cСfjr^r 
с patve/rj.Hfft) те/тлфрщгрси m v -4o*C $o-S&*C л. 2 . 7  г  r0/TSPS8 - 65.

Для Конструкции каркаса кровли Следует применять сталь ВМСт.Зсп для
сборных конструкций по ГОСТ 380-60* С дополнительными гарантиями загиба В 
холодном состоянии, Согласно п. 19 д , Ударной вязкости при температуре минус 

ZO°C, согласно п. 19и и предельного содержания химических элементов, согласно 

tin. в  и 16 ГОСТ 380-60*

Для несущих конструкций лестницы следует применять сталь ВкСт.Зпс 

для сварных конструкций по гост 38Q-6Q* С дополнительными гарантиями

Загиба 6 холодном состоянии согласно п 19ц и предельного содержания 

Химических элементов, согласно п.п 15 и Ь  гост 380-60*

Для настила кревли, настила площадок и ограждений следует приме - 

мять сталь ВкСт.Зкп для сварных конструкций по гост 380-50* с допол

нительным и гарантиями загибе в холодном состоянии, Согласно п 49Д . и 

предельного Содержания химических элементов, согласно п п  15и 45 ГОСТ 330-60*

Для Вентиляционного патрубка следует применять сталь мартеновскую 20кп 

па ГОСТ 1050-60* с контролируемой Свариваемостью, согласно п.8м ГОСТ tCSQ-бб?

Сварка конструкций должна производиться с применением следующих ма

териалов:

а) для автоматической и полуавтоматической сварки корпуса и днища 

должны применяться сварочная проволока и флюсы, обеспечивающие 

качественное соединение Встык, равнопрочное основному металл

б) для ручной сборки углеродистой стали морок ВМСт.Зсп, Ст20кп ВкСтЗпс 

и ВКСт.Зкп применяло электроды типа ЭЧ2Л]

б) для ручной С Варки конструкций из низколегированной стели 39Г2С (м) 

и приварки элементов из углеродистой стали к конструкциям из 

низколегированной стали применять электроды типа Э5СЛ

Применяемые электроды Всех типаВ должны удовлетворять требованиям 

ГОСТ 9461-60

Разделку кромок и зазоры В стыковых швах следует принимать 

по ГОСТ 5264-58 и ГОСТ 8113-58*

Показатели Расхода металла на 4 м3 
полезного и геометрического объема резервнара

ны
п/п

1

Наименование показателей

£д.
изм

Резервуар 
V9400м3

4 Диаметь- резербуарс м 8.53

2
Высота цилиндр иЧескои Насти 
Резервуара м 1.45

3 Уклон кровли 1:10

4 Объем цилиндрически Части м3 426.1

5 Полезный объем м3 405.9

6 Объем под крышей Резервуара м5 8.1

7 Геометрический объем Резе*6х>ра N* 434,8

8 Вес Резерёэара с лестницей и 
амкеемыма стали.-дни______________ т 1’2.908

9 Fbcxod стали но 1п3 полезного объема кг/*3 34.80

10 Расход стали на 4м3 геометричес
кого объема кг/п3 29.59

Госстрой СССР
д<$ЪСКТ:

Резербуар емкостью 400 м3 __ ^
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Cmanb
одггс
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ШплаваяистВ$ 
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rvcrsBSi-sr*
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S'46 ЦО/3 0 013 ае/4
-8чо 0036 0036 ease

_________ .___________________ U/170201 3197 8683
Всего стали озггс 6197 8.683

»
*

s
r

1 
s 

'ф

J балки
$6дтаЗробд$е
mrS259-S5*

118 0553 0JS3 0.581
5_ 110 0.23Z 0,232 0244

О/7Ю20-- 0735 9.825
7

ШВзллерЬг
nxrezto-ss*

L10 0192 0.192 0.202
_8_ С 65 0059 0053 0052

—
UfrtOZO: 0.251 0.284-

9 СталЬ
угловая
равнобокая
ГОСТ 8509-57

1-50*5 002/ 0.021 0.022
10 L 4о*4 0.073 C.079 0081

Vt770201 0,100 0.103
JL
<1.

. СталЬ 
угловая 
нераВн&окая 
пкггяо-57

{.50*56*6 aw 0181 0190
L 75*50*6 0.160 0.150 0168

i
Hi77020: 034/ ojse

13 СталЬ 
полосовая 
ГОСТ 1Q3-5T*

-т-8 -R033 0033 0.035
A . -80*8 0057 0057 1060

Hi770201 ansa am
JL
BL
rr

толстолисто- 
Бия сталЬ 
ГОСТ5S8/S7*

•8*/foO*3S80 0733 0733 1.232
S-e «гм 0208 0.219
S s Ш7 0027 0.029

16 -6*5 am 0.0/4 0005 0022 0.023

“Т"Г

1 : §
HiTTOZOi 0900 1.503

Всего стали BMCr-Зст 2550 З.М
I I I

и 
§*>

£>

is
Швеллеры
ttcrezto-ss*

суг ао4в j arts ев5/
X s l

I I
1̂

г
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Hi770201- ao48 0.051
as;* Ж

AL
JA

СталЬ
угловая
равнобокая
ГОСТ8505-57

1-75*6 оогЬ оазЬ 0026
!UJj {-63*6 am 0056 0059

1.50*4 0.019 0.019 0.020

1 1

1

§
6>
iti

Hi770201 9939 OJ05

S tЩ ]

13
ПЬлслглхахСх

сталЬ
focrsm-sT*

-S s 0032 9.032 о.оз4
i t
ss

-S s eeo4 009ч 0005
-Ы ROM 0.031 аозз|f j

ji
1 Н Я

f e l l UrOOZO: 0067 9.072.

б е с ст ал и  по элем ент ом  китптрчкции Г- Общий 5 ic  т
К ирка
ст ели

*Н НзимепсЗсниг
прокат а

ПрофилЬ
или

селен и е Япощ е
Щигг.Ъ и /rnrr- "jzvnsre7.

1

cmc&jar

ТЬсл&ци- 
дек и - 
* щш-

С-ягтзн
hbpp/c дсМ'З o*xv\>S-

Ж . т с т *50-4 0163 0.08 0177
27

ГиутЫи
лреф илЬ  
ГОСТ8278-63

WCI20-S0-4 0032 0.082 0085

Umо г о : 0.250 0.263
В с е г о ст ал и ВЫ Cm. 3 п с 0464 9 4 9 /

28 {.5 0 *4 0009 0009 от о
29 Ст алЬ L 40*4- 0010 о о /о 0.011
30 у гл о в а я  

рсбяЫ юкая 
ГОСТ 8S99ST

L 25*3 0OS9 0.099 о.ю 4

HiTWZOi 0.118 0125
31

ПЪлстолисто- 
ВсЯ СгпйЛЬ

-В * 6 0.070
----------1\---------

0.070 О.ОН
32 - 5 * 5 0.001 0.001 0.601

ГОСТ 5681-57*

Hi77020: 0011 ш г
33

тонколистовой
ст алЬ

-2.5*7250*2500 0.879 0879 0.957

СталЬ
ГОСТЗбВО -ST”

БКСг.ЗкпГПП Т И т ого: 0,879 о т1 UL 9
380-60* зЬ ГнутЬш ГЛ50*Ф*!2*251 0256 0256 0269

профилЬ 
С7У-71-33-64

Итого: Ц256 0269

35 ГнутЬш 
профилЬ 
ТЯГ 20 -61

п$№30*25*3 в о зе
---------- 1---------

0038 о.ойо

Итого: 0038 o o io

35 Просечки- п а 5Ю 0.2/4 0.021
i

0235 6297
Выт яжная
ш алЬ

ГОСТ sm s-5 8 Итого: 0235 0.247
В с его ст ал и В К С гЗ кг 1.537 1.660

СталЬ
20ап

37 т руды f  219*6 о о ю ООЮ ООН
W CT8732-S8*

ГОСТ
&50-50* И т ого-- 0010 o w l

В с е г о ст а л и  2И кп 0010 0.01/

1,855 6.317 3.359 Ш О
I ,
/ 00*1 3J064 0 ,о4з 12.765 13993

Лрсп&ге чаи
1* ГПребсВаиият к принятым миркам стали*

aj Низколегированная сталЬ ogrgB мартеновская для
сЕарнЬас конструкций по ГПСТ5058-65должна постов - 
лятЬся с до/ТолнителЬной гарантией ударной Вязкости 
при температура -79°€для ра&гмоВ с расчетной темпе
ратурой от ~50*Сдо-659и при температуре -&*£для 
районов с расчетной температурой от ~io°c до-/ПКС,
Я- 2.7 ГОСТ5055-65.

$) СтолЬ ВМСгЗсп для сВорнЬ/х конструкции га гост 
380-60* домена поставляться с дополнительными 
гарантиями загиба В холодном состоянии, согнано 
п*19д , ударили Вязкости при температуре минус 2DV, 
согласно я /Вн и предельного содержания химических 
элементов, согласно пп.15и 15 гссгзво-Bo f 

В) СталЬ ВЫСгЗггс для сВорнЬ/х конструкции лг/ОСГ 
380-69* должна поставляться с дополнительными 
гарантиями загиба В холодном состоянии, согласно 
п -Шд и предельного содержания химических злгмен/яоБ. 
согласно пл- /В и /6 гост 380-60*

I) СтолЬ ВХСт Знп для сВарнЬлс конструкций лс гост 
380 ~60* должна поставляться с дополнительными 
гарантиями загиба В холодном состоянии, согласно 
п13д и предельного содержания химических з/ементоВ. 
согласно пл* /5и /6  гостзео-бо* 

д] СталЬ мартеновская 20кп по ГОСТ iDSU’ВО*должна 
поставляться с контролируемой сВариВаемостЬ/оусог
ласно п* 8м гост 1050-60*

2. В спецификации дчтенЬ omxogbt:
а) На птолстолистоВую СталЬ- 3 соотВетстбиисраскроек, 
о) На тонкалистоВут сталЬ-jdfi от действительного Веса, 
fj На Валки, ш8елл1рЬг, сортоВую сталй ~брот действи

тельного Веса*
Л В спецификации дан Вес металла 2* площадок доя 

обслуживания кяапаноо резерБуара.
4* Для настила кровли (л-33)допускается применение 

стали марки КСтТкп по ГОСТ 380-60*

РдзнЫе изделия кг.
38 Т^гоаЛ*б 6.07 607 607

I
Итога: 6.07 6.07

39 Заглушки
J0CT/2836-S7

Xx*20G:&t *6 9.2 9.2 9.2

Umoeoi ы s.z

Госстрой СССР 
прсшшмшнстацш!

Ленинградское
отделение

аУь&гт. Pzsep&yqp смаостЬн» 450**

Техническая спецификация
I

N= ПРО0КТА
704-1-22
'ATsiSoa n \
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(лестница не показана) По 1-1
Схема расположения лестницы
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! 1 1 П

’ ____ [ - ---- -т~~ 1 I I
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t
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• *Г. —  ■ = ---------==

L

План кровли План днища

IV
!У

№

П р и м е ч а н и я :

4. Резервуар Рассчитан на хранение светлых 
нефтепродуктов с объемна* Весом до 09г/м3 
при Внутреннем давлении 200мн. Вод. столба 
и Вакууме 25мм. Вод. столба.

£. Материал корпуса и днища резервуара -  
•сталь 09Г2С мартен обская Зля сварных кон
струкции ПО ГОСТ 5058-65.

3 Материал конструкций каркаса кровли -  
-сталь ВМСт.Зсп для сварных конструкций 
по гост 380-60*

k Материал несущих конструкций лестницы- 
-сталь бКстЗ пс для сверных конструкций 
по ГОСТ 380-60?

5 Материал настила kpcS/ju, настила площадок 
и ограждений-сталь дКСтЗкп для сварных 
конструкций по ГОСТ 380-60*

6. Условия поставки сталей даны 6 техничес
ких специерикациях и в пояснительной 
Записке

7. Заводскую сварку корпуса и днища произво
дить автоматами под слоем флюса.
Стыковые сванные швы корпуса и днища 
должны быть Равнопрочны основному металлу.

8. Монтажную сВорку конуса и днища из ста
ли 09Г2С производить электродами типа 
Э50Л ПО ГОСТ 9457-60.

9 Заводскую и монтажную сварку конст
рукций из углеродистых сталей вмСтЗсп, 
Ст ZD, вКСтЗпс и ВКСтЗкп производить 
Электродами типа Э42В по ГОСТ 9467-50 

Ю. Приварку элементов конструкций из угле
родистой стали к конструкциям из низко
легированной С та г  и  производить злект о - 

дами Типа 35ИЯ по гост 9457-60.
44. Разворачивание корпуса вести по Паст

вой стрелке
12. Монтаж щитов покрытия начинать с мар

ки щ 4 и заканчивать маркой Щ4. 
i3 .Лестницы приняты по серии ГГЗ-03-4 

„Наружные лестницы Сля статных резер
вуаров с углом подъема не выше 50° 
(для действующих проектов резервуа
ров) Рабочие Чертежи /см Проект -  
стальконструкция г. Москва 1965г -  
для резервуара У=4С0м3 (3 = 8530 мм ;
Н = 7450 мм).

I
II

i
I
1Г

I I

Госстрой СССР
Объект: .Резервуар емкостью 400 м3

прс£цтст*;г к о ;с т г :;щ;р
Ленинградское Общий Вид.

ГЗ ПРИ '*<ТА
7 Q A -1 - г г 1
А/ jOH N4

отделение Лист 4
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По 1-1 Развертка корпуса ( Вид изнутри)
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Сагема_расположения монтажного
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стыка полотнища корпуса.

Ь _момтпдс нрго___
компаса

Разбертка днища
20шт. -<Г-4

Раскрои мистоб корпуса и днища. 

2 шт. -<£=4 2 шт. -cf=4

i s m i

-Ось ной-
стыка Змиьца

I I I  
ч = я 1 —

© © 1
© © i

1
j-_______ ssee_________ 1 6000

г ® Ц1

____ sm_____ __

2 шт -<Г*4 2 шт. -гГ=4 2 шт -с64
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6000_______________ 6000

Узел
По 4-*i

Деталь уонтсжного 

стыка корпуса

Ц1Т. -<Г«4

По 3-3

-<г«* дл щ

Щ -4 -Шё
i i 9

5390 t£MQ

it*i
___ fi£2S_ i
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По 8-8

По 6-6

- Л - —

1

too

©

i -

По 5-5

J9QQ.

б|

По 7-7

д

Примечания:
I Общие примечания на листе 4.
£ Расстояние между Вертикальными стыками Верхнего 

пояса корпуса и осями стропил крыши, а также между 
Вертикальными стыками нижнего пояса корпуса и стыками 
листоб днища должно быть не менее 200мм

3. Конусность днища образуется за счет переменной нахлестки 
В среднем монтажном стыке.

4 Корпус изготаВлиВается одним полотнищем, сбегнутым В рулон. 
Вес полотнища ^6tUT

5. Днище изготаВлиВается дбумя полотнища ми 
шириной ЛО*»4̂ «, сВеРНУТЫМи 6 РУЛОН 
Вес полотнища **Q95r.

6 При состаБ/книи чертежей кмд на дликз полотнища кошка 
пееджпотреть притом ~ too нм. для с&аэобсмия монтажного стыка

-  3D

r-------5------3
Госстрой СССР

ПРСЫТШШКСТЙШР
Ленинградское

отделение

0лект- резеьВуар емкостью Zoom5

Корпус и днище.

N* ПР06КТА
7 0 * И -2 2
АЛЬБОМ N 1
Лист 5
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Раскрой акроек щ иоБ
KPQ&HJ

- < г = /

^ ' тJ
1

-ЗУЦ___________J

Примечания:
I. Маркировка щитов покрытия и общие примечания 

на листе к.
Z. Осе неоговоренные сварные швы Н=кмм или по 

наименьшей толщине свариваемых элементов.

3. Все стыковые швы должны быть равнопрочны 
основному металлу.

Госстрой СССР
проатстдахоистращиа

Ленинградское 
отделение

Резервуар емкостью 400ft3.

Щиты покрытия.

ы* п роекта
7 С * И -  2 2
Af&SOM N4
Лист 6
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По 2-2
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По 1-1
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По 5-3

L*W3_

По 5-5

МоитдхншВы

■>

D
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ПрцмеЬания:

I Все нсого6орсннь»с монтажные шбы принимать Ь=4мч. 
г. бее &лты ЖО.

Г осстрой  СССР
ПРОЕШТШОНСТРНКЦНЯ 

Ленинррядекое 
отделение

СсЬСХТ: ,
Резгрьэар емкостью чСОн?

Узлы.

N* ПРОЕКТА
70<М - 22
АЛЬБОМ N i.
Лист 8



Типовой проект 704-1-22

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

