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мм

fl&m

. 02.02.00 с -з 1 3 8 0 775 2 8  i

и н ё Ч Р 0 1 С -4 1 8 8 0  .665 2.7

5 (н -< п -5 М -о г о г д о

Ш ч ш д . 
н . т а н т р .

С е т к а  а р м а т у р н а я  

с - 3 ; с - 6

С т а д т f m c a 7  м а с ш т а б
I

Р
см.

madtL U S  |ш е з н е б .
Т и н ь к о в а

УчичУЧ»
О ш >----

Тл.спеи. Г Ь р д е в В щ з А и с т  \ А и с т о в  1 f
ГОП • Орлова т а Гипропромтранссгрой j

t/ т е н е а Бишанвба b u n s
инж енер А а в ы д о В а



Ти повы е  п р о е к тн ы е  р е ш е н и я flA bS om  Ж

f fisi
Н а и м е н о в а н и е

Кол. на и сполн . 03.0000- Прите-
чат еi f 4 И О б о з н а ч е н и е — O f

& о к  ч м е н та и и я

ь 0 3 .0 Ш С 6

11 %
г ВО. BOMB В Ktt В едом ость р а с х о д а
Y'

| с т а л и  н а  э л е м е н т У \
ег“т!

00.00.0070 Техническое опи са н и е
С борочны е еди ни ц ы

44 / о з . о т С е тк а  а р м а тур н а я  C~f / / 0.9кг

44 2 03.02.00. С е тк а  арм атурная С -2 f / 7.5 кг

— _

ПривязаЖ

инВ. н&

Н к т т р .
Гл.Ыёц.

Z M 1
отенер

С кл еш б > 
Т т ш З а
ЩдёёВ_
~ОрТоВа 
:оВб$$Ва

В те н тш Ш гю В ё Щ и р ^
к о п и р о в а в

Стоика ограждения 
СОР: СО У

5 0 1  - 0 7 - 5 .8 4  - 0 3 .0 0 .0 0

£ . , T j L - 1  - " j s l

— — Ф о р м а т # ? г

1 I 1 О б о з н а ч е н и е
1

Н а и м е н о в а н и е
Ко/

*i1 0 0 -
П рим е­
чанииO f ——:_

~~ Л е т а  л  и _ ___ ___
____;___„

54 У 03.00 СИ О тдельн ы й  с те р ж е н ь ___1__
ф38/гГ ГОСТ6727-80; 0=130 Т ] j r !'__ __

___ __
М а т е р и а л ы _ ___ __

—

Б е т о н  т я ж е л ы й

М  2 0 0 _

§1

и м turn ____ __

J ____
j| __,

— — 1
____
____

~1 ____— —

при в яза н

Т / Ж т
5 0 ! - 0 7 - 3 .8 4 - 0 3 .0 0 0 0

d m .

г



Ти
по

ёы
е 

пр
ое

кт
ны

е 
ре

ш
ен

ия
 

Дл
ьё

ом
 £ i L  "  J i

Рис. L \J—  
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О б о з н а ч е н и е Р и с . Марко Мосса

as.eo.oo / СОР O J Z

-0 / 2 соя O J Z

ОриВязан

т В Ж

д  , Рис. 2  я~Н » i _ "  _ к  ” а К -

501-07-5.84 - 0300. 00 СО

С т о и т  о гр а ж д е н и я  

С О Р  ; С О У  

С борочнсш  ч е р те ж

Стадия Масса насилий

Р № (Ю
~/йГст U  о т о  В /

J
Ф о р м а т Я З
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Один ид с те р ж н е й  п о з 1  п р и В а р и В а ть  к  п оп е р е чн ы м  
с те р ж н я м  0 2  п о с ле  п р о д е в а н и я  с е т к и  С -2  В  с е т к у  С Ч .

I *1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1П р и м е ­
ч а н и е

Д е т а л и

№ { 03. О Ш ф З В р О  т с Т б п т - e o i  e = a s a 2 6  J  лг
№ Z о з . о ш < г > 4 в р ! Г О С Т  G 7 Z T S 0 ;  е * п о Г б П .о г к т

т -0 7 -ь м -о ш .о о

Септа арматурная СЧ

О я а Ш масса м а т т з д

Р 0 .3
1.

1 4 0

Л и с т I л и с т о б  f

Ги п р тр о м тр а н с & п р ш

Kerm p&Ss Ф о р м а т  Й б

\Ш
8

Н
!п

од
л

 \
П

од
те

л
 u

W
m

\8
3

o
n

 м
б

I

1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е 1 П р и м е ­
ч а н и е  j

!
Д е т а л и 1_1

5 4 { о з .о г .о { Ф  5 8 р 1  Г О С Т  6 7 2 7 8 0 ; 8 -2 2 5 0 4 0 3  Ж

5 4 Z 0 3 0 0 .0 3 ф к В р Х  Г О С Т  б 7 В 7 - 8 0 \  6 = 7 7 0 № О Ж * г \

-

— J
Ориёязан

М В т

5 0 1  - 0 7 - 5 .8 4 - 0 3  0 2  0 0 5

Г л .с г т и
Г И П

ш е н е о
тя ен е р

С к ш н ё б
Т т ь к а о а

д яя о д и
д а  В ш а  На

Шг
W K o ffa W Z fZ

С е т н а  а р м а ту р н а я  С -2

Л и с т  '~ Т 7 ш с т д 1 Г г А

/апрооратранссщ^

Формат Я к
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0 8 о & н а ч е н и е М а р к а Д/
м м
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о 4 . 0 0 . 0 0 Ш Ш и Ш 3 0 5

-0 1 т м г ь * л ш 9 7 5

г
*

о
0 5 о ъ н а ч е н и в Н а и м е н о 1 а н а е > /Гол.

П р и м е ­
ч а н и е

А о к ч м е н т а ц и я

00 60.00вмо В е д о м о с т ь  р а с х о д а . X
С т а л и  н а  э л е м е н т

09. оо.оото т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Ш П Л { Ъ Н $ - 1 В Р о я  с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

П е р е м е н н ы е  д а н , ш е  д л я  и с п о л н е н и и

ok 00.09

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 г о с т т  7 9 ' 7 5 6 лак Ф б с  $, з , 6 1

hk г o k o i . o o З а к л а д н а я  д е т а л ь  4 4  - 3 f

okoo.00'Qt

О б о р о н н ы е  е д и н и ц ы

1 i o c m i s s i S ' T S Б л о к  Ф Б с  2*4.3 .6 1

г ( A .o i .o o -o i З а к л а д н а я  д е т а л ь  М ~ 4 i

-

I*s
Ч

^__

•

J
^ Р риёяъан НаЧотЪ Скяе&нев „

Н Контр /71/cmxoUr (СМ м
__ J ?-Лслёч. S op d eel

с и п Орлова
ЧЛШШЩ г я ш я  lf?J£A —

Ш Ь * -  . 1 ___ 2НЯ5Я !5ЯЕ5Я!Й 1 2 !Я
К о п и р о в а л *

$ 0 U O 7 - $ M - o U .  0 0 . 0 0

б ло к  ФБС 3 .3 .6  и 
Ф б с г4 .з .б ц

СтаЪия Масса Масш7и$

Р
см.

matSjt иго
Лист ! ЛистоВ 1

2ипр олромтрансстрои

Ф о р м а т  А З
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<
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Г 0 С 7 5 2 б 4 -8 (т  Ъ .В

И \  _ Г : .... J
а ■ \ r j 7x2<f L €Г

. £

ш11 Обозначение Наименование 1Приме­
чание

04.02МО ЗА-5
Л е та л и

04 / Q4.02.Q1 Полоса -30x6 (ОСТЮЗ-76fi26 5 0.04 «г
64 2 04.02.02 Уголок3txk ЩСГ8589-ШШ { 573 кг

ak.ez.otHU ЗД-6 ,Т t Л е т а л и
64 1 04.82 01 Полова-30*6 тсгш Я 6 ,Ш S 0.04 W
64 2 ak.oz.oz УгаткШГВСТШ -П^аво / 7.64 кг

Ok.OZ.OO-OZ ЗД-7
Ле та ли

64 / Q4.QZ.Qf Пмаса-ЗОхб ГОСТ№-76,6*26 8 0.04 кг
64 2 . . . - 04 0202 У т т к ш т т в э - к ^ т 1 11.31кг

Привязан

и н В -т

'
——

т . т б
И-Контр.
Гл.спщ.

ГИ П
Станщ ,
инженер

Склезнсб
Тюль нова
Гордее ТГ
О рлова
Панина
Алексеева

^~=#=гг

—

Обозначение

oo.ozoo
-O f
-oz

М - 5

ЗД-6
Z~7

3000

5№  $70

а
м м

300'

ООО

Ш т

н е

5 9

7 3

0 .6

5Q1-07-5M-№.QZM

Деталь закладная
З Д - 5 - Г З Д - 7

‘ Ста6ая\масш

В Cm3 кп Z Т$ №-{-3023-80
л и с т

Ъа$\

1-2.
cm ,

т б л .

Т м с Щ  Т Л
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1 Й*с? Обозначение Наименование Ш- Приме­

чание

Лап умен танин
№ - oe.so.os п техническое описание
Як ™ ад ад ад яж ведомость раехова там
М ~ ...... ~ _ ад ад ад а ....... Сборочный чертеж

— :-- " — ..... ' *■ ■ ............ Сварочные евин и им .....  ™ *'""

Ah J  . Г 0SM.00 .___ Изделие закладное м-t п 4. ОС кг
Afi г - os.oo.oo то ж е да 2 X '! 0 кг ^
4ч 3 ......:  р_ам.т_ _ __и________ ЛМ. X „ ld l«L
Ah .5. -  os.ot.oo......... .. $WW? C-i 2 174 агг
44 /Г . . . . os.oz.oo.......... Сетка__ __г-2 X _ WJ&xL
А 4 4 05.03.00 (адм'̂  _ __ _ с-3 .... 3 33 «гг

Материалы
demon м 300 юв м3

Обозначение Марна Рис х .
- o s . o o . o o ЛМ35Л i 3958.

- o t см 35. Ш / 3850

5 0 1 - 0 7 - 5 . Ы - 0 5 .0 0 . 0 0

Л е с т н и ч н ы й  м а р ш  

Я М  36* t S n  j  Л м  3S. 1 5 л

Стадия масел М асш таб

Р 1951

I
I С е ле зн ев .

т ю л ь к а в а W & :
Л и с т  \ Л и с т а в *Смелей. ГоьвееВrun Орлова

Г с л р о п р о т т р а н с с т р о дё н т е щ ЛаВы вив а л < ц Л
ш е ю Бирюкова 1 а ь .
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и \\я> В х Щ ч В о о  J 9*2 M s j f Q t  J  В х Ю О т Ш — |

J M L -
20

т о &

т г

11О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е КОЛ
п р и м е ­
ч а н и е

л в т м

5У 1 -  o s . о г .  01 <р v j e m , r o e m t t i  -в г ,  л з » « 1 9.46 кг

SV 2 ~  0 5 ,0 2 .0 2 ф Ю 1 ,  П С Г 5 П 1 - П ,  t '3 8 * t 1 1,52 кг

SV 3 -  0 5 .0 2 .0 3 + s e i ,  r o c T s m - n ,  е = г з о 31 0 .0 5 1 к г

5 0 1 -0 7 - 6 .8 4 — 0S. 01

'

Сетка С- 2
Стадш масса ШсштсА

Р 12.56ю
Л и с т  I Ли стов  f

Гтропронтрансстрод

К оп и р о в а л Й к » « Ч л - Ф и р м а т  й Ч
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J11О б о з н а ч е н и е Наим енование Кол.

1 1 £5

р е ш а л и

ВЧ 1 - 0 5 .0 3 .0 1 фЧВХ, ГОСТ6727-80, С=38Ч0 . 8 0.38/

59 г -  05.03. о г Ф5В1, ГОСТ6727- 80, е*1Ч10 26 0.226

—------

Чвч.бтВ 
Н. копт».

скоезнеб
тюлькоВо

Га. спец.
r im Омово

ШженерДавидова /вил-
Шпкшнер Бирюкова toed,

К опировал

С е т к а

501-07-5.84 Об 03, 00

С - 3

т я т ш т tnacutmth

Р  № я

Л и с т  \Листо8  /

г vnpanpommpoNttmpQi

Ф о р м а т  ЙЦ
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] I 1 Обозначение Наименование кол.
Приме­
чание

Летали

sv 1 -  05.05. 01 ~ то*в.гост юз-16,е-пп 1 0.61к

64 t “  OS OS. 0Z ФШйШ.гоет5181-8%е=т 4 0,101 к

501-07-5.84 —  05.05.00

Нау, о тд . СкП£Ш£в> 
ГПюлькаВоН. нвнтр.

изделие закладное
M l

К о п и р о в а л

С тадаз масса Масшпь

Р 1 0 0  к г

Л и с т \ Л и с т о О  1

Г и п р о п р о м тр а н с с тр о

Формат Я 4
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-  OS.OQ.OO П 9 0 Г 0 Л 1 Ш
- O f т о t ООШя

5 0 1 -0 7 -5 .8 4  —  0 6 .0 0 .0 0  CS

П а н е ль  л е с т н и ч н о го  
о гр а ж д е н и я  o a ts . 12 я ;  

о л т в .п л .
Сборочный чертеж.

Стадия масса Масштаб
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5»I
I
fcI1I1О б о з н а ч е н и е . наименование k m П р и м е ­

ч а н и е

д е т а л и

№\ t -  as. a  i n <p b o i ,  r o c T s m - t n  e * m t 0 7 8 5  к г
№ t -  o s . a t  i t Ф  Ш .  Г О С Т  S 7 Z 7 - 80, t -  70 f$ 0 .0 6 7 к г

— —

Set-07- 5.84 —os оно ■
Ш5ШМассаmm

ветка c-t J L J
1.65кг

Г т р а а р о м т ^ л в с т ^ п

H a m p e r  r? ,^ .
Ф е р м а т  B h
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% 4 - 4 -------------------

r o c T V i t m - o o - K T - t  (Cl 
f  / 1  1  ° L

---------------Ж&* r f '
i i

\ 3 fЛ »
Ц - Ц  3

r ~  и 4  П * ГО О  ¥ »
N

x 2 4 t  , * .
*p

l Сварка р уч н а я  /

f ..  @
?  ^ 4 - 5
L L

эяектродуеобая

Обозначение Марко мм
e,

MM П
Jffueco

К Г

—  B S .O t. 28 c - z t t s s m w m

—  O f £ - 3 WSD № 9 m

•

11 Обозначение Наименование K M
Приме­
чание

Переменные данные для исполнении
- O S .o r .  20

Л е та ла

$4. I -  ОС. 0 1  z t Ф В Я 1, ГО СТ 5 7 8 1 -8 %  B-.tf50 1 O A S S x r

S4 2 - C S . O f . 2 2 ф Ц  B l ,  ГО СТ 6 1 2 7 -8 0 , C^ 70 n 0 .0 0 7 к г

54 3 -  o s .a t  гз - 3 0 * s ,n > e r  m  i s ,  e = s o f 0 .0 8 5 к г

-O S .  O f  2 0  - O f

Л е та ли

№ t -  OS. 01. и Ф  8 6 1 . Г О С Т  5 7 8 1 -8 1  В^ЮбО z 0A t  кг
S9 2 - 0 0 : 0 1 2 2 <ph B l ,  ГО С Т  6 7 2 7 -8 0 ,£ =  70 11 0 .0 0 7 к г

" $4 3 -  06. O f. 23 -3 0 *  С, ГО С Т  W 3 -7 6 , e~60 1 0. O B S x r

5 0 1 - 0 7 - 5 . 8 4 -  Ж  O f. Z O

I m a m  М аем

Сетка 
t - t }  c - 3

См.
т а б л

i

Л и с т  1 ' m e m a S  Р Л  

Г и п р о п р в м т р а те т р е ё ^

Копировал сы ^ Ф о р м а т  H k
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Обозначение

Н .

64

-  0S .0 f.3 f
06. Of. 32

т 06. о  г. з з

т 06. Of. 3k

w 06. Of. 35
64 06. Of. 36

Н а и м е н о в а н и е Hast, Приме­
чание

Летали
~7(h$,r0erW3-76, 7*60 Т 0.085 кг
Фбй1, гост 578?~8t е* то г 0.1$$ кг
фбях, rocrs78t-6t, е*то г 0. k3 кг
<08Я1.Г0СТ5181-8Ь С- U50 2 0Л55кг
ф8Я1, ГОСТS78f - 8t. e=f06B 2 Off 2 кг
ФЧ81, ГОСТ$721-80' С*Ш Гб ” 0.097кг

_
501-07-5.84— 0S.0f.30

Сетка С- k
Стадах Масса м асш таб

f
Р 6.03#с к л е з ш ~__

тпюлькоба Г
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Типовые проектные решения 501-07-5.84

https://meganorm.ru/Data2/1/4293732/4293732460.htm

