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СТАЛЬНОЙ ЕЕРТИКЯЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕЗЕРБУДР 
ДЛЯ НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ 

ЕМКОСТЬЮ 100Dm3

С О С Т А В  П Р О Е К Т А

Л ЛЬ БОМ I  РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ КМ РЕЗЕРВУЛРЯ 
Лльбом I  Рабочие чертежи КМ понтона 
Лльбом I  Основание и фундаменты
Лльбом ж оборудование резервуара  е понтоном для нефти и бен зи н а
АЛЬБОМ I  ОБОРУДОВАНИЕ РЕЗЕРВУАРА ДЛЯ СВЕТЛЫХ НЕФТЕПРОДУКТОВ
Альбом ш оборудование резервуара для темных неф тепро дукто в  
Лльбом Ж сметы

Дл ь б п м  JL
ЦНИИп р п е к ^ п т ^ ^ к о и с т РУКЦИЯ АЛ М А - АТА ИИ̂ ипЖ̂ ция

2 3 о е к н б р я  13ЕВе Пр и к а з  jsT2 2 1



Шшрр-оо'ек

К726ИН
jfjnicmc

u h 6 j

2£o373

[□ Д Е Р Ж А Н И Е  flflh fflM fl I

Наименование я  листов х  стр.

Содержание альбома Е  и пояснительная записка 1 2

техническая спецификация стали и материалов на понтон 2 3

Понтон. План и разрез 3 4

Понтон. Д ета ли 4 5

Кронштейн 5 6
Площадка и стремянка у лю ка-лаза во W поясе 
стенки 6 7

Люк пробоотборника в I  поясе стенки Д* 250 7 8

Люк-лаз Во И поясе стенки, 2 7 *  500 8 9

Патр м ок б  понтоне для УД У.Д з 500 9 10
Патрубок в  понтоне для кож уха пробоотборника 
и труба ручного замера, 350 10 \ II

Патрубок огневых предохранителен Т)у200; 2)у250. II 12

Ко ж ух  пробоотборника, Д?200 12 13

(Проба ручного замера: 800 13 14

Петлевой затвор 19 15

Пон та и . И нцсце 75 16

Пояснительная записка [j
Яльбом и типового проекта 7а ч -1 -5 4  стольного вертикального цилиндрического резервуара 
емкостью ШООм3содержит рабочие чертежи КМ стального понтона, Понтон предназна
чается для остановки В обычном резервуаре, изготовляемом по чертежам  
альбомах, В случае хранения 6 нем недолги и бензина. Для изготовления стальных конструк
ции резервуара с понтоном совместна с альбомом ж  пользоваться альбомомх проекта 70Ч-/-5П 
Полезная емкость резервуара с понтонам составляет 9 8  У м .
Для изготовления конструкции понтона должна применяться сталь вкст Зпс 
Для изготовления площадок и ограждении должна применяться столь в к cm 3 «п 
Сталь марок вкСтЗпс и вкСтЗкп для сварных конструкций по гост38о-бокдолжна 
поставляться с дополнительными гарантиями загиба 6 холодном состоянии согласно 
п 2 5. 2 д , и предельного содержания химических элементов, согласно пп 2.6.3 и 
2, 6. Ч гост 380-60* Сворка стальных конструкций должна производиться автоматической 
и полуавтоматической сваркой;  обеспечивающей соединение встык равнопрочное основному метал

лу. При ручной сварке долж ны  применяться электроды типа ЗЧ2Л и эчепогост 9467-60 
Конструкция понтона представляет собой днище из листовой стали по периметру которо

го приварен кольцевой борт с уголком для крепления затвора. Днищу понтона при монта
же должен быть обеспечен у к л о н  к  центру 6 2% . Для обеспечения прочности п о н то н а  

в случае заполнения его продуктом при повреждении днища, к последнему приваривается 
Кольцевое ребро на расстоянии п 00мм о т  борта .Днище понтона изготовляется методом 
рулонированиЯ в нижнем положении понтон опирается на кронштейны закрепленные 
но стенке резервуара, из условия размещения хлопушек на приема-раздаточных 
патрубках внутри резервуара нижнее положение понтона предусмотрено на /г8м о т  днища 
резервуара Между понтоном и стенкой резервуара предусмотрен зазор /50мм. Для сниже
ния потерь о т  испарения с зеркала указанного зазора последний перекрывается уп ло тн я 

ющим затвором. Затвор состоит из внутреннего и внешнего ряда петель, изготовлен
ных из прошитых слоев хлопчатобумажной технической ткани бельтинэ „ср" по 
ГОСТ 332-0/, обрезиненной с двух сторон бензостайкой и морозостойкой резиной 
толщина обрезиненново бельтинга должна быть не менее 3.2 мм. Для прокладки в за
творе м ож ет применяться пленка пкч по Т У У  ХП 77-58 
Затвор прикрепляется к борту понтона болтами.
Для избежания возможности поворота понтона при его движении используются 
две диаметрально расположенные трубы, служащие для пропуска резерВуарноео 

оборудования
По требованию заказчика Все стальные конструкции перед отправкой с Завода изго
товителя должны быть оерунтованы за исключением поверхностей\ подлеж ащ их  
монтажной сварке и сварных соединений испытываемых на монтаже. Наружные 
поверхности смонтированного понтона должны быть окрашены светлой стойкой
Краской.
Все мопт ожно-сварочные работы должны производиться по проекту монт ажно 

сварочных раб от .

Госстрой СССР
Ц И Р Ш Ш Ш В Н П Р У И р Я

г Москва

Стольной реэербзар для 
нефти и нефтепродуктов 

емкостью юсом 3

Содержание альбома и 

и пояснительная 
записка.

/пипобои проект
7044-54
Яльбом ]Г 
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Оса кронштеиноё

Seco6b/jo  показателей понтона

(Материал конструкций erf, техническую специсЬилаиин?)

Примечания

/. При ВЫноснЫх хлопушках кронштейнЬ/

при ВариВатЬ на расстоянии 900нм от днища

2. В  таблицу ВесоВЫх показателей не 

ЕключенЫ конст рукции, относящиеся к  

оборудоЁанию и затВор.

3. СоВместна смотреть ристЫ 4, 19

НаименоВание
Вес
6 07 Примечание

Лнище 3.69 Рулонироёанное
НолЬцебМе племен mb/ ОМ

отОелЬнши листами 
или рулонорооарнЬю

Поперечнб/е ребра 0.27 poccbmbw

НронштейнЬ/ 0.3б
Площадка и стремянка 0.W
Нож ух пробоотборника 
и труба ручного зоперо 0.91

Ц т о г о S.93



Шифр-ohekm
82126КМ

У-° листа
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М о  н та ле й  ый с т ы К  бертик'олЬного ли с та .

о с ти  ~  Л72£_

Ш ов Всты к С 
полным пробором ( плотный

по  2 -2
R ~G0t5

П р и м е ч а н и я  

/. Днище понтона рулонироВонное 
к. в  ертикалЬнь/е Коль ц е бые сте н ки  должны по

с ту п а ть  но м есто монта-уса сВалЬуо Ванным и 
по соотВетстВующим радиусам.

3. вертикальны е кольцевые стенК и м о гут 
п о с та в л я ть с я  рулонам и, 

if. Уеолок BOxif доло/ссн п о с ту п а ть  на м есто  
м онтауса свальцованным по с о о тв е тс тв у 
ющему радиусу с нанесенными отВерстиями. 

В- Количество с ты к о в  бортобоео уго л Кa BOxif 
прини м а тЬ  к р а тн ы м  К о ли ч е ству отвер сти й  
для крепления J атВора . РазбиВку о т -  
В е р с та й  на э ле м е н та х , у го л к а  начинать  
и за К  а н vuffam b половиной и/аеа. Р а з - 
м е т к а  и образование о тв е р с то й  произ
в о д и тс я  на сболЬцобоном  уголх'е.

В. Количест во радиалЬны х ребер  принят о

кра тн ы м  числу о тв е р с ти й , р а с с та н о в к у  
и х  п р о и з в о д и ть  начиная с  полобины  гио&а 
о т в е р с т и и •

7- Сворку производит ь эл еевт родами т ипи  
3  Ь2 Я ГдСГ 31/67-до.

8 Сварны е и/Въ/ h~  й-

Тоссгрой СССР 
ЦННИШТСТМЬЙОНСТРУЗД

г. Москва

Стальной резервуар для 
нефти и нефтепродуК- 
тод емпостЬнэ /ООО

Понтон.
Детали.

Типовой проект
7 0 4 -1 -5 4

ЯлЬдом //

Д иет
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Примечания:

I Материал конструкции смотреть В технической 

спецификации.

с. СВарку npaû Sadumb электродами типа 3^8 

ГОСТ З^бЪВО.
3. Bbicomy шба принимать по толщине 

сВариВаемЫх элементов, 

k Вес конструкции 35 К8.

Госстрой СССР 
Р НП Р Ш СТ А Л Ь Н О Н С Т Р^ КЦ Н Я  

г. Москба
Стальной ршрбуар для 
нефти и нефтепродуктов 

емштЬю ШОм3

Площадка и стремянка 

у  л ю ка-л аза  §о М 
поясе стенки

TunaSou проект
7 Ш - 5 < *

Лист 6
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ВолтМ 16*5$ГОСТ 7798-62* тенкас резервуара

Днище резерВуара,

Труба 273 *S  
/  Г о с т  8732 - 58**

Заглушка 12.5-250. 
rocTjg$36-6%

(фланец Ру 25Ду 250 
Гост  /255 -о?

N
х

«VI
>

2\
>

Прокладка

" Т

if  е ло  THzrmesrb нЬ/е 
кана&ки

Примечаний•

1. Вес люка пробоотборника -  32 кг

2. Материал усиливающего КолЬца и обечайки 

принимать по материалу первого пояса 

стенки резервуара
3. Обечайку допускается изготавливать из листа.

4. Усиливающее кольцо приварить после приварки 

трубЬ/ люка пробоотборника к стенке резервуа

ра и проверки шва на плотность.
5. СварКУ производить электродами типа 9Р20 

госгечег-бо.

В. Материал прокладки назначается Sзависимости 

от сорта /гранимого продукта,

Уплотнительная канавка.

ГОССТРОЙ СССР

Ц Н Ш Р О Ш С Т А Л Ш Ш Р Щ И Я  
г. Маски.

емкостью ТОО Ом 3

Люк пробоотборника 
ВIпоясе стенки

Лу 2 so

ГПипоВай проект

7044-54
ЛлЬбом U  

М ост. 7
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5о п т  М Я О * 65 Г О С Т1738 Б 2 *

" 'Г а д к а  И З О Г О С Т 5315-62 I

Ш а й б а  20 Г о с т  11271-88 I

Стенка резервуара.

Приме чан up - 

/. Вес люка -л а д а  —  133кг.

2. Материал усиливающего кольца, обечаики и 
заслонки принимать по материалу третьего 
пояса стенки резервуара.

3. Обечайку допускается изготавливать из листа. . 
Осиливающее кольцо приварить после приварки 
люка-лаза к стенке резервуара и проверки утопо 
шва на плотность.
Сварку производить электродами т и п а . О43. Л  
ГОСТ 3467-60

Материал прокладки назначается В зависимости 
от сорта хранимого продукта.
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n o  3 - 3
П о  2 -2

0fрезине ннбш ЬелЬтине 
/ S '-3.2 ГОСТ 33£ -  4/

Ь .  U HpysoM

;L

Болт m*BQ ГОСТ 7798~BB* 
Гайка MB ГОСТ 3915 - 6£ 

Шайба 8 ГОСТ 11371-68 
no акр. f£ ш т.

4ao 65

<P35

ОтВерстия <f>35

Усиливающее колдцо 8 = 5

Ф530

W

Примечаниядддюма1ет1|дцд|.1i, яма jiiaai,at.

1. вес патрубка 61кг.

г. Материал усиливающего колЬца принимать 

по материалу понтона.

3. УсилиВающее колЬцо при Вари mb после приВарки 

трудЫ патрубка к понтону и проёерки этого 

шВа на плотность.

k СВарку производить электродами типа ЭкВй ГОСТ Уйб 7-6о

5- Обечайку патрубка допускается извотоВлятб

из листа 8*5.

ГПССТРОМ СССР

и Я М И П Р О Е Ш Л Ш Ш Т Р Э Д И Я
Ноская

СталЬной резерВуар для 
нефти и нефтепродукта * 
емкостЬю 1000м 3

Патрубок 6 понтоне 

для УДУ  

Д у 5 0 0

Типа бой праею
7044-54
ДлЬВом Е

Диет 9
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Раскрой лепестка затВора
10 шт.
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ЛепесткоВёш

й

П р и м е ч а н и я

1. Вес патрубка У к не.

В. Материал усиливающего колбца принимать 

по материалу понтона.
3. Усиливающее колЬцо прибаритЬ после приВарни 

трубЫ патрубка к понтону и проВерни этого 

щВа на плотность.

к. СВарку произВодитЬ электродами типа ЭбЗЯ 
ГОСТ Зкб7 -60.

5. НадрезЫ лепестков затвора на монтаже 

располагать Вразбежку.

6. Обечайку патрубка допускается изоотов/гятб 

из листа 3 - s .

Г о с с т р о й  с с с р

Ц НМ ИПР0 ЕКТайДШШГО1 « ЗД
г. Мпскьн

Патрубок В понтоне 
для кожуха пробоотборни- 
на и труды ручного замера. 

Н у 350

ТигтЬой проект

704-1- 5 4

ДлЬбом 1JСтолЬнаи резербуар для 
нефти и нефтепродуктов 
емкое mb ю ЮОим 3 Лист 10

i
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Т & & Л И Ц С ( ЛРНС/ЗС/ГПЕ’Л Е М  П О  /7ОЛ7Рк7& Н0М о о н е В ы т *

п р е дом р а н и  /л  е л  е й

г/у
1 , Ъ у Ф л а н е ц Г Л р у б а У си ли б а ю щ е е  л пл бц о 8г(

пат ру б ка  
б  Гг

----- ---------— *4— — -V Услобное
обозначение

' HT-i-rr/iiffi'i 1 1 III 
, / 1 
■ 1 ! ; mnutSri rnr ГГХ73Р  ft 8 x*

п ат ру б ка Py2-5

%
в h £ (/ c7f /1рлу*7К  чеглае

5 : 1 ! !
; ; ' и

/ 200 200 219*8 250 200 600 223 280 25
, А — * \ - - ~ _______ _______ _______

h 1
f / : I = » = ( 250 250 273*8 250 200 650 277 335 31

I
1 cf !

П р и м е  усу и  и  я

1 У г .и л и В а тщ е е  т л Ь ц с /  п р и В и р и В а т Ь  п о с ле  п р и б а р г и  /пруЗЬ/ п а т р у б к а  

У  наст илу щ ит а понрЫтиЯ и  л р а & е р к и  эт от  ш б а  на п л о т и  о с  m b  

Материал у с  И л  и  6 а ю  щ с  го нолЬцсг приниэиатЬ по лгатериеглу нас/пнла 

щ ит а понрЬгтиЛ

2. Сборку лроазбоЭатЬ элеНтроЭалаи т ипа ЭУ2Я Г О  Г/Г Э ̂ 67 60.

Г О С С Т Р О Й  С С С Р

ЦНИМИЕКТИДЯМЯИИИКЦИЯ Па т р у б о к  а/н е  Вы и  
л  р е  дамPd н  и  т е л  е м

ГОипоВои проеГт
7 0 4 - 1 - 5 4

Г . M O G K B fl

С та льн о й  резерВуар Э лЯ
D y Z O O , D yB S D

Ялб&ага И
нефти и  н е ф т и п р о д у к т а ё

епностЬю УОООм3 Лист {1



Болт М 16*60 ГОСТ 7798 '62* 
Грина М/6 ГОСТS9/5 -SB 
Шайба 16 гост N37/ '63

Заглушка I  2,s -2so \
ГОСТ1£836'В?  \  \

/5

Прокладка Ф312/276 б :Е

фланец Ру г.5 Му 250
^TWTlfSTMf

Усиливающее колЬцо 
peso/en 6*5

273 *Ъ E-sko 
W 3 2 -S 8 ^

Обрез иненнЬш ВелЬтинг Ь‘3.2 
утбернутЬ на трубу 5слоМГй 

Закрепить.

КолЬцо
р гео/ггзТг8

П р и  М В  у а  к  и  я :

/. бес кожуха пробоотборника Usqkt-
2. УстаноВку пробоотборника производить по чертежом инсти

ту та  „ ВИЧКРнефте г аз "■

3. Хожух пробоотборника перфорирован отверстиями <рЭОнм\ 
отверстия располагать на одной стороне обращенной к 

стенке резервуара.
6 Сборку производить электродами типа Эй Ей гост9fa7- so.
5. Материал усиливающего колЬца принимать по материалу 

листов покрЬтир.

6. Материал прокладки назначается б зависимости о т сорта 

хранимого продукта.

Госстрой  СССР
цитпроЕктстппьканструкцня

г- Москва. П ож ух пробоотборника

СталЬной резервуар для 
нефти и нефтепродуктов 
емкостью Ю00м3

4  200

типовой проект
704- 1-54

ДлЫнн П
Лот / 2





Наружная петля затвора. (разверт ка ) 
76 шт

15
Примечания•

/ ЗатВор изготоВляется из технической тк а н и  
белЬтинг „ф" ГОСТ 332-И , обрез именно и  с двух 
сто ро н бензостойкой и  морозостойкой резиной по 
техническим уело Виям завода „Ка у ч у к ". Толщине 
обрез и немного б елЬ ти н га  должное, бд/тЬ не менее 3,2нн.

периал прокладки — пленка ПК 4.по ТУдХ П /758 
з. /\ анструкция затВара с о с то и т из ЭВух петель  
Внутренняя петля однослойная? наруж ная изго- 
таВляется из прошитых слоеВ белЬтингл.
• При изготовлении нар уж ной п е тл и  затпВора 
тбязателЬно соблю дение следующих услоВий:

а) Проши В должен Выполняться на шорной 
или обу В ной машине нитками не тоньше Н*О0
б) О тВ ерстия Вы полняю тся после прошиВки 

любым методом  (сВерлоВкой) пробиВкой или  
прожиганием J.
Диам етр 75мм. и  ш аг /ддмм. установлен  

для  удобства сборки затвора на болтах М /О 
В)После прошиВки и образоВания отверстий  

Все шВЬ/ сшиВки, Во избеж ание загнивания 
н и то к , долж ны  б д/тд  ж и рно промазаны  
с обеих с то р о н  о т р а б о т а н н ы м  т р а н - 
сФ Орно/торнд/м  м аслом .

5. Во избеж ание порчи, б е л Ь ти н г д о л ж е н  
х р а н и тс я  В  защищенном о т  со лн ц а  м е сте .

6. Сборку з а тв о р а  лро изВ одитб  по часовой 
стрелке.

7. Расход м а те р и а ло в :
Технической ткяни „ белЬтинг <р * ~ 8 2  м 3- 
пленки ЯКУ -  2 8  м3-
стали. -  /0 8  кг.

Планка 76 и,™
do^fs
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ГОССТРОЙ СССР

(РШРОЕКЮШШПСТРУЩЯ
г. Москва

ПетлеВои
СталЬной резервуар для 
неерти и нефтепродуктов 

емкостью /ООО кг 3

затВор

Тила Вой проект
7 0 4 - { - 5 4
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ШоЕ Выстыл 
Вырезать при 

сборке

п о  6 - 6
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Р а е м  р о й  листоб

- 4* /5 0 0 *  6000', 4 ш т

1
/

1 5990
- 4  * /500x6000; 2 ш т .

«ъо>
4 г

-  4  * /5 00 х 6О О О ; 2 иит.

1 6
3  / г - 6 0 * 5

-4 * /5 0 0* 6 0 0 0 ’, ё щ т .

% /■ ^ ° * \ \ р ьогЬ

-4  х /5000x6000; 2иит.

а

2
5

- 4  х /500x6000; 2шт.

Примечания
1. Вес днищ а -  3,65 т
г. Соединение ли сто в 8 полотнища должно производиться д В дх с то  ~ 

ранней автоматической сборкой под слоем флюса. С тальная  
проВолокд ерлюсы и присадочные м атериалы  долж ны  обеспечи
в а ть раонопрочность сборного шба Всты к оснобномд м е та ллу.

5. Сварные шбы, Выполняемые брдчндю, В то м  числе и  м о н та ж  -  
ный, долж ны  Выполняться электродам и т и п а  э^2Л Гос Т gif в 7 -во.

k Нромки листоВ, сВариВаемых Встык, должны быть абработа -  
ны прострожкой или обрезаны на гильотинных ножницах.Раз
мерь/ щаолоноб л и с то в  даны по обработанным кромкам, об
работка листов должна производиться с доп деком ± У мм.

5. Минимальная Величина нас х л е с тк и  м онтаж ного с ты к а  ~30мн,
6. М атериал констрдкции с м о тр е ть  6 технической специсрикоции.

Г о с с т р о й  С.С.С.Р
цннипродюшпькзнструкция

Г Москва
П о н т о н
Пнище

Тцпобой проект

7 0 4 -1 -5 4

Стальной реэербдар для 
нефти и нефтепродуктов 

емкостью юаам?
Яльбом Ж.

Лист /5>

Типовой проект 704-1-54

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

