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С О Д Е Р Ж А Н И Е

№№
пп

№№ с м е т Наименование работ Стр.

I 2-1 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обару- 
трубопроводов с насосами ЭЦВ-10-120-60 3

2 2-2 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами ЭЦВ-10-160-35Г 1Й

3 2-3 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами ЭЦВ-12-160-65 33

4 2-4 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами ЭДВ-12-160-100 4 8

5 2-5 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами Э1ДВ-12-210-25 63

6 2-6 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами ЭЦВ--12-2Ю-55 7 8

7 2-7 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами ЭДВ-12-255-30Г 9 3

8 2-8 Локальная 
дования и

смета на приобретение и монтаж технологического обору- 
трубопроводов с насосами ЭЦВ-12-375-30Г 1 Г 8
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ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА ¥  2 -1
К типовому проекту водозаборны е сооружения производите. 
0 , 2  д о  0 , 5  мЗ/с для амплитуды колебания уровня воды 14 

На приобретение и монтаж техн ологи ческприобретение и монтаж тех н ол оги ч еск ог 
и трубопроводов с  насосам и Э Ц В -Ш -120-60

ельностью  от 

о оборудования

О снование: Спецификация
ти п ово го  пр оекта Альбом УШ 

С оставлен а в  ценах 1 9 8 4  г .

Сметная стои м ость 2 4 ,6 4  ты с.р у б . 
в том ч и сл е :
а ]  оборудование 1 3 ,0 8  ты с.р у б .
б )  монтажные работы 1 1 ,2 3  ты с.р у б ,

) строительны е работы 0 ,3 3  т ы с .р у б . 
оказател и  по см ете  

стои м ость на
1 . I мЗ/час производительн ость 1 3 ,6 9  р уб.
2 .  I  м2 общей площади здания 9 9 ,3 5  р уб,
3 .  I  м3 объем здания 5 ,9 6  руб.

«к  Шифр и ¥  
L .  позиции 

норматива
Наименование р абот и з а т р а т , 

единица измерения
Каличе 
с т в о  В се го

Стоим.единицы, руб. Общая ст о и м о ст ь , р уб. Затраты  труда раб<С

В с е г о

Экспл.
машин

Экспл.
машин

ч и х , ч е л .- ч  не з а ­
нятых обслуж.машин

Основной
Основной В т . ч .  зарплаты в  т  ч
зарплаты  зарплаты  зарплаты

Обслуживают.машины 

На един. В с е г о

3 4 5 6 7

I 2 3 0 1 -2 0 3 4 Н асос ЭЦ В10Л2 0 - 6 0 шт 6 ,0 0 7 7 5 ,0 0
—

4 6 5 0 - - -

2 Ц 7 -3 0 0 -1 9 Монтаж шт 6 ,0 0 1 7 0 ,0 0 3 5 ,6 0 1 0 2 0 283 2ТЗ 7 9 ,9 0 4 7 4
4 7 ,2 0 1 4 ,9 0 0 9 “ 19^22 П 5

3 Ц В -4 8 1 -2 0 Присоединение к се т и  и подготовка 
к  сд ач е  под н аладку ют 6 ,0 0 2 ,0 4 0 ,0 4 12 9 2 , 0 0 12

1 ,4 4  ' -
1П1 -ХПГТГ м ям м я»

4 2 3 1 1 -1 0 0 2 7 В а ^ н а с о с  водокольц евой
шт 2 , 0 0 2 5 0 ,0 0 - 5 0 0 «я МО

- - * т

5 Ц 7 -2 9 7 -1 Монтаж шт 2 , 0 0 2 5 ,2 0 8 ,7 1 5 0 2 8 17 2 2 ,0 0 4 4

1 3 ,9 0 3^ 59 7 * 4^63“ Г
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б Ц З -4 8 1 -1 9 Присоединение к сети  и подготовка 
к сдаче под наладку шт 2 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 3 ■ 2 - — 7 , 0 0 2

0 ,9 4  . - - -

7 2 3 0 1 -6 0 5 9 Насос ГДом 1 0 0 -2 5  шт 1 ,0 0 1 0 8 0 ,0 0
— 1080 -

8 U 7 -2 8 I -9  ■ Монтаж шт 1 ,0 0

О

1
U J 1 ,2 6 16 ТО 1 9 ,0 0 19

1 0 ,4 0 0 ,6 4 ~ т 0 ,8 3
_

9 Ц В -481-19 Присоединение к сети  и подготовка 
к  сдаче под наладку шт 1 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 1 I 1 ,0 0 I

0 ,9 4 - - - **

10 к ед
Указание

Стоимость эл .эн ер ги и  кВт/час 1 5 3 9 ,0 0 0 ,0 3
— .

4 6 -
— . Л

I I 1 9 0 6 -2 0 1 6 Кран подвесной электрический
однобалочный однопролетный
Г/П 3 , 2 ,  пролет 9 , 0  шт Г , 00 1 3 0 0 ,0 0 - 1300 - - ...

12 Ц З -4 -6 Монтаж шт .1 ,0 0 5 6 ,5 5 5 ,4 3 <г,п
48 - 6 ,5 0 *yq

4 0 ,2 3 2 ,2 2 2 2 ,8 6 3

13 113-4905 Электромонтаж крана шт 1 ,0 0 1 2 9 ,3 8 8 ,5 5 129 52 8 1 0 4 ,0 0 104

' 5 2 ,3 9 8 ,3 9 8 I 0 ,0 2 " Т Г

14 C I5 9 -8 4 5 Задвижка параллельная с выдвижным 
шпинделем фланцевая марки 3046ВР 
диаметром условн ого прохода .
Г00 мм шт 3 ,0 0 2 3 ,0 0 - 69 - - - -

15 Ц 1 2 -8 0 2 -5 Монтаж шт 3 ,0 0 7 ,5 2 0 ,3 2 23 10 I  ■ 6 ,0 0 18

3 ,3 8 0 ,0 4 - 0^05 -

16 C I5 9 -8 4 7 Задвижка параллельная с выдвижным 
шпинделем фланцевая марки 3046БР  
диаметром условн ого  прохода 
Т 50 мм шт 6 ,0 0  ' 3 7 ,0 0 222

m -
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I . J _____________________ 3 _

17 Ц 1 2 -8 0 2 -7  Монтаж П Г Г

18  CI59-ICS29 Фланцы для арматуры на условное
' давление мПа диаметром условного

прохода 150 ■ шт

19 2 3 0 7 -1 1 0 4 0 Задвижка параллельная с выдвижным 
шпинделем с ручным управлением

й ” 46БР .

2 0  Ц 1 2 -8 0 2 -9

21 C I 5 9 - I 0 3 I

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на условное 
давление мПа диаметре»* условного 
прохода 2 5 0  шт

22 2 3 0 7 -1 1 0 5 3 Задвижка с эл.приводом 8 7 Б 0 2 5 , 
304906Б Р , Ду 2 5 0 ,  Ру ТО шт

23 Щ 2 -8 0 2 -9  
В . У. к 
отделу 12

$ « 1 ,2 5

2 4  C I 5 9 - I 0 3 I

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на условное 
давление мПа диаметром условного 
прохода 2 5 0  шт

2 5  C I5 9 -8 4 8  Задвижка параллельная с  выдвижным
гоинделем фланцевая марки 3046БР  

ветром условн ого  прохода
шт

4_____

6,00

12,00

5 .0 0

5 .0 0

10.00

2 ,00

2,00

4 .0 0

2.00

5 С .? * # * *  'ГО

5 6 7 8 9 ю  . I I

9 ,4 2 0 ,6 2 57 2 9 4 8 ,0 0 4 8

4^77 0 J 2 Т " 0 J 5 ~

3 ,7 0
—

44 -
— — — *

7 3 ,0 0 - 365 - - - -

1 4 ,8 0 Т ,2 3 74 43 6 1 4 ,0 0 7 0
— t -1,, ___ «мм

8 ,6 1 0 ,2 5 1 1 0 ,3 2 2

5 ,4 0
—

54 -
— —

2 4 6 ,0 0 - 492 - - -

1 6 ,9 5 1 ,2 3 3 4 22 3 1 4 ,0 0 2 8

1 0 ,7 6 " Г 0 ,3 2 Г

5 ,4 0
—

22- -
- I . - I - - 1 -

5 8 ,5 0 117 .
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______ 3.

Монтаж

I ___ 2 ____________

2 6  Ц 1 2 -8 0 2 -8

2 7  C I 5 9 - I 0 3 0
l

2 8  2 3 0 7 - I I 0 4 I

2 9  Ц 12-80Й -Ю

3 0  C I 5 9 - I 0 3 2

31 2 3 0 7 -1 1 0 4 3

3 2  Ц 1 2 -8 0 2 -И

33 С Г Б 9-Г 034

34  2 3 0 7 -X 0 8 I 6

35  Щ 2 -8 0 3 -5

3 6  C I 5 9 - I 0 5 3

шт

Фланцы для арматуры на условн ое 
давление мПа диаметром условн ого  
прохода 2 0 0  шт

Задвижка 3 0 4 6 Б Р , Ду 3 0 0 ,
Fy 1 0  шт

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на у словн ое 
давление мПа диаметром условн ого  
прохода 3 0 0  шт

Задвижка 3 0 4 6 Б Р , Ду 4 0 0 ,  Ру 10 шт

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на условн ое 
давление мПа диаметром у словн ого  
прохода 4 0 0  шт

Клапан обратный 1 9 4 2 I P
Ду 1 6 0 , Ру 1 6  ШТ

Монтаж шт

для арматуры на у словн ое 
давление 1 , 6  мПа диаметром у с л о в ­
н ого прохода 1 5 0  шт

4_____

2,00

4 .0 0

1 .0 0  

1 ,0 0

1,00

2,00

2,00

2,00

6,00

6,00

12,00

I

6

5 б 7 8 9 ю

1 2 ,6 0 1 ,0 1 2 5 Х4 2 1 1 ,0 0 22
„ « М М М » —  . и 'гпп, т ш ■mmr— т о т
6 ,8 9 0 ,1 9 — 0 ,2 5

4 ,2 5
—

17 -

1 0 3 ,0 0 - 103 - - - -

2 0 ,2 0 1 ,5 2 2 0 I I I 1 7 ,0 0 17

1 0 ,6 0 0 ^ 0 о 7 з Г -

6 ,3 3 - 6 - - » •>

2 1 0 ,0 0 - 4 2 0 - - - -

2 3 ,8 0 2 ,1 2 48 2 6 А 2 1 ,0 0 42

1 3 ,2 0 0^48 ~ т 0~62~ Г
1 0 ,7 0

—
21 - -

« м м »

1 4 ,2 7 - 8 6 -

5 ,2 2 0 ,5 6 31 2 6 4 7 ,0 0 42

4 ^ 3 0 с у к “ Г 0 Д 2 Г
4 ,3 6 - 52 - - - •

« * я »
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1  .
37

■'г зw 3» ф>‘ 4* ;«• «р лт ц* 'р* ш' т «в *

т ч ч г *
ая.механическим приводом 

шт

38

39

н???
отделу 12

$ * 1 ,2 5

C I59-IQ 27

Монта* шт

Сланцы для арматуры на условное 
давление мПа диаметром условного 
прохода 100 шт

4 0  C I3 & -I0 3 I Краны проходные сальниковые флан­
цевые ИчоБК для воды, нефти и 
масла давлением I  мПа, диаметром 
в  мм: 50  шт

41 Ц 12-806-2

42 CI59UICS4

43 2 3 0 7 -1 0 4 2 5

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на условное 
давление мПа диаметром условного 
прохода 5 0  шт

Вентиль проходной целковый с 
ал. мата^приводом 13 С 8 1 0 И -7

45  2 3 0 7 -1 0 3 3 5

Монтаж шт

Вентиль проходкой фланцевый с  
МвКТВЗМР.гШТШМ ШКаОДом типа

t o  5 0 ,  IV  I шт

А - -

2,00

2 ,0 0

4 .0 0

6.00 

6,00

12,00

2 ,0 0

2,00

4 ,0 0

1C
я

7 a p s m  -/о

S  -  -  -

I 
t 

I 
1 

1 
1

|«OJ
i 

i 7»  Ш  tm «м m
„ 8■ а  «в я» ча»

2 1 4 ,3 0 ... 429 -

4 ,4 8 0 ,3 8 9 8

3^84 0^06

2 ,5 0
- I -

10 -

V I - 43 -

2 , I I 0 ,0 4 13 . 10

1^64 о“ о !

1 ,4 7

“Г

18 _

6 0 ,0 0 - 120 -

0 ,9 8 . 2 2

V 4

3 7 ,0 0 148

^ - - - - - - - -  -
— —. — • — — — — — — -  — — — а * — — —

I 5,00. 10

Г” 0^0 Г"

3 ,0 0  18

oToi Г

1,00 2



9 0 1 -1 -9 4 »  8 8  (X , 2 )

? "  "* I  - - - - -  ;

4 6 Щ 2 -8 0 0 -2  
В .У . к
отделу 12 

8 * 1 ,2 5  .

Монтаж шт 4 ,0 0

47 C I5 9 -8 5 9 Фланцы для трубопроводов на условное 
давление 0 ,1 .0 ,2 5  мПа диаметром 
условного прохода 50  шт 8 ,0 0

48 C I3 0 -8 5 Вентили проходные муфтовые 
I548P2 для воды, давлением 1 ,6  мПа 
диаметром в ш :  15  шт 1 ,0 0

49 m 2JBG7-I Монтаж шт 1 ,0 0

50 2 4 -1 0 -0 2  
поз 168

Клапан управления задвижкой 
Д=300 мм шт 1 ,0 0

Цена с  корректир по в е су : 2 5 6 .1 1 2 :: 43

51 Ц Г 2 -П 0 5 -2 Монтаж т 0 ,2 6

52 2 4 -1 0 -0 2  
поз 168

Колонка управления задвижкой
шт 2 ,0 0

Цена с корректир по весу 2 6 1 .1 1 2 :4 3

53 Ц Г2-1Ю 5-2 Монтаж т 0 ,5 2

Устройство прош вное

54 , C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: листы круги 
углы полосы т 0 ,2 6

55 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,2 6

8 c P S 9 i / o

5 6 7 8 9 10

2 ,6 9 0 ,0 5 I I 9 - 3 ,0 0

2^32 о“ о ! - с у я

0 ,6 6
—

5 -
— —

1 ,2 5 - I - - -

0 ,7 5 - I I 1 ,0 0

о/?з - - -

6 6 6 ,8 0
—

667 -
-— —  .

3 0 ,9 0 6 ,4 3 10 7 I 4 3 ,0 0

2 8 ,8 0 М з - 1 ,8 4

6 7 9 ,8 0
—

1360 -
— —

3 9 ,9 0 6 ,4 3 21 15 4 4 3 ,0 0

2 8 ,8 0 М 3 Т 1 ,8 4

4 4 1 ,0 0 115— ..... \

5 8 ,2 0 0 ,2 0 15 9 я» - 6 3 ,4 0
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56 C I5 9 u I0 2 7 Фланцы для арматуры на условное 
давление мПа диаметром условного 
прохода 100  шт 3 ,0 0

57 2 3 1 0 *3 4 0 1 4 Стоимость опоры 0ПП-2/Ю0х1О0 шт 2 ,0 0

58 C I I 3 - I 3 0 Трубы стальные электросварные 
^я^ошовные диаметром

м Г 4 ,0 0

59 Ц 12-2-4 Монтаж т 0 ,0 2

60 C 24-I5C TP96 Перфорация труб Д=32мм м2 2 ,0 0

61 C I5 9 -3 3 3 3 Узлы трубопроводов труб, 
стал ь  2 0 ,  диаметром 108x4мм т 0 ,0 5

62 Щ 2 -2 -8 Монтаж трубопроводов Д=108мм т 0 ,0 5

63 С05-02П19-Ои
60

Стекло конструкционное органиче­
ское кг 4 ,5 0

64 E I 5 -6 I2 Масляная краска белилами с 
добавлением колера больших металли- 
чеоких поверхностей за  2 р аза 100*2 0 ,0 9

С етка: 1 0 0 0 .1 0 0 0  ( З ш т .)

65 C I 2 I - 5 I I 4 Стальные конструкции: уголок круг 
швеллер полоса т 0 ,1 1

66 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,1 1

9 C -9 *& ,*S -S 0

5 '______ -  §  -  -  - «. - 7 _  - * 
1

. 
-I

C
0

1 
1 

1

„ - . г . - 1
1

 
и

 
I

O
I

1 
1 

1 
1 

1 
1

-  -  Д -

2 ,5 0 - 8
. —

0 ,6 3
—

I , -
— - L  ■ - И  •

0 ,3 2 - 4 - - - -

1 9 4 ,0 0 5 ,3 2 4 4 - 3 2 8 ,0 0 7

1 7 9 ,0 0 1 ,4 5 - 1 ,8 7 -  .
0 ,5 5

—
I -

— —

4 6 7 ,4 0 - 23 - - - -

7 9 ,1 0 1 3 ,3 0 4 3 1 1 0 ,0 0 6

6 2 ,4 0 7 ,1 2 - 9 ,1 8 -  •

3 ,0 2
----- '

14 -
— — - I -

3 2 ,0 0 0 ,7 9 3 I 1 1 ,7 0 I

6 ^ 0^24 - м Г

4 4 1 ,0 0 ■ - 49  . -
- I -

-

5 8 ,2 0 0 ,2 0 6 4 . 7 " 6 3 ,4 0 7  .
— - г—■■■" - ——

3 5 ,9 0 0 ,0 5 ' 0 ,0 6 -



I i 3 4 5 6 7 8 9 10 И

67 CGI-I9CTPI6 СетКа 4 -1 ,2  . , "  м2 3 ,6 0 2 ,2 3 С • .8 и

1
68

2
C 0i-I9C TPI7 Сетка 2 0 -2 ,5  м2 3 ,6 0 2 ,0 3 Llr—m 7 -

« М М М • М М М

69
T2 2
C0i-I7C TP9
I

Проволока кг 1 ,0 0 0 ,4 1 - I - - - -

70 1906-15226 Коуш шт 3 6 ,0 0 3 ,6 7 I 132 - - - -

71 C I5 I0 - I0 I Кана|^спиральный типа ТК конетрук^
6 ,4 0 7 ,1 9 - 46 - - - -

72 C I30-57 Болты с  гайками и шайбами для
санитарно-технических работ диамет­
ром в мм: 12 т 0 ,0 4 4 6 3 ,0 0

- -
19 -

м м . _ _

73 E I3 -I2 2 Огрунтовка поверхностей за первый 
и каждый последующий раз грунтовкой:

0 ,12 1 9 ,7 0 0 ,2 6 2 ,3 8' ВЛ-02 Ю0м2 2 - - -

1 ,6 2  • 0 / В - ~ 0 -

74 E I3 -I6 5 Окраска поверхностей лаками
ХС-76 IOOM2 0 ,0 8 5 7 ,6 0 0 ,5 6 5 2 ,3 0 « »

■ 6 ,0 4 ОДб 0 ^ 1 -

Секция опорная под насосы ЭЦВ1 (6 щ т.)

75 G I2 I -2 I I5 Лист т 0 ,6 6 3 7 0 ,0 0
-  , - г

244 - ■ М
— г г - г м м

76 E 9 -I I8 Монтаж т 0 ,6 6 5 8 ,2 0 0 ,2 0 38 24 ■й. 6 3 ,4 0 42

' 3 5 ,9 0 ' 0^05 - 0 ,0 6 -

77 С И З-817 Фасонные части т 0 ,0 4 3 7 6 ,0 0 - 15 - - - -
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те CI59U9I6 , Фяанда для трубопроводов на условное 
давление 0 ,1  0*25 мПа диаметром услов­
ного прохода 150 шт 1 2 ,0 0 2 ,5 3 . - 30 . - - -

79 E l 9-612 Масляная окраска белилами с добав­
лением колера больших металлических 
поверхностей за  2 раза 100*2 0 ,1 8 3 2 ,0 0 11 ,7 00 ,7 9 6 I - 2

. 6 ,6 0 0 ,2 4 - 0 ,31 -

Кожух (6  шг)

80 C I 2 I -2 I I4 Кожух т 0 ,2 4 4 4 1 ,0 0 106 -
— -------т- г -

81 E 9u II8 Монтаж т 0 ,2 4 5 8 ,2 0 0 ,2 0 14 ' 9 6 3 ,4 0 15

3 5 ,9 0 0/>5 - ОДб" -

82 E I3 -I2 2 Огрунтовка поверхностей за  первый 
и каждый последующий раз грунтовкой: 
ВЛ—С2 ЮСМ2 0 ,0 7 1 9 ,7 0 0 ,2 6 I 2 ,3 8

1 ,62 0^09 - о д о -

83 E I3 -I6 5 Окраска поверхностей лаками
ХС-76 Ю0м2 0 ,0 7 5 7 ,6 0 0 ,5 6 4 _ ** 2 ,3 0

ё д Г ОДб ~ 0 Д 1 ~ -

84 E l5 -5 3 9 Окраска органно силикатной краской 
по подготовленной поверхности 100кй 0 ,0 7 1 8 ,4 0 0 ,1 6 I I - 2 0 ,7 0 I

1 2 ,0 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6 ”1 "

85 C I2 I-2 0 I9 Монтажный хомут т 0 ,0 2 3 5 6 ,0 0 7 -
— -

86 E 9-I53 , Монтаж т Р ,02 2 7 ,1 0 4 ,9 8 I " - «* - 2 5 ,2 0 I

1 4 ,8 0 1 Д 2 " Г ” 1 ,9 6 "ГГ

87 С П З -8 1 7 - Вставки т 0 ,0 4 3 7 6 ,0 0 - 15 - - - —
м _ -
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9 0 I - I - 9 4 . 88<Х . 2 )

III.I-II’I'ZIIIIIIIIIIIIZIII!
Комплект для размыва наносов

8 8  , C I30u 77

\

Вентили проходные I B IP  с  муфтовыми 
и цапковыми присоединительными кон­
цами для воды , давлением 1 мПа, 
диаметром 50  мм шт 1 ,0 0

89 Ц 1 2 -8 1 1 -2 Монтаж шт 1 ,0 0

9 0 C I3 0 -2 3 2 2 Рукав пожарный Д=51 мм м 2 0 ,0 0

91 C I 3 0 - 5 I 9  ' Головки для пожарных рукавов соеди­
нительные напорные, давлением 
1 .2  мПа рукавны е, диаметром в  мм:
ГР—5 0  шт 2 ,0 0

92 C I3 0 -5 2 2 Головки для пожарных рукавов с 
нительные напорные давлением 1 
^ ф т о вы е , диаметром в ми:

!°еди— 
. ,2  мПа

шт 1 ,0 0

93 C I 3 0 - I 5 I 3 Стволы пожарные ручные PC 
диаметром 5 0  мм шт , i , o o

94 C I3 G -I9 5 I Манометры общего назначения с 
ходовым краном 0БМ 1-100

т р е х -
КОМГО1 8 ,0 0

95 ’ Щ 1 -9 3 -1 Монтаж ПГГ 8 ,0 0

9 6 C I 3 0 - I 9 5 I Вакууметры компл 8 ,0 0

97 Ц 11-93-1 Монтаж шт 8 ,0 0

12 С 9 > 3 4 *  - г е

5 6 7 8 ' 9 10' й

5,22
—

5 -
— Л —

0,96 - I I - 1,00 I
0,88 - - - -

Г,76
—

35
Л . — —

0,66 I

- - - ~

0,49 - I -

- - - - -

1,64 - 2 - - - -
** — —

3,59 29 -
— — Л

0,80- - 6 6 -  - 1,00 8
0,77 £ — - - -
3,59 - 29 - - -

л .
- - *■

0,80 ' м . 6 6 1,00 8
л— ------- 1 — ------Г_ «М М М » М М М

0,77 - -■ - . - -
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9 0 I - I - 9 4 .8 8 (X ,2>

98 2 4 0 6 -З Ш йруивры приварные =Ш-К 
труб 1/2 дойма 100шт 0 ,0 1

99 Ц12г 698-14 Монтаж шт 8 ,0 0

• Узел крепления датчиков (2 ш т.)

100 1906-15225 Коуш шт 1 2 ,0 0

101 2405-3009
1000шт 0 ,0 1

ice ВД2-698-5 Монтаж шт 6 ,0 0

103 С Ш -6 0 6 Текотролит плиточный кг 6 ,0 0

104 C 05I8-462 Щастина резинотканевая ТИШ кг 1 ,6 0

105 C I5I0U I0I Канат спиральный типа ТК конст­
рукции 1x37 диам. 20)101 ICM 1 ,4 0

106 С 121-2И 4 Металлоконструкции: круг лист т 0 ,1 3

107- E 9 -I2 I Монтаж т 0 ,1 3

106 C I I I -5 8 Винт грузовой (рым-болт) кг 1 ,0 0

13 e f> 9 k 4 -'f&

5 1 7 8

215,21 2

1,01

о1—t
1 
о* 8 6

0/73 - •

3,67
—

44

274,50 - 2 -

1,37 0,10 8 3

0̂ 52 - -

3,89 23 -

1,29
—

2 -

7,19 - 10 -

441,00 - 57 -

45,80 0,60 6 ' 2
16,90 0,18
0,57 - I -
ш

9

I

I

10 I  И

I,GQ 8

1,00  6

2 6 ,5 0 ' 3
—



9 0 1 - 1 - 9 4 ,8 8  (X , 21

I  I  I  I  -  I  I  1 1

1 0 9  C I I 3 - I  

НО Ц 12-Г-1  '

Т£убощ>о»оды

Трубы стальные сварные водогазоп р о- 
водные # - Г 5  Т - 2 .5 Н м 9 ,0 0

Монтаж м 9 ,0 0

I I I  С Н З -З Трубы стальные сварные водотазопро­
водные диам.2 5 x 2 ,8мм м 10:00

112 Ц 12-1-1 Монтаж 10,00

И З  C I5 9 u 3 3 I7  
2 3 I0C T P I38
пз
2 3 I0 IJ3
СТР4Ш 139

П 4  Щ 2 -2 - 6  
В . У. к

115 C I5 9 -3 3 3 3

стйзшз
2 3 1 0 ©
С ТР4Ш 139

Н 6  Щ 2 -2 -8  
В . У. к т

£ № ] l
117- C I5 9 -3 3 4 8

П 8  Щ 2 -2 - 8  
В .У , к т 

веду I

Узлы трубопроводов из бесшовных 
тр>уб, стал ь  2 0 ,  диаметром

Монтаж

Й Т Е м
C I5 9 -3 3 3 3  Узлы трубопроводов из бесшовных
2 3 1 0  „  тр у б , стал ь  2 0 ,  диам
СТР138ПЗ 108x4  мм т

Монтаж

Узды трубопроводов и з бесшовных 
тр у б , с т а л ь  2 0 ,  диаметром 
1 5 9 x 4 ,5  мм

Монтаж

0 ,0 8

0 ,0 8

0 ,9 1

0 ,9 1

2 .9 5

2 .9 5

FT

6 7

0 ,2 4 - 2

0 ,4 8 0 ,0 4 4

хгряз с у я

0 ,4 0 ■ 4

0 ,4 8 0 ,0 4 5

0^43 оТот

6 0 7 ,2 0
-

49

1 3 7 ,5 5 4 ,1 7 I I

1 2 5 ,4 0 ТТзТ

4 3 2 ,9 6 - 394

8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 7 9

6 8 ,6 4 7 ,8 3
*

3 7 2 ,3 6
- L .

1098

8 7 ,2 9  ’ 1 4 ,9 1 2 5 8

6 в “ б4 7 ,8 3

8 9

4

4

10

62 13

Т

44

23

10  ̂ I I

1 ,0 0  9

oTor Т

1 ,0 0  10

оТог Г

2 0 0 ,0 0  '  16  

1 ,6 9  Г

1 1 0 ,0 0  100

Tojo" Г

1 1 0 ,0 0  3 2 4

Щ о  з<Г
202



90l-I-t94.88 (X. 2)

I 2

X I9 C I5 9 -3 3 5 8

120 Щ 2 -2 -9 -  
В . У, к

З Г Г Е Л
121 C I5 9 -3 3 6 8

122 Ц 1 2 -2 -9  
В . У. к

S T f E i J i
123 C I5 9 -3 3 9 9  

2 3 1 0 ©
стр 4Щ 139

124 Ц 1 2 -2 -1 0  
В . У. к

125 Ш й
2 3 1 0 ©
стр  4 5  п 139

1 2 6 В Д 2 -2 -П  
В .У . к ,

! У К &
127 C I 2 I - 2 0 I 9

1 2 8 ' E 9 -I5 3

129 E I 5 - 6 I 3

3

У^ы ^технологических трубопроводов
т.

4

0 ,1 8

Монтаж т 0 ,1 8

Уэ^ы^технологических трубопроводов
т 2 ,3 1

Монтаж т 2 ,3 1

Узлы трубопроводов из электросварных 
труб диаметра 4 2 6 x 6  т 3 , 5 0

Монтаж т 3 ,5 0

У з ^ ^ ^ н  алогических трубопроводов
т , 2 , 6 ?

Монтаж т 2 ,6 2

Подпятники т 0 ,1 6

Монтаж т 0 ,1 6

Масляная окраска белилами с  добав­
лением холера стальных б а л о к , труб 
диаметром более 5 0  мм и т .п .  за  
2  р а з а  : Ю0м2 0 ,2 9

15
a -/о

5 6 7 8 9 10 II

3 4 8 ,0 0 _г 63 , , , 1 , -г - мм»

5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 10 , 7  ' , 2 6 3 ,0 0

m
II

■ 4 0 ,9 2 6 ,4 3 Т" 8 ,2 9 Г
3 4 1 ,4 2 II1 ||̂ 789 -

5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 130 95 2 8 6 3 ,0 0 1 4 6

4 0 ,9 2 6 ,4 3
1 15 8 ,2 9 ЙГ

4 0 1 ,5 8 тятЫт 1 4 0 6 - - - -

4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 143 99 3 6 4 2 ,0 0 147

2 8 ,1 6 5 ,3 5 19 6 ,9 0 гГ

3 7 0 ,5 4 _ш_. 971 - '•ттшт -

3 4 ,7 2 4 ,8 8 91 67 13 3 8 ,0 0 100

2 5 ,7 4 1 ,9 2 з" 2 ,4 8 ~

3 5 6 ,0 0 - _ . 57 - тттщтт ттттт

2 7 ,1 0 4 ,9 8 4  • 2 I 2 5 ,2 0 4
1 4 ,8 0 -

4 3 ,5 0 0 ,0 3 13 6 т 38,80 II
2 I ,4 Q



9 0 I - I - 9 4 .8 8 < X .2 }

I 2 3 4 '

130 E I 3 - I2 2 Огрунтова поверхностей з а  первый и 
каждый последующий р аз грунтовкой:

Ю0м2 2 ,7 3

131 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76 Ю0м2 2 ,7 3

132 2 9 - 0 7 -
-2 Ш Г -0 4

Стеллаж шт 1 ,0 0

133 Ц З -П 9 -2 Стеллажи консольные одно- 
цвухсторонние шт 1 ,0 0

в том числе:
Итого прямые затраты по смете руб.

руб.
Стоимость оборудования руб.
Запасные части руб.
Тара и упаковка руб.
Транспортные расходы руб.
З аго то в.«ск л ад ски е расходы руб^
Комплектация РУб.
В с е г о , стоимость оборудования руб.
В с е г о , стоимость монтажных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
В с е г о , стоимость общестроительных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
В с е г о , стоимость металломонтажных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата РУб.

16 С ¥ *$ 4 4  /О

5 6 " 7 . 8- 9  ’ 10 I I

Г 9 .7 0 0 ,2 6 54 4 * • 2 ,3 8 6

Г , 62 0“ 08 - 0 J 0 -

5 7 ,6 0 0 ,5 6 157 16 I 2 ,3 0 6

6 ,0 4 0 J 6 - o~2i Г ”
5 6 ,1 8

—

56 -
— — — -

Г6 4 ,0 0 3 9 ,6 0 164 Г Гб 40 1 8 2 ,0 0 Г82

П б ,0 0 1 4 ,5 0 ~ 1 8 ,7 О" 19”

21373 1440 456 2302

198 2 5 5 "
I 1866 - '
237
243
494
155 -
86
I3 0 8 I  -
10389
-  2543 

1754
3 2 6  -
- 31

3 6  
843

! 62
92



179 0 I - I - 9 4 .88  (X. 2 )

I - Л - - -  —  . a

йрого по смете 
Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата

руб.
ч ел .-ч
руб.

Главный инженер проекта 
Начальник отдела ЭОСиС 
Исходные данные: 
Составил от.инженер 
Проверил рук, группы 
Перфорация:
Подготовил

Ю.В.Беляев 
С.Л.Возовой

Л.А.Алексеева 
Г. Н.Терентьева

В. В, Письменкова

9

5 ' „  _ 6 _  1  „  8  „ _  9  10 _ И

24639
2666

1852



90I-I-94,88(X.2) IB

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА ¥  2 r 2
К типовому проекту водозаборны е сооружения производительностью  от 
0 ,2  до 0 ,5  мЗ/е для амплитуды колебания уровня воды 14 м

На приобретение и монтаж техн ол оги ч еск ого  оборудования 
и трубопроводов с  насосами ЭЦВ»10 - 1 6 0 -3 5 Г

Сметная ст о и м о ст ь : 2 6 .9 6  т ы с .р у б . 
а )  оборудование: 1 5 ,7 7  т ы с .р у о .
6 }  монтажные работы : 1 0 ,8 9  т ы с .р у б . 
в )  строительны е работы : 0 ,3 0  т ы с ,р у б . 
П оказатели  по см ете  
Стоимость н а :

О снование: спецификации 
ти п ового проекта Альбом Уш 
С оставлен а в  ценах 1 9 8 4  г .

1 , I  мЗ/час производительности -  1 4 .9 8  р уб .
2 ,  I  м2 общей площади здания -  1 0 8 .7 1  р уб .
3 ,  I  м3 объема здания -  6 ,5 2  р уб.

Стоим.единицы, р уб. Общая ст о и м о ст ь , р у б . Затраты  труда р а б о -
ЧИР
пп

Ш ИФ Р и  т
позиции
норматива

Наименование р абот и з а т р а т , 
единица измерения

Коли­
ч е ст в о В сего

Основной
зарплаты

Экспл.
машин

В т . ч .  
зарплаты

В се го Основной
зарплаты

Экспл.
машин

В т .  ч. 
зарплаты

ч и х , ч е л .- ч  не з а ­
нятых обслуж. машин

Об елужИвающ,машины

На един. В се го

I 2 4 5 6 7 8

а

н
|

О

I 2 3 0 1 -2 0 8 5 Н асос ЭЦВ 1 0 -1 6 0 - 3 5 Г пгг 6 , 0 0 1 1 4 5 ,0 0 - 6 8 7 0 - - •

2 0 7 - 3 0 0 - 2 7 Монтаж шт 6 , 0 0 1 4 4 ,0 0 2 3 ,2 0 8 6 4 2 3 2 1 3 9 6 5 ,0 0 3 9 0

3 8 ,6 0 9 ,7 1 58“ 1 2 ,5 3 7 б “

3 Ц З -4 8 1 -2 0 Присоединение к се т и  и п одготовка 
под наладку.

х  сд ач е  
от 6 , 0 0  . 2 ,0 4 0 ,0 4  . 12 ' 9  _ т 2 , 0 0 12

Г , 4 4 -

4 2 3 1 1 -1 0 0 2 7 Bagy^MgHacoc водокольц евой
шт 2 , 0 0 2 5 0 ,0 0 м 5 0 0



9 0 I ~ I - 9 4 .8 8 ( X .2 )

I 2 3

б Ц 7-297-1 Монтаж шт

6 Ц В-481-19 Присоединение к сети  
сдаче под наладку.

и подготовка к
шт

7 2 3 0 1 -6 0 5 9 Насос-гнем 1 0 0 -2 5 шт

8 Ц 7-281-9 Монтаж шт

9 Ц 8-481-19 Присоединение к сети  
сдаче под наладку.

и подготовка к
шт

10 КСЦ
Указание

Стоимость эл.энергии квт/час

I I 1 9 0 6 -2 0 1 6 Кран подвесной алектг 
однопролетный г/п 3,<

шческий однобалочный 
! ,  пролет 9 , 0  шт

12 Ц З-4-6 Монтаж шт

13 113-4905 Электромонтаж крана шт

14 р CI5 9 -8 4 5 Задвижка параллельная е  выдвижным шпинделем 
фланцевая марки 3046ВР  диаметром условного 
прохода 100  мм шт

15 Щ 2 -8 0 2 -5  - Монтаж шт

1 6  C I5 9 -8 4 7  Задвижка параллельная о выдвижным
шпинделем фланцевая марки 3 0 4 6БР диаметром 
условного прохода 150  мм шт

19 С Ф З  4 4

4 5 6 7 8 9  ■ 10 I I

2 ,0 0 2 5 ,2 0 8 ,7 1 50 28 17 2 2 ,0 0 44

1 3 ,9 0 3^59 т ■ 4 ,6 3 9~

2 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 3 2 - 1 ,0 0 2

0^94 - - - -

1 ,0 0 1 0 8 0 ,0 0
—

1080 -
■ —  — ___-рд

1 ,0 0 1 5 ,7 0

т

1 ,2 6 ‘ 16 10 2 1 9 ,0 0 19

1 0 ,4 0 0^64 т ~ 0 ,8 3 Г™

1 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 I I - 1 ,0 0 I

0 ,9 4 - - - -

1 0 6 5 ,0 0 0 ,0 3
—

32 -
— — - —

1 ,0 0 1 3 0 0 ,0 0 - 1300 - -

1 ,0 0 5 6 ,5 5 5 ,4 3 57 48 5 7 8 ,5 0 79

4 8 ,2 3 z j z 2 2 ,8 6 ~

1 , 0 0 ' 1 2 9 ,3 8 8 ,5 5 '129 52 8 1 0 4 ,0 0 104

5 2 ,3 9 8 ,3 9 1 0 ,8 2 т г

3 ,0 0 2 3 ,0 0 - 69 - - - -

3 ,0 0  . 7 ,5 2 0 ,3 2 23 10 I 6 ,0 0 18

3^38 (jJ S - 0“ (Ё -

6 ,0 0 3 7 ,0 0 222 «*



90 1 -J - 9 4 . 8 8  (X . 2 )

I 2 3  •

17 Ц 1 2 -8 0 2 -7 Монтаж шт

18 C I5 9 -IQ 2 9

\

Фланцы для арматуры на условн ое давление 
миа диаметром у сл о вн о го  прохода 1 5 0  шт

19 2 3 0 7 - I I G 4 I Задвижка ЗОчбБР, ДУ300, РУ 10 шт

2 0 Ц 1 2 -8 0 2 -Ю . Монтаж шт

21 C l 5 9 - 1 Ш 2 Фланцы для арматуры на усл овн о е давл! 
мПА диаметром у сл о вн о го  прохода 3 0 0

ание
шт

2 2 2 3 0 7 -1 1 0 5 4 Задвижка с  эл,приводом  87Б 025
з о ч э о б в р , ду S o d ,  р у  ю шт

23 Ц12 - 8 0 2 - 1 0
в . у . к 
отд ел у  12 
n . 2  m t2 5

Монтаж шт

2 4 C I 5 9 - I 0 3 2 Фланцы для арматуры на усл овн о е давление 
мПА диаметром у сл о вн о го  прохода 3 0 0  шт

2 5 C I5 9 -8 4 8 Задвижка параллельная с  выдвижным 
шпинделем фланцевая марки 3046Б Р  диамет­
ром у сл овн о го  прохода 2 0 0  мм шт

2 6 Ц 1 2 -8 0 2 -8 Монтаж шт

2 7 C I5 9 u I0 3 0  * Фланцы д ля арматуры на у словн ое давление 
■ мПА диаметром у сл о вн о го  прохода 2 0 0  шт

2 8 2 3 0 7 - 1 1 0 4 I: Задвижка ЗОчбБР,ДУЗ 0 0 ,  РУ10 шт

20

4 5 6 7 8 9 10 I I

6 ,0 0 ' 9 ,4 2  ■ 0 ,62 57 29 4 8 ,0 0 . 48

4 /77 0/Г2 Г " 0 ^ 5 Г "

1 2 ,0 0 3 ,7 0
J ,, , 44 - 1 . .. .

5 ,0 0 1 0 3 ,0 0 515
— _ .-U ——- —«Я* —

5 ,0 0 2 0 ,2 0 1 ,5 2 101 53 8 1 7 ,0 0 85

1 0 ,6 0 0/30 2 ~ 0 ,3 9 т ~

1 0 ,0 0 6 ,3 3
—

63 -
— — —

2 ,0 0 2 8 0 ,0 0 - '5 6 0 - - - -

2 ,0 0 2 2 ,8 5 1 ,5 2 46 2 7 3 1 7 ,0 0 3 4

13/25 0/ 30 Т ~ 0 ,3 9 Т“"

4 ,0 0 6 ,3 3
—

2 5 -
. — — —

2 ,0 0  ' 5 8 ,5 0 - 117 - - - -

2 ,0 0 12 ,60 1 ,01 25 14 2 11,00 22

6 ,8 9 0^19 - о Т Г -

4 ,0 0 4 ,2 5 1 - п , 17 - итп..т amemmm

1 ,0 0 1 0 3 ,0 0 103 - - - -



9 0 I - I - 9 4 . 8 8  ( X . 2 )

2 3 ■

Д 1 2 - 8 0 2 -1 0 Монти» шт

C I5 9 -1 0 3 2

1

Фланцы д л я  арматуры на у сл о в н о е  давлен ие 
мПА диаметром у сл о в н о го  прохода 3 0 0  шт

2 3 0 7 -1 1 0 4 3 Задвижка 30ч 6 Б Р ,Д У 4 0 0 ,Р У Г 0 шт

Ц 1 2 - 8 0 2 -П Монтаж шт

C I5 9 -1 0 3 4 Фланцы для арматуры на у сл о в н о е  давлен ие 
мПА диаметром у сл о в н о го  прохода 4 0 0  шт

2 3 0 7 - 1 0 8 1 6 Клапан обратный 1 9 ч 2 1 Р  Д У 150,РУ 16 шт

Щ 2 - 8 0 3 - 5 Монтаж шт

С 1 5 9 -Г 0 5 3 Фланцы д ля арматуры на у сл о в н о е  давлен ие 
1 , 6  мПА диаметром у сл о в н о го  прохода 1 5 0  ш

2 3 0 7  доп 92П 
1 3 - 5 7 5

Клапан с  ал .м ехан и ч еск и м  приводом
к в э - ю о шт

Щ 2 - 8 0 3 - 4  
В . У . к 
о т д е л у  12 
п . Г  К У ,2 5

Монтаж шт

C I 5 9 - I 0 2 7 Фланцы для арматуры на у сл о в н о е  д авя  
мПА диаметром у с л о в н о г о  прохода 1 0 0

ение
шт

40  .2307-10425 Вентиль проходной папковый с  эл.магн.
; г йьл з ш м д а шт

21 С  < P 9 W  -(О

4 5 6 7

1 ,0 0 2 0 ,2 0  . 1 ,5 2 2 0

1 0 ,6 0 0 ^ 0

1 ,0 0 6 ,3 3
- г -------

6

2 , 0 0 2 1 0 ,0 0 4 2 0

2 , 0 0 2 3 ,8 0 2 ,1 2 4 8

1 3 ,2 0 0^ 48

2 , 0 0 1 0 ,7 0
__ 21

6 ,0 0 1 4 ,2 7 - 8 6

6 ,0 0 5 ,2 2 0 , 5 6 3 1

4 ,3 0 о” о9

1 2 ,0 0 4 , 3 6
—

52

2 , 0 0 2 1 4 ,3 0 - 4 2 9

2 , 0 0 4 , 4 8 0 ,3 8 9

I
3 ^ 8 4  , М б

4 , 0 0 2 , 5 0
—  ,

1 0

2 , 0 0 - 6 0 ,0 0  . - 1 2 0

8 9 m I I

I I I 1 7 ,0 0 1 7 ,

0 ,3 9 -

—, <м>
— — — — ——
- ” "

_ - -
— —

- - -

2 6 4 2 1 , 0 0 42

I 0 ,6 2  • I

2 6 4

, т ~

7 , 0 0

0 ^ 2

42

-
— — -- .

-
— — —

8 I 5 , 0 0

0Т 08  .

1 0

-
— — I —



9 0 I - I - 9 4 , 8 8 (X .2 }

I .
41

42

2

Ц Г 2 -7 9 9 -1  
В . У. к

2 3 0 7 -1 0 3 3 5

43

44

Ц12-80Си2 
В , У. к то

C I5 9 -8 5 9

4 5  C I3 O -I0 3 I

4 6  Ц12 - 8 0 6 - 2

4 7  C I 5 9 - I 0 2 4

4 8  C I3 0 -8 5

4 9  Щ 2 -8 0 7 -Г

3

Монтаж шт

Вентиль проходной фланцевый с  электром аг­
нитным приводом типа СВМГ 15кч 8 8 3 P I ,  
СВМГ, ДУ50, Щ  * шт

Монтаж шт

Фланцы для трубопроводов на условн ое давлен ие 
0 , 1  0 ,2 5  мПА диаметром у сл овн о го  
прохода 5 0  шт

Краны проходные сальниковы е фланцевые 
П ч8Е К  для во д ы , нефти и м асла давлением 
I  мПА диаметром в  ш :  5 0  шт

Монтаж шт

Йанцы для арматуры на у сл овн о е давление 
А диаметром у сл о вн о го  прохода 5 0  шт

Вентили проходные муфтовые 15ч8Р2 для воды , 
давлением 1 , 6  мПА, диаметром в м м:Т5 шт

Монтаж. . шт

5 0  2 4 - 1 0 - 0 2  Колонка управления задвижкой Д=30С№м шт

П0Э Цена с  корректир по в е с у :  2 5 6 х ( П 2  : 4 3 )

51 Ц Г 2 -Н 0 5 -2  Монтаж' т

/22 C < P 3 * f ' / 0

■ 4  . 5 6 7 8 9 10

и—•* 
*-»

I 
1

[ 
1

2 , 0 0 0 ,9 8 ■ 2 • : 2 ‘ " ’ Г ,0 0 2

0 ,9 4 - - - -

4 ,0 0 3 7 ,0 0 148 «« . „

4 ,0 0 2 ,6 9 0 ,0 5 I I 9

м

3 , 0 0 Ц
 

1 
1 

м
 

1

2^ 32 - — I -

8 ,0 0 0 ,6 6
—

5 -
— — —

6 ,0 0 V I _ 43 - - - -

6 ,0 0 2 ,1 1 0 ,0 4 13 10 3 , 0 0 18

Г|б4 оТ о ! - M i -

1 2 ,0 0 Ь£ —
18 -

- - - — ——

1 ,0 0 1 ,2 5 - I - - - -

1 ,0 0 - 0 ,7 5 - - I  • I  ^ 1 ,0 0 1
, -- 0 ,7 3 - - - -

1 ,0 0 6 6 6 ,8 0
, ~

667 -*/
мм» «яшм. —

0 ,2 6 3 9 ,9 0  : 6 ,43 1 0 7 I 4 3 ,0 0  . I I

2 8 ,8 0 Г ,43 - 1 ,8 4



901-- I - 9 4 .8 8 ( X .2 y 23 С. 4 4 - / 0

I 2 з  - ' -  ■ • ■ 4 5 6 7 8 9 1 0 и
52 ‘ 24-T0U 02 Колонка управления задвижкой Д=400мм шт 2 ,0 0 6 7 9 ,а о ' 1360 т м  ’ ■е

поз 168 •ШШЩ.

• Цена с  корректир по в е с у : 2 6 I x ( I I 2  : 4 3 'I " .

53 Ц 12-11 0 5 -2 Монтаж т 0 ,5 2 3 9 ,9 0 6 ,4 3 21 15 4 4 3 ,0 0 22

28^80 ТТ43 Г ~ 1 ,8 4 т
Устройство промывное .

54 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: ли сты , кр уги , углы, -

4 4 1 ,0 0 115полосы т ■ 0 ,2 6
— “ — — —

55 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,2 6 5 8 ,2 0 0 ,2 0 15 9 6 3 ,4 0 16

3 5 ,9 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6 -

56 C l5 9 -1 0 2 7 Фланцы для арматуры на условное давление
3 ,0 0 2 ,5 0 8 “миа диаметром условного прохода iuu шт

— — - — •—

57 2 3 1 0 -3 4 0 1 4 Стоимость опоры СГШ-2/IOOxIOO шт 2 ,0 0 0 ,6 3
Г -,-

I -
^ , [|Г г

58 C I I 3 - I3 0 Трубы стальные электросварные прямошовные 
диаметром 3 2 x 2 ,2  мм м 1 4 ,0 0

Ч

0 ,3 2 - 4 - - - -

59 Щ 2 -2 -4 Монтаж т 0 ,0 2 1 9 4 ,0 0 5 ,3 2 4 4 - 3 2 8 ,0 0 7

1 7 9 ,0 0 1 ,4 5 - 1 ,8 7 -

60 С 24-15стр 96 Перфорация труб Д=32 мм м2 '2 ,0 0 0 ,5 5
—

I -
— —

61 C I59 -3 3 3 3 Узбы трубопроводов из бесшовных труб, 
стал ь 2D, диаметром 108x4  мм т 0 ,0 5 4 6 7 ,4 0 - 23 - - -

у

62 Щ 2 -2 -8 Монтаж трубопроводов Д=108мм т 0 ,0 5 7 9 ,1 0 v 1 3 ,3 0 4 3 - И 0 ,0 0 6

62,40 7,12 9 ,18



90 X -I-.9 4 .88 (X .2 )

I 2 ' V . 3

63 С05-02П 19-0-
-6 0

Стекло конструкционное органическое кг

64 E I5 -6 I2  . 
1

Масляная окраска белилами с добавлением 
колера больших металлических поверхностей 
за  2 раза Г00м2

.Сетка 1 000 .1000(3  шт)
65 C I2 I -2 I I4 Стальные конструкции уголок, круг, 

швеллер, полоса т

66 E 9 -I I8 Монтаж т

67 С0Г-19стрХ6
т 2 .2

Сетка 4 -Х ,2 м2

68 C 0 I-I9 ctdI7
t2 .2

Сетка 2 0 -2 ,5 м2

69 C 0 I- I7
стр9Т1

Проволока кг

70 1906-15225 КОУШ шт

71 C I5IQ -I0 I Канат спиральный типа ТК конструкции
10м

72 C I30-57 Болты с гайками и шайбами для еанитарнЬ- 
технических работ диаметром в мм:12 т

73 E I3 -I2 2 Огрунтовкв поверхностей за  первый и : 
последующий раз грунтовкой: Вл-02 “ B S U

74 E I3 -I6 5 Окраска поверхностей лаками ХС-,76 1О0м2

24

4 5 v ' 6 - . 7 В

4 ,5 0 3 ,0 2 14 *•

0,09 3 2 ,0 0 0,79 3 I

6,60 (\24

0 ,1 1 44 1 ,0 0 - 49-
0 ,1 1 5 8 ,2 0 0,20 6 4

35,90 ,0,05

3,60 2,23 8 -

3,60 2,03 -7 -
2,00 0 ,4 1 -I -
36,00 3,67

—
132-

X ,20 7 ,1 9
ГТ-Г-Г

9 -

0 ,0 4 46 3 ,0 0 ’ 19-
0 ,1 2  " 1 9 ,7 0 0 ,2 6 2 т

1 ,6 2 0 ,0 8

0 ,0 8 5 7 ,6 0 0 ,5 6 5- -
б ^ Г ~ 0 J 6

9 10 I I

П  .7 0  I
0,31 Г

S 3,40 7
о“ об“ Г

2 ,3 8

0 ^ 0

2 ,3 0

o j i



- 9 0 1 -1 -9 4 .8 8 (X .2 )

I 2 3 ' • - ' .

Сетка оперная под насосы ЭЦВ (б шг)

75 C I2 I -2 I I5 Лист т

76 в э - й а Монтаж т

77 CI 13*817 Фасонные части т

78 C I59-9 I5 Фланцы для трубопроводов на условное ; 
0 ,1  0 ,2 5  мПА диаметром условного 
прохода 150

давление

шт

79 E I& .6I2 Масляная окраска белилами с добавлением 
колера больших металлических поверхностей 
за  2 раза 100м2

Кожух (6  шт)

80 C I2 I -2 I I4 Кожух т

81 E 9u II8 Монтаж т

82 E I3 -I2 2 Огрунтовка поверхностей за  первый и каждый 
, последующий р аз грунтовкой: ЮМЕ Т00м2

83 Е13*Л65 Окраска поверхностей лаками ХС-76 100м2

84 E I5 -5 3 9 Окраска органно силикатной краской по 
подготовленной поверхности I 0 Q m 2

85 C I2 I-2 0 I9 Монтажный хомут т

8 6 E9UI53 Монтаж т

25 е Р д м / с *

4 5 6 - 7 - 8  9  10 I I

0 ,6 6 3 7 0 ,0 0
—

244

0 ,6 6 5 8 ,2 0 0 ,2 0 38

3 5 ,9 0 0 ,05 '

0 ,0 4 3 7 6 ,0 0 15

1 2 ,0 0 2 ,5 3 30

’ 1 -

24 , . 6 3 ,4 0 42

-

0 ,0 6  '

0 ,1 8 3 2 ,0 0 0 ,7 9 6 I

6 ,6 0 0^24

0 ,2 4 4 4 1 ,0 0 - 106 -

0 ,2 4 5 8 ,2 0 0 ,2 0 14 9

3 5 ,9 0 0 ,0 5

0 ,0 7 1 9 ,7 0 0 ,2 6 I -

1 ,6 2 0^08

0 ,0 7 ' 5 7 ,6 0  ■ 0 ,5 6 4 -

6 ,0 4 0 ^ 6

0 ,0 7  • 1 8 ,4 0 0 ,1 6 I I

1 2 ,0 0 0 ,0 5

0 ,0 2 3 5 6 ,0 0 7 .

, ■ V

0 ,0 2 2 7 ,1 0 4 ,9 8
(

I т
-  - -

1 4 ,8 0 1,52,

1 1 ,7 0  2

о“  Г

& ,4 0  15

oj5T Г"

2 ,3 8

0^10

2 ,3 0

0 ^ 1

2 0 ,7 0  

О,Об"

2 5 ,2 0  I

Г,9Ю -



9 0 I - I - 9 4 , 8 8  (X . 2

? “ V  "  “  ~  " , , ' ■ ' ' 1

8 7 СП З-*817 Вставки ' т

Комплект для размыва наносов

8 8 CI3CL77 Вентили проходные 1Б1Р с  муфтовыми и цапковыми 
присоединительными концами для воды, давлением 
I  мПА, диаметром 5 0  мм шт

8 9 Щ 2 - е П - 2 Монтаж, шт

9 0 C I3 0 -2 3 2 2 Рукав пожарный Д=51 мм м

91 C I3 0 - 5 I 9 Головки для пожарных рукавов Соединительные 
напорные, давлением 1 ,2  мПА рукавные, 
диаметром в мм: Г Р -50  игг

92 C I3 0 -5 2 2 Головки для пожарных рукавов соединительные 
напорные давлением 1 ,2  мПА муфтовые, диаметром 
в мм: ГМ-50 шт

93 C I 3 0 - I 5 I 3 Стволы пожарные ручные 
5 0  мм

PC диаметром
шт

94 C I3 0 U I9 5 I Манометры общего назначения с  трехходовым 
краном 0БМ1-Г00 компл

9 5 Ц11—«93—I Монтаж '  шт

9 6 С 1 3 0 Л 9 5 1 Вакууметры компл

9 7 ЦГ1»*93~1 Монтаж шт

2 6
C ? № ' №

1 
1 

I 
I 

1 
1

i^
i Г

 
1 

1С
Т|

 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
1 

1

V

I 
г

It^
l 

1 
1

1 
1

-  -  -  - 9~ —  -

0 ,0 4 3 7 6 ,0 0 - . 15 - -

ОО
* 5 ,2 2 5

1 ,0 0 0 ,9 6 I I -  1 ,0 0

0^88 - ' -

2 0 ,0 0 1 ,7 6 - 35 -
- - - - -  — .

2 ,0 0 0 ,6 6 - I -
- - - - -  - - - - -

1 ,0 0 0 ,4 9 - I -

1 ,0 0 1 ,6 4 - 2
■ V v

-
-  —  ,- - - - [

8 ,0 0 3 ,5 9 - 29 - -

8 ,0 0 0 ,8 0 - 6 6 -  • 1 ,0 0

0 ,7 7 - -

8 ,0 0 3 ,5 9 - 2 9 - -

0 ,8 0  -  6  . 6

0 / ? Г  Г ”

1,008,00



9 0 I - I - 9 4 .8 8 ( X .2 )

I 2 , . '3 ..
98, 2405-3191 Штуцеры ХООшт

99 Ц 12-698-14 Монтаж , шт

100 1906-15225

Узел крепления датчиков (2 шт)

КОУШ шт

101 2405-3009 Бобышки 1000шт

102 Щ2 -6 9 8 -5 Монтаж шт

103 С Ш -6 0 6 Тексталит плиточный кг

104 C 05I8-462 Пластина резинотканевая ТМКШ кг

105 CI5I0uIO I Канат спиральный типа ТК конструкции
10м

106 C I2 I -2 II4 Металлоконструкции: круг лист т

107 E 9 -I2 I Монтаж т

106 СП 1 -5 8 Винт грузовой (РЫМ-Болт) кг

Трубопровода

1 09 C l1 3 -Г  Трубы стальные сварные водоразопроводные
диаы. 1 5x 2 ,5  мм м

2 7

4 5 6 7 8 9 .10

0 ,0 1  . 2 15 ,21 _ 2 - г_, . ,_____

8*00 1 ,01 0 ,1 0 8 6 Г 1 ,0 0

Т р ъ - Г ~ -

12 ,00 3 ,6 7 - 44 - - -

0 ,01 2 7 4 ,5 0 _____ 2 - - -

6 ,0 0 1 ,3 7 0 ,1 0 8 3 I 1 ,0 0

0^52 - - -

6 ,0 0 3 ,8 9
т — ,

23 -
пт - JT Т--П

1 ,6 0 1 ,2 9
—

2 -
- _ _ _ М М М

1 ,4 0 7 ,1 9 - 10

- - - -

0 ,13 4 4 1 ,0 0
М М М

57 -
м м м —

0 ,1 3 4 5 ,8 0 0 ,6 0 6 2 2 6 ,5 0
тштттшт тттт.
16 ,90 , ' 0 ,1 8 - 0 ,2 3

1 ,0 0 0,57^ - I - - -

** * -  -

9 ,0 0  • 0 ,2 4 _ -2 _



. 9 0 I - X - 9 4 .8 8  (X. 2  ) 2 8

9

C -ret

I 3 • 4 5 6 7 8  ,

n o Щ 2 -1 -1 Монтаж / м 9 ,0 0 0 ,4 8 0 ,0 4 4 4

< V e ‘ F o T

I I I C l1 3 -3  ' Трубы стальные сварные водогазопроводные
1 0 ,0 0 0 ,4 0\ диам. 2 3 x 2 ,0  мм м

—
4

“

112 Ц 12-1 -1 Монтаж м 1 0 ,0 0 0 ,4 8 0 ,0 4 5 4

0^43 0 ,0 1

1 13 C I59U 33I7
2 3 I0C T P I38
ПЗ
2 3 1 OJB

Узлы трубопроводов из бесшовных тр уб , 
с т а л ь  2 0 ,  диаметром 57x3 мм т 0 ,0 8 6 0 7 ,2 0 - 49 —

-
- -

СТР45П139

114 Щ 2 -2 - 6  
В .У . к  „

S T F E i . i

Монтаж т 0 ,0 8 1 3 7 ,5 5 4 ,1 7 I I 10

1 2 5 ,4 0 1 ,3 1

1 15 C l5 9 -3 3 3 3  
2 3 1 0

Узлы трубопроводов из бесшовных тр уб , 
стал ь 2 0 ,  диаметром 108x4 мм т 0 ,9 9 4 3 2 ,9 6 429

СТР138ПЗ
2310ДЗ _

«WWW

СТР45П139

116 Ц 1 2 -2 -8  
В .У . g

Монтаж т 0 ,9 9 8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 8 6 68

ОТЛ. I 6 8 ,6 4 7 ,8 3
П . З  K « I , I

1 17 C I5 9 -3 3 4 8 Узлы трубопроводов из бесшовных тр у б , 
ст а л ь  2 0 ,  диаметром 1 5 9 x 4 ,5  мм т 2 ,6 8 3 7 2 ,3 6 -||||. _ 998 -

1 18 Д 1 2 -2 -8  
В .У . к

Монтаж т • 2 ,6 8 8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 234 184

S ? F B &
6 8 ,6 4 7 ,8 3

1 19 C l5 9 -3 3 5 8 У ^ы ^тахнологических трубопроводов
т 0 ,1 8  . 3 4 8 ,0 0 63

1 2 0
P § - 2; 9

Монтаж т 0 ,1 8 5 6 ,4 4 1 2 , I I 10 7

4 0 ,9 2 6 ,4 3  "

I 0- . .
1,00

0 ^ 1

I I

9

1 ,0 0  1 0

o j x  1 “

2 0 0 ,0 0  16

1 , 6 9 "  ~

15 1 1 0 ,0 0 109

8 ~ “ 1 0 ,1 0 To”

— —
*•*

40 1 1 0 ,0 0 2 9 5
■ н и  m u — М»
21 1 0 ,1 0 2 7

2 6 3 ,0 0  I I

Г "  8 ,2 9 ~  - F



9 0 I - I -9 4 .8 8 (X .2 >

I  2 - 3

121 C I59-3368 Узды технологических трубопроводов 
Д *2 7 3 .4 ,5  ым т

\

122 Щ 2-2-9  
В .У . к т

Й Т . ^ 1

Цена: 3 6 7 + (3 6 7 -3 5 5 ) .2 ,5  

Монтаж т

123 С159-3377 Узлы технологических трубопроводов 
Д325.5 мм т

124 Ц 12-2-9 
В.У. к

S T f E i ' i

Цена 356+ (356-349) .3  

Монтаж т

125 C I50-3399 Узлы трубопроводов из электросварных 
труб большого диаметра 426хо мм т

126  Щ 2-2-Ю  
В.У . к

Монтаж т

127 C I59-3408 
2310ДЗ

Ж

Узлы технологических трубопроводов 
Д -Б30.10 мм т

128 Ц 12-2-П  
В .У . 8

S f R f r

Монтаж т

129. C I2 I-2 0 I9  

130 E9UI53.

Подпятники т 

Монтаж тМонтаж т

29 а 0*99* -л?

4 5 6 7

1 ,5 7 34 1 ,4 2 536

1 ,5 7 56 ,44 12,11 89

' 40 ,9 2 6 ,4 3

0 ,9 6 324 ,22
—

311

0 ,9 6 56 ,44 12,11 54 -

40 ,92 б "4 з"

3 ,5 0 401 ,58 = _ 1406

3 ,5 0 4 0 ,7 8 10,13 143

2 8 ,1 6 5 ,3 5

2 ,3 2 3 7 0 ,5 4 860

2 ,3 2 - 34 ,7 2 4 ,8 8 81

2 5 ,7 4 T J92

0 ,1 6 3 5 6 ,0 0
— —

57

0 ,1 6 2 7 ,1 0 4 ,9 8 4

ujeo

8 9 -10 I I

64 19 63,00 99

W 8 ,2 9 1з~
39 I I 63,00 60

6 ' 8 ,2 9 Г "

99 36 4 2 ,0 0 147

19 6,90 2 4 "

60 I I 3 8 ,0 0 88

т ~ 2 ,4 8 бГ"

2 I 2 5 ,2 0 4 4

- 1 ^ 3 Г



9 0 I - I - 9 4 ,8 8 ( X .2 )

I 2 3 ' '

131 E l 5 -6 1 3 Масляная окраска белилами с  добавлением
колера стальных бал ок , труб диаметром 
более 50  мм и т .п ,  за  2 раза ЮСм2

132

1

E I 3 - I 2 2 Огрунтовка поверхностей за  первый и
каж ^ й  последующий р аз грунтовкой:

Ю0м2

133 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками ХС-76 Ю0м2

134 2 9 -0 7 -2 Г П Г - Стеллаж шт
-0 4

135 Д З-119-2 Стеллажи консольные одно-двухсторон-
ние шт

Итого прямые затраты по смете руб.

руб.
Стоимость оборудования руб.
Запасные части руб.
Тара и упаковка руб.
Транспортные расходы руб*
З а го то в .-ск л а д ск и е  расходы руб.
Комплектация руб.
В с е г о , стоимость оборудования руб.
В с е г о , стоимость монтажных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
В с е г о , стоимость общестроительных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата РУб.

/О30

4 5 6 7

0 ,2 7 4 3 ,5 0 0 ,0 3 12

2 1 ,4 0 -

2 ,6 6 1 9 ,7 0 0 ,2 6 52

1 ,6 2 СД08

2 ,6 6 5 7 ,6 0 0 ,5 6 153

6 ,0 4 0 ,1 6

Г ,00 5 6 ,1 8  •
—

56

оо1—1 1 6 4 ,0 0 3 9 ,6 0 164

1 1 6 ,0 0 1 4 ,5 0

2 3516

14304
285
293
595
187
103
15767
10047

299

8 9 ю I I

6 т 3 8 ,8 0 10

тш от

4 . 2 ,38 6
—От* гагттгтот п —1П
- 0,10 -

16 I 2 ,3 0 6
ототот» мототот» -ЦП
- 0,21 I

• от от от
ототот ототот
от от

н е 40 182,00 182

Т Г 18,70 19

1393 382

167

2219

2 П Г
- - -
- - -
- - -
- от от
- - -
- - -
- - -
- - -
- - . 2417
1669 - -
- - -
от ОТ 30
3 6



4

9 0 I - I - .9 4 .88{Х . 2 )

1 1  X I I I I I I I I  A

В сего , стоимость металломонтажных работ руб.
Нормативная трудоёмкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
foorb  по смете руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.

Пиавный инженер проекта 
Начальник отдела ЭОСиС 
Исходные данные 
Составил ст.инженер 
Проверил рук.группы 
Перфорация:
Подготовил ст.техник

31

I  Ш \______   _б_____ _ 7 ,________ , Л  _ _  _  -.10  .  .  .  . Ц  .

843, - -- - 92
62 - -

26956 - ,- - 2539
1767

Ю.В.Беляев 
С.Л.Возовой

Л.А.Алексеева 
Г. Н.Терентьева

В.В.Письменкова
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ЛОКАЛЬНАЯ (Ж ГА  Л 2 - 3  ^
К типовому проакту водозаборные сооружения производит^льностью  от 0 , 2  до 0 , 5  мЗ/с 
для амплитуды колебания уровня воды 1 4  м

На приобретение и монтаж техн ол оги ч еского  оборудования 
и трубопроводов с  насосам и ЭЦВ 1 2 -1 6 0 - 6 5

О снование: спецификации 
типового проекта Альбом УШ 
С о ставл ен а в  ценах 1 9 8 4 г .

Сметная ст о и м о ст ь : 2 4 .1 4  т ы с .р у б .
а )  оборудование: 1 2 ,2 6  т ы с .р у б .
б) монтажные работы : 1 1 ,5 8  т ы с .р у б .
в )  строительны е р аботы : 0 ,3 0  ты с.р у б .

П оказатели по см .;те  
Стоимость н а :

1 .  I  мЗ/чае производительности -  1 3 ,4 1  р у б .
2 .  I  м2 общей площади здания -  9 7 .3 4  р у б .
3 .  I  м3 объема здан и я -  5 ,6 4  р уб .

Шифр и №
позиции Наименование р абот и з а т р а т ,
норматива единипд измерения

Стоим.единицы, р у б . ■ Общая ст о и м о ст ь , р у о . Затраты труда р а ­
б о ч и х ,ч е л .-ч  не

Коли­
ч ество В се го Экспл.

машин Основной
Экспл.
машин

заняты х обслуж . 
машин

Основной
зарплаты

В т . ч ,  
зарплаты

В с е г о  зарплаты В т . в .
зарплаты

Обслужив, машины 

На един . В с е г о

Т 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю _  _ I I

I 2 3 0 1 -2 0 3 6 Н асос 1Э Ц В 12-160-65 шт 6 ,0 0 6 1 5 ,0 0
—

3690 -
— — ■ — -

2 Ц 7-3 0 0 -3 1 Монтаж шт 6 ,0 0 2 1 3 ,0 0 4 4 ,7 0 127 8 314 26 8 8 8 ,0 0 5 2 8

5 2 ,3 0 " 1 8 ,4 0 П О 2 3 ,7 4 142

3 Ц В -4 8 1 -2 0 Присоединение я  с е т и  и п одготовка к  
сд ач е  под наладку шт 6 ,0 0 2 ,0 4 0 ,0 4 12 9 - 2 , 0 0 12

1 ,4 4 - - - -

4 2 3 П -Д О 0 2 7 . .  В аку у м -н асос водокольцевой
шт .2 ,0 0 2 5 0 ,0 0 — 5 0 0 — - ■ / - -
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** >  
Г - * 5  -  " ' 2 j C ' I Z  ~ ”  ~7~_”  ~ 8  ^ 1  _  _  _ К  K Z I

5 Ц 7 -297-1 Монтаж шт 2 ,0 0 2 5 ,2 0 8 ,7 1  ' 50 28 17 2 2 ,0 0 44

1 3 ,9 0 3 ,5 9 7 4 ,6 3 9

6 ф - 4 8 1 - 1 9 Присоединение к  сети  и подготовка к  сдаче
2 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 1 ,0 0под наладку . шт 3 2 - 2

0 ,9 4 - - - -

7 2 3 0 1 -6 0 5 9 Насос ГН0МЮ0-25 шт 1 ,0 0 1 0 8 0 ,0 0 - 1080 _  . - - -  ■

— "• - -—»

8 Ц 7 -2 8 1 -9 Монтаж шт 1 ,0 0 1 5 ,7 0 1 ,2 6 16 10 2 1 9 ,0 0 19

1 0 ,4 0 0 ,6 4 I 0 ,8 3 Р

9. Ц 8 - 4 8 Ы 9 Присоединение к  сети  и п одготовка к  сдаче 
под наладку шт 1 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 I I 1 ,0 0 - I

4 0 ,9 4 - - - -

10 МВД Стоимость эл .эн ер ги и  квт/ ч ас 2 1 5 1 ,0 0 0 ,0 3 - 65 — _ _ г-
Указание _ J---1

I I 1 9 0 6 -2 0 1 6 Кран подвесной апектрический однобалочный 
однопролетный г/п 3 , 2 ,  пролет 9 ,0  шт 1 ,0 0 1 3 0 0 ,0 0 - 1300 - - - • _

12 Ц З -4-6 Монтаж шт 1 ,0 0 5 6 ,5 5 5 ,4 3 57 48 5 7 8 ,5 0 7 9

4 8 ,2 3 2 ,2 2 2 2 ,8 6 з "

13 Ц З-4905 ■ Электромонтаж жрана шт 1 ,0 0 1 2 9 ,3 8 8 ,5 5 129 52 8 J 0 4 . 0 0 104

5 2 ,3 9 8 ,3 9 8 1 0 ,8 2 т г

14 0 1 3 9 -8 4 5 Задвижка параллельная с  выдвижным шпинделем 
фланцевая марки 3046БР диаметром условного

3 ,0 0 2 3 ,0 0 69прохода 1 0 0  мм шт
— — — — .

15. . Щ 2 -8 0 2 -5 Монтаж ; шт 3 ,0 0 7 ,5 2 0 ,3 2 2 3 Ю I 6 ,0 0 18

3 ,3 8 0 ,0 4 , * 0 ,0 6 я*



90I-I-94. 88 (Х.2)

16  C I5 9 -8 4 7 Задвижка параллельная с  выдвижным шпинделем 
фланцевая марки 3046БР диаметром условного 
првхода 150 мм L шт

t

17 Ц 1 2 -8 0 2 -7 Монтаж шт

18 G I5 9 - I0 2 9 Фланцы для арматуры на условное давление 
мПА. диаметром условного прохода 150 шт

19 2 3 0 7 - I I 0 4 I -Задвижка ЗОчбВР, ДУ300, РУЮ шт

2 0  Ц 12-802-Ю Монтаж шт

21 C I59-X 032 Фланцы для арматуры на условное давление 
мПА диаметром условного прохода 300 шт

22 2 3 0 7 -1 1 0 5 4 Задвижка с  эл.приводом 8 7 Б 0 2 5 .
ЗОчЭОбБР, ДУ300, РУЮ шт

2 3  Д 1 2 -8 0 2 -Ю  
В .У . к  
отделу 12

К *1 ,2 5

2 4  0 1 5 9 -1 0 3 2  -

Монтаж шт

Фланш для арматуры на условное давление 
MIDI диаметром условного прохода 300  шт

2 5  C I6 9 -8 4 8 Задвижка параллельная о  выдвижным шпинделем 
фланцевая марки 3046БР диаметром 
условн ого прохода 2 0 0  мм шт

2 6  . Ц 1 2 -8 0 2 -8 Монтаж шт

3 4

i -  -  _ 7 _  _ -  - 8 - . - - Ж  ..

6 *0 0 3 7 ,0 0 , Г| 222 -

6 ,0 0 9 ,4 2 0 ,6 2 57 2 9 4 8 ,0 0

4 ,7 7 0 ,1 2 Г “ 0 ,1 5

1 2 ,0 0 3 ,7 0
-тп 44 -

■МШ* ттттт

5 ,0 0 1 0 3 ,0 0
МММ

515 - - -

5 ,0 0 2 0 ,2 0 1 ,5 2 101 53 8 1 7 ,0 0

1 0 ,6 0 0 ,3 0 2 0 ,3 9

1 0 ,0 0 6 ,3 3
—

63 -
— —

2 ,0 0 2 8 0 ,0 0 - 560 - - -

2 ,0 0 2 2 ,8 5 1 ,5 2 46 27 3 1 7 ,0 0

1 3 ,2 5 0 ,3 0 Г " 0 ,3 9

4 , 0 0  .* 'G'| 8 8 '
—

*»
I —

2 ,0 0 5 8 ,5 0 - 117 ■ - ’ - -

2 ,0 0  ■ 1 2 ,6 0 1 ,0 1 2 5 14 ' ' 2  - 1 1 ,0 01 1 ,0 0
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Лт m ** ■** \1т» *• т»
*  . „ . * r ^  •«*' 'Ш Щ, ** IF fm mm mm -  -

2 ? 0 1 5 9 -1 0 3 0 фланцы для арматуры на условное давление 
мПА диаметром условного про кода 2 0 0  ,.шт

28 2 3 0 7 -IX 0 4 I Задвижка 3046РР, ДУ300 ,РУЮ шт

29 Ц 12-802-Ю Монтаж шт

30 C I5 9 -I0 3 2 Фланцы для арматуры на условное давление. 
мПА диаметром условного прохода 300 шт

31 2 3 0 7 -1 1 0 4 3 Задвижка 3046ЕР,ДУ400,РУ10. шт

32 • Ц 12-802-11 Монтаж шт

33 СГ59-Ю 34 Фланцы для арматуры на условное давление 
мПА диаметром условного прохода 4 0 0  шт

34 2 3 0 7 -1 0 8 1 6 Клапан обратный I9 4 2 IP  ДУ150.РУ16 шт

36 Ц 12-803-5 Монтаж шт

36 0I69-X Q 53 Фланцы д м  арматуры ,на условное давле| 
1 ,6  мПА Ш м е т р о м ’УоЛййнб^ ф й х й а  I t

up 
S0 ШТ

37 2307Д0П92П 
1 3 -5 7 5  ;  .

Клапан о электромеханическим приводом 
КВЭ-100 ИТ

<й 9 * S * r t~ /p

тт- mm mm 4ft mtt mm "mm mf mm +> mm mm mm -  «. -  - • w  -  -  —
•5 .•*? '**,F -  «»- — §  -■ .

4' "

4 , 0 0 ;  ; 4 ,2 5 17 - н --p- ---- Г

1 ,0 0 1 0 3 ,0 0 103 - f- mmmmmm

1 ,0 0 2 0 ,2 0 1 ,5 2 20 I I I 1 7 ,0 0

1 0 ,6 0  . 0 ,3 0 - 0 ,3 9

1 ,0 0 6 ,3 3
- -

6 -
— -

2 ,0 0 2 1 0 ,0 0
mmmmmu

420 - , , , •mmmmt

2 ,0 0 2 3 ,8 0 , 2 ,1 2 48 26 4 2 1 ,0 0

1 3 ,2 0 0 *4 8 T ~ 0 ,6 2

2 ,0 0 1 0 ,7 0
■

21 -
_____

6 ,0 0 1 4 ,2 7 86 - - ' -

6 ,0 0 5 ,2 2 0 ,5 6 31 26 4 7 ,0 0

4 ,3 0 0 ,0 9 I 0 ,1 2

I 2 , 0 0 ‘ - 4 ,3 6  •
—

•• -f ifr - . ■
— —

2 ,0 й  , 2 X 4 ,30 429
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38  Ш 2 -8 0 3 -4  , Монтаж шт
В ,У . к
отделу 12

fcl,25
3 9  C I5 9 -1 0 2 7  - Фланцы для арматуры на условное давление

мПА. диаметром условного прохода 100 шт

4 0  2 3 0 7 -1 0 4 2 5  Вентиль проходной цапковый с  эл .м агн .
приводом T 3 C 8 I0 P I-7  Д У К , РУ5 шт

41 Ц 1 2 -7 9 9 -1  
8 *У » к 
отделу 12

1Й,25
42 2 3 0 7 -1 0 3 3 5

Монтаж шт

Вентиль проходной фланцевый о электромаг­
нитным приводом типа СВОД? 15кч 8 8 3 P I ,
СШГ ,ДУ50 ,РУ1 шт

4 3  Ц 1 2 -8 0 0 -2  Монтаж шт
В .У . к
отделу 12

4 4  G I5 9 -8 5 9  Фланцы для трубопроводов на условное
давление 0 ,1  0 ,2 5  мШ. диаметром 
условного прохода 50  шт

4 5  C I 3 0 - I 0 3 I  Краны проходные сальниковые фланцевые
11ч8БК для в о д а , нефти и м асла давлением 

"  , ь .............................Г 1 Й & ,' дийметром в  м м :50 ■ “ " ■ " ишт

4 6  Ц 1 2 -8 0 6 -2 штМонтаж

36 С.Ф & 4 3  - / о

4  W ______ ' - . - V -

• 
г 11 -  J 0 _ ;

2 ,0 0 4 ,4 8 0 ,3 8 9 8 I 5 ,0 0

3 ,8 4 0^ 06 0 ^ 08

4 ,0 0 2 ,5 0 - ю _ _ ~

-

2 ,0 0 6 0 ,0 0
—

120 -
— —

2 ,0 0 0 ,9 8  

0ТЭ4 •
—

2 2
—

1 ,0 0

4 ,0 0 3 7 ,0 0
—

148 -
— —

4 ,0 0 2 ,6 9 0 ,0 5 I I 9 - 3 ,0 0

2 ,3 2 0 ,0 1 - ojoi

8 ,0 0 0 ,6 6  .
— .

5 -
— —

~ 6 ,0 0  - ,  7 £ 1 4 3  ' . . .  -

6 ,0 0 2 ,1 1 „ 0 ,0 4 13 1 0 - 3 ,0 0

1 ,6 4 6 ,0 1 - o|6i
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i . . ,  3 ' -  ^ -  -  -  -  ________ 2 -  г  -

47 C I5 9 - I0 2 4 Фланцы для арматуры на условное давление 
мПА диаметром условн ого прохода 50 шт

48 C I3 0 -8 5 Вентили проходные муфтовые 15ч8Р2 для 
давлением 1 , 6  мПА, диаметром в  м м :15

ВОДЫ,
шт

49 Ц 1 2 -8 0 7 -1 Монтаж шт

5 0 2 4 -1 0 - 0 2  
п о з .168

Колонка управления задвижкой Д=300мм шт

Цена с  корректир. по весу  2 5 6 ,(1 1 2  : 4 3 )

51 Ц 1 2 -1 1 0 5 -2 Монтаж т

52 2 4 -1 0 -0 2
0 0 3 ,1 6 8

Колонка управления задвижкой Д=400мм шт

Цена с  корректир. по весу 2 6 1 х (П 2  :! 4 3 )

53 Ц 1 2 -П 0 5 -2 Монтаж т

Устройство промывное

54 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: ли сты , круги, 
углы , полосы т

55 JS 9 - II8  . Монтаж т

56 C I5 9 - I0 2 7
*

Фланцы для арматуры на условное давление 
мПА диаметром условного прохода 100  шт

57 2 3 1 0 -3 4 0 1 4 Стоимость опоры ОЦЦ-2/10 0 x 100 шт

3 7

1511!
12,00

1,00

1,00

1,00

0 ,2 6

2,00

0 ,5 2

0 ,2 6

0 ,2 6

3 ,0 0

. с Ф а ъ г ' Г Р

- 5 . _  _  _ 7 _______ х  _  _  _ _  9  ^ _ 11

о
1

н|. 1 _ И  .

1 ,4 7  .
—

18 -
. — — . —

1 ,2 5 - I - - - -

0 ,7 5 - I I * 1 ,0 0 I

0 ,7 3 - - - -

6 6 6 ,8 0
—

667 -
— — —

-3 9 ,9 0 6 ,4 3 10 7 I 4 3 ,0 0 I I

2 8 ,8 0 1 ,4 3 - 1 ,5 4

6 7 9 ,8 0
—

1360 -
— — — ,

3 9 ,9 0 6 ,4 3 21 15 4 4 3 ,0 0 22

2 8 ,8 0 1 ,4 3 I 1 ,8 4 Г"""

4 4 1 ,0 0 - 115 - - - -

" 5 8 ,2 0 0 ,2 0 15 9 г - 6 3 ,4 0 16

3 5 ,9 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6 -

2 ,5 0 __ -
* 8

,„г̂ - -

0 ,6 3 I -•2 ,00
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58 C I I 3 - I3 0 Трубы стальные электросварные прямошовные 
диаметром 3 2 x 2 ,2  мм м 1 4 ,0 0 0 ,3 2 4 -  - -

59 Щ2 - 2 - 4 Монтаж т 0 ,0 2 1 9 4 ,0 0 5 ,3 2 4 4 3 2 8 ,0 0 7

1 7 9 ,0 0 . 1 ,4 5 -  ■ 1 ,8 7 -  .

60 C 2 4 -I5 Перфорация труб Д=32 мм м2 2 ,0 0 0 ,5 5 I «и — —
с т р .9  6 “ |Т— «им» •шм*

61 C I59-3333 Узлы трубопроводов из бесшовных труб, 
сталь 2 0 ,  диаметром 108x4 мм т 0 ,0 5 4 6 7 ,4 0 - 23 - -

62 Щ 2 -2 -8 Монтаж трубопроводов Д=108 мм т 0 ,0 5 7 9 ,1 0 1 3 ,3 0 4 3 1 1 0 ,0 0 6

6 2 ,4 0 7 ,1 2 - ' 9 ,1 8 -

63 C 05-02
1119-060

Стекло конструкционное органическое КГ •' 4 ,5 0 3 ,0 2
•—

14
— —

64 £ 1 5 -6 1 2 Масляная окраска белилами с добавлением 
колера больших металлических поверхностей

1 0 0  м2 0 ,0 9 3 2 ,0 0 0 ,7 9 Г 1 1 ,7 0 Iз а  2 р аза 3

б“ б 0 ‘ 0^24 - 0 ,3 1 --

С етка: 1 0 0 0 .1 0 0 0 (3  пгг.) -

65 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: у го л о к , к р у г, 
швеллер, полоса т 0 ,1 1 4 4 1 ,0 0

«МИШ
49 - ММ|в| мм«

66 E 9 - I I 8 Монтаж т о,и • 5 8 ,2 0 0 ,2 0 6 • 4 -  ' ' 6 3 ,4 0 7 ,
3 5 ,9 0 0^05 - о ^ о Г -

67 CG I-19 
с т о . 1 6

Сетка 4 - 1 ,2 м2 3 ,6 0 2 ,2 3 8 тт

* 2 ,2 •; т •* ' " -

68 Сетка 2 0 - 2 ,5 м2 3 ,6 0 2 ,0 3

«• ;
• 7

т
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f  ~ Г ^ - 7 - r r -
е * « м е м * * м е м ь е м « » е

69
C 0 I-I7
етр .91

7 0  1906^15225

71 CI5IO -IO I

72 C I30-57

73 E I3 -I2 2

74 E I3 -I6 5

75 C I2 I-2 H 5

76 E 9 -I I8

77 C II3 -8 I7

78 C I59-9 I5

79 E l5-612

Л . .  -  -■ -  -  - __________- • # • _4_ _ Я - - -  - 6«*«*«• М» 7т т ~ 8т'ф т ■ 5  "^  ^  Ц М «  # 10«в ,е» «# «е ■р» мАЛ т т т «р

Проволока ' кг 2 ,0 0 P .4 I i - L . —Т

КОУШ шт . 3 6 ,0 0 3 ,6 7
—Т1--П-

132 - т
-ММ

Канат спиральный типа ТК конструкции
10м 1 ,2 0 7 ,1 9 - 9 - - -

Болты с гайками и шайбами для санитарно­
технических работ диаметром в ш :1 2 т 0 ,0 4 463 ,00 - 19 -  ' - - -

Огрунтовка поверхностей за первый и 
каждый последующий раз грунтовкой:

Ю0м2 0 ,1 2 1 9 ,70 0 ,2 6 2 2 ,3 8

т ^ г 0^06 Z ~ 0 ^ 0

Окраска поверхностей лака*®! ХС-76 100м2 0 ,0 8 5 7 ,6 0 0 ,5 6 5 - - 2 ,3 0 -

6 ,0 4 0 ,1 6 - 0 ,2 1 » '

Секция опорная под насосы ЭЦВ (6  ш т.) 

Лист т 0 ,6 6 3 7 0 ,0 0 ем 244 - - - -

Монтаж т 0 ,6 6 5 8 ,2 0 0 ,2 0 38 24 63 ,4 0 42

35^90 0^05 0 ,0 6 -

Фасонные части т 0 ,0 4 3 7 6 ,0 0 - 15 ■ - - -

Фланцы для трубопроводов на условное
давление Q.I 0 .2 5  мПА диаметром условного „ _Л
прохода I5fi V  к игр 1 2 ,0 0  2 ,5 3

Масляная окраска белилами о добавлением 
колера больших металлических поверхностей лл 
а& 2 раэа 100Ц2 0 ,1 8 3 2 ,0 0 0 ,7 9 6  I 1 1 ,7 0
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Кояух (6  таг.)

80 C I2 I-2 II4 Кожух т 0 ,2 7 441 ,00 119 - Z— I -  ■

81 Е 9-П 8 Монтаж . т 0 ,2 7 5 8 ,20 0 ,2 0 16 10 - 63 ,40 17

35^90 0^05 - 0 ^ 6 “ -
82 E I3 -I2 2 Огрунтовка поверхностей еа первый и каждый 

последующий раз грунтовкой: Вл-СЕ 100м2 0 ,0 7 19 ,70 0 ,2 6 I _ а. 2 ,3 8 _
Т,"б2М 0^08 - oTlO

83 E I3 -I6 5 Окраска поверхностей лаками ХС-76 100м2 0 ,0 7 57 ,60 0 ,5 6 4 - - 2 ,3 0 -
6 ,0 4 " 0 J 6 0^21

84 E l5-539 Окраска органо-силикатной краской по 
подготовленной поверхности 100м2 0 ,0 7 18,40 0 ,1 6 I  . I _ 2 0 ,7 0 I

12^00 0^05 Г ” 0~0б'

85 С Ш -2019 Монтажный хомут т 0 ,02 356 ,00
— я

7 - ___ -- 1 —

86 E9uI53 Монтаж т 0 ,02 2 7 ,1 0 4 ,9 8 I _ 2 5 ,2 0 I

14^80 1 ^ 2 1~9б" Г*"*
87 СП З-817 Вставки т 0,03 376 ,00 —_ I I - — .

Комплект дяя размыва наносов

88 C I30-77 Вентили проходные Ш Р  с муфтовыми и 
цапковыми присоединительными концами 
^ я  воды, давлением I  ш А , диаметром

шт 1 ,0 0 5 ,22 - 5 - - - «в

89 Щ 2-8Ц -2 Монтаж ИРГ 1 ,0 0 0 ,9 6 I I — 1 ,0 0 I

М Г ~тт Г "
90 CI30-2322 JVk&v пожарный Д*б1 мм м 2 0 ,0 0 1 ,7 6 35 - - -
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91 C I3C L5I9 Головки для пожарных рукавов соединительные 
напорные, давлением 1 ,2  нПА рукавные,  
диаметром в  ми: Г Р -50 шт s2,00 0 ,6 6 - I - - - -

92 CI3CL522 Головки для пожарных рукавов соединительные 
напорные давлением 1 ,2  миА муфтовые, 
диаметром в мм: ГМ-50 шт И т О о 0 ,4 9 I - - -

93 C I 3 0 - I5 I3 Стволы пожарные ручные PC диаметром 
5 0  мм шт 1,00 1 ,6 4 - 2 - - - -

94 C I3 Q -I9 5 I Маномет^ы^об^го назначения о трехходовым
каипл 8,00 3 ,5 9 - 29 - - -

95 Щ 1-93-Х Монтаж шт 8,00 0 ,8 0 — 6 6 _ И
 

1
О О 8

0 $ 7 - - - -

96 C I3 0 - I9 5 I Вакууметры компл 8,00 3 ,5 9
—

29 -
—

97 Щ Х -93-1 Монтаж шт 8,00 0 ,8 0 6 б ' - 1,00 8
6 ,7 7 - - - -

98 2 4 0 5 -3 1 9 1 Штуцеры 1000шт 0,01 2 1 5 ,2 1 т 2 -
—

99 В Д 2-698-14 Монтаж шт 8,00 1,01 0,10 8 6 I 1,00 8
- о7?з Z . Z  1

Узел крепления датчиков (2 ш т.}

100 190 6 -1 5 2 2 5 КОУШ шт 12,00 3 ,6 7
_  '

44 - - — ' — —

101 2 4 0 5 -3 0 0 9 Бобыяхи 1000шт 0,01 2 7 4 ,5 0 2



9 0 I - I - 9 4 .88(Х . 2 )

I - 2 3

ioe Ц 12-698-5 Монтаж

103 С Ш -6 0 6
\

Тестсшит плиточный

104 C 05I8-462 Пластина резинотканевая ТМКШ

1C® C I5IO -IO I Канат спиральный типа ТК конструкции

106 C I2 I -2 II4 Металлоконструкции: круг, лист

107 E 9 -I2 I Монтаж

108 СП 1-58 Винт грузовой (рьа*»болт)

Трубопроводы

109 C II3 - I Трубы стальные сварные водогазопроводные 
диам. 15x2 ,5  мм

ПО Щ 2-1-1 Монтаж

I I I с п з - з Трубы стальные сварные водогаэопроводные 
диам. 2 5 x 2 ,8  мм

112 Ц12-1-1 Монтаж

И З
§ Ю з а

Ш О В  
се р ,4 5  я Л 3 9

Узлы трубопроводов из бесшовных труб, 
сталь 2 0 ,  диаметром 57x3 мм

ПЛР

кг

кг

10м

т

т

кг

м

м

м

м

т

42 С-Ф 0 4 1 '/О

4 5 , 6 7 8 9 Ю .

6 ,0 0 1 ,3 7 0 ,1 0 8 3 I 1 ,0 0

0 ,52 - . -

6 ,0 0 3 ,8 9
_______

23 -
-----т мм».

1 ,6 0 1 ,29
I —

2 -
— —

1 ,0 0 7 ,1 9 - 7 - . -

0 ,1 3 44 1 ,0 0 57 - -

0 ,13 4 5 ,8 0 0 ,6 0 6 . 2 2 6 ,5 0

16 ,9 0 0 J 8 - 0 ,2 3

1 ,0 0 0 ,5 7 - I - - -

9 .0 0

9 .0 0

1 0 .0 0  

1 0 ,0 0

0 ,0 8

0 ,2 4

0 ,4 8

0~43

0 ,4 0

0 ,4 8

0^43

6Cf7,20

0 ,0 4

оТоГ

0 ,0 4

1,00

0^01

1,00

o jo i

49



9 0 I - I - 9 4 .88 (X .2  }

I 2 3

1 1 4 Ц Г 2 - 2 - 6  
В . У .  к

т ж Ъ

Монтаж т

1 1 5 g 5 ^ 3 3

S f b l 8  " - 3
C T p .4 5  П .1 3 9

Узлы  т р у б о п р о в о д о в  из бесш овны х т р у б , 
с т а л ь  2 0 ,  диаметром 1 0 8 x 4  мм т

П б Ц 1 2 - 2 - 8  
В . У .  к  .

S T i b l i

Монтаж т

1 1 7 C I 5 9 - 3 3 4 8 Узлы т р у б о п р о в о д о в  из бесш овны х т р у б , 
с т а л ь  2 0 ,  диаметром 1 5 9 x 4 ,5  мм т

1 1 8
т * ?

nOTf E i | i

Монтаж т

1 1 9 C I5 9 - 3 3 5 8 У з л ы _ те х н о л о р и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в
т

1 2 0 Щ 2 - 2 - 9  
В . У .  к

S T f E i l i

Монтаж т

1 2 1 0 1 5 9 ^ 3 3 6 8 Узлы т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в  
Д= 2 7 3 ,4 ,5  мм т

Ц е н а : 3 6 7  + ( 3 6 7 - 3 5 5 ) . 2 ,5

1 2 2 Ц 1 2 - 2 - 9  
В . У .  к

Э Т й

Монтаж т

1 2 3 C l 5 9 - 3 3 7 7 У э ^ ^ т ^ х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в
т

43 с ? / о

Лш -

0 ,0 6

0 ,9 1

0 ,9 1

2 . 8 7

2 . 8 7

5 б 7 8 9 . 10 I I

137 ,55 4 ,1 7 I I 10 - 2 0 0 ,0 0 16

125 ,40 1^31 1 ,6 9 -

4 3 2 ,9 6 - 394 т  ' т я»

8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 7 9 62 13 1 1 0 ,0 0 10 0

6 8 ,6 4 7 ^ 8 3 * Т ~ Ю ВЮ *9

3 7 2 ,3 6 - 10 6 9 - - - -

8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 2 5 1 1 9 7 4 2 1 1 0 ,0 0 3 1 6

6 8 ,6 4 7 ,8 3 2 2 ~ 1 0 , 1 0 2 9 ~

0 , 1 8 3 4 8 ,0 0 11 63

0 , 1 8 5 6 ,4 4 1 2 , 1 1 1 0

4 0 ,9 2 6 ,4 3

1 , 5 7 3 4 1 ,4 2 - 536

1 , 5 7 5 6 ,4 4 1 2 , 1 1 89

г 4 0 ,9 2 6 ,4 3

1 ,0 8 3 2 4 ,2 2 - 3 5 0

— —

7 2 6 3 ,0 0 И

Г " 8 ^ Г F

— - ■ — -

64 1 9  - 6 3 ,0 0 99

Т о 8 ^ 9 “ Б "

т «»



9 0 I-I-94 .880C .2 )

i . А . - - . . 3

0 Ц е н а : З Й 6 + (3 5 6 -3 4 9 ) . 3
124

w t
s n b i t

М онтах т

125 C I5 9 -3 3 9 9 Узлы трубопроводов из адектросварных 
т р у б  большого диаметра 4 2 6 x6  мм т

12 6 Ц Г 2 - 2 - Ю  
В . У .  к

э т й

Монтаж т

1 2 7
§ ^ 40В 
с т р .4 5  п .1 3 9

Уэ$30Т ? ( ^ ОЛ° ™ ЧвСКИ*  трубопроводов
т

12 8

г г е й

Монтаж т

12 9 C I 2 I - 2 0 I 9 Подпятники т

13 0 E 9 - I 5 3 Монтаж т

13 1 Е Г 5 - 6 1 3 Масляная окраска белилами с добавлением 
колера стальных б а л о к , тр у б  диаметром 
более 50 мм и т . п .  за 2 раза Г0СМ2

132 E I 3 - .I 2 2 О гр ун то в к а  п о вер хн о стей  за первый и каждый 
последующий раз гр у н т о в к о й : В Л-02 I0CM2

133 E I 3 - I 6 5 Окраска повер хн о стей  ладами ХС ~ 7б 100м2

134 29-07-21П1- Стеллах шт

44 С9> 9 4 4 - /0

4 5 6  7

1 ,0 6 5 6 ,4 4 1 2 , 1 1  61
4 0 ,9 2 6 ,4 3

К I I I 1 1 1 1  j o  Z11 л

4 4  13  6 3 ,0 0  68
? -  8 ,2 9 ’  9 *

3 ,5 0 4 0 1 ,5 8 14 0 6

3 ,5 0 4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 143
2 8 ^ 16 5 ,3 5

2 ,3 5 3 7 0 ,5 4 8 7 1

2 ,3 5 3 4 ,7 2 4 ,8 8 82 ‘
2 5 ^ 74 1^ 9 2

0 ,1 6 3 5 6 ,0 0 57

0 ,1 6 2 7 ,1 0 4 ,9 8 4
1 4 ,8 0 1 ,5 2

—— I—

99 36 4 2 ,0 0 14 7

гэ” 6 ,9 0 г Г

60 12 3 8 ,0 0 89

ь~~ 2^48 б “

2 I 2 5 ,2 0 4
IT" Т $ 6

0 ,2 7

2 ,66

2,66

1,00

4 3 ,5 0
2 1 ,4 0

1 9 ,7 0

5 7 ,6 0

б;04

5 6 ,1 8

0 ,0 3

0 ,2 6
0^08

0 ,5 6

0 ^ 6

12 6 3 8 ,8 0 1 0

52 4 2 ,3 8 6
- 0 * 1 0 -

153 1 6 I 2 ,3 0 6
Г"“ _ Г*

56



9 0 I - I - 9 4 . 8 8 (X .2 ) 4 5 c .P 9 V * - I 9

1 2  “  3

1 3 5  Ц З - П 9 - 2  Монтаж шт

Mt o p q  прямые затраты по смете руб.

руб.
Стоимость оборудования руб.
Запасные чаети руб.
Тара и упаковка руб.
Транспортные расходы руб.
З а го то в .-ск л а д ск и е  расходы руб.
Комплектация руб.
В с е г о , стоимость оборудования руб.
В с е г о , стоимость монтажных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
В с е г о , стоимость общестроительных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
В с е г о , стоимость металломонтажных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
Итого по см ете руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.

4 5 6 7 8 9 1 0 1 
1 

*■
* 

**—
»1

I 
1

1 , 0 0 1 6 4 ,0 0 3 9 ,6 0 1 6 4 П б 4 0 1 8 2 ,0 0 1 8 2

1 1 6 , 0 0 1 4 ,5 0 п Г 1 8 , 7 0

2 0 8 9 5 1 4 8 8 5 1 4 2 3 8 0

2 2 1 2 8 4
I I 1 2 4 - - -

2 2 2 - « «

2 2 8 - • -

4 6 3 - -

1 4 6 - - -

8 0 _ -

12 2 6 3 л , - -

I 0 7 I 8 - -

2 6 5 2
- 1 8 3 0 -

29 9 -

- - - 3 0
3 6

8 6 0 - - -

- 9 4
- 63
2 4 1 4 0 -

- 2 7 7 6
1 9 2 9

Главный инженер проекта 
Начальник отдела ЭОСиС 
Исходные данные: 
Составил ст ,тех н и к  
Проверил рук.группы 
Перфорация:
Подготовил ст .т ех н и к

Ю. В ,Б еляев 
С .Л .Возовой

Л. А. А лексеева 
Г.Н ,Терентьева

В.В.Пиоьменкова
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9 0 I - I - 9 4 . 8 8  (X .2 )

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА ¥ 2 - 4
К типовалу проекту водозаборные сооружения производительностью от 0 ,2  до 0 ,5  мЗ/с 
для амплитуды колебания уровня воды 1 4  м

На приобретение и монтаж техн ологи ческого оборудования 
и трубопроводов с  насосами Э ф  I 2 - I 6 0 u I 0 0

Основание: спецификации
типового проекта Альбом УШ 

С оставлена в ценах 1984 г .

Сметная стои м ость : 2 6 .С 6  ты с.р у б . 
а )  оборудование: 1 3 ,6 6  ты с.р уб .
6 }  монтажные работы : 1 2 ,0 6  ты с.р у б .
в )  строительные работы : 0 ,3 1  т ы с.р у б . 
П оказатели по см ете 
Стоимость н а :
1 . I  мЗ/час производительности -  1 4 .4 6  руб.
2 .  I  м2 общей плотади здания -  1 0 4 .9 2  руб.
3 .  I  м3 объема здания -  6 ,3 0  руо.

Ст о и м ,  единицы, руб. Общая с т о и м о с т ь ,  р у б .

W*
пп

Ши$р и Ч>
позиции
норматива

Наименование работ и з а т р а т , 
единица измерения

Коли­
ч е ств о

В сего

Оси® ной 
зарплаты

Зкспл.
машин

В т .ц .  
зарплаты

В сего

I 2 3 5 6 7

I 2 3 0 1 -2 0 3 7 Нарос ЭЦВ12-16 0 -1 0 0 шт 6 ,0 0 8 2 5 ,0 0 4 9 5 0

2 Ц 7 -3 0 0 -3 3 Монтаж шт 6 ,0 0 2 5 0 ,0 0 6 7 ,7 0 1500

• 6 1 ,3 0 2 4 ,9 0

3 Ц 8 -4 8 1 -2 0 Присоединение к сети  и п одготовка к  сд ач е  
' под наладку шт 6 ,0 0 2 ,0 4 0 ,0 4 12

1 ,4 4 " -

4 2 3 I I - I 0 0 2 7 Вакуум -насос водокольцевой ВВН -1,5  и шт 2 ,0 0 2 5 0 ,0 0 5 0 0

5 П 7 -2 9 7 -1 Монтаж шт 2 ,0 0 ' 2 5 ,2 0 8 ,7 1 5 0

1 3 ,9 0 3^ 59

Затраты труда раб о -  
- - - - - - - -  чи х, ч е л .-ч  не з а -

Зкспл. пятых обслуж.машин 
Основной машин

1 0 I I

3 6 8

2 8

4 0 6

Ш

17

7

102,00

3 2 Д 2 "

2,00

22,00
4  ,6 3  '

612

193

12

4 4

9 * "
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I 2 3 4 5 б , 7 8 9 10 - I * -
6 Ц З -4 8 1 -1 9 Присоединение к сети  и подготовка 

под наладку
к сдаче 

шт 2 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 3 о 1 ,0 0 2

0 ,9 4 - - - -

7 2 3 0 ^ -6 0 5 9 Насос ГНОМ 1 0 0 -2 5 шт г ,с о Г0 8 0 ,0 0 - 1080 - - - -

8 0 7 -2 8 1 - 9 Монтаж шт 1 ,0 0 1 5 ,7 0 1 ,2 6 16 10 2 1 9 ,0 0 19

1 0 ,4 0 С,'64 • Т ~ 0 ,8 3 Т ~

9 Ц В -481-19 Присоединение к сети  и подготовка 
сдаче под наладку

к
шт Г , 00 1 ,3 8 0 ,0 4 I I 1 ,0 0 I

0 ,9 4 - - - -

10 КСЦ
Указание

Стоимость эл .энерги и квт/час 3 1 0 0 ,0 0 0 ,0 3
—

93 -
— — —

I I 1 9 0 6 -2 0 1 6 Кран подвесной электрический однобалочный 
однопролетный г/п 3 , 2 ,  пролет 9 , 0  шт 1 ,0 0 1 3 0 0 ,0 0 1300 •н тш

12 0 3 - 4 - 6 Монтаж шт 1 ,0 0 5 6 ,5 5 5 ,4 3 57 48 7 8 ,5 0 79

4 8 ,2 3 2/22 Г ™ 2 ,8 6 з “

13 0 3 -4 9 0 5 Электромонтаж крана шт 1 ,0 0 1 2 9 ,3 8 8 ,5 5 129 52 8 1 0 4 ,0 0 104

5 2 ,3 9 8 ,3 9 8 1 0 ,3 2 И

14 C l5 9 -8 4 5 Задвижка параллельная с  выдвижным 
шпинделем фланцевая марки 3046БР  
диаметром условн ого прохода 1 0 0  мм! ШТ 3 ,0 0 2 3 ,0 0 - 69 - - - - -

15 Щ 2 -8 0 2 -5 Монтаж ШТ 3 ,0 0 7 ,5 2 0 ,3 2 23 "  Ю I 6 ,0 0 13

3 / 38 0^04 - М б

16 G I5 9 -8 4 7 Задвижка параллельная с  выдвижным 
. шпинделем фланцевая марки 3046Б Р  диаметре»* 

условн ого прохода 1 5 0  мм шт 6 ,0 0 3 7 ,0 0 - 2 2 2 - - - -  ,

17 Щ 2 -8 0 2 -7 Монтаж шт 6 ,0 0 9 ,4 2 0 ,6 2 57 2 9 4 8 ,0 0 48

■ 4/77 0 ^ 2 I 6 ,1 5
- —



9 0 X - I - 9 4 .8 8 C X .2 )

I 2 3

1 8 С 1 59-Ю 29 Сланцы для арматуры на у сл овн о е давление мпА 
диаметром у сл о вн о го  прохода 1 5 0  шт

19 2 3 0 7 - I X 0 4 I1 Задвижка 3 0 4 6 Б Р , ДуЗОО, РуЮ шт

2 0 Ц 1 2 -8 0 2 -Ю Монтаж шт

21 C I5 9 -IG 3 2 Фланцы для арматуры на усл овн о е давление 
мПА'диаметром у сл овн о го  прохода 300 шт

2 2 2 3 0 7 -1 1 0 5 4 ^ ^ ви ж к а ^ с^ эл . приводом 8 7Б 025  ,  3 0 4 9 Б Р ,
шт

23 Щ 2 -8 0 2 -Ю  
В . У. к 
отделу  12

1 * 1 ,2 5

Монтаж шт

24 0159^X 032 Фланцы для арматуры на у сл овн о е давление 
мПА диаметром у сл овн о го  прохода 3 0 0  шт

25 C I5 9 -8 4 8 Задвижка п араллельная с  выдвижным шпинделем 
фланцевая марки 3 0 4 6 Б Р  диаметром усл овн о го  
прохода 2 0 0  мм шт

2 6 Щ 2 -8 0 2 - 8 Монтаж шт

2 7 C I 5 9 - I 0 3 0 Фланцы для арматуры на у сл овн о е давление мПА 
диаметром у сл о в н о го  прохода 2 0 0  шт

2 8 2 3 0 7 -1 1 0 4 1 Задвижка 3 0 4 6 Б Р , ДуЗОО, РуЮ шт

2 9 Ц 1 2 -8 0 2 -1 0 Монтаж шт

4 8
0 ,9 »  0 4 * 't*>

4 5 6 7

1 2 ,0 0 3 , 7 0
т̂штл

4 4  .

5 ,0 0 1 0 3 ,0 0 51 5

5 ,0 0 2 0 ,2 0 1 ,5 2 101

1 0 ,6 0 0 ,3 0

1 0 ,0 0 6 ,3 3
—

63

2 , 0 0 2 8 0 ,0 0 - 56 0

2 , 0 0 2 2 ,8 5 Г , 52 4 6

1 3 ,2 5 0 ^ 0

4 ,0 0 6 ,3 3 25

8 9 1 0 I I

- -
I —

-

.. - — —

— «и

53 8

2 ~

1 7 ,0 0  

0 , 3 9 '

85

т ~

-
— I — I —

-

2 7 3

Г ~

1 7 ,0 0

0 ,3 9

3 4

Г "

2 ,0 0 5 8 ,5 0
—

2 , 0 0 1 2 ,6 0 1 ,0 1

6 ,8 9 " 0 ,1 9

4 ,0 0 4 ,2 5
— л - -

1 ,0 0 1 0 3 ,0 0 -

1 ,0 0 2 0 ,2 0 1 ,5 2

■ 1 0 ,6 0 о£ао

1 1 7 - —

25 1 4 2
«шишт

1 7 - -

ЮЗ - т

Г ”

2 0 I I I

I I ,  0 0 2 2

0 , 2 5 “ <т>

т

т>

« р

1 7 ,0 0 1 7

• •



I 2 3

3 0 C I5 9 - I 0 3 2 Фланцы для арматуры на усл овн о е давление мПА 
диаметром у сл о вн о го  прохода 3 0 0  шт

31 2 3 0 7 -1 1 0 4 3
i

Задвижка 3 0 4 6 Б Р , Д у 400 , Ру1 0 шт

32 Ц 1 2 -8 С В -П Монтаж шт

33 C l5 9 -1 0 3 4 Фланцы для арматуры на усл овн о е давление мПА 
диаметром у сл овн о го  прохода 4 0 0  щт

3 4 2 3 0 7 -1 0 8 1 6 Клапан обратный I 9 4 2 I P  ДуТБО F y l6 шт

3 5 Ц Г 2 -8 0 3 -5 Монтаж шт

3 6 C I5 9 u I0 5 3 Фланцы для арматуры на усл овн о е давление 
1 , 6  мПА диаметром у сл овн о го  прохода 1 5 0  шт

3 7
S S jT ® "

Клапан^с электромеханическим приводом
шт

3 8 Щ 2 -8 Ш -4  
В . У. к  w  
отд ел у  12
El • ^
К »! ,2 5

Монтаж шт

3 9 0 1 5 9 -1 0 2 7 Фланцы для арматуры на у сл овн о е давление 
мПА диаметром у сл о вн о го  прохода 1 0 0  шт

4 0 2 3 0 7 -1 0 4 2 5 Вентиль проходной цапковый с  э л .м а гн . 
приводом I3 0 8 T O P I-7  Д у15, Ру5 шт

41 Д 1 2 -7 9 9 -1  
В . У. к  
о тд ел у  12

f c l , 2 5

Монтаж шт

4 9 й 9 > 9 Ш - г о

4 5 6 7

1 ,0 0 6 ,3 3 -  |Г—
6

2 ,0 0 2 1 0 ,0 0 - 4 2 0

2 ,0 0 2 3 ,8 0 2 ,1 2 48

1 3 ',2 0 0^48

2 ,0 0 1 0 ,7 0
м ,

21

6 ,0 0 1 4 ,2 7 - 8 6

6 ,0 0 к ОО 0 ,5 6 31

4 ,3 0 0 ,0 9

1 2 ,0 0 4 ,3 6
—

52

2 ,0 0 2 1 4 ,3 0 - 4 2 9

2 ,0 0 4 ,4 8 0 ,3 8 9

3 ,8 4 0",06

8 9 to и
ят ш М).

7 “ г~ -
—

— — I—
26 4

Г“
21,00

0,62

42

Г"’

-
Г“ 1- ■—■

—
— — —

26 4

Т~
7,00

0J2
42

Т~

- — — - —

- I— — - —
8 I 5,00

с"оо
10

4 ,0 0  2 ,5 0 10

2 , 0 0  6 0 ,0 0

2 , 0 0  0 ,9 8

0^94

120

2
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I 2 3

42 . 2 3 0 7 -1 0 3 3 5
^ Ж * ^ Ш , ЭШ ? ОШГНИ1,,ОМ
Д г5 0 . IV I шт

43 Щ 2 -8 0 0 -2  
В .У . к 
отделу 12

К=1,2 5

Монтаж шт

44 C I5 9 -8 5 9 Фланцы для трубопроводов на условное давление
0 ,1  0 ,2 5  мПА диаметром условного
прохода 50  шт

45 C I 3 0 - I 0 3 I Краны проходные сальниковые фланцевые 
11Ч0БК для воды, нефти и м асла давлением 
I  мПА, диаметром в  мм: 50  шт

46 Ц 1 2 -8 0 6 -2 Монтаж шт

4 7 C I5 9 - I0 2 4 Фланцы для арматуры на условн ое давление 
мПА диаметром условн ого  прохода 5 0  шт

48 C I3 0 -8 5 Вентили проходные муфтовые I5 4 8 E 2  для воды, 
давлением 1 . 6  мПА, диаметром в мм Г5 шт

4 9 Ц 1 2 -8 0 7 -1 Монтаж шт

5 0 2 4 - 1 0 - 0 2  
поэ 168

Колонка управления задвижкой Д=300 т шт

Цена с  корректир по в е с у  2 5 б х ( П 2 :1 4 3 )

51 Щ 2 -1 1 0 5 -2 ' Монтаж т

52 2 4 - 1 0 - 0 2  
поз 168

Колонка управления задвижкой Д=400 мм шт

5 0 C - P 9 9 S / 0

4 5 6 7

4 ,0 0 37 ,00» - 148

- -

4 ,0 0 2 ,6 9 0 ,0 5 I I

2“ 32 oToi

8 ,0 0 0 ,6 6
—

5

6 ,0 0 7 ,1 1 43 .
— —

- -

6 ,0 0 2 ,1 1

ГД
0 ,0 4

0^01

13

1 2 ,0 0 1 ,4 7
—

18

1 ,0 0 1 ,2 5 I  '

1 ,0 0 0 ,7 5 - I

0 ,7 3 -

1 ,0 0 6 6 6 ,8 0
I —

667

0 ,2 6 3 9 ,9 0  . 6 ,4 3 1 0

2 8 .8 0  1 ,4 3

6 7 9 .8 0

8 9 •ю I I

-
—

9 - ■3,00 12

0 ,0 1

-
I — — . I —

-
— L - .

10
—

3 ,0 0

о Д

18

г ~
— I —

-
— L - . —

I
I —

1 ,0 0 I

- - - -

7  I  -  4 3 ,0 0  I I

Г "  f  ,8 4  Г "

2.00 1 3 6 0



9 0 I - I - 9 4 . 8 8  (X. 2  )

I  2

53  Щ 2 -1 1 0 5 -2

54  C I 2 I - 2 I I 4

55  E 9 - I I 8

5 6  C l5 9 -1 0 2 7

57  2 3 1 0 -3 4 0 1 4

58 C l1 3 -1 3 0

59 Щ 2 -2 -4

6 0  С 2415стр 96

61 C I59L3333

62

63

64

Ц 1 2 -2 -8

E l  5 -6 1 2

3 ________ ___________________________ _ _____________

Цена с корректир по весу  2 6 I x ( I I 2 ; 4 3 )

Монтаж т

Устройство промывное

Стальные конструкции: листы круги углы 
полосы . т

Монтаж т

Фланцы для арматуры на условное давление 
мПА диаметром условного прохода шт

С т о и м о с т ь  о п о р ы  ОПП-2/ЮОхЮО , ш т

Трубы стальные электросварные прямошовные 
диаметром 3 2 x 2 ,2  мм м

Монтаж т

Перфорация труб Д -32 мм м2

Узлы трубопроводов из бесшовных труб, 
стал ь  2 0 ,  диаметром 1 08x 4  мм т

Монтаж т

Стекло конструкционное органическое к г

Масляная окраска белилами с  добавлением 
колера больших м еталлических поверхностей 
з а  2  р аза  I0Cks2

51

4 ' С
и 6 7 8 9 10 I I

0 ,5 2 3 9 ,9 0 6 ,4 3 21 15 й 4 3 ,0 0 2 2

2 8 ,8 0 П Н т 1 ,8 4 Г ”

0 ,2 6 4 4 1 ,0 0 - 115 - - -

0 ,2 6 5 8 ,2 0 0 ,2 0 i r 9 6 3 ,4 0 16

3 5 ,9 0 ИоН - 0 ,0 6 -

3 ,0 0 2 ,5 0
-

8 - - - -

2 ,0 0 0 ,6 3 I -

1 4 ,0 0 0 ,3 2 - 4 - - - -

0 ,0 2 1 9 4 ,0 0 5 ,3 2 4 4 м 3 2 8 ,0 0 7

1 7 9 ,0 0 П 4 5 - 1 ,8 7 -

2 ,0 0 0 ,5 5
--------- -

I -
— — ~

-

0 ,0 5 4 6 7 ,4 0 - 23 - - - -

0 ,0 5 7 9 ,1 0 1 3 ,3 0 4 3 1 1 0 ,0 0 б

62740 7 ,1 2 - - 9 ,1 8 -

4 ,5 0 3 ,0 2
I —

14 -
1 -

Г ~
—

0 ,0 9 3 2 ,0 0 0 ,7 9 3 I
'

1 1 ,7 0 I

6 ,6 0 П 2 4 - 0 ,3 1 -



9 0 1 - 1 - 9 4 .8 8 (X .2 )

I 2 3

Сетка 1 0 0 0 .1 0 0 0  (3  пгг.)

65 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: уголок круг швеллер 
полоса т

66 E 9 - 'I18 Монтаж т

67 C 0 I - I 9
с т р .1 6
t 2 ;2

Сетка 4 - 1 ,2 м2

68 C 0 I- I9

S B 17

Сетка 2 0 - 2 ,5 ' м2

69 C 0 I - I7  
с т р .9  т .1

Проволока кг

70 1 9 0 6 -1 5 2 2 5 КОУШ шт

71 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК конструкции
10м

72 C I3 0 -5 7 Болты с-гайками и 
технических работ 
мм: 12

шайбами для санитарно- 
диаметром в

т

73 E I 3 - I2 2 Огрунтовка поверхностей за  первый и 
. последующий р аз грунтовкой: ВЛ-02 •“ " Й а в

74 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками ХС-76 ЮСм2

Секция опорная под насосы ЭЦВ (6  шт. )

75 C I 2 I - 2 H 5 ' Лист
Ч

т
>

76 E 9 - I I 8 Монтаж т

52 C. ?J3  V£ - f o

4 5 6 7  . ’ 8 9 1 0 I I

0 , 1 1 4 4 1 ,0 0 - 4 9 - - - -

0 , 1 1 5 8 ,2 0 0 , 2 0 6 4 . - 6 3 ,4 0 7

3 5 ,9 0 0 ^ 0 5 - 0 ,0 6 -

3 ,6 0 2 ,2 3
*

8  - -  ' „ IL—,

3 ,6 0 2 ,0 3 - 7 - - -

1 , 0 0 0 , 4 1 - I - - - -

3 6 ,0 0 3 ,6 7
—

1 3 2 -
— _  . — —

6 ,4 0 7 , 1 9 - 4 6 - - -

0 ,0 4  4 6 3 ,0 0 19

0 ,1 2 1 9 ,7 0 0 ,2 6 2 - - 2 ,3 8 -

1 ,6 2 0^06. 0 ^ 0 -

0 ,0 8 5 7 ,6 0 0 ,5 6 5 - - 2 ,3 0 -

6~ 04J 0 J 6 - <\21 -

0 ,6 6 3 7 0 ,0 0 2 4 4 шт

0 ,6 6  5 8 ,2 0

'3 5 ,9 0

0,20
< y)5

6 3 ,4 0

O ^ T

3 8 2 4 42



9 0 I - I - 9 4 .8 8 ( X .2 )
га С  Ф 04<f • t  О

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

7 ? C I I 3 - 8 I 7 Фасонные части т 0 ,0 4 3 7 6 ,0 0 - 15 - - - -

78 C I5 9 u 9 I5 Фланцы оля трубопроводов на условное давление 
0 ,1  0 ,2 5  мПА диаметром условного прохода 
150  шт

— -

l
1 2 ,0 0 2 ,5 3 3 0 -

79 E l 5 -6 1 2 Масляная окраска белилами с  добавлением
колера больших м еталлических поверхностей____
з а  2 р аза  Х00м2 0 ,1 8 3 2 ,0 0 0 ,7 9 6 I - 1 1 ,7 0 2

6 ,6 0 0 ,2 4 - 0 ,3 1 -

Кожух (6  ШТ.)

8 0 C I 2 I - 2 I 14 Кожух т 0 ,2 7 4 4 1 ,0 0
- — .

119 -
— — —

81 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,2 7 5 8 ,2 0 0 ,2 0 16  . ' Ю - 6 3 ,4 0 17

3 5 ,9 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6 -

82 E I 3 - I 2 2 Огрунтовка поверхностей за  первый и каждый 
последующий р аз грунтовкой: ВЛ-02 Т00м2 0 ,0 7 1 9 ,7 0 0 ,2 6 I - - 2 ,3 8 -

1 ,6 2 0 ,0 8 - 0 ,1 0 -

83 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками ХС-76 I0Q *2 0 ,0 7 5 7 ,6 0 0 ,5 6 4 - - 2 ,3 0 --
1 6 ,0 4 0 ,1 6 - 0 ,2 1 -

84 E I5 -5 3 9 Окраска органно силикатной краской по 
подготовленной поверхности 100м2 0 ,0 7 1 8 ,4 0 0 ,1 6 I I - 2 0 ,7 0 I

1 2 ,0 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6 -

85 C I 2 I - 2 0 I 9 Монтажный хомут т 0 ,0 2 3 5 6 ,0 0
— —

7 -
— —

8 6 E 9 -I5 3 Монтаж т 0 ,0 2 2 7 ,1 0 4 ,9 8 I 2 5 ,2 0 I

. 1 4 ,8 0 1^52 - 1 ,9 6 -

Комплект для размыва наносов 1

8 7 C I30L 77 Вентили проходные 1Б1Р с муфтовыми и цапковыми 
присоединительными концами для воды, давлением

1 ,0 0 5 ,2 2I  мПА, диаметром 5 0  мм шт 5 ~ ~
м - - _



9 0 I - I - 9 4 , 8 8  ( X. 2  }

I 2 3

8 8  ' U I 2 - 8 I I - 2 Монтаж шт

89 C I3 0 -2 3 2 2 Рукав пожарный Д=51 мм м

90 C I3 0 -5 I9 Головки для пожарных рукавов соединительные 
напорные, давлением 1 ,2  мПА рукавные, 
диаметром в  мм: Г Р -5 0  шт

91 C I30u 522 Головки для пожарных рукавов соединительные 
напорные давлением 1 .2  мПЛ муфтовые, 
диаметром в  мм: Ш -5 0  пгг

92 C I 3 0 - I 5 I 3 Стволы пожарные ручные PC диаметром 
5 0  мм шт

93 C I3 Q -I9 5 I Манометры общего назначения с  трехходовым 
краном 0БМ1-Т00 компл

94 Ц П -9 3 -1 Монтаж шт

95 СГЗО-1951 Вакууметры компл

9 6 Ц Н -9 3 -1 Монтаж шт

97 2 4 0 5 -3 1 9 1 Штуцеры 1000шт

9 8 Ц 1 2 -6 9 8 -1 4 Монтаж шт

64

4 5 6 7

1 ,0 0 0 ,9 6 I

0^88 -

2 0 ,0 0 1 ,7 6
I —

3 5

2 ,0 0 0 ,6 6
—

I  .

1 ,0 0 0 ,4 9 I

1 ,0 0 1 ,6 4 2 ■

8 ,0 0 3 ,5 9 - 29

8 ,0 0 0 ,8 0 «*• 6

0/77 -

8 ,0 0 3 ,5 9  ■ 29

8 ,0 0 0 ,8 0 6

0 ,7 7 -

0 ,0 1  ' 2 1 5 ,2 1 2

8 ,0 0 . 0 ,1 0 8

0 ,7 3

8 9 10-  -

I 1 ,0 0 г

I — —

-  .
I — —

- - -  _ -

- - -

-
— I — ■ —

-
Z - — —

6
—

1 ,0 0 0

"•
— —

т

6

•т

1 ,0 0 8

** • *
1 _ —

6 I 1 ,0 0 8



9 0 I - I - 9 4 , 8 8  (X. 2  )

-I--?......... з
Узел крепления датчиков (2 ш т .)

99 1 9 0 6 -1 5 2 2 5 КОУШ шт

100 2 4 0 5 -3 0 0 9 Бобышки 1000шт

IO I Щ 2 -6 9 8 -5 Монтаж шт

1 0 2 C H I-6 0 6 Текстолит плиточный к г

103 C G 5I8-462 Пластина резинотканевая ТМКШ кг

104 CISIOuIOI Канат спиральный типа ТК конструкции
10м

105 C I 2 I - 2 I I 4 Металлоконструкции: круг лист т

106 ,E9UI2I Монтаж т

107 Cl 11 -5 8 Винт грузовой (рым болт) к г

Трубопроводы

108 C I I 3 - I Трубы стальные сварные диам 1 5 x 2 ,5мм 
водогазопроводные м

109 Ц 1 2 - 1 - 1 Монтаж м

n o C I I 3 - 3 Трубы стальные сварные диам 2 5 x 2 ,8  мм 
водогазопроводные м

55 C .9*S 4rf - fp

4 5 •6 7 8 9 10

1 2 ,0 0 3 ,6 7 - 44 « • - - •т

0 ,0 1 2 7 4 ,5 0 - 2 - - - -

6 ,0 0 1 ,3 7 0 ,Г 0 8 3 I 1 ,0 0 6

0 ,5 2 - - - -

6 ,0 0 3 ,8 9 - 23 *—
« М М ~ —

1 ,6 0 1 ,2 9
—  •

2 -
— — —

1 ,4 0 7 ,1 9 - 10 ' - - - -

0 ,1 3 4 4 1 ,0 0 - 57 - - - -

0 ,1 3 4 5 ,8 0 0 ,6 0 б 2 2 6 ,5 0 3

1 6 ,9 0 0^18 - 0 ,2 3 -

1 ,0 0 0 ,5 7
—

I —
— —

9 ,0 0 0 ,2 4 - 2 - - - -

9 ,0 0 0 ,4 8 Р ,0 4 4 4 1 ,0 0 9

0 ,4 3 0 ,0 1 о л -

1 0 ,0 0 0 ,4 0 - - 4 - - - -

«ш



9 0 I - I - 9 4 . 8 8 ( X .2 )

I ___ 2  _   __________ 3 _______

I I I  Ц 1 2 -1 -1  Монтаж

I 12 C l5 9 -3 3 1 7
231,0 ст р  138 
ПЗ
2 3 1 0 ®
стр 45п 139

И З  Щ 2 -2 - 6  
В . У. к 
отделу I  
п .З
К =1Л

114 C I5 9 -3 3 3 3  
2 3 1 0  
ст в138п 3  
2 3 1 0 ®  
с т о . 45 
п .1 3 9

115 U I2 -2 -8  
В . У, к 
отделу I

f c f . I

116 CI5 9 -3 3 4 8

Узлы трубопроводов и з бесшовных тр уб , 
ст а л ь  2 0 ,  диаметром 57x3 мм т

Монтаж

Узлы трубопроводов из бесшовных тр уб , 
ст а л ь  2 0 ,  диаметром 108x4мм т

Монтаж

Узлы трубопроводов из бесшовных тр уб , 
стал ь  2 0 ,  диаметром 1 5 9 x 4 ,5  мм т

I I ?  I ll 2 - 2 - 8  
В . У. к

Э Т г Ь
118  C I5 9 -3 3 5 8

Монтаж

Д ^ 1 9 Т1 ^ 0Л0ГИЧеСКИХ тРу{*опР овоя° в

1X9 Ц 1 2 -2 -9
В .У . X „

1 2 0  C I5 9 -3 3 6 8

Монтаж

^^ ы ^ техн алоги чески х трубопроводов

5 6

4 5 6 7 8 9 ю I I

1 0 ,0 0 0 ,4 8 0 ,0 4 5, 4 - 1 ,0 0 1 0

' М 3 oT oi - о ^ о !

0 ,0 8 6 0 7 ,2 0
—

49 «и
— ■ . —

0 ,0 8 1 3 7 ,5 5  ' 4 ,1 7  Г II- 1 0 . 2 0 0 ,0 0 1 6

1 2 5 ,4 0 1 ,3 1 - 1 ,6 9 -

0 ,9 1 4 3 2 ,9 6
I -

394 -
— Г — 1 .

0 ,9 1 8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 79 62 13 . 1 1 0 ,0 0 1 0 0

6 8 ,6 4 ? ,8 3 ” 1 0 ,1 0

2 ,8 7 3 7 2 ,3 6 - 1069 - - - -

2 ,8 7 8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 251 197 42 1 1 0 ,0 0 3 1 6

6 8 ,6 4 7 ,8 3 2 2 i o j o " 5 Г

0 ,1 8 3 4 8 ,0 0 i _ . 63
■МВ с .

0 ,1 8 5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 1 0  . 7 2 6 3 ,0 0 и
. 4 0 ,9 2 6 ,4 3 г 8 ,2 9 I

1 ,5 7 3 4 1 ,4 2 5 3 6 «I»' т



9 0 I - I - 9 4 . 8 8  ( X. 2  )

I 2 3

121 Ц12 - 2 - 9  
В . У. к 
отделу I  
п .З  К=Т,1

Монтаж т

122 CI 5 ,9-3377 Узлы технологических трубопроводов 
Д =325.5 мм т

Цена 3 5 6 + (3 5 6 -3 4 9 ) , 3

123 Ц 12-2-9  
В . У. к 
отделу I 
п .З  К=1,1

Монтаж т

124 C I5 9 -3 3 9 9 Узлы трубопроводов из электросварных 
труб большого диаметра 426x 8  мм т

125 0 1 2 -2 -1 0 Монтаж т

126 C I5 9 -3 4 0 8
2310ДЗ

S T f e f

Уз$3()Т|хнолодических тРу^0ПР0Т10Т101В т

г- 
см 
*—1 Щ 2 -2 -1 1

В . У, к г

s i s t =i ! i

Монтаж т

128 C I 2 I - 2 0 I9 Подпятники т

129 E 9 -I5 3 Монтаж т ;

130 E l 5 -6 1 3 Масляная окраска белилами с добавлением 
колера стальных балок, труб диаметром 6oifgg

131 E I 3 - I 2 2  Огрунтовка поверхностей з а  первый и каждый
последующий раз грунтовкой: В Л -02 Ю0м2

N

5 7

4 5 6 7 8  . 9 1 0 I I

1 , 5 7 5 6 ,4 4 1 2 , И 8 9 6 4 1 9 6 3 ,0 0 9 9

4 0 ,9 2 6 ,4 3 То 8 ,2 9 ~ 7 з

1 , 0 8 3 2 4 ,2 2
—

3 5 0 -
— — —

1 , 0 8 5 6 ,4 4 1 2 , 1 1 6 1 4 4 1 3 6 3 ,0 0 68

4 0 ,9 2 6 ,4 3 • Г 8 ,2 9 9 ~

3 ,5 0 4 0 1 ,5 8 - 1 4 0 6 - - - -

3 ,5 0 4 0 , 7 8 1 0 , 1 3 1 4 3 99 3 6 4 2 ,0 0 1 4 7

2 8 , 1 6 5 ,3 5 1 9 6 ,9 8 „ 2 4 "

2 ,6 5 3 7 0 ,5 4 - 9 8 2 - - -

- - - - -

2 ,6 5 3 4 , 7 2 4 ,8 8 9 2 6 8 13 3 8 ,0 0 1 0 1

2 5 ,7 4 1 ^ 9 2 ц 2 ,4 8 Т ~

0 , 1 6 3 5 5 ,0 0
,_L

5 7 -
м м

- -

0 , 1 6  • 2 7 , 1 0 4 ,9 8 4 о I 2 5 ,2 0 4

1 4 ,8 0 l 7 5 2 - 1 , 9 6 -

0 , 2 7 4 3 ,5 0 0 ,0 3 1 2 б - • 3 8 ,8 0 1 0

2 1 , 4 0 «и* - -

2 , 7 4 1 9 , 7 0 0 , 2 6 5 4 4 - 2 ,3 8 7

1 ,6 2 0 ,0 8 - 0 , 1 0 -



9 0 I - I - 9 4 . 8 8 (X ,2 )

I 2 3

132 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками ХС -76 lOCfc*2

133 2 9 -0 7 -2 1 Стеллаж шт
п 1 -0 4  '

134 113—1 1 9 -2 Монтаж шт

Итого прямые затраты  по см ете Р У б .

Стоимость оборудования 
Запасные части  
Тара и упаковка 
Транспортные расходы 
З а г о т о в .-с к л а д с к и е  расходы 
Комплектация
В с е г о , стои м ость оборудования
В с е г о , стоим ость монтажных работ
Нормативная трудоемкость
Сметная зар аботн ая плата
В с е г о , стоим ость общестроительных работ
Нормативная трудоемкость
Сметная зар аботн ая плата
В с е г о , стоим ость металломонтажных работ
Нормативная трудоемкость
Сметная зар аботн ая плата.
Итого по см ете 
Нормативная трудоемкость 
Сметная зар аботн ая плата

Главный инженер проекта 
Начальник отдела ЭОСиС - 
Исходные данные; 
Составил от.инженер 
Проверил рук.группы 
Перфорация:
Подготовил ст.техник

руб.
руб.
руб.
руб.
руб.
руб.
руб.
руб.
РУб.
ч е л .- ч
Р У б .
Р У б .
ч е л .- ч
руб.
руб.
ч е л .- ч
Р У б .
Р У б .
чел.-ч

(

58 C JP 3 V J  'ГО

4 5 6 7

2 ,7 4 5 7 ,6 0 0 ,5 6 ' 158

6 ,0 4 оТГб

1 ,0 0 5 6 ,1 8
м м

56

1 ,0 0 1 6 4 ,0 0 " 3 9 ,6 0 Г64

1 1 6 ,0 0 1 4 ,5 0

2 2562

12384  
247 
254 
515 
162 
89"
13 651 
I I 2 0 5

3 0 8

8 6 0

2 6024

Ю.В.Беляев 
С.Л.Возовой

8  • 9 10 I I

17 I 2 ,3 0 6  ‘
м м UUI-LUIUIJ-M м м

- 0 ,2 1 I

м* - м  ' м

м м М М м м

- - -

116 40 - 1 8 2 ,0 0 182

15 1 8 ,7 0 19

1551 653

2 6 0

. - 2477

3 3 6
- - -

- - -
- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- - -

- -  1 2805
1940 -  . -

- - -

- - 31
3 7 - -

- - -

- - 9 4
63 - -

- - -

- - 2 9 3 0
2 0 4 0 м м

Л.А Алексеева 
Г. Н.Терентьева

В.В.Пиоьменкова



90I-I-94.88(X.2)
5 9

/&

ЛОКАЛЬНАЯ СНЕГА » 2-6 -
К типовому проекту водозаборных сооружений производительностью 
от 0,2 до 0,5 мЗ/с для амплитуды колебания уровня воды 14 м
На приобретение и монтаж технологического оборудования и трубо­
проводов с насосами ЭЦВ12-210-25

Основание: спецификации типового проекта 
Альбом УШ

Составлена в ценах 1984 г.

Сметная стоимость 25,40 тыс.руб. 
в том числе
а) оборудование 12,57 тыс.руб.
б) монтажные работы 12,51 тыс.руб.
в) строительные работы 0,32 тыс.руб.
Показатели по смете:
Стоимость на
1. I мЗ/час производительности 14.II руб.
2. I м2 общей площади здания 102,42 руб.
3. I м3 объема здания 6,15 руб.

т

пп
Вифр и №
позиции
норматива

Наименование работ и затрат 
единица измерения Количе- Стоим.единицы,руб. Общая стоиыость.руб. Затраты труда рабо-

всего экслл.
машин

всего основной экспл., 
зарплаты машин

■” ЧИА | ЧбД«“Ч не дв*
обслуживают.машины

- основной в т .ч .
зарплаты

в т.ч.
зарплаты на един. всего

1 2 3 4 5 б 7 8 9 10 II

I 2301-2038 Насос 1ЭЦВ12-2Ю-25 шт 6,00 445,00 Г| 2670 -
м__

2 Ц7-300-35 Монтаж шт 6,00 174,00 25,70 1044 242 154 68,00 408
40,30 10,70 64 13,80

3 Ц8-481-20 Присоединение к сети и подго­
товка к сдаче под наладку шт 6,00 2,04 0,04 12 9 . - 2,00 12

1,44 - - -

4 23II-I0027 Вакуум-насос водокальцевой
шт 2,00 250,00 - 500 - -

5 Ц7-297-1 Монтаж от 2,00 25,20 8,71 50 28 17 22,00 44
13,90 3,59 Т ~ 4,63 9
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I 2 3 4

6 ЦВ-481-19 Присоединение к сети и подго­
товка к сдаче под наладку шт 2,00

7 2301-6059 Насос ГНОМ 100-25 шт 1,00

8 Щ-281-9 Монтаж шт 1,00

9 Ц8-481-19 Присоединение к сети и подго­
товка к сдаче под наладку шт 1,00

10 КСЦ
Указание

Стоимость ЭЛ энергии кВтАас 2151.

II 1906-2016 Кран подвесной электрический 
однобалочный однопролетный 
г/п 3,2 пролет 9,0 шт 1,00

12 ЦЗ-4-6 Монтаж шт 1,00

13 ДЗ-4905 Элехтромонтаж крана шт 1,00

14 CI59-845 Задвижка параллельная с вы­
движным шпинделем фланцевая 
марки 30Ч6БР диаметром 
условного прохода 100мм шт 3,00

.15 Щ2-802-5 Монтаж шт 3,00

16 CI5S-848 Задвижка параллельная с вы­
движным шпинделем фланцевая 
марки Э0Ч6БР диаметром услов­
ного прохода 200ш шт 6,00

60 й  <Р9 9 J  (0

5 6 7 8 9 ю И

1,38 0,04 3 2 1,00 2
0,94 - - - • -
1080,00 -- 1080 - -

15,70 1,26 16 10 2 19,00 19
10,40 0,64 г ~ 0,83

1,38 0,04 I I - 1,00 I
0,94 - - - -
0,03 65

— — —

1X0,00 - 1X0 - - - -

56,55 5,43 57 48 5 78,50 79
48,23 2~22 2 2,86 Г
129,38 8,55 129 52 8 104,00 104
52,39 8̂ 39 8 " 10,82 П~

23,00 . - 69 . - - - -

7,52 0,32 23 10 I 6,00 18
3138 0~04 - 6,05 -

58,50 ' - . 351 - . - -

•» *
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1 2 3  4

17 Ц 1 2 -8 0 2 -8 Монтаж шт 6 ,0 0

18  0 1 5 9 -1 0 3 0 Фланцы для арматуры на у словн ое 
давление МПА. диаметром у с л о в ­
ного прохода 2 0 0  шт 1 2 ,0 0

19 2 3 0 7 -1 1 0 4 2 Задвижка 30Ч 6БР,Д У350,РУЮ  шт 5 ,0 0

20  Ц 1 2 -8 0 2 -Н Монтаж шт 5 ,0 0

21 С1 5 9 -1 0 3 3 Фланцы для арматуры на у сл о в ­
ное давлен ие МПА диаметром 
условн ого прохода 3 5 0  шт 1 0 ,0 0

22 2 3 0 7 -2 0 1 7 4 Задвижка клиновая с  эл ек тр о ­
приводом ЗВ-25М M A II0 2 I-0 7  
Ду350 -РУ16  шт 2 ,0 0

2 3  Ц 1 2 -8 0 2 -П  
' В,У» к 

отделу  12 
п ,2
К = 1 ,25

Монтаж шт 2  »00

24 C I 5 9 - I 0 5 7 Фланцы для арматуры на у сл о в ­
ное давлен ие 1 , 6  МПА диам ет­
ром условн ого прохода 3 5 0  шт , 4 ,0 0

25  0 X 5 9 -8 4 8 Задвижка параллельная с  вы­
движным д  шпинделем фланце­
в а я  марки 30Ч6БР диаметром 
условн ого  прохода 2Q0 мм шт 2 ,0 0

2 6  Ц 1 2 -8 0 2 -8 Монтаж шт 2 ,0 0

61 С &  Q ¥ J - ( О

5 6 7 в 9 Ю I I

1 2 ,6 0 1 ,0 1 7 6 41 6 1 1 ,0 0 6 6

6 ,8 9 0 , 1 9 I 0 ,2 5 I

4 ,2 5 - 51 - д _ д _ -

1 7 5 ,0 0 - 875 - - - -

2 3 ,8 0 2 ,1 2 11 9 6 6 10 2 1 ,0 0 105

1 3 ,2 0 0 , 4 8 2  ~ 0 ,6 2 з "

7 ,6 4 - 7 6 - -
—

7 5 0 ,0 0 - 1500 - - - -

2 7 ,1 0 2 ,1 2 54 33 4 2 1 ,0 0 4 2

1 6 ,5 0 0 , 4 8 I .... 0 ,6 2 Г "

9 ,5 3
—

38 -
— — ■—

5 8 ,5 0 - 117 - - - -

1 2 ,6 0 1 ,0 1 25 14 2 1 1 ,0 0 2 2

6~89~ 6 , 1 9 - - 0 , 2 5 ’ -
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27 CI59-I0X Фланцы для арматуры на услов­

ное давление МПА диаметром 
условного прохода 200 шт

28 2307-II04I Задвижка Э0Ч6БР,ДУ300,РУЮ шт

29 Ц12-802-Ю Монтаж шт

X  CI59-I032 Фланцы для арматуры на услов­
ное давление МПА диаметром 
условного прохода Х0 шт

31 2X7-11043 Задвижка ХЧ6БР,ДУ400,РУЮ шт

32 ЦХ2-802-И Монтаж шт

33 CX59-I034 Фланцы для арматуры на услов­
ное давление МПА диаметром 
условного прохода 400 шт

34 2307-10827 Клапан обратный 19Ч21БР
ДУ200, РУ10 шт

X  Щ2-ХЗ-6 Монтаж шт

36 CI59-I054 Фланцы для арматуры на услов­
ное давление 1,6 МПА диамет­
ром условного прохода Х0 шт

4

4.00

1 .0 0  

1 ,0 0

1,00

2,00

2,00

2,00

6,00

6,00

12,00

62
C f> 9 * 4 - ' 0

5 6 7 8 9 10 II

4,25 - 17
— — —

103,00 - ЮЗ - -
L L

20,X 1,52 X II I 17,00 17
10,60 0^30 - 0,39 -

6,33 - 6 - -  . - -

210,00 - 420 - - - -

23 .Х 2,12 48 26 4 21,00 42
13,20 0~48 Г ~ 0,62 Г ~

10,70
—

21 -
— —

24,60 - 148 - - - -

8,26 0,96 50 38 6 10,00 X
6,32 0 J 7 I" 6,22 I

4,54 1 ‘ 54 *
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1 2  3 4

37 2307Л0П92П Клапан с  эл .м ехани ческим  п ри во-
13-57)5 дом КЮ-ЮО шт 2,00

3 8

3 9

Ц 1 2 -8 0 3 -4  
В .У . к 
отд ел у  12  
п .2
К = 1,25

C I 5 9 - I 0 2 7

Монтаж ВТ

Фланцы для арматуры на у сл о в ­
ное давлен ие МПА диаметром 
условн ого прохода 100 шт

2,00

4 ,0 0

4 0  2 3 0 7 -1 0 4 2 5  Вентиль проходной цалковый
с  эл .м агн .п р и водом  I 3 C 8 I0 P I -7
Ду 1 5 ,  Р у  5  шт 2 ,0 0

4 1  Ц 1 2 -7 9 9 -1  
В .У . к 
отд ел у  12 
п .2  
К = 1 ,25

4 2  2 3 0 7 -1 0 3 3 5

Монтаж

Вентиль проходной фланцевый 
с  электромагнитным приводом 
типа СВИТ I5 K 4 8 8 3 P I ,бвЙ Г? 
ДУ50 РУ1

от

пт

2,00

4,00

4 3  Щ 2 -8 0 0 -2  
В .У . к 
отделу  12  
п .2  
К = 1 ,25

4 4  C I5 9 -8 5 9

Монтаж шт

Фланцы д ля трубопроводов на 
условн ое давлен и е 0 , 1  до 
0 ,2 5  МПА диаметром усл овн о го  
прохода 5 0  пт

4 , 0 0

8,00

63

5 б" ~ 7 ~ ~ 8 5 " *10 П

214,30
—

429 -
1 ~ . — .-----

4,48 0,38 9 8 I 5,00 10
3^84 о7о б - 0~08 -

2,50 - 10 -
— — —

60,00 - 120 - - - -

0,98 _ 2 2 _ 1,00 2
6^94 - - _ -

3 7 ,0 0 - 14 8 - - - -

2 ,6 9 0 ,0 5 I I 9

-

3 ,0 0 1 2

2^ 32 оТох • 0 ,0 1 -

0 , 6 6 5
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45 CI30-I03I Краны проходные сальниковые
фланцевые 1ТЧ8БК для воды, 

t нефти и масла давлением
I МПА диаметром в мм: 50 шт

46 Ц12-806-2 Монтаж D T

47 CI59-I024 Фланцы для арматуры на услов­
ное давление МПА диаметром 
условного прохода 50 ат

48 С1Э0-85 Вентили проходные муфтовые
15Ч8Р2 для воды, давлением 
1,6 МПА диаметром в мм: 15 от

49 ВД2-807-1 Монтаж от

50

51

24-10-02 Колонка управления задвижкой
поэ.168 Д=300 мм от

Цена с корректир.по весу 256х(112:435 
Ц12-П05-2 Монтаж т

5 2

5 3

24-10-02 Колонка управления задвижкой
поз.168 Д=400 мм ют

Цена с корректир.по весу 261х(112:43) 
Щ2-Н05-2 Монтаж т

Устройство промывное
54 CI2I-2II4 Стальные конструкции: листы

круги углы полосы т

4

6,00

6,00

12,00

1,00

1,00

1,00

0 , 2 6

2,00

0 ,5 2

0 f 2 6

64 а Р в м - f o

5  6  7  8  9  10  I I

7 . П —
4 3 —

—  . — —

2 ,1 1 0 ,0 4 13 10 _ 3 ,0 0 1 8

I~ 64 oToi - o j i -

! 
1 

И

i
s

—
1 8 -  :

— I —

1 ,2 5 - I - - - -

0 ,7 5 - I I _ 1 ,0 0 I

0/ 73 - - - -

6 6 6 ,8 0
w—*

667 -

3 9 ,9 0 6 ,4 3 10 7 I 4 3 ,0 0 I I

28^80 Г ,4 3 - i~ 64~ -

6 7 9 ,8 0
Д 1Г„

1360 -
tt--- ТТТЩ-ГГ

3 9 ,9 0 6 ,4 3 21 15 4 4 3 ,0 0 2 2

28^80 М 3 r ~ !ГеГ r ~

4 4 1 ,0 0 115

’
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55 Е9-П8 Монтаж т 0,26

56 C159-I027 Фланцы для арматуры на услов­
ное давление МПА диаметром 
условного прохода 100 шт 3,00

57 2310-34014 Стоимость опоры ОПП-2/100хЮО шт 2,00

58 CII3-I30 Трубы стальные электросвар- 
ные прямошовные диаметром 
32x2,2 мм м 14,00

59 Ц12-2-4 Монтаж т 0,02

60 C24I5
етр.96

Перфорация труб Д=32 мм м2 2,00

61 CI59-3333 Узлы трубопроводов из бесшов­
ных труб, сталь 20, диаметром 
108x4 мм т 0,05

62 Щ2-2-8 Монтаж т 0,05

63 C05-02
П19-060 Стекло конструкционное орга­

ническое кг 4,50

64 EI5-6I2 Масляная окраска белилами с 
добавлением колера больших 
металлических поверхностей 
за 2 раза Ю0м2 0,09

65
-SO

5 6 7 8 9 10 II

58,20 0,20 15 9 - 63,40 16
35790 6,05 - o’,be" -

2,50 1. 8 -
я ... _

0,63 - I - — - —

0,32 - 4 - - -

194,00 5,32 4 4 - 328,00 7
179,00 1,45 - 1,87 -
0,55 — I - — — —

467,40 - 23 - - - -

79,10 13,30 4 3 - 110,00 6
62,40 7,12 - 9,18 -

3,02 — 14 - — —

32,00 0,79 3 I 11,70 I
6,60 6724 - 6,31 -
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I 2 3 4

Сетка 1000.1000(3 шт)
бб CI2I-2II4

\

Стальные конструкции: уголок 
круг швеллер полоса т 0,11

бб B9-II8 Монтах т 0,11

67 C0I-I9 стр.16 
Т2;2

Сетка 4-1,2 м2 3,60

68 C0I-I9 
стр.17 
т.2.2

Сетка 20-2,5 м2 3,60

69 <301-17 
стр.9 TI

Проволока кг 1,00

7 0 1906-15226 Коуш шт 36,00

71 CI5I0-I0I Канат спиральный типа ТК 
конструкции 1x37 Юм 1,20

72 С1Э0-57 Болты с гайками и шайбами для санитарно-технических 
работ диаметром в ым: 12 т 0,04

73 SI3-I22 Огрунтовка поверхностей аа первый и каждый последующий 
раз грунтовкой: ВЛ-02 Ю0м2 0,12

74 EI3-I66 Окраска поверхностей лаками
Ю0м2 0,08

бб

5 6  7  8  9  Ю I I

441,00 — 49 - — — I—

58,20 . 0,20 6 4 63,40 7
35*90 6*05 - 0~06~ -
2,23 - 8 ' - - __ __

2,03 - 7 - - - -

0,41 - I - - - -

3,67 — 132 - - - -

7,19 — 9 - — - I—

463,00 — 19 - — — —

19,70 0,26 2 _ 2,38 .

м Г 0̂ 08 ' - ОДО -

57,60 0,56 5 - - 2,30 -
6̂ 04* оде - 0,21 -
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Секция опорная под насосы ЭЦВ(б шт)
75 CI2I-2II5 Лист т

76 E9-II8 Монтаж т

77 Cl13-817 Фасонные стальные сварные
части т

78 CI59-892 Фланцы для трубопроводов на 
условное давление РУ 0,6 МПА 
диаметром условного прохода

шт

79 EI5-6I2 Масляная окраска белилами с 
добавлением колера больших 
металлических поверхностей 
за 2 раза Ю0м2

Кожух (6 шт)
80 CI2I-2II4 Кожух т

81 E9-II8 Монтаж т

82 SI3-I22 Огрунтовка поверхностей за, 
первый и каждый последующий 
раз грунтовкой: ВЛ-02 100м2

83 EI3-I65 Окраска поверхностей лаками
100м2

84 EI5-539 . Окраска органо силикатной 
краской по подготовленной 
поверхности 100м2

4

4

0,64

0,64

0,05

12,00

0,18

0,29

0,29

0,07

0,07

0,07

67 c < P S * f8 - /e

5 6 7 8 9 10 II

370,00 - 237 - - -

58,20 0,20 37 23 - 63,40 41

35,90 0’05 - 0,06 -

376,00 — 19 - — — —

2,84 — 34 - — — —

32,00 0,79 6 I
/

11,70 2

6,60 0^24 - 0,31 -

441,00 - 128 - - .—
58,20 0,20 17 10 63,40 18

35,90 0^05 - 0,06 -

19,70 0,26 I * - 2,38 -
1,62 0^08 - 0,10

57,60 0,56 4 - - . 2,30 -

6,04 , 0 J 6 - 0,21 -

18,40 0,16 I I - 20,70 I

12,00 0,05 0,06 -
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85 C I 2 1 - 2 0 I 9 Монтажный хомут

8 6 E 9 - I5 3 Монтаж

Комплект д ля  размыва наносов '

87 C I3 0 -7 7 Вентили проходные IB IP  с  муф­
товыми и цапковш и присоедини­
тельными концами для воды , д а в ­
лением I  МПА, диаметром 50мм шт

8 8 Ц 1 2 -8 П -2 Монтаж шт

8 9 C I3 0 -2 3 2 2 Рукав пожарный Д=51 мм м

90 C I 3 0 - 5 I 9 Головки для пожарных рукавов 
соединительные напорные, д а в ­
лением 1 ,2  МПА рукавные, 
диаметром в  мм: Г Р -5 0 шт

91 C I3 0 -5 2 2 Головки для пожарных рукавов 
соединительные напорные д а вл е ­
нием 1 ,2  МПА муфтовые, диамет­
ром в мм: ГМ-50 шт

92 C l 3 0 -1 5 1 3 Стволы пожарные ручные PC 
диаметром 50мм шт

93 C I 3 0 - I 9 6 I Манометры общего назначения с  
трехходовым краном 0BM I-I0Q компл

94 Щ 1 -9 3 -1 Монтаж шт

0,02

0,02

1,00

1,00

20,00

2,00

1,00

1 ,0 0

8,00

8,00

68

5 6 7 8 9 10

3 5 6 ,0 0 7 - Г*

2 7 ,1 0 4 ,9 8 I - - 2 5 ,2 0

1 4 ,8 0 1 ,5 2 - 1 ‘,9 б “

5,22 — 5 — —

0,96 - I I - 1,00
0~88 - -
1,76 — 35

-
—

0,66
---

I - — -

0,49 — I - — —

1,64 2 _

- - -

3,59 - 29 - - , -
- - - —
0,80
0*77

6 6 I— 1,00
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95 C I 3 0 - I 9 5 I Вакууметры компл 8 ,0 0

9 6 Ц И -9 3 -1 Монтаж от 8 ,0 0

97 2 4 0 5 -3 1 9 1 Штуцеры 1000шт 0 ,0 1

9 8 Щ 2 -6 9 8 -1 4 Монтаж шт 8 ,0 0

9 9 1 9 0 6 -1 5 2 2 5

Узел крепления датчиков (2ш т)

Коуш шт 1 2 ,0 0

100 2 4 0 5 -3 0 0 9 Бобышки 1000шт 0 ,0 1

101 Щ 2 -6 9 8 -5 Монтаж шт 6 ,0 0

102 С Ш - 6 0 6 Текстолит плиточный кг 6 ,0 0

103 C 0 5 I8 -4 6 2 Пластина рези н откан евая ТШП кг 1 ,6 0

104 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК
конструкции 1x37 Юм 1 ,4 0

105 C I 2 I - 2 I I 4 М еталлоконструкции: круг ли ст т 0 , 1 3

106 E 9 - I 2 I Монтаж т 0 , 1 3

69 С-Ч> 9  /£>

5 6 7 8 9 10

3,59 29 -
шгтщ-

0,80 6 6 1,00
0/77 - - -
215,21 -- 2 - — -—

1,01 0,10 8 - 6 I 1,00
0/73 - - -

3,67 44 -
m_

274,50 - 2 -

1,37 0,10 8 3 I 1,00
0̂ 52 - - -

3,89 23 - -

1,29 — 2 - — —

7,19 - 10 - - -

441,00 - . 57 -

45,80 0,60 6 2 - 26,50
16,90 0Д8 - 0,23
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I 2 3 4

107 C I I I - 5 8 Винт грузовой (рым болт) кг 1 ,0 0

Трубопроводы

108 C I I 3 - I Трубы стальные сварные водо­
газопроводные д и ам .1 5 x 2 ,5  ш м 9 ,0 0

109 Ц 1 2 -1 -1 Монтаж м 9 ,0 0

НО C I I 3 - 3 Трубы стальные сварные в о д о - 
газопроводные ди ам .25x2 ,8м м м 1 0 ,0 0

I I I Ц 1 2 -1 -1 Монтаж м 1 0 ,0 0

1 12
Ш Ш »
ПЗ
23Ю ДЗ
стр4о
n .1 3 9

Узлы трубопроводов из бесшов­
ных труб, стал ь  2 0 ,  диамет­
ром 5 7 x 3  мм т 0 , 0 8

И З Ц 1 2 -2 -6  
В .У . к 
отделу I

K = I ,I

Монтаж т 0 , 0 8

114 C I5 9 -3 3 3 3 Узлы трубопроводов и з бесшов­
ных тр у б , ст а л ь  2 0 ,  диаметром 
108x4  мм т 0 ,9 1

1 15 Ц 1 2 -2 -8 Монтаж т 0 ,9 1

116 C1 5 9 -3 3 5 8 Узлы техн ологи ческих трубо­
проводов Д = 2 1 9 .4 ,5  мм т 3 ,8 6

7 0
С .< Р 0 4 4 -/О

5 6 7 8 . 9 ю

0 ,5 7
—

I -
— —

0 ,2 4 - 2 -
—

-

0 , 4 8

0~43

0 ,0 4

o 7 o i

4 4
—

1 ,0 0

o 7 o i

0 ,4 0
—

4 - -
—

0 ,4 8

м з

0 ,0 4

o T o i

5 4
—

1 ,0 0

бТох

6 0 7 ,2 0 - 4 9 - - -

- • •*

1 3 7 ,5 5

125740

4 .Г 7

1 ,3 1

I I 10 2 0 0 ,0 0

Г ,6 9 ~ ~

4 3 2 ,9 6 394

- ■ -

8 7 ,2 9

6 8 ,6 4

1 4 ,9 1

т 7 в з ”

7 9 6 2 1 3

Т ~

1 1 0 ,0 0

г о Ж

3 4 8 ,0 0 1340
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I 2 3 4

117 Ц 1 2 -2 -9 -  
В .У . к

ю т й

Монтаж т 3 ,8 5

1 1 8 C I5 9 -3 3 6 8 Узлы технологические трубо­
проводов Л = 2 7 3 .4 ,5мм т 1 ,5 7

Цена 3 6 7 + 0 6 7 - 3 5 5 ) .2 ,5

119 Ц 1 2 -2 -9  
В .У . к

Монтаж т 1 ,5 7

120 C I5 9 -3 3 8 6 Узлы технологических трубо­
проводов Д=377.6мм т 1 ,4 3

Ц ена:Э 53+(3 5 3 - 3 5 2 ) .4

121 Ц 12-2-Ю  
В .У . к 
отделу I  
п .З  К =1,1

Монтаж т 1 ,4 3

122 C I5 9 -3 3 9 9 Узлы трубопроводов и з э л е к тр о - 
сварных труб большого диаметра 
4 2 6 x 6  мм т 3 ,3 4

123 Щ 2 -2 -1 0  
В .У . к

Е Г Е х Ь

Монтаж т 3 ,3 4

124 C I5 9 -3 4 0 4 Узлы трубопроводов и з эл е к тр о - 
сварных труб большого диаметра 
5 3 0 x 6  мм т 1 ,6 1

125

.г гЫ х'

Монтаж т 1 ,6 1

71 С -Ф З Ы  - / о

5 6 7 8 9 ю И

5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 217 158 4 7 6 3 ,0 0 2 4 3

4 0 ,9 2 6 ,4 3 £ Г 8 ,2 9 з Г

3 4 1 ,4 2
—

5 3 6 -
—

-
—

5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 8 9 64 1 9 6 3 ,0 0 9 9

4 0 ,9 2 6 ,4 3 10 8 "2 9 1 з ”

3 0 7 ,0 2
—

4 3 9 -
—

-
—

4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 5 8 4 0 15 4 2 ,0 0 60

2 8 ,1 6 5 ,3 5 8 6 ,9 0 И
|

О
 | 1

4 0 1 ,5 8 - 1341 - - - -

4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 136 94 34 4 2 ,0 0 140

2 8 ,1 6 5 ,3 5 / 18~ 6 ,9 0 £ Г

4 0 4 ,4 9 - 651 - - - -

3 4 ,7 2 4 ,8 8 5 6  ' 4 1 8 3 8 ,0 0 6 i

2 5 ,7 4 1 ,9 2 Г 2 ,4 6 Г ”
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I 2 3 4

126 C I59-34Q 8
23ЮДЗ
СТР45П139

Узлы технологических трубопро­
водов Д=6Э0Л0 мм т 2 ,2 6

127 Ц 1 2 -2 -И  
В .У . к 
о т д е л у 1 
п .З  №»1,1

Монтах т . 2 ,2 6

128 C I 2 I - 2 0 I9 Подпятники т 0 ,1 6

129 E 9 -I5 3 Монтаж т 0 ,1 6

130 E I 5 - 6 I 3  ' 
добавлением

Масляная окраска белилами с  
колера стальных балок, труб 

диаметром более 50 мм и т .п .  
за  2  раза 100м2 0 ,2 8

131 E I 3 - I 2 2 Огрунтовка поверхностей з а  
первый и казвдый последующий 
р аз грунтовкой: ЭД-02 100м2 2 ,8 3

132 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76 100м2 2 ,8 3

133 2 9 -0 7 -21П1 
-0 4

Стеллаж . шт 1 ,0 0

134 Ц З -И 9 -2 Монтаж шт 1 ,0 0

Итого прямые затраты  по 
см ете руб.

руб.

72 C .< P 9 4 t - /0

5 6 7 8 9 10 П

3 7 0 ,5 4 837 - -
штт

3 4 ,7 2 4 ,8 8 7 8 5 8 I I 3 8 ,0 0 8 6

2 5 ,7 4 1 ,9 2 4 2^48 6~~

3 5 6 ,0 0 57 -
. . . т-..

2 7 ,1 0 4 ,9 8 4 2 I 2 5 ,2 0 4

1 4 ,8 0 1 ,5 2 - 1 ,9 6 -

4 3 ,5 0 0 ,0 3 12 6 3 8 ,8 0 I I

2 1 ,4 0 - - - -

1 9 ,7 0 0 ,2 6 5 6 5 I 2 ,3 8 7

1 ,6 2 оТов 671 6 -

5 7 ,6 0 0 ,5 6 163 17 I 2 ,3 0 7

6 ,0 4 © Tie - о ^ х Г "

5 6 ,1 8
—

5 6 - -
— — ■

1 6 4 ,0 р 3 9 ,6 0 164 И б 40 1 8 2 ,0 0 182

1 1 6 ,0 0 1 4 ,5 0 К 1 8 ,7 0 W

22094 1444 4 1 8 2 2 8 6

Ш  232 '
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1 2  3 4

Стоимость оборудования р у б ..
Запасные части руб.
Тара и упаковка руб.
Транспортные расходы руб.
З а го т .-с к л а д с к и е  расходы руб.
Комплектация руб.
В сего .сто и м о сть  оборудования руб.
В сего ,сто и м о сть  монтажных 
работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработн ая плата руб.
В сего  стоимость общестрои­
тельных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.
В сего  стоимость металломонтаж­
ных работ руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработн ая плата руб.
Итого по см ете руб.
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработная плата руб.

Главный инженер проекта 
Начальник отдела ЭОСиС 
Составил ст.инж енер 
Проверил рук.группы 
Перфорация:
Подготовил ст .т е х н и к

73 С 9 * 3 * 3  /О

5  6  7 8  9

1X404
227
234
474
149
82
12570

I I6 5 5

1737

316

3 8

863

62
25404

1837

С .В .Б е л я ев  
С .Л .Возоовй  
Л .А .А лексеева 
Г .Н .Т ер ен тьева

10 I I

2500

33

94

2627

В.В.П исьм енкова
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ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА № 2 - 6

К типовому проекту водозаборны х сооружений производительностью  
от  0 , 2  до 0 , 5  мЗ/с д ля  амплитуды колебания уровня воды 14 м
на приобретение и монтаж тех н ол оги ч еск ого  оборудования и трубо­
проводов с  насосам и ЭЦВ 1 2 -2 1 0 - 5 5

Сметная стои м ость 3 0 ,3 7  т ы с .р у б .
а ) оборудование 1 6 ,5 4  т ы с .р у б .
б ) монтажные работы 1 3 ,4 9  т ы с .р у б .
в )  строительны е работы 0 ,3 4  т ы с .р у б .
П оказатели  по смете 
Стоимость н а :
1 . 1 мЗ/час производительности 1 6 ,3 7  руб.
2 .  I м2 обшей пдощади здания 1 2 2 ,4 6  руб. 
2 .  I  м3 объема здан и я 7 ,3 5  р уб.

пп
Шифр и №
позиии
норматива

Наименование р абот и з а т р а т , 
единица измерения

Коли­
ч е с т в о

Стоим. единицы, р уб .
В сего  Э кспл.

машин

Общая ст о и м о ст ь .ц у б .
В сего  Основной Э кспл.

зарплаты  машин

Затраты  тр уда рабо 
ч и х , ч е л .- ч  не з а -  
нятых обелуж.машин

I 2 3 4

Основной В т . ч .  
зарплаты  зарплаты

5  6 7 8

В т . ч .
зарплаты

9

обслуживаю т, машины 

На еди н . В сего  

10  I I

О снование: Спецификации типового проекта
Альбом УШ

С оставлен а в цен ах 1984  г .

Т1 2 3 0 1 -2 0 3 9 Н асос 2ЭДВ 1 2 -2 1 0 - 5 5 шт 6 , 0 0

2 Ц 7 -3 0 0 -4 9 Монтаж шт 6 ,0 0

3 ЦЗ- 4 8 1 - 2 0 Присоединение к с е т и  и подго­
т о в к а  к сд ач е  под н аладку . шт 6 ,0 0

4 2 3 I I - I 0 0 2 7 Baj^rpt-н а с о с  водокольцевой
шт ' , 2 , 0 0

5 Ц 7 -2 9 7 -1 Монтаж шт 2 ,0 0

1045,00 — 6270 - — — __

217,00 33,10 1302 287 228 80,00 480
47Г90~ I5T70 94~ 20Т25 Ш
2,04 0,04 12 9 - 2,00 12
Т м - - - -

250,00 500 - -

25,20 8,71 50 28 17 22,00 44
13̂ 90 З7б9 Т 57еГ 9~



9 0 I - I - 9 4 .8 8  (Х .2 )
75 С- > р $ 4 -4  -/£>

I 2 3 4  ■

6' ' Ц В -481-19 Присоединение к сети  и подго­
то в к а  к сдаче под наладку шт 2 ,0 0

7 2 3 0 1 -6 0 5 9 Насос ГНОМ 1 0 0 -2 5 шт 1 ,0 0

8 Ц 7 -2 8 1 -9 Монтаж шт 1 ,0 0

9 Д8-4 3 1 - 1 9 Присоединение к сети  и подго­
то в к а  к сдаче под наладку шт 1 ,0 0

10 ксц
указание

Стоимость эл .эн ер ги и квт/час 2 1 5 1 ,0 0

I I 1 9 0 6 -2 0 1 6 Кран подвесной электрический 
однобалочный однолролетный 
г/п 3 , 2 ,  пролет 9 , 0 шт 1 ,0 0

12 Ц З -4 -6 Монтаж шт 1 ,0 0

13 Ц З-4905 Электромонтаж крана шт 1 ,0 0

14 C I5 9 -8 4 5 Задвижка параллельная с вьщ- 
вижным шпинделем фланцевая марки 
30Ч6БР диаметром условного про­
хода 100 мм шт 3 ,0 0

15 Ц 1 2 -8 0 2 -5 Монтаж шт 3 ,0 0

16 С1 5 9 -8 4 8 Задвижка параллельная с  вьщ- 
вижным шпинделем фланцевая марки 
30Ч6ЕР диаметром условного про­
х о д а  2 0 0  мм шт 6 ,0 0

5 6 7 8 9 10 II

1,38  

0^94 .

0 ,04 3 2 - 1,00 2

1080,00 - 1080 - - - -

- - - - -

15,70

ioTio

1,26

5Тб4

16 10 2

Г
19,00

0 ,33

19

Г

О
 1 

1-1

s
i 

й 0 ,04 т1 1
- -

1,00 I

^ ,0 3 - 65 - - - -

— “

1300,00
—

' 1300 -
— "

-

56,55

48 ,23

5 ,43

2 ~ ,2 2

57 . 48 5

2~

78,50

2 ,86

79

3~

129,38

52~39~

8 ,55

8 ,39

129 52 8

в ~

104,00

10,82

104

Т Г

23,00 - 69 - - - -

- - - - -
7 ,52 0 ,32 23 10 I 6 ,00 13

3,38 0 ,04 1 ** 6 ,05

58,50
/

3SI
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I  2  3

17  Ц 1 2 -8 0 2 -8  Монт ал шт

18 C Z 5 9 -I0 3 0  Фланцы для арматуры на условное
давление МПА диаметром условного 
прохода 200  ' шт

19 2 3 0 7 -1 1 0 4 2  Задвижка 30Ч6БР Ду 3 5 0  Ру 1C шт

2 0  Ц 1 2 -8 0 2 -П  Монтаж шт

21 C I5 9 - I 0 3 3  Фланцы для арматуры на условное
давление МПА диаметром условного 
прохода 3 5 0  шт

22 2 3 0 7 -2 0 1 7 4  Задвижка клиновая с  электро­
приводом ЭВ-25М МА I 1 0 2 1 -0 7  
Ду 350  Ру 16 шт

2 3

24

Ц 1 2 -8 0 2 -П  Монтаж шт
В .У . к 
отделу 12

К = 1,25

C I5 9 - I0 5 7  Фланцы для арматуры на условное 
давление 1 ,6  МПА диаметром у сл о в­
ного прохода 3 5 0  шт

25 C I5 9 -8 4 8  Задвижка параллельная с  выдвиж­
ным шпинделем фланцевая марки 
30Ч6БР диаметром условного 
прохода 2 0 0  мм шт

шт

4

6,00

12,00

5 .0 0

5 , ОС

10.00

2,00

2,00

4 , СО

2,00

2 6 Щ 2 -3 0 2 -8  Монтаж 2,00

7 6
С. 9* 9 4 4  -/О

5 6 7 8  ’ . - 9 10 п

1 2 ,6 0 1 ,0 1 7 6 41 6 1 1 ,0 0 6 6

6 ,8 9 0 ,1 9 • I • 0 ,2 5 I

4 ,2 5
—

51 -
—  . — —

1 7 5 ,0 0 - 8 7 5 - — - -

- - I " - Г

2 3 ,8 0

1з75о

2 ,1 2

0~43

119 65 10

2~

2 1 ,0 0

57б2~

105

з ”

7 ,6 4 - 7 6 -

-

- -

7 5 0 ,0 0
—

1500 -
— ~

-

2 7 ,1 0

1 6 ,5 0

2 ,1 2

0~48

54 33 4

~ Г

2 1 ,0 0

0 ,6 2

4 2

Г

9 ,5 3 - 38 - - -  , -

5 8 ,5 0
~

И ? -
— — —

1 2 ,6 0

6~В9~

1 ,0 1

0 J 9

2 5 14 2 1 1 ,0 0

о7£ЁГ

2 2
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27

20

29

30

C 1 5 9 -I0 3 0  Фланцы для арматуры на условное 
давление ША диаметром условного 
прохода 200

2 3 0 7 - I I 041 Задвижка 30Ч6БР Ду 300  Ру 10

Д 1 2 -8 0 2 -Ю  Шонтад

шт 4 ,0 0  

шт 1 ,0 0  

шт 1 ,0 0

C I5 9 -1 0 3 2  Фланцы для арматуры на условное
давление МПА диаметром условного
прохода 300 шт 1 ,0 0

31 2 3 0 7 -1 1 0 4 3  Задвижка 30Ч6ЕР Ду 4 0 0  Ру 10 шт 2 ,0 0

32 Д 1 2 -3 0 2 -П  Монтаж шт 2 ,0 0

33  C I5 9 - I0 3 4  Фланцы для арматуры на условное
давление МПА диаметром условного 
прохода 4 0 0  шт 2 ,0 0

34 2 3 0 7 -1 0 8 2 7  Клапан обратный I9 4 2 IE P
Ду 200 Ру 10 шт 6 ,0 0

35

36

Ц 1 2 -8 0 3 -6  Монтаж шт 6 ,0 0

C I 5 9 - I0 5 4  Фланцы для арматуры на условное
давление 1 ,6  МПА диаметром у сл о в­
ного прохода 2 0 0  шт 12,00

3 7 2 3 0 7
ЯОП.92П
1 3 -5 7 5

Клапан с  эл.м еханическим  при­
водом КВЭ-100 шт 2 ,0 0

77

5 6 7 8 9 1(5. I I

4 ,2 5 - 17 - - -

1 0 3 ,0 0 - ЮЗ - -

2 0 ,2 0 1 ,5 2 20 I I I 1 7 ,0 0 17

1 0 ,6 0 оТзо -  - 0 ,3 9 -

6 ,3 3 - 6 - - - -

2 1 0 ,0 0 4 2 0 - - L тшшт

2 3 ,8 0 2 ,1 2 4 8 26 4 2 1 ,0 0 4 2

1 3 ,2 0 0 ,4 8 I  ' 0 ,6 2 I

,1 0 ,7 0 — 21 - — - —
2 4 ,6 0 - 148 - - - -

8 ,2 6 0 ,9 6 50 38 6 1 0 ,0 0 6 0

б",32 о",'17 Г 6 ,2 2 Г

4 , 5 4 . — 54 - — —
2 1 4 ,3 0 . 4 2 9 . .
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1 2 3

38 Ц 1 2 -8 0 3 -4  
В .У . к 
отд ел у  12

I ,2 5

Монтаж шт

39 C I 5 9 - I 0 2 7 Фланцы для арматуры на условное 
давление МПА диаметром условн ого 
проходе 10 0 шт

4 0 2 3 0 7 -1 0 4 2 5 Вентиль проходно Я тцапк овый^с
э л . м агн . приводом I3 C 8 I0 P I -7
Ду 15 Ру 5  шт

4 1

4 2

Ц 1 2 -7 9 9 -1  
В .У . к 
о тд ел у  12 
п .2
К = 1 ,2 5

2 3 0 7 -1 0 3 3 5

Монтаж шт

Вентиль проходной фланцевый с  
электромагнитным приводом типа СВМГ 
15КЧ 3 8 3 P I ,  СВМГ Ду 5 0  Ру I

4 3  Ц1 2 -8 0 0 - 2  Монтаж
В .У . к
отд ел у  12 
п .2
К = 1 ,2 5

4 4  C I5 9 -3 5 9  Фланцы для трубопроводов на
условн ое давлен и е 0 ,1  0 ,2 5  МПА 
диаметром усл овн о го  прохода 50

шт

шт

4 5  C I 3 0 - I 0 3 I  Краны проходные сальниковы е
фланцевые П Ч 8Ш  для воды,нефти 
и м асла давлением  I  МПА, диам ет­
ром в  мм 5 0  шт

4 6  Ц 1 2 -8 0 6 -2  Монтаж шт

4

2,00

4 .0 0

2 .0 0  

2 ,0 0

4 . 0 0

4 .0 0

8.00

6,00

6,00

7 8 С.<р 9 V S - f O

5 6 7 8 9 10 I I

4 ,4 8 0 ,3 8 9 8 I 5 ,0 0 10

3 ,8 4 6^ 06 -  , • о~ М -

2 ,5 0 - 10 - - - -

6 0 ,0 0  • - 120 - - - -

0 ,9 8 - 2 2 — 1 ,0 0 2

6,94 - - - - -

3 7 ,0 0 - 148 - - - -

2 ,6 9 0 ,0 5 I I 9 3 ,0 0 12

2 ,3 2 0 ,0 1 - 6 ,0 1

0 ,6 6 5

7 , 1 1 .  -  4 3

2 ,1 1  0 ,0 4

Цб4 5T5I
3 ,0 0  18

0~01 ~

13 10
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I  2  3 4

4 7 СI 5 9 - I 024 Фланцы для арматуры на условное 
давление ША диаметром условного 
прохода 50 шт 1 2 ,0 0

4 8 C I3 0 -8 5 Вентили проходные муфтовые 
15Ч8Р2 для воды, давлением 1 ,6  
МПА, диаметром в мм 15 шт 1 ,0 0

4 9 Д 1 2 -8 0 7 -1 Монтаж шт ■ 1 ,0 0

50 2 4 -1 0 - 0 2  
п о з .1 6 8

Колонка управления задвижкой 
Д=300 мы * шт 1 ,0 0

Цена с корректир.по в е с у  2 5 6 х Ш 2 :4 3 )

51 Д 1 2 -1 1 0 5 -2 Монтаж т 0 ,2 6

52 2 4 -1 0 - 0 2  
п о з .1 6 8

Колонка управления задвижкой 
Д=400 мм шт 2 ,0 0

Цена с корректир.по в е с у  2 6 1 х (1 1 2 :4 3 )

53 Ц 1 2 -1 1 0 5 -2 Монтаж т 0 ,5 2

У стройство промывное

54 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: листы , круги, 
углы , полосы т 0 ,2 6

5 5 E 9 - I I 8 Монтаж ' Т 0 ,2 6

5 6 C I5 9 - I0 2 7 Фланцы для арматуры на условное 
давление МДА диаметром условного 
прохода 100 шт 3 ,0 0

79
C ■fi -/О

5 6  7 В 9  10 I I

1 , 4 7 1 8
— — —

1 , 2 5
—

Тi. -
— —

0 , 7 5 - I I - 1 , 0 0 I

0 , 7 3 - - -

6 6 6 , 8 0

-

6 6 7 - -
—

-

3 9 , 9 0

2 8 7 8 0

6 , 4 3

7 7 4 3

1 0 7 I 4 3 , 0 0

77вГ
I I

6 7 9 , 8 0 - 1 3 6 0 -
—

- -

3 9 , 9 0

2 8 , 0 0

6 , 4 3

7 7 4 3

2 1 1 5 4

Г
4 3 , 0 0

1 , 8 4

2 2

Г

4 4 1 , 0 0 1 1 5

- - - -

5 8 , 2 0 0 , 2 0 15 9 - 6 3 , 4 0 1 6

3 5 , 9 0 6 ,0 5 — 6 , 0 6 -

2 ,5 0
—

8 - - - -
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I 2 3  ; 4

57 2 3 1 0 -3 4 0 1 4 Стоимость опоры ОШ -2/IOOxIOO шт 2 ,0 0

58 С П З -1 3 0 Трубы стальные электросварные 
прямошовные 3 2 x 2 ,2  мм м 1 4 ,0 0

59 Ц 1 2 -2 -4
*

Монтаж т 0 ,0 2

GO C 24I5
с т р .9 6

Перфорация труб Д -32  мм м2 2 ,0 0

61 C I5 9 -3 3 3 3 Узлы трубопроводов из бесшов­
ных труб, ст а л ь  2 0 ,  диаметром 
108x4 мм т 0 ,0 5

62 Ц1 2 -2 -8 Монтаж т 0 ,0 5

6 3 С 05-02
Ш 9-С 60

Стекло конструкционное ор га­
ническое кг 4 ,5 0

64  E Io -6 1 2  Масляная окр аска белилами с
добавлением колера больших ме­
таллических поверхностей з а  
2  р а з а  - ■ Ю0м2 0 ,0 9

6 5  C I 2 I - 2 I I 4

6 6  E 9 - I I 8

C 0 I - I 9
с т р .1 6
Т 2 .2

С етка 1 0 0 0 ,1 0 0 0  (Зшт) '  

Стальные конструкции: у гол о к ,
кр уг, ш веллер, полоса т 0 ,1 1

Монтаж т , 0 ,1 1

С етка 4 - 1 , 2 м2 3 ,6 067

<2 < P 9 4 ft - /0

5 6 7 8 , 9 10

0 , 6 3
—

I -
— —

0 , 3 2 - 4 - - -

1 9 4 , 0 0 5 , 3 2 4 4 3 2 8 , 0 0

1 7 9 , 0 0 1 , 4 5 - 1 ,8 7

0 , 5 5
—

I
—

-

4 6 7 , 4 0 - 2 3 - - . -

7 9 , 1 0 1 3 , 3 0 4 ■Ч - 1 1 0 , 0 0

6 2 , 4 0 7 , 1 2 - 9 ,1 8  ,

3 , 0 2 - 1 4 -
— - -

3 2 , 0 0 0 , 7 9 3 I 1 1 ,7 0

6 , 6 0 0 , 2 4 - 0 , 3 1

4 4 1 , 0 0 - 4 9 - - -

5 8 ,2 0 0 , 2 0 6 4 - 6 3 ,4 0

3 5 ,9 0 6", 0 5 - 0 ,0 6

2 , 2 3 3 - - -
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68 COT-19
C T p .I?
T 2 .2

Сетка 2 0 - 2 ,5 м2 3 ,6 0

6 9 C Q I-I7  
с т р .9  T I

Проволока кг 1 ,0 0

70 1 9 0 6 -1 5 2 2 5 Коуш шт 3 6 ,0 0

71 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК 
конструкции 1x37 Юм 6 ,4 0

7 2 C l3 0 -5 7 Болты с райками и шайбами для 
санитарно-технических работ 
диаметром в мм 12 т 0 ,0 4

7 3 E l 3 -1 2 2 Огрунтовка поверхностей з а  
первый и каждый последующий раз
грунтовкой ЕШ-02 100м2 0 ,1 2

74 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76

Ssоокн 0 ,0 8

Секция опорная под насосы ЭЦЬ (6шт)

7 5 C I 2 I - 2 I I 5 Листы т 0 ,6 9

7 6 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,6 9

7 7 C I I 3 - 8 I 7 Фасонные стальные сварные части т 0 ,0 5

78 C I 5 9 - I0 3 0 Фланцы для арматуры н а условное 
давление МПА диаметром условного 
прохода 2 0 0 шт 1 2 ,0 0

5 6 7 8 9 10

2,03 7 - -

0,41 - Т1 -
L

- 1

3,67 - 132 - -
—

7,19
—

46 -
— —

463,00
—

19 -
~ —

19,70 0,26 2 2,38

1,62 ojoa - 0,10

57,60 0,56 5 - - 2,30
6,04 0Д6 - 0,21

370,00 - 255 - - -

58,20 0,20 40 25 63,40

35,90 0Ю5 - 0,06

376,00 - 19
—

4,25 51



I 3 4

7 9 E I 5 - 6 I 2 Масляная окр аска белилами с  д о­
бавлением колера больших металли­
ческих поверхностей з а  2 р а за 100м2 0 ,1 8

Кожух (6шт)

8 0 G I 2 I - 2 I I 4 Кожух т 0 ,3 5

8 1 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,3 5

8 2 E I 3 - I 2 2 Огрунтовка поверхностей з а  пер­
вый и каждый последующий раз 
грунтовкой ВЛ-02 Ю0м2 0 ,0 7

8 3 E l 3 -1 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76 Ю0м2 0 ,0 7

8 4 E I5 -5 3 9 Окраска органо-силикатной крас­
кой по подготовленной поверхнос­
ти Ю0ы2 0 ,0 7

8 5 C I 2 I - 2 0 I 9 Монтажный хомут т 0 ,0 2

8 6 E 9 - I 5 3 Монтаж т 0 ,0 2

Комплект для размыва наносов

8 7 C I3 0 -7 7 Вентили проходные 1Б1Р с муф­
товыми и целковыми присоедини­
тельными концами для воды, давлением 

• ГМПА, диаметром 5 0  мм шт 1 ,0 0

8 8 Ц 1 2 -8 П -2 Монтаж шт 1 ,0 0

82 c - < P S Y f- /0

5 6 7 8 9 10

32,00 0,79 6 I " . 11,70
6 ,6 0 0,24 - о~зГ

441,00 - 154 - - -

58,20 0,20 20 13 - 6 3 ,4 0

35,90 0,05 - 0,06

19,70 0,26 I - _ 2,38

Г,62 С,08 - 0,10

57,60 0,56 4 - - 2,30
6,04 ' 0,16 - oji

18,40 0,16 I I _ 20,70
12,00 0,05 - 0,06
356,00 - 7 -

__ __

27,10 4,98 I - 25,20

.1 4 ,8 0 1,52 1 ,9 6

5,22 - 5 - - -

0 ,9 6 I I 1 ,0 0

0 ,8 8 - ' - -
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Z ~ '  3  ~

3 9  C I3 0 -2 3 2 2  , Рукав пожарный Д=51 мм м 2 0 ,0 0

9 0  C I 3 0 - 5 I 9  Головки для пожарных рукавов
соединительные, напорные, д а в ­
лением 1 ,2  МПА рукавны е, диа­
метром в мм Г Р -5 0  щт 2 ,0 0

91  C I3 0 -5 2 2  Головки д ля пожарных р укавов
соединительные напорные д а в ­
лением 1 ,2  МПА муфтовые,
диаметром в мм Г м -5 0  шт 1 ,0 0

9 2  C I 3 0 - I 5 I 3  Стволы пожарные ручные PC
диаметром 5 0  мм шт I ,0 0

9 3  C I 3 0 - I 9 5 I  Манометры общего назначения с
трехходовым краном 0БМ 1-100 компл 3 ,0 0

9 4  Ц И - 9 3 -1  Монтаж шт 3 ,0 0

9 5 C l3 0 -1 9 5 1 Вакуумметры

9 6 Ц П - 9 3 -1 Монтаж

9 7  • 2 4 0 5 -3 1 9 1 Штуцеры

9 8 Ц 1 2 -6 9 3 -1 4 Монтаж

компл 8 ,0 0  

шт 8 , 0 0  

1000шт 0 ,0 1  

шт 8 , 0 0

У зе л  крепления датчи ков

1 9 0 6 -1 5 2 2 5  Коуш ’ шт9 9 12,00

S3

5 ’ 6 . 7 8  '■ 9 ' Т О  - I I

1 ,7 6
—

35 -

• -
—

0 ,6 6 - I - -
— —

0 ,49 - I - - - -

1,64 - g -
«... —

3 ,5 9 - 29 - - - -

0 ,3 0 _ 6 6 - 1 ,0 0 а

0 ,7 7 - - - -

3 ,59 - 29 -
__

- -

0 ,80 _ 6 6 - 1 ,0 0 8

0 ,7 7 - - - -

215,21
„

2 -
«...

1,01 0 ,1 0 8 6 I 1 ,0 0 8

6 , 7 3 ' - - -

3 ,6 7 - 4 4 - - - , -
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I. 2 3' . .4

ТОО 2 4 0 5 -3 0 0 9 Бобышки 1000шт 0 ,0 1

101 Щ 2-6 9 8 -5 Монтаж шт 6,00

102 C l I 1 -6 0 6 Текстолит плиточный кг 6,00

ЮЗ COS18 -4 6 2 Пластина резино-тканевая ТЫКЕ кг 1,60

104 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК 
конструкции 1x37 Юм 1 ,4 0

105 C I 2 I - 2 I I 4 Металлоконструкции: круг, 
лист т 0,13

106 E 9 - I 2 I Монтаж т 0,13

107 C I I I - 5 8 Винт грузовой (рым-болт) кг 1 ,0 0

Трубопроводы

108 C I I 3 - I Трубы стальные сварные водо­
газопроводные д и а м .1 5 х 2 ,5  мм м 9,00

109 Ц 12-1 -1 Монтаж м 9 ,0 0

ПО C I I 3 - 3 Трубы стальные сварные водо- 
. газопроводные ди ам .2 5 x 2 ,8  мм м 1 0 ,0 0

I I I Ц К -1 - J Монтаж м 1 0 ,0 0

84 c  f>9 Y i - t o

5 6 7 а 9 ю п

274,50 - 2 - - -

1,37 0,10 8 3 : 1,00 6

0,52 - - - -
3,39

„
2 3 - __ - ' __

1,29
~

2 - — —

7,19
—

10 - - - __

441,00 - 5 7 - - - -

45,80 0,60 6 2 26,50 3
16,90 0,18 - 0,23 _

0,57 I - ”

0,24 - 2 - - - -

0,48 0,04 4 4 1,00 9
0,43 0,01 - 0,01 -

0,40 ' - 4 - - __

0,48 . 0,04 5 4 - 1,00 10

0,43 0,01 - o,"6i -
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112 CI59-33I7  
2310 
стр.1?8  
п.З
2310ДЗ 
стр .45  
п.139

Узлы трубопроводов из бесшовных'
. труб, сталь 2 0 , диаметром 57x3 мм т 0 ,03

ИЗ Ц 12-2-6 
В.У. к 
отделу I 
п.З К=1,1

Монтаж т 0,08

114 CI59-3333 Узлы трубопроводов из бесшовных 
труб, сталь 20 , диаметром 103x4 мм т 0,91

115 Ц12-2-8 Монтаж т С ,9Г

Л б CI59-3358 Узлы технологических трубо­
проводов Д =219.4,5 мм т 4 ,1 1

П 7 Ц12-2-9  
В.У. к Монтаж т 4 ,П
отделу I 
п.З K=I,J

ИЗ CI59-3368 Узлы технологических трубо­
проводов Д =273.4,5 мм т 1,57

Цена: 367+ (367-355)х2 ,5

119 Ц12-2-9  
В.У. к 
отделу I 
п.З К -1,1

Монтаж т 1,57

120 CI59-3386 Узлы технологических трубо­
проводов Д=>377.6  мм т 1,41

Цена: 353+(353 -352 )х4

85

5 6 7 8 9 10' II

607,20
—

49 -
—

137,55 4 ,1 7 II 10 200,00 16

125,40 1,31 - 1 ,69 -

432 ,96 - 394 - - - -

87 ,29 14,91 79 62 13 110,00 100

68,54 7 ,8 3 Т 10,10 9 "

348,00
—

1430 -
— — «—

56,44 12,11 232 163 49 - 63 ,00 259

40 ,9 2 6 ,4 3 26 3 ,2 9 34

341,42
—

536 - - -
—

56,44 12,11 89 64 19 63,00 99

4 0 ,9 2 6 ,4 3 10 8 ,2 9 13

307,02 . 433 _ _
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121 Ц12 -2 -1 0  
В .У . к 
отделу I 
п .З  К =1,1 '

Монтаж т 1 ,4 1

122 C I5 9 -3 3 9 9 Узлы трубопроводов из электр о- 
сварных труо большого диаметра 
426x 6  мм т 3 ,3 4

123 Ц 12-2-Ю  
В .У . И

т а ь

Монтаж т 3 ,3 4

124 C I5 9 -3 4 0 4 Узлы трубопроводов из труб 
большого диаметра 530x6 мм т 1 ,6 1

125 Ц 1 2 -2 -П  
В .У . к 
отделу I 
п .З  К=1,1

Монтаж т 1 ,6 1

126 С1 5 9-3403  
2310ДЗ 
с т р .4 5  
п Л 3 9

Узлы технологических трубо­
проводов Д = 630.10 мм

*
т 3 ,2 2

127 Ц 1 2-2 -12  
В .У . к

Монтаж т 3 ,2 2

128 C I 2 I - 2 0 I9 Подпятники т 0 ,1 6

129 E 9 - I5 3 Монтаж т 0 ,1 6

130 E I 5 - 6 I 3 Масляная окраска белилами с 
добавлением колера стальных 

• балок, труб диаметром более 
5 0  мм и т .п .  з а  2  р а за Ю0м2 0 ,2 8

131 E I 3 - I 2 2 Огрунтовка поверхностей з а  
первый и каждый последующий 
р аз грунтовкой ВЛ-02 . Ю0м2 3 ,0 7

86 с. Г 3 4 Л  /О

5 6 7 а ' 9 1 0 1 1

4 0 , 7 8 1 0 , 1 3 5 7 ■ 4 б 1 5 4 2 , 0 0 5 9

2 8 , 1 6 5 , 3 5 8 6 , 9 0 10

4 0 1 , 5 8 - 1 3 4 1 - - - -

4 0 , 7 8 1 0 , 1 3 1 3 6 94 34 4 2 , 0 0 140

2 8 , 1 6 5 , 3 5 1 8 6 , 9 0 „ 2 3

4 0 4 , 4 9 - 6 5 1 - - - -

3 4 , 7 2 4 , 3 8 5 6 4 1 8 3 8 , 0 0 о !

2 5 , 7 4 1 , 9 2 3 2 , 4 8 4

3 7 0 , 5 4 - 1 1 9 3 - - ~ -

3 1 , 3 0 4 , 4 5 1 0 1 7 7 1 4 2 9 , 0 0 9 3

2 3 , 8 7 1 , 6 6 Ё Г 2 , 1 4 7 ~

3 5 6 , 0 0 5 7 -
о.*»

2 7 , 1 0 4 , 9 8 4 2 I 2 5 , 2 0 4

1 4 , 8 0 1 , 5 2 - 1 , 9 6 -

4 3 , 5 0 0 , 0 3 1 2 6 3 8 , 8 0 I I

2 1 , 4 0 - - - -

1 9 , 7 0 0 , 2 6 . 6 0 5 I 2 , 3 8 ■ 7

Т Т б Г 0 ^ 0 8 - 0 , 1 0 -
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132 E I3 -I65 Окраска поверхностей лаками ТЛА.Л О АН*

133 2 9 -0 7 -2  Ш1 
-04

. Стеллаж шт I ,00

1.34 ЦЗ-119-2 Монтаж шт 1, СО

Итого прямые затраты по
рубсмете

руб

Стоимость оборудования руб
Запасные части руб
Тара и упаковка руб
Транспортные расходы руб
Заготов.-складские расходы руб
Комплектация руб
Всего стоимость оборудования 
Всего стоимость монтажных

руб

работ
Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная плата
Всего стоимость общестроительных 
работ

руб
чел.-ч
руб

руб
Нормативная трудоемкость чел. -ч
Сметная заработная плата руб
Всего стоимость металломонтажных 
работ руб
Нормативная трудоемкость чел.-ч
Сметная заработная плата руб
Итого- по смете руб

I ю

8 7 a f 3 9 ¥ *  - / o

5 0 7 d 9 1 0 I I

5 7 , 6 0 0 , 5 6 1 7 7 1 9 I ' 2 , 3 0 7

6 , 0 4 0 , 1 6 - 6", 1 0 -

5 6 , 1 8 - 56 -
« « —

1 6 4 , 0 0 3 9 , 6 0 1 6 4 П С 4 0 1 3 2 , 0 0 1 8 2

1 1 6 , 0 0 1 4 , 5 0 1 5 1 3 , 7 0 1 9 ~

2 6 5 5 1 1 5 2 5 4 9 7 2 3 и 7

2 1 1 2 7 3

I 5 0 C 4 _
2 9 9 - -
3 0 8 - - -
6 2 4 - - -

1 9 5 - - -

1 0 8 - - -

1 6 5 3 3 - - -

1 2 5 7 3 _ -

- - 2 6 4 0
- 1 3 5 3 - -

3 3 9 -

- - - 3 4
- 4 0 - -

' 9 2 2 - - -

- - 1 0 1
- 6 7 - -  .
3 0 3 7 2 - - -



I 2 3

Нормативная трудоемкость 
Сметная заработн ая плата

■ 4

ч е л ,-ч

руб

Главный инженер проекта 

Начальник отдела ЭССиС

Исходные данные: 
Составил ст.инж енер 
Проверил рук.группы

Перфорация:

Подготовил ст .тех н и к

88

5 6 7 d 9 10 т тх X

I9 6 0
2775

Ю .В.Беляев 

С .Л .Возозой

Л. А. А лексеева 
Г . r i .Т ерентьева

В.В.П исьменкова
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ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА *• 2-7
К типовому проекту водозаборных сооружений производительностью  от  0 ,2  до 0 , 5  мЗ/с 
д ля  амплитуды колебания уровня воды 1 4  м

На приобретение и монтаж тех н ол оги ч еск ого  оборудования и трубопроводов 
с  насосами ЭЦВ 1 2 -2 5 5 -З О Г

О снование; спецификации ти пового п р оекта Сметная стои м ость  3 1 ,1 4  т ы с .р у б .
Альбом УШ а )  Оборудование 1 7 ,4 3  т ы с .р у б .

С о ставл ен а в ценах 1 9 8 4  г .  б ) Монтажные работы 1 3 ,3 3  т ы с .р у б .
в )  Строительные работы 0 ,3 8  т ы с .р у б . 
П оказатели по см е те  
Стоимость н а ;
1 .  I  мЗ/час производительности 1 7 ,4 6  р у б .
2 .  I  м2 общей площади здан и я 1 2 5 ,5 6  р у б .
3 .  I  м3 объем а здан и я 7 ,5 4  р уб .

т Шифр и № Наименование р абот и з а т р а т . Количест Стоим.единицы р уб . Общая сто и м о сть , руб * Затраты  труда р аб о - 
• ч и х , ч е л .- ч  не з а -

пп позиции единица измерения во В сего Э кспл. В сего Основной Э ксп л . нятых обслуж.машин
норматива машин зарплаты машин

В т . ч .
- обслуживают.машины

Основной В т . ч .
на един . в с е г озарплаты зарплаты зарплаты

Т 2 3 4 5 б 7 8 9

2 3 0 1 -2 0 4 1 Н асос 2 3 Ц В 1 2 -2 5 5 -3 0 Г  шт 6 ,0 0 1 1 8 0 ,0 0 7 0 8 0 -
— —

-

2 Ц 7 -3 0 0 -5 1 Монтаж шт 6 ,0 0 1 9 1 ,0 0 '2 6 ,5 0 1 1 4 6 243 1 5 9 6 8 ,0 0 4 0 8

4 0 ,5 0 1 1 ,0 0 6 6 1 4 ,1 9 8 5

3 Ц 8 -4 8 1 - 2 0 Присоединение к се ти  и подго­
т о в к а  к сд ач е  под н аладку шт 6 , 0 0 2 , 0 4 0 ,0 4 , 12 ■ 9 2 , 0 0 1 2

--...и --«• /
1 ,4 4 - т

4 2 3 1 1 - 1 0 0 2 7 . В ц у ^ н а с о с  водокольцевой  ^
2 , 0 0 2 5 0 ,0 0 - 5 0 0 -

тшш
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5 Ц7-297-1 Монтаж шт 2 ,0 0

б Ц8-481-19
*

Присоединение к сети и 
ка к сдаче под наладку

подготов­
ит 2 ,0 0

7 2301-6059 Насос=гном 100-25 шт 1 ,0 0

8 Ц 7-281-9 Монтаж шт 1 ,0 0

9 Ц&-481-19 Присоединение к сети и 
ка к сдаче под наладку

подготов­
ите 1 ,0 0

10 ксц
указание

Стоимость эл,энергии к&г/чае 1 5 4 0 ,0 0

I I 1906-2016 Кран подвесной электрический 
однобалочный однопролетный г/п 
3 ,2  пролет 9 ,0  шт 1 ,0 0

12 Ц З-4-6 Монтаж шт 1 ,0 0

13 Ца-4905 Электромонтаж крана шт 1 ,0 0

14 C I59-645 Задвижка параллельная с! ВЫД-

марта 3046БР диаметром условно­
го прохода 100  мм шт

15 Щ 2 -8 0 2 -5  Монтаж

3 .0 0

3 .0 0

90

5 .6 7 8 9 10 II

25*20
1 3 ,9 0

8.71 
3 ,5 9  ‘

50 28 17
7

22*00
4,ез” ,

44
9

1 ,3 8

0 ,9 4

0 ,0 4 3 2
—

1,00 2

1080 ,00 - 1080 - — -

1 5 ,7 0 1 ,2 5 16 10 2 1 9 ,0 0 19

1 0 ,4 0 0 ,6 4 - i 0 ,8 3 1

1 ,3 8

0 ,9 4

0 ,0 4 I I - 1 ,0 0 I

0 ,0 3 : — 46 “
---

-
—

1 3 00 ,00 1300
— —— —и»

- - - - ”
5 6 ,5 5

4 8 ,2 3

5 ,4 3 '

2~22

57 48 5

2

7 8 ,5 0

2,86
79

1 2 9 ,3 8 8 ,5 5 129 52 8 1 0 4 ,0 0 104

5 2 ,3 9 8 ,3 9 8 10 ,8 2 I I

2 3 ,0 0 69

7 ,5 2  0 ,3 2  23

3~38~ 0~04

6 ,0 0  18

о~оБ

10



9 0 I - I - 9 4 .8 8 ( X .2 )

1 2  3

16  Cl 5 9 -8 4 8  Задвижка параллельная с  выдвиж­
ным шпинделем фланцевая марки 
3 0 4 6 БР диаметром условного прохо­
да 2 0 0  мм шт

1 7  Щ 2 -8 0 2 - 8  Монтаж шт

1 8  C I5 9 -1 0 3 0  Фланцы для аоматуры на условное 
давление МПА диаметром условного 
прохода 2 0 0  шт

19 2 3 0 7 -1 1 0 4 2  Задвижка 30Ч6БР, Ду 3 5 0 ,  РуЮ
шт

2 0  Щ 2 -8 0 2 - П  Монтаж шт

21 C I5 9 - I0 3 3  Фланцы для арматуры на условное
давление МПА диаметром условного 
прохода 3 5 0  шт

2 2  2 3 0 7 -2 0 1 7 4  Задвижка клиновая с электроприво­
дом ЭВ-25М МАП0 2 1 -0 7  ДУ350; Ру16

шт

2 3

2 4

§!!:ГП
отд ел у  12

к= 1,2 5

CI5 9 -1 0 5 7

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на условное 
давление 1 , 6  МПА диаметром 
условного прохода 3 5 0  шт

2 5  C I5 9 -8 4 8  Задвижка параллельная с  выдвиж­
ным шпинделем фланцевая марки 
3046Б Р  диаметром условного про­
хода 2 0 0  т  шт

4

6,00

6,00

12,00

5 .0 0

5 .0 0

1 0 .0 0

2,00

2,00

4 .0 0

2.00

91

5 6 7 8 9 10 II

58,50 - 351 - - - -

12,60 1,01 76 41 6 11,00 66
6,89 0J9 г ~ 0,25 Г™

4,25
—

51 -
— — —

175,00 - 875 - - - -

23,80 2,12 119 66 ю 21,00 105
13,20 0~48 2 0,62 Г"

7,64
—

76 -
—

- -

750,00 - 1500 - - - -

27,10 2,12 54 33 4 21,00 42
16,50 М 8 Г ~ 0,62 г ~

9,53
—

38 -
— » -

58,50 117



9 0 I - I - 9 « * .8 8 ( X .2 )

I 2 з 4

2 6 Щ 2 -8 0 2 -8 Монтаж шт 2 ,0 0

2 7 CI5 9 -1 0 3 0 Фланцы для арматуры на у с ­
ловное давление МПА диа­
метром условного прохода 2 0 0

шт 4 ,0 0

28 2 3 0 7 - I I 0 4 I Задвижка 30Ч6ВР, ДуЗОО, РУ10
шт 1 ,0 0

29 Щ 2 -8 0 2 -Ю Монтаж шт 1 ,0 0

3 0 CI5 9 -1 0 3 2 Фланцы для арматуры на 
условное давление МПА диамет­
ром условного прохода 3 0 0  шт 1 ,0 0

31 2 3 0 7 -1 1 0 4 3 Задвижка 30Ч65БР, Д у400, FyiO
шт 2 ,0 0

3 2 Щ 2 -8 0 2 - П Монтаж шт 2 ,0 0

3 3 CI5 9 -1 0 3 4 Флащы для арматуры на у сл о в ­
ное давление МПА диаметром 
условного прохода 4 0 0  шт 2 ,0 0

3 4 2 3 0 7 -1 0 8 2 7 Клапан обратный 1Й 21бр 
Д у200} PyiO н шт 6 ,0 0

3 5 Ц 12-8 0 3 -6 Монтаж шт 6 ,0 0

9 2  с Ф д 1* * ' * *
\

5 6 7 8 9 10 I I

12 ,60

6^89~

1*01

0” l9

25 14 2 I I ,  00

0,25

22

4 ,25
—

17 - -
— —

103,00 103 **

~ -
м.

2 0 ,2 0 1 ,52 20 I I I 17 ,00 17

10 ,60 0 ,30 * 0 ,39 "

6 ,3 3
—

6 -
— —

210,00 - 420 - -
—

2 3 ,80 2 ,12 48 26 4 21 ,00 42

13~20 0~48 Г “ 0~62_ Г "

10 ,70 - 21 - - -

- - *

2 4 ,6 0 - 148 - - -

- - - -

8 ,26 0 ,96 50 38 _ 6 1 0 ,0 0 60

6 ,32 0 ,17 I 0 ,22 I



9 0 I - I - 9 4 .8 8 C X .2 )

I  2 3

3 6  C I 5 9 - I 0 5 4  Фланцы для арматуры на у сл о в­
ное давление 1 , 6  МПА диаметром 
условн ого прохода 2 0 0  ш_

3 7

3 8

39

2 3 0 7  доп .92П  Клапан с  эл .м ехани ческим  приво- 
1 3 -5 7 5  дом K B 3 -I0 0  шт

Щ 2 - 8 0 3 -4  
В .У  к 
отд ел у  12

к = 1 ,2 5

C I5 9 -1 0 2 7

Монтаж шт

Фланцы для арматуры на у сл о в­
ное давление МПА диаметром у с ­
ловного прохода 1 0 0

4 0  2 3 0 7 -1 0 4 2 5  Вентиль проходной цапковый о
эл .м агн .п р и водом  I 3 C 8 I 0 P I -7  
Д у15; Ру5 шт

41 Щ 2 - 7 9 9 - 1  
В .У . к 
о тд ел у  12

к Л , 2 5

42 2 3 0 7 -1 0 3 3 5

Монтаж шт

Вентиль проходной фланцевый 
с  электромагнитным приводом 
типа СВМГ 15КЧ 
8 8 3 P I ,  СШ Г, Д у 50 , Pyi шт

43

4 4

HI100-2

C I5 9 -8 5 9

Монтаж шт

Фланцы для трубопроводов на 
усл овн о е давлен ие 0 ,1  шт

4 5  C I3 0 -1 0 3 1  Краны проходные сальниковы е шт 
фланцевые 1 1 4 8 ®  для воды, 
нефти и м а сл а  давлением  I  МПА 
диаметром в  мм; 5 0

4

12,00

2,00

2 ,00

4 .0 0

2.00 

2,00

4 .0 0

4 .0 0

8.00  

6,00

93

5 6 7 8 9 Ю

4 ,5 4
—

54 - - -

2 1 4 ,3 0 - 529 - - -

4 ,4 8

3~ 84

0 ,3 8

о’ об

9 8 I 5 ,0 0

о 'о ё

2 , 5 0 - 1 0 -
—

-

6 0 ,0 0
—

1 2 0 -
—

0 ,9 8

0~94 -

2 2
—

1 ,0 0

3 7 ,0 0 - 1 4 8 - - -

- - - -

2 ,6 9

2~32

0 ,0 5

оГот

I I 9
—

3 , 0 0

o“ o i

0 ,6 6
—

5 - - ■-

7 ,1 1 - 4 3 - -



I 3 4

9 G I - I - 9 4 .8 8 ( X .2 )

I  2 3  4

46  Щ 2 -8 0 6 -2 -.Монтаж шт 6 ,0 0

47  C l5 b - I 024 Фланцы для арматуры на условное 
давление МПА диаметром условного 
прохода 5 0  шт 1 2 ,0 0

48 Cl3 0 -8 5 Вентили проходные муфтовые
15ч8Р2 для воды, давлением 1 ,6
МПА, диаметром в  мм: 15 ш5, 1#00

49  Щ 2 -8 0 7 -1 Монтаж шт 1 ,0 0

5 0  2 4 -1 0 -0 2  
п о з ,1 6 8

Колонка управления задвижкой
Д=300 мм шт 1 ,0 0

51 Ц 1 2 -П 0 5 -2

Цена: с корревтир.по весу  2 5 6 х (Ц 2 :4 3 )  

Монтеж т  0 ,2 6

52 2 4 -1 0 -0 2  
п о з .1 6 8

Колонка управления задвижкой
Д=400 мм, шт 2 ,0 0

53  Щ 2 -И 0 5  2

Цена с  корректир. по ве су  2 6 1 х ( 1 1 2 :4 3 )  

Монтаж т  0 ,5 2

54  C I 2 I - 2 I I 4

Устройство промывное 

Стальные конструкции:
■листы, круги, углы , полосы т  о ,2 6

55  E 9 - I I 8 Монтаж т  0 ,2 6

94 C.<P9M'fC>

5 , 6  7  8  9  1 0  I I

2 ,1 1 0 ,0 4 13 10 . 3 ,0 0 1 8

П б 4 о ! 01
-

- 0 ,0 1 -

1 ,4 7
—

18 -
— — —

1 ,2 5 - I - - - -

0 ,7 5 - I _ I - 1 ,0 0 I

0 ,7 3 - - - -

6 6 6 ,8 0
—

667 - -
—

-

3 9 ,9 0 6 ,4 3 10 7 I 4 3 ,0 0 I I

2 8 ,8 0 1~43 - 1 ,8 4 -

6 7 9 ,8 0
—

1360 - - - -

3 9 ,9 0  • 6 ,4 3 21 15 4 4 3 ,0 0 22

2 8 ,8 0 1 ,4 3 Г " 1 ,8 4 Г ~

4 4 1 ,0 0 - 115 - - - -

5 8 ,2 0 0 ,2 0 15 9 6 3 ,4 0 1 6

3 5 ,9 0 с£сй - 0~06 -



9 0 I - I - 9 4 .8 8 C X .2 )

I  ' 2 3

5 6  C l5 9 - 1 0 2 7  Фланцы для арматуры на у сл о в­
ное давление МПА диаметром 
усл овн о го  прохода 1 0 0  шт

5 7  • 2 3 1 0 -3 4 0 1 4

5 6  СИ 3 - 1 3 0

Стоимость опоры ОПП-2/IOOxIOO
шт

Трубы стальные эл е к тр о е ва р - 
ные прямошовные диаметром 
3 2 x 2 ,2  мм

5 9  1 Д 2 -2 -4  Монтаж т

6 0  С2415С ГР96 Перфорация труб Д=32 мм м2

61 C I5 9 -3 3 3 3  Узлы трубопроводов из б е с­
шовных тр уб , ст а л ь  2 0 ,  диа­
метром 1 0 8 x 4  мм

6 2  Щ 2 - 2 - 8  Монтаж т

6 3  С 05-02
Ш 9 -0 6 0

Стекло конструкционное о р га­
ническое к г

6 4  E I 5 - 6 I 2  Масляная окр аска белилами с
добавлением колера больших 
м еталлических повер хн остей  
з а  2 р а за  100м2

С етка 1 0 0 0 .1 0 0 0  ( 3  шт)

6 5  C I 2 I - 2 I I 4  Стальные конструкции: у го л о к , 
к р у г , ш веллер, п ол о са

4

3 .0 0

2.00

1 4 .0 0

0,02

2 .00

0 ,0 5

0 ,0 5

4 ,5 0

0 ,0 9

0 ,1 1

95

5 6 7 8 9 10

2,50 •«■мм 8
-

0,63 - I -

0,32 - 4 - -

194,00 5,32 4 4 328,00

179,00 1,45 - 1,87

0,55
—

I
—

467,40 - 23 ' - -

79,10 13,30 4 3 110,00
62,40 7~12 - 9,18 ,

3,02
—

14
—

32,00 0,79 3 I И ,  7 0

6,60 0,24 ’ 0,31

4 4 1 ,0 0 49



9 0 I - I -9 4 .8 8 (X .2 >

I , 2  ' 3 4

66 E 9 - I I8 Монтаж т 0,11

67 C 0 I-I9
ст р .1 6

Сетка 4 -1 ,2 м2 3 ,6 0

т а
66 ССЯ-19 

СГП7 Т 2 .2
Сетка 2 0 -2 ,5 м2 3 ,6 0

69 СОТ-17 
СТР 9  T .I

Проволока кг 1 ,0 0

70 1906-15225 Коуш шт 3 6 ,0 0

71 ОТ 510-101 Канат спиральный типа ТК 
конструкции 1x37 10м 6 ,4 0

72 C I30-57 Болты с гайками и шайбами для
санитарно-технических работ 
диаметром в мм: 12 т 0 ,0 4

73 И З -1 2 ° Огрунтовка поверхностей з а  
первый и каждый последующий 
раз грунтовкой: BJL-02

*  100м2 0,12

74 El 3 -1 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76 100м2 0 ,0 8

75 O T 2I-2II5 Листы , т 0 ,6 9

76 1 9 -1 1 8 Монтаж т 0 ,6 9

/

9 6

5 6 7 8 9 ю

5 8 ,2 0

3 5 ,9 0

0 ,2 0

ОТ05

6 4 - 6 3 ,4 0

0 ,0 6

2 ,2 3 - 8 - - -

2 ,8 3 - 7 - - -

0,41 I - -

3 ,6 7 132 “
— —

7 ,1 9 46 -
— —

4 6 3 ,0 0
—

19 -
—

1 9 ,7 0

1 ,6 2

0 ,2 6  

о” 08

2 -
—

2 ,3 8

0 J 0

5 7 ,6 0 0 ,5 6 5 - - 2 ,3 0

6 ,0 4 0 ,1 6 - 0 ,21

3 7 0 ,0 0
—

255 -
— —

5 8 ,2 0 ' 0 ,2 0 40 25 - 6 3 ,4 0

3 5 ,9 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6



9 0 I - I - 9 4 . 8 8 ( X . 2 )

I 2 3 4

7 7 С И З -8 1 7 Фасонные стальн ы е сварны е 
ч а ст и  т 0 ,0 5

7 8 C I 5 9 - I 0 3 0 Фланцы д ля арматуры на у сл овн о е 
■ д авлен и е МПА диаметром у сл о в н о го  

п рохода 2 0 0  шТ 1 2 ,0 0

7 9 E l 5 - 6 1 2 Масляная о к р а ск а  белилами с до­
бавлением  колер а больших м еталли ­
ч е ск и х  п овер хн остей  з а  2  р а з а

Ю 0м2 0 ,1 8

Кожух: (6  шт)

8 0 C I 2 I - 2 I I 4 Кожух т 0 ,3 3

81 E 9 - I 8 8 Монтаж т 0 ,3 3 ^

82 E l  3 - 1 2 2 О грунтовка п овер хн остей  з а  пер­
вый и каждый последующий р аз 
гр у н то вк о й : ВЛ -02

I 0 0 i £ 0 ,0 7

8 3 E l  3 - 1 6 5 О краска п овер хн остей  лаками 
X C -7S  I00iv£ 0 , 0 7

8 4 E l 5 - 5 3 9 О краска о р ган о -си л и катн ой  к р а с­
кой по п од готовлен н ой  п овер х ­
н ости  ЮОьй 0 ,0 7

8 5 C I 2 I - 2 0 I 9 Монтажный хомут т 0 ,0 2

9 7 C -V & Y J -f<?

5  6  7  8  9  1 0  И

3 7 6 ,0 0
- —

1 9
— —

4 ,2 5 - , 51 - -

3 2 ,0 0 0 ,7 9 6 I 1 1 ,7 0

5 , 6 0 o ] 7 i 0 ,3 1

4 1 1 , СО - 1 4 6 - - -

4 9 ,7 0 1 6 ,€ 0 16 6  . 6 3 0 ,8 0

1 9 ,5 0 5 , 3 8 0 ■ 6 ,9 4

1 9 ,7 0 0 ,2 6 I 2 , 3 8

1 ,6 2 0~ 08 - 0 , 1 0

5 7 ,6 0 0 ,5 6 4 - 2 , 3 0

6 , 0 4 0 Д 6 - 6^21

1 8 ,4 0 ' 0 , 1 6 I I - 2 0 , 7 0

1 2 ,0 0 0~ 05 6 * 0 6

3 5 6 ,0 0 - 7  ' - - -

го
 i



9 8
9 0 I - I - 9 4 . 8 8 ( X . 2 )

I 0 3  . 4 5 6 7 8 9 1 0 I I

8 6 E 9 - I 5 3 Монтаж т 0 ,0 2 2 7 ,1 0 4 ,9 8 I - - 2 5 ,2 0 I

1 4 ,8 0 1 ,5 2 - 1 ,9 6 -

87 C I I 5 - 8 I 7 В ставки  т 0 ,0 8 3 7 6 ,0 0
—

3 0 -
— — —  ,

Комплект для размыва нан осов

8 8 C I30-;77 Вентили проходные 1 И Р  с  муф­
товыми и цапковыми присоедини­
тельными концами для воды, д а в ­
лением I  МПА, диаметром 5 0  мм

1 ,0 0 5 ,2 2шт
— -

5
— — —

89 Ц 1 2 - 8 И -2 Монтаж шт 1 ,0 0  . 0 ,9 6 - I I - 1 ,0 0 I

0 ,8 8 - - - -

9 0 C l3 0 -2 3 2 2 Р укав пожарный Д=51мм м 2 0 ,0 0 1 ,7 6 3 5 -
— — —

91 C l3 0 -5 1 9 Головки .для пожарных р укавов
соединительные напорные, д ав­
лением 1 ,2  МПА рукавны е, диа­
метром в мм: Г Р -5 0  шт 2 , 0 0 0 ,6 6 - I - - -

92 C I3 0 -5 2 2 Головки для пожарных рукавов 
соединительные напорные д а в -
яением 1 ,2  МПА муфтовые, диа­
метром в  мм: ГМ -50 шт 1 ,0 0 0 ,4 9 - I -

— — — ~

9 3 C I 3 0 - I 5 I 3 Стволы пожарные ручные PC 
диаметром 5 0  мщ шт 1 ,0 0

■

1 ,6 4 2
— —

9 4 C I3 0 u I9 5 I Манометры общего н азначения с
трехходовым краном 0 M I-IO O

компЛ 8 ,0 0 3 ,5 9 29 -
пя«

9 5 1Щ -93-1 Монтаж шт 8 ,0 0 0 ,8 0 -  ■ ’ . б - 6 - 1 , 0 0 8  '

0 ,7 7 - • - - -



9 0 I - I - 9 4 . 8 8 ( X . 2 )

I 2 3 4

9 6 а з о - 1 9 5 1 Вакууметры компл 8 ,0 0

9 7 Ц П - 9 3 - 1 Монтаж шт 8 ,0 0

9 8 2 4 0 5 -3 1 9 1 Штуцеры I000ш т 0 ,0 1

99 Щ 2 - 6 9 8 - I 4 Монтаж шт 8 ,0 0

У зел крепления датчиков

О о 1 9 0 6 -1 5 2 2 5 Коуш шт 1 2 ,0 0

1 01 2 4 0 5 -3 0 0 9 Бобышки I000ш т 0 ,0 1

102 Ц12 -6 9 8 - 5 Монтаж ШТ 6 ,0 0

10 3 С Ш - 5 0 6 Т екстоли т плиточный к г 6 ,0 0

104 C 0 5 I8 -4 6 2 Плпетина р ези н отк ан еваятнкш , кг 1 ,6 0

105 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК 
конструкции 1 x 3 7 10м 1 , 4 0

1 0 6 C I 2 I - 2 I I 4 М еталлоконструкции: к р у г , 
лист т ' 0 ,1 3

1 0 ? E 9 - I 2 I Монтаж т 0 ,1 3

9 9 ( • P S Y S - Ю

.  5 . 6 7 8 9 1 0 I I

3 , 5 9
- - -

2 9 -
— —

0 , 8 0

0 ~ 7 7

- 6 6
—

1 , 0 0 8

2 1 5 , 2 1
—

о -
— — —

1 , 0 1 0 , 1 0 8 5 I 1 , 0 0 8

0 , 7 3 - “ ““

3 , 6 7
—

44 -
— — - - -

2 7 4 , 5 0
—

2 *
— —

1 , 3 7  

0~ 52

0 , 1 0 8 3 I 1 , 0 0 6

3 , 8 9
—

2 3
— —

1 , 2 9
—

2 - -
— —

7 , 1 9
—

ТО -
— — —

4 4 1 , 0 0 - 5 7 - -

- - - - -

4 5 , 8 0

1 6 ~ 9 0

0 , 6 0

о д е

6 2
—

2 6 , 5 0  , 

0 , 2 3

3



9 0 I - I - 9 4 ,8 8 ( X .2 )

X 2 3 . 4

1 0 8 C I I I - 5 8 Винт грузовой (РЫМ-БОЛТ) к г 1 ,0 0

Трубопроводы

1 0 9 C I I 3 - I Трубы стальные сварные 
водогазопроводные диам. 
1 5 з& ,5  мм м 9 ,0 0

НО Ц 12-1-1 Монтаж м 9 ,0 0

I I I СП 3 - 3 Трубы стальные сварные водогазо­
проводные с диам .2 5 x 2 ,8  мм м 1 0 ,0 0

112 щ г - i - i Монтаж м 1 0 ,0 0

И З C I5 9 -3 3 1 7  
2 3 1 0СГР138
пз
2 3 i  ода л 
СТР4оП139

Узлы трубопроводов из бесшовных 
тр у б , стал ь 2 0 ,  диаметром 57x3мм

т 0 ,0 8

I I 4 Щ 2 -2 - 6  
В . У. к 
отделу I  
п .З  к = 1 ,1

Монтаж т 0 ,0 8

115 CI5 9 -3 3 3 3 Узлы трубопроводов из бесшовных 
т|>^бд стал ь 2 0 ,  диаметром

0 ,9 1

116 Ц 1 2 -2 -8  
Б . У я

ЕГ&Ь
Монтаж т 0 ,9 1

1 1 7 C I5 9 -3 3 5 8 Узлы технологических трубопро­
водов Д = 2 1 9 ,4 ,5  мм ш 3 ,9 4

С 9 Ш - ЮГ,0 0

,5 6 7 - 8 9 1 0 I I

0 ,5 7
—

I - - - -

0 ,2 4 - 2 - - - -

0 ,4 8 0 ,0 4 4 4 - 1 ,0 0 9

0 ,4 3 о7о1 - M i -

0 ,4 0 - 4 - - - -

0 ,4 8 0 ,0 4 5 4 - 1 ,0 0 1 0

М З 0 ,0 1 - 0 Л -

6 0 7 ,2 0 - 49 - - - -

1 3 7 ,5 5 4 ,1 7 I I 1 0 2 0 0 ,0 0 16

1 2 5 ,4 0 Т л - Г, 6 9 " ” -

4 3 2 ,9 6  • - 394 - > - - -

8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 79 62 1 3 1 1 0 ,0 0 1 0 0

6 8 ,6 4 7 ,8 3 7 1 0 ,1 0 9 .....

3 4 8 ,0 0 - 1371 - - - -

...



9 0 I - I - 9 4 . 8 8 ( X . 2 )

I 2 3 4

118
о т д е л у !  
п .З  k= I , I

I 1 9  C l5 9 -3 3 6 8

Монтаж ' т

Узлы техн ологи чески х  трубопро­
водов Д - 2 7 3 .4 , 5мм т

3 ,9 4

1 ,5 7

1 2 0  Щ 2 - 2 - 9
В . У. к

121 C I5 9 -3 3 8 6

Цена: 3 6 7 + ( 3 6 7 - 3 5 5 ) .2 ,5  

Монтаж т

Узлы техн ологи чески х  трубо­
проводов Д = 3 7 7 ,6  мм т

1 ,5 7

1 ,4 4

1 2 2  Ц 1 2 -2 -1 0  Монтаж
В .У . к
о тд ел у  I  Цена; 3 5 3 + ( 3 5 3 - 3 5 2 ) .4
п .З  к = 1 ,1 т 1 ,4 1

1 2 3  C I5 9 -3 3 9 9  Узлы трубопроводов из эл ек тр о-
сварных труб большого диаметра 
4 2 6 x 6  д а  _ 3 ,3 4

1 2 4  Ц 1 2 -2 -1 0  
В .У . к 
о т д е л у  I  
п .З  к = 1 ,1

12 5  C I5 9 -3 4 0 5

Монтаж т

Узлы трубопроводов из эл ек тр о- 
сварных труб большого диаметра 
6 3 0 x 7  мм ^ ' Z

3 ,3 4

1 ,9 8

SI:8;12
'ОТ,
т а

т12 6 Монтаж 1 , 9 8

101 а 9>9 VS Vо

5 6 7 8 , 9 10 И

5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 222 161 47 6 3 ,0 0 248
4 0 ,9 2 6 ,4 3 25~ 8 ,2 9 33 "

3 4 1 ,4 2 - 5 3 6 -
—

-
—

5 6 ,4 4 1 2 ,1 1 89 64 1 9 6 3 ,0 0 99
4 0 ,9 2 6 ,4 3 IF 8 ,2 9

! СО1 1-4

3 0 7 ,0 2
—

442 -
— — —

4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 59 41 1 5 '12,00 6 0

2 8 ,1 6 5 ,3 5 8 6 ,9 0 кГ

4 0 1 ,5 8 - 1341 - ' - - -

4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 1 3 6 9 4 3 4 42,00 но
2 8 ,1 6 5,35 1 8 “ 6,90 W

3 9 4 ,7 9 - 782 - - - -
— ! 

3 1 ,3 0 4,45 62 47 9 , 29,00 57
2 3 ,8 7 Т̂ бб з. 2,14 4



. 9 0 I - I - 9 4 .8 8 ( X .2 )

I 2 3 4

1 2 7 C l5 9 -3 4 0 8 Узлы трубопроводов из электр освар - 
ных труб большого диаметра 
6 3 0 x 1 0  мм т 3 ,2 1

128

\

отделу I  
n .a  k= I , I

Монтаж т 3 ,2 1

1 2 9 C I 2 I - 2 0 I 9 Подпятники т 0 ,1 5

1 3 0 E 9 - I 5 3 Монтаж т 0 ,1 6

1 31 E I 5 - 6 I 3 Масляная окр аска белилами с добав­
лением колера стальных балок, 
труб диаметром более 5 0  мм и т .п .  
з а  2 р аза  100м2 0 ,2 8

132 E l3 -1 2 2 ' Огрунтовка поверхностей з а  первый 
и каждый последующий раз 
грунтовкой: ВЛ-02 100м2 , 3 ,0 7

133 E l 3 -1 6 5 Окраска поверхностей лаками ХС-76
100м2 3 ,0 7

134 2 9 - 0 7 - 2 1 Ш 
- 0 4

Стеллаж шт 1 ,0 0

135 Ц З -П 9 -2 Монтаж шт 1 ,0 0

■ Итого прямые затр аты  по 
см ете РУб.

РУб.

ICE с. <P 9 Ы  'ГО

■ 5 6 7 •8 о 1 0 I I

3 7 0 ,5 4 - 1189 - - - -

3 1 ,3 0 4 ,4 5 1 0 0 77 1 4 2 9 ,0 0 93

2 3 ,8 7 1^66 5 2 ,1 4 7

3 5 6 ,0 0 - 57 - __ __ -

2 7 ,1 0 4 ,9 8 4 2 I 2 5 ,2 0 4

1 4 ,8 0 1 ,5 2 - 1 ,9 6 -

4 3 ,5 0 0 ,0 3 12 е . 3 8 ,8 0 I I

2 1 ,4 0 - - -

1 9 ,7 0 0 ,2 6 6 0 5 I 2 ,3 8 7

1 ,6 2 0 ,0 8 - 0 ,1 0 -

5 7 ,6 0 0 ,5 6 177 19 I 2 ,3 0 7

6 ,0 4 0 ,1 6 - 0 ,2 1 I

5 6 ,1 8 56 - - -

1 6 4 ,0 0 3 9 ,6 0 1 6 4 1 1 6 4 ° 1 8 2 ,0 0 182

1 1 6 ,0 0 1 4 ,5 0 15 1 8 ,7 0 19

2 7 2 7 8 1 4 7 4 4 3 3 2 2 8 9

1 8 4  , 2 3 8
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I  . 2 3 4

Стоимость оборудования руб.
Запасные части руб.
Тара и упаковка руб.
Транспортные расходы руб.
Заготов.складские расходы руб.
Комплектация руб.
Всего, стоимость оборудования руб.
Всего, стоимость монтажных работ руб.
Нормативная трудоемкость чел.-ч
Сметная заработная плата руб.
Всего, стоимость общестроительных 
работ руб.
Нормативная трудоемкость чел.-ч
Сметная заработная плата руб.
Всего, стоимость металломонтажных 
работ руб.
Нормативная трудоемкость чел.-ч
Сметная заработная плата руб.

Итого по смете: руб.
Нормативная трудоемкость чел.-ч
Сметная заработная плата рУб.

Главный" инженер проекта 
Начальник отдела ЭОСиС 
Исходные данные: 
Составил ст.инженер 
Проверил рук.группы 
Перфорация:
Подготовил ст.технин

103
/ О

6  ?  8  9  1 0  I I

1 5 8 1 4
3 1 6
324
658
206
1 1 4
17432
12424

1 7 7 4

3 7 7

41

908

62

ЗИ 41

1877

2 5 1 4

34

91

2639

Ю, В.Беляев 
С.Л.Воэовой

Л.А.Алексеева 
Г.Н.Терентьева

В.В.Письменнова
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9 0 I - I - 9 4 . 8 8  (X .2 )

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА № 2 -8

К типовому проекту водозаборных сооружений производительностью 
От 0 , 2  до 0 ,5  мЗ/с для амплитуды колебания уровня воды 14 ы
на приобретение и монтаж технологического оборудования и трубо­
проводов с насосами ЭЦВ 1 2 -3 7 5 -3 0 Г

Основание: Спецификации типового проекта 
Альбом УШ

С оставлена в  ценах 1984 г .

Сметная стоимость 2 9 ,2 2  ты с.р у б .
а )  оборудование 1 3 ,7 3  ты с.р у б .
б ) монтажные работы 1 5 ,0 4  т ы с .р у б .
в )  строительные работы 0 ,4 5  ты с.р у б .
П оказатели по см ете 
Стоимость н а:
1 . I  мЗ/час производительности -  1 6 .2 3  руб.
2 .  1 м2 обшей плошади здания -  1 1 7 .6 2  руб.
3 .  1 м3 объема здания -  7 ,0 7  руо.

т Шифр и № Наименование работ и з а т р а т , Коли- Стоим.единицы руб. Общая стои м ость .р у б . Затраты труда рабо
ЛП позиции

норматива
единица измерения ч е ств о В сего

Основной
зарплаты

Экспл. 
машин___
В т .ч .  
зарплаты

В сего Основной
зарплаты

Экоп чих, ч е л .-ч  не з а -  
машин* нятых обслуж.машин 
В~т~ч ' обслуживают.машины 
зарплаты На един. В сего

I 2 3 4 5 6 7 6 У 10 I I

■ I 2 3 0 1 -2 0 4 2 Насос ЭЦВ 1 2 -3 7 5 -3 0 Г шт 6,00 5 2 0 ,0 0 - 3120 - -

2 Д 7 -3 0 0 -3 5 Монтаж шт 6,00 1 7 4 ,0 0 2 5 ,7 0 1044 242 154 6 9 ,0 0 4 0 8

4 0 , ЗО” 10,70 64 1 3 ,8 0 8 3

3 Ц8-481*20 Присоединение к се ти  и подго­
то в к а  в  сд ач е  под наладку шт 6,00 2 ,0 4 0 ,0 4 12 9 - 2 ,0 0 .12

1 ,4 4 - - - -

4 23II-I0027 Вакуум -насос водокольцевой
шт 2,00 2 5 0 ,0 0 - 500 - -

5 Д7-297-1 Монтаж щт 2 ,0 0 25,20 8,71 50 28 17 2 2 ,0 0 4 4
4 13,90 з|б9 Т 4 ,6 3  • 9
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

6 Ц 8 -4 8 1 -1 9 Присоединение к сети  и подго­
то в к а  к сдаче под наладку шт 2 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 3 2 1 ,0 0 2

0 ,9 4 - - - -

7 2 3 0 1 -6 0 5 9 Насос ГНОМ 1 0 0 -2 5 шт 1 ,0 0 1 0 8 0 ,0 0
—

1080 -
— _ _м-

8 Ц7-2 8 1 - 9 Монтаж шт 1 ,0 0 1 5 ,7 0 1 ,2 6 16 10 2 1 9 ,0 0 19

1 0 ,4 0 0 ,6 4 Г 0 ,8 3 ' Г
9 Ц8-4 8 1 - 1 9 Присоединение к сети  и подго­

товка  к сдаче под наладку шт 1 ,0 0 1 ,3 8 0 ,0 4 I I _ 1 ,0 0 1

0 ,9 4 - - - -

10 КОД
указание

Стоимость эл .эн ер ги и квт/час 2 1 5 1 ,0 0 0 ,0 3
~

65 -
- -

- -

I I 1 9 0 6 -2 0 1 6 Кран подвесной электрический 
однобалочный однопролетный г/п 
3 , 2 ,  пролет 9 , 0 шт 1 ,0 0 1 3 0 0 ,0 0 - 1300 - - - -

12 Д З -4 -6 Монтаж шт 1 ,0 0 5 6 ,5 5 5 ,4 3 57 48 5 7 8 ,5 0 79

4 5 ,2 3 2 ,2 2 Г 2 ,8 6 Г

13 Д З -4905 Электромонтаж крана шт 1 ,0 0 1 2 9 ,3 8 8 ,5 5 129 52 8 1 0 4 ,0 0 104

5 2 ,3 9 8 ,3 9 8~ 1 0 ,8 2 IT
14 C I5 9 -8 4 5 Задвижка параллельная с  выдвиж­

ным шпинделем фланцевая марки 
30Ч6БР диаметром условного про­
х од а 100 мм шт 3 ,0 0 2 3 ,0 0 - 69 - - - -  •

15 Д 1 2 -8 0 2 -5 Монтаж , шт 3 ,0 0 7 ,5 2 0 ,3 2 . 2 3 10 I 6 ,0 0 18

3 ,3 8 0 ,0 4 - 0 ,0 5 -

16 2 3 0 7 -1 1 0 4 0 Задвижка параллельная с  выдвиж­
ным шпинделем с  ручным управле­
нием фланцевая Ду 2 5 0  мм 30Ч6БР 
ГОСТ 8 4 3 7 -7 5 шт 6 ,0 0 7 3 ,0 0

'

4 3 8
'



17 Ц 1 2 -8 0 2 -9  Монтаж шт

18 C I 5 9 - I 0 3 I  Фланцы для арматуры на условное
1 давление МПА диаметром условного

прохода 2 5 0  шт

19 2 3 0 7 -1 1 0 4 2  Задвижка 30Ч6БР Ду 3 5 0  Ру 10 шт

20 Ц 1 2 -8 0 2 -П  Монтаж шт

21 C I 5 9 - I0 3 3  Фланцы для арматуры на условное
давление МПА диаметром условного 
прохода 3 5 0  шт

2 2  2 3 0 7 -2 0 1 7 4  Задвижка клиновая с  электропри­
водом ЭВ-25М МА I I 0 2 I - 0 7  Ду 350  
Ру 16 шт

2 3  Ц 1 2 -8 0 2 -Н  Монтаж шт
В .У . к
отделу 12
п .2
К -1 ,2 5

24  G I5 9 -I0 5 7  Фланцы для арматуры на условное
давление 1 ,6  МПА диаметром у сл ов­
ного прохода 3 5 0  шт

25 C I5 9 -8 4 8  Задвижка параллельная с  выдвиж­
ным шпинделем фланцевая марки 
30Ч6БР диаметром условного 
Прохода 2 0 0  мм . шт

2 6  Ц 1 2 -8 0 2 -8  Монтаж ШТ

6,00

12,00

5 .0 0

5 .0 0

10.00

2,00

2,00

4 . 0 0

2.00 

2,00

106 с< Р З У г-/ о

5 6  , ' 7 8 ’ 9 10 I I

1 4 ,8 0 1 ,2 3 ■ 8 9 52 8  ■ 1 4 ,0 0 84

8 ,6 1 • 0 .2 5 Г 0 ,3 2 " 2 ~ "

5 ,4 0 - 65 - -  \ - -

1 7 5 ,0 0 - 875 - - - -

2 3 ,8 0  • 2 ,1 2 119 6 6  ■ ю 2 1 ,0 0 105

1 3 ,2 0 0 ,4 8 2 0 ,6 2 3

7 ,6 4 - 7 6 - - -

7 5 0 ,0 0 - 1500 - -  ■ - -

2 7 ,1 0 2 ,1 2 54 33 4 2 1 ,0 0 4 2

1 6 ,5 0 0^48 Г 0 ,6 2 Г

9 ,5 3 - 38 - - - -

- -  . - - -

5 8 ,5 0 117

1 2 ,6 0 - I .O I 2 5 14 2 1 1 ,0 0  ' 2 2
---- ГТГ-.ГГ втгшшгтп' •ттт

6 ,8 9 0 ,1 9 - 0 ,2 5 -
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I  2  3

2 7  C I 5 9 - I 0 3 0  Фланцы для арматуры н а  условное
давление МПА диаметром условн ого 
прохода 2 0 0  от

2 8  2 3 0 7 -1 1 0 4 1  Задвижка 30Ч5БР Ду 300  Ру 10 шт

2 9  Ц 1 2 -8 0 2 -Ю  Монтаж щт

3 0  C I 5 9 - I 0 3 2  Фланцы для арматуры на условное
давлен ие МПА диаметром условного 
прохода 300  шт

31 2 3 0 7 -1 1 0 4 3  Задвижка 30Ч6БР Ду 4 0 0  Ру 1 0  шт

3 2  Д 1 2 -8 0 2 -1 1  Монтаж шт

3 3  C I 5 9 - I 0 3 4  Фланцы для арматуры на условное
давлен ие МПА диаметром условн ого 
прохода 4 0 0  шт

34 2 3 0 7 -1 0 8 2 8  Клапан обратный I9 4 2 IE P  Ду 2 5 0
Р у  Ю шт

3 5  Ц 1 2 -8 0 3 -7  Монтаж шт

3 6  C I 5 9 - I 0 5 5  Фланцы для арматуры н а условн ое
давление 1 ,6  МПА диаметром у сл о в­
н ого прохода 2 5 0  щт

2 3 0 7  Клапан с  эл .м ехан и чески м  при-
ДОП.92Л волом К ВЭ -100 шт
В - 5 7 5

4

4 . 0 0

1 .0 0  

1 ,0 0

1,00

2,00

2,00

2,00

6,00

6 ,0 0

12,00

2,00
37

10 7 а Р З * * - * 0

5 6 7 8 9 10 I I

4 ,2 5 - 17 - - - -

1 0 3 ,0 0 - ЮЗ - - - -

2 0 ,2 0 1 ,5 2 2 0 11 I 1 7 ,0 0 17

107б0 6 ,3 0 - 0~39 -

6 ,3 3 - 6 - - - -

2 1 0 ,0 0 - 4 2 0 - - - -

2 3 ,8 0 2 ,1 2 4 8 2 6 4 2 1 ,0 0 4 2

1 3 ,2 0 0 ,4 8 Г 0 ,6 2 Г

1 0 ,7 0
—

21 -
— — —

2 7 ,0 0 - 162 - - - -

1 0 ,9 0 1 ,2 1 65 51 7 1 3 ,0 0 7 8

8 ,4 5 СД21 Г 0 ,2 7 F

6 ,2 4  .
—

7 5 -
—

- -

2 1 4 ,3 0 4 2 9
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•I 2 3 4

38 Д 1 2 -8 0 3 -4  
В .У . к 
отделу 12 
п .2  
K = I ,2 5

Монтаж щт 2 ,0 0

39 C I5 9 - I0 2 7 Фланцы для арматуры н а условное 
давление ША диаметром условного 
прохода 100 шт 4 ,0 0

4 0 2 3 0 7 -1 0 4 2 5 Вентиль проходной цапковый с 
эл.м агн.приводом  I3 C 8 I0 P I-7  
Ду 15 Ру 5 щт 2 ,0 0

41 Ц 1 2 -7 9 9 -1  
В .У . к 
отделу  12 

п .2
К -1 ,2 5

Монтаж щт 2 ,0 0

42 2 3 0 7 -1 0 3 3 5 Вентиль проходной фланцевый 
с  электромагнитным приводом 
типа СБИТ 15КЧ 8 8 3 P I ,  СВМГ, 
Ду 50  Ру I щт 4 ,0 0

4 3 Ц 1 2 -8 0 0 -2  
В .У . к 
отделу  12 
п .2
К -1 ,2 5

Монтаж шт 4 ,0 0

4 4 C I5 9 -8 5 9 Фланцы для трубопроводов на 
условное давление 0 ,1  0 ,2 5  MUA 
диаметром условного прохода 5 0 шт а,оо

4 5 C I5 9 - I0 2 7 Фланцы для арматуры на условное 
давление МПА диаметром условного 
прохода 100 шт 4 ,0 0

4 6 C I 3 0 - I 0 3 I Краны проходные сальниковые 
фланцевые 11Ч8Ш  для воды, нефти 
и м асла давлением I  ША, диамет­
ром в  мм 5 0 шт 6 ,0 0

I О

a P f f y J - ' 0

5 6 . 7 а 9 10 , I I

4 ,4 6 0 ,3 8 9 8 I 5 ,0 0 10

3 ,8 4 0 ,0 6 5 ,0 8

2 ,5 0 10 -

6 0 ,0 0 - 120 - -
— —

0 ,9 8 - 2 2 - 1 ,0 0 2

0 ,9 4 - - - -

3 7 ,0 0 148 **
— —

2 ,6 9 0 ,0 5 I I 9 - 3 ,0 0 12

2~32 0~01 5751

0 ,6 6 - 5 - - -

” ■*

2 ,5 0  . - 10 - - - -

7 ,1 1 4 3 - - -
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I 2 3 4

4 7 Ц 1 2 -8 0 6 -2 Монтаж шт 6 ,0 0

4 8 , C Ip 9 -I0 2 4 Фланцы для арматуры на условное 
давление МПА диаметром условного 
прохода 50 шт ' 1 2 ,0 0

4 9 C I3 0 -8 5 Вентили проходные муфтовые 
15Ч8Р2 для воды, давлением 1 ,6  
МПА, диаметром в  мм 15 шт 1 ,0 0

5 0 Ц 1 2 -8 0 7 -1 Монтаж шт 1 ,0 0

51 2 4 - 1 0 - 0 2  
п о з .1 6 8

Колонка управления задвижкой
Д=300 мм шт 1 ,0 0

Цена с корректирую  в е су  2 5 6 . ( 1 1 2 :4 3 )

52 Ц 1 2 -П 0 5 -2 Монтаж т 0 ,2 6

53 2 4 -1 0 - 0 2  
п о з .1 6 8

Колонка управления задвижкой 
Д=400 мм шт 2 ,0 0

Цена с корректир.по в е с у  2 6 1 . ( 1 1 2 :4 3 )

5 4 Ц 1 2 -1 1 0 5 -2 Монтаж т 0 ,5 2

Устройство промывное

5 5 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: листы , кру­
г и , углы , полосы т 0 ,2 6

5 6 ■ E 9 - I I 8 Монтаж т . 0 , 2 6

109 С - Г З У г  ‘ f &

5 6 7 6 9 10 11

2 ,1 1 0 ,0 4 13 10 ( 3 ,0 0 18

Т,64

1 -1 
1 О

 
1 •1 О - o'oi -

1 ,4 7 — 18 - - —

1 ,2 5 - I - - - . _

0 ,7 5 - I I - 1 ,0 0 1

0 ,7 3 - - - -
6 6 6 ,8 0 - 6 6 7 - - - —

3 9 ,9 0 6 ,4 3 10 7 I 4 3 ,0 0 11

28Д30 1 ,4 3 - 1 ,8 4 -
6 7 9 ,8 0 - 1360 - -- -- —

3 9 ,9 0 6 ,4 3 21 15 4 4 3 ,0 0 2 2

2 8 ,8 0
. Г 1 ,8 4 Г

4 4 1 ,0 0 - 115 - - - -

5 8 ,2 0 0 ,2 0 15 9 - 6 3 ,4 0 16

3 5 ,9 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6 -
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1 2  3 4

57 C I5 9 - I0 2 7 Фланцы для арматуры на условное 
давление МПА диаметром условного 
прохода 100 шт 3 ,0 0

5В

*

2 3 1 0 -3 4 0 1 4 Стоимость опоры ОШ1-2/1ООхЮ0 шт_ 2 ,0 0

59 C I I 3 - I 3 0 Трубы стальные электросварные 
прямошовные диаметром 3 2 x 2 ,2  мм м 1 4 ,0 0

60 Ц 1 2 -2 -4 Монтаж т 0 ,0 2

61 C 24I5
с т р .9 6

Перфорация труб Д=32 мм м2 2 ,0 0

62 С15 9 -3 3 3 3 Узлы трубопроводов из бесшов­
ных труб, стал ь  2 0 ,  диаметром
10ох4 мм т 0 ,0 5

63 Ц 1 2 -2 -8 Монтаж т 0 ,0 5

64 С 05-02
Г119-060

Стекло конструкционное ор га­
ническое кг 4 , 5 0

65 E I 5 - 6 I 2 Масляная окраска белилами с  
добавлением колера больших 
металлических поверхностей з а  
2  р аза 100м2 0 ,0 9 '

С етка 1 0 0 0 .1 0 0 0  (Зшт)
1

6 6 C I 2 I - 2 I I 4 Стальные конструкции: у гол о к , 
к р у г , швеллер т 0 ,1 1

6 7 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,1 1

Н О

5 6 7 8 9 10 I I

2 , 5 0 - 8 - - - -

0 , 6 3 - I - -
— —

0 , 3 2 - 4 - - - . -

1 9 4 , 0 0 5 , 3 2 4 4 _ 3 2 8 , 0 0 7

1 7 9 , 0 0 1 , 4 5 - 1 , 6 7 -

0 , 5 5 I
— ~

4 6 7 , 4 0 - 2 3 - - - -

7 9 , 1 0 1 3 , 3 0 4 3 - 1 1 0 , 0 0 6

6 2 , 4 0 7 , 1 2 - 9 , 1 6 -

3 , 0 2 - 1 4 - -

- -

3 2 , 0 0 0 ,7 9 3 I 1 1 , 7 0 1

6 , 6 0 0 , 2 4 - 0 , 3 1 “

4 4 1 ,0 0 - 4 9 - - - -

5 8 ,2 0 0 ,2 0 6 4 - 6 3 , 4 0 - 7

3 5 ,9 0 0 " 0 5  ' - 0 , 0 6 -

/
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I 2 3 4

68 . C 0 I - I 9  
с т р .1 6  
T 212

С етка 4 - 1 ,1 м2 3 ,6 0

69 C 0 J - I 9
с т р .1 7
Т212

С етка 2 0 - 2 ,5 м2 3 ,6 0

7 0 ' C 0 I - I 7
с т р .9
Т Г

Проволока кг 1 ,0 0

71 1 9 0 6 -1 5 2 2 5 Коуш шт 3 6 ,0 0

7 2 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК 
конструкции 1x37 Юм 6 ,4 0

7 3 C I3 0 -5 7 Болты с гайками и шайбами для 
санитарно-технических работ 
диаметром в мм 12 т 0 ,0 4

74' Е 1 3 -1 2 2 Огрунтовка поверхностей з а  
первый и каждый последующий 
р аз грунтовкой ВЛ-02 Ю0м2 0 ,1 2

75 E I 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76 Ю0м2 0 ,0 8

Секция опорная под насосы  ЭЦВ (6шт)

7 6 C I 2 I - 2 I I 5 Диеты т 0 ,6 3

7 7 E 9 - I I 8 Монтаж т 0 ,6 3

78 С П З -8 1 7 Фасонные стальные сварные . 
части т 0 ,0 6

I I I а .9 > З У * ‘ *С>

5 6 7 о 9 10

2 ,2 3 - d -
«»■> mmmm

2 ,0 3 - 7 - - -

0 ,4 1 - I - - -

3 ,6 7
—

, 132 -
— —

7 ,1 9 - 46 - - -

4 6 3 ,0 0 - 19 - -
—

1 9 ,7 0 0 ,2 6 2 2 ,3 8

1 ,6 2 0 ,0 8 - 0 ,1 0

5 7 ,6 0 0 ,5 6 5 - - 2 ,3 0

6 ,0 4 0 ,1 6 - 0^21

3 7 0 ,0 0  ' —— 233 -

5 8 ,2 0 0 ,2 0 37 2 3 _ 6 3 ,4 0

3 5 ,9 0 0Т05 - , 0 ,0 6

3 7 6 ,0 0 — 23 • -
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I 2 3 4

7 9 C I5 9 - I0 0 7 Фланцы для арматуры на условное 
давление 0 , 6  Ш1А диаметром услов­
ного прохода 2 5 0 шт 1 2 ,0 0

8 0 E I 5 - 6 I 2 Масляная окр аска белилами с д о­
бавлением колера больших метал­
лических поверхностей з а  2  р а за Ю0м2 О »—

1
а

Кожух (6шт)

81 C I 2 I - 2 I I 4 Кожух т 0 ,3 2

6 2 E 9 - I I 3 Монтаж т 0 ,3 2

6 3 E I 3 - I 2 2 Огрунтовка поверхностей з а  пер­
вый и каждый последующий раз 
грунтовкой ВЛ-02 100м2 0 ,0 7

84 E 1 3 - I 6 5 Окраска поверхностей лаками 
ХС-76 Ю0м2 0 ,0 7

3 5 E I5 -5 3 9 Окраска органо силикатной кр ас­
кой по подготовленной повер­
хности 100м2 0 ,0 7

8 6 C I2 I -2 Q I9 Монтажный хомут т 0 ,0 3

87 E 9 - I 5 3 Монтаж т 0 ,0 3

8 8 С П З -8 1 7 Вставки т 0 ,0 7

Комплект для размыва наносов

112

5 6 7 6 9

4 ,1 4 - 50 - -
—

3 2 ,0 0 0 ,7 9 6 I 1 1 ,7 0

6 ,6 0 0 ,2 4 - 0 ,3 1

4 4 1 ,0 0 - 1 4 1 - - -

5 6 ,2 0 ' 0 ,2 0 19 11 - 6 3 ,4 0

3 5 ,9 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6

1 9 ,7 0 0 ,2 6 I - 2 ,3 6

1 ,6 2 6 ,0 8 - 0 ,1 0

5 7 ,6 0 0 ,5 6 ' 4 - - 2 ,3 0

6 ,0 4 0 J 6 - 0 ,2 1

'1 6 ,4 0 0 ,1 6 I I - 2 0 ,7 0

1 2 ,0 0 0 ,0 5 - 0 ,0 6

3 5 6 ,0 0  -  I I

2 7 ,1 0  4 ,9 6  

14~80 1~52 

3 7 6 ,0 0

2 5 ,2 0

1Т96~

26



9 Q I - I - 9 4 . 8 8  ( Х .2 )
113

1 2  3

8 9  C I 3 0 - 7 7  Вентили проходные 1Б1Р с  муфтовыми
и цалковыми присоединительными кон­
цами для воды , давлен ием  I  Ш А, 
диаметром 5 0  мм шт

9 0  Ц 1 2 - 8 П - 2  Монтаж шт

9 1 С1 3 0 -2 3 2 2 Р у кав  пожарный Д=51 мм м

9 2  C I 3 0 - 5 I 9  Г оловки  для пожарных р укавов
соединительны е напорные д а в ­
лением 1 ,2  МПА р укавн ы е, 
диаметром в  мм Г Р -5 0  шт

9 3  C I 3 0 - 5 2 2  Головки  д ля пожарных р у к аво в
соединительны е напорные д а в ­
лением 1 ,2  МПА муф товые, 
диаметром в мм Г Й -50  шт

9 4 C I 3 0 - I 5 I 3 , Стволы пожарные ручные PG 
диаметром 5 0  мм шт

9 5 C I 3 0 - I 9 5 I Манометры общ его н азн ачен и я с  
трехходовы м  краном 0 B M I-I0 0 компл

9 6  Ц П - 9 3 - 1  Монтаж шт

9 7 C I 3 0 - I 9 5 I Вакуумметры компл

9 8  Ц П - 9 3 - 1  ' Монтаж шт

9 9  2 4 0 5 -3 1 9 1  Штуцеры 1000ш т

4

1,00

1,00

20,00

2,00

1,00

1,00

8,00

8,00

8,00

8,00

0,01

5  ~ 6  7 8  . 9 ,  1 0

5 , 2 2 - 5 - - -

——--- — — —
- - -

0 ,9 6 ■_ I I _ 1 ,0 0

0,<J3

1 ,7 6

-

35

- -

0 ,6 о I

- - - -

0 ,4 9 I

- - - -

1 ,8 4 _ 2 _

3 ,5 9

-

2 9

- -

0 , 8 0

-

6 6

-

1 ,0 0

оГ?7

3 ,5 9

-

2 9

- -

0 ,8 0

-

6 6

-

1 ,0 0

5 7 7 7

2 1 5 ,2 1

-

, 2

-



■I 2  - , 3 4

100 Ц 1 2 -6 9 8 -1 4 Монтаж шт 8 ,0 0

Узел крепления датчиков

101 1 9 0 6 -1 5 2 2 5 Коуш шт 12,00

102 2 4 0 5 -3 0 0 9 Бобышки' 1 1000шт 0 ,0 1

103 Ц 1 2 -6 9 В -5 Монтаж шт 6 ,0 0

104 C l I 1 -6 0 6 Текстолит плиточный кг 6 ,0 0

105 C 0 5 Id -4 6 2 Пластина р ези н о-ткан евая  ТМКШ кг 1 ,6 0

106 C I 5 I 0 - I 0 I Канат спиральный типа ТК кон­
струкции 1x37 Юм 1 ,4 0

107 C I 2 I - 2 I I 4 Металлоконструкции: к р у г,л и ст т 0 ,1 3

108 E 9 - I 2 I Монтаж т 0 ,1 3

109 C l I 1 -5 8 Винт грузовой ( рым-болт) к г 1 ,0 0

Трубопроводы

110 - C I I 3 - I Трубы стальные сварные во д о - 
газопроводные д и а и .1 5 х 2 ,5  мм и 9 ,0 0

I I I Ц 1 2 -1 -1 Монтаж и 9 ,0 0

C .9>9Y 4-tO

5 6 7 d 9 10 - 11

1 ,0 1 0 ,1 0 - d 6 I 1 ,0 0 6

5773 - - -

3 ,6 7 _ 44 _

2 7 4 ,5 0

-

2

- - -

1 ,3 7 0 ,1 0 d 3 I 1 ,0 0 6
— — _ _ _ _

0 ,5 2

3 ,8 9 2 3 : ;
- - Г -

1 ,2 9 - 2 - - - -

7 ,1 9

-

10

- - -

4 4 1 ,0 0

-

57

- -

4 5 ,8 0 0 ,6 0 6 2

-

2 6 ,5 0 3

1 6 ,9 0

0 ,5 7

o l id

I

- 0 ,2 3 -

- -  . - -

0 ,2 4  ‘ 2

0 ,4 8  ‘ 0 ,0 4 4 4

-

I.QO 9

0^43 oToi - o 7 o i ■



9 0 1 - 1 - 9 4 . 8 8  ( X .2 )

I 2 3 4

m C I I 3 - 3 Трубы стальн ы е сварны е вод о­
газоп р оводн ы е д и а м .2 5 x 2 ,8  мы м 1 0 ,0 0

и з Ц 1 2 -1 -1 Монтаж м 1 0 ,0 0

1 14 C1 5 9 -3 3 1 7
2 3 1 0
C T J3 .I30

2310Д З 
с т о .4 5  
n .1 3 9

Узлы тр убоп р оводов из бесш ов­
ных т р у б , с т а л ь  2 0 ,  диаметром 
5 7 x 3  мм т 0 ,0 8

115 Ц 1 2 -2 -6  
В .У . к 
о т д е л у  I  
П .З  K = I , I

Монтаж т 0 , 0 8

1 16 C I 5 9 -3 3 3 3 Узлы тр убопр оводов из бесш ов­
ных т р у б , с т а л ь  2 0 ,  диаметром 
1 0 8 x 4  мм т 0 ,9 1

11 7 Ц 1 2 -2 -8  
В .У . к 
о т д е л у  I 
п .З  K = I , I

Монтаж т 0 ,9 1

1 18 C I 5 9 -3 3 5 8 Узлы т ех н о л о ги ч е ск и х  трубопро­
во д о в  Д = 2 1 9 .4 ,5  мм т 0 ,2 0

1 19 И 1 2 -2 -9  
В .У .  к 
о т д е л у  I  
п .З  K = I , I

Монтаж т 0 , 2 0

12 0 C I 5 9 - 3 3 6 8 Узлы тех н о л о ги ч еск и х  тр убо­
п р оводов Д = 2 7 3 .4 ,5  мм т 7 , 0 7

1 2 1 .

■ Ц ен а: 3 6 7 + С 3 6 7 - 3 5 5 ) . 2 , 5  

Монтаж т 7 , 0 7

1 15
e . P 9 V A  ~ f o

5 6 7 8 9 10 I I

0 , 4 0 - 4 - - -

0 ,4 8 0 ,0 4 5 4 - 1 ,0 0 10

0 , 4 3 оТо! - 6 ,0 1 -

6 0 7 ,2 0 - 4 9 -
— — —

1 3 7 ,5 5 4 , 1 7 II 10 2 0 0 ,0 0 16

1 2 5 ,4 0 1 ,3 1 -
Г , 6 9 " " -

-

4 3 2 ,9 6 - 394 - - - -

8 7 ,2 9 1 4 ,9 1 7 9 6 2 13 1 1 0 ,0 0 1 0 0

6 8 ,6 4 7 , 8 3 Т 1 0 ,1 0 9

3 4 8 ,0 0 - 7 0 - - - -

5 6 ,4 4 12,11 II 8 2 63,00 13
4 0 ,9 2 6 , 4 3 Г 8 , 2 9 Т

3 4 1 ,4 2 - 2 4 1 4 - - -  .

5 6 ,4 4 1 2 ,  I I 3 9 9 2 8 9 85 63,00 445
4 0 , 9 2 6,43 45 8,29 W



9 0 I - I - 9 4 . 8 8  (Х .2 )

I  2  3

122 C I5 9 -3 3 8 6 Узлы технологических тр убо- 
цроводов Д = 3 7 7 .6  мм т

123

124

1 II2 -2 -IQ  
В .У . к 
отделу I  
п .З  К = 1,1

С1 5 9 -3 3 9 9

Цена: 3 5 3 + (3 5 3 -3 5 2 )  .4

Монтаж т

Узлы трубопроводов из эл ек тр о- 
сварных труб большого диамет­
ра 4 2 6 x 6  мм - т

125

126

12- 2-10  
• У . к
гделу I
_ .4 к = т . т

C I5 9 -3 4 0 5

Монтаж т

Узлы трубопроводов из эл ек тр о - 
сварных труб большого диаметра
630x 7  мм т

127

126

- 2-12 
. к

C I5 9 -3 4 0 8

Монтаж

Узлы трубопроводов из эл ек тр о - 
сварных труб большого диаметра
6 3 0 x 1 0  мм

т

т

129

130

Ц 1 2 -2 -1 2  
В .У . к 
отделу  I  
п .З  Ш , 1

C I 2 I - 2 0 I 9

Монтаж

Подпятники

т

т

4

1 .0 7

1 .0 7

3 .3 4

3 .3 4

1 .9 8

1 .9 8

6 .7 7

6 .7 7

0 ,1 6

131 E 9 - I 5 3 Монтаж т 0 ,1 6

И 6 С 9 > & 4 Ы  - / О

5  6  7  8  9  10 I I

3 0 7 ,0 2 329

4 0 ,7 8  1 0 ,1 3  4 4  30

2 8 J 6  5~35~

I I  4 2 ,0 0  4 5

б "  6~90~ Т

4 0 1 ,5 8 - 1341 - - - -

4 0 ,7 8 1 0 ,1 3 136 94 34 4 2 ,0 0 140

2 8 ,1 6 5 ,3 5 . 18 6 ,9 0 23~

3 9 4 ,7 9 - 782 - ' ‘ - - -

3 1 ,3 0 4 ,4 5 62 47 9 2 9 ,0 0 57

2 3 ,8 7 1 ,6 6 3 2 ,1 4 4

3 7 0 ,5 4 2509

3 1 ,3 0  4 , 4 5

23~87 ГТбб

3 5 6 ,0 0

2 1 2  162 

5 7

3 0  2 9 ,0 0  196

И  Г ,Т Г  I T

2 7 ,1 0  4 ,9 8

14~80 , 1 7 5 2

2 5 ,2 0  4

17Э6~ -

4 2



9 Q I - I - 9 4 .8 8  (Х .2 )

I

132

133

134

135

136

2  3  ' 4

E I 5 - 6 I 3 Масляная о к р а ск а  белилами с  доб ав­
лением кол ер а стальных б ал о к , труб 
диаметром более 50мм и т .п .  з а

Ю0м2 0 ,3 4
\

2 р а за

E I 3 - I 2 2 О грунтовка повер хн остей  з а  пер­
вый и каждый последующий р аз

Ю0м2 3 ,3 6грунтовкой ВЛ -02

E l 3 -1 6 5 О краска п овер хн остей  ладами
100м2 3 ,6 6XG-76

2 9 -0 7 -2 1 Л 1
-0 4

Стеллаж щт 1 ,0 0

Ц З -И 9 -2 Монтаж

Итого прямые затр аты  по

шт 1 ,0 0

см ете

В том ч и сл е :

руб

руб

Стоимость оборудования руб
Запасные части руб
Тара и у п аковка руб
Транспортные расходы руб
З а г о т о в . -с к л а д с к и е  расходы руб
Комплектация руб
В сего  стои м ость  оборудования 
В сего  стои м ость  монтыжных

руб

работ руб
Нормативная трудоем кость ч е л .- ч
Сметная за р а б о т н а я  п лата руб
В с е г о  стои м ость  общестроительных

рубработ
Нормативная тр удоем кость - ч е л .- ч
Сметная за р а б о т н а я  п л ата руб

1 1 7
a . Y J - t o

5 6 7 8 9 10 И

43,50 0,03 15 7 38,80 13

21,40 - - - -

19,70 0,26 76 6 I 2,38 9

П62 0,06 - о"Ю -

57,60 0,56 222 23 3 2,30 9

6,04 0,16 Г 0,21 Г
56,16

—

56 -
— — —

164,00 39,60 164 116 40 182,00 182

По,ОС 14^50 15 16,70 I F

25429 1652 460 2536

197 255

12454
248 - - -

256 - - -

516 - - -

163 - - -

89 - - -

13728 - - -

I4I6I - —

- - 2780
- 1981 - -

452 - - -

- - - 40
- 50 - -



I 2 3 4

В сего  стоимость металломонтаж­
ных работ руб
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработн ая плата руб
Итого по смете. руб
Нормативная трудоемкость ч е л .-ч
Сметная заработн ая плата руб

Главный инженер проекта ^

Начальник отдела ЭОСиС

Исходные данные: 
Составил ст.инж енер 
Проверил рук.группы

Перфорация 
Подготовил ст .т ех н и к

С Ф 9 м  - г о

5  6  7  ь  9  10 I I

8Б1

ЬЗ
2 9222

2094
2915

Ю .В,Беляев 

С .Л .Возовой

Л .А .А лексеева 
Г .Н .Т ер ен тьева

В .В Л и сьм ен к ова

Типовой проект 901-1-94.88
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