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С о д е р ж а н и е  в ы п у с к а .
Пояснительная з а п и с к а .
Но м е н к л а т у р а .
Р И Р Й Л И  Р М 2 - 9 0 - 5 6 . Р 1 И П 2 Ч 1 0 ' 5 6 ,  Р М П 2 А  И ( Ь 5 6 .
О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
Р и г е л и  Р М 2 - 7 2 - 5 6 ,  Р М 2 - 5 2 - 5 6 . ? О п а л у б о ч н ы й  у е р т е ж .
Р и г е л ь  Р М - 7 2 - 5 6 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
Р и г е л ь  рм - 7 2 - 2 6 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
Р и г е л ь  Р - 5 2 - 2 6 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
р и г е л и  Р М 2 И Ш - 2 6 ,  P W 2 - 7 2 - 2 6 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .

Р и г е л ь  р п 2 ~ и о - 5 6 . О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
Р и г е л ь  Р л - 9 0 - 2 6 .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
Р и г е л ь  Р М 2 - 9 0 - 5 6 .  А р м и р о ь л н и е .
Р и г е л и  P W 2 - 7 2 - 5 6 .  P I A 2 - 5 2 - 5 6 .  А р м и Р О В А Н И е .
Р и г е л ь  г м - 7 2 - 5 6 .  А р м и р о в а н и е . 
р и г е л ь  Р М - 72- 26 . А р м и р о в а н и е .

Р и г е л ь  Р -  5 2 - 2 6 .  А р м и р о в а н и й .
Ригель Р М 2 - Н 0 - 2 6 .  Армироьлние.

Р и г е л ь  Р М 2- ? 2- е б .  А р м и р о в л н и е .
Р и г е л ь  Р П 2 - И 0 - 5 6 .  А р м и е о в л н и е .
Р и г е л ь  Р М П 2 - И 0 - 5 6 .  А р м и р о в а н и е .
Р и г е л ь Р М П 2 А - Ш Ь 5 6 .  А р м и р о в а н и е .
Р и г е л ь  р л  -  9 0 - 2 6 .  А р м и р о в а н и е .
Р и г е л ь  Р М 2 - 9 0 - 5 6 .  О б ъ е м н ы й  к а р к а с  O R - i .
Р и г е л и  Р М 2 - 7 2 - 5 6 .  P M 2 - 5 2 - 5 6 .  О б ъ е м н ы е  КАРКАСЫ O R - 2 ,  0 R - 3 .  
Р и г е л ь  Р м - 7 2 - 5 6 .  О б ъ е м н ы й  к а р к а с  О К - 4 .
Р и г е л ь  Р М - 7 2 - 2 6 .  О б ъ е м н ы й  К А Р К А С  О К - 5 .
Р и г е л ь  Р - 5 2 - 2 6 .  О б ъ е м н ы й  к а р к а с  O K - б -  
Р и г е л ь  Р М 2 - Ш - 2 6 .  О б ъ е м н ы й  к а р к а с  О К - 7 .
Р и г е л ь  Р М 2 - 7 2 - 2 6 .  О б ъ е м н ы й  К А Р К А С  O K - S .
Ригель Р П 2 - П О - 5 6 .  Объемный к а р к а с  О К - 9 . ^
Р и г е л и  Р М П2 110- 56, Р М П 2 А ' Н 0 ' 5 6 .  О Б Ъ Е М Н Ы Й  К А Р К А С  О К  Ю .  
Р и г е л ь  Р Л - 9 0 * 2 6 .  О б ъ е м н ы й  к а р к а с  О К - 1 1 .
У з л ы  i ,  2 .  ъ. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .

л и с т с т р .
2
3 , 4

1 2 5 , 5

3 7

4 %
5 9
Б 10

7 11
% 1 2

9 13
Ш 1 4

И 15
1 2 . 16
1 3 17

1 4 1 8
15 19
16 20
1 7 21
18 2 2
19 23
20 24
21 25
22 26
2 3 2 7
24 28
25 29
26 30
2 7 3 1
2 8 з а
29 3 3
30 з 4
3 1 3 5
3 2 3 6

ЛИСТ ь т р .
У з л ы  4 ,  5 ,  6 -  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . 33 3 7
У з л ы ? ’ 8 , ’  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . з 4 38
У з е л  9,  А р м и г о ь л н и е . 35 3 9
У з е л  Ю ,  А р м и р о в а н и е . 36 4 о
У з е л  И .  А р м и р о в а н и е . 3 7 41
У з л ы  1 2 , 1 3 .  О б ъ е м н ы е  к а р к а с ы . 38 4 а
у з л ы  1 4 ,  i s  . О б ъ е м н ы е  к а р к а с ы . 39 4 з
У з л ы  Ш ,  1? , 1 8 .  О в ъ е м й Ы б  к а р к а с ы . 4 о 4 4
К а р к а с ы  к -1 *  к - 7 . 4 1 4 s
С е т к и  С - 1  *  С - 4 . 4 а 4 6
С е т к и  С - 5  ,  С - 6 . 4 з 4 ?

К й р к а с ы  К - 8  и К - 9 С е т к А  С - 7 . 4 4 4 в
С е т к и  с - 8 ,  С - 9 ,  с п и р а л ь  с п - 1,  отдельные с т е р ж н и . 4 5 4 э
С е т к и С - Ш ,  с - i t .  О т д е л ь н ы е  с т е р ж н и . 4 б 50
З а к л а д н ы е  д е т а л и  м р  1  *  М Р  - 5\ 4 7 51
З А К А А Д Н Ы е  Д Е Т А Л И .  П о з .  5 1 , 5 3 , 5 6 , 5 8 , 5 9 . 4 9 5 2
З а к л а д н ы е  д е т а л и  M P - S ,  М Р - 7 ,  м р - 8 . 4 9 53
З а к л а д н ы е  д е т а л и  № - 9 ,  H P - U . 50 5 4

З а к л а д н ы е  д е т а л и  м р  1 2 , м р - 1 ъ , м р - 1 4 . 5 1 5 5

Р а с ч е т н ы е  с х е м ы  и с х е м ы  и с п ы т а н и и . 6 2 5 6

Д л н ц ы е  д л я  и с п ы т а н и я  р и г е л е й  п о  п р о ч н о с т и ,  в е л и ч и н а
ПР Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н ЫХ  НАПРЯЖЕНИЙ 8 А Р М А Т У Р Е  И П О Т е р И  пред­
в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я .  М е т о д  н а т я ж е н и я  з л е к т р о т е р ' М И -

5 7ч е с к и и . 5 3

Д л н н ы е  д л я  и с п ы т а н и я  р и г е л е й  по ж е с т к о с т и  и п о  р а с к р ы -
58т и ю  т р е ц и н . 54

f# 6 3 ¥
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О б щ а я  ч а с т ь

Н а с т о я щ и й  а л ь б о м  с о д е р ж и т  р и б о м и с  ч е р т е ж и  р и г е л е й  д л я  

м е ж в и д о в о г о  п р и м е н е н и я  в  к а р к а с а х  з д а н и й  о б щ е с т в е н н о г о  и п р о м ы ш а е н  

Н О Г О  н а з н а ч е н и я . Р и г е л я м  п р и с в о е н ы  м а р к и : Р - 5 2 - 2 6  ; Р М 2  7 2 - 2 6  ;  Р М 2 н о  2 6 ;  

Р М  7 2  5 6 ;  Р М 2 - 7 2 - 5 6 ;  Р М 2 - 9 0 - 5 6 ;  Р М П 2  Н О  5 6 ;  Р П 2-110 5 6 ,  Р м  7 2 - 2 6 ,  P M 2 5 2 -  5 6 ,  

Р М П 2 А  1 1 0  5 6  И  Р Я  9 0 - 5 6 ,  В  к о т о р ы х :

1 .  i )  Р - р и г е л и  с  о д н о й  п о л к о й  д л я  п л о с к и х  п л и т ;

2 )  Р М - Р И Р е Л И  с о д н о й  п о л к о й  Д Л Я  Р Е Б Р И С Т Ы Х  П Л И Т ;

3 )  Р М 2 -  р и г е л и  с  2 - м я  п о л к а м и  д л я  р е б р и с т ы х  п л и т ;

k ) Р Я -  р и г е л ь  с  Д В У М Я  П О Л К А М И  д л я  О П И Р А Н И Я  С О Д Н О Й  С Т О Р О Н Ы  р е б р и с т о й  

п л и т ы  и  с д р у г о й  с т о р о н ы  л е с т н и ч н о г о  м а р ш а ; 

в ) Р П 2 -  Р и г е л ь  п р е д н й п р я ж е н н ы й  с 2  п о л к а м и  д л я  п л о с к и х  п л и т ;

6 )  р м п г - р и г е л ь  п р е д н й п р я ж е н н ы й  с  2 - м я  п о л к а м и  д л я  р е б р и с т ы х  п л и т ;

7 )  Р М П 2 А -  р и г е л ь  п р е д н д п р я ж е н н ы й  с 2 - м я  п о л к а м и  д л я  р е б р и с т ы х  п л и т ,  

п р и м е н я е м ы й  в  А г р е с с и в н о й  с р е д е .

2 .  Д в е  п о с л е д у ю щ и е  ц и ф р ы  -  р а с ч с т н а я  н а г р у з к а  н а  р и г е л ь  в  ц е н т н е р д х  

н а  1  п , м .  в е з  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о  в е с я  р и г е л я .

3 .  Д в е  п о с л е д у ю щ и е  ц и ф р ы  -  н о м и н а л ь н ы й  п р о л е т  в д е ц м м е т р А Х .  

^ . К о н с т р у к ц и я  р и г е л е й  м а р о к  Р М -  к р о м е  Р М П 2 - 1 1 0 5 б  о т в е ч л е т  т р е б о в а ­

н и я м  в  ч а с т и : т о л щ и н ы  з а щ и т н ы х  с л о е в  б е т о н а  д л я  а р м а т у р ы ,  к а т е г о р и и  

т р е щ и н о с т о й к и с т и , ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н ,  п р е д ъ я в л е и н ы х  к  к о н с т р у к ­

ц и я м . п о д в е р г а ю щ и м с я  в о з д е й с т в и ю  с р е д н е д г р е с с и в н о й  г а з о в о й  с р е д ы .

Е с л и  р и г е л и  п р е д н А З Н А ч е н ы  д л я  э к с п л у а т а ц и и  в  у с л о в и я х  с г е д н е -  

А г р е с с и в н о й  г а з о в о й  с р е д ы , т о  в м е с т о  р и г е л е й  м а р к и  Р М П 2 - 1 1 0 - 5 6  д о л ж н ы  

п р и м е н я т ь с я  р и г е л и  м а р к и  Р М П 2 А - 1 1 0 - 5 6 ,  з а п р о е к т и р о в а н н ы й  с  у ч е т о м  

т р е б о в а н и й  2 - о й  к а т е г о р и и  т р е щ и н о с т о й к о с т и .

С о с т а в ы  Б е т о н н ы х  с м е с е й  и  м А т е р и л л ы  д л я  з а щ и т н ы х  п о к р ы т и й  

д о л ж н ы  у с т а н а в л и в а т ь с я  в  п р о е к т е  з д а н и я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  

г л а в ы  С Н « П 1 - 2 8 - 7 3  в  з а в и с и м о с т и  о т  х а р а к т е р а  и  с т е п е н и  А г р е с с и в н о с т и  

с р е д ы .

Р и г е  л и , и з г о  j о в л е  и н ы е  с у ч е т о м  у к а з а н н ы х  в ы ш е  т р е б о в а н и и ,  \

I
д о л ж н ы  и м е т ь  в  к о н ц е  п е р в о й  ч а с т и  м а р к и  и н д е к с  „  А ” , н д п р и м е р :  j

Р М 2 А - 9 0  5 6 .  В М Е С Т О  P M 2 - 9 Q - 5 6 .

В с е  р и г е л и  т а в р о в о г о  с е ч е н и я  е п о л к о й  в  н и ж н е й  ч а с т и  

с е ч е н и я  для опирания настилов, распорок или лестничных маршей 

В ы п о т а  в с е х  р и г е л е й  Ь50  м м .

В ы с о т а  полки д л я  р и г е л е й  с шириной ребра 2 0 0  м м  составляет 

2 5 0  м м ,  д л я  р и г е л е м  с шириной рсбра 3 0 0  мм высота п о л к и  -  1 8 0  м м  

Все р и г е л и  запроектированы с подрезкой на о п о р е .

Р и г е л и  длиной £ =  5 , 6 м  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  к о н с о л и  к о л о н н  

с п р и в а р к о й  к з а к л а д н ы м  д е т А л я м  п о с л е д н и х  8  Д В У Х  У Р О В Н Я Х  в  с о о т в е т  

с т в и и  с  т и п о в ы м и  д е т а л я м и , ч е м  д о с т и г а е т с я  З А щ е м л е н и е  н а  о п о р е .  

Опорные З А К Р е п л е н и я  и о п о р н ы е  у ч а с т к и  р а с ч и т а н ы  н а  м о м е н т  5 , 5 т м  

к о т о р ы й  р е г ч л и р ч е т с я  т е к у ч е с т ь ю  м о н т а ж н ы х  д е т  а  л е й  „ р ы б о к ’ ' .

П р о л е т н ы е  с е ч е н и я  з а а р м и р о в а н ы  н а  м о м е н т  

М  п р  = а  ^  2 -  2 . 7 5  т м  ,  г д е

(J,  -  Р А С Ч Е Т Н А Я  Н А Г Р У З К А  Н А  Р И Г Е Л Ь  ( т / п м )

2 , 7 5  Т М  -  П О Л О В И Н А  О П О Р Н О Г О  М О М Е Н Т А .

Р и г е л и  п р е д н А З Н А ч е н ы  для и с п о л ь з о в а н и я  в  к а р к а с н ы х  з д а н и я х  

с о  с в я з е в ы м  к а р к а с о м  и п р и м е н я т ь с я  в к а ч е с т в е  э л е м е н т о в  р а м н о г о

К А Р К А С А  Н Е  М О Г У Т .
_  *

Р и г е л и  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  В С О О Т В Е Т С Т В И И  со С Н и П  1 1 - Б .  1 - 6 2  

П р и  п е р е д а ч е  н а  р и г е л и  с о с р е д о т о ч е н н ы х  н а г р у з о к  в  к а ж д о м

с л у ч д е  н е о б х о д и м ы  п р о в е р к и  н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и  н о р м а л ь н ы х  и  н а к л о н ­

н ы х  с е ч е н и й  п о  д е й с т в у ю щ и м  у с и л и я м . В  ч а с т н о с т и  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о в е р е -

н ы * а ) н о Р М А Л ь н ы е  и н а к л о н н ы е  с е ч е н и я  н а  с о в м е с т н о е  д е й с т в и е  М и ф

тк
1976 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

С е р и я

М И - 0 4 - 3
в ы п у с к

6
Л и с т



K P 4 T * s  M 5 w l ) H 7 b ! ОДНОСТОРОННИХб ) н а к л О н н м е  г . е ч е  и»дя -' 

н а г р у з о к ;

в / п о л к и  р и г е л е й  -  н а  У с т н ы е  с о с р е д о т о ч е н н ы е  н а г р у з к и  ;

'  г ) в е р т м к а а ь н а я  а р м а т у ? а к а р к а с о в  -  и л  в о с п р и я т и е  в е р т и к а л ь н ы х  

с о с р е д о т о ч е н н ы х  н а г р у з о к , приложенных к  п о л к а м  р и г е л е й ;

д ) в е Р т и к А л ь н л я  а р м а т у р а  к а р к а с о в  н а  с о в м е с т н о е  действие 

н а г р у з о к ,  п е р е ч и с л е н н ы х  в  п .  п .  А ,  5 , 8 ,  г .

П р и  и з г о т о в л е н и и  п р е д н а п р я ж е и н ы х  р и г е л е й  п р е д у с м о т р е н  э л е к т р о ­

т е р м и ч е с к и й  С П О С О Б  Н А Т Я Ж е Н И Я  А р М А Т у р Ы .

М а р к а  Б е т о н а  р и г е л е й  -  „ 4 о о "  и „ 3 0 0 ”

Р и г е л и  а р м и р у ю т с я  о б ъ е м н ы м и  к а р к а с а м и , п л о с к и м и  к а р к а с а м и ,

с е т я м и , о т д е л ь н ы м и  с т е р ж н я м и  и  з а к л а д н ы м и  Д е т а л я м и .

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  з А п р о е к т и р о в д н ы  п р и м е н и т е л ь н о  к  а в т о м а т и з и ­

р о в а н н о й  с в А р к е  и  м е х л н и з и р о & А н н о й  с в о р к е  А р м а т у р ы .

О б ъ е м н ы е  к а р к а с ы  с о б и р а ю т с я  и з  п л о с к и х  к а р к а с о в  и  с о е д и н и т е л ь н ы х  

с т е р ж н е й , п р и в а р и е м ы х  к о н т а к т н о й  т а ч е ч н о й  с в а р к о й  п р и  п о м о щ и  п о д в е с н ы х  

к л е щ е й .

П л о с к и е  К А Р К А С Ы  и  с е т к и  Д О Л Ж Н Ы  И З Г О Т О В Л Я Т Ь С Я  П р и  П О М О Щ И  К О Н Т А К Т ­

Н О Й  т о ч е ч н о й  с & А р к и  в с е х  п е р е с е ч е н и й . С т е р ж н и  п о з . 1 6  д л я  о б е с п е ч е н и я

ж е с т к о с т и  о б ъ е м н о г о  к а р к а с а  с о е д и н я ю т с я споп е р е  иными стержнями к а р к а с а , 
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  С В А Р К О Й .

Э л е к т р о д у г о в а я  с в а р к а  к р е с т о в ы х  с о е д и н е н и и  А р м л т у р ы  п р и  и з г о т о в л е н и и  

о б ъ е м н о г о  и  п л о с к и х  к а р к а с о в  н е  д о п у с к л е т с я .

Для с т е р ж н е й  п л о с к и х  к а р к а с о в  должны п р и м е н я т ь с я  п о р я ч е к А Т А н а я

л р м л т у р н А я  с т а л ь  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  к л а с с а  Й'Ш по ПОСТ 5781-75 для 

с е т о к  -  о б ы к н о в е н н а я  А р м д т у р н А я  п р о в о л о к а  В " 1  п о  П О С Т  6 7 2 7 - 5 3  Д Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  

и м о н т а ж н ы х  д е т д л е й  -  П Р О К А Т  из С Т А Л И  К Л А С С А  С 3 8 / 2 3  П О  П О С Т  3 8 0 - 7 1 .
В  К А ч е с т в е  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н о й  л р м А т у р ы  п р и м е н я е т с я  с т е р ж н е в А я  

г о р я ч е к а т а н а я  с т а л ь  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  к л а с с а  А  У  п о  Ч А Ш  1 - 1 7 7 - 6 7 .

Марка стали должна устанавливаться в п р о е к т е  здания в  зависимости 

от характера  нагрузок  и т е м п е р л т у р н ы х  условий э к с п л уа т а ц и и .

М а р к а  с т а л и  у к а з а н а я в п р о е к т е  з да ния  я в л я е т с я  о в я з л т е л ь н о и
Д Л Я  З А В О Д А  и з г о т о в и т е л я .  . s .. . n r  . i• ..<?

8 g л ц ч цяд *r' q }.| т р о л и г у е 1л и го н. а < > р я ж е н м м до о ь ж а > к я ь е «о »»к б о  • j s o  • д  ^ *■ 
п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  н е  в о л е е  9 3 0  к г / с м 2 .

К  моменту п е р е д А ч и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  напряжения на б е т о н  м а р к а  

Б е т о н А  д о л ж н а  б ы т ь  н е  н и ж е  „ 2 8 0 ”
П о д ъ е м н ы е  п е т л и  п р и н я т ы  п о  с е р и и  1 . 1 * 0 0 - 9  " У н и ф и ц и р о в а н н ы е  с т р о л а в о ч ­

н ы е  п е т л и  д л я  п о д ъ е м а  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  з д а н и и  и  
с о о р у ж е н и й  п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й , в ы п у с к  1 .

Технические у с л о в и я  н а  и з г о т о в л е н и е  и  п р и е м к и , -

1  И з г о т о в л е н и е  и  п р и е м к а  Р и г е л е й  д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и
с  Р А Б О Ч И М И  Ч Е Р Т Е Ж А М И  И  Т Р Е Б О В А Н И Я М И  С Л Е Д У Ю Щ И Х  Д О К У М Е Н Т О В ”.  „

а )  С н и П  1- В . ^ - 6 2 ,  С Н и П  1  . - В . 5 - Б 2  и Г О С Т  1 3 0 1 5 - 7 5 - В н е ш н и м  в и д  и к а ч е с т ­
в о  н и ж н и х  л и ц е в ы х  п о в е р х н о с т е й  р и г е л е й  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а -  
н и я м  П О Е Т  13015-15  д л я  п о в е р х н о с т е й ,  в х о д я щ и х  в н у т р ь  п о м е щ е н и и  и  п р е д ­
н а з н а ч е н н ы х  п о д  О К Р А С К У .  _ .

б )  г о с т  1 0 9 2 2 - 7 5  " А р м а т у р а  и  з А к л д д н ы е  д е т д л и  с в а р н ы е  д л я  ̂ ж е л е з о б е ­
т о н н ы х  конструкций . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и и  ” .

в )  Р о с т  1 М Q 9 8  6 8  " С о е д и н е н и я  с в д р н ы е  а р м а т у р ы  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и и  
и к о н с т р у к ц и й  . К о н т а к т н а я  с в а р к а . О с н о в н ы е  т и п ы  и  к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы ’;

г )  с н  3 1 3 - 6 5 “ И н с т р у к ц и я  п о  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и  у с т а н о в к а  
с т а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  д е т й Л Е Й  в  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и  б е т о н н ы х  и з д е л и я х ; 1

д )  С Н  3 9 3 - 6 9  " У к а з а н и я  п о  с в а р к е  с о е д и н е н и я  а р м а т у р ы  и  з а к л а д н ы х  
д е т А л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й "

е )  " И н с т р у к ц и я  п о  т е х н о л о г и и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  с т е р ж н е в о й
а р м а т у р ы  э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  и э л е к т р о м е х а н и ч е с к и м  с п о с о б а м и ” . С т р о и и з д а т  
1 9 6 9  г .  v  .

ж )  Р е к о м е н д А ц и и  п о  заво дско й  т е х н о л о ги и  и з г о т о в л е н и я  изделии с е р и и  
И И - О Й , А Л Ь Б О М  И И  О Й - О  В Ы П . 7 .

2 . О б о з н а ч е н и я  т и п а  р и г е л е м , ш т а м п  О Т К  з а в о д а , д а т а  и з г о т о в л е н и я  д о л ж ­
н а  Н А Н О С И Т Ь С Я  Т О Л Ь К О  Н А  В Е Р Х Н Е Й  Г Р А Н И  И З Д Е Л И И  .

3 .  О т п у с к  р и г е л е й  с з а в о д а  д о л ж е н  п р о и з в о д и т ь с я  по д о с т и ж е н и и  кетоном 
Ю о %  п р о ч н о с т и  в  з и м н е е  в р е м я  и 7 0 %  п р о ч н о с т и  в  л е т н е е  в р е м я  п р и  у с л - о в и и
Г А Р А Н Т И И  З А В О Д О М - и з г о т о в и т е  л в м  Н А Б О Р А  1 0 0 %  П Р О Ч Н О С Т И  В Т в Ч е  Н И И  2 8  Д Н Е Й  .

й . К о н т р о л ь  з а  к а ч е с т в о м  б е т о н  а  д о л ж е н  п р о и з в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  
С  Г О С Т  1 0 1 8 0 - 7 4 , Р О С Т  1 1 0 5 0 - 6 4  И Р О С Т  1 3 0 1 5 -  П 5 .

5 .  И с п ы т л н и е  а р м а т у р ы  н а  р л с т я ж е н и е  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  и З А К Л А Д Н Ы Х  
д е т л л е й  п р и  и з г о т о в л е н и и  р и г е л е й  о б я з а т е л ь н о .

6 .  С и с т е м а т и ч е с к и й  контроль з а  к а ч е с т в о м  и з г о т о в л е н и я ,  д о п у с к а м и ,
П Р А В И Л А М И  П Р И Е М К И ,  у с л о в и я м и  С К Л А Д И Р О В А Н И Я ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К И , М б Т О Д А М И
и с п ы т а н и й  и д р у г и м и  т е х н и ч е с к и м и  т р е б о в а н и я м и  д о л ж е н  о с у щ е с т в л я т ь с я

в  с о о т в е т с т в и и  с  д е й с т в у ю щ и м и  С У .
7 .  Р и г е л и  д о л ж н ы  о т в е ч а т ь  т р е б о в а н и я м  Р О С Т  1 8 9 8 0 * 7 3 " Р и г е л и  ж е л е з о б е ­

т о н н ы е  д л я  з д а н и й . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я ” .
8 .  П е р е д  о р г а н и з а ц и е й  м а с с о в о г о  п р о и з в о д с т в а  и  д л я  т е к у щ и х  к о н т р о л ь н ы х  

и с п ы т а н и й  р и г е л и  д о л ж н ы  и с п ы т ы в а т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  
Г О С Т  8 8 2 9 - 6 6 .

Р А с ч е т н ы е  с х е м ы . с х е м ы  и с п ы т а н и я  и  д д н н ы е  д л я  и с п ы т а н и я  р и г е л е й  
п о  п р о ч н о с т и ,  ж е с т к о с т и  и  р а с к р ы т и ю  т р е т и й ,  а  т а к ж е  в е л и ч и н ы  и  
п о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  п р и в е д е н ы  н а  л и с т а х  5 2  5 3  5к

т к
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/прокат/
И т о г о

И 5560
300
550 950 ^00 2.93 0 . 9 7 290.3 62.82 163 69 3.99 1.2 50. М 2 8 1  59 Ъ

7 0 . 7 7 * 22.64

11 5560
300
550 !(50 9оо 2,^3 0, 97 3 0 1 . 3 7 3 . 2 9 163.69 з.№ 1,92 50.99 292,26 ъ

82, 60* 22.69

В 5560
300
550 ^50 9оо 2.93 0.97 290.95 - 213.3 9 2 . 7 8 15.18 50.99 28 1 . 7 9 3

2 2 , 6 9

7 . 2 5 5 6 Q
3 0 0
5 5 0 9 5 0 3 0 0 t b 0 . 9 7 2 0 0 . 0 - 1 5 Б . 0 3 2 . 7 8 5 . 8 2 3 1 9 0 1 9 3 . 9 8 *

1 2 . 7 2

5 . 2 5 5  Б Г
зое
5 5 0 9 5 0 3 0 0 2 93 0 . 9 7 1 6 2 , 6 - 1 1 5 . 2 8 2 . 7 8 7 . 7 2 31 яо 1 5 7 . 6 8 ||

S . 7 2

9 2 5 6 0
2 5 0
9 7 5 95П 3 0 0

!
0958 0 . 3 8 3 1 3 3 . 0 - 3 3  7 5 2  5 8 3 . 6 8 1 0 . 9 8 5 0 . 9 9 1 0

6 . 8 8

П риМ Е Ч А  Н И Я

2 . В з н д м е н д т е л е  д р о б и  в р а с х о д а  с т а л и  к л а с с а  а ж  в ы д е -  
л я е т с я  р й с х о д  с т а  ли н а  а н к е р а  з а к л а д н ы х  Де т  а  а с  и

i . B e c  а р м а т у р ы  к л а с с а  A v  с у ч е т о м  т е х н о л о г и ч е с к о й  
Д Л И Н Ь 1 # Д Л И Н Ы  С Т Е Р Ж Н Я  д л я  П Р И В А Р К И  В Р Е М Е Н Н Ы Х  
А н к е р о в ,  н а к л а д о к  д л я  с т ы к о в к и  с т е  ? ж  н е й  о т м е ч е н  з н а к о м  *

т к
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/ПРОКАТ/

И т о г о

7 т г  но 26 \
А

11 2 5 6 0

30Q

5 50 950 300 1.1 0.99 1 31 ,0 39, 93 

7 56

25. 60 

7 .5  6

1 68 

1.6 8

б Л б

2 .86

19,50 5 7 .57 8

8 РМ2- 72 - 2 Б

г

А

- . . . . Т Ц -

7.2 2 5 6 0

'500

5 5 0 9 5 0 300 1.1 0.99 101.5 19.5 9 9 .6 8 8
о
эа 3 3 

6
L

г

9 Р№ 7 2  5 6 5.2 5 5 6 0

200

3 2 5 950 3 0 0 T.55 0 .Ы 9 250.0 — 127.59 

8 60

3 .9 9 6 .8 2 2 2 .5 9 1 6 0 .9 0 5

10 ; Р ГА - 72 ■ 2 В 

1

5.2 2 5 6 0

150

2 7 5 9so 3 0 0 а. 537 0.215 176.0 — 26.98

6.88

1.9 9 1 .22 8 .6 9 37 . 83 6

И Р П 2-110-56

-*=|о|in
S csll

-

i

. 6.

11 5 5 6 0

200

900 950 9 00 Ш 0.75 385. S 6 2 .8 2

70.77

182 .IS 

22. 69
3.99 1.2 3 9 .2 9 2 8 8 .8 5 9

12 Р - 52-  2 6

—С

5.2 2 5 6 0

200

300 .950 300 0.6В 0 .2 7 ^8,1 - 27.29

6.88
1.99 1.9 0 9. Й 3 9 .9 7 7

П р и м е ч а н и я
d . В е с  а р м а т н р ы  к л а с с а  k - Y  с  у ч е т о м  т е х н о л о г и ч е с к о й  

д л и н ы ,  . д л и н ы  с т е р ж н я  Д л я  п р и в а р к и  в р е м е н н ы х  
А н к е р о в ,  н а к л а д о к  д л я  с т ы к о в к и  с т е р ж н е й  о т м е ч е н  з н а к о м *

2, В  ш м ш т е а в  д р о б и  в  р а с х о д а  с т а л и  
в ы д е А е н  р а с х о д  с т а а и  н а  А н к е р А  з а к л а д н ы х

Т К
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УП 1-Т

MEСША СПИ РЛ ИМЯ flPU СКЛЛДНРОВА НЦЧ и 1ПРАНСПОР1ГШР08Ке

5 5 6 0

з - з

5560

ПОКАЗАГПЕЛИ НА ОДНИ РЦГЕАЬ

/МАРКА
РИГЕЛЯ

МАССА
Т

МАРКА
БЕПЮНА

ОБЪЕМ
БЕШОНА

м 3

РАСХОД
СШАЛИ

КГ

Р/М2-Я0-56 2.43 400 0.97 281.74

РД1П2-1Ш- 56 2.43 400 0.97 281.59

РЛ1П2Л-110-56 2.43 400 0.97 292.26

УП1-7

\  £ 1

Ч \ \ \ \ \  1
Ч  М Р - 4 Ч  /ИР- 5 \ \  Л4Р-5

530 1500 15001-------------------------------------------- -------------------------- 1500

7

1200

/ И Р - 5

\ т

м?
t b

1

аоto ю•'З
V

S
------------ я

,150

N м р -6 
/ИР-7

и125 300

2-2
МР-1

/ИР- 300
УШ-7

/ИР-б;/МР-7

550

Примечание :

1. /4p/MUPOMHUE РИГЕЛЕЙ С/ИОТРЫ:
РЛ4П2 -110-56 -  л и ст  19

РМП2А -110-56. -  АЙС1П 20
Р/И2-90- 56 — л и ст  22.

Т К

197В

Ригели Р/ИП2-И0-56,РуИП2Л-110-56; РМ2-90-56
О п а л у б о ч н ы й  п е р ш е ю .

серия 
ИИ-0 4 - 3

ЬЫПУСК
6

и ист

3



1200 1200

8

5 5 6 0

ПОМЗДТЛЕЛМ НА один РИГЕЛЬ
Лрилшчд HUE.

АрлШРОЬАНЦЕ PUVEAEU СМ.
лист *1 12.Магка

ригеля

Масса
ш

МАРКА
БЕГЦОНД

ОбЪЕ/м

БЕЩОН/4Мг
Расход

C1M/IU
кг

РМ2-72-56 2.4з 300 0.97 193.96

Р/И2- 52-56 2.43 300 0.97 15766

тк Ригель Р/И2 72-56. Р/И2- 52-56

ОГМЛ УБОЧНЫЙ Ч ЕРШ ЕЖ.

СЕРИЯ
UU-04-3

1976
выпуск лист

to 4
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1200

/ИР-! УП1-7

S ,

/ИР-1 3 /

150 т; /ИЕСЩА ОПИРЛНИЯ ПРИ СК/1/4ДИРОВЛНИИ И ГОРЛ НС ПОРТЛИ РОВКЕ

1200
- r l

5560

1200 з - з

vm -7 УП1-7

,150

H I T

530

т
Т Е Г

/ И Р - 4 -

1500

/ И Р - 5

1500

/ИР- 5

1500

5560

Поклзл шел и НА ОДИН РИГЕЛЬ

МАРКА

РИГЕЛЯ

МАССА

т

МАРКА

&Е1ГОНЛ

ОБЪЕ/И
6ЕШОНЛ

М3

Рлеход
С1ПЛЛИ

кг

РЖ- 72-56 1.55 300 0.619 160.90

1200

.200 .125 >

i j r
-—

3

1
ооо

325

У П 1 - 7

2-2

Ш 1. УП1-7

П р И / И Ё Ч Л Н И Е .

Д р / И П Р О В Л Н И Е  Р И Г Е Л Я  СМ. АПСЩ. 1 3 .

тк

1 9 7 6

Ригель P/VI-72-56
О п а л уб о чн ы й  чгрш еж

С Е Р И Л
1Ш-ОА-3
ВЫПУСК ЛИСП!

5



- ч

1 0

600

т УШ-5 УП1-5

\ к ) / 8 .  \

/ И Е С П М  о п м р л н м я  п р и  с м л д и р о -
ЪАНЦЦ И т Р Л Н С П О Р Ш И Р О В К Е

з - з

600
У П 1 - 5 УП1-5

7 ~  ~T-
| (1:!n r -  — — 1 Ш

J50_I5D TSI, - P \  /ИР-4 /ИР-4 /

. 530530 1500

2560

По к л з л ш е л й НЛ ОДИН РИГЕЛЬ

МАРКА 

PU ГЕЛЯ

Л4ЛССД

T
МАРКА

БЕШОНЛ

О бъе/м
БЕ1ПОНЛ

Расход
стлли

кг

PM-72-26 0.537 300 0 215 37.83

150 125

вГ

275

2-2

150| 125

2 75

УП1-5

о
& 8

1 ^

.1
80

УП1-5

о
&

Пр и /иечл  hue.

А рмироъа нне ригелем  см. лист 1 4 .

Т К
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Р йгелй  Р/И-72-26
ОПЛИУБОЧНЫИ Ч ЕРТП ЕЖ.

СЕРМЯ 
ИМ-04-3

ВЫПУСК 
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Q-сг
П о к л з л ш е л ч  н л  о л и н  Р И Г Е Л Ь

Л М Р М
РЙГЕ/1Я

Al/4 С С /5 
Ш

МАРКА

Б Е Ш О Н / 4

О Б Ъ ЕМ
Б Е Ш О Н / 4

/ И 3

р л с х о д

ОША A U 
К Г

Р - 5 2 - 2 6 0 . 6 8 3 0 0 0 . 2 7 3 . 9 . 9 7

11

2 - 2

У П 1 - 3

П  Р Ц  /И ЕЧ/4 H U E .

/ i P / H U P O B ^ H W E  Р И Г Е Л Я  С М  У Ш С Ш  1 5 .

г - }

Z E
i z f

т к Ри г е и  ь Р -5 2  -26.
СЕРиЯ

И И - 0 4 - 3

1 9 7 6 О Г М И У Б О Ч Н Ы Н  Ч Е Р Ш Е Ж .
ВЫПУСК
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600

3 - 3

ПОК43/4ШЕ/1Ц ИЛ ОДИН риГЕ/lb

М ДРКЛ
РИГЕЛЯ

МЛССД
Ш

МАРКА
БЕШОНЛ

ОБЪЕМ
БЕШОНЛ
М 3

РЛСХОД
спили

кг

Р/И2-110-26 1.1 300 0.44 57.57

РЛ12-72-26 1.1 300 0.44 44.66

1976

12

2 -  2

f. / I p / И И Р О В Л Ц И Е  Р И Г Е Л Я  РЛ42-110-26

см. лист 16 ,

2. A Р/МИРОВДНИЕ РИГЕЛЯ РМ2~72'2б

см. лист 17.

Р М ГЕ И Н  РЛ12-1Ю-26,  Р /М 2 -Т2 -26 .  

О п а л у б о ч н ы й  ч е р ш е ж .

СЕРИЯ
ИИ-04 -з
выпуск лист

6 6



. 3 2

- ч
1200

/ИР-1

/ И Р - 2

/ИР-6 /

Ч
УП1-Т УП1-7

150 Г
1200

/ИЕСЩ/1 Q11UP/1HИЯ flPU СК/МЛИРОВЛНММ U тРДНСПОРЩЦ-
РОВкЁ

5560

з - з

1 — 1200 У П 1 - 7

/ И Р - 1  /

УЛ1-7

13

1 -  1

1200

/И Р- 2
УП1-7

2 2

м р -*1
М Р \

/ир 2 /ИР-1
/

L r ------------- г а и --------------------- / -------------------------ши--------------------------------- :— :— т г ~ ~ — ~ ‘ . ' . . А . . .  _______ 1ШЛ1_\ L  /у ^ “ т §
1 1 Ж

f \  п щ  \  | М : .........................  ................- иш1 \  Ц /lllitl.IL J
1 х Д / и р - 4  ! \  /И Р-5 /и р - 5 

530 • 1500 L 1500
/и р  4  / !

1500 !. 530

5560

А П

\

4
-

зс

,__
_

1
5

0

, 41

---- ^

D0 \ /ИР- В

П о К 1 3 4 Ш Е И и  WA о д и н  PUTE/lb

МАРКА

РИГЕЛЯ
МАССА

Ш
МАРКА

БЕШОНЛ

О б ъ е /и
БЕШОНЛ

/И3

Рлсход
СГПЛЛЙ

кг

РП2~ 110-56 1.88 400 0 7 5 288.6 5

П р и ^ Е Ш Н Е _

1 A Р/ИИРОМНОЕ Р0ГН/1Я СЛ1 /ШСГЛ 18.

т к

19 Y ■
Р VI ГЕД b РП2 - 110 56

О п / Ы У Б О Ч Е Ы О  Ч ЕРШ ЕЖ.

СЕРИЯ
1 Ш -0 4 -3

ВЫПУСК, л и с т
6 9



rf \

У П 1 - 5  У П 1 ' 5

3 - 3

УП1-5 M ? -h  м ? Л

ЛОКИ ЗИШЕ/IU НИ 1 РИГЕЛЬ

Л4и рки  
Р и ГЕЛЯ

Л4ИССИ
ш

/ИИРКИ
БЕШОНЛ

О бъем
бешонл

м &

Расход
спили

кг

РИ- 90-56 0.958 300 0 383 50.99

T K

14

I 5

2-2

475

При/И ЕЧ4 HUE.

1 A  P /И U P O B / 4 H U E  Р М Г Е / 1 Я  С / И .  У 1 Ц С Ш  2 1 .

Р и г е л ь  P A - 90-26.О плл уб о ч н ы й  нершеж.

С Е Р 1 1 Я  
U U - C 3 4 -  3

ВЫПУСК
6

ЛИСП1
ю



ш

т з
i s :

5560 IS

1 - 1 2 -2
Д ЕТП/4/lb Фиксации /И Р-4, /ИP-5..

/И/» PM 
Р11ГЕЛЯ

СПЕиНФиКЛЦИЯ МАРОК ИРЛМШУГНЫХ 
ИЗЛЕ/IUU НИ о д и н  РИГЕЛЬ

?№-90-56

Марка

ч з д е л .

Кол.
шаг

УИлссл, кг ОБЩ.
МАССА

МСЕРИИ
выпуск
лист1шт Вс ех

0К-1 1 263.58 263.58

281,74

22
УП1-7 2 139 2.78

СЕРИЯ 
1.400-9 
ВЫПУСК 1

/ИР-1 2 2.67 534 47
МР-4 4 1.51 6.04 47
МР-5 4 1.00 4.00 47

Выборки стиии ни один ригель, кг

МИРКИ 
Р U ГЕЛЯ

Го р я  чеки  п и н и я  ИРМИШУРНИЯ 
с т л л ь  ГОСТ 5781- 75

Спильв-1
ГОСТ

6727-53*

СПМ ЛЬ К/МОС4 
с - 38/23 

ГОСТ 3 60-71 Вс е г ои - ш И -1

0  /ИМ

1 ит
ог

о фмм

и
то

го 0MM

■и
то

го в  ММ

и
то

го
 

|

36 32 22 12 10 8 14 6 юНш ПИ150*16Ю04

Р/И2-90-56 8374 7 !  7 0  3 3  О б 3.20 15.14 6 5 213.34 278 278 1518 1518 m 8.94 5.34 528 Т.80m 281.74

При/ИЕчлния:
1. З И М И Д Н Ы Е  ЛЕПИЛИ /ИР-4, /ИР-5 УС ШИ НИ ВИ М БИ ю ш с я  

ПО ОПИИУБОЧНЫ/И ЧЕР1ЛЕЖИЛ7 C/W. ЛИС1П 3.
2 . Усшиноьку /ИР-1 см. лист 32.

ТК
1976

Р Н ГЕИ Ь РМ2-90-56. 
А Р/ИНРОБИ HUE .

СЕРИЯии-04-3
ВЫПУСК
6

лист 
11



OK-2, QK-3 У П 1 - 7

ВЫБОРКИ США АН HА . ОДИН РИГЕЛЬ, КГ

/ПАРКА
РИГЕЛЯ

ГорячЕКитлннл.я а р м а т у р н а я

СШААЬ ГОСТ 5781-7S
Стиль в-з 

гост
6727-53*

Стиль МИССИ
С 38/23 
ГОСТ 380 - 71 ВСЕГО

А-Ш А-Т

0 ММ В
§7Г

ф№

ИЩ
ОГО

__
_—

J

0ЛШ

ит
ог

о о мм

ит
ог

о

28 25 22 2Й 12 10 в 14 4 m 170*8I5D41100̂
Р/И2-72-56 92 34 7.64 33.06 — 1.282.72 1534152 58 2.78 2.78 б. 72 6.72 694 5.346.9410.66ЗШ193.98
М2-52-56 40.343306 22.54 1.282.72 153411528 2.78 2.76 7 72"7.72 894 5346.9410.68ЗШ157. 68

СПЕЦИФИКИ ЦИ.Я Л4ИРОК ИР/МИШУРНЫХ 
ИЗДЕЛИИ НИ один РИГЕЛЬ

М а р к а

РИГЕЛЯ
/Иирм
ИЗДЕЛ.

Кол.
1ШП

лИлссл , КГ Э б щ и я

МАССА

tfCEPUllвыпуск
листпозиц. ВСЕХ

Р/И2-72-56

0K-Q 1 175 82 175 82

193.98

23
УП1-Т 2 I 39 2.78

47/МР-1 2 2.67 5.34
/ИР-4 4 1.51 6 04 47
МР-5 4 1.00 4 00 47

Р/И2- 52-56

ок-з 1 138. Я 138 52

157.68

23
УП1-7 2 1.39 2.78 Ч й
/ИРЛ 2 2.67 5.34 47
/ИР-4 4 1.51 б.о4 47
ЖР-5 4 1.00 4.00 47

т к

1976

ПРЦуИЕЧ/ЩЦЯ
I.Злк/млные ДЕЛ1ИЛЦ /ИР-4 ^p_<r чсш/шлвлибл-
2 П ^ н о Т к у  с л 1  / П , с щ 4 -

МЕШ^иь * « к м ц иН/им.Л1Р-5'ои. инс* И.

РигЕ/1 и Р/И2 - 72 - 56, Р/И2-52-56
Л р л ю р о в /iume  .

СЕР U Я
H U - 0 4 - 3

выпуск 
Ь

лист

/ гМ 6 3 ?
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ГГ

Sи.
гг
а_
с=

л
ш
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с г
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5
е
2о
Ьес

t
f
х

i /
Г h

\ > А ■—?

у
I $

: Я

i t
Т 

• L

а!
Е
'J
X
О

.Я

<Lс=

*
X
3

2

з
а_'и.
ьс.>■■
0-

1 - 1  2 - 2

Спецификация /иирок ир/иитурных
И З Д Е / I U U  НИ ОЛ14Н РИГЕЛЬ

М А  РК/4 

Р И Г Е Л Я

Л 4 Р К А

ИЗД ЕЛ.

Код
т

/Илссл, кг Общля
М А С С А

М С Е Р И Илист
ВЫПУСК1 шш В С Е Х

Р/И-72-56

0К-4 1 147.76 14776

160.90

24

/ИР-4 2 1.5! 3.02 47

/ИР-5 2 1.00 2.00 47

/ИР-1 2 2.67 5 3 4 4 7

УП1-7 2 1,39 2.78
СЕРИЯ  
1- 400 -9 вып. 1

Г , *  *  §

£ O l O e  О  ft E ^ s S s
Г ' ^ | g  1

c r J
з:

В Ы Б О Р М  С П М / I U  Н И  O A U H  Р 1 1 Г Е / 1 Б ,  К Г

МАРКА
РИГЕЛЯ

Горячемвмнля яр/илшурнля 
стиль ГОСТ 5761 -75

Стдльв-хгост
6727-53*

ОПЛЛЬ КЛАССА
С 36/23 

ГОСТ 380-60 ВсегоА -1 а -г

/им

ит
ог

о фмм

ит
ог

о 0/ИЛ1 9ОЕ-at
(9/И/И .

ит
ог

о

25 22 20 12 10 8 14 б 6 (Оо<кт!85«1£170*6
Р/И-72 56 50.62 33.06 22.98 1.28 15.82 4.22 127.5$278 1.16 3.94 6:82 6.82 678 4625.6 53$ — 225$ 160.90

т к

1976

ПрЦМЕЧЛ ЦЦЛ .

1. ЗлК/МДНЫЕ ЛЕИМЛИ /ИР-4, /ИР-5 УСПМНИВЛИВ/1ЮТПСЯ 
ПО ОПИИУБОЧНЫМ ЧЕРШЕЖИ/И С/И. /1ИС1П 5 .

2. У с п м н о в к у  /ИР-1 с/и. лист 03.

Р и Г Е И Ь  Р / М - 7 2 - 5 6 .  / 4 Р Л П 1 Р О Б И 1 Г И Е  .

СЕРИЯ
ИМ-04-3

ВЫПУСКдиет
6 13 -

/ ? 6 3 V  " "  " И /



16

150 10 \/И РЧ  /ир-4 / 10
г

455 455

2560

150

. OK-5

2-2

150
h - h r

П 5

ВЫБОРКД один P Ц ГE/I b , КГ

/ИДРКЛ
РИГЕЛЯ

ГОРЯЧ ЕКЛШЛ ИЛЯ ЛР/ИЛ П1УРНЛЯ 
ОПЛЛЬ ГОСТ 5781-75

Спмль В -1 
г о с т

6727-53*

о п и и ь  
С 38/23

ГОСТ 3 6 0 -7 !Л - Ш Л - 1

0J М М

ит
ог

о 0  ММ е
=s

0/ИЯ

ит
ог

о 8. м м е
is:25 22 20 10 б 10 6 4 ю о и о 150*10

Р/М-72-26 - - 1588 5-16 5.42 26.46 1 .0 4 0.45 1.49 1.22 1.22 5.22 3 4 2 6.64

ВСЕГО

37.83

СПЕЦИФиКДЦИЯ МА РОК ЛР/МЛШУРНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ НД ОДОМ РИГЕЛЬ

М А  РКД 
Р U ГЕЛЯ

Р / И - 7 2 ' 2 6

М А Р К А  
U 3 4  Е Л .

к о л .
ш ш

/ИЛССЛ. к г О Б Щ ..
МАССА

Э серки
л и с т

в ы т е к1 ш ш Й С Е Х

дК~5‘ 1 3 3 .7 7 3 3 7 7

3 7 .8 3

2 5

4 1 Р - 4 2 1.51 3 .0 2 4 7

выпуск 1У П 1 - 3 ; 2 0.52 1 .0 4

т к

1976
Рнгель Р/М-72-26. / ! р/инромнне.

С Е Р И Я
им-04-3

ВЫПУСК 1/1 и с т  
6  | ] 4

л я г



о. < 
с г  С

7 v•л '

и

S o ^ g g * :
2o3fi“8
=  (03 jK gL .

L » J
C -------- ^

3

1 9

СПЕЦиФИМЦиЯ МАРОК  АРМ АТУРНЫ Х 

МЗЛЕ/IUli НИ О дин РИГЕЛЬ

МА РКА 

РИГЕЛЯ

Р- 52- 26

ВЫБОРКИ CITMHU НИ один РиГЕДЬ КГ

УИИРКИ
ригеля

Горячемш а ш а я  а р м а ш у р н а я  

С Ш Л И Ь  ГОСТ 5761 -7S
Стиль В-1 
ГОСТ

6727- 53*

С т и л ь  клисс 

С 3 8 /23  

гост 380-71
ВСЕГО

И - Ш А ~1
# УИ/VI ео

Б3
ф,ММ е

=*

0,ММ

ит
ог

о 8, мм

OJCHUH22 20 10 8 6 т б 4- 150*10 100*10
Р- 52-26 - 1588 5.18 6.18 - 27.24 1.04 0.45 1.49 1.40' 1.40 4.62 5.22 9.84 39.97

МАРКА
«ЗЛЕЛ

кол.
ш т

/и и сси  кг ОБЩ.
МАССА

МСЕРИИ
лист

ВЫПУСК1ш т ВСЕХ

ОК-6 1 35.99 35.91

39.97

26

/ИР-4 2 1.51 3 02 47

УП1-3 2 0.52 1.04 { Ш ,ВЫПУСК 1

т к

1976
РигЕИь Р-52 - 26. Арм\\?оъа\\ш .

СЕРУ Я
ми-04-3

ВЫПУСК
6

лист
15



1 - 1  2 - 2
Спецификация марок армашуршх
иадниии Н A O iU H  РИГЕЛЬ

МАРКА МАРКАкол. ,14ЛССЛ, КГ ОБЩ М СЕР
листВЫПУСКригеля ШЕЛ- turn 1шт всех МАССА

ОК-'Т 1 49.85 49.85 27
РЛ12-110-26 УП1-5 2 0.84 1.68 57.57ёЛШГУ

*'Л.Ю
/ИР-4 4 1.54 6 04 47

ПРЦМЕЧЛ HUE.

Вы б о р к у? стлли ну? один р ц г е л ь  , кг

/У1ЛРКЛ

ригеля

горячемтлнля лр/илш урнля  
СШЛИЬ ГОСТ 5781 - 75

стлль в-1 
гост 

6727 - 53*

стл л ь  м л  с о  
С 38/23 

ГОСТ 380-71
ВСЕГОА-Ж A-I

ф,мм

и
то

го фмм

и
то

го Ф'ММ

и
то

го 8 мм

и
то

го

25 20 10 6 б 12 8 6 150* 1CЮНО
Р/И2-1Ю-26 17.24 4.64 5.66 6.99 - 34.93 1.68 - 1.66 6.46 646 6.94 7.56 14.50 57.57

Д етплль Фиксации /ИР-4 с/и. иисш П.

Т К
РИГЕИЬ

1976
Р М 2  -110 -26. А

серия

Р/ИИРОВЛНИЕ UU-04-3

ВЫПУСК лист6 16
W 6 3 V



i m 
(J, L -
t :

T,

? § 1 |

= U3 rogg

! Г Т ~ 1
C T T ^

з :

С п е ц и ф и к а ц и я  марок  а р /и и ш у р н ы х  
И З Д Е Л И И  Н И  о д и н  Р И Г Е Л Ь

МА?КА И1 И Р М К О И . / И И С С И  , К Г ОБЩ. NftiCEP
ВЫПУСК

Р U Г Е И Я Ш Е И . шш 1шш В С Е Х М И С С И иисщ
ОК-8 1 36 96 36.96 28

Р / М 2 -7 2 -2 6 УП1-5 2 0.84 1.68 44.68 с.ПШО-9 
в ,и 10

И 4 Р - 4 4 1 5 1 6 04 47

В Ы 50 Р К А  С Г Л И М И  И Л  о д и н  p u  г е и  ь , К Г

МАРКА
РИГЕЛЯ

ГОРЯЧЕМПМННЛЯ .4Р/М/4 ЩУРН/4Я 
ОП/МЬ Г О С Т  5 7 8 1 -  75

З Ш Ь  В-1 

ГОСТ 

6727 - 53*

Стиль ВСтЗпсб 

С 38 /23  
ГОСТ 380-71

ВСЕГО

А-Ш Л - 1

0  ЖЖ

И
Ш

О
ГО фмм 2

в
фмм

и
т
о

г
о 9мм

и
т
о

г
о

20 10 „ б 12 4 150* юккмс

Р/И2-72~2б 15.84 S’. 88 3.90 25.60 1.68 - 1.68 2.86 2.86 6.94 756 145 44.66

Пр И/ИЕЧЛНИЕ.

Л епмль Фиксиции /ИР-4 ОИ УШСПТ II.

т к

1976
Ригель Р/И2-72-26. /4рлшр.овлнне.

СЕРМ-Я
UU-04-3

ВЫПУСК

6
лист

17
А<-т з у



I/ИР-4 /• о-15 | 1 1 __J
5560

- — 4

2-2
УП1-7 OK-9

Л
/4 "

/

L J
' & 
l-ft

<£Г Ф' ч
--------

Л1Р-4

с а м

0-14

400
- Д О ч

Спниия’цклция 
иЗДЕЛОН нл

/ИДРОК ЛР/МЛ1ПУРНЫХ
один РИГЕЛЬ

/ИЛРКЛ /Йлркл кол. М А С С А ,  КГ ОБЩЛЯ МСЕР
ВЫПУСК

РИГЕЛЯ иЗДЕЛ шт 1 шт В С Е Х МАССА лист
ОК-9 1 П5.44 175.44 29
С-6 2 12.29 2456 43
УП1-7 2 1.39 2.78 « К .
0-14 10 014 ш 46

РП2-1Ю-56 0-13 35 0.15 5.25 286.84 45
0-15 б 10.47 62.82 46
ел-1 12 о.ю 1.20 45
/ИР-4 4 1.51 6.04 45
/ИР-5 4 1.00 4.00 47
/ИР-1 2 2 67 5.34 47

Вы б о р к л  с т л л и  нл один РИГЕЛЬ , кг

/ИЛРКЛ
РиГЕЛЯ

члт-
i-m-64

ГОРЯЧЕКЛПМН. ЛР/МЛШУРНЛЯ 
стлль ГОСТ 5761 - 75

СтЛлъ в-] 
грцт у Стлль кллссд 

с 38/23 
/ГОСТ 380-71 ВСЕГОа :: - А I АТ

Фмм
18 ит

ог
о 0 , мм 2 Ф.мм

ит
ог

о ф/к <$. /И/И 2
332 20 12 10 8 б 14 6 3 200*10160*6150*16100*|(ПО* S

РП2-110-566282628217.21104.913.2D№ 9.1725.98Л? 2780.61344 1.2 1.2 5.8 15.02 5.28 7.80 5.34 39.24 288.eS

22

При/ИЕЧЛНиЯ.

1. ЗЛКЛДДНЫЕ ДЕШЛЛи /ИР-4,/ИР-5 устлнлвли влю тся 
П О  ОПЛЛУБОЧНЫ/И ЧЕРЩЕЖЛ/И С/И. ЛИСП! 9.

2 . Усшлновку /ИГ-1 с/и. лист 32.
3. Д еш л ль  Фикслции /ИР-Д, /ИР- 5 с/и. лист 11.

Т К

I9T6
Р и г е л ь  Р П 2 - И 0 - 5 6 .  И р л т р о в л н и Е .

СЕРИЯUU-04 -3
выпуск лист

6 18
23



v : ^

O K - 1 0 УП1-?

1 - 1 2-2
УШ-7

OK-10

.  0 4 1

ВЫБОРКА ОПАЛИ НА ОДИН РИГЕЛЬ , КГ

М А Р К А

РИГЕЛЯ

ЧМТУ 
1-177-67

Г о р я ч е н а  ш а  н н а я  а  р м а  ш у  р н а я  
с п и л ь  Г О С Т  5 7 6 1 - 7 5

С Л А И Ь
В Т

ПОСТ

6 7 2 7 -
5 3 *

С т л л ь  к л а с с а  

С  38/23 
ГОСТ 380 - 71 В С Е Г О

AJ А 1 А Т

Фмм 2

ts

0 M M

и
то

го ф.мм 2

зг

8мм

и
т

о
го

18 3 2 2 8 2 0 12 10 6 6 14 . б 3 110*8 200*1С L.160‘ 1 150*К 10 0*10

R M 2 - 1 1 0 - 5 6 6 2 8 2 5285 17.21! 5152 27.32 3.2( 2256 1239 29.5 »з.к 2.78 0.66 3 .4 4 1 2 5 3 4 & 0 4 2 3 .0 8 5 .2 В 7.80 50.44 281.59

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а ш у р н ы х  
и з д е л и и  н а  о д и н  р и г е л ь

М А РК А МАРКА КС И. М АСС А, КГ О б щ а/с е р к я

РИГЕЛЯ ИЗЛЕЛ. шт 1шт ВСЕХ м а сс а
и ист 

выпуск

0К-10 1 162.56 162.56 30

С-7 г 140 28.0 44

СП-1 12. 0,1 1.2 45

0-11 35 0.И 7.35 45

0-12 10 0.15 1.50 2В1.59 46

РМП2-110-56 УП1-7 2 1.39 278 Ж я,
ВЫПУСК 1

0-15 б 10.47 62 82 46

МР-4 4 1.51 6.04 47

М Р-5 4 1.00 4.00 47

Л4Р-1 2 2.67 5.34 47

23

П р и м е ч а н и е .

1.0АКЛЛДНЫЕ ДЕШАЛИ Л1Р-4,/ИР-5 УСПТАНЛ ВЛ ИВЛЮТПСЯ ПО 
ОПАЛУБОЧНЫМ ЧЕРГОЕЖЛМ СМ. ЛИСП! 3.

й.Усшановку м?-\ см. а ист 32.
3 Д  ЕШАЛЬ ФИКСАЦИЙ М Р-4  И /ИР-5 см. л и с т  11.

Т К

1976
Р игель РЖП2 -110-56. А рмирование.

СЕРИЯ
и и -о4 -3

ВЫПУСК а  ист
6 19



0-11

10
1

vm-?

- \ w .

1

Г“ ^

1
t о
i л

и и
•

* &
(D ©

%  чт ^
с r̂ xr- ТкЧ

Л епмль
УСПМНОВКИ СП-1

/ИР-5

здшияныи

190

70

f 0
'20

ВЫЮРМ СШАЛЫ НД ОДИН РИГЕДЬ КГ

МАРЫ
РИГЕДЯ

ММТУ-
1-177-6?

ГОРЯЧЕМ ШДНН/4Я АРМАЮРНАЯ 
СШДДЬ Г0С1 5781-75

Сямд|
в-т

пост

6T27-S

СШААЪ МД ССД 
С 38/23

ГОСТ 380-71
ВСЕГОА]7 Д Ш А1

ф'М

| и
то

го

<м т

и
т

о
го №

Ш

1и
т

о
го ф.мм 8, мм

2*
0в.25

18 32 28 20 12 10 8 б 14 б 3 170*8200*101160*16150*16100*10

РМИ2ЛИ0Я7329т 17.21515227353.2122#12.3929.5Ш 2.78 0.663.44 1.4 5.34 8.9423 08 5.28 7.80 50.44292.26

С п е ц и ф и к д ц и я М А  РОК АРМАХПУРНЫХ
ИЗДЕЛИИ НД ОДИН РИГЕ/ lb

М А Р К А МАРКА КОЛ. МАССА , КГ ОБЩ Ксерим

лист
выпускРИГЕЛЯ ИЭЛЕЛ- ш т 1шт ВСЕХ МАССА

0К-10 1 162.56 162 56 30
С-7 2 14.0 28.0 44
СП-1 14 0.1 1.4 45

РМП2Д-110-56 0-11 35 0.2! 735 292.26 45
УП1-7 2 1.39 2.78 Серйя

1.400-9
ЙЫП. 1

0-15 7 10.47 73.29 46
МР-4 4 1.51 6.04 47
/ИР-5 4 1.00 400 47
Q-I2 10 0.15 1.50 46
МРЛ а 2.67 534 47

ПРИ/ИЕЧДНИЯ.
1- ЗДКДДДНЫЕ ЛЕ1ПДДИ /ИР-4, /ИР-5 У О П Д Н Д В Д И В Д -  
гошся ю о и л у ъ о ч т м  чершежД/и с м . дисш 3 .

2. V fc flM H O B K Y  / И Р - 1  С М .  / 1 И С Ш 3 2 .
3. ДЕП1ДЛЬ ФИКСАЦИИ /ИР4 И /ИР5 см. лиспт II.

т к

1975
РиГЕДЬ РУИ2Д-1Ш-56. Д р/ипровдние,

СЕРИЯ
ми*04- 3

выпуск лист
8 20



. ft. s> «=£ r a  t -
>«o >- S t

оеэ
со о

до
~=т

одо
-------------------S

С п е ц и ф и к  а ^ и я  

и з д е л и й  н а

М А Р О К  А Р М  А Т У  Р Н Ы Х  

^ и н  р и г е л ь

М А Р К А

Р и г е л я

М А Р К А

изделия

к о л

1 И Т .

№ А  С С  А  , К Р 0 6 1 Ц .

М А С С А

ИИ С С Р . 
В ы п у с к  

л и с тt u r n . в с е х

Р А - 9 0 2 6

о  к - и i 1 ( 6 , 2 9 А  6 . 2 9

5 0 . 9 9

5 1

М Р - 1 | 2 1 , 5 1 5 . 0 2 1 * 7

9 П 1 - 5 2 O . s l i 1 , Ь 8
с е р и я
1 . ЧО О - 9 
f t b m.  1

,

М а р к а

ригеля

г р р я  ч е к л т п н  А Я
С Т А Л Ь ____[ О С Т

A iii
АР МАТ9Р НАЯ

57 8 Ь  75___
А Т

^  мм

25 20 10

РА90-Е6 17.2*1 5,18

ф  м м

1 2

168 0.9
И т о г о

2.58

CTftiPOt
672*7

чь в! 
;т
-зз*

Ст ал ь  кл 
ь ъ ъ / г ъ  
РОСТ ЪЪ

П С С А

0-71 Всего
9>ммИтого м̂м Итого6Ц 100x10<50x10

& |1<83.68 522 576 10,98 50,99

П р и м е ч а н и е .

1. Д е т  а ль Фиксации мр  ̂ см аист, 11.

25

т к Ригель РК-.90- 26. Армирование. с е р  и я  
ИИ - 0Ц~ *5

1976• ВЫПУСК6 лист21
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СпеЦИфИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ 
НА ОБЪЕМНЫЙ КАРКАС

и
М а р к а

объемного
КАрК АСА

Марка

Армлтчр.
КАРКАСА

Ко А.
№АССА , К Г М

СЕРИИ
Выпуск
ЛИСТ‘Л Ш Т У К И в с е г о ОБЦ̂ .

из
из

К~ 1 2 65.29 130.58 1)1

С -1 2 7.59 15.18' кг
1

сэ03

-чН1Э£Г
О 0 - 1 2 27.25 5к 50

263.58
ks

ел 0 - k 51) О.ШЧ 5.62 ks

Я
о. мр - 6 2 23,7 Ц Ц7.Ч8 1)9

МР~ з
A j

5,11 10.22 1)7

П р и м е ч а н и е .

Сетки С-1 крепятся вяз альной  проволокой

К К А Р К А С А М  К- i  С О КО НМ Ате ЛЬНОЙ фиксл^ивй 

после УСТАНОВКИ к а р к а с а  в о п а л у б к у .

]

= Т К Р и г е л ь Р М2 - 30 - 56 .
с е р и я
ии-оЦ-з

f 1376 Объемный КАРКАС ОК ' i . ВЫПУСК6 АИСТ
22

f&A 2,4/ О 7



d>

2  x  и=» X  ^  X  jo
3 o r  C c  w: s | «  
- ЮеО (- ай «-

C
L I Л 
~ ~ X ~

41

Ю  ~ 2.00

cr>\
сч| о

I CO

t o P - 9
( t V \ P - l o )

Яр и ме ч л н и я :

С о е ц м ф и к  а ц и я  а р  м а т у р  н Ы х  и з д е л и й  
h r  о б ъ е м н и е  к а р к а с ь .

« ос Марка
оБъемного

К А Р К А С А

Марка
арматур
каркаса

K0V6C
to А СС А , КР. и

СЕР ИИ
Выпускл с. 

2 £ ШТУКИ в с е г о 0Б1Ц.

к-г 2 *1б.2Б 92.52 *И
«=о
t o С -  2 2 3.3 Б 6.72 h
*

04 ок-е 0-2 2 20 ̂ 6 Н 7 2
175.82, 1,5

f 0-<1 51| 0. ЮЦ 5,62 *15
ex?
2 top - g 2 9.51 19.02 50
о- мр- ъ 2 5,И 10.22 *17

ьО к-з 2 *И. 12 82.21, *1)
1Г>
1 с- 2 2 3.36 6.72 *12

CN?
ю ок-з 0 - ъ 2 8.85 17.70

138,52
*15

(
CV? 0-*1 51, 0.10*1 5.62 *15

top-lo 2 8.01 16.02 50
top- ъ 2 5, И 10.22_Ш.- *17

1РАЪМерЬ> В  С К О Б К А М  Д Л Я  РИРВАЯ ? М 2 ~ 5 2 ~ 5 Ь .
2 -  С е ч е н и е  £ - 2  с м .  к и с т  г г
з . С е т к и  С - г  к р е п я т с я _ в я з а л ь н о й  п р о в о л о к о й  к  к а р к а с а м  к - 2  с  

о к о н ч а т е л ь н о й  ф и к с а ц и е й  п о с л е  о с т а н о в к и  к а р к а с а  в  о п а л у б к у

тк
1976

Ригели РМ2.-72-56 , FM2- 5a-S6  
Объемные клеелсы 0К,-2., 0К-3.

С Е Р  
МИ -  о !

И Я 
, - 5  ,

В Ы П У С К
6

л и с т
27»

9<?* 463* /



0-5

СпЕДИФИКИЦМЯ А РМА ШУ РНЫХ ЙЗДЕ/1ИИ 
НИ ОБЪЕМ НЫЕ КИР КИСЫ

>
а. ш

1  *

МАРК А 
ЭР ЕЖ НО ГО 
КИРКПСИ

сою
I

см
Г -

g

0К-4

МИРКИ
ИР/ИНП1
КАРКАС

кол
м и с с и ,  кг !Ы

СЕРИИЛИСТ-
ВЫПУСКштукиВСЕГО ОбЩ,

К-4 2 48 73 97.46

147.70

41
С-9 1 6 82 6 8£ 45
с-з 2 8.85 17.70 45
0-5 54- 0.07 3.78 45

/ИР- ]3 2 6.85 13.70 51
М Р - 2 2 3.54 7.08 47
0-9 1 1.16 1.16 46

ПРНМЕЧИНИ.Я .

1 С еченые 2-2 см. Аист 22»
2.СЕШКУ С - 9  КРЕПИШЬ ВЯЗИИЫЮй ПРО 60/1 око и 

К КИРКИ СУ К-4 С ОЮНЧ/иПЕ/lbHOW ФЦКСИИИЕЙ 
ПОСИЕ установки КАРКАСА в о п и и  у б ку 
ПРН ПОМОЩИ ОТДЕЛЬНОГО СТЕРЖНЯ о-о.

Т К

1976
Ригеиь P/W-72-56. Объемный киркис ОК-4.

С Е Р И Я
ИИ- 04 - 5

ВЫПУСК
6

HM gr n

/ М 3 ?  £ 9



н — D

1 -  1

О-б

ОПЕи.иЯ'ИКЛии.Я А ?МА 1ПУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ 
Н/4 ОБЪЕ/ИНЫЙ MPK/IC

М арка
ОБ' Е/И НОГ 
К/4РКД04

Ма рка
4Р/ИД ГПУРН 
м р м с и

КОИ
/Иисси , кг К nf

CEpUU
111Ш ВСЕГО ОБЩ,

ВЫПУСК
лист

изСч)1СХ|!>-1
§

1___

ОК-5

к-5 2 9 13 18.26 41
С-8 1 1.22 -1.22

33 77
45

О-б 28 0.04-6 1.34 45
/ИР-11 2 6.25 12.50 50

0-8 ! Q.45 0 45 45

ПрЦ/ИЕЧЛЦЦЕ .

С ешку С -8 крепшпь ъяълАъчой п-ровоиокой
К КИРКИСУ К-5 С ОКОНЧ/4ЩЕЛ ЬНОМ ФМКСЛЦИ-
EU ПОСЛЕ У с т и н о в  К и & ОПИЛ Y5KY 
АОМВЩМ ОТДЕЛЬНОГО СТЕРЖНЕ 0 ~ S.

ПРИ

fej РиГЕЛЬ Р/И -Т2-26 ОбЪЕ/ИНЫЙ
С  E P U  Д

МИ'04-5
| т 6 к л р к и с  0 К - 5 .

[
ВЫПУСК

6
лист

25



0-7

СпЕЦиЯ’иМЦиЯ Р̂ЛМЩУРНЫХ МЗДЕИУЙ 
Н/4 ОБЪЕ/ИНЫЙ КЛРМС

/ П а р к а

ОБЪЕЛ1Н.
КАРКАСА

М а р к а

4 Р М А Ш У Р

КАРКАСА
КОЛ

М А С С А  , КГ N Ы
СЕРЫ U 
ВЫПУСК
/шсшиш. ВСЕГООбШ,

юO J
C-.I
i n

0 -

О К - 6

К  -  5 2 9.13 18.26
35 91

41
С-5 1 140 1 40 43
0-7 29 0.075 2.10 45

/ИР-12 2 685 1370 51

о 1 сю i 0 45 045 45

П Р У Л1 г М А Н И Е .

Сетку С-5 крепишь ъ я ъ А л ъ и о й  прою/i о ком 
К МРЮ4СУ К - 5 С ОКОНЧ/ИПЕ/lbHOU ФUКС/4ЦН F I

ПОСЛЕ УС1М  НОВ К U б О М /1УБКУ П^И 
ПОМОЕМ ОТДЕЛЬНОГО СТЕРЖНЕ 0 -  & .

т к

1976
PurE/ib Р-52-26 О б ъ е м н ы й  к а р к а с ОК

I С ЕР П  Я

; НИ- 0 4  5  
ifebinTC-. Ia UCW
! d  ! 2 С

Л'сЗ>* J '/



3 1

i - i

СпЕцич>икици.я ЛРМДТПУРНЫХ ИЗДЕЛИИ 
М ОБ'Е/МНЫЦ МРКЛС

2 5
$г>

М арка 
ОГ'Е/И нога 
каркаса

М арка
ЛР/ИЛШУР.
КАРКАСА

Кол.
М асса ; кг Ni\l

СЕР1Ш
1шпг Всего О и ц ВыпускЛИСТ

810
1

04
1

ОК-7

К-б 2 12.23 2446

49.85

41
с-4 2 3.23 6.46 42
0-4 28 0.Ю4 2.91 45

уИР-16 2 6 01 16.02 50

ПрЦ/ИЕЧЛ НЦЕ .

Се тки  С-4 КРЕПЯ ш ея ВЯЗЛЛЬНОМ 

КАРКАСАМ  к-6 с  ОКОНЧИ ШЕИ b ной

проволокой к 
Фикелцией

ПОСЛЕ УСЩЛНОВКН В ОПЛЛУБКУ.

ТК РИГЕЛЬ Р/И2 - НО -26. С Е Р И Я

UU-04-3

1975 ОбЪЕ/иный м р м с  ОК-7. ВЫПУСК
6

Л Н С 1П
27



32

с-з

с э
СП
C4J

ч------ V

с э

е=»
-X

Ч

\  М Р -то

130

= 4 Jio

К_

130

т

~о
' 5~~ . с

4>_ . 4 ’f-ч  л

с э
UCi
-т -

U5 Я —J V.

\-^
0 - 1 0

Спеацфцкмлия а,рматч*рнь\х изделий 
н а  объемный НчА р к а с

IB Марка
объемного
КАРКАСА

Марка
АРМАТУР.
КАРКАСА

1\0А
М а с с а , КГ 4М

шин
№ кI s 4ип Всего ОБЩ,

сОOJ
CVJ

К-1 2 8.аз 1ьЛб м
ок-& с - 3 а \мъ 2.86 36.06 42с~1CVJ 0- ю 20 out 1.62 45

О- ММО 2 8.01 16-02 50

С - 3

П р и ме ч а  н ц е .
t еткм С- Ъ  к р о п я т с я  в я з а н н о й  п р о в о л о к о й
К К А Р К А С А М  К - 7  С О К О Н Ч А П А Ь Н О Й  фЦК СА ЦН С Н  
П ОС АО О С Т А Н О В К И  В О П А А Ч Б К Ч .

5 0  0 т к Р и г е л ь РМ2-12-2Б . с,е р и яUU- 04-3
1976 Оьъемный КАРКАС 0 R - & . вып̂ к6 л ни2Е



„■^s ь Mt>-a о - 1 6
! f  /

К -  8 0-1

" А
i A

й

МР-2 I. 4tB ..
\  Т  Г

п п

АpS

3 3

~ ^ 4 ( ) 0

J j® ! ,L. \щ~ 1Ч0>2 I— I 160 ,
1

4—

Ч
5560

~Т----7"

МР -8

-аг

Ь  i

0-7

17 0

СПЬЦ,йфиКАи,иК МАРОК АРМАТУРНЫХ 
ИЗ А Е А ИИ ИА ОДИН РЦРСАЬ

<*С <5 МАРКА
оььемпого
КАРКАСА

МАРКА
АРМАТЯ-
RAPKAtft

КОА.
ШТ

Mac с а , кг Нети
AUCTвьтуек1шт. всех 05Ш,

шIX)
сэ

OJ
сга.

ок-s

К-В a 62 62 125.21!

П5М

Ц

о-*] Ца 0.016 З.ОА кЬ
МР-8 2 19.11 ъчМ кЧ
МР-2 2 Ь5к Т.08 кТ
046 & ОН 0.66 АБ

П р и м е ч а н и е .

1 . Отд.Е Nb НЫ Е СТЕРЖНИ 0~1б УСТА НA BAUbAHHCH ПО' 
С Е Р Е Д И Н Е  й Ь Ш м м  ОТ Т О Р а О Ь  К А Р К А С А .

2. С т е р жни  О-iB п р и в а р и т ь  к о н т а к т н о й  с в а р к о й  к 
п о п е р е ч н ы м  стержням плоских каркасов К8.

U L
1976

fWPtAb РП2

шштзтат

-ИВ-56 Объемный каркас. Clv-9

СЕРИЛ
мц-очгЪ

ВЫПУСК АЦСТ
6 29



kb
®

М Р - 7 160 L. \Тй - 1AQx2 U - ~ -U»0*2

_ d _ _ _ —

т
5560

1 - 1

2 U Q

Спецификами я марок арматурных 
изделии ил один Ригель

«X о*эС -е:
еь <ж>

и

tffl се
иП ^

сг с  
2 2

МАРКА
о б ъ е м н о ю
Iк а р к а с а

о н ч а

Марка
а р м а т у р
КАРКАСА

К о л . Масса, кг HCWMI
лист

амшскш т. ■1шт. в с е х 06Ш,

к - о 2 50.02 -шооа кк
о-А АО О.тоА НН6 45

ОЧВ 6 о .-и 0.66
162.56

А5

М Р - З 2 5.Н 10 22 ЧЧ

М Р - П 2 23. Ч А АЧ.А6 АО

П р и м е ч а н и е

4. О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И  0 ' ! б  У С Т А  Н А М И  В А Ш  О Н  П О  *  

С Е Р Е Д И Н Е .  И  В  А 00мм 01 Т О Р Ц О Ъ  К А Р К А С А .
2 . С т е р ж н и  ( И  6 ПРИВАРИТЬ К О Н Т А К Т Н О Й  с в а р к о й  
к  п о п е р е ч н ы м  с т е р ж н я м  п л о с к их  к а р к а с о в  К- 0.

Т К

« 9 7 6
Р и г е л и  Р М П 2 А - И 0 - 5 6 ,  Р М П 2 - И Й - 5 Б  
О б ъ е м н ы й  к а р к а с  о к н о .

с е р и я
ИИ'04-5

кыпуск
а

л и с т
ъо



2 5 A Q 35

С пеццфцкАЦ,иЯ АРМАТУРНЫХ и з д е л и й  НА 
О Б Ъ е м Н Ы Н  К А Р К А С

f S
М арка

объемного
КАРКАСА

М арка

арматур.

КАРКАСА
Код

М АС С А, кг АЙ
серии
выгш
АИСТIlilT всего ОБЩ

К-6 2 12 23 24 46 к\

С-10 1 2 20 2.20
CXIUTi1 ОК-11 с -11 1 и & 1.48 4629 Цб
еэ
ся
/ 0-17 28 ODBC 8.41 к5

о- м м 4 2 7.А2 14.84 51

!....
0-  Е 2 0.45 0.9 А5

П р и м е м а н и е.
С е т к и  С Ч О ,  С - 1 1  к р е п я т с я  f t ^ 3 N N b H 0 v \  п р о в о к у Л о й  
К К А Р К А С А М  к-1 с, о к о н ч а т е л ь н о й  фиксдцией 
Н О С К Е  О С Т А Н О В К И  Ь О П А А Ч Б К Ч .

т к

1976
Рмгиь РА-90-56. Объемный ш ш  ОК-И.

с е р и я  
и и - о к - ъ  

в ы п у с к и  м с т  
6 з \

М 6 3 ?  36
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сэ
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3 0 0  , 1 2 5
----

5 5 0

о
er

сэ
OO

П р ц м е ч л н и е  .

i К о н ц ы  n p г до АРите лъно н а п р я ­

ж е н н о й  А Р М А Т Н Р Ы  ОБРеЗАТЬ 3 А Н О Д -  
лицо с т о р ц о м  Р и г е ля  и з к и \ и -
Т Ц Т Ь  А Н Т и И О Р Р О З М Й Н О Й  П О Р у Р  А С  н о й .

т и

1976
У зл ы  1 - г». О ш и б о ч н ы й  ч е р т е ж

се p i  
ци-о

ЬьШМЗД лист
6 ЗА

ZC7/V63V
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0 - 7  R 5

П р и м е ч а н и е .

I Сечете а- а см- лист 18.

TR Ззны <5. #ВТ»ЕМИЫЕ n u m i . СЕРИЯ
мц-о̂ -з

ВЫПЭС̂ Лист
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К л р к л с ы  K - i - K - 4

Ки РК/4СЫ К-5^К-7

-■3
3

р
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3 § -

43
0

45

Л4/4РК/4 мм C E 4 E H U E AAUUA К о/1 /И а с с а  , к г

и з д е л и я П О З М М /И М НИЛ п о з и и ВСЕХ И З Д Е / 1

К-1
1 ф 22/4 1 5540 \ 16 53 Ш 53
2 ф 36 4  Ж 5240 1 41 87 4 1 . 8 7 65.29

3 Ф Ш 4  1 430 26 0265 6.69
1 ф 224 I 5540 1 16 53 16 53

К-2 4 Ф 284 1 5240 1 25.31 25.31 46.26

5 Ф 8 4  I 430 26 0.17 442

1 ф 224 I 5540 1 16 53 16 53

к-з 5 ф 8 4  Ш 430 26 0.17 442 41.12
6 Ф 254 I 5240 1 20.17 20 17

1 ф 224  I 5540 1 16 53 16.53

К - 4 3 Ф 10 4  I 430 26 0.265 5 89 48.73
4 Ф 28 4  I 5240 1 25.31 25 31

7 Ф 10 4  I 2540 1 157 1 57

К - 5 8 ф 2 0 4  I 2240 1 5.52 5 52 * 9 .1 3

5 Ф 8 4  I 430 12 0.17 2 04

7 ф 10 4  I 2540 1 1.57 157
К - 6 5 ф 8 4  I 430 12 0.17 2 04 12 23

9 Ф 254 1 2240 1 8.62 8.62

7 фШ 4  I 2540 1 1.57 1.57
К - 7 8 Ф 204 I 2240 1 5.52 552 со N3 ЦЭ

10 Ф 6 4  I 430 12 0.095 1.14

Т К

1976
К / 4 Р К 4 С Ы К-1 -  К - 7 .

С Е Р Ы . Я  
U U  о 4  - з

в ы п у с к  
6

/111СТП
4 1



C eiuku С-1 С-2
46

С е т п к л  С - 3  С - 4

15 X 16

8

/Ми р к и fifi Cehehue Д и и и и Кои М а с с а , КГ

и З Д Е И и Я поз мм м м шш позиц. В С Е Х И З Л Е Й .

С - 1
11 Ф 6BI 5200 3 1 154 3.46

7.59
13 ф б 61 530 35 0 118 413

С-2
12 Ф 4 B I 5200 3 0 515 1.54

3.3614 ф 4в1 530 35 0 052 1.82

Г
15 ф 4BI 2200 3 0 21В 0 65

143L «J
14 Ф 4бТ 530 15 0 052 078

С-4
16 ф 6BI 2200 3 04В8 146

3.23
13 ф 6BI 530 15 0 118 177

Т К

1976
Се ПИО! С-1 - С - 4 .

СЕРИЯ

цц- 04-3
выпуск 

6
л и с т

4 2
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47

©
С и т к и  С-5

50 150 *  1 4 ■ 2100-
2200

С и т к и  С - 6

/IMWWU СГ11Б/4

15 5 0 * 4

4

150 3 2 4800 , 5 0 4

Щ

* *

5250

о•sh
оО

35

т к

197Б

марка NN Сечение Липни Ко/1 /Мисси, КГ

ИЗДЕЛИЯ поз м м мм ШШпозмц ВСЕХ ИЗДЕ/1

С-5
17 Ф 4BI 2200 3 0-218 0.65

1.40
18 Ф 4 B I 510 15 0.050 0.75

С-6
19 Ф 6ИЖ 5250 4 1.165 4.66

12.2920 ф 6/41 640 41 0186 7.63

С ешки С-5 И С-б.
С Е Р И Я
UW-04-3

ВЫП7СК
б

и ист 
43



Кирм сы  К-6 u К-9

©
5540

ч-
100 х 13 200 х 13 - 2600 

______ 5240

а

100 х 13 20

Сетки С-7

Л и ни и  СГЦБИ

\1
\

\ ■Г ----->

50x4 150 х 32 - 4600
5250

50«4 35

46

/М и р к и NN С е ч е н  и е Д л и  н и Кол. М а с с а , к г

и злей и я ПОЗ мм мм t ш т позии,. ВСЕХ U3 А£Л

К - 8

1 Ф 28 АШ 5540 1 2676 26.16
3 ф Ш АЖ 430 40 0.285 10.6 62 62
4 ф 28 АШ 5240 1 25.26 25 26
2 ф 20 АШ 5540 1 13.66 13.66

К-9 3 ф 10 АЖ 430 40 0.265 10.6 50 02
4 ф 28 АЖ 5240 1 25.76 25.76

Г - 7 19 ф 6 АЖ 5250 б 1.165 699 1400и * 21 ф б АШ 770 41 0 171 7.01

,200 100 .200

ТК
1976

Кл р м с ы  К-8 и К-9. С е ш м
С Е Р П  Я

U VI - 0 4 -3
ВЫПУСК лист

6 44
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U34E/1Û

N H 
ПОЗ

С еченое
m m

Д/1УНЛ
M M

KbA. 
uim

/44 i ,
позид ВСЕХ ИЗДЕИ

C-6
15 ф All 2200 3 0 218 0 65

111
22 Ф 4 bJ 360 ' 15 Q 038 Q 57

c-g
11 Ф 6BI 5200 3 1 154 3 46

6 82
23 Ф 6Ы 430 35 0 096 3 36

cn-i 24 Ф ЭЫ , 1750 1 0 10 0 10 o m

0-1 25 Ф 32/41 4320 1 2725 27.25 27 25

0-2 26 ф 28ЛЖ 4320 1 20.86 20.86 20 86

0-3 27 ф 20/1 ш 3600 1 8.85 8 85 8.85

0-4 28 ф 8ИI > 260 1 0 104 0.104 (1104

0-5 29 ф 8/4 Ш 170 1 0.07 0 07 0 07

0-6 30 ф 8/41 110 1 0.044 0 044 0 044

0-T 31 Ф 8/41 190 1 0 076 0 076 0 076

[ 
j 

COо

32 Ф 6/41 2200 1 0 45 0 45 0 45

0-9 33 ф 6/Г1 5200 1 1.Ш 1 16 1 16

0-10 34 ф 6И1 260 1 0 058 0 058 0 058

0-11 35 Ф 6/4 Ш 520 1 0 205 0 205 0 205

0-13 36 ф 8/41 390 1 0.154 0.154 0.154

0-16 37 Ф 6/41 455 1 0 101 0 101 0 101

0-17 38 ф 8/4 Ш 220 1 0 086 0 086 0 086

TK Сетки С-8, С-9, сп и рлы ь  СП-1,
CEP
И И - О А - 3

1976 OflUE/IbHblE СШЕРЖНи. ВЫПУСК
б

иист
4 5



С е т к а  с- 40

Се т к а  С- И

О т д е л ь н ы е  с т е р ж н и  0 - 1 2 .  0 - 1 4

430

1
370

з4о
М ЛРКЛ NN б Е Ч Е Н И Е А Л W И А Кол. М а с с а  , кг

Й З й Ш Я т . мм мм шт. Позиц. Вс е х НЗДЕЛ

с- 10
16 ф Б 81 2200 3 0.488 |.4б

2.20
39 Ф 6 B I Аоо 1 5 0.109 от4

с -  и
п Ф  <181 2200 3 0.218 0 . 6 5

1.48АО ф 4 B I 560 1 5 0 . 0 5 5 о.аз

0'  12 41 фб АШ 650 1 0.144 В.144 0.144

0- 11) кг фБАЩ 630 i 0.14 0.14 0.14

0 - 1 5 6 з ф18 А 7 5 2 40 * 1 10.4 т 10.4т 10.4т

П р и м е м  д h u e :

* Дайна поз. 0-15 дана без учета припуска на
А Н К Е Р О В К У  Д Л Я  Н А Т Я Ж Е Н И Я .

т.к
<976

С е т к и С-Ш. С-М.  От д е л ь н ы е  с т е р ж н и .
СЕРИЯ
и и - о ч - з

выпуск Лист
6 кь



М Р -  1 v 3  ( у ) М Р  *  А
51

М А Р К А
М З Л Е Ш

n n

nos.
Се ч е н и е

мм
Д а н н и

мм
Код.
ШТ.

М А С С А ,  К Г
позиц Вс е х Й З Л ЕА .

М Р - 1 *!3 "1 70 *8 300 1 2.67 2 .8 7 2 .6 7

М Р - 2
kh ф 1 2 й ! ЗБО 2 0 32 О б  А

3.54hS -185*10 200 1 2.9 2.9

М Р - 3 44 ф12ИШ

о
 

ю
 \ 

р
г* 2 0.32 О-бА

5 .( 14б “200*10 2 8 5 1 4 4 7 4 . 4 т

М Р - 4 hi фЮАЩ 2 1 0 г о . п о .з А
1.5 1

As -100*10 1 5 0 1 1 . П 1 . П

М Р - 5
hi фХЛШ 2 9 0 2 0 .11 0 .2 2

1.00
*19 -100*10 100 1 О Л Е О Л Е

П р и  м е м и н н е :

Позиции 47 с о е д и н я т ь  с п о з и ц и е й  48,49
к о н т а к т н о й  р е д ь е ф н о - т о ч е ч н о м  C S M > K Q H .

т к
З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  М Р - 1 - М Р - 5 .

С Е Р И Я
и и -  о н -  3

1 9 7 5
ВЫПУСК

6
ЛИСТ
hi



n D3. 53

по

ПОЗ. 51 ПОЗ. 56

М а р к а . и Се ч е н и е Л ад на Код М а с с а , КГ
Н З А Е Ш поз. мм мм ШТ. п о з и ц . Вс е х Й З Ш .

-=г 53 фъгьш 615 1 1.32 1.32
cL"«С 5S ф25АШ 510 1 1.96 1.96
«2=2

59 4>20А| 490 1 1.2 1 1.21 6.531
t o 51 -150*16 150 1 1.32 1.3 2
о .
3 S 56 -100*10 160 1 0Л2 0 .12

Примечание .
Размер привязки поз.53,58,53аан до  внешней поверхности рифов.

ТК
З акладные детали позиции 51.53,55,58,59.

СЕР К Я
ии-оч- 3

1915
BbinxckJ Ajjcr



J

с  -  2 
АЛЯ МР-8

щ  рп NN Сечение Длина код. М Лее д , КГ
ИЗДЕЛИЯПОЗ. мм мм ШТ. поз ид. Вс е х ШЕЛ.

Мр"6
SO U60M6 2 9 5 1 11.56 11.54
51 450*15 150 г 1.32 2.64 23.74

МР-Ч 52 ф12Д Щ 263 А о.гб 0.96
53 ф32А Щ 675 2 6.30 8.60
$4 160*16 195 1 7.51 7.51

МР-8 51 ■150*16 150 2 132 г.Бб 19.71
52 ф12ДЩ 263 4 0.2.4 0.96
53 ф32ДШ 675 2 6.30 8.60

Пр и м е ч а н и е

Р а з м е р  п р и в я з к и  п о з . 53 д а н  д о  в н е ш н е й  

п о в е р х н о с т и  р и ф о в .

Т К

1976
3 А К А А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  М Р - б ,  М Р -7, М Р ' З .

Т Т Т Т П Г Г
ни- оч-з

BbinNCKl ^ С Т

Si



ДНЯ М Р - 9, М Р - 10 г- г

МАРКА
1ШШ1Я

NN
ВАЗ.

Cw m i 
мм

А к ц и й
ММ

ш .
шт

М А С С А ,  К Г

П О З Н Ц . В С Е Х Н ЗАЕА.

МР-11

59 ф20АШ А90 2 121 2. А 2

6.25
51 фША| 240 А 0.14 0.68
56 -100*10 150 2 олг 1.АА
60 -150*10 1AS 1 1.41 1.41

МР-9

58 Ф а я 510 2 1.9 Б 3.92

9.51
54 фЮАШ 240 А 0.14 0.68
56 -100*10 160 2 0.42 1.АА
55 -150*10 295 1 З.Ал З.АЛ

м м о
59 ф20АШ 1)90 2 1.21 2*1.2

8.0154 фЮАШ 240 А 0.14 0.68
56 -100*10 160 2 0.42 ш
55 -150*10 295 1 з.Ал з.Ал

ДАНЫ до внеш ней ПОВЕРХНОСТИ

р н ф о в . т к
1976

5 4

Закладные детали мр-9и мр-ю, мр-11.
С Е Р и  Я
И И - в *(-3

ВЫПУСК А И С Т
6 50
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Р Т Э

_ J 1  ДЛЯ 1ИР- 12, MP-13
_ . i ?  д л я  м л - iii

2 -  2

A- A 
M 1:2

Марка нн СеченшДЛИНАКОЛ. М АССА, КГ
изделияпоз. мм ММ шт.ПОЗКЦ. ВСЕХ ИЗ А ЕЛ.

59 Ф20АШ490 2 1.21 2.42
МР-13 51 ф10А@210 4 0.11 ОБЕ

МР-12 56 100x10 150 2 0.12 1.44 6.S5

51 -150*10 195 1 2.31 2.31

59 ф20А| 490 2 1.21 2.42

МР-14
51 фЮАПТ 210 4 S.11 Dig 1.42
56 -100x10 150 2 0.12 1.44

62 -150*10 245 1 2.88 2.Е8

Примечание ;
Р А З М Е Р Ы  П Р И В Я З К И  П О З .  5 9  

Д А Н Ы  Д О  В Н Е Ш Н Е Й  П О В Е Р Х Н О С Т И  Р И Ф О В ,

5S

т к
1976

З а к л а д н ы е  л е т а л и  ММ2, МР-13, МР-14.
СЕ Рим- " Ооч-з

вытек6 даст51
✓ //.с 7 //
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s  s  «г °х"  ы CO e>« 2  o. =c~ 
Ы OQ ГГ *0 ̂
сж О a. «5о- а^сЫ ь- о.
* 2 “» £«X ^  =» о

РМ 2 ' 9 0 - 56 5 .45 6.0 9. И 5 .5 3*1.05 28. *1 8 .23 0*126 7.8 12.18
Jo ср «со  0  о-Е ж» *4.68 о  «  * «ЗС _  3  ^  ^ 10.2

Р М 2 -1 2 -  56 5 .45 6 .0 7 .67 5 .5 2 1 .0 23 .0 6 .63 0. *• 26 6.2 1 0 2 8
О --  Г? О 
е= «с ** -у. *1. 83

•о°^ я :^  ж  о< 3 Ы3  ас
° х з 5 ь р г 9.3

РМ2~ 52- 55 5 .45 6.0 5 .6 7 5 .5 19 .35 11.0 *1.83 оЛгь 4.4 Т 4 9
ас ^=Х о  5С 

t3 -с ы 8 .6

Q ы ^  сг о  Ы ^
g— со з L, . (ГЭ ̂  f— 8.6

P M - Т 2 - 5 5 5.45 6.0 Т .48 5 .5 2. §6 ' 22. *1 6 .63 0.218 6.24 10.22 “  2 : *  о  . 
. ^  И Р  5 11.64

<_3 ОС
«*о л - о г -еов. сэи 9.3

РМ2-1 2 - 2 6 2Л5 3.0 7.67 — . 6.1 11.5 6.63 0.426 6.2 10.2.8
Ui в  £  е  ^Р- s  w S  г_  £  Ш с  н- 11.77

Cl-
2  5  "*■«**о 2

—

РМ~ 12- 25 2. *15 3.0 1.41 — 5.56 22.2 6.63 0.21 6.42 *0.14
Р“ UJ сС 
°  Z  2 1164 ас син- tr=*«x «о** о  «= —

РА- 90- 25 2.55 3.0 9.31 — 7.95 14.1 8.20 0.336 7.86 12.16 з  о  3  а  ^
=*= ►“ ЗЕ 0
“  С  ы  О *=*

14.66
з  о лж 5Х1Ж = r^  atco

5  r s ,“ £. £■*=*
—

Р- 52 -  26 2. *15 3.0 5 .52 ■— *1.12 l .k *1.69 0.29* 4.4 1.4 з ^  о  ш S  * 8.5
ж   ̂c e?°-=3 __ sr: =c0SfiSsK?- —

РМ2- « 0 - 2 6 2.1)5 3.0 11. И — 9.6 п .з 9.13 0.426 9.3 15.58
5  °  -С 
■* О. «*• -  о  ■=» л  «4 11.88 ~s“s££S

—

сс ^  Д  о  ft. о  «< о  а  
С S  « и о  С

as 2 * - ^O-frU* 0  СОСЦЭ ca»~0U>

♦ Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  д а н а  с у ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  в е с а Т,К Расчетные схемы и С Е Р И Янн-оч-3
* р и г е л я . 1916 С Х Е М Ы  И С П Ы Т А Н И И . вышек6

ЛИСТ
52 .

'V4 *£/ ' /



~  о

Д а н н ы е  д л я  ИСПЫТАНИЯ 
Сх е м а  ОПЦ,РЙния И ЗЛГНЖЕНия ПРИ и с п ы т а н и я х .

h r

р и Г Е Л Е Й  ПО П Р О Ч Н О С Т И .
ПРИ П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  
У К А З А Н И Я М И  Г О С Т  Ш 9- 66.

57

М  А Р К А  

И З Д Е Л И Я

П р е д е л ь н а я

р а с ч е т н а я

Н А Г Р У З К А

т / м

П р о в е р к а  п р о ч н о с т  и

В И Д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  , Г "
Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з д р о б л е н а
Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  

П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С -  1 . Ц *

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  сжатой з о н ы  
ИЛИ РАЗ РУ Ш ЕН И Е ПО КОСЫМ ТРЕ01 и н а м  д о  д о с т и ж е н и я  т е к у ч е с т и  п р о д о л ь н о г о  
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМА ТУР Ы  И РАСК ОЛ Б Е Т О Н А  С *  1 6 * *

В е л и ч и н »  р д з м ш л ю щ е й  н л т з м )  т / м г В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  т / м 2
П Р И  К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я  

Г О Д Н Ы М И  / п .  2 . 3 . 2 .  Г О С Т /
П Р И  к о т о р о й  т р е б у ю т с я  
П О В Т О Р Н Ы Е  ИСПЫТАНИЯ/П 3 2  2 ПНИ

П Р И  К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
г о д н ы м и  / п .  2. з  г  г о с т /

П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
П О В Т О Р Н Ы Е  Н С П Ы Т А Ш / П . В Д  гост/

С У Ч Е Т О М  С О Б С Т В .  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С 0 Б С Т 8 .  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С У Ч Е Т О М  С 0 Б С Т 8 .  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

ЗА ВЫЧЕТОМ COSCTB. 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

Р П 2 - 1 1 0 - 5 6 1 1 , 4 1 1Б 01| 1211) < 1 2 1 4  Н О  >  1 0 3 2 1 8 3 Д т <  М 4  Н О  >  1 2 2 7
Р М П 2 - 1 1 0 - 5 Б  
РМ П2 Л-110- 5 6 « , и 1 6 2 0 1 0 1 0 < 1 0 7 0  Н О  >  9 1 0 1 6 5 1 1 3 0 1 < 1 3 0 1  Н О  >  1106

* Т Е К У Ч £ С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О ­
Г И Б О М  И З Д Е Л И Я , . Н А  В Е Л И Ч И Н У  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ У Ю  1/50 Д Л И Н Ы  П Р О Л Е Т А
( п .  з , 2 , icc . . г о с т )  Р а з д р о б л е н  и е  б е т о н а  о т  с ж а т и я  о д н о в р е м е н н о  с  т е к у ч е с т ь ю  
п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  п р о г и б о м  в  1 5  и  б о л е е

♦ ♦ Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т и я  д о  д о с т и ж е н и я  в р а с т я н у ­
т о  Й  А Р М А Т У Р Е  П Р Е Д Е Л А  Т Е К У Ч Е С Т И  Х А Р А К Т Е Р И З У Е Т С Я  П Р О Г И Б О М  
И З Д Е Л И Я  Н А  В Е Л И Ч И Н У  М Е Н Е Е  Ч Е М  В 1 5  Р А З А  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ И М  
П Р О Г И Б  О Т  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  П О  П Р О В Е Р К Е  Ж Е С Т К О С Т И  л

M E U E E  1 М М Я . 3 . 2 (16Г0СТ)И Л И  Р А С К Р Ы Т И Е М  Т Р Е Щ И Н  Н А  В Е Л И Ч И Н УР А З А  П Р Е В Ы Ш А Ю Щ И М  П Р О Г И Б  ОТ К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К И  П О  П Р О В Е Р К Е  Ж ЕС ТК ОС ТИ  
С О Д Н О В Р Е М Е Н Н Ы М  Р А С К Р Ы Т И Е М  Т Р Е Щ И Н ,  Н О Р М А Л Ь Н Ы Х  К О С И  Э Л Е М Е Н Т А  Н А
В Е Л И Ч И Н У  1 М М  И Б О Л Е Е  / П .  3 . 2 ,  t 6  Г О С Т / .

В е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  в а р м а т у р е  и п о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  
н а п р я ж е н и я . М е т о л  н а п р я ж е н и я -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й .

М а р к а

Р U Г Е Л Я

Н а и б о л ь ш е е
ПРЕДААРНТЕЛЬНОЕ 
Н А П РЯЖЕН UE 8 АЛ- 
М А Ш Е,  V4MTM8A 
ЕМОЕ П Р И  НАЗ­
НАЧЕНИИ ДЛИНЫ 30 
ГОТОВКИ ё0кг/см2

Ц п ш с т н м о е  п р е­
дельное  ОТКЛОНЕНИЕ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ АР- 
М A T I РЫ

Д ё о  КГ/СМ2

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НА­
ПРЯЖЕНИЯ, ПРОИСХОДЯЩИЕ до 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА КГ|с м2

М и н и м а л ь н о е  
предваритель­
н о е  НАПРЯЖЕ­
Н И Е  В АРМ А­
Т У Р Е  Д О ПРО­
Я В Л ЕНИЯ ПЕР 
ВЫХ П О ТЕР Ь  
НАПРЯЖ ЕНИЯ 
П Е Р Е Д  БЕТО­
НИРОВАНИЕМ  
С о *  Д f o

кг)см*

Пр ед в д р и т ел ь

НОЕ НАПРЯЖЕ­

НИЕ В АРМА-

П о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о

Н А П Р Я Ж Е Н И Я  П О С Л Е  О Б Ж А Т И Я  

К Е Т О Н А  к г / с м г

О Т  Р Е Л А К С А
Ц И И  Н А П Р Я ­

Ж Е Н И Й

ОТ Д Е Ф О Р М А ­
Ц И И  А Н К Е Р О В

О Т  Д ЕФ О Р М  А - 
ц и и  Ф О Р М

1 «» к м\м илуп

УА Н И Я  ОБЖА­
Т О Г О  БЕТОНА
кг/см*

О Т  У С А Д К И  
Б Е Т О Н А

ОТ П О Л З У Ч Е С Т И  
Б Е Т О Н А

РП2- 110- 56 1040 930 210 683 300 6)00 5877 400 13Ь8
рнпг-ио- 56 
РМП2А-110- 56 1 0 10 930 210 Б 83 300 61<|0 5877 1)00 738

“ T D

тк
1976

д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и я  р и г е л е й  п о  п р о ч н о с т и , 
в е л и ч и н ы  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  в  а р м а т у  р е  
п о т е р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  Н А П Р Я Ж Е Н И Д . ‘  М Е Т О Д  

н а п р я ж е н и я -  э л е к т р о т е х н и ч е с к и й .__________
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j u h i 4 ' 3
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М а р к а  

р  и  р  е л я

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  
в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  в е с а  
и з д е л и я  ( т / м а/  для с л у ч а я  

и с п ы т а н и я  В В О З Р А С Т е  
/ п .  2 . 3 . 5 ,  Р О С Т /

К о н т р о л ь н ы й  п р о р и б  о т  
к о н т р о л ь н о й  н а г р у з к и

/ ) С Д Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  
В В О З Р А С Т И  
/ п .  2 . 3 . 5 .  Р О С Т /

В е л и ч и н А  и з м е р е н н о г о  п р о р и О а  ( м м )
Д Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  в в о з р л с т е  

/ п  З . з  1 ;  П.  3  . 3 .  z  Р О С Т  /

п р и  к о т о р о й  и з д е  л и я
П Р И З Н А Ю Т С Я  П О Л Н Ы М И

п р и  к о т о р о й  т р е  
п о в т о р н ы е  и с п ы

Б У  Ю Т С Я  
Т  А Н И Я

з
СУТОК

7
С У Т О К

14
СУ Т ОК

28
С У Т О К

100
с у т о к

ъ
С У Т О К

7
С У Т О К

14
С У Т О К

28
с у т о к

100
с у т о к

ъ
С У Т О К

7
С У Т О К

14
С У Т ОК

9 ft
с у т о к

1 00
С У Т О К

3
с у т о к

7
с у т о к

14
СУ т  о к

2 8
С У Т О К

1 00
С У Т О К

Р П С - М  - 5 6 116 2 5 1 1 6 2 5 111 » в 9 9 6 0 9 3 0 0 12. 3 1 2 . 3 11 . в 1 0 . 5 В. 8 1 4 . 8 1 4 . 8 1 4 . 2 1 2 . 6 Н . 8 >| 4. 8Ио <160 >14 8Н0<16.0 >1к8Н0<15.3 >12.6 НО <13 7 >11.8 НО <12.7

р м п а -  н о - 56 
Р М А 2 -  1 1 D -  5 6

1 0 7 9 7 1 0 6 8 6 1 0 3 7 0 9 9 5 1 9 3 0 0 15.  4 1 5 . 3 1 4 . 8 1 4 . 2 1 3 . 3 1 8 , 5 1 8 . 4 1 7 .  в 1 7 . 0 1 6 . 0 >18.5 Н«К2йО >18.4 Н1К19 9 >П.8НО<1Э2 >17.0 Н0< 18.5 >16 0Н0О7.3

П р о в е р к а  п о  р а с к р ы т и ю  т р е щ и н

М а р к а

р и г е л я

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  
з а  в ы ч е т о м  с о б с т в е н н о г о  в е с А  и з д е л и я  ( т / м ^

Д Л Я  С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  В В О З Р А С Т Е *
/ п .  2 . V 7 .  Р О С Т /

К о н т р о л ь н а я  ш и р и н а  

р а с к р ы т и я  т р е щ и н  а  ? 

м м
/ п .  2 , 3 .  8  . C D C I /3

с у  т  о  к
7

с у  т  0  к
14

с у т о к
2 8

с у  т  0 К
1 00

С У Т О К

Р П 2  -  1 1 0  -  5 6 1 1  6 2 5 1 1 6  2 5 1 1 1  8 8 9 9 6 0 9 3 0 0 0 . 2

Р м П 2  - 1 1 0 - 5 6  
Р М П 2 А -  Н О  - 5 6 1 0 7  9 7 1 0 6 8 6 1 0 3 7 0 9 9  5 1 9 3 0 0

0 . 2  Д Л Я  Р М П 2 -  110 5 6  
0 . 0  Д Л Я  Р М А 2 '  1 1 0 - 5 6

*  П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и

в е л и ч и н А  н а г р у з к и  о п р е д е л я е т с я  п о  и н т е р п о л я ц и и .

т к Д л н н ы е  д л я и с п ы т а н и я  р и г е л е й
с е р и я  
И И  04 - з

1976 п о  ж е с т к о с т и и п о  р а с к р ы т и ю  т р е щ и н . ВЫПУСК
е

ЛИСТ

5 4

Серия ИИ-04-3

https://meganorm.ru/Index2/1/4294829/4294829472.htm

