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Типовые технологические карты (сборник) K -4-2 I разработаны 
отделом организации и механизации строительства линий электро­
передачи (ЭМ-20) института Оргэнергострой.
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Карты разработаны в 1981 году утверждены ГПТУ по строитель­
ству Минэнерго СССР, протокол It 336 от 2 8 .IO .8 I .

В картах освещена разбивка котлованов, сборка и установка 
свободностоящих промежуточных железобетонных опор ВБ 330-7Н,
ПБ 500-5Н, ПБ 500-7Н .

Рассмотрены три варианта установки опор: автокраном K-I62 
и трактором, пневмоколесным краном КС-5363, при помощи неподвиж­
ной монтажной стрелы.
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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I  * С борник K - 4 - 2 I  с о с т о и т  и з  6 т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т :  н а  

р а з б и в к у  к о т л о в а н о в ,  с б о р к у  и у с т а н о в к у  с во б о д н о ст о я щ и х  п р ор е­

к у  точн ы х ж еле з о б е  тон и н у о п о р  ПБ 3 3 0 - 7 Н ,  ПБ 5 0 0 -5 Н  и  ПБ 5 0 0 - 7 Н , 

и з г о т о в л е н н ы х  по чер теж ам  С е в е р о -З а п а д н о г о  о т д е л е н и я  и н с т и т у т а  

" Э н е р г о с е т ь п р о е к т " .  Общие виды о п о р  и  м онтаж ны х э л е м е н т о в  при­

ве д е н ы  н а р и с  . 0 - 1 ;  0 - 2 ;  0 - 3 ;  0 - 4 ;  0 - 5 .

2. В  сбор н и к вклю чены  ва р и а н т а  у с т а н о в к и  о п ор  а в т о м о б и л ь ­

ным кран ом  K - I 6 2 ,  п н е ш о к о л е сн ы м  кр ан ом  К С -5 3 6 3  и  при помощи 

неподвиж ной с т р е л ы .

С п о со б  у с т а н о в к и  о п о р  п р и н и м а ет ся  в  з а в и с и м о с т и  о т  у с л о в и й  

п р охож ден и я м е х а н и зм о в  д о  т р а с сы  и по т р а с с е ,  а  такж е с  у ч е т о м  

р а ц и о н а л ь н о го  и с п о л ь з о в а н и я  н а л и ч н о го  п ар к а  м онтаж ны х м е х а н и з ­

м о в .

З .Д о  н а ч а л а  м он таж а о п о р  должны бы ть вы полнены следующие 

п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы , не учиты ваем ы е данными к а р т а м и :

3 . 1 .  У с т р о й с т в о  п о д ъ е з д о в  к  п и к е т а м ;
3. 2.  Р а с ч и с т к а  площ адок о т  д е р е в ь е в ,  п н е й , к у с т а р н и к о в ,в а ­

л у н о в  и д р у ги х  м е ст н ы х  п р е д м е т о в , меш анцих п р о и з в о д с т в у  р а б о т  

( в  зи м н ее в р ем я  -  о ч и с т к а  о т  с н е г а ) ;

3 . 3 .  В ы во з н а п и к е т а  ж е л е зо б ет о н н ы х  с т о е к  и к о м п л е к т о в  м е ­

т а л л и ч е с к и х  д е т а л е й  о п о р .

4 .  К артам и п р е д у см о т р е н  м он таж  о п о р  при п оточн ом  с т р о и т е л ь ­

с т в е  ВП сп ец и али зи р ован н ы м и  зв е н ь я м и  монтаж ной б р и га д ы .

К о л и ч е ст в о  з в е н ь е в  о п р е д е л я е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  тр у д о ем ­

к о с т и  со о р у ж ен и я  BJI и д и р екти вн ы х с р о к о в  с т р о и т е л ь с т в а .

5 .  П р и вед ен н ая  в  общей ч а с т и  с б о р н и к а  с в о д н а я  в е д о м о с т ь  

т р у д о з а т р а т  и  т е х н и к о -э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  в  к а р т а х  с о с т а в ­

лены и с х о д я  и з  о д н осм ен н о й  р аб о ты  (п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  смены  -  

8,2 ч а с . )  н а  р авн и н н ой  м е с т н о с т и , л е т о м , в  н ео б во д н ен я ы х  гр у н ­

т а х .

При п р и в я з к е  к а р т  к  о б ъ е к т у  н еоб ходи м о в  з а в и с и м о с т и  о т  

к о н к р етн ы х  у сл о в и й  с т р о и т е л ь с т в а  ВЛ у т о ч н и т ь  о тд е л ь н ы е  т е х н о л о ­

г и ч е с к и е  о п е р а ц и и , о б ъ ем  р а б о т ,  т р у д о за т р а т ы  и  нормы р а с х о д а  

эк сп л у а т а ц и о н н ы х  м а т е р и а л о в .
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6*При с б о р к е  опоры  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  рабочим и 
ч ер теж ам и  опоры *

При вы ве р к е  опоры  в  п р о ц е с с е  у с т а н о в к и  н еоб ходи м о о б е с п е ­

ч и т ь  д о п у с к и , при веденн ы е н а  р и с *0- 8*

7 . Монтаж о п о р  долж ен п р о и з в о д и т ь с я  с о  с т р о ги м  соблю дением  

тр еб о ван и й  техн и к и  б е з о п а с н о с т и  с о г л а с н о  СН иП -Ш -4~80, ч а с т ь  Ш, 

г л а в а  4 ,  действую щ им п р а в и л а м , а  такж е у к а з а н и я м , приведенным 
в  к а р т а х *

С п ец иальной п р о е к т н о й  п р о р аб о тк и  в о п р о с о в ,  с в я з а н н ы х  с  

о б е сп е ч е н и е м  б е з о п а с н о с т и  при м он таж е оп о р  ПБ 3 3 0 - 7 Н ,  ПБ 5 0 0 -5 Н  

и  ПБ 5 0 0 - 7 Н , не т р е б у е т с я *

8*Монтажный кр ан  Т К -5 3  п р и н ят при сб о р к е  о п о р  к а к  н аи б о л ее  

ч а с т о  и сп о л ьзу ем ы й  в  м е х к о л о н н а х . В  з а в и с и м о с т и  о т  у с л о в и й  

с т р о и т е л ь с т в а  м о г у т  бы ть и с п о л ь зо в а н ы  любые кран ы  г р у зо п о д ъ е м ­

н о стью  5 - 1 0  т с .  Вы бор к р а н а  долж ен п р о и з в о д и т ь с я  н а  о с н о в е  т е х ­

н и к о -э к о н о м и ч е с к о г о  с р а в н е н и я .
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Н аим енование р а б о т

______ _______

Р а зб и в к а  к о т л о в а н о в

СВОДНАЯ ВЕДОМОСТЬ ТРУДОЗАТРАТ НА МОНТАЖ ОПОР

С о с т а в  з в е н а М еханизмы Т р у д о за т р а т ы  чело-дней 
н а о дн у о попу 
Н Б о д о л ш т ел ь н о  с  т ъ , см ен

ПБ 3 3 0 -7 Й  ПБ 5 0 0 -5 Н  
ПБ 5 0 0 -7 Н

9

, _ ___ 2 _ _ „„___
Э лектролинейщ ик 5р „~ 1

2р .  ~2

3. _ 4 _______________ 5 ,

О Д б  0 . 1 6
o r to s a  сттобз

С борка о п ор Электролжнейхцик 6 р в- 1 Тракторны й кран 1 К -5 3

4 р .  ™1 

З р.~2 &
Машинист 5 р ,~ 1

Б у р ен ке к о т л о в а н о в Эле к  тролине йщик 3 p t - l В о р о ва н  м аш ш а ”  0 . 4 8 ~

(к а р т а  K - 4 - I 5 - 5 ) Машинист 5 р . - I М РК-2

У с т а н о в к а  оп о р  ПБ Э лектролинейщ нк 6р«~*1 А втокр ан  K - I 6 2  со

5G 0-5H  и ПБ 5 0 0 -7 Й с т р е л о й  16м  и 1 4  м«

кран ом  K - I 6 2  с о  с т р е л о й —**«« 4 р . - 2 Т р а к т о р  T-IGOM

I & j  и  тр ак то р ом —,f™. З р . - 2 Телевы ш ка авт о м о б и л ь ­ 4 . 5 2  
0 ,Ь6

T-IOQM ,о п о р  ПБ 3 3 0 -7 Н  

краном K - I 6 2  с о  с т р е л о й
Машинист к р ан а  

т р а к т о р а
6р . - I  
5 р . - I

н а я . Т В -2 6

1 4  м и  т р ак то р ом  Т-ТООМ. автовы ш ки 5 р . - I

3 , 2 3
Ц ^Б Г

0 . 4 8
V7ZZ

4 . 5 2



Установка опор вра­
ном КС-5363. €

Электролинейщик 6 р .- I  
4 р .-2 
З р .-2

Машинист крана 6 р .-1  
трактора 5 р .- I  
автовышки 5 р .- I

Пнедаоколесннй кран 
КС-5363 
Трактор T-I00M 
Телевышка автомо­

бильная ТВ-26.

4 .1 х )
0 / 5

мощью неподвижной 
монтажной стреле

Машинист крана 
трактора

4 р .-2  Трактор Т-ГООМ.
З р .-2  Телевышка тракторная 
5 р .- I  ВТ-26.
5 р .- I

тракторной 5 р .-1  

Итого на монтаж опор: Вариант с краном K-I62 

Вариант с краном НС-5363

4 .1 х )
0 7 5

Установка опор с по- Электролинейщик 6 р .- I  Тракторный крав ТК-53

8 .2
Г7Т W -

6 .8 9

6.47*'
т 1 ш

8 .3 9
О т ,
7 .97х '
Т733

10 .57
1 ,5 8

1 2 .0 7
1 ,8 3

с помощью неподвижной стрелы

Х>В трудозатратах (по монтажу опор краном КС-5363) учтена работа трактора в течение 
всей работа звена.При подъеме траверсы самостоятельным звеном норма подлежит коррек­
тировке.



Puc.CH Промежуточная ИсслезоВ^тонная OMM SL 
Л6-330 - 7У

( tf° понт а Ясной схемы с 30 Э СП 1073 тт ~/г>4-/)—
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Рис. D-S. Проверку точная железобетонная опора РБ5В0-5Н 
( hf° монтаж ной схемы сзо эсп 7073 ом- тз -5)

петалпо/сонетрукции 2373кг
метизы 89 кг.
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Рис. 0-3. Промежуточная железобетонная опора РБШ -7Н  
( S  монтажной схемы сзо эсп 7073 тн-тз-i)

Пасса опоры ~ !бШ*г 
вт.ч: железобетон — tkzzikr 
мета а а оконетрукции — 2111 иг

метизы — М ы
ю



Рис. О- к. Монтажный Элемент раздельной Устаноёки стоек 

опоры ПБ 330 -7Н

Масса монтажного элемента- S.st/m. (  с  учетом 
увеличения geca ж 6. стайки на 5% )

I I



PUd. OS. Монтажные элементы раздельной установки 
стаек опор

ПБ 500- s  н

Пасса 2,5 km.

ПБ S00-1H

12

Масса монтажного элемента определена с учетом 
увеличения веса ж 3 стойка на 5%.



Рис. o-G. Закрепление стоики опори 
В цилиндрическом котлоВане.



Рас. 0-7. Схема npoSepku отметок дна Komoiatwi.
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Рис. 0-8 Нормы и допуски на уст ановку и ёыёерку опор

Выход опоры из от Soper 
ВЛ a - zoo пн

век mpatepep

центр опоен 
<ы

Ж ]
Отклонение от проектного 
расстояния Я менОу стойками 
опоры S * гоо нм.

V»
' I . . -S

a

)

с
lL

Разность отметок траВерси 
8 местах крепления к  стоикам 
8 и С 6 s 80 мп

стойки на чеоХи* 
Земли

Смещение стоек опоры (на 
уроёне земли) протиё проект­
ной оси траСерсы г *  sohm.

Отклонение опоры от Вертикальной 
оси (  68оЛЬ и поперек ВЛ) у  я 270мм.

СЛ



ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА ВЛ 3 3 0 - 5 0 0  к В

УСТАНОВКА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЖЕЛЕЗО­
БЕТОННЫХ ОПОР ПБ 3 3 0 -7 Н  АВТОМО­

БИЛЬНЫМ КРАНОМ K - I 6 2  СО СТРЕЛОЙ 

1 4  М и ТРАКТОРОМ T -I0 0 M

K - 4 - 2 I - 4

I  «О б л асть  прим енения

1Д .!& х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  р а з р а б о т а н а  н а  у с т а н о в к у  с в о ­

б од н остоящ и х п о р тал ьн ы х пром еж уточны х ж е л езо б ето н н ы х  о п о р  ти п а 

ПБ 3 3 0 -7 Н  а в т о к р а н о м  K - I 6 2  со  с т р е л о й  1 4  м  и  тр ак то р о м  T-IO C M .

1. 2.  К ар та  сл у ж и т р у к о в о д с т в о м  при с т р о и т е л ь с т в е  линий 

э л е к т р о п е р е д а ч и , а  такж е п особ и ем  д л я  п р о ек ти р о ван и я  п р о е к т о в  

п р о и з в о д с т в а  р а б о т »

1 . 3 .  В  с о с т а в  р а б о т ,  р а ссм а т р и в а е м ы х  ю р т о й ,  в х о д я т :

1. 3 . 1 .  У с т а н о в к а  монтажных э л е м е н т о в  в  пробуренны е к о т л о ­

в а н ы .

1 . 3 . 2 .  П одъем и за к р е п л е н и е  с р е д н е й  ч а с т и  т р а в е р с ы .

1 .3 .3 .3 а к р е ш г е н и е  нижних к о н ц о в  вн у тр ен н и х с в я з е й .

1.3. 4 . В ы вер к а о п ор ы .

2.0р г а н и з а ш я  и  т е х н о л о г и я  

с т р о и т е л ь н о го  п т ю п е сса

2 Л .Д о  у с т а н о в к и  о п ор  должны бы ть закон ч ен ы  р аб оты  .п р е д у ­

см отренны е п .З  "Общей ч а с т и " ,  а  такж е п р о и зв е д е н а  с б о р к а  мон­

тажных э л е м е н т о в  опоры и  бурение к о т л о в а н о в .

2. 2.  В ы кл ад ка монтаж ны х э л е м е н т о в  п е р е д  подъем ом  п р о и зв о ­

д и т с я  с о г л а с н о  р и с .4 - 1 ,  т а к ,  чтобы  нижний к о н е ц  ст о й к и  н ах о д и л ­

с я  н а р а с ст о я н и и  1 4  м о т  ц е н т р а  п р о б у р ен н о го  к о т л о в а н а .

2.3.  П еред у с т а н о в к о й  опоры с л е д у е т  п р о ве р и т ь  о т м е т к и

дн а о б о и х  к о т л о в а н о в  ( с м .р и с .0 - 7 )  и р азм ер ы  каж дой стой ки  опоры 

о т  к о м л я д о  т р а в е р с ы .
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Превышающую у с т а н о в л е н н ы е  д о п у с к и  (р и с  * 0 - 8 )  р а з н о с т ь  

в  у к а за н н ы х  о т е т к а х  и  з а м е р а х  по о беи м  с т о й к а м  р а з р е ш а е т с я  

к о м п е н с и р о в а т ь  п о д сы п к о й  в  од и н  и з  к о т л о в а н о в  щ ебня и л и  г р а в и я ,  

е с л и  э т о  не п р и в е д е т  к  уменьш ению з а г л у б л е н и я  опоры  в  гр у н т е  

с о г л а с н о  п р о е к т у *

2 . 4 .  У с т а н о в к а  м онтаж н ы х э л е м е н т о в  п р о и з в о д и т с я  а в т о к р а ­

ном K - I 6 2  при р а б о т е  н а  а у т р и г е р а х .

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  к р а н а  при п о д ъ е м е  

м о н т а ж н о го  э л е м е н т а .

Д лина с т р е л ы  -  1 4  м

Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  при в ы л е т е  с т р е л ы  4 , 2  м -  1 2  т с  

В ы с о т а  п о д ъ е м а  крю ка при в ы л е т е  с т р е л ы  4 , 2  м -  1 4 , 5  м

2 . 5 .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о и з в о д с т в а  p a6o T t

2.5. 1. У с т а н о в и т ь  к р ан  в  р а б о ч е е  п олож ен и е с о г л а с н о  

р и с . 4 - 1 .

2 . 5 . 2 . З а к р е п и т ь  н а  п е р во м  м он таж н ом  э л е м е н т е  такел аж н ы й  

с т р о п  и о д е т ь  сво б о д н у ю  п етл ю  н а крю к к р а н а  ( р и с * 4 - 2 ) .

2 . 5 . 3 .  Т р а к т о р  у с т а н о в и т ь  по о с и  м о н т а ж н о го  э л е м е н т а  н а  

р а с с т о я н и и  4 5  м  о т  к о м л я  с т о й к и . З а к р е п и т ь  баш м ак н а  ко м л е 

с т о й к и  и  к  н ем у  п р и к р е п и т ь  т р о с  ( р и с . 4 - 2 ) .  Д р у го й  к о н е ц  т р о с а  

з а к р е п и т ь  н а  крю к т р а к т о р а .

2. 5 . 4 .  К раном п р о и з в е с т и  п о д ъ ем  м о н т а ж н о го  э л е м е н т а  о п о р ы . 

Во в р е м я  п о д ъ е м а  н ео б хо д и м о  с л е д и т ь  з а  т е м ,  ч т о б ы  п о л и с п а с т  

к р а н а  н е  о т к л о н я л с я  о т  в е р т и к а л и , ч т о  д о с т и г а е т с я  п о д т я г и в а н и е м  

к о м я я  опоры  п у т е м  п ер ем ещ ен и я т р а к т о р а .

2 . 5 . 5 .  П о сл е  п о л н о го  п о д ъ е м а  м о н т а ж н о го  э л е м е н т а  п р о и з в е с ­

ти о т с о е д и н е н и е  б а ш м а к а .

О п у с т и т ь  кр ан ом  монтаж ны й э л е м е н т  в  пр обур ен н ы й  к о т л о в а н  

с  н а в о д к о й  и  р а з в о р о т о м  е г о  с  з е м л и  при помощи 2- х  в е р е в о ч н ы х  

р а с ч а л о к ,  за к р е п л е н н ы х  н а  с т о й к е  в  4 - 5  м  о т  к о м л я .

2 . 5 . 6 .  П р о и з в е с т и  в ы в е р к у  с т о й к и  ( с о г л а с н о  нормам и 

д о п у с к а м )  ( р и с .0- 8) ,  з а к р е п и т ь  в  г р у н т е  с  т щ а т ел ь н о й  з а д е л к о й  

п а з у х  м еж ду с т о й к о й  и  с т е н к о й  к о т л о в а н а  ( р и с . 0 - 6 ) .  П о сл е  о к о н ­

ч а т е л ь н о г о  з а к р е п л е н и я  ст о й к и  с  помощью т е л е с к о п и ч е с к о й  вышки 
с и я т ь  с  крю ка к р а н а  с т р о п .
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2 * 5 . 7 » Таким же с п о со б о м  и с  т о й  же с т о я н к и  к р а н а  у с т а н о ­
в и т ь  в т о р о й  монтажный э л е м е н т  о п о р ы .

2 . 5 . 8 .  М онтаж ср е д н е й  ч а с т и  т р а в ер сы  п р о и зв о д и т ь  в  с л е ­

дующем п о р я д к е  ( р и с . 3 - 6 ) :

-  вы лож ить нижний п о я с  т р а в е р сы  с  закр еп лен н ы м и  к  

н ем у монтажными бл окам и  и  улож и ть н а  н е г о  о ст а л ь н ы е  элем ен ты  

т р а в е р с ы , з а к р е п и в  ю с п р о в о л о к о й ;

-  с  помощью телевы ш ки н а т р о с о с т о й к а х  з а к р е п и т ь  м о н т а ж * 

ннй б л о к  и з а п а с о в а т ь  т р о с ;

-  тр ак то р н о й  л е б е д к о й  п о д н я т ь  т р а в е р с у  и  з а к р е п и т ь  в  

пр оектн ом  полож ен и и . При подъем е т р а в е р с у  у д е р ж и в а т ь  с  зем л и  

р а с ч а л к а м и .

2 .5 .9 * 3 а к р е ш г е н и в  нижних к о н ц о в с в я з е й  п р о и з в е с т и  с  таки м  

р а с ч е т о м , чтобы  г а й к и  с к в о зн ы х  б о л т о в  м о гл и  бы ть л е г к о  о тви н ­

чены д л я  у д о б с т в а  м он таж а п р о в о д о в  с р е д н е й  ф азы .

2.6. Р аботы  по у с т а н о в к е  оп ор  вы п олн яю тся зв е н о м  р а б о ч и х  

в  с о с т а в е :

П роф есси я Р а з р я д К о л -в о  ч е л о в е к

1, Э л е к т р о л и н е й щ и к (зве н ь е во й ) 6 I

2. 4 2
3 . 3 2
4 . Машинист к р ан а 6 I

5» т р а к т о р а 5 I

6, автовы ш ки 5 I

И т о г о : 8



2. 7. К ал ьк у л я ц и я  т р у д о вы х  з а т р а т

О сн ован и е Н аим енование р а б о т  Е д .  Объем Норма вр ем ен и  З а т р а т ы  т р у д а
и з м е р . р а б о т  на е д .и з м е р е -  на в е с ь  объ ем  

н и я ,ч е л . - ч а с  р а б о т ,н е л .д н .

М естн а я  норма У с т а н о в к а  опоры

тр е с  т а "Ю т о в о е т о к - 

э л е к т р о с е т ь с т р о й ”

ПБ 3 3 0 -7 Н оп ор а I

Э лектр о линейщики 2 3  Д 2 , 8 2

Машиниста 1 3 , 9 1 , 7 0

ИТОГО: 4 , 5 2



3 . Т е х н и к о -э к о н о м и ч е ск и е  п о к а з а т е л и  

н а  установку одн ой  опоры

Т р у д о е м к о с т ь , ч е л .д н .  4 , 5 2

Р а б о т а  м е х а н и з м о в , м а ш .с м . 1 , 7

Ч и сл е н н о ст ь  з в е н а ,  ч е л .  8
П р о д о л ж и тел ьн о сть  у с т а н о в к и  о п о р , см ен  0 , 5 6

П р о и зв о д и т е л ь н о ст ь  з в е н а  в а  с м е н у ,о п о р  1,8

4 . М а т е т ж а л ь н о -т е х н и ч е ск и е  р е су р сы

4 Л .П о т р е б н о с т ь  в  о сн о вн ы х м аш и н ах, о б о р у д о в а н и и , и н ст р у ­

м е н т а х ,  и н ве н т а р е  и  п р и сп о с о б л е н и я х .

Н аим енование Т и п  М ар к а , 
ГОСТ

К о л -в о Т е х н и ч е с к а я
х а р а к т е р и с т и к а

I 2 3 4 5

1.К р ан | § | о м о б и л ь - K_ j g 2 I Со ст р е л о й  1 4  м н а 
вы носны х о п о р а х .

2, Т р а к то р  с
л е б е д к о й Г у сен и ч н ы й  T -I0 0 M I С л е б е д к о й  Л -8.

3 . Вышка т е л е ­
с к о п и ч е с к а я

А втом оби ль­
н а я  Т В -2 6 I

В ы с о т а  подъем а 26м  
г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  
3 5 0  к г .

4 . Башмак - I Ч е р т ." О р г э н е р г о -  
с т р о я "
6 5 6 . 2 I . 0 0 . 0 0 B 0

5 . Т р о с  и з  к а н а ­
т а  р 1 5 ,5 м м  
£ = 4 5 м

1 5 . 5 - Г - 1 - Н - 1 6 0  
ГОСТ 3 0 7 9 - 6 9 I

С м .т а б л и ц у  с т р о п о в  
и  т р о с о в ( р и с .4 - 3 )

б .С т ш д  ун иве р -  
сальн ы й  и з  
к а н а т а  р2Йлм 
£ = 2,0м

2 3 . 0 - Г - 1 - Н - 1 6 0  
ГОСТ 3 0 7 9 - 6 9 I

7 . Б л о к  одно ро­
ли ковы й Ш -8 3

8. Т р о с и з  к а н а т а  5 Д - Г - 1 - Н - 1 8 0  
Д ,1 м м  С = 100м  ГОСТ 2 6 8 8 - 8 0 I

С к .т а б л и ц у  с т р о п о в  
и т р о с о в  
( р и с . 4 - 3 )

Э .С тр о п  из„ к а н а т а  
^ 5 Д м м  £ = 2,2м 2 — ,г —
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I  2 3 4 5

10. С троп и з  к а - 5 1 - Г - 1 - Н - 1 8 0 I С м .т а б л и п у  с т р о ­
на т а  0 5 Л м м ГОСТ 2 6 8 8 - 8 0 п о в  и т р о с о в
£ = 1,0м

I I . С к о б а  С К -7 2 7 2 4 - 6 7 4

( р и с .4 - Й )

12. К а н а т  п е н ь ­
ковы й

02О -24м м 4 8 3 - 5 5 КЗОп.м-.
Т З .К л ш  гаеч н ы й

о дн остор он н и й 6 5 2 8 4 1 - 7 1 3
1 4 . 5 5 ___п_ 3

1 5 . Ключ гаечн ы й
д в у х ст о р о н н и й 4 6 x 4 1 2 8 3 9 - 6 2 3

1 6 . 3 6 x 4 1 3

1 7 . 3 0 x 2 7 3

18. 2 4 x 2 2 3

П р и м ечан и е: Б  п е р е ч е н ь  не вк лю чен  бригадны й и н в е н т а р ь ,
предусм отрен ны й т а б е л е м  с р е д с т в  м ал о й  м ехан и ­
за ц и и *

4 .2 ,П о т р е б н о с т ь  в  э к сп л у атац и о н н ы х м а т е р и а л а х

Н аим енование Е д .
и з м е р .

Норма на ч а с  
р а б о т а  машины

К о л -в о  на 
одн у оп ор у

Д и зе л ь н о е  т о п л и в о :

А вто к р ан  K - I 6 2 КГ 6 . 4 3 2

Т р а к то р  T -I0 0 M 11 7 , 6 3 8

Б е н з и н :

А втотелевы ш ка п 4 , 5 2 2 , 5

Д и зе л ь н а я  с м а з к а :

А втокр ан  K - I 6 2 и 0 , 3 1 , 4
Т р ак то р  Т-К О М и 0 , 3 8 1,8
А втотелевы ш ка п 0,22 1,0



рис. Li-l. Устаноёка тнтаткного элементе/ опоры пвззо-ун 
аётомобильным краном к-tcz г.о стрелой Йм.
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Рис. k-2 с  тропой к а монтажного элемента 
опоры ПБЗЗО-7Н и крепление башмака к стойке 
опоры при установке автокраном к~Чб2



Рис, k-З. Таблица m pacai и cm ponoi. 
для монтажа о/юр аётокраном н-шг

с о  ст релой 14м-
/✓

%, Схема троса или стропа
Тот. каш а  
а длина эагог

£
920
2000

320 щ . ,3/0
Ю

,320,
— __ Нооо

/

Ф S3 мм. 

£* Sm.

Р /S,S мм

£* 4сз

Назначение

Строп для подъеме 

монтажного элементе

Ф S, /М М

е~тоо.зм.

Ф S, {мм 

£*2,8 мм

ф 5/ {мм 

£--/,6

Трос для лоЭтаски- 
вами я комля монтаж­
ного элемента трак­
тором.

Трос для подъема 
средней части 
траёерсб/

Строп длр крепления 

SnoKoi на средней 
части траёсра/

Строп для крепле­
ния блока на тро- 
со стойке



Р А С Ч Е Т

ож и даем ой  э к о н о м и ч е с к о й  эф ф ек ти вн о сти  о т  в н е д р е н и я  т е х н о л о ­

г и ч е с к и х  к а р т  K - 4 - 2 I  н а  м о н та ж  ж е л е зо б е т о н н ы х  п о р т а л ь н ы х  

п р ом еж уточ н ы х о п о р  ПБ 3 3 0 - 7 Н ,  ПБ 5 0 0 -5 Н  и  ПБ 5 0 0 -7 Н

О ж идаем ое сок р ащ ен и е  ч и с л е н н о с т и  р а б о ч и х  н а  м о н таж е  ж е л е ­

з о б е т о н н ы х  о п о р  в  р е з у л ь т а т е  п р и м ен ен и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  

K - 4 - 2 I  3  ч е л о в е к  в  г о д Е ч т о  с о с т а в л я е т  3 x 3 2 5 = 7 0 5  ч е л . д н ей  

( 3 2 5  -  с р е д н е г о д о в о е  ч и сл о  д н ей  в ы х о д а  н а  р а б о т у ) .

Г о д о в о й  э к о н о м и ч е ск и й  э ф ф е к т , п о д сч и тан н ы й  в  с о о т в е т с т в и и -  

с  "И н ст р у к ц и ей  по о п р ед ел ен и ю  г о д о в о г о  эф ф ек та" C H - 4 2 3 - 7 I  

с о с т а в и т :

Э=(А 1 -А 2 ) х (А1 -А 2 ) х ( 0  , 1 5 x 0  , 5 ) + 0 , 6 Д + 0 , 1 2 ( r j - r 2 ) x 7 5 0

г д е :

A j-A g ^  г о д о в а я  эк о н о м и я  о сн о в н о й  за р ш га т ы (п р и  с т о и м о с т и  о д н о г о  

ч е л .д н я  1 0  р у б в ) р а в н а  7 0 5 x 1 0 = 7 0 5 0  р у б ,

О Д 5  -  коэф ф и ц и ен т,учи ты ваю щ и й  ум ен ьш ен и е н а к л а д н ы х  р а с х о д о в  

н а  о сн о вн у ю  з а р п л а т у ;

0 , 5  -  коэф ф и ц и ен т, учиты ваю щ ий вы п латы  з а  п одви ж н ой  х а р а к т е р  

р а б о т ы ;

0,6 -  эк о н о м и я  н а к л а д н ы х  р а с х о д о в  о т  сок р ащ ен и я  т р у д о е м к о с т и  

с т р о и т е л ь н о -м о н т а ж н ы х  р а б о т  н а  ч е л , д е н ь ,  р у б , ;

Д -  г о д о в а я  э к о н о м и я  т р у д о з а т р а т ,  ч е л . - д н е й ;

0,12 -  н ор м ати вн ы й  коэф ф и ци ент эф ф ек ти вн о сти  д л я  э н е р г е т и ч е ­

с к о г о  с т р о и т е л ь с т в а ;

Г Г Г2 -  ум ен ьш ени е ч и с л а  р а б о ч и х , ч е л .

7 5 0  -  у д ел ь н ы е  к а п и т а л ь н ы е  в л о ж е н и я  в  н е п р о и зв о д с т в е н н ы е

фонды н а  I  р а б о ч е г о .

Г о д о в а я  э к о н о м и ч е с к а я  э ф ф е к т и в н о ст ь  о т  в н е д р е н и я  т е х н о л о ­

г и ч е с к и х  к а р т  K - 4 - 2 I  с о с т а в и т :

Э =  7 0 5 0  +  7 0 5 0 x 0 , 6 5 + 0 ,6 x 7 0 5 + 0 ,1 2 x 3 x 7 5 0  = 1 2 3 2 5  р у б .
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