
Н
ас

то
ящ

ие
 с

та
нд

ар
т 

СЭ
В 

яв
ля

ет
ся

 о
бя

за
те

ль
ны

м 
в 

ра
мк

ах
 К

он
ве

нц
ия

 о
 п

ри
ме

не
ни

и 
ст

ан
да

рт
ов

 С
ЭВ

УДК 82-220.211.2

С О В Е Т

Э К О Н О М И Ч Е С К О Й

В З А И М О П О М О Щ И

С Т А Н Д А Р Т  С Э В
СТ СЭВ 151-75

ДИАМЕТРЫ ХВОСТОВИКОВ РЕЖУЩЕГО 
ИНСТРУМЕНТА Взамен СТ 80-74

Группа Г23

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на режущий инструмент 
дня обработки металлов и устанавливает ряды диаметров цилиндрических 
хвостовиков этого инструмента.

Стандарт ие распространяется на инструмент, диаметр хвостовика 
которого равняется диаметру рабочей части.

1. Ряд диаметров нилиндрнческнх хвостовиков инструмента с  враща­
тельным движением (например, метчики, конлевые фрезы, машинные раз­
вертки, дентровочные сверла) должен соответствовать указанному в табл. 1.

2 . Ряд диаметров нилин дрнческнх хвостовиков инструмента с поступа­
тельным движением (например, резцы, протяжки) должен соответствовать 
указанному в табл. 2.
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С Т  С Э В  1 51-75

Т а б л и ц а 1 Т а б л и ц а  2

мм мм
1.12 11,20 11,0

1,25*) 12,50**) 12,0

1,40 14,00 14,0

16,0 18,00 18,0

1,80 18,00 18,0

2,00 20,00 20,0

2,24 22,40 22,0

2,50 25,00 25,0

2,80 28,00 28,0

з, is*)*** 51,50*^ 32,0

5,55 55,50 88,0

4,00 40,00 4,0 40,0

4,50 45,00 М 45,0

5,00 5,80 5 ,0 50,00

8,80 58,00 5,5 58,0

5,50*)**) 85,00 8,0 88,0

7,10*) 71,00 7,0 70,0

8,00 80,00 8.0 80,0

8,00 80,00 8,0 80,0

1,00 10,00 100,00 10,0 100,0

х) Допускается до первого пересмотра применять внутри страж хаостОвжжж 
с диаметрами: 1,2 мм вместо 1,25 мм для мелхоразмерного кошевого инстру­
мента; 3 мм вместо 8, 15 мм и 5 мм вместе 5,50 мм для борфреа; 7 ,5 мм 
вместо 7,10 мм для м е т и ж х о в ,.

хх) Допускается до первого пересмотра применять внутри страж хвостовнкж 
С диаметрами: 5 мм вместо 5,15 мм; 5 мм вместо 5,50 мм; 12 мм вместо 
12,50 мм и 52 мм вместо 51,50 мм«
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1. Автор — делегация ПНР в Постоянной Комиссии по стандартизации.
2. Тема 6433-75.
3. Стандарт СЭВ утвержден на 37 заседании ПКС.
4. Сроки начала применения стандарта СЭВ:

Страны -  члены 
СЭВ

Срок начала применения стандарта СЭВ 
в договорно-правовых отношениях по эко­

номическому и научно-техническому сотруд­
ничеству

Срок начала при­
менения стандарта 
СЭВ в  народном 

хозяйстве

НРБ Янцарь 1978 г. Январь 1878 г.

ВНР Июль 1877 г. Июль 1977 г.

ГДР Январь 1980 г. Январь 1980 г.

Республика
Куба

МНР

ПНР Январь 1978 г. Январь 1978 г.

СРР Январь 1878 г. -

СССР Январь 1977 г. Январь 1877 г.

ЧССР Январь 1878 г. Январь 1878 г.

В. Срок первой проверки 2888 г., периодичность  проверки 10 лет.
5. Использованные документы. Международная рекомендация ИСО Р  487.
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