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Настоящие технические условия распространяются на горячекатаные 
и кованые прутки и полосы.хододнотяпутые прутки и серебрянку из 
конструкционной, легированной высококачественной стали.

I.Сортамент
1 .1 . Сталь поставляют в виде:

а) горячекатаных и кованых прутков и полос размером до 200 мм вкл.;
б) хододнотянутшс/каляброванннх/ прутков;
в) серебрянки.

Примечание: По соглашению сторон круглые прутки поставляют с обточен­
ной поверхностью.

1 .2 . Сортамент прутков и допускаемые отклонения должны отвечать 
требованиям соответствующих стандартов:

а)друткк горячекатаные кругдые-ГОСТ 2590-71;
б)прутки горячекатаные квадратные-РОСГ 2591-71,ГОСТ 4693-Ь^, 
ФГОСТ 4092-57- /для размеров 160-200 мм/;

$ ф

Примечание: Прутки со стороной квадрата ueaee 100 мм по ГОСТ 2591-71 
допускается поставлять с углами, закругленными радиусом,не превы­
шающим 0,15 стороны квадрата.

в) прутки горячекатаные шестигранные -ГОСТ 2879-69;
* tn )  •

г) полосы горячекатаные и кованые-ГОСТ 4405-ОД|,Г0СТ 103-5^;
д) прутки холоднотянутые/лалиброванные/круише -ГОСТ 74Г7-^®
е) прутки холодвотявутне/кадибровашше/квадратные-ГОСТ 8559-^^
ж) прутки холоднотянутые/калиброванные/шестигранные-ГОСГ 856 0 -^ ^
з )  прутки повышенной отделки поверхности/серебрянха/-ГОСТ 14955-

и) пру.'Я кованые круглые и квадратные -ГОСТ I 133-71.
-Класс точности холоднотянутых прутков и серебрянки,а также назначение 
горячекатаной и кованой стали/подгруппа по ГОСТ 4543-71/ указывается 
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^.Технические требования |
2.Г#Хикический состав стали додпен соответствовать хребованяст, 

указанным в таод. Г.
2 .2 J J  готовом прокате,при условии совладения требований настоошх 

технических условий,допускается отклонение от аорм химического, 
состава,приведенных в табл.1,в пределах,указанных в табл.2 . 

2.3*Горячекатаная и кованая сталь, предка зкачеккаяд ля холодной меха.- 
нической обработки,поставляется в термически обработанном состоя— 
гам /огоаяюнном,нормализованном или высокоотпуцеаном /с твердости 
в соответствии с нормами табл.З.
Сталв,предназначенная для горячей, обработки давлением /ковка, 

штамповка,горячая рубка и т*я../,поставляется без термообработки 
и контроля твердости,а по соглашению сторон— в термически обрабо­
танном, состоянии..

Назначение стали оговаривается и заказа зажодом-шзтребЕтедем* 
2.4 „Калибра ванную стали и сталь-серебрянку пастазлшдг в жагартован- 

зом состоянии,а по требованию потребителя,оговоренному в заказе,в 
термически обработанной состояяии.ТБердость термически обработан­
ной. стали доляна соответствовать нормам табл»?».
Твердость нагартованной стали/диаметр отпечатка/ не должна превы­
шать норм,указанных в табл Л,более чем на 0,3 мм,

2 .5 .ПозерхкосЕп прутков долнад. отвечать, требованиям ГОСТ 4542-21*. 
ГОСТ I05 I-J& 4  ГОСТ I4955-&? со следущими дополнениями'и‘йзибне-
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а) Допускаются отдельные следы ат пшпшос зачистак^глубина которых ! 
не долина выводить калиброванные прутки за пределы, минимально j 
допустимых размеров;

б) в одном сечении горячекатаных и кованых прутков, допускается, не 
более одной зачистки максимально допустимой глубины.Наличие в 
этой, сечения других зачисток не должно выводить прутка аа пред ель 
минимально допустимых размеров.

2jd . Прутки должны быть равно обрезаны,заусенцы Еа концах прутков 
зачищены.
Прутки,нарезанные на прессах и. под молотами,могут иметь смятые 

концы*
2.7.Кеханические свойства стали, проверяемые на контрольных образцах, 

изготовленных из термически обработанных заготовок,долины соотве! -
_ ствовать нормам,указанным в табл.4.

ста$ия при проверке йа~нзлонах я-цротравяенг 
ТГ 14 ~ 1 -9 5 0 -? £ /
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| нак тешшетах не должна одеть усадочной раковины,рыхлости,пузырей, J[ •
• трепданрасслоений,шлаковых включений а флокенов,а также дефектов иэло- ■
, ма,перечисленных в приложении 3 ГОСТ 10243-6$,за исключением
! "ложных расщеплений".
Степень развития допустишь дефектов макроструктуры при проверке на 
теыпдетах,отобранных от готового проката, в зависодости от парки стали, 
не додача превышать норм табд.5.
2.9.В стали «поставляемой с обточенной поверхностью,обезуглероживание 

не допускается^
Во требованию потребителя^оговоренному в заказе,в стали с содержа­

нием углерода более 0,3$ проверяют глубину общего обезугаерожеиного 
слоя /феррит* переходная зона/,которая не должна превышать на сторону 
1,5$ диаметра или толщины прутка.

2 .госконтроль металла на волосовины производят в соответствии с 
ТУ I4-I-336-72.

2.И.Сталь,предназначенную для горячей обработки давлением «испытывают 
на осадку в горячем состоянии*
Сталь,предназначенную для холеной высадки,испытывают на осадку в 

холодном состоянии.
На осаженных образцах не должно быть надрывов и трещин.

2Л2.Ведичина зерна стали всех марок должна быть не крупнее 5 номера 
шкал ГОСТ 5639-65.

2.13.По требованию потребителя сталь поставляют: 
а/с повышенными,по сравнению с указанными в табл.4«показателями меха­
нических свойств и с нормированными механическими свойствами для 
образцов,вырезанных поперек волокна;

б/с суженными,по сравнению с указанными в табл.I,пределами содержа­
ния химических элементов; 

в/в травленном виде;
г/с дополнительными видами контроля ДВЕ и др/ иди объемом испытаний; 
д/с нормированной чистотой по неметаллическим включениям; 
е/ с нормированной прокаливаемостью.
Примечания: к
1. Нормы по п .п .а,б ,г,д ,е и методика контроля по я."г" оговаривают­
ся в ТУ., согласованных мевду сторонами.
2 . Требования о доставке в травленном визе оговариваются в заказе.

5* Правила приемки и методы испытаний*

’ 3 .1 .Сталь поставляют партиями,состоящими из прутков одной плав-

\ [ " ~'Т — Г ~ ~ 1
Г— 1 L J 3./.У?
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размера и одного режима термической обработки /в { 
w^—  чт**ятпщ Прутков в термически обработанном состоянии/* 
^.рл^ружипму осмотр; поверхности подвергают каждый пруток рартии.
3  скучав необходимости производят светление или травление поверх­
ности.

З.ЗЛдя контроля качества стали от партии отбирают; 
в/для химического анализа-одну пробу от плавки-ковша; 
б/для контроля макроструктуры по излому л травлением-ло два 

темплета от разных прутков;
в/для испытания на растяжение и определении ударной вязкости- 

по два образца для каждого вида испытания, отбираемых от разных прут­
ков;

г/для испытания на осадку-тря образца от разных прутков;, 
д/для определения глубины обезуглерокенного слоя-три образца от 

разных прутков; '
е/джяг определения твердости —2/5отиаргиа,но не мелее пяти 

прутков;
s/для определения величины зерна-один образец от плавки-ковша*

3 .4 . Отбор проб для химического анализа проводят но ГОСТ 7565-66. 
'Химический состав стали определяют по ГОСТ 12344-&6-Г0СТ 12352-66 
И ГОСТ 12354-66-ГОСТ 12357-66.

3 .5 . Контроль макроструктуры проводят по ТОСТ 10243-Й ^
3 .6 . В случае обнаружения фдокенов,хотя быв одном 'прутке,весь металл 
данной плавки бракуется и не полег быть предъявлен к сдаче вторично.

3 .7 .Отбор проб для механических испытаний проводят по ГОСТ 7564pft*i 
3 .8 .Образцы для испытаний на растягение и ударную вязкость изготвз-j 

ливают из термически обработанных заготовок,зырезаниых из готового; 
проката.
Размеры заготовок и режим термообработки в зависимости от марки | 
стали указаны в табл.4 .Прутки размерами менее указанных в табл.4 j 
подвергают термообработке в полном сечении проката. .

З.Э.Испытание на растягение производят по ГОСТ 149?-&3®на круглых 
образцах пятикратной длины диаметром 5 или 10 мм. "

З.Ю.Испытание на ударную вязкость производят "по ГОСТ 9454 
Определение ударной вязкости на образцах, вырезанных поперек нап­
равления волокна,производится на прутках размером 60 т  и выше. 

З.П.Испытание на осадку производят по ГОСТ 6817-73.При испытании 
на горячую осадку образцы нагревают до температуры ковки и осажиЦ- 

~Ш t—до—i/j5— -неввенаадльной-выроты*— ----------------------

L3-
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При испытании на холодную осадку образцы осаживают до 1/2 j

| первоначальной высоты* \
1 Примечание: Предприятие- изготовитель может не производить

испытание ва горячую осадку прутков размером более > 
! 80 мы и испытание на холодную осадку прутков раз-
[ мерой более 30 мм при условии гарантии качества
{ металла*
I  3.12*. Определение обезуглерокенного слоя производят по 
5 ГОСТ 1763-68*
! 3*13. Определение твердости до Бривеялю производят до
) ГОСТ 9012-59. '
! 3*14. Величину зерна определяют по ГОСТ 5639-65* i
| 3*15» Контроль загрязненности стали неметаллическими включения-!

ми проводят ПО ГОСТ 1778-70* !
* 3*16* Результаты испытания стали данной плавки по макроструктуре, 

ва растяжение и ударную вязкость, проведенные в профилях более круп- 
f кого размера, могут быть распространены на профили белее мелкого 
| размера без проведения испытаний, при условии гарантии предприятием- ! 
* изготовителем макроструктуры я механических свойств в готовом про­

филе согласно норм, предусмотренных настоящими 37*
3,17* При неудовлетворительных результатах какого-либо испытания 

ло нему проводят повторное испытание ва образцах, отобранных от удво­
енного количества прутков из числа не проходивших испытания. 

Результаты повторных испытаний являются окончательными.
3*18* Допускается перед повторным всПЗтанием проводить испытание 

/ не более одного раза/ механическая свойств образцов, подвергнутых 
отпуску при измененной температуре в пределах резина,..указанного в i 
табл* 4, при этом испытание считается первичным с определением всех 1 
механических свойств в твердости* I

3.19* вазод-поставщик производит комиссионный контроль каждой | 
30-Й плавки металла каждой марки стаям* I

В дополнение испытаний, предусмотренных настоящим! 77, при коми-* 
сезонном контроле определяют:

а/ ударную вязкость на образцах, вырезанных в поперечной надрав-.? 
левии волокна;

б/ микроструктуру в состоянии поставки / для прутнов, поставляе­
мых в отоззеяном состоянии/*

3*20* Вырезку контрольных -образцов для всех видов испытаний 
производят согазсЕО. п*3.8 настоящих 77* I

€ 1
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3.21«Результаты комиссионных испытаний . направляют в техничес­
кую приемку в ЕШШ.

^Маркировать упаковка и  гт?/Жнспор~
f77l/po&M£Cf€ ( $ и гпраиапоРЬгш̂ О̂ вМиВ- (si

4 .1 .Маркировку , упаковку и оформление документация' горячекатаной 
]:ованоЙ стали проводят согласно ГОСТ 756б-й^рлоднотянутоЙ -согласно 

ГОСТ Ю51-:Х£?серебрянки -ГОСТ 1^ 955-^ со  следующими 
дополнением:
а/ все прутки я полосы размером 25 км и более подвергают 

поштучному М  *
б/прутки размером 25 км ̂ роставляют  ̂ пачках вооон-не бог ее

Т  в/п^иэвЭДтеЬамс^в^ермфи^ат^результатов первичных
испытаний в случае поставки марки после повторных испытаний. 

4 .2 . По требованию потребителя,оговоренному в заказе,дололнктель-f- 
но производят маркировку прутков путем окраски концов или

гсс̂ (реък*дЗ)П^Ь&1̂ мГоаг /.д-еУф -
5; I .  Расчет цен приведен в приложении*

К пцхк&ал \\ри1еищ1оцолпс*Я б и р к и  е. г ил с и и и& шл л.

Зав.техническим отделом

.;•* s i V *

■О. у*:

©1

/ Каплан А.С./
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Таблица Г

а-
о/в

Uap«a стала
— ХниическиЯ оостав.Д I 4

г^гяерол ! Креианй : Марганец ' 
* -

Хром *
.

Никель * ‘Аолибден*йомфраи )ВанадиВ *
■ ■ »

Титан !АлвниниМ I P°P •
l' 1 / г / ■ 3 г £ 4 4 5 ; 6 г 7 » * , 9 » 10 t И ч 12 t 13

1. ” I5U 0,12-0,17 0,17-0,37 0,40-0,70 0,70-1,00 • « • • m яш m
г. 3814 0,35-0,42 0,17-0,37 0,50-0,80 0,80-1,10 • — • -  • m m ш
h 40X64 Р,37-0,4* 0,17-0,57 0,50-0,80 0,80-1,10 - . - 0,10-0,18 -  m to
8. 50X44 0,46-0,54 0,17-0,37 0,50-0,80 0,80-1,10 ш • - 0,10-0,20 -

ь. 40ХС 0,38-0,45 1,20-1,60 0,30-0,60 1,30-1,60 - . m m . m m
6. 25ХГС4 0,22-0,28 0,90-1,20 0,80-1,10 0,80-1,10 . . m . m ш ■ m m
7# 30ХГСА 0,28-0,34 0,90-1,20 0,80-1,10 0,80-1,10 - - - a» m m m
8. ЗОХГСП2А 

/30ХГСН4/ 0,27-O,3| 0,90-1,20 1,00-1,30 0,90-1,20 1,40-1,80 - - «. to ' m •
9. 12X21(044 0,05-0,16 0,17-0,37 0,30-0,70 1,90-2,40 0,80-1,20 . 1,00-1,40 0,18-0,28 m * m
W, 12Х2ЦМ4А 0,09-0,16 0,17-0,37 0,30-0,70 1,90-2,40 0,80-1,20 0,35-0,45 0,16-0,28 .  . ш
II, 12X21) ВОД А 0,09-0,16 0,17-0,37 0,60-0,90 1,90-2,40 1,20-1,60 0,35-0,55 1,00-1,40 0,18-0,28 • «* m
» , 12Х2Н!П4>4 0,09-0,16 0,17-0,37 0,60-0,90 1,90-2,40 1,20-1,60 0,70-Г,00 0,18-0,28 to m «•
13. 23Х2ЦВН 0,19-0,26 0,17-0,37 0,30-0,60 1,90-2,40 0,80-1,20 1,00*1,40 0,16-0,28 to m m
J4* 23Х21ШН 0,19-0,26 0,17-0,37 0,30-0,60 1,90-2,40 0,80-1,20 0,35-0,45 0,18-0,28 «to m ■ m
15, 3QX2HBA 0,27-0,34 0,17-0,37 0,30-0,60 1,60-2,00. 1,40-1,80 m 1,20-1,60 to « . m
26. 30X2)104 0,27-0,3* 0,17-0,37 0,50-0,60 1,60-2,00' 1,40-1,80 0,40-0,50 > m ' " » •8' m. ■
IV. 50X2)1344 0,27-0.3* 0.17-0,37 0,50-0,60 1,60-2,00 1,40-1^80 1,20-1,60 qjlwum •• *•
16. зшщфа 0,27-0,3* 0,17-0,3? 0,30-0,60 1,60-2,00 1,40-1,80 0,40-0,50 - о 0 

•
£ £> 9 ro 03 to . to _

19. 15Х2ГН2ТА 0,13-0,18 0,1?т0,37 0,70-1,00 i,*d-i;80 1,40-1,00 ' « ’ ' ' • „ . 0,02-0,06 -20. !&хггнгт 0,12-0,18 0,17-0,37 0,70-1,00 1,40-1,80 1,40-1,80 - * 0,02-0,06 • 0,002-0.00521. 16ХГТА 0,13-0,18 0,17-0.3? 1,00-1,30 1,50-1,80 0,5 V - 0,02-0,06 -гг. 1382X4 0,10-0,16 0,17-0,37 0,30-0,60 0,20-0,50 1,70-2,10 .. • m
гз, I3H54 0,10-0,17 0,17-0,37 0,30-0,60 v 0.30 i 4,50-5,00 m ш •a. m
г*. 12XU34 Р,10-0,16 0,17-0,37 0.30-0,60 0,60-0,90 2,75-3,15 ш m m
25, 20X1154 0,17-0,2* 0,17-0,37 0,30-0,60 0,60-0,90 2,75-3,15 m m m ■ m m
26. 37XU3A 0,33-0,41 0,17-0,37 0,25-0,55 1,20-1,6€j 3,00-3,50 m ■ m ш ^
27. 35X844 0,30-0,38 0,17-0,3? .0,40-0,70 1,00-1,30 0,20-0,30 m 0,10-0,20 ■ ■ -  i.28* 18X211434 0,14-0,20 .0,17-0,37 0,25-0,55 4,00-4,40 ■■'mi 0,80-1,20  ̂ __
,29. )ЬШ48\ 0,14-0.20 0,17-0,37 0,*25-0,55 1,35-1,6Ь 4,00-4,40 0,30-0,40
20. 25Ш42Й 0,21-0.28 0,17-0,3? 0,25-0,55 1,55-1,66* 4,00-4,40 0,80-1,20 .
32» *UlW i\. ■0,21-0,28 0,17-0,37 0,25-0,55 1,3S**1165' 4,00-4,40 0,30-0,40 m m ш

■4*. 50* 4;'i 0,27-Я, 35 0,17-0,57 0,30-0,60 2,£0-3,20’ *0,5 0,80-1,20 m to • .
25, /ЗО.З.'а 0,27-0,55 0,17-0,37 0,50-0,60 2,90-3,20 более

0,5
0,25-0,3i * ' - -

ел



I 2 3 6 5 6 7 8 9 10 11
Ък, I2X2II6A 0,10-0,15 0,17-0,37 0,30-0,60 1,25-1,65' 3,25-3,65 «а
35. 60XH2UA 

/А(ШША/
0,37-0,64 0,17-0,37 0,50-0,80 0,60-0,90 1,25-1,65 0,15-0,25 . - - m

36.. 6QIH2BA 
/4 ОША/

0,37-0,66 0,17-0,37 0,50-0,80 0,60-0,90 1,25-1,65 . «* 0,80-1,20 «* m

37. 38Х2МЮА 
/38ХШ/

0,35-0,62 0,20-0,65 0,30-0,60 1,35-1,65 < - 0,15-0,25 - - m 0*70-1,10

Прииечаиин:

содержание остаточного

&

1 , В стали всех марок . содержание меди не должно превиаать о,25%.■■
иикелп-0,30%, . . .  содержание сери и фосфора-0,025% кавдого.

По требовании потребители,огокореиному в аакаэа,содержание меди в Лада,предназначенной для горячей обработки 
давленной ,нс додано превышать 0,15%•

2 . Наличке вольфрама до 0,20%,молибдена до 0,15%,титана до 0,03% и ванадия до 0,05% всталях,но легнровашшх этими эле- 
центаии.ис я ил потен браковочным признаком,

З.Цо требовании потребителя,сталь марки ЗОХГСА поставляют с содержанием углерода 0,27*0,32%. 
кщ. Но требовании потребителя,огоЕОреиному в заказе, ста ль марки I2X2UH0A в прутках рааыерои более 30 ми поставляется о 

содержанием молкЛена 0,50-0,70;*.Схаль в атом случае маркируется шифром ЭК 7I2A,
5. й сталрмароп I2«UU*A, Ш2ИаЩ, 23Х21ШФА, 30X2HUA, ЗО̂ ШФА, 18Х2ИШ, 25X2HAUA, ЖЖЮ^онмтся^частичная f  f

------------- “ш й н № Л  T..—и   M W » " 1* рама/Д а и ^ х ^ ч у /y ё ш ф о

ЧйШ /кнО А ZQ'MtKX,
т ш т , ЯЗЩВ9А, ЗОХШРА, тгШ/ЙА, &ХЗВА,

-• 1Л- octoam ptyM C btc Щ 0ии£$ел>0*&- «зрас*рлпа< у O f* *  t& e fo u t  tA csn t ua>uu£y& /ca~ зяли & ш & п
VtfefttOL JACfHte $CAbp!»QjjL{fit,, QCfcu &mccu MQfrtpft JtiJ* - $6ФЯ4 ffS. u*e/t£2!

m m n  ~ o,6 q%  & x M f * - o ,g o g  * > * ш щ  - g w z  ^ л е х х м м  -o d ?  
v * № m - .o ,€ < ? %  : * > * ш  -  *,*> %  я х х н т  - o & f .  m m  -
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Таблица 2

Найменование элементов
Верхнее предельное Допускаеные
содержание элементов 
з стали,%

отклонения

Углерод для стали всех 
марок*кроне

30ХГСН2А/30ХГСНА/ t  ода
I для стали иарки

30ХГСН2А/30ХГСНА/ +0,01
Алюминий +0,10

{ Кремний для отаяя-вдех- 
\ марок-i, кроме
| 38Х2МЮА /38ХШ0А/ +0,02
1 для стали карга

38X2Ш/38ХШ/ +0,03
Титан +О,0А
Ванадий +0,02
Хром менее х,и 10,02

1,0 и более 10,05
Марганец Мвнее 1,0 Ю,02

1,0 и более iO,G5
Никель Менее 2,5 -0,05

2,5 и более -0,10
Молибден +0,02
Вольфрам tO,05

Примечаниеr
Для стали,выплавленной вакуумно-дуговым переплавом,допускается 

отклонение по содержанию марганца л.слитках,готовок прокате для
карой 25ХГСА,50т&Г+0,1, -С ,# ,а  стали нарой Ш2НВФА,Ш2НМФА, 
I2X2H4A t  О, IS , 0

Иэм| Лист

т
№ аохукц Попп ';.-  ( Пата

I Лн»т

IV



Таблица 3

Марка стали
Твердость по Бринеллю 
/ диаметр отпечатка/ в 
нм, не менее

16ХГТА, I8X2H4BA, 13Х2Я4МА, 25Х2Н4ВА, 
25Й2К4МА, 23Х2ЯВФА, 23Х2НМФА, 30Х2НВФА, 
3 0Х2КМФА,37XH3A

3,7

5GX2H3A ,-5022Нй A150ХГСН2 А/ЗОХГСНА/, 
40ХФА, 5СХФА,I2X2H4A, 40XH2SA /ЛОХНВА/, 
Л0ХЯ2МА/Ч0ХНМА/

3,8

35ХМФА,20ХКЗА, 38ХА, ЗОХГСА, 40ХС, 
13Х2ГЯ2ТА, 15Х2ГН2ТРА, I2XH3A,ЗОХЗВА, 
•3GX3M А,38Х2МЮА/38ХМЮА/,25ХГСА,12Х2НВФА. 
12Х2НМФА,12Х2ЯМШ, I3H2XA, I5XA, I3K5A, 
12Х2НВШ

► 4,0

/ПI - . 4 S O - W
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Таблица 4

•Размеры
К* Марка сечения
п/п стали Заготовок п/п сталя .для тер_

*мической 
:обработки 
в ММ

Термообработка Механические свойства, не менее гТвер-
Закалка • Отпуск ;Времен* Пре- ‘Относит Отно-*Удар~1по Бри- 

___________________ :__._______ 1_____.кое .дел те-тельноеситель-ная иаллю
Температура

в°С
Сьела*TeuneDfl- Спела.сопР°"*‘кучеС“ Удлиненное су^вяз- :/диа- ; • ирода хемпера ^реда;тивлв-;ти в .ние дение .кость метр
охлаж-тура • охлаж-ние г./ии2 я ’попе- * в :отпе- |
пения: < ления.РазРы • *  <- :речногок?е,ы-чатка/ дения вос . дения;ву в с  речение— г - : .  !

i . ;кгс/ы#* 4е : °ъ  *в % UM j

первой :второй 
закалки:закалки

J----- 2 -------- з— 4 : 5 — S—Г-?------? ~ 8 — . '9' : ГО T IT — ГТ2' 1 7 Г * .~ 1 Ъ ------1----- --------II . ■ ... Jm........... ,8- и... ■-------- -------------------------- j
I5XA
38XA

15
25

860*20
860*15

800*20

2540ХФА
50ХФА образцы 

с припуо- 
kou под 
илифоваяие

880*15
860*15

масло I50-I70 воздух 60
масло 500-550 вода или 95 

масло
масло 620-680 вода 
масло 450-500 масло

90
130

40ХС 25 900*15 125
125

6. 25ХГСА 15

7. ЗОХГСА 25
8. 30ХГСН2А образ* 

/ЗОХГСНА/ цы о

-  масло 540l50 1 .ело 
Изотермическая закалка nfW 900-910°в 
селитре при 330-350°, охлаждение на 
воздухе

-  масло 470-500 вода 
или мас­
ло

-  масло 510-570 масло ПО
-  масло 200-300 воздух I6C

890*10

880*15

ПО

40 15 50 9 4 ,6 -З ^ Г
80 .12 50 9 . 3,6-3,31

75 10 50 9 3,70-3,45
ПО 10 45 — ~ 3 ,20  ;

1

НО 12 40
i

3,5 3,25-3,05
ПО 12 40 5 3,25-3 ,Of

j

85 10 45 6
1

3,45-3 ,2Q
j

85 10 45 5 3,45-3,20
140 9 45 6 ^  2,9

пЕд ал 
ванне Ii^ ’
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1 : 2  : 3 : А : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : Ю :11 : 12 : 13 : 14
9, 12Х2НВФА 15 910*15 масло 500-550 воздух 100 90 12 55 8 3,<S-3,l|

/ЭИ712/
Ю.Ш2НМФА 15 910*15 - масло 500-550 воздух хоо 90 12 55 8 3,60-3,15
11*12Х2НВФМА 15 910*15 - масло 500-550 воздух 100 90 12 55 8 3,7-3,30!

/ш иш / 910*15 - масло 200-300 воздух но 95 10 50 7 3,5-3,10;
12.Ш2НМ1ФА 15 910*15 - масло 500-550 воздух 100 90 12 55 8 3,70-3,30

910*15 - масло 200-300 воздух по 95 10 50 7 3,50-3,IP
13.23Х2НВФА 25 890*15 - масло 590-620 воздух 1X5 95 12 50 5,5 3,3-3,0 )

/ЭИ659/ или масло
14.23Х2НМФА 25 390*15 - мз ело 590-620 воздух 115 95 12 50 5,5 3,30-3,0(1

• или мас­
ло

»
1i

15,30Х2ИВА 25 860*10 - масло 540-560 воздух 120 100 ip 45 8 3,3-3 ,I  j
или мас­
ло I

860*10 масло 580-620 воздух 100 • 85 12 55 12 3,5-3,3 ;
»или мас­

ло I
i•-ГЗШН:*=3^

ил&члзс- j
16,30Х2НМА 25 860*10 • масло 540-560 воздух 120 100 10 45 8 3,30-3,10

или мас­
ло )

860*10 - масло 580-620 воздух юр 85 12 55 12 3,50-3,30 ’
или мае- 
ло

’30Х2НВФА 25 900*  ю - масло 610-660 воздух 105 85 12 55 10 3.5-3.3
Л0

a ; *
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T T T ^ - - :  6 . - - 1 .7    S , „ <L1_ ;,JCO... i_IX ц: 12 tI3 : 14

is i i

30Х2НВФА
18.30Х2НМФА 25

I9.I5X2FH2TA 15 

20.15Х2ГН2ТРА 15

15 

15

21.ШГТА
/ЭИ274/

22ЛЗН2ХА

23.I3H5A
24.ШНЗА
25.20XH3A

26.37ША

15
15
15

25

27.35ХЦФА 25
28.I8X2H4BA 15

900*10

900*10

900*10

830t30

830*30

830*30

860120

780120
860*20
830*10

820*15

900*15
950*10

масло 560-625 воздух 120 
яви масло

масло 

масло 

масло

иди масло
6Х0-660воздух или 105 

Масло
560-625 воздух или Х20 

масло
150-180 воздух 100 

или мас­
ло

100

85

100

90

10

12

10

12

45

55

45

55

масло X50-I80 воздух 
или мас­
ло

105 90 12 55

- масло I60-X80 воздух 105 80 12 55

800*10 масло
или
вода

150-170 воздух 60 40 15 50

- масло I5Q-I70 воздух 95 75 I I 55
780-810 масло 150-170 воздух 95 70 I I 55

масло 400-500 вода 
или 76П- или 
лая во- масло 
да

100 85 10 55

т масло 525-575 вода 
или 
масло

НО 95 10 50

- масло 600-650 вода ПО 95 10 50
860*10 масло 525-575 воздух 105 80 12 50

7 3 ,3 -3 ,I

10 3,50-3,

7 3,30-3,

11 3,4-3,1

10 3 ,45-3 ,£

11 3,45-3,2^) 

К  ^  4,50

.  ы -з .о ®  
tb  -3,65 '5 у2
I I  3,7-*3,2 
10 3,55-3,36

7 3,40-3,10

9 3,5-3,15 
12 3,40-3,15

i
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I8X2H4BA

29.Ш2Н4ИА 15

30.25Х2Н4ВД 25

3I.25X2H4HA 25

32.30X3BA 25

X
i

&»
S ’

ЗЗ.ЗОХЗМД

34Д2Х2Н4А
35.40XH2MA

/40ХНМА/

36.40XH2BA
/40ХНВА/

37.38Х2МЮА
/38ХШ0А/

25

15
25

25

30

: 4 : 5 : 6 :: 7 : 8 : ■ 9 ( :10 :тИ : 12 :13 :14

950-10 860*10 воздух 150-170 воздух 115 85 II 50 10 3,30-3,К
950*10 860*10 масло 525-575 воздух 105 80 12 50 12 3,40-3,15
950*10 860*10 ВОЗДУХ' 150-170 воздух 1X5 85 II 50 10 3,30-3,1C
850-15 -  . масло 520-600 вода НО 95 12 50 9 3,40гЗ,2С

или
масло

850*15 масло 520-600 вода н о 95 12 50 9 3,40-3,2С
или
масло

880*10 _ масло 580-620 воздух 100 85 15 50 10 3,50^3,ЗС
или теп-
лая во­
да

880*10 масло
или
теплая
вода

580-620 воздух 100 85 15 50 10 3,50-3,ЗС

860^20 790*15 масло 150-170 воздух 100 80 12 55 10 3,55-3, К
850*15 - масло 570-670 вода 100 85 12 55 10 3,55—3 ,ЗС

или
масло п о 95 12 50 8 3,4-3,15

850±15 - масло 570-670 вода юр 85 12 55 10 3,55-3,3(
или
масло по 95 12 50 8 3,40^3,15

940*10 - масло 600-670 вода 100 85 15 50 9 3,50-3,3(
или теп- или 
лая вода масло 95 80 15 50 10 3,6-3,4

Примечания; Вариант механических свойств стали марок 12Х2НВФМА,Ш2Ш1Ш,
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30Х2НВФА »ЗОХ2НМфА %3QX2HBA,3QX2HMA,40X0,I8X2B4BA, i8X2H4MA ,4QXH2MA /40ХНМА /, 
38Х2Ш0А/36ХМЮА /,40XH2BA/4QXHBA / оговаривается в заказе.

2 . Сталь марки ЗОХГСА дополнительно испытывают на ударную вязкость в поперечной 
направлении волокна.Величина ударной вязкости должна быть не менее 2 кгс.м/см2.

3. Механические свойства прутков, пред назначенных’ для изготовления поковок
/что должно быть оговорено в заказе /,должны соответствовать нормам механичес­
ких свойств ОСТ 1-90085-73.
По соглашению оторон величина ударной вязкости прутков,предназначенных для 
изготовления специальных поковок и штамповок,должна превышать нормы ударной 
вязкости (Предусмотренные техническими условиями йа поковки из* соответствующей 
марки Сталина величину I кго.м/см2.

4 . Термическая обработка образцов , вырезанных из прутков цементируемой стали
марки I3H5A, предназначенной для изготовлешя поковок, может производиться с 
предварительной нормализацией. ,

ф £  Контролю ударной Ьбьюат пофергщоггщ пруп/си -Ыеим н более, иеторопы 
кЬдрата, @

{

v
\

<
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Таблица 5

Бар по ГОСТ 10243-jgff не более
МАРКА СТАЛИ Централь* Точечная.Общая ;Краевая:Ликвацион*Под-

ная по- . неодно- 'пятнис- пятнис- ный .усадоч
ристость* пплно̂ ф!;-™  -тая ;квадрат 'пая родность.ликва.  *диква-

.ция :
•ликва-
.ция

:ликпа-
.Ция

Подкор- ' Мехкрвстан­
ковые литные 
пузыри «трещины

f

I5XA, I3H5А•I3H2XA,1&СГТА,
I2XH3A, I2X2H4A, 12Х2НВФА, 2
12Х2НМФА, 18Х2НШ, I8X2H4UA, 
12Х2НВФМА, 12Х2НМ1ФА,15Х2ГН2ТА, 
15Х2ГН2ТРА
г т и л ш т \ 'ж т щ ---------
25Х2Н4ВА,25Х2Н4МА, 30Х2НВФА, 
30Х2НМФА, 30Х2НВА,30Х2НМА,
35ХМФА,ЗОХЗВА, ЗОХЗМА,37XH3A, 
38ХА,40ХС,40ХФА, 40ХН2ВА 2
/40ХНВА/,А0ХН2МА/40ХНМА/, 
50ХФА.30ХГСЯ2А /ЗОХГСНА/
25ХГСА.ЗОХГСА

38Х2МЮА/38ХМЮА/

2

------------- -

I

2
5
а

1
к

§
4>

8
&О«

г о
® .
«о
&о

t0>СИм
Iо
*с

4) .HS. & <ош £

А

SC
3

2
I I 2

&о«
в>

Примечание: В случав необходимости нормы ликвациоиного квадрата уточняются
в стали марок 25ХГСА и ЗОХГСА после поставки 50 плавок кавдой 
марки.



Приложение к ТУ I4-I-950-74

Р А С  Ч Е Т

оптовых дея да сортовую дояс^унционную сталь и тжбррванную 
холоднотлезггте стал ь.

Для расчета оптовых цен на сортовую кшструкщюжгу» 
стаяв а калиброванную холоднотянутую еталь so ТУ 14-1-950**74 в 
качестве аналога принимается сортовая конструкционная сталь я 
калиброванная холоднотянутая сталь тех де трок до 4207-1-950-70, 
панн на которые помещены в дополнениях ОН 31 и 51 прейскуранта 
S 0I-03, Размеры 5 ,0-6 ,0  и 6,3-7,0 на сортовую конструкционную 
сталь рассчитаны согласно примечания в дополнении Л 43 прейскуран­
та Л Ш-ОЯ.
Так гак  ТУ I4-I-950-74 не имеет качественных сггаптчий и не содержат 
дополнительных требований от ЧМГУ—1-950-70, то цены на сталь что 
новым ТУ остаются без изменений, а именно:
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1. OOPTOiUUi 8 (VACaiUAH СТАЛЬ

Сартаиад. сталь, круглая, кладратиал и шестигранная отель 

Конструкшюнная_оталь

Таблиц» I

Оптоиад цока п pyd.ii коп, аа тонну стали размером, в  ш

* J б.и-С,( 6,3-7.0 841 j 12-15 j  16-31 j 32-50 52-100 105-200

1, 15ХА, захл ; 10Г-00 178-00 176-00 170-00 164-00 163-00 160-00 153-00
к. ша>\ 2I5-0Q 211-00 209-00 203-00 196-00 195-00. 193-00 185-00
3. Ik.lX'i'A 2334ХГ 220-00 226-00 220-00 213-00 212-00 210-00 202-00
4. 40X0 1Я7ч10 193-00 191-00 184-00 179-00 176-00 175-00 168-00
!ь д а с л . эошгл ;:t i-3-00 205-00 203-00 198-00 1904» 189-00 188-00 I7G-00
С. ;kJXTUI3A(3JXrCilA) :ю4-оо 290-00 295-00 287-00 281-00 2Ш-00 278-00 267-00
7. UailttA, 23X21131* ■ 453410 444-00 440-00 435ч» 429-00 427-00 4244)0 412-00
ПЛзШЬн*, 23Х211МД з з ы м 374-00 370-00 3G5-00 359-00 357-00 354-00 342-00
'.1. 1,Ja2)I3:*MA MO-JO 035-00 530-00 525-00 519-00 517-00 511-00 502-00

Ц.-. IKaKIIUR'A ■igg-uv 457-00 452-00 447-00 441-00 439-00 436-00 424-00
l i .  заш ил 47iHX) 469-00 464-00 459-00 450-00 448-00 445-00 433-00
ill. ЗОлКНЫЛ 3SC4A) 383-00 304-00 379-00 370-00 368-00 365-00 353-00
ГЗ. 3U.c'.llH.'A зиа-ш 499-00 494-00 409-00 483-00 481-00 478-00 466-00
и  . зо х к и т 'l2f.-4Xi 418-00 414-00 409-00 403-00 401-00 398-00 386-00
13. laCOUiTA liUG-UU 281-00 278-00 271-00 264-00 263-00 260-00 253-00
Hi. [БХКПЮТЛ ЙЯУ-00 283-00 280-00 273-00 266-00 265-00 268-00 255-00
17. IG.CTTA 198-00 194-00 192-00 1064» 100-00 177-00 176-00 169-00
18. ШЛА •:.'oi>00 2Ш-00 200-00 273-00 266-00 265-00 262-00 255-00
19. I3illiA 466-00 457-00 452-00 447-00 438-00 434-00 430-00 420-00
КО. 12.ША, 20XH3A 343-00 336-00 333-00 328-00 319-00 315-00 311-00 299-00
21,3?aH3A 061-00 354-00 350-00 345-00 336-00 332-00 32800 318-00
ill!. 35ХШ'Л 354-00 249-00 247-00 241-00 234-00 233-00 231-00 225-00
;ji. П!л21МПЛ, 25X21I4UA g:jg- oo 5164» 511-00 506-00 500-00 498-00 495-00 403-00
24. HUC2II4UA, 25X2114 МЛ 4314» 422-00 418-00 413-00 407-00 405-00 402-0) 3904»
КЗ. ЗОПИЛ DG2-00 355-00 351-00 346-00 337-00 333-00 329-00 3194»
KG. 30X31.* 31/7-00 291-00 283-00 283-00 274-00 270-00 266-00 256-03
37, 12X2114Л ЗУ0-00 383-00 379-00 373-00 364-00 360-00 356-00 3444Ю
2tl, .lU.'JL'M (40XIIUA) 314-OU 308-00 305-00 299-00 293-00 289-00 286-00 2794»
31). 4uAll3iiA (40ША) 407-Ш 399-00 395-00 390-00 ЗШ 4» ЗЮ-00 370-00 3704»
;ui, •':,*;.iAiA (зшмил) Kill HA) 2Ш-00 280-00 273-00 *!CCnXl 2C5-00 262-00 285-00
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:l ш ш ш ш , кльюаашзк ешь а сшь сбрееэдка.
лалзСрдаапааа (хамипотянутая) стад  

Круглая, даыщатнаа, шсствгрвгаа» схаяк

Ошикал цеаз а пу5. г хоз. за то̂ ку стала дазкврои я ш
-:.гч& т а

»
’ г,
>4* j** •» ‘S 

1
*S .**• *""̂ 1

j
,HjV-*V
\ J -Л.о

Т Ш ?
} 29.0

Г ;>».(>=
1 '49,Л

■ 1
, 11*1,0

L- 3>СА. 234-00 ЗЗО-Ш Ц23-00 222-00 .216-00 205-03 195-00 ISSWXf 189-00 187-00
- м* ЧЧ. .Н - 3-Г5-00 ЗЭ6-00 323-00 3X9-00 306-00- 283-03 272-00 259-00 266-00 264-00
3 . аохЛ 365-30 357-со 346-00 542-00 331-00 314-00 297-00 294-00 288-00 286-00
‘i • •»»• *w 2774XJ 27U-00 2 6 Г- 0 0 25S-00 249-00 237-00 227-00 224-00 221-00 2Х9-Э0
•U w.Ai'.l, «кШЛ«Д зи-чх; 303-00 221-00 289-00 278-00 263-00 ■ 246-00 243-00 239-00 237-Ой
e . .чо»лгЕа(айави) 423-Ш 421-00 410-00 407-00 386-00 381-00 366-00 362-Ш - 358-30 356-00
7 . аззмшаб боэ-«» 600-00 ■ 588-00 564-00 569-ОС 552-00 532-00 525-00 S22-00 5X9-00

- ^ с - л ,  тзхлвтш боны. 5Ш-00 577-00 S72-00 556-00 537-0(7 5X5-07 508-00 504-00 sax-oo
372-UU оы-оа 849*490 815-00 828-00 аю-оо 78800 780-00 777-00 ЭТЗ-00

1й* х*.'л».г£^£Л 682-00 672-00 659-00 654-00 638-00- 6X8-00 597-00 550-00 585-00 -583-00
U . .>A.niiU «о-оа 631-00 619-00 615-ва 600-00 583-00 563-00 55W » 554-00 55Х-00

12. JUi.jiuA 62.4-00 СИ.-С0 601-00 597-00 583-00 561-00 539-00 533-00 529-00 5VfHKt
lo . 672-00 €С5-чЛ) 651-00 647-00'•■ 632-00 6X5-00 595-00 588-00 565-00 582-00

14. 655-аа £43-00 636-00 632-00 615-30 597-03 575410 567-00 S64-00 §6fl-0fr
IS. ИСЛИ-ТА 422-00 400-00 394-00 ззг-сс 372-00 354-00 332-СО 325-00 3X8-00 ЗХ5Ч»

16. XilililUTTI 425-00 . 41̂ -чкД 397-00 331-00 375-00 357-00 335-00 328-00 321-00 3X84»
1.7. 10ЛТЛ 267-0) 26О-00 251-00 248-00 Z39-0O 227-00 2X4-00 гхх-со 209-00 2ВМ »

X8. lUiî A 401-00 302-00 321ЧХ) 378-Ой 363-00 348-00 333-00 329-00 325-00j 321-00

Ё 1 . А 626-Ш. 617-00 605-00 601-00 586-00 569-00 549-Ш 643-00 $40-00' 537-00

з о . iL'iiioi, шага 439-00 '43Г-ча) 420-4» . «17-30 396-00. 391-430 375-00 372-00 368-ОСЬ 366-00
'Л . 37ЯцЦ 460-00 4524» 441-00 438-00 427-00 4X2-00 397-00 зам» знэ-оо 387-00

■ив.' Ч5Ш.* 356-00 343-Ш 337-03 333-00 322-00 305-0» 288-00 285-00 239-00 277-00
■из. иил-шл'бйлш* та>-оо 632-00 C79-0Q 675-00 660-00 643-00 623-00 6X6-00 613-00 6Ю-00
ал. lawî â HMwa 636-00 627-00 615-00 вп-оа 596-00 5794» 559-00 553-00 560-00 547-00
as. ;»*v m 546-00 537ЧО 525-00 521-00 505-00 493-00 479-00 472-00 46800 4654»
26. ЗОЖА 4(0-00 474-U0 4G2-Q0 454-00. 446-00 430-00 416-00 409-00 405-00 402-00

27.Х2ЛШ4А 565-00 S56-U0 543-00 540-00 S284U- 5X2-00 490-00 •485-00 48Х-Ш 479-00

2J. <ш:!2!а с-шлй'А) 476-00 467-00 255-00 451-03 436-00 419-00 399-07 399-00 390-00 397-00

29. 4ИЛШИА (40ЯШ) 607-00 597-00 581-00 580-03 563-00 545-00 523-00 5X6-00 5X3-00 509-00

30. ЗУХ£1Д (ЗШЗЭМ) 444-00 433-00 419-00 415-00 398-00 350-00 363-00 356-00 352-ОС 349-OX

?aew  составлю:
:>ая. отделов сволстоимоста, 
;ю»|*а1илм:оста. а цешобра- 
:MU.'iMU И.-Ш /

M / f u

;■ КЛ.Челлавов

Потребителе
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5. li табл. I ТУ14-1-950—74 содержание никеля для стали 
парки 12Х2Н4А считать 3,25—-3,65% (вместо 3,25—1,65%).



ТУ 14-1-9ЬО-74 Прутки и полосы из кояструк* 
цаонной легированной высокока­
чественной стали размеров до 
200 uu включительно

Письио-n оправка
Срок введения в деРстмю ТУ I4-l-9t>0-74 

переносится с 01.OI.7t> на 0I.07.7b
2 4 .01.7b



ВТ 1^ 1 -9 6 0 -7 4  i t o iw  я аолосн из код- 
струишайво! дегиоо8№еИ 
Еисодсжаяесгвениот о т а в  
разбором но 2СО и» яш^я-

Пясшо-ооправка
Примвчаьш к табд.2 дувнта 2*2 ю ш о  

uapftoft с т а в  3QXTCH2J носка марки ЗСОСГСЖ.

гололб

Т У 1 4 —1 —9 5 0 —7 4 .  Прутки  н полосы и з  конструкционной легированной 
вы со ко кач ествен н ой  степи  р азм ер о м  до 2 0 0  м м ,

\

включительно 

ИЗМЕНЕНИЕ №

Р а з д е л  2 . Технические'требования

табл.4 п. 2 .7  для стали марки 13Н5А установить твердость 
образцов по . Брикеллю по диаметру отпечатка 3 ,5 —3*0 мм (вместо 
3 ,6 5 - 3 ,2 0  мм).

Срох введения с 6/У 1 9 7 8  г.



Министерство черной металлургии СССР 
ОКП 09 5000 
ОКЛ 09 5*00
Согласовано:

рнического управ-
г

Sob-  
г .

УДК
Группа В32 
Утверждаю:

Зам.начальника Технического управ-
[вта СССР

у  у ~ ^  Ю.Е.Кузнецов 
Н  1979 г .

полосы из конструкционной легированной 
высококачественной стали размером до 200 мм вкл.

Технические условия 
ТУ I 4-1-950-74
Изменение N ^ 0

Срок введения: 05М1о.
1. Срок действия технических условий продлить до 01.01.85г.
2. Заменить ссылки:
п .1 .2 . ГОСТ 4693-57 на ГОСТ 4693-77, ГОСТ 4692-57 на ОСТ 14 13- 

-75, ГОСТ 4405-48 на ГОСТ 4405-75, ГОСТ 103-57 на ГОСТ 103-76,
ГОСТ 7417-57 на ГОСТ 7417-75, ГОСТ 8559-57 на ГОСТ 8559-75, ГОСТ 
8560-67 на ГОСТ 8560-78, ГОСТ 14955-69 на ГОСТ 14955-77;

п.2.5 и 4 .1 . ГОСТ 1051-59 на ГОСТ 1051-73, ГОСТ 14955-69 на 
ГОСТ 14955-77;

п .2 .8 , табл.5 и п .3 .5 . ГОСТ 10243-62 на ГОСТ 10243-75; 
п .3 .4 . ГОСТ 12344-66 на ГОСТ 12344-78, ГОСТ 12346-66 на ГОСТ 

12346-78, ГОСТ 12347-66 на ГОСТ 12347-77, ГОСТ 12348-66 на ГОСТ 
12348-78, ГОСТ 12350-66 на ГОСТ 12350-78, ГОСТ 12353-66 на ГОСТ 
12353-78, ГОСТ 12355-66 на ГОСТ 12355-78; 

п .3 .7 . ГОСТ 7564-64 на ГОСТ 7564-73; 
п .3 .9 . ГОСТ 1497-61 ва ГОСТ 1497-73;
п .3.10. ГОСТ 9454-60 ва ГОСТ 9454-78 (образец типа I ) .  кгс 
n .2 i7 ,табл.4. Заменить обозначение.ударной вязкости: КОТ — j  
Согласовано: / ^ ^ - ’ ^Разработано:

/ , у ^ 1§Ва^ориеи стандартизации

•Скляров

/ 5 $  согласовано:

^ ^ ^ ^ ^ н Х с к л я  ]
/кода&кЦжонных сталей цШШЧм 

.̂И.Колясникова
1979 г . 1979 г .

*v Jsj. ’ г ^

4 v’v ’АнсгнвиреЛст,
' Зав.оОДЯДОВДМиа] 
червой иетаХйЭДгии

s//



Министерство чёрной металлургии СССР
УДК
Группа В32

”4.3* На продукцию, которой в установленном порядке присвоен 
государственный ЗНак качества, должно бить нанесено изображение 

Знака по ГОСТ 1.9̂ 67".

Эо̂  ̂ ачахьшка ШАМ
%LL

редакции: "5.Контролю ударной

Златоустовского завода
А. Б. Покровский 

0Y 1980 г.

конструкционных 
УЩиРиМ.£.1ро1ЮЪ 
"/р  м  юао г.

I'UCV̂A с
ОМКТЁГ с

I Oj» «  Министр?
/> I лстроромп© ■ R4.CCM

гмулдетмяяоД рспстрьщт
' {о g?. ЬЧ— ^ W i M C

Зарегистрировано в ЦНИИЧ1: 
'Я>* (Я - I960 г.

Эвв.отдевом стандартизации 
ЬВЛващдров



йаяиой «уыгюкоивчгкгтр-ниай стаа» Раз мопсы 
дог 200 мм.якяюмреймсг'

ИЗМЕНЕНИЕ №/4

Тейп. 1. Пункт 5 применений изложить в новой редакции:
'5 . В ставив легированной молибденом марок 12Х2ВМФА, 

12Х2НМ1ФА, 23Х2НМФА, 30Х2НМА, 30Х2НМФА, 18Х2Н4МА, 
23Х2Н4МА, ЗОХЗМА допускается Частичная замена молибдена 
вольфрамом.

. Суммарное содержание молибдена и вольфрама, пересчнтав- 
шваба£»*;..иа pacsera- трисвесовые *щош~тщфиш ~ 

заменяют одну весовую часть маязибдена, должно соответствовать 
указанному в табл. 1,

[Три этом содержание вольфраме не должно повышать 0,3%.
В стали, легированной вольфрамом марок X 2Х2НВФА, 

12Х2НВ1ФА. 23Х2НЙФА„.30ХаЦЙА, ЗОХ2НШ6Д^Л.вХ2Н4ВА, . 
25Х2И4ВА, ЗОХЗВА, допускается частичная замена вольфра­
ма остаточным молибденом из расчета: одна весовой часть моииб- 
доле "Чйй^вбЙьфрЗЩГ При этом «одержа­
ние вольфраму должно быть не менее: 

12Х2КВФА -  0,60%  
12Х 2Н $1Ф А - 0.60%  
23Х2НВФА -  0,60%  
30Х2НВА т 0,70%

Срок введения

Э0Х2НВФА -  
1SX2H4BA -  
25^2П4ВА -  
ЗОХЗВА 
с 23.02.1081

0,70%
0,50%
0,50%
0*50%",
г.

М >  Л? . / У

ч ,1, а ,
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ЪЗЪМинистерство чертой металлурга! СССР
СОГЛАСОВАНО: УТВЕРЖДАЮ:

1чальник Главного Зам» начальника Технической
Техшш^кото Упртвленн̂ АЕАП МЧМ СССР

►Е.Кузнецов 
___ 1981г.

Л -
ш ш  и полосы из ксестрткщошсЛ
ШИРОЗАШШ ШССКСКАЧВСТВдаОЙ СТАЛИ 
РАЗМЕРОМ ДО 200 ш  вкж.

Технические условия 
ТУ I4-I-950-74 
Нзмевенже

'•О ФЬ5 13$2

Срок введенжя: ^
Раздел 4 . Наименование дополвктъ " . . .  в транспортирование".
п.4.1. После слова " документации" дополнить: " . . .  в 
транспортврованве". * . подпункт "б9 зага­

сать в редакцвх: "Пруткж размером менее 25 мм составляют в пачках 
массой в соответствии с заказом, но не Солее 5 тонн ж не более 

80 кг при ручной погрузке, что должно быть указано в заказах.
К пачкам прявешкваются бхркн с клеймами.
С согласия заказчика размер прутков, поставляемых в пачках 

ж минимальный размер прутков, подвергаемых клеймению, могут быть 
увеличены"*

Заменить ГОСТ 7566-69 на ГОСТ 7566-81.
СОГЛАСОВАНО:

>ника ЭДАМ 
'кляров

раторил ШАМ 
.Ф.Беренсон

Г. лабораторией с т  
конструкционных сталей

oVitttK В.Д.Хоомов

• / У 9 sc

РАЗРАБОТАНО: 
инженер завода

.Флопов
1981г.

зацвн
чермет
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;*Т* ■*с» ilfcrirtoir»
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