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Настоящие ро^омвгндащпт устанавливают цели, задачи,
порядок планирования, проведения, формы н правила оформления 
документов контроля токологической дисциплины в процессе про­
изводства на предприятиях машиностроения я приборостроения. 
Настоящие рекомоылашш могут примеватьоя поставщиками и 
потребителями при оогласованка догаеюряой документации.

4. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Технологическая дисциплина, является необходимым усло­
вием и основой изготовления! продукций в соответствии с требова­
ниями конструкторской, технологической’ н' нормативно-техничес­
кой документации, действующей на предприятии*

1.2. Целью контроля технологической дисциплины (КТД) явля­
ется предупреждение возможных нарушений технологических про­
цессов, исключение производственного брака, повьгшенне -стабиль-' 
поста качества выпускаемой продукции, предотвращение прежде­
временного выхода из строя оборудования и технологической ос­
настки, предупреждение производственного травматизма, уменьше­
ние издержек производства и повышение культуры производства, 
улучшение организации производства й охраны'окружающей • сре­
ды,

U . При КТД решаются . следующие основные задачи:
определение соответствия технологического процесса изготов­

ления изделия требованиям конструкторской и технологической до­
кументации;
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установление характера, вида it причин нарушений (при их на*
линии);

разработка мероприятии по предотвращению'нарушений н со­
вершенствованию технологического процесса;

определение показателен технологической дисциплины.
Ы . При КТД проверяют; изделия или их составные части; тех­

нологические процессы или технологические операция; средства 
техщ%1Г>гйческбго:Фс1тщшпщ^ ф#Йа«*йе еста :дагзуиа’стки'̂ '; йёха>.

На яршшрнж’ш* могут шшшфоааться и осушвствшты^ 
следующие виды- КТД: леяюешзданый,. периодически^ летутай»

щз̂ :дк5тедктш@м зшщданка-*, прв̂ ь 
стазгггэедм fdeyшрствешюй ярдашш,,

1 * б; Основные термины ж определения к ним, применяемые в 
ГОСТ 3 ,1 1 0 9 -8 2 ,  ГОСТ 1 4 * 0 0 4 -8 3 ,

2. ПЛАНИРОВАНИЕ КТД

2.J. Планирование КТД включает; выбор объектов контроля, 
контролируемых признаков и . вида контроля; определе­

ние объема и сроков ]*1роведсния контроля; составление графиков
КТД.

2.2. Виды, пер поди ч иметь, объем и объекты КТД устанавливают 
в зависимости от вида продукции, продолжительности, точности, 
стабильности я других особенностей технологического 'Процесса; 
материалов анализа брака, рекламаций я'замечании от потребите­
лей, результатов предшествовавших КТД, а также тех объектов 
КТД, по которым имелись замечания за истекший период.

2.3. Объекты контроля у состав основных контролируемых приз­
наков , олредетдат по табл* 1*

2.4. --Виды, объем и периодичность КТД устанавливают в соот­
ветствия с : приложением L

2.5. П ланирование периодического, летучего КТД .осу-
ществля10*' па формах графика контроля технологической - дисци­
плины * (формы 1, 1а, .16, 1 в .

приложения'^) я перечня деталей и сборочных едншш, 
подлежащих контролю технологической дисциплины (цюрмы 2 , 2а  
цриложешш 2Х

При этом перечень деталей и сбо­
рочных единиц, подлежащих КТД, допускается не оформлять: 
Повседневный КТД ■ проводит — без составления графика КТД. 
Летучий КТД иожет осуществляться без составления графика 
КТД.

2.6. График К ТД . : предусматривав количество провег 
рок, позволяющее оценивать с необходимой достоверностью сос­
тояние технологической дисциплины на предприятии (цехе, участ­
ке) за анализируемый период.

* Здесь г далее до тексту представитель заказчика участвует в КТД только 
в частя продукций, разрабатываемой и изготавливаемой,до заказам ЭДякйстерства обороны.
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Графики КТД оформляют по видам КТД' на год , кшртал^ 
t m o m *

' 'V"1'.'''--..  ....... Т  л 0 л и и. а \

Объект контрол® doc tan.: контролируемы* йрнзт?тоя-

Технологический процесс Качественные., и количестве иные характеристи­
ки, ь том чделё* точность н стабильность, после- 
да&атадкность ■ вудолкешт опера цнй, приме и не - 
мых средств технологического оеващекин; реж имы 
обработки, йежоаерадиоиные припуски; сиатеето 
твке материалов, полуфабрикатов, заготовок, 
всаомстительных материалов требованиям техни­
ческой документации; содержание и методы вход­
ного, операционного н •приемочного контроля;

Деталь, сборочная едини» 
комплект, комплекс |

правильность ш т ат ная транспортник операций- 
условия1 Хранения изделия; безопасность труда * 
соблюдение производственной . гигиены и другие 
требования технологической документации, норма 
тнвко-тшшческой документации тю организации 
производства (например, соблюдение положений 

;по организации учёта я анализу брат«г» отказов 
тех но л or и чёсккх потерь; ка лкч не из & л ятор а 'брака, 
соблюдшее правил расходования всех видов • энер­
гии, Правильность хранения, использования, норм 
затрат всех видов ресурсов)

Геометрические параметры, •физико-химические 
параметры, функцнональше параметры,* внешние 
к внутренние дефекты,• клейма, маркировка; соп­
роводительные документы (яр$шшг бирки/ серти­
фикаты, технологические паспорта, карты измере­
ний, протоколы нештнй'й» журналы контроля),

Т екнологи^есЕ ад  ж 
и коястру1С1Ч5рлад до** 
ку^тгга'ап'я

их наличие н правильность заполнения, полнота 
: проведения'"испытаний; правильность установку 
.нзд^лнй;-' мариновка, упаковка и комплектность 
Поставка изделий заказчику '
Н а л я щ е  в в . рабочем  м есте, степень и зк о - 
ш е ш ю ст а ., с о с т а в , кюьшд£<5ггность, офопм-« 

дад ае , .сететр ем ш н о сть  н яравэдяьноогь

Средства техншюгкчее- 
jcoro/осизшения

. в н е с о к ш  -измвнзний? наличие экспертного
Р е э у п ь т е

Условия хранения, эксплуатации; наличие и 
вьшолцешге графиков .периодических проверок; 
паспорта й биркн, удостоверяющие годность обо­
рудования и оснастки;, наличие н состоя кие дуб­
лирующей оснастки; состоят?: средств, контроля,

Рабочее место

измерения п. испытания и соответствие порядка 
ж зскплуатацйк, ремонта п обслуживания уста­
новленным требованиям

Соответствие и расположение оборудования, 
оснастки, тары,., энергосистем, .и энергоносителей 
требованиям пданнрозкё и. процесса; выполнение 

, требований яо .межопёрацирн ном у хранению .ма* 
1 тер налой, заготовок; полуфабрикатов, готовых из-
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ОШйЧаиие - табл. I

Объект контроля Состао контролируемых признаков

шЬполнитеяь технолог

делкй и средств тех «алогического оснащения; са­
нитарное состояние к культура рабочего места, 
в том чнсле  ̂порядок, чистота, отсутствие на ра­
бочих местах посторонних предмете®; эстетичес­
кое состояние, безопасность труда,/у&овия (ос­
вещенность, воздухообмен и т. п.); организация 
производства (режим труда и отдыха); соответст­
вие рабочего места акту аттестации 
Соответствие квалификации ишолнитеяя

гйчвосого процесса предус^отрашой в докумеатеадш 
з* посадок пр$ в£Д£Ния нтд

3.L КТД проводят в сроки и порядке, установленные на пред­
приятии

3.2. Результаты повседневного КТД заносят в журнал учета
контроля технологической дисциплины (формы 3, За* 3 6 пршхо. 
жш ин 2}* При необходимо*
отй применяет тттйпшьш форг^докумеитов учета повседнев­
ного КТД для условий обработки информации КТД. средствами 
вычислительной техники; ■

Необходимость ведения журнала учета КТД и специальных 
форм документов учета повседневного КТД определяется предприя­
тиями, исходя из условий производства,

3.3. Результаты периодического, инспекционного и специаль­
ного КТД оформляют в- протоколах контроля технологической 
дисциплины (формы 4* 4а щшгашзшш 2}

/ или актах контроля технологической дисциплины 
(формы 5, 5а приложения 2)

в порядке, установленном на предприятии.
Копии актов (протоколов) КТД и служебных записок направля­

ют представителю заказчика (при наличии нарушений технологи­
ческой дисциплины),

3.4. Результаты летучего КТД оформляют в порядке, установ­
ленном на предприятии, в журнале; учета КТД или протоколах 
КТД, или актах КТД.

ЗА Для профилактики нарушений технологической дисциплины 
применяют систему оформления сигнальных листов о повторном 
нарушении- теетолотческой дисциплины (форма О

приложения 2) идя, предупреждений о браке (форма 7 
приложения 2);

Предупреждение о браке оформляют ;
в



«рз выявдедри существенного отклонения, которое может привести 
к браку, или ухудшению качества выпускаемой продукции;

непринятии мер иди несвоевременном устранении наруше­
ний технологической днщтлтт.

Копня сигнального листа (предупреждения о браке) передает­
ся представителю заказчика.

3.0 Точность технологических процессов и систем контролируют 
но ГОСТ 27.202—83.

3.7 Проверка порядка эксплуатации, ремонта и обслуживания 
средств измерений по ГОСТ 8.002—86и ГОСТ 8.326—78 с участием 
представителя заказчика.

3.& При проведении КТД изготовления сборочных единиц, ком­
плексов, комплектов, при необходимости,осдаеоиишж кортролькысе 
сборки п (или) контрольные разборки, решение о проведении кото­
рых принимают в установленном на предприятии порядке.

Контрольные сборки и (или) контрольные разборки произво­
дят с участием представителя заказчика.

4. « а®ш >ция тштшгт итд
4.1. Поданным КТД осуществляют:
устранение выявленных отклонений; проведение анализа резуль­

татов КТД; разработку н осуществление организационных к техни­
ческих мероприятий по предупреждению нарушений технологичес­
кой дисциплины; учет и отчетность по.результатам КТД.

4.2. При налипни отклонений от требовапкц техннческой доку­
ментации составляют мероприятия по устранению отклонений, об­
наруженных при контроле технологической' дисциплины, в прото­
коле. .КТД'.' а ври оформлении акта КТД»в ведомости мероприятий 
(формы 8, 8а приложения • 2) и согласовы­
вают с представителем заказчика.

4.3. Результаты анализа КТД оформляют в. журнале анализа 
результатов контроля технологической дисциплины,

где отражают качественные я количественные характе­
ристики, в том числе! состояние, и уровень технологической дисци­
плины. по отдельным подразделениям (цехам, участкам, рабочим 
местам,).; видам изделий; технологическим процессам; видам откло­
нений'; виновникам нарушений.

Необходимость ведения,журнала анализа.Куд и его форму оп­
ределяет предприятие, исхода на условий, производства,

4.4. Состояние: технологической -дисциплины в подразделении 
(цехе, участке н т. п.}, .на предприятии оценивают по результатам 
всех видов КТД на основе соответствующих показателей.

Методика расчета показателей, характеризующих технологичес­
кую дисциплину, приведена в приложении 8

4.5. Отчетность о результатах КТД осуществляют в порядке, 
установленном ва предприятии»

4.6. Результаты КТД используют ;
3 Зак. 2831 7



шш дальнейшего улучшения качества л редукции л телиодопш про­
изводства;

определения важнейших условий п факторов, влияющих на сос­
тояние технологической дисциплины;

выработки предложений по обеспечению заданного уровня ка­
чества изделий;

аттестации изделий-или технологических процессов (операций.)г

4.7. Нарушения технологической дисциплины усграншогет ш сроки 
усттюптшые протоколом-*, шщ в - ведомости мероприятий 1ЩС 1

Нарушения технологической дисциплины, которые возможно 
устранить регулировкой, настройкой, заменой инструмента л т. лм

устраняются немедленно.

$. оформление документов мтд

5Л. Документы КТД предназначены для планирования, регист­
рации, учета, анализа и отчетности по результатам контроля тех- 
дологической дисциплины.

5.2. Состав п формы документов КТД устанавливают стаяшв*-.
тамн щетршхт.

5.3. Учитывают н хранят документы КТД в соответствии с пра­
вилами, установленными на предприятии.

5.4. Для краткого: обтначвшгд видов -иг.;npmim отклонений» 
а также мероприятий по устранению нарушений технологической 
дисциплины в целях обработки информации о КТД на ЭВМ 
применяют ytX кодовые обозначения согласно 
приложениям 4 —6.

я



ЛРМДОЖЕННЬ f

т т ш т  о применён им тт%  обьш ой  и периодичности ктд

Вил ктд Указаввя' о гшщ*ен$шш 
вида К Т Д .

Повсед­
невный

Проводят: 

маетер

теж олог

контролер

Объем ктд

Один шит нес­
колько объектов в 
контролируемых ■ 
признаков в coot- 

‘ летствнй с требо- 
ваннгямН'конструк­
торской' я техиоло* 

■ гичеекоб доку­
ментации

Периодичность КТД

Прове­
ряет ежедневно 

i каждый выполняв 
иый технологнчес- 
кий процесс по от- 

.дельным контро­
лируемы м призна­
кам.

'.Про­
веряет ежедневно 
отдельные техно­
логические про­
цессы по отдель- 

! нын контролируе­
мым признакам.

Про-
веряет ежедневно 
выполняемый тех­
нологический про­
цесс ггрк контро­
ле выполнения 

- операций рабочим 
я контроле ка­
чества изготовля- 

. смой продукции

Периода-
веский

Проводит, . цеховая' 
(заВОДСгСЗД)' КОМИССИЯ' в.
ерекк,. определенные гра­
фиком.

П р имела икс. В 
г специально оговоренных
Ш аях. периодический 

осуществляется по 
..всему ■ технологическо­
м у  процессу начиная с 

: входного контроля мате­
риалов н кончая прне- 
Мочиьпи: ■ контролем го­
тового ■ изделия;* Такой 

• вид контроля* называется 
сквозным я оговаривает­
ся й графике

• /Все объекты и 
кеатролЕруаша 
признаки, исходя 
из условий про­
изводства ̂  соот­
ветствии с табл.!

Проверяют тех- 
дологические про­
цессу действую­
щие к вновь вво- 
дйкые*за опреде­
ленный период 
(год, два и т .х ) ,  
но не менее одной 
проверки для 
каждого подраз­
деления в месяц

3* В



Продолжение

Вид: ктд Указаикя о применении шла КТД

Летучий Проводят работник
ОТК или ИГР ■ цеха, от*' 
дела главного технолога 
(металлурга, сварщика, 
метролога». конструктора 
» 'других) в сроки," опре­
деленные графиком, без 
указанна конкретной да- 
ты. .вроверкй (ов'редсляе- 
ТОй исполнителем ле­
тучего. КТД), ш  с ука­
занием месяца, или квар­
тала проверки

Объен КТД

Все объекты и 
контролируемые 
признакн/иегше- 
родственно свя­
занные с причи­
ной проверки

Периолп'ШОсть 1.СТД

П роверяю т не 
реж е одного р а за
В XIвсяд

Инспек­
ционный"

Проводит специально 
уяолиомочешщГс работ­
ник ОТК по указанию 
р уководст&а предприя­
тий, или начальника
ОТК. впо

Обьоеты ^ кошрсч!шру©мьге
. )ф£ШШКИ*.. надо-

средстеш но
-ав$&Ш8ш& о

с Ш з т ш § ш
укаэашда

с целью цроаор- 
к и эффективности ранее 
вы полнившегося 
контрол Й

щмттйзеро**
оодевдо»

стами: с  табйз!

ю

Стцтль- Проводит деловая 
ный ■ {заводская > комиссия

по решен зш' руководст­
ва цредлрнятшг ш н  • по 
предложению цредега- 

i штЬдя заказчика, а так-'
| же при измерение техно­
логических.. npoteccor И- 
после выполпенйн' любо-. 

: го вшЬ ШМйНОВЫХ КТД 
! кштсйсктонтго К ТД ,
: |еай:'1!раншю» после ш -  
iscumemut ■ранее рад** 
б&тштт меровр ттай 

. по результатам'. КТШ

Т@ гач.„ю  жв



Окончание
Периодичность КТДВид КТЛ Указанна о применении виде КТД Объем КТЛ

при выявления зноди* 
тельного брат иля по­
лучении -рекламаций" {й- = 
меча1ш») от потребите­
лей продукции

Предста­
вителем 3«i-' 
кззчнка

П р овод ит и р.едстц&й-
тель заказчика с учас­
тием . представителей 
QTK и служб Предприя­
тия

Объекты: TI
контролируем ые 
признаки; кспос­
редственно свя­
занные с ПрНЧИНОН 
проверки в соот­
ветствии с табл. 1

Проверяют по 
специальному 
указанию

Нродс?т$н~> : Проводаг яродста-- То же ? То же
телам Госу- в шаль Государст «=. J :
дарстаениойдвойной. щж4мки с • 
приёмки j участием вдродега- I

j- аитёдей ОТК а. ' j
' служб хгрешрндтня

Примечание г В .состав тт%<хт..ш КТД шшшшш .работников ОТК, 
сдужблглаввогс тототга {мта*щгр?&9 даарнхшеа,' метродага, констру­
ктора и др.), ИТР цехов и пртжтятшт- заказчика (при' необходимо- 
ста) .

а



ПРИЛОЖЕНИЕ 2

осн овн ы е ф о рм ы  докум ентов  к о н тр ам .
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДИСЦИПЛИНЫ И ПРАВИЛА ИХ О Ф ОРМ ЛЕН ИЯ

i. Бранила оформления графика КТД
1.1. График КТД предназначен для указания состава деталей, сборочных 

единиц и перечня технологических операции, коллежапшх КТД, а также состава 
комиссии, назначаемой для проведения проверки,

1.2. График КТД на год 'следует оформлять по формил 1 # 1$, 
на квартал п месяц*** ПО ф ормвм  Х6*.. Хв»

1.3. Графы форм следует заполнять в соответствии с требованиями табл. I.
Табл tt u а I

Нч/Ж*р ГрЯфы Солсржатм графы

3
2

3

4

о

.6

7

Номер цеха, в. котором выполняют проверки
Должность я--подпись11 лйда^.утвфдквшето документ. Справа 

от подписи проставляют фамилий* лица, подписавшего доку­
мент, а ниже — да*у подписания.

Обязательность заполнения графы устанавливается в от* 
раслевых иор ма тн в н о .-тех и и ч ес к ii х документах

Номер проверки,
При плвипррватн яеткольшх проверок определенной детали 

(сборочной едшшцы) в графе проставляют соответствующие 
номера проверок» или только начальной и последней
проверок отделяя их знаком тире.

При плакйрпваинь'нескольких- проверок определенной детали 
(сборочной единицы) с различными проверяемыми операция­
ми Допускается указывать номера каждой проверки отдельно

Обозначение и наименование детали {Порочной едвяшгы) 
до конструкторскому документу или наименование 

технологического процесса.
Порядок й последовательность записи обозначений детален 

(сборочных единицу должны соответствовать требованиям 
ГОСТ :2.Шв—Ш

Обозначение комплекта 'документов, содержащих описание 
процесса (операции) или доподгщтелькш тр.ейаад«кй' к вы поя-' 
нению

Состав комиссий, назначаемой для проведения проверки,
П р и м е ч a HiH е. В графе следует проставлять должности 

технолога (старшего технолога), руководителя участка (мас­
тера)* инженер а-испытателя, старшего мастера, ~ контролера, 
мастера ОТК я лрушх членов комиссии по усмотрению руко­
водства предприятия.

Запланированная дата проверки для каждого месяца с ал- 
чала года.

Допускается дату проверки проставлять перечеркиванием 
графы по диагонали для соответствующего месяца.

П р и  к еч  a a ere. Цифры в графах означают порядковые но­
мера месяцев

12



О кончание табл. 1

Ноиср гр*фм СОДЬрЖ̂ПЛС fpatJ«J

8

9
W
П

12
13
И"
i5

№

.Графу следует заполнять по усмотрезгяю руководства пред* 
п/мяямя, .указывая, и а пример, отметку ~ о выполшшш щтщу* 
кил фактическу ю дат у . проверка я т.; л . **

Порядковый помер листа документа
Общее количество листов документа
Характер работы, ■ выполняемой лицами, подписывающими 

документ.
П р. и м е ч & н и е. Состав дояжшзепшх лиц, додшгсаашшс 

g g  устанавливают в норматавньгх документах пред- 
^Ф амилии’лиц, подписавших документ

Подписи днц, фамилии которых, указаны в графе 12
Дата подписания документа
Визы должностных лиц, назначаемых по усмотрению руко­

водства предприятия для озйакомлешш -я согласования доку*
мента.

Необходимость указания должностей я фамилий лиц, шь 
знрующих документы

Дата выполнения проверки

2. Прети $ оформления перечня деталей и сборочных единиц, подлежащих
ктя

2-1. Перечень предназначен
для, указания состава деталей и сборочных единиц, подлежащих КТД, а также 

СПИСОК операций, подлежащих проверке,
2.2, Перечень ехх^тавляют на W

2.3. Перечень следует оформляхь по формам 2 и 2ар-
2.4. Графы форм следует заполнять в соответствии с требованиями табл. 2.

Т а 6-л к цп 2

Номер графы j Содержание графы

Номер цеха, в котором выполняют проверку 
Должность и шдаксь лица, утвердившего документ. Справа 

от ттодансн проставляют фамилию яйца, подписавшего доку­
мент, а ниже ■ — дату подписания,

1
2

3
4

5..

Номер проверка.
Обозначение- к наименование детали (сборочной единицы) 

по конструкторскому документу или наимено­
вание техно логического процесса.

Порядок к последовательность записи обозначений дета- ■ 
лей я .  сборочных единиц должны соответствовать требованиям 
ГОСТ'2Л08-б8
.'Обозначения документов, содержащих описание процесса 

(операции) или дополнительных требований к выполиенпю

13



Окончание -хабд*2

Номер графы. Содержаний графы

Номер операций .изготовления, зк:ш*одт&• « контроля-'дегя- 
ли (сборочкой единицы), подлежащих 

Особые указания.
Графу следует заполнять по усмотрению руководства пред­

приятий , указывая, «аирамер, требования*g периодичности 
проверок

Порядковый номер листа документа 
Общее mmmecmb листов документа
Хар а ктер р аботы, в ьшолня емо й лицам и. подписавшими до­

кумент.
П р и м е ч а й  и е. Состав должностных лид. подписавших 

докргеиг, устанавливают в-яорм & т т ш х докум ент ах п т ш ю п  
яtra il, гФамилии лиц, подписавших документ

Подписи лиц, фа м или н которых указ а кьт в графе И 
Дата подписания документа
Вазы должностных лиц,. назначаемых по усмотреншо руко­

водства предприятия .для' 0знакомле]!ия и согласования доку­
мента, Необходимость указания должностсГги Фа^щлий лиц. 
визирующих, документы, устаиавливают в норм ативны х доку**
м е н т а х  п р еш р и яти я *

3, Правила офор%1ления журнала учета КТД
3.1. Журнал предназначен для записи нарушений, обнаруженных

При повседневном КТД^и мероприятий ' по устранению причин нарушении. При 
отсутствии нарушений следует сделать запись ^Нарушений мет».

3.2. Журнал следует составлять яо .формам 3;*3щ'3б,
3.3. Графы форм, следует.заполнять в соответствии с табл. 3
3.4. Журнал учета КТД рекомендуется ■комплектовать ..титульным листом,

ОфэрМ/16ШШСЬ|- : ; ,у.ро .ГОСТ ДЛ 05--“ 79' с. учетом следующего;
обязательность титульного, листа. усгтгдплнвйюг’отраслевые нормативно-тех­

нические документы; .
основную надпись допускается нс проставлять;
поле 1— наименование предприятия, заполняющего ‘данный документ. За- 

полаемте поля, m  обязательно; поле 2 — не заполнять; поле 3 — не заполнять; 
поле 4■—мавменованне журнала.учета КТД; -поле 5^— номере у часп са  к це­
ха; поле б — Дата начала н■.окончания; йедеяия журнала; ответственный за веде­
ние журнала, его должность, «нициальг и фамилия; поле 7 — год заполнения до­
кумента (без указания слова «год или «г»).

Т з б .1 и на 3

Номер графы Содержа!the граф«

1 Дата выполнен ни проверки
2 Обозначение детали (сборочной единицы) или обозначение 

комплекта документов на технологический процесс
э- Номер операции* имеющей отклеженке
4 Наиыекоаашш. я содержание обнаруженного' отклонении, 

ДОЛЖНОСТЬ к подпись лицз, проводившего контроль
$ Код вида обнаруженного отклонения
6 Наименование причины обнаруженного, отклонения, долж­

ность к фамилия виновника парущешт
7 Код причины обнаруженного отклонения

6

8
9
10

И
12
13
и

н



О к а х ч а т е  тсСи 3

Но>*£р:. графы Содержании графы

■8

9

10
П

Наименован че мероприятия/ йашз аз ленного на устранение 
нарушения, 'Должность н фамилия исполнителя мероприятия

Данные, ь графе следует записывать дробью. В числителе 
указывают л аддлн и рол з mj ую дату выполнения мероприятия, 
в знаменателе — фактическую

Допускается не указывать запланированную дату выпол­
нения мероприятия, если она указана в другом документе* 
{распоряжение, ведомость мероприятии и т. п.)

Дата проверки журнала
Решение. должностных л т  по рез) льтвтаы зпапизэ наруше­

нии и принятых мер по ним. Должность, фамилия я подпись 
проверявшего

4. Правила оформления протокола КТД
4.L  .Протокол предназначен для оформления результатов проверки. ука­

зания наименования, содержания, вида и причины отклонения, а также ,
содержания, сроков и исполнителей Мероприятий, необходимых для }-стра- 

нения отклонений, обнаруженных при КТД-
4.2, Протокол . следует оформлять по формам 4, 4з.
4.3- Графы форм; следует заполнять в соответствии с требованиями табл. 4.

Т а б л и ц а  4

НомС[[ Грйфц Соае|-л;йИ1*й графы

L
■2
3 .
4

6-

7

8

Номер цеха, в котором выполнена, проверка 
Номер проверки по графику КТД 
Дата выполнения проверки
Обозначение детали (сборочной единицы) оо конструкторс­

кому документу
' Шлмедовяншудетали (сбирочвой единицы) по конструкторс­

кому документу ю т  наименование технологического процесса 
Обозначение ^комплекта документов, содержащих описание 

процесса (операции) нлн дополнительных требований к .вы­
полнению

Номера проверяемых одераци$» на которых не обнаружено 
отклонений от устновлетых требований 

Должность ютодансь ляда, утвердившего документ. Справа 
от подписи проставляют фамилию.лица, подписавшего доку­
мент, а ниже —дату подписания

$

30

и

■щ

Номер проверяемой, операция, на которой обнаружены от­
клонения от установленных требований 

НаимевоЮТне, характер и содержание отклонения, выявлен­
ного при контроле технологической дисциплины. Допускается 
указывать лицо, по вине которого возникло-отклоненне 

Код я наименование вида отклонения, соответствующие 
приведенным в приложении 4;

Допускается код вида отклонения не заполнять 
К о д 'и люнмёиоваине причины отклонения, соответствующие 

приведенным в . приложении 5‘г
Допускается код причины отклонения не заполнять

15



Окончание табл, а

Полки» rftfti'bt Содержание графы

13

14
ts

16
17
15

19
20 
21 
22

23

2)
25
26 
27

Наименован не меропрк ятия, предусм атривающего у стране - 
1ШС -и « р е дот ар цще1ше возник новей» я отклонения.

Д оиуск л стоя; указывать код меропр пяти я, соответствуют}! и 
приведенному в приложешш 6

Дата выполнения мероприятия
Должностное лицо плн подразделение предприятия ответс­

твенное за выполнение мероприятия 
Пор я дковын и омер листа до куыента 
Общее количество листов документа
Характер работы лиц. входивших в состав: комиссия, выпол­

нявшей проверку КТД, и подписывающих документ*
Фамилии лиц/подшщавших документ
Подл нс (г лиц. фамилии которых указаны а графе 19
Д а т а  подписания документа'
Визы лиц. налндчсшГых но усмотрению руководства пред­

приятия для ознакомлен»;# о содержанием, mi дам» и причина­
ми отклонении

Характер работы л ни, входящих w состав комиссии, разра­
ботавшей мероприятия по устранению отклонении, обнаружен­
ных при КТД, ir подписывающих документ 

Фамилии лиц, подписавших документ 
Подписи лиц. фамилии вторых*указаны в графе 24 
Дата подписания документа
Визы должностных ллщ назначенных по усмотрению руко­

водства предприятия для ознакомления с мероприятиям!} по 
ус тр ане и шо отклонен ml.

Необходимость указания должностей и фамилии лиц. ви­
зирующих документы, устанавливают в нормативных документ

та х  предприятия.
5. Правила оформления акта КТД .
5J. Акт* лреднаджтчея для оформления результатов проверки, указа­

ния наименований, содержания ту видов отклонений, обнаруженных при КТД.
5.2. Акт следует оформлять по формам 5, 5а.
5.3. Грдфы форм следует заполнять в соответствии с требованиями табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Номер графы Содержание графя

1
2

Номер цеха, в котором выполнена проверка
Обозначение комплекта документов, содержащих описание 

процесса (операций) для дополнительных требований к вы­
полнению

г Дата выполнения проверки-
4 Номер проверки по графику КТД
5 'Обозначайте детали (сборочной единицы) по конструкторе- 

кому документу
6 Нанмеиованне детали (сборочной еденной) по конструк­

торскому документу или наименование технологического про- 
: цесса,

7 Номера проверенных операций, на. которых не обнаружено 
; отклонен!}^ от установленных требований

16



Окоячш ие 7o*\r 5

Номер гзшФЦ Содержание графы

8

9

10

П
12
1S

14
15 
Ш 
17

18
19
20

Номер, проверяемой .операции,- ши которой обнаружены от­
клонения от установиониых требова ти\

Нацменовапне, характер и содержание огнланепня, пып »- 
детшого лр и КТ Л,

Допускаетот'указывать лицо, па. шиш которого возникло 
отклонение, а также предложения по. устранению выявленного 
отклонения

Код и наименование вида отклонения, соответствующие
приложении 4,

Допускается код вида отклонения не заполнять 
Порядковый номер диета документа 
Общее количества листов документа
Характер работы--’лиц,- входящих в состав комиссии, выпол­

нявшей ;КТД$н подансывьющвх документ 
Фамилии диви подписывающих документ 
Подписи'-Л№ фамилии которых указаны в графе 14 
Дата подписания документа
Визы лиц, назначенных по усмотрению руководства пред­

приятия для ознакомления с содержанием, видами я причинами 
выявленных отклонений

Количество выполняемых технологических операций 
Количество .проверсотых технологических операций 
Количество технологических операций с отклонениями. При 

отсутствии отклонений в выполнении данной операции от уста- 
ноаленных требований делается отметка «Отклонений пег*

6. Правила оформления ведомости мероприятий по устранению отклонен ml, 
обнаруженных при КТД

6Л. Ведомость лредиазнапена для указания содержания,
сроков и исполнителей мероприятий, необходимых для устранен и я. отклонений, 
обнаруженных при КТД,

6Л Ведомость следует оформлять Но формам 8, 8а.
6.5, Графы форм следует заполнять в соответствии с требованиями табл, 6.

Т а б д if ц а 6

Нотйер граф1й Содержание графы

1 Номер цеха» в котором выполнена проверка
2
3

Номер проверки'по'графику КТД 
Дата выполнения проверки

4 Обозначение детали (сборочной единицы) по конструкторс­
кому документу

5 Должиосш ш подпись лицо, утвердившего документ. Справа
от подписи проставляют фамилию лица, подписавшего доку­
мент. a 1ш>1:е —дату подписания.

Обязательность заполнения графы устанавливает з.НОрьл& 
тивных документах прерйргтг‘£Ш*

6 Номер проверяемой операции  ̂ на которой обнаружены от­
клонения от установленных требований

7 1\од;Внда отклонения, Допускается графу не заполнять
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фВДКЧашк** тайл. С

Hmtp Грефы С "держание графы

8

9

10 
М
п

to
14
15

16
М
Ш
19

Коя и m m m m a m e прнчнш отклонения, соответствующие 
приведенным в приложении о.

Допускается указывать й щ щ н ш  причины отклонения* До» 
пускается код причины отклонения не заполнять 

Нашешвание мероприятия, предусматривающего устранение 
н предотвращение вознтшавешгя огтйштяя.

Допускается указывать код мероприятия, соответствующий 
приведенным в приложении 8

Дата выполнения мероприятия
Д олж ностное лддо %т подразделение предприятия, ответ­

ственное за выполнение шщощттт:
Графу следует заполнять т  усттретт руководства пред* 

приятия, например, отметало вытттжщ мероприятия, фа к*
; тическую д ат у  выполненного мероприятия и т* д.

Порядковый Номер листа документа
Общее количество листов документа
Характер работы лид, входящих в состав комиссий, разра­

ботавшей мероярштш по устранению отклонений, обнаружен­
ных при КТд, ш подписавших документ 

Фамилии лишь подписавших документ 
Подписи лад, фамилии которых‘указаны в графе 16 
Дата подписания Документа
Визы должностных лиц, назначенных по усмотрению руко­

водства предприятия для ознакомления с мероприятиями по 
устранению отклонений.

i Необходимость указания должностей ш фамилий лиц, визи* 
11хапраш ^ш тта.устаиамива‘от в нормативных докумеы-

1$



График контроле технологической дисциплины на ID .г, (перпын4нлн заглавный лист)



График контроля технологической дисциплины ни 19 г, {последующие листы)
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ванае детали {с борон- 
т д едтщы) ири техно- 
лагмгекоео процесса
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Обозначение
комплекта
документа#
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комиссии
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Срони исполнения
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График контрол» техйол 'яческой дисциплины на квартал (месяц) П1
(первый,илн з-аглаанын диет}
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График контооля технологической диецигш ти .квартал (месяц) ГЯ Г.
(последующие листы)
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Перечень деталей, сборочных единиц» подлежащих контролю 
технологической днеедтдшш нш 19 г.

(первый,или заглавный лист)
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Журнал
учета нсшгр«.тч гекни.шпмеской д исн.иллт1н& {последние Страшней

— для отметок: должности*»!* шщ)

Дата
Решение па резр/ш/Нш/ам анализа 
наррриетй п приняты* мер па нам. 

Дартн&Шьг л&Шшеь, ф амилий  
про&оди&шеёв прадерку турлала
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П р о т е к а л  к о н т р о л а  т е х н о л о г и ч е с к о й  д и с ц и п л и н ы  ( д о с л е д у ю щ и е  л и с т ы )
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A m
к out родя тттълотчжтй дисциплины 

(яервый,шш заглавный лист)
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Акт
контроля технологической дисциплины (последующие листы)

ЗД



Сыпттшый лист # додомший ыхт тт & ш  лмтплтм

Форма 6

Решение гла&ното

(шж&нера предпр»гяtил

Скгя&шшб лист о шторном нарушения технологической дидашлшы

Дата 1-й проверки ̂  

Дата 2-й проверки^

Ц ех ..................... ..........

Обозначение технологической документа дни и наименование (ткп) 

изделия .. ...... „ _ ..... ,....................- ......

Содержание нарушения . ..... ............... . ....................... .. ..... _

Объяснение начальника цеха,

ленное при Ьй проварке

Полнись шюаеошогдего

почему не устранено дарушеяие технологии, выяв*

.Заключение гл, технолога .

П одпись.............................

3$%лтч%я№ м а л ы ш к а  ОТЩ
Подпись _ .........

Надпись.



Предупреждение о браке

Корешок.

ппелупрежлекия
.

Форма 7 

ВТК цеха

Предупреждение о браке Ms

Кому Кому

€■. . .*■'  Ш < . * 19 г.

ДегЗД* №  ' Деталь (узел) N* колено

Характер отклонения Характер отклонения

: Мастер ВТК . Начальник ВТК

Подпись ОТК, Принятые меры

Подпись получателя

Дата Подпись Дата !



Ведомость мероприятий т устранению отклонений, обнаруженных при контроле технологической дие
цнолииы (первый или заглавный лист)

Форма "s Г~1 Г



я

Ведомость мероприятий по устранению отклонений, обнаруженных яри контроле технологической дисди*
плнны (последующие листы)

Фарма Ва Т ~1

ч§I §'

А

|«Ч--

Hat) а причина 
атнпттшя Наименование мероприятии

Дата 
'8шш- \ 
нения

tfcfwmtuHuuui Принятые
миры
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ПРИЛОЖЕНИЕ S

м етодик* «лсшета показателей, 
характеризующих тЕхнояосичЕскуйэ т щ ш ш т

1. Показатели, характеризующие технологическую двсдшшгау {ТД> на пред-
лрнятип, классифщцфузот по следующим признакам: й&ътгф, Mpmmt т т от пт  
в значимости.

Последующую классификацию производят в развшш указанного делена^
LL Показатели' по объекту-делят по- .изделиям* 'фтотттстн  -црацешш^ 

подразделениям к нспблннтелям.
При необходимости, допускается деление, показателей технологической дис­

циплины (ПТД) ПО' кздедням по: материалам* полуфабрикат**, з агентовкж, де­
талям, сборочным единицам, комплексам, комплектам,, компдектуюпшм изделиям 
к готовым изделиям.

При необходимости, допускается деление. ПТД до-технологическим процесс дм 
но рабочим местам, технологическим операциям, средствам тезшбдогкчеекдго. ос­
нащения ит. п.

При необходимости* допускается деление ПТД т. предприятию по цехам, 
участкам {м астерским};

1.2. Показатели по причине отклонения НОДраащмшЗДЕ в& теетош*^ :
гвлескне* ^раетводствшньш ж оргши?йщиогщёкш*'

1.3, Показатели по значимости .делят па основные, it дошли а гель кыё,'
2. Состав ПТД уста1гавлквастсятюрматавньши документами хдеетриятш
2.L Количество рассчитываемых ПТД должно быть минимальным, по дос­

таточным для ес оценки, с. учетом специфики объектов контроля н производства,
2.2, Основные и Дополнительные показатели техиологичссашй днецшшщьт ц 

иг обозиачения дредстхзвлены в табл,-1.

Т а б л н д д  I

Классификации показателей- Надоеюммшя пока as те лей

Основные ПТД ар еднрй1ШШ Я
ПТДпехцЯ^'*' 
ПТД т  браку -Д?д

Дополнительные ПТД ш.-шдтщ-Щхж.
: НТДтш: давешетч^шму процессу Я™ -

■ЩД'ИО-уи11стку' |мг:-стерсшГ4) Щх 
ПТД.по' иттгжжщ-т. Я!^й 
Техш>лотч«ий Т1ТД ’ Я*ж 
Кощетруцт^ш! ПТД 

ПТД
Орг й и кзшдашш R ПТД Я  %

3. Для определения ПТД применяют упр<ттпый н углубл&шш! методы*
4, Определение ПТД по упрощенному методу осуществляют до формулам 

табл 2.



Т а б л и ц  л Й

лдй оваелвдсшт У слитые «эбозлдчеиня

J. п«ЧУ)-,.T«t>) г Щу).
тд 7,Ч у)

2. Я",*~
1 Р

3 , я б
тх

Сор
~ С “

4.

5 .  П т
ТД

6
T*W—Tmsj

но

количество применяемых 
в цехе (на участке) тех* 
дологических процессов 
в течение дни (месяца, 
квартала, года) * 
количество -техноло­
гических процессов, т  
которых в цехе (нв 
участке > о&пхрушш 
отклонения в течение 
дт  (.месяца, квартала, 
года)

■ Р количество подразделе­
ний т  предприятии |

# ц -—показатель ТД t-ro цеха

Сор — стоимость брака, егяе* 
сспндя к единице про­
дукция $

С —- стоимость единицы про- 
ДУКШШ

7 к •— количество технологи­
ческих процессов, выпол­
няемых при взготовленвз 
изделия'4

Тих ~~ количество технолога* 
ческих процессеь\ на т~ 
торых- выявлены откдо- 

• яеяшг ори т го го в м т в  
вздели я

Г ?*г~ количество ткологвчес- 
них операций *хк> опрзд#» 
денному тевдлогачесазо-
му пропаду J

Т количество техцолош- 
ческих операций, имею­
щих бгвлеи&жгя m  
деленному тЁгологячбс-
кому процессу,

Т т ' — величество технологи- 
чо&шх операций, выпол­
ненных . определенным 
рабочим в течение Дон 
(месяца, квартала* ro/xaf

Гц ( Т Д  -  

Гад ( Т „ )  -

I

Г количество ‘ технолога- 
ческвх операций с откло- 

векнямн, выполне!тьг$
. рабочим в течение ;шя 

(месяца, квартала, года)
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О к ъ т .а ш т  табл. 2

Ф&рт'.Ш ДД8 0{}p£X£4tlt№
пок&з&<тт

Условные о<н>з»:&чй!ЕМ:$

7. ^Тй=
f - r tI

Т

в. л ;д.,  -г - -7 'к ,
г

9. 0 '^ = .

10 Л ° =  * ■* * та

Т-Тпрх
т

т -т ах

7  — .ёрляч&гво отклонений, 
выявленных в цехе (Тт } 
или №  у ч а с т к е  ( Г У1 } ,  
или на изделии - (ГИЬ 
*ш* та определенном тех- 
мологичос ко м про цессё
(Ттот ). или у определен­
ного рабочего (Гщ)

T'tj (7\ю?пр*1 Г01)— количество отклонений 
из общего количества от­
клонений Т, возникаю­
щих из-за недостатков 
технологической доку­
ментации (конструкторс­
кой документации, про­
изводственных И

организационных 
нарушении)

П р и м е ч а н и е .  Допускается при определении ПТД вместо Ги (Ту* Тп 
Гно ) применять^количество технологических процессов (операций), проверенных 
за анализируемый период.

5. Определение ПТД ло углубленному методу сюущесталиют по формулам 
табл. % лримшяется то m m  для всестороннего анализа результатов
контроля - сойт ош ш ш  ташологичесшй' м ш т т т ит  на . дцрштшг*.

Т  а 0 л я ц  а 3

Форктлй для ойрйдезгеяк* 
© К « 1 Ш

/7Ц -11 тд

*v  г
у /  /7*.+**l TAi 
N  v

7 У n f “ ” тц

7 V

тд

Гто£
2  , ^  

Trol

У&ШМШ& 0ЙК»ЗН*Че имя

ЛГУ — количество участков в це­
хе £

— ПТД по технологичес­
кой операции *>го техно­
логического процесса

Т го £ — количество технологичес­
ких операций- в £~м тех­

нологическом процессе

а  — коэффициент, учитываю­
щий наличие или отсутс­
твие нарушений ;{а*=* 1 
яри наличии одного ш бо~ 
.лее ..нарушений, а  :=зО при 
отсутствия нарушений 
/-го ■ контролируемого 
признака)
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Продолжение табл. 3

Формула для определения Условные обозначения

я ^ ™ 1_  2 a.qj
$j —« коэффициент весомостей 

/-го контролируемого 
признака,, определяемого,

; как  правило, экспертные 
■ ш  методами,

При наличии 
коэффициентов весомос­
ти ранж ировать конт­
ролируемые признаки по 
степени, влияния на пос­
ледствия нарушения тех­
нологического процесса 
согласно тебя. 4.

Т а б л и ц а  4

Степень алшшия Последствия нарушения технологического процесса Ом ен«?.'¥ 
Салли'

Очень сильное . О с я Ф ^ : я : Щ п т а с я  лрадставит©*- Яем‘ аатаз^ш 8

Сильное f О&тшовка приемки, управлешшм ■(отдегюмГ техщадокох'Ь контроля 7

Менее сильное

Среднее 
Ниже среднего 
Слабое

Появление яшшравимого брака' 
. -Появлашге исправимого бпака

6
с*

Вэажа' может не б ы т ь о
Отсгтатвш 'брата 4

3
Очень слабое Ухущиени:ф> условий, обешечзшахо- щиж-'?&ато1Юо- а



п т л о т т т  4

Коя жпя втвлоштеия Нд|Шй1*<м*»ж»<& -аихд .отклонения

01

02

Несоответствие методов, приемов н технологических режи­
мов обработки
'.;-Невыподненке здерацтш< и переходов иди несоблюдение-■ их 
последов ательпойп03

04
05
06

or
00

09
Ш

и

12

13

Несоответствие - найме нов а ння оборудования требованиям 
технологи ческшг. документов

Несоответствие ,наименования оснастки требованиям техпо  ̂
логйческнл документов,.

Несоответствие-средств контроля требованиям технологичес­
ких документов

Несоответствие за готова я по геометрическим п ошзико-ме- 
хашшеекнм параметрам требованиям технологической и конст­
рукторской. докуоднгдщш' '

Несоответствие ос ионных и всяатгатсльтх материалов 
требованием- технойргйче<жих.докумснтоя 
■■■ Несоответствие. шкупных -к; комплектующих изделий требо­
ваниям конструкторской документа mi я

Иео беспечепйость р абочвх и да технологической до кумен- 
тациеГг

Необеспеченность сохранности Аделий от воврёкдешш (да- 
рзпкн*. забот

Необеслечешдсть безопасности вы волнения- опер а пай за -
проектврон авгшми способам к п средствами

Несоответствие,, ростов кия оборудова пая вксп л у at а циошшм 
документам

Несоответствие состодпия.чкгиатк эксплуатацнояным доку-

(4

is
щ

17

U

19
m

ш

2324.

ментам
Несоответствие-, ахшдшд, средств катраяя эксодуатаинов- 

ий:Д^у^ёатаа!:
■Отсутствие юшетшг входного- контроля
Отсутствие: в& рабочее, месте тхнологнтсной оснастят 

инструмента, вспомогательиых материалов и других, предус­
мотренных технологически процессом 

Неерответстяй^.- тгетовладых, изделий (сборочных едшяд) 
техиологнчсскОй.:-доку^е?*тадйя. '

Отсутствие сойровбднтедьэюйдокументации ' (ярлыка,, сер­
тификата) а гтедраёвЕЛькое его заполнение 

, Неправильное вЫпОДздзнс грагюяортно-складских операций 
Ш соблшеда'. условий жрш неянц, . выдач и а работу мл терна - 

, лов,.-■ деталей сборочных 'Йш щ , кодпдектукидах изделий,сог­
ласно . требовяйинм ': jнорматйВНО-техЕЩческой Д£>к.тме'нТадий»:
№&сгвушф& т  яфядпртпш.

Кёдравштная конеервашш, упаковка, отсутствие тары 
• Работа без:' техаодог^еской.. а ■ конструкторской' докуьвд- 
тадш. '•

$вхламле1Шот'па рабочая,' место- п участках, грязь 
Йесоотмттм^рдсйаш^е^ч-'-оборудовання'" тданнршке

40



Окончание

Kw* *нд«
otK^oij«iiaa Нанкепордпме оиаа отклонение

25 Нарушение требований т&хншш безопасности и производег- 
псиной' саивтарнн

П р нм еч а н яе. Допускается, па усмотрению руководства 
предприятия, вводить новые коды r и а именования'видов от- 
ттьтй

ПРИЛОЖЕНИЕ 5

НАИМЕНОВАНИЯ И КОДЫ ПРИЧИН ОТКЛОНЕНИЙ

Коды причины 
отклонения HaitiHtiioaeime причины отклонения

01
02
03

04

05

06

07

т

№

30
11

Халатность, неднсщшлкшровщность рабочего 
Низкая квалификация я необученность рабочего 
Нарушение т  вине администрации и обслуживающего пер­

сонала
Несоблюдение графика контроля оборудования на техноло­

гическую точность
Несоблюдение графика контроля оснастки на технологичес­

кую точность
Нарушение технологическое дйсцш уш кы  смежными п о д р аз­

делениями
Несоответствие производственных условий требованиям 

техники безопасности н промышленно! сшштария 
' Несвоевременное, внесение.изменений или несвоевременное 
аннулирование устаревших чертежей 

^откорректированный по извещениям или своевременно ае 
аннулированный технологический процесс 

Неисправность оборудования 
Отступление от чертежей, схем
П р и м е ч а н и е .  Допускается, по усмотрению руководства 

предприятия, вводить новые коды я -наименования причин от­
клонений
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приложения $

КОДЫ  И НАИМЕНОВАНИЯ МЕРОПРИЯТИЙ ПО
УСТРАНЕНИЮ НАРУШЕНИЯ

Код J  Нййиековянае ысропрняткЙ

Ш Обсуждение на «Днях качества*
02 Проведение технических мероприятий по устранению нару­

шений
03 Изменение конструкции изделия
04 Изменение технологического процесса
05 Изменение конструкции оснастки

П р и м е ч а н и е .  Допускается, по усмотрению руководства 
•предприятия, вводить новые коды п наименования мероприя­
тий по устраненвю нарушений
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■ ШФОРМАШЮННЫЕ ДАННЫЕ
. 1, РАЗРАБОТАНЫ И ВНЕСЕНЫ Государешшшлм комитатом 

СССР во даравяоввю качеепюм лродуюдаи и стандартам
ИСПОЛНИТЕЛИ! Ч уш ярт  В»Н* (руидаояятаиь щ ш ) ,  ..Зотова. ШИ„ 

Фреяшдь Я jvu, Ивойяе® К-Сч1 Оеатий АЖ , Крыша» Б»Й,

УТВЕРЖДЕНЫ И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ я р в а а я о и  Горькаааюго 
фашшла -ВНИИНМАШ -от 2 9 .09 .1088  № 50

3, ВЗАМЕН РД 50-540=85

4, ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

Ободаэтааш шяда©®а# 
ш щотврдй ш  т о м

ГОСТ 2*105-70 
ЮСТ 2 ,1 0 8 -6 6

Шшр
иШаду1ШЕ%

П ут т ат ят в 2 (я,3 ,4  л 
П ш ю ш ш  2 (таблц!, й)

ГОСТ 3 ,1 109-82  
ГОСТ 8 ,0 0 2 -8 6  
ГОСТ 8 ,3 2 6 -7 8  
ГОСТ 14 ,004 -83  
ГОСТ 2 7 ,2 0 2 -8 3  

ГОСТ 1 6 5 04-81

1,6
3.7
3.7 
1,6
3.6
1.6

Р 50-609-48-88

https://meganorm.ru/Index/70/70544.htm

