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СОСТАВ ПРОЕКТА

АЛЬБОМ 4 (13 Пояснительная записка 
АЛЬБОМ 2 ТХ Технологий производства 
АЛЬБОМ 3 ЭМ Силовое электрооборудование

ЭКГ Управление электроприводами
А Л Ь Б О М  4  СО Спецификации оборудования 
А Л Ь Б О М  5 С Сметы
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am установки СИМ -66В /начало/ ^сборного Железобетона
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23 СваднЬш тан /рундаментоб прираднби срывы.
га Задание на проектирование фундаментов паб оборуоование /начала) 7 Сворнее методикмряеуетс/ бы*
25 Задание на проектирование рундаментоб под 

оборудование /продолжение/ п бросав бятмос/рерр загрязнят-
26 Задание,, на проектирование фундаментов пав оборудование /окончание] ыч:< вгщеетбрашчшчийрацзводтвзнц.
27 Задание на проектирование фундаментов под СМЖ-322 В U MCQ-2V1 Прилагав мВ/e докимеятЫ
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29

Задание на прмктированиш ф/Щдмен+аб комплекса Ыо/удования 
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30 Задание напроёктирование фундаментов компнсШадт̂ оЫнА 
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31 Задание на проектирование фундамента лад установку для сварки арматурных каркасов СШ/*2255 /шчапо]

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение На им е н  а Ваш е Примечание

ТХ Технология производства
ЭМ Силовое электрооборудование
ЭМТ Управление ялек/ро/роводс/ми

Условные обозначения 
9LJ -  злектрашкаср 
ША -  шкс/ср аппаратный 
ШУ — Шкс/ср {/правления 
ШП -  и/кат- пулдп?
П У  — пулЬт управления 

й. -  подвод сжатого воздуха 

@  —  подвод ЗодЫ 

©  ~~ отвод водЫ

Ф  -  подключение местной вентиляции

Q  —  м ест о р а б о ч его
h —• высота расположения точек подвода над уровнем поле/ 
hf — глубина приямков

*-------------* подача металла на переработку

“  подача гагороовок т  сварку сеток а  каркасов

— ----------- подача сеток и  каркасов на  сборку
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Кед*
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Марка
шиФР Примечание

,107
койплвкс одоаудоВаниялннии Зля изготовления сеток ши­
риной со з&СОмкска ?авд ебгрсчнои машиныwensoi n--o.i * bt 1 3549ЙЗ

м Стол кодакзасий к станку Зля резки ц 354914

,*09 Стол приемный к с т а н к у  Зля резки 3 3$43(5

мъ Ранка дЬш т т от ого  стеллажа 10 3549! 9

Л
Стол к машине одноточечной (Вылет шОнм)
»АИИОй 6+ 6 М 1 3549/10

.115
стол к машине одноточечной (Вылет 500мм) 
Зоиной Л*Хм 1 jstaht

4£L Контейнер оля монтажных петель 1G 3549 (tS

Mi Контейнер елочного т и п а 3 3549(17

J19 Контейнер Зла переноса каркасов 10 3543(13

,12.0 Контейнер Зля переноса сеток и каркасов 6 3549(19

Стеллаж Зля вертикального хранения сеток 3 354у}го

.121 Прицеп Вертикальный кзлектротележке б 354612

.124 Прицеп к тележ ке  СМЖ -Ш А 1 3546(4

,«5 Рамка стеллажа Зла хранения стал и б 3549(25

нн«
т у Н а и м е н о в а н  ие кол-

во
марка
шифр ПРимечонГГ"

1 Кран мостовой электрический грузоподъемностью
№т 1*.»=1б.5н №Ш.к*Г 1 H3-S60

1
кран мостовой электрический грузоподъемностью 
5т управление С пола 1крМ6,5м n =9.1k&t 1

П ъ -1 ч ;о $ -
960-86

3
тележка самоходная грузоподъемностью ю т  
N^B.SkBt 1 СМЖ-|57А

—

б Автом ат правильно-бтреэной N=15+13kBt 1 И б т л —

8

А в то м а т  п и вчльн о -о тр е зн о й  N -6 ,7 +5 k8t 

У с т р о й с т в о  разм о то чн о е
1

3
И 6119_
Р931А

— -

9 С та н о к  Зля резки арматурной с та л и  Нг 3,5квт 1 СМЖ-3226 ~ -

№ ам 3 СМЖ-214А
^— —

11 М аш ина к о н та к тн о й  сва р ки  N=105к Ва 1 МТ 1928
— — .

13 М аш ина к о н т а к т н о й  сварки М=1€0кВл i М Т110И —

й
Машина контактно й  сварки позвесная с 
клешами КТГН-6 n=85ic&a 1 М ГП -«»0

— —

15 М ашина для стыковой сварки оплавлением 
N-гооквл 1 Н  с о -101

19
Машина к о н та к тн о й  сварки многОзлекГРовная 
Мчст-=1ЧбОкВт\ Н*|ст-1,ч5квг 1 МТМ-160

— -

п машина контактной сварки многозлектродная 
N-$00 кв А 1 МТ М-207 — —
Комплекс ,£$0рчЗёВани5Г для ииотовлвния сеток 
шириной до800мм Ь составе П05.1в,..22 1 ш.77285/5 — **

11 в е р т у ш к а  Звухъярусная ч СМЖ-495А
-------~

10 П равильное у с т р о й с т в о 1 СМЖ-Е25
—

ю Н ож ницы  с е то ч н ы е  N=0,1 кВт 1 СМЖ-82^
— ~— -

11 П а к е ти р о в щ и к  с е т о к  N=0,1k&t 1 с м ж -в п
“ — —

11 Т е л е ж к а -к о н т е й н е р  N = 0,1 к в т 1 СМЖ-828
-----

Комплекс овррчдсвания зля изготовления се то к  
шириной ВоЗОбнм в еостабе «оз.2Э...15 1 ш л п п / е

13 П а к е ти р о в щ и к  с е т о к  N*0,1x87 1 СМЖ-827

(jf iL l Гележ ка  -  к о н те й н е р  N=0,< кВт 1

15 М еханизм Зосы лкм  с е т о к  N=0,1k St 1 СМЖ-В29

16
с та н о к  Зл$ГШ5ки ермагушрньТх св тО К  
(сборка 7,1м) N=3,0кВт 1

сиж-йю.со 
00. 0 0 0 - 0 1

17
уГта н о в к а В е р ти к а л ь н а я  Зля сварки арматур­
ных каркасов №85x4кбл , Н=0,бх4+2,6х1к&т 1 СМЖ-2866

i i -
Остановка Вертикальна* Зля сварки арматурных 
Каркасов N-85*2 к8А 0,6x2+2,6 кВт 3 1 СМЖ-56В

19
Установка горизонтальная 8ля сварки арматур 
нык каркасов №85 кВ А 1 СМЖ-5ЧВ

30 й ь т р я м и т е л ь  сбарочны й Ы=Пк6г ъ ВА.-306

101
Станок для гибки арматурной с та ли  
диам етром  зоЧОмм гЬ 5,Зк Вт 1 3549]30

Ж
установка универсальная В ал сборки объемных 
каркасоб еантехкабин и шахт лиФговМ=-1,2+2,2*0,6квт 1 3546/1

Ж
Комплект неетандартизированного оборудования 
к  линии u*,77i8B/s 1 3549/32

icfy к « 3 5 Мнительного оборудования к линии 
ш 77г85/5_ЗдЯ изготовления сеток длиной 8о Т200мм 1 3549/33

105

106

к  лини иК«ц 7 ^ в / б НЗартиги Р°ва HHOi0 °^°РУвобаниЯ 1 3549(34
т  дополнительного оборудования к линии 

ш.77286/6 аля изготовления сеток длиной до7200мм 1 3549/35

Л и с т  ч и т а ю *  с о & м е с тн о  с  д и с т о ь н и  i f i П Р И В Я З А Н

д а *

Га инж ир
Нам отЗ 
Ш шноа
Ьй% гр. 

Т е х н и к ! *
Проверил
Н-контр

Готлн$
fcgPtftHOBЫ £
Заневеказ
Повежимов
ВоеЫнна.
Заиевская
Авраменко

%
ZL21

409-13-025.90-ТХ
Арматурны й  цех со с к а зо м  металла предприятия кпд  
мощностью 9 0 ты е  кв.м общей площ ади  В год

Г Ш Т О 1 М Я 1 И Ш Ш

Разрезы 1 -Z  ,3-3 

Перечень образования

РП Ч_1
ГипРОС?РОММАШ
Москва

2 5 0 Ъ ё~ 0 2  7  Ф о р м а т  А 1
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Наименование внутрицеховы х 
п о тр е б и те л е й

I

индекс !
или шифр 
машины

Количество 
смен в 
с у т к и  и

Количество
потребителей

Расход 
воздуха 
НМ* /мин

Готовая
загрузка
оборудования
в станко- 

часах

Годовой 
расход 
воздуха 

(НМ */Г )

Давление- , 
воздуха у 
п о тр е б и - \ 
т е л я  <

1
МПа

Диаметр 
ьиланса  ̂
Зля подсое- 
Зинения 
машин

Гребуемая 
длина 
резино­
тканевого 
рукава на 
единицу

продол- 
китель- 
ность 
смены 
снен |ч)

В с е г о

в том 
числе 
Одновре­
менно 
работаю­
щих

на
единицу
оборудо­
вания

Всего

1 Машина к о н та к тн о й  сварки Иоз.12 MT-I9Z8 3 /
1 1 о.г 0,2

5000 ..60000*

Л**1 С / сп*) 

8,5... 0,63
Ы  £ [pySai$x2,8

M

6,5—

2 М аш ина к о н та к тн о й  сварки поз+13 М Т-2)03-1 Ъ /
х т + 7 1 ! 0,2 0,2 3377 47724

w+.. Ь.З/
0,5...а,бз 

___(5—  5,3)
Течба 15*2,8

0,5М ашина сварочная подвесная склепам и 
Ъ К Т Г И -6  иоз.1Ч МТП-1И0 з /

/81-8.7 < 1 0,53 0,33 S66 19127 ~ 0,5-.0,63 
15 ...6,3) Тр$5а 15*2,6 0,5—

4 ная (Зля сеток шириной ЗоЗвООмм) поз.16 МТМ-160 ъ /
/ Ы + 7 \ 1 1.5 1.5

4оз4
79$

18)5300
357750

8,5... 0,63
(5 с я Towfirt tCyU ft п сМашина к о н та к тн о й  сварки много электрод- 

5 ная (Зля каркасов шириной 8о 800мм) иоз.17 МТМ-201
/8+8*7 1 г О.1) 0,8

зо н ' 144 S30
Q 5 (с\

}F30«P0?i,V

"нба 25ху 0,5909 43 632

0 Н ож ницы  се то чн ы е  п о з .2В СМЖ-826 V/  8+8t7 1 1 0,88 о,ов
2500 (1000

_ J ,.S  (S) Рэба2$*ЗД 0,5
500 2400

7 П а к е ти р о в щ и к  с е т о к  поз.21,23 СМЖ-8П 3 /
/ 8+8+7 i 2 0,04 0,08 2500 12000

0.S tel Тп«Хл $С,71 С Л500 2400

8 Т е л е ж к а -к о н те й н е р  поз.22,24 С М Ж -Ш j^i+S+7 г 2 0,00) т г
2500 300

. P ;

_ _ 0;£ (S )

* Рэоа a x j i  

Груба 15хЦ

OjU

4,0
500 60 J

3 М еханизм Зосылки с е т о к  коз.25 СМЖ-829 У/8+8+7 \ 1 0,04 О.оЦ
2500 6000

1200 __Q+5 (5) Труба 25x3,2 1,0
500

. О становка вертикальная для сварки 
Ю арматурных каркасов (Звукеторонняя) поз.27 С М Ж -2 Ш /8+8+7 1 1 ),32 1,32

3810 310464 0,S...0,63 
(5... 6,3) Td U Хе% j Sxl % 0 0— —

О становка вертикальная Зля сварки 
И а р м а тур н ы х  каркасов (обносторонняя)иоз.28 СМЖ-56В /&+S+7 1 1 0,S 6 0,66

3910 155 232
0.S...463 

__CS...6.3)

*r jOQ e vHjS

Ти5а 15*2,6

С. jV 

2,0
— —

Установка горизонтальная Зля сварки 
12 а р м а т у р н ы х  каркасов поз.29 СМЖ-54В /б+8+7 1 1 0,33 0,33 2045 Чо 490 8,5... 8,63

Труба 15*2,8 0,5
— _

Установка универсальная Зля сборки 
а  объемных каркасов сантехкабин и ш ахт 

л и ф то в  поз. 102
3 5 4 6  h 3/  

х  в+е+7 1 < 0,1 0.1
500 3000 D,5...Q,63 

__ _f S... 6,3) Труба 15x2,8 0,5
—

, Комплекс оборудования линии Зля изготов- 
14 ления се то к  шириной Зо 3800мм

(наваге сварочной машины мтммво) поз+107 3 5 4 9 ( 1 3 /8+4+7 1 1 0,03 0,03
3000
300

5 400 ~~ ~  
540

0,5... 0,63 
-J5 ...6 .3 ) Труба 15x2,8 0,5машина Зля стыковой сварки оплавлением 

15 ног. 15 МС0-201 Щ и п 1 1 0,01 0,0)
2000 1200

Ot5...0,63/ IT /- n ТovXrt ЯуО7 0*5
И т  0 20 11,62.

2631767
407 982

6,3) «изо» а*а,*-

всего с учетом коэффициента 
оЗновременности 0,8 3,34

1*B числителе данные с учетом выпуска товарной арматуры 
в знаменателе-только Зля товарной арматуры 

1 . Загрязненность сжатого бозЗуха - не грубее 10 класса 

(см. ГОСТ ПМЗЗ-80)
3. Лист ч и т а т ь  совместно с листом 7

409-13-025.90-ТХ
н р м а т ш ы й  и е х  с о и с л а з о п  м е т а л л а  п р е д п р и я т и я  к г , А  
м о щ н о с т ь ю  З О т ы с .  к $ . м  о б щ е й  п л о щ а д и  % г о д

С т а д и я Л и с т Л и с т о в  .

Р П 6
Д а н н ы е  д л я  п р о е к т и р о в а н и я  
с е т е й  с ж а т о г о  в о з д у х а

Г и п р о  С Т Р О М  М  A t l l  
М о с к в а

25О$В~0% Э Ф о р м а т  кг
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щ  к дф ч;прс1!^ниЯ
1 т -чы

^ ~

Ш к аф м пра§лен и £ 
Ш У-Ч П

t mg^mupoSuiugg и ножищ» 
т Щ а Л З х З Д  ИО&

T P ^ S a  M O O, '« с т а н о -  
Sumb Еентахь

9 с ь  « а и ш н ы  к о н т а к т н о й  
^  "с1аркч ^

5

i.TpviSbi n o  r o c m a - i s
t . A n c n i  чи тать  colmcmno e листами 4r6t1

/

(

>л

i

Щ те ле ж к е -к о н те й тр ц  
т р у б а  k S O

i

ff

l

ii

i

I
i
i

йинтлф
НечГЩТ
Гл.тиа».
ГА.КСИСТ? ЕЗ££|МЕ

М е|1ш 5

Готлиб г # Г
£ * Ж & .
ж ? ?
S E 2 L ш * 1жатчрн£?^^

н тй О е т^  ЗОтискЕн o w C i нлощоби Згоб

4 09-13-025.90-ТХ

Привязан Иконку Щрдиенк&A t * $тёши? Т ж т  Щу'сп п %

? т т
Р П  9

?!м§, Н *
Ш 1  .. .. 
т * П П 5 } %

оиаринсйЕо Еоом!*
Гигфосгромм&ш

Н о ск1 а
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Коли­
чество 

с м е н  8 
с у т к и

П р о -

Доджи*
тем­
ность
спец

3 * 3 + 7

Количество
РАБОТАЮЩИХ
В цехе

k e r o
М а к с ,

СМВН1

3 7 <5

Н Аи м ен о вд н и е  о б о р у д о в а н и я ,  потребляющего 
8 оду и свРАсывАющего производственные 
с т о к и .

М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  п о з 1Е

М а ш и н а  контактной сварки п о з .13

М а ш и н а  с в а р о ч н а я  п о а в б с н а я  с
к л е ш д м и  К Т П - В - 6  п о з . 14

М а ш и н а  д л я  с т ы к о в о й  с в а р к и  
о п л А в л е н и е м  п о з.15

М а ш и н а  к о н т а к т н о й  с в а р к и  многоздектрод- 
П А Я  (для сеток Ш и р и н о й  д о  3800м м ) поз. 16

МАШИНА КОНТАКТНОЙ СВАРКИ МНОГОШкТРеДнАЯ 
(ДАЛ К А Р К А С О В  ШИРИНОЙ ДО 800мм) П03.17

О с т а н о в к а  в е р т и к А л ь н д я  д л я  с в а р к и

АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ (ДВУХСТОРОННЯЯ) П0317

Остановка вертикальная для сварки
АРМАТУРНЫХ КАРКАСОВ (ОДНОСТОРОННЯЯ) ПОЗ-28

О с т а н о в к а  г о р и з о н т а л ь н а я  д л я  с в а р к и  а р м а т у р ­
н ы х  к а р к а с о в  поз. 1 9

И н д е к с
иди

ш и ф р

машины

МТЧ31Е

М Т -  2 1 0 3 - 1

м т п - ш о

Н СО-2.01

M T M -1S0

м т м - ш

С М Ж - Ш 5

С М Ж - 5 5 В

С М Ж -548

Количество 
единиц обору­
д о ван и я

Um
в том
числе 
одной- А 
еененно
Р А Б О Т А Ю
щих

в
С У Т К И

Р а с х о д  в о д ы  
на единицу
ОБОРУДОВАНИЯ,

Й Д

i U L

L 0 7

0,32.

за, 6$

т
. Ш . 6 3

ш

33,54

mi

М а к с .
в

Ч А С
м *

0 Л

О Д

0 ,5 3

0,04 

а,о

UI

гм

J h l i _

I ,  Об

а , 5 з

Общ и й
РАСХОД
ООДЫ

В
« Т К И  

M J

ш.

12,88

2,0?

0,Ь2

3 2 ,6 6

6,1)3

2 9 ,2 6

8,89

33,69

С б р о с  с т о к о в  
от е д и н и ц ы
ОБОРУДОВАНИЙ,

м *

6
С УТ КИ

ш.

12,88

2,07

0 ,3 2

32,66

6,93
19.63

9.92

М а к с .
В

ЧАС

ол

о ,*

0,53

0,04

W

U

j o a

J O i

33,64

Ш

4,39

VI

1,06

• . Я

0 & ЕИ Й
СБРОС
ВОДЬ!

В
сутки

м 3

-1 4  д

12,88

U 7

0,32

32,66

6,43

29,26

i,8 4

53,64

J 6 J L

J 0 1

Те мп е-
РАТУРА
СбРАСЬ!-
ВАемой
Воды

+  35® 

+ 35° 

4-35®

+ J5'

+35°

+ 3 5 °

+35®

+-3S*

+35®

Х а р а к -
терис-
Т И К А
З А Г Р Я З -
нения
стоков

ДиАметр 
ТРУБЫ  
для под­

соедине­
ния
М А Ш И Н

Ш А М А
отвод

^слоено
Ч И С Т А Я T«5flb8*35

То же Т р у б а  1 S * 2 B

Грщг$*3д

ТрзШ 0 *2 |

Трз&А 15*28

т?ти*и
Труба 6*1,о
ТрубаЗМД

Груба 4w$
Труба  8 й в

ТрУ5А1$хЗД
Труб а$ Н $

Труба <6*2,8

ЬпьЫХ
Т ? ш М |
Грш 314Д

Т?Щ13х28
tmmxi

1 . Принять оборотное водоснАбжение.При зтом предусмотреть очистку воды от 

меХАнических примесей (случайного попадания Включений, окалины от трубо* 
проводов) .

2ДАВление воды В системе охлАждения 0,15...0,3МПа.
3. А л я  О х л А ж д е н и я  сварочных машин используется питьевля вода (см.Г0ст287Ч~Е2)

А. ПеРепАА темпеРАтур подводимой и сбрасываемой воды 10--Л5°. 

s  К о л и ч е с т в о  САТУРАТОРОВ и расход воды на питьевые нужды принять по нормам. 
е.Категории пожароопасности: склада  м е т А л л д - Д  ; арматурного ц е х д -Т .  
7 * - &  числителе приведены  д л и н ы е  с у ч е т о м  выпуска товарной арматуры  

— в знАменАТеле-только для товарной арматуры. 
g. Д и е т  читать  совместно с листом 14

Требуемая
д л и н а

рези но-
ткдневогр
Р У К А В А

( н а  еди­
ницу) 

м.

0,5

0,5

1,5

0,5

0,5

0.5

8,5*4
= 2,0

0,5*2=
= 1,0

0,5

Т и п
СБРОСА
НАГРЕ­
ТОЙ
В О Д Ы  В  

К А Н А ­
Л И З А ­
Ц И Ю

С Р А З ­

Р Ы В О М  
С Т Р У И

То же

ГлИИ**Р
'Начата
Ш$киол злневсш
Ш. гр"

При впан

ииГн^

х

ГотлиБ
ВАРГАНОВ

HsSfxvtHCB
инженер
РоШй!
Й №1*.

9№Штт'г,
ЗйнеВсш

909-13-025.90-ТХ
ш  COCK ЛАДОЙтТАЛЛЛ ПР€&П?иШГ1ЩГ

ИОЦНОСПЮ 90ТЫС.КВ И ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ I  год
СТАДИЯ

Д л н н ы е  ДЛЯ П Р О ЕК ТИР ОВ АНИЯ 
ВОДОПРОВОДАМ КАНАЛИЗАЦИИ

Р П

Лист (Листов

13
Г и п р о с т р о м м а ш

М о с к в а

Формат а*

.. J

2$£3$~С2 16
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Режим работы Внутренняя 
темпер а ту - 
pa производ­
ственных

Режим Оборудование, требующее инЗекс Вредные производ­ Расчетное

К-во ПроЗолзки- открывания ус тр о й с тв а  м е с т н о й  вытяжной иди
ственные
выЗеления.

время
ЕыЗедения

смей в тельность помещении ворот в е н ти ля ц и и . шифр Наименование П римечАние

с у т к и смены
____а .........

граВусы, С°
машины и характерис­

т и к а
в ч!г.

3 J+8+7 + 18° браг в смен} 

по 15 минут

Автом ат правильно-отрезной 
(пог.б)

Иб 1Z2A 
((шт.)

МеталляческАЯ 
пыль, окалина, 
ржавчина 
0,1бкг(ч 

Крупность от

890
Ч е р те ж  прилагается

1мкр Зо 200мкр СМ. ЛИСТ П

Ав то м а т правы льно-отрегной И6119 т о  же 956
( п » л ) (2 шт.) т о  же

С та н о к  Зля гибки арматурной 3549/30 ■п 5Н

с та л и  (поз. 101) (1 aim.) >?

М аш ина к о н та к тн о й  сварки 

(поз. 12)

МТ 1928. Сварочный аэро­
золь, содержащий

313 Местный отсос по
( 1шт.) ОксиЗ железа с 

примесью  Зо 3°/о 
оксидов

ти п ^  о тсоса  от маш ины  
МТП-15, разработанный в 
альбоме 0B-QZ-151марганца.

2,5Г/ч на 50кВА
316

Выпуск 1
М а ш и н а  к о н т а к т н о й  свар ки МТ 2103-1

О ш . 13) (1шт.) т о  же т о  же

Остановка вертикальная Зля 

сварки арм атурны х каркасов СМЖ-2866 X 222
(Звухсторонняя, пог.24) (1 шт.) Ч е р те ж  п р и л а г а е т с я  

см. листы  18,19
О становка вертикальная Зля 

сварки арматурных каркасов 

(оЗностороннЯЯ ,поз.28)

СМЖ-56В

(1шт.) )1
98

т о  же
— ------------- см. листы  20,21

Предусмотреть ©бщеобменную вентиляцию.
Потребляемая мощность токоприемников; 195,8 кВт , 2820 к8А 

Выделения вт периоЗической работы сварочных выпрямителей ВД-ЗОб (поз.35- 

унесть при расчете общеобменной вентиляции. РасхоЭ злектроЭов 0,9кг(ч 

(наеВиницу}.ЭлектроВы 3-50А марки Ж>НИ-13)55А.

1. А и с т  ч и т а т ь  совместно с л и с то м  16 .

З ш т . )

Гл.июш Гвтш ь ?=Г-

TrTj?
нлч.отв
Гл.техн.

ЕаргаУов - 
Заневекая

З а Г г м Побежинов
ГгхнйкТк боёвоЗина

щ ...
Привязан Проверил Зацевска»

Н< контр. Авраменко

-
—

ин§.ц°

409-|3-02S.9l)-TH
Арматурный цех со склаВон металла преВприятия КПД 
мощностью 90тис .кв.м обшей площада в ш

Д а н н ы е  Зля п р ,............. .................
отопления и вентиляции

Лист

РП

Листов''

Г  HAPOtTPOMMAUl 
МбекВА

2S05&~02 IS Формат At



[М
.№

п
в

З
л

. 
[R

o
B

n
u

cb
 и
8й

та
|8

зо
м

.и
н

€
.И

© __ (jL

<&_______

ч $ ■Ял

1 — -

П л а н  н а  о т  0.000

S i p i r

ЕрытплбишЗка на отн, 4 ODO

И=г

\llHKepa ал$ хранения стали

1

% &
*

6 0 0 0 6 0 0 0

©  ©

J 6 0 0 0 .

1 к ш з о _

©

металла

6 0 0 0 6 0 0 0

© (9) (га)®

цом

% £ .
FS=0~-

-*|На.П ш

Л

6000

г з

i m 6000
- л -

-Шо.

п
¥

©------

Б У
\ТП

К о м н а т а  нам

Ф о р  м  о  (. о  ч  н

6000 6000 6000

3о е П Р О  и з

6000

12,0 000

6 о Ъ с гг1 Ь о

im АоОх i m

ЗеЦдены 
слесарей 
и Электр»

| е  н т п л о 1и а З к а  н а  о т м  4  п о п

- 0

X

< § )

0
iOQO_ 6000 5. Л ист читать совместно 

с листами 1,15

1.Трц8онроЫи местной вентиляции не
Золжны мешать ра5оте о&руЭобания
и крана, и «I мр#-

>,0т оЗоруЭобаний поз- о, '

иробоЗы проложить В каналах.
3. Проем S осях 2.6-^1 и м е е т  В ы со ту  не 

менее ЦбООмм.
4. При необходимости то ч к а  подключения 

м е с тн о й  В е н ти л я ц и и  к паз.2*7,28 может 
б ы ть  расположена сим м е тр ично  о тн о с и ­
т е л ь н о  В ертикальной оси ^ с т а к о & о к .

Привязан

ГИП
Н а ч . 0X3.

Г о т л и б  
Варге но S.

(л.технол. Занебская 
ЗаГгР- АобежимоВ 
и н ж .  £ а с с у З к о 8 а

« г. ?/ Ч09-15-0И.90-ТХ

ПроВерил
АрмшпчрныЦ цех со складах! металле предприятия кпд 
м ы д н о с т ь л  З о г о ы с . к В м  о б щ е й  и л о щ о З и  3  t o o ___________

Н.контр нбраменм
СТвЗиЯ
РП

Ли с т

16

Листа!

Задание на проектирование 
отопления и Вентиляции

ГйпРосхромммиМоскВа
is a $ s -Q £  &  Ф о р м а т  М



I

s

С х е м а  присоеЗынения станка щ.35й9[зо 

( t O i .W l )  к м е с т н о й  В е н т и л я ц и и

i
I

Схем а присоеЗинени* аб то м ата  H61£U  Схем а присоединения автом ата  Иб«9

(поз.б) к местной вентиляции ( иоъЛ) X м естной  вентиляции

в  4SO

А

Б

А
Збиженце

II
I
i
|

I

j

i

0.000

А и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с л и с т а м и  U 6

П р ида н

Hh S. №

Гл-инж.пр
HftS. ОТД
гл.технол
h t i $ .
Инжнер
А р о й ё р и д

Н.кснтр,

Г о тл и б  Т .  0 Q - — . 
В аргане 8' .* '
----------------*• • тЗаневемя Г. ,

- -<У

Расс̂ Зкг й  0 ( y j t : 
Занебска*
Абоамейг/!

С5 5--5-f Ц 09-13-025.9 0-Т X
А р и а т ^ р н й й  ц е х  со с «слабом м е т а л л а  п р е д п р и я т и й  к п д  
м о щ н о с т ь ю  9 0 т ы с .к в  п  о б щ е й  и л о щ а З а  6 г о З

С х е м ы  и р и с о е § и н е н и я  
о б о р ^ З о В а н ы я  к  м е с т н о й  
В е н ти ля ц и и .

Стадия

Р П

Л и с т

и
Лис m a g

Г и п р о с т р о м п а ш

М о с к в а

2503$ "С 2 20 ф о р м а т  ft.





4o
a*

. to
a

Д  { т  а  ль tm .7  (i'-s) Д е г д л ь  коз.Ц  ( c s )

I

( . Э к р а н ы  т ъ Я  п р и б а в и т ь  к  с т а н и н е  ^ с т а н о & к и  

I  м е с т а х  с о п р и к о с н о в е н и я  • 

t - П р и  п р о е к т и р о в а н и и  м е с т н о й  в е н т и л я ц и и  п о з и ц и и , 

у к а з а н н ы е  8 з к с п л и к а ц и и  f  н е о З х р Э ь т о  в к л и н и т ь  I  

с п е ц и ф и к а ц и и ?  н а  с а н т е х н и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е . 

З . Л и с т  ч и т а т ь  с е & м е е т  с  л и с т а н ы  1 6 , \%

I
i
i

I

I

Д е т а л ь  поз.8 (г-5)

Цр и в я ш

15 П р о к л а д к а  л с в е с го в м £50 50 55 У 3 5 1*56
Ш н у р  Ф З  

го с т  Ш 9 - 8 3

Й П р о к л а д к а  а с б е с т о в а я ^00 ч т 15 0 ,4 б
Ш н у р  4 1

f a e r m o - S S

13

1 1 Ш А Й  5 А  6 -0 ^ 1 1 0 3 , « 0 *16, ГО С Т  113 71-75

If Г а й к а  М 6 - 7 Н . 5 510 0 , Ш С(бЧ:П ? С Т 5 9 (5 -7 0

10 б о л т  М б - 8 $ * 2 0 . 5 6 32.0 0,006 1 ,3 1 ! r O C m S S - 7 0

9 В о з д у х о в о д 406. Мао 1 5 5
А и с г ^ о л  ,
г о с т  15303'?%

8 Ф ЛАНЦЫ IS O 50

и»
 

1
о . 

_
_ т 0 ,3 18 6 .2 5 x 2 .5 * 3

7 Ф л а н ц ы :'« м 4 о о 15

1

; 1 30 6 2 5 * 2 5 * 3

6 ОтвоЗ н о р н . R 4 н ш чОО *?,з л ,.?
А и с т  £ ; 0Л

f O C T O j O ^
’ А ш
г т т т ч5 Экран 1 т 3 1*1

4 З а г л у ш к а 1 п U
л и с т  #~1 

г о с т  1 3 3 0 3 'й

3 В о з д у х о в о д ;чео Чоь 5 0 0 { 5 5
л и с т  $ *1

ГОСТ 19 0 0 3 *1 4

г В о з д у х о в о д . ■150 50 !§ 1 
:

i l l .

7

J J L

т

м

1 3

*™ Ти с т Г 5 Щ 7
ГОСТ 19903-79 

Л И С Г  #=0~7 
ГОС Т 19903-741 В о з д у х о в о д м т 4 6 0 Ш ОО

«£

З е т . Н А и н е н о в л н и е
ши?. 1ыс$: «с

Х-«~ ел Р
г? Ц

иг%
иж

йшз. 0Si4-
; П р и м е ч ан и еБ ЙРяио^г.

а х Я H A C C A ,X tv
Гл.инж.пр Г о т л и б

4 0 9 - t 3 - 0 t 5 . 9 0 T X  1НАЧ .вТА В А Р Ш 0 8  .
ГА.Т1Х Ш - UmbtKM ш -
гл. к о й с т л
ЗА0.ГР.

гц гкинин
hkogoKos

А р м а т у р н ы й  ц е х  со скллдзн * » г а ш  У * Д г . з  п я т и л  к п д
м о щ н о с т ь ю  9 0 т ы с х в н  о $ и *е а  п »  вы дави 1  тоВ

н. КОНТР. Соколов m z - •C T A fn * ( л и с т  ( Л и с т о в

ИнВ-Н*

за*Анне ил т п ы т т ь ъ  п и т м  
b t n m W H  g r  н т а ш в к и  t m c tM f y  

(окончание) |

PR I <3 1

ГППРОСШМГ
НОСК^А

ДЩ

S J C ' 2 , 7 - a  ? VCSf.?,;



И
н
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о
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д
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о

сп
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В

о
т

а
 

р
3o

?
i

.H
n

S
.N

'|

!

А (то)

Д е т а л ь  п о з .  1 ( « н о )

Д е т а л ь  п о з . 2  { 1 * 1 0 )

Л и с т  ч и т а т ь  совм естно с л и с т а м и  1 8 . 1 1

Привязан

т и*

ft №% №
Нач. ог.З
а жеШ
^ т т .
ЪйЫь
а.ксктр

_Гсщм5

1йтЬсш
М я к и н и н

Кш̂ око!
■СвкалЬв

i p i r

Ф & . 9 0 9-13-025.9 0-ТХ
^ р и а г г к ^ н ^ #  ц е х  е о е к м х З б м  н е м а л а  п ? е З п р м Я « й Я  к п д  

и е ш м о е п и )  $ 8 щ с  к в м  л В ш ? и  я \ ш и а З и  Ь г о З

КистоГ

З ц З а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  
м е с т н о й  б е н т и ш и и  о т  , 
чстанобки смж*$68 (начало)

С̂ аЗняfAvicm

PR го

Гипрострсммаш
МОСКВА

2so3$-c* :з Ф о р м у л !



\П

Д е т а л ь  поз.7 b ' S )

НотВ.ФТ

Д е т а л ь  и о з Л  ( и з )

4SiL

1 2 о т ! ,  Ф 7

Д е т а л ь  поз.8 (u s )

Д е та л ь  поз.9 ( т о )
Д е т а л ь  п озЗ  (г-5)

30^45°

п
OI«•> с»о*ч*

J - L ssl

Д е т а л ь  п о з .5 (М о )

1 Т ]
гМ1

J
Г 4 |

.  г ? 5 ^  2-50___ ю о о

6 x 1 0 0 0 = 6 0 0 0

i m П ри в я за н

Ш$М!

1 , 3 к р а н и  ( З е т .  к о з  .5) п р и в а р и т ь  к  с т а н и н е  у с м с и о в к а  

I  м е с т а х  с о п р и к о с н о в е н и я .

1.Лри проектировании местной В е н ти л я ц и и  позиции, 

^казанные | экспликации, необхоВимо Включить 6 
сп ец и ф и кац и ю  т  сантехническое оборуЗоВание. 

^.Лист ч и т а т ь  совместно с л и с т а м и  16Д 0

15 ЯрдклаЗка асбестовая Ш 50 28 0,I3S 5,18
Ш нчр Ф3 
Г0 СТ1779‘НЗ

Й Прокладка асбестовая чао 400 15 0,4 $
Шнчр Ф9
ГОСТ7 7 7 3 -8 3

11 Шай5а 6.0^ 20g 0,0051 ML ГОСТ « 371-78

« Гайка М6-7Н.5 £08 0,001 ол ГОСТ 5$15-70

10 болт H6-8f*10.56 008 6,006 1,15 Г 0 С П 1 3 8 -7 0

S ВозЗухоВоВ 11.00 400 1 5 5
Лист 5 =0,7 
ГОСТ f3303*7*1

% Фланцы 2.50 50 £8 0,3 j a LlS*lSx3

1 Ф ланцы 400 400 15 г 30 L lSn SxS

В ОтбоЗ. норм. И=В 400 400 50е 1 7,3 7,3
Аист М л  , 

ГОСТ 13903-14

5 Экран f 37,1 37,1
Лист f*i 
гост

N Заглчшка 1 ъ л ЗД
Лист <5=2 

ГОСТ 15903*7*1

3 Кронш тейн 4 ОД и
Лист <$*= 6 

ГОСТ 19903*7*1

1 ВозВухо8оЗ 250 50 410 7 1.7 м
Лист б*=0,7 

ГОСТ 19903- 7*1

1 ВозЗуховоЭ 400 чоо 10000 7 10 70
Лист б*=0,7 

ГОСТ 19903*7*1

№
Bern

Наименование 3)
ишр. btceq

Длина
cL
I s5  5*

•« ■ а  2*Г

1шт, Общ ПримечаниеflP*HOJ|l.
й к я Нассо, кг

Гл.кнЖ пр
НАЧ-ОГД
Гл.техмл'
ГЛ.ШйТр
ЗвМр-

Готлиб
ЕаргвнвЗ
3«не&ск«*
м я к и н и н
косЖко!

Н.к5нтр.|Соко ар 6

у$3{ 409-13-02,5.90-ТХ
Ш Ш Ш Ш к Ш ш ш Ы п  ттаяХаГ^редприляш кпд 
м ощ ностм р$Зш с.кз .н  о& цеи  п лощ ад и  I..год .

С т а д и *

Задание т  'проектированиете тн о и  Зан-гтшции лпг $сн>а- 
новки СМЖ’$$В (Окончание/

Р Л

Лист
U

Листок

Г и Лр с с т р о м м ЛШ
М0 С1С5 Л

2S03JT- о ?  2Ц Формат к%



•1

Наименование о£о?у Зсбания

П арка

Коли-
чес-
тбо
йВору-
ЗсВа-
ния

Расчетное
Время

Выделения
Вредностей

Ч.

Х а р а к т е р и с т и к а  выделяемых 

бреоных В е щ е с тв

Единица
измере­
ния

КоличестВо
выделяемых
Вредностей
(удельные
показатели)

Наличие

м е стн о го

о тс о с а

Примечание

\ М то м а т праВильно-отрегной fпоз,6̂ И612П 1 830 М еталлическая пыль, окалина, ряаВчина. к гЫ 0,160 Предусмотрен

1. Ав том ат прабипь-но-отьехнпй (лоз-ч") И6119 % 9S6 то же ке|ч 0,16 то  же

в.Мсшина контактной ебарки ГИ05к8А {поз.' i l l МТ 1918 i Ъ\Ъ

ТйорочйьпА Азрошцсоаер^ащйй оксид железа с 
примесьн» Зо 3% оксидов марганца г|ч

2,5 на 
50кВа п

ц.Машина контактной сВарки МНбОкМ (иовНЗ) ... Мт 1103-1 i Ш т о  же *(ч
То же

«
Машина контактной  с Sap.к и псдбесная n-SSkBa 

5. (not.W) МТГНИО i 10 Чч п Q т  с v mcm Rvs т

б. Машина для етыксВой сборки N*100 к В л.. (поз*15) МСО-201 1 500 V *1ч п

v м» » 3 1*1 V *»lw |||

тл к̂рг  Машина контактной сбаркц многозлектроднаЯ
W 4 7 5 K S A  (иоз.1Ь) МТМ-160

i 512 >1 Ч ч У)

UIU nNv 

»3. Машина к о н та к т  ной сбаркц мноеозлектродная 
N=500kB* (ПОЗ.П) МГ М-207 i 525 п *н У) п9. Остановка Вертикальная Зля сВарки арматурных 
каркасов N=85^4kSa ( поз.!'?) СМЖ-Н6Б

i т >» «1ч У) ил & due мо то р иЮ.Хетановка вертикальная За* сварки арматурных 
каркасов N=8Sx!UBA (км.П) СМЖ-556 1 зг ъ г1ч ь т о  жен.Установка горизонтальная Зля сборки арматурных 
каркасов N=85 кВа (поз-19) смж-sw i 51 Чч )) о т с у т с т в у е т

й .В ь тр я м и те л ь  сВарочный (поз*Зо) ВД-306 3 S3
i  ОЬарочкый азРозоль, В том числе:

марганец и Ш  оксиды,
г|кг расхо" 
дуемых

iS,S
0,97

применяются Электроды 3-50А
соединения кремния, 
Фториды

X,Ф тор и сты й  Водород

сварочных 
ма терца*
Л5§

4,00
2,60,98

т о  же Марки У0НИ-13/55А

13LCтанок Зля ги5ки арматурной с та ли  ( поз т ) 3549 {ЗО i 5« Металлическая пыль, окали на, ржаВчина Ь» А ( и rt n i l

^•Станок для резки арматурной стали {̂оз Ч ) ■смж-заб l 47 М еталлическая пыль

л С 1 ~

... Чс

и.иЧ

0.073

предусмотрен

о т с у т с т в у е т

Данные приняты ко „с5орнику мотоЭик 6ы5росо8 в 
атмосферу загрязняющих веилестб различными ироизбоЭ- 
стбами” Л.ГиЭрометвоизбат , 1986

ПРиШан*.

ИН€. 14»

Ои'нж.п?.
Нач.от!
ГупеШЗанебекая
Ш.гр.
Проверил1;
Н.К0Н1[т 1м

н т р ,  s i

Гб т аир 
8«рг«но£

Щцкинов 'jCjŝ r 
1ане8скдЯ̂ 5 ^
А  8 р  а  м о и м ш

Ц09-13-025.90-ТХ
Армшрный цехеотяёом мтама шдпттия Ш 
мощностью ЗОтыс*1м отеи ттаЫ  ь to о

бггдаий

Задание на защиту 
окружающей среди

Р П

AvsemjAHcmog
П

ШРОЯРйгтш
Москва

25C3S-Q2 25 Ф о р м а т  A t
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? D i £ ) ® @ ® © ( S ) @ ( i )
1. Размеры проема Зля праезЗа железнодорожного и автотранспорта 6 осях 2.-4 *2,Ок^Гм 
3 L Категории пожараоаасности склаЗа металла ~Д ; арматурного цеха.-Г

Количество рабочих по группам производственного процессаиоилее Наибольшее § смену—if.... 2 с |Итога £ « ... 2.Г Итоге
3 3 1 37 в 1 _ J ____,

М№рюз Обозначение № листа

6Л...А ’'
Задание на проектирование «рунЭаментоё 
поо оборудование (начало) т

i ,  8 То же (продолжение) 25

9 . й , В То же (окончание) 26

9,15
Задание на проектирование фундаментов-  
иод СНЖ-ЗПб и МС0-2СИ V

16,107
З а д а н и е  н о  д о е к т и р ь в а н й ё  ф у н д а м е н т о в  к о м п л е к с а  

о д о Р ч а о в а н и я  З л я  и з г о т о в л е н и * 3 с е т о к  ш и р и н о й  В о  
Й Р О м м  Щ Д 5 Ч 1 [ 1 3 п

17 ,tS ...U
Э а в а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  Ф ч н В а н е н т б в  к о м п л е к с а  

о б о р у д о в а н и я  В Л Я  и з г о т о в л е н и я  с е т о к  ш и р и н о й  до 
8 0 0 и м  Ш.7 7 2 8 5 / $ Z9

17,2.3... as
З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  ф у н д а м е н т о в  комплекса п 
о б о р у д о в а н и я  З л я  и з г о т о в л е н и я  с е т о к  ш и р и н о й  З о  
8 0 0 м м  Ш . 7 7 Ш / 6 30

11
З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  ф у н д а м е н т а  m 3  у ш а н о в  

к у В л Я  с в а р к и  а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в  С Н Ж - 2 8 5 5 31-33

28
З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  ф у н д а м е н т а  и о В  у с т а н о в к у  

З л я  сварки а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в  СИЖ-568 ЗЦ,~36

37

38,39

29
З а д а н и е  н а  п р о е к т и р о в а н и е  ф у н д а м е н т а  ч с т в н о в к ч  
З л я  с в а р к и  а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в  С М Ж - 5 У В

102
З а д а н и е  н а  про!к7И{квойиё ф у н д а м е н т а  пов чеидновку" универсальную для сворки каркасов сантехкадин и 3 

ш а х т  лиф  тс 8 ш.ЗЗУбИ

Аист ч и т а т ь  совместно с листами 2Д Ч .

Гл ушспр.
НачотЗ.
Гл.1Шизл
М о е
Техник]̂
ПроВуш,
Ч . у с р н т р ,

Готлиб
в а р г а н о в
Заневсквя
П о б е ж и м о в
Воеводина
Закгвская
Я д р о  м е н  к о

» Т М

7 ^ 7

4Q9-13-025.90-TX
соТкщЬн мета ал® нршри я mu. ji" КПД 

мощность иэ 90ты&,к1 к общей нлощаЗи 8 гоЗ 
 ̂ ““  ЁПЙИ “

СЕобиый план 
фунЗанентпоБ

РП

Л ИСТ

23

ЛКСТр!

ГИПРОСТРОММАШ 
М оск ва  __j

г л 7 « - д г  2<S Ф о р м а т  А2
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З л е к т Р о ш к а Ф
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И

h 1 ОДОО
Регина ЕЭольбсей Вдиньс ш тра$ ы

1511

н а  о т м . € - 0 0 0

f a s a -  U S O O m m  ,  Н а г р у г к а  
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i

колея

R43
/50*50»
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Тчпикобые чиоры ИНОО
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3¥ >
Г Ъ Г  ••
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0.000

m i __

№
■олоа Аист ч и т а т ь  совместно с а и с т а м и  1,17
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\
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Аоски Золж ка &(гпь иропимсшы неаораены н Еещ естбом

п р и ш а н

FnEtl5"

Гл инжш Готлиб-
на* otIT
ГА.текнод
Ш Т 1
'*Хк*Щк

и адкгр

и т т  и т ^ л  „ }  
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Â OlHCHKO
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Разбивка колодцев под анкерные бслтЬ; станка для резки  

арматурной стали СМ Ж -322 5  (поз. у) и  шкасра пульт а

Разбивка калодцеВ пад анкерные болты  

машины М Т- 2J03- / {лоз. /3)

4

, ; d ^ — В З - -

в колодцаHQx6Qx4Q0 под фундаментный 
болт Ф /2 мм

Ш а д и а  /40 *80 к4 с?б  /год 
ф ундамент ный долт Ф /6  м м

&

( Е Н а » F I -

Труба £5*3,2

7p t& a J5 *2 A -
i ;C У

оиба Щ ,
Т - 2 0 0

бкало д ц е б  120*200*360  Щ

Р~ СзкН

/ М

..i ! j4 '
т Г

6р_ 4 ^

, s i p

Разбивка колодцев под анкерные да лтЫ  

м аш ины  МТ/928 /поз. /2)

в  колодца 470* (00*360

Труда /5*2,8

Р ~ 6 к Н  1

т Труды по г о с т з г е г - 7 5
<?. Аист читать совместно с листами {23

4 0 9 - /3-025. 9 0  -  ТХ
Арматурный оЫ  £0 складам метам дсрШраяти 
мощностью 90тыс а 1 м  общей пиш /ада 8 m

Стадо?

Задание на прпектцрованш  
финааменмМ ъса абортов а  
н ие (окончение)

Р П

Аистов

26
Гцпрсстроммаи/

М о с к в а
25030-02 29 Ф орм ат  А 2
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O r р а ж дение В-Б
Шк а ф  а п п а р а т н ы й

S3S

{.При й и о к  гу^роизошро1ать о т  грунтовых бтгЭ. 

гЛ и ст  ч и т а т ь  У м е стн о  с листами 31,33

Гл, инж.пр, Готлиб <23$? —
Й 0 9 - Ш 2 5 . 9 0 - Т Х

н*ч. стВ, 8«П«Н0в
Гл техно а SakdtMrti
Гл кснст? МЯКИНИН Арматяркмй цех со с к ладой металла, предприятия 

КП&мв1цчоспьн>90 мискам Общей площади i  год3alUp Кособокой
К контр- АбрвиенкР 'ct4C Стадия Лист Листоб

- -------- -- -¥■>
РП 32I .

. !... Задсмчг на проектирование
Ф^нЗвмента гшЭ установку Зля 
с1а?ни арматурных каркасов. 
См*-28 $5 (продолжение)

ГИПРОСТРОММАШ
МоскеАJ |

1
2 $ Ъ ъ $ ' й 2  3 5  ф о р м а т  Ai



Схема нагеузки на станину

Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с Л и с т а м и  3 1 , 3 3 ,
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Ж  0 :5 )

Р и е к а  на о с н о в а н и и

*,Приямок гиЗроизодиробать о т  t р^нтобых ВоЗ 

г. Цист читать с$1месткс с кистами 34*36
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е Г ,Л
Ч09-П-025.90-ТХ
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стае .а Кисти | Л И с Гп о 8

РП 35 1
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$и*-56& { т Ш а т ш е )

Г И Й Р З  СТРОМ пт 
Носк& Д

' ' ' Т о Т ~ Т * Г К : Г ~ '



С К6М  А НАГРУЗКИ  НА СТАНИНА

R, =2.7,5 кн

Г - Г  (USO)

|рг-Д 5 к Н

Л и с т  ч и т а т ь  с о в м е с т н о  с а и с т а м и  З й , 3 5

1
J__

С х е М А  Н А Г Р У З К И  Н А  м о н о р е л ь с

Е И ) А  0*1

№
WO .

Ч приямке ШОх 80*300 
ЯОВ Ф1жЗдИ€НТНЫИ
б с д т  046 оto,'__1___z

•Li --__ZI_
ъ̂о
№ „

,6 призм ко? 110̂ 60̂ 300 
поЗ ФзнЗаментНый 
8 о А т  Ф4&

fhMlW и»
Йоч от®

а комет?

Привязан

Ии?

Н контр

ГотЛиТ
1 тайоГ
|стё|ёШ
Ш*кин_ин
Косабокз%
АВракёнко ? 3 f> -

е т г ^ 0 9 - 1 3 - 0 2 5 . 9 0 - Т Х

Др н з й р н ы й  ш  со скляЗси ттйш mdimvm кгцГ 
мо«цностои)9ожь<с.к$н e$vuen ппоьцсФи 8 « 3

— СтаЗи^

Р Р

Диет
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M CT 5L .

ЗаЗсж ие на греистирогсмае 
ФчнЗамеита я§1 усп,$№Ь№ 
f}* додоки аоистуочь^с ч каршйт CM*t-S$eioдекчакдо)

Ги ПРОСТ РОММ Aid
М с с к 8 а

2 S 0 4 ~ m  3 9  ф о р м а п  Л
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1. Аист ч и та ть  собнестно с листом 2.3

П р и ш л и

-7 Г V.

Г# .*шэк.«р. Г о т к и $ ■ Ф ^ 09-13-D2.5.90-ТХ|а р г а  н с !
Г д т и а д ранебская м •Г.Я

Ш и .
[Мяк-инин

K ocoSc k o E

А р м а т у р н ы й  ц е х  со склерон  неТалла предприятия КПД 
Н о щ н о с п ю  9 0 т ы с . к 8 м  о $ щ е й  п м и д о З и  6 t c B

k 5 « a f , _ ДИраменко СгаЗия А и с т А и с то в

— — Р П Ы
ЗаЗсжие на проектирование Фзйоненга 
поЗ у с т а н о в к у  Эля сварки , 
а р м а т у р н ы х  каркасов Ыж-5**В

Г и а р о с т р о м м А ш

М о с к в аI '  -
Л — *.

2 $ о з & ' й 2  4 0  Ф о р м а т  А2
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{ . Р а з м е р ы  Э д н  с п р а в о к ;  ^  

l . 3 a  у с л о в н у ю  о п т ,  „ О "  п р и м е т ь  у р о в е н ь  

Ч и с т о г о  п о р а .

3 .  T p y J o n p o 8 o d  с л и в а  в о З ы  д о л ж е н  и м е т ь  п р и е м н у ю  

в о р о н к у ,  р а с п о л о ж е н н у ю  н а  о т м .  „ о * '

4 .  Т р у 5 ы  п о  Г О С Т  З Ш - 7 5 .

Д н а  ч и та ть  совместно с ли стам и  23,38

4 0 Н 5 - 0 2 5 .9 0 - Т Х
Дриотирньм цех со «cAfltto i»e m м Г  ш к р а я т и я  
пощхосшью 30mb>g.K^w общей пм то Зи  9 юЭ
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ESES551
Р П  3 S

ДИСТ08
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Гиг о з стром и AU 
моск&а

9 ор^

Типовые проектные решения 409-13-025.90
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