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Настоящие технические уоловия распространяются иа из гот оме мне 
холоднокатаных плавниковых труб наружным диаметром 32,38 и 50 мм из
стали марок 123С1МФ я 20,предназначены* для паровых котлов оо оверх- 
критяческими параметрами пара*

Трубы изготавливаются из катаной и ободранной заготовки стали 
марок 12Х1МФ и 20 ,выплавленных в электрических или мартеновокнх печах. 
Заготовка поставляется по ЧМГУ/ФИИЧМ 1*726-69,предусматривающим ее 
ультразвуковой контроль.

I. СОРТАМЕНТ

1,1. Профиль труб,размеры и предельные отклонения должны соот­
ветствовать чертежу I и табл. I.

1 ,2 , Радиусы сопряжений плавника с трубой должны быть равными 
3,5 -  4,5 мм,а на вервине плавника 1,5 -  2 ,0  ш .

Радиусы сопряжения.средняя толщина плавника приведены для изго­
товления и контроля технологического инструмента по методике завода- 
изготовнтеля.

Контроль этих размеров в трубах не производится.

1 .3 , Смещение плоскости,проходящей через середину верпип плав­
ников,относительно центра плавниковой трубы не должно превыюать +0 , 5мм 
и контролируется только при изготовлении инструмента.

7  у
и* у  док ум. lafpa
Рамtab. Труоы Юавннховые холодно- 

катаные из стали 12ХШ и 
20  для паровых котлов

технические
условия

Лит. у  ист \ Листов
Проб. 1 И  2 г

Я контр.
У m i.



1
Таблица I

Наружи. Допуск на Толщина Допуск на Размер по Допуск па Средняя Допуск на Длина Допуек Марка

5иаметр наружный стенки толщину плавникам размер по толщина толщину трубы, на дли-стали 
) ,мм диаметр, ьлл стежки, & #мм плавникам,пладии- плавника, мавнк 

мм ка/7. ,ш
ну тру­
бы,мм

•-ЭS

f
V
Vai
-с
-А
I

32 к  о,ч 5 ± ю 46 + 0,7  
0,3

6,0 4 0,6 6-8 4 35 X2XIM
Ст.20

32 4 °* /{ 6 ± хо 46 + 0,7  
-  0 ,3

6 ,5 4 0,6 6-8 4 35 12Х1МФ

38 ± 0,4 г; 4 10 50 4- 0,7  
-  0 ,1»

6,0 4 0 ,6 6-8 * 35 Ст„20

50 1 0 ,5 5 ± го 68 4- IvO
-  0,5

6,0 4 0,6 6-8 4 33 0те50

50 ± 0,5 6 4 1° 68 4- 1,0
-  0 ,5

7 ,0 4 0,6 6-8 4 35 Ст.20

I

Примечания:X) Длина труб мерная от 6 до 6 метров и указывается * заказе.Объем постаеЮгмго 
длинам распределяется следующим образом-8 метров (50% от объема заказ*)»? м 
(до 20% от объема заказа) и остальные длино^б метров.При этом разрещЛтся 
поставка труб меньшой длины в объеме до 10% партии»но не короче 4 м.Пра зака­
зе труб на ШГГ8 разрешается увеличивать объем труб длиной 8 ы до 7 %  с распре 
делением объемов труб 5(7 и 6 метров по 12,5% каждого.

2) Теоретическая масса I м трубы: 32x5x46 -  4,00 кг 50x5x68 -  £,38кг
Э2*£х'|б -  '1.52 кг 50x6568 -  Т .Ц 2п

ч 38x5x50 -  4,65 кг ^
3) Южнотрубннй завод изготавливает трубы размерами 

32x6x40 и 50x6x68 мм



1 .4 . Скручивание плавников,определяемое как омещение их 

вершин на каждом участка трубы,не должно превышать 0,5 мм на 

один метр длины,при этом величина скручивания на bod длину тру 

бы не должна превышать 2*5 ш.Последняя величина контролирует* 

ея и является факультативной.

1 .5 . Овальность ж разностенность не должны выводить раз­

меры труб за пределы допускаемых отклонений по диаметру и тол­

щине етенкн соответственно.

1 .6 . Кривизна плавниковой трубы не должна превышать 1мм 

на I м длины.Общая кривизна не должна превышать 0 ,1  % от длины 

трубы.

1 .7 . Саблевндность (стрела прогиба в плоскости плавников  ̂

не должна превышать 0 ,1  % от длины трубы.

Допусхаетоя на одном конце трубы на длине I метр сабле -  

вндность до 1,5 мм.

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 . Трубы изготавливаются из стали марок 12Х1МФ и 20, 

химический состав должен соответствовать нормам,приведенным 

в табл. 2 и 3.

2 .2 . Грубы поставляются в термически обработанном еое -  

тоянии.Режимы термической обработки приведены в табл. 4.

7/*̂  f, *77. И/'Г'ЛеЛ ’
ТУ №-Э- I у-/- 7-f Лист
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Таблица 2

Марка
♦тали

Содержание элементов в стали ( %% )

Углврод Кремни й ^аргаяеп Хром Никель Молибден Ванадий Медь Сера Фосфор
ие более

20 0,Г7 0,17 0,35 н .б , н.б. - — 0,30 0,025 0,030

0,2'| 0,37 0,65 0,25 0,25

12Х1МФ 0,08 0,37 0,40 0,90 н.б. 0,25 0,15 0 ,20 0,025 0,025
0.15 0,37 0,70 1,20 0,25 0,35 0,30

Примечания: 1 .Приеутетвие в металла рвдкоаамвльних элементов,введенный в качестве тех­
нологических добавок,не является браковочным признаком,

2#Для стали,изготовленной скрап-процессом или из медиетых руд допускается 
еодержание остаточной меди и никеля до 0,30%

Таблица 3

Наименование
элементов

Предельное содержание 
элементов в %%

Допускаемые 
отклонения в %%

Углерод + 0,01
Кремний - ± 0,03
Марганец
Хром не менее -  1,0

1 ,0  -  5 ,0

+ 0,02
+ 0,05 
+ 0,10

M N U t t PНикель
мепее_ -  1,0

I I I  .
Приминание: Для стали 

по углероду.
марки 20 нормы таблице относятся только к допуекаемым отклонениям



Таблица 4

Парка
«галл Рахим термообработки

20 Нормализация 920*950°С
Х2Х1МФ Нормализация 960-990%,выдержка на манаа 10’ .отпуск 

720-750°С е выдержкой 1*3 чаоа,охлаждение на воздуха.

Примечания: I) 5 случае применения екороатного нагрева
разраваатая повысить температуру нормали­
зации для труб из стали 20 до температуры
1050°С«

2) Для труб из электростали марки 12Х1МФ раз­
решается повысить температуру нормализации 
до 1030°С,енизить температуру отпуека до
700°С.

3) Режим термической обработки труб может 
быть изменен по согласование между трубо­
прокатными и котлоетроительными заводами 
с утверждением ЦКГИ и ВЯИТИ.

2.3» 6 микроструктуре металла труб «тали марки 20,12Х1МФ 
•трочечность не должна превышать 3-го балла по прилагаемым шка­
лам. (Приложение I).

К&!кроетруктура труб из стали 12Х1МФ контролируется по эта­
лонам шкал»приложенным к МРТУ 14-4-2Х-67.

В микроструктуре металла труб стали марки 20 допускаетея 
*лабая ориентация по видманштеттовой структуре,не превышающая 
3-го балла прилагаемой шкалы ( приложение 2 )•

Примечание# Учитывая,что трубы из стали марки 12ХШФ под­
вергаются термической обработке,поставщик яме* 
ет право гарантировать отеутетвие в них стро- 
чечноети без проведения испытаний*

2*4. Поставщик труб контролирует или гарантирует чистоту



металла труб по нсметадднчеехзд вклвчежиям i  еоотзететвии • 
норманн,7 етановленннмж для металла заготовхн.Загрязненновть
неметаллическими включениями н« должна превышать 

по врвхнеаржфывтнчеехому баллу 
по сульфидам -  3 ,5  бадда
по оксидам х снлжхатам -  3,5 бадда

2 . 5# Механически* свойства металла труб в состоянии пос­
тавки должны удовлетворять нормам,призаданным з табл. 5е

Табдхпа 5.

Марка
стали

Временное еопоотив-
Л,НЦ  % ¥ №

Поедал-те­
кучести б> 

хг*/ш 2

От нежительнос 
JWjHt|Ke

не менее
20 42-55 22 24

12ХВ» 45-65 28 21

Примечание: В случае1 нееоотзететвкя механических
свойств труб,уатанозленных з таблица,
разрешается производить их повторную 

термообработку.
2 . 6 . На наружной и знутрвннай позархновти плазнихозых тр)б 

на должно быть окалины,иен,трещин,зака?оз,рзанин,глубоких ри-
аок и грубой рябазны.Эти дефекты должны быть полностью удалены 
путем местной пологой затасткх холодным способом. Прх этом тол< 
ц ш  стеняж в местах удаления дефектов не должна. выходить за 
пределы мзтпсигьтгг допускаемых хкаченнй.

Допускаются без ремонта змятины от окалины или прокатно­
го мнатруманта,продольные рнакк (баз оетрых углов),мелкая ря -
бизна и другие мелкие дефекты обусловленные епоеобом производ­
ства глубиной не более 0 ,2  мм,при условии,что они не выводят
толщину стенки за пределы минимальных допускаемых отхлолений#

На внутренней поверхности труб под плавниками допускает-

1 I ZT
Н и  д О к Л /М . 1 П о д /? . \ ltL T d

ТУ 14-3- J V 1 -



•я утяжка глубиной яс 0 ,3  ш .
А  Г* f#________ ______V _ ___________ Л.^.. - а % « «  #«»I « П У Л И  V



где: i f -  минимальная толщина стенки (с  учетом допуска
трубы) з мм

-  номинальны! наружный диаметр трубы з ^

5 -  допускаемое напряжение з кгс/ш 2,раэное 8G2 от 

предела тзкучеоти.

Поставщику труб предостазляется право гарантировать гждро- 

нспытание без его проведения.

2 . II . Гарантируемые характеристики длительно! прочности и

предела текучести при высоких температура* приведены в т а б л .6,

Таблица 6

Марка
стали

Предел текучести 
,  к г с /ш 2 
Сне менее)

Предел длительной г 
ти за  10* ч ас» ,к гс / 

(соедние значения'

о 0 1

температура теш ер ату р а
25СГ9 Щ З "13СР" 5ГОЗ 55ХЯ 57ТР- БТиг~

2С

■rf1-4ОOJ 12 _  _  _ _

I2XIV3 22 21 / 17/  I I  8 5

Примечания: I) Допускается отклонение фактических зна­

чений предела длительной прочности на 

♦ 20£ от указанных з таблице средних зна­

чений.

2) Характеристики пределов текучести и дли­

тельной прочности труб для промежуточных 

значений температур определяются путем 

линейной интерполяции между ближайшими га- 

рантируемыми значениями.приведенными в габ 

липе.
3 ) 3наченне предела длительной прочности,за­

ключенное в скобки Факультативно в течение 

2 лет,после чего уточняется.

/fo r у  до кум . (йЧ
ту м-?- 3 У У- ?-ff



4)Разреваетсл гарантировать предел текучести при 
высоких температурах без проведения испытания.

Указанные характеристики относятся к материалу труб,не под­

вергавшихся у потребителя термической обработке.

3 .1 . Контроль труб производится партиями.3 одну партию 

включается трубы одной марки стали,одной плавки,одного размера, 
прошедшие терминескуп обработку в одинаковых условиях.Количест­

во труб в одной партии должно быть не более 200 ат.
3 .2 .  Химический состав стали труб принимается по сопрово­

дительному документу (сертификату) завода-поставщика заготовки.
3.3.  Каждую трубу из стали марки IZXIM3 подвергают контро­

лю стилоскопом.

3 . 4 .  Для испытаний на растяжение при 2 0 ° ,сплющивание,а 
также для контроля микроструктуры отбирают 2% труб (но не менее 

двух труб от партии).От каждой отобранной трубы отрезают:

3.5.  Испытание на растяжение должно производиться на корот­

ком пропорциональном образце по ГОСТ 10006-73 при температуре 
20°С,а при температурах 250,400 и 450°С по ГОСТ 9651-73.Скорости 

испытания до предела текучести не более 1C лш/мик,за пределом 
текучести -не более 4С ix /х л к .

3. 6 .  Строчечность металла и ориентация но зидманатетовой
■ структуре готовых труб определяется по все« тельце стенкн на 

продольном образце.
Микроструктура труб из стали марки 12Х1МФ определяется 

при увеличении 90-105 и 400*500 по шкалам приложенным к МРТУ
■ 14-4-21-67.

з .  методы ИСПЫТАНИЙ

для испытания на растяжение 
для испытания на сплющивание

1 образец
2 образца

( А М Л и с п м  d o x r v r f . \ Г 7 о д п . \ 1 а т й





такий хотя бы по одному кз п оказателей ,производят по нему пов­

торное испытание удвоенного количества о б р азцоз,взятых от други: 

труб той же партии (трубы ,от  которых были отобраны образцы,по­

казавшие неудовлетворительные р езультаты ,сдаче  не подлеж ат.За­

воду -изготовителю  представляется право подвергать  трубы повтор^ 

кым термическим обработкам и вновь предъявлять их к с д а ч е ) .

4. '.{АНСКРОВКА,УПАКОВКА I! ДОКУМЕНТАЦИЯ

4 .1 .  На каждой трубе на расстоянии 200-ЗС0 мм от торца, 

должна быть отчетливо нанесена марс ирозка,товарны й знак,м арка

ста л и , ком ер па рти и .

4 .2 .  На каждой трубе должна быть нанесена цветная маркиров­

ка несмываемой краской одной продольной полосой по всей длине 

трубы .цвет краски должен быть следующим:

для стали 20 -  зеленая

для 12УПФ -  красная

ПРИМЕЧАНИЕ: разреж ается до установки оборудования маркировку 

прод..льной полосой не производить.

4 .3 .  Концы каждой трубы должны быть закрыты специальными 

колпачками.

4 .4 .  Каждая поставляемая партия труб должна сопровождаться 

■“ Ьокументом (  сертификатом ) удостоверяющим их качество  и со о т­

ветствие требования!.! настоящих технических условий:

а )  наименование организации ,в  систему которой входит предприя­

тие поставщик;

б )  наименование завода-поставпш ка и его местонахождение;

в )  размер труб и марку стали ;

г )  химическнй со став ,сп о со б  выплавки стали и завод-поставщ ик;



д) номер партии и плавки и фактический реким термообработки;

е) результаты веек испытаний;
и) зес партии, метрак и количество штук;

з) номер настоящих технических услозяй;
и) гарантия гидроиепктания.

5.1. Трубы, поставляемые по данным техническим условиям, 
расцениваются по дополнению к прейскуранту А 01-04, утзеркдеиному 
Госкомцен.

5. ПСРлдОХ РАСЧЁТА сА IPGjrajKL

ЗАРЕГИСТРНРПй а нм

ТУ 14-3-  J '/i-J.f . h er
13
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Министерство черной металлургии СССР

Согласовано:
Начальник Управления 
металлургии Минэнергомаша

3. П* Кучумоз 
\о & .-7t

УДК
Груша В 62

Утверкдаю:
аяальника Главного тех- 

рния МЧМ СССР
1.Савелоз

ТРУШ ПЛАВНККОЗЫЕ ХОЛОДНОКАТАНЫЕ 
ИЗ СТАЛИ МАРОК 12Ш £ и 20 ДЛЯ 

ПАРОВЫХ КОТЛОВ

Технические условия 
ТУ 14-3-341-75

Изменение й */

Срок введения 4 & -/эко? — л*
.-С Jsfl

I .  Пункт I . I .  Таблицу I  дополнить разменом 50x5x70 мм с пведельныш 
отклонениями согласно таблице приведенной нике из стали 12ХЩФ

Папуs . Допуск Толщ. Допуск 
диам. на нас.стен- на тол. 
Д,мм диаметв ки, стецки, 

мм '  S мм %

Размет 
по плаз 
никам, 
3,мм

Допуск 
на ваз- 
мер* по 
плавни­
кам,мм

Средняя 
толщина 
плавни­
ка, А мм

Допуск 
на тол-
Щ И Е У
плавни­
ка,мм

Длина
твубы,
м*

Допуск 
на длину 
трубы,мм

50 ±0,5 5 ± 10 70 +1.0-0 ,о
6 +0,6 6-8 + 35

2. Пункт 2 примечания к таблице I дополнить:
Теоретическая масса I ы.трубы: 50x5x70 -  6,51 кг

3. 3 пункте 3.6 ссылку на МРТУ 14-4-21-67 заменить на ТУ 14-3-460-75.

З^кгцгграргзгно и l :: j



Ш м- . i  K Tb ^ - i -зу / - f r  2

. Пункт 5.1 дополнить: "Трубы размером 50x5x70 ш  из стали
12X11»© расцениваются как трубы промежуточного размера по 
дополнению Je I  к прейскуранту ib 01-04 изд.1975г,табл.21/



МИНИСТЕРСТВО ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИЙ СССР

СОГЛАСОВАНО:
Начальник Управления 
металлургии минэнергомаша

iIlQ В.П.КУ*УМОВ

" 81 " 03 1977 г.

УДК 6 5 9 . 1 4 - 1 6 .-.б 
Группа В 62

УТВЕРЖДАЮ:
Зам.начальника глазного 
технического Управления 

МЧМ СОТ
п /п  Н.И. САЕЛОЗ 

п 1 " Об 1977 г.

С£ згвгл- 
! *г!дьчг

ТРУБЫ ШАШЙКОШЕ ХОЛОДНОКАТАНЫЕ ИЗ СТАЛИ МАРОК 
12ХШ и 20 ДЛЯ ПАРОВЫХ КОТЛСВ

Технические условия 
ТУ 14-8-341-75

Ивменение * 2
Срок введения с 01.1^1977 г.

1. Пункт 1.1 таблицу 1 дополнить равшр.ом 50x5x70 мы с предельными 
отклонениями согласно таблице приведенной ниже из стали 20.

о  & 2 о а
Си о
£  §

О  . О

S 5

ш •» ж ас
5- ы 3̂  ж

>3
о  s' 
с  о

© о af s e e © ©
ж  ©  a

>»
о §  а  

Ыс ж
к Щ зГ
о  о  к  
>>Е« ж

s i  шs  и £  ;со а I s P
с  со ©

К  Ш  К  2
S s s S
& § §  ф ч  ©

!
§ s s
S f f S

Е*
а©

жж
о  ®  §  
t=*x о

со с  со ! о о чI (=£0,10 0,0 Й о  в  Э о  о  И  
t=t^2 § £ 5

+10 70 +1,0
-0,5

6 ±0,6 6-8 +3550 ±0,5

2. Пункт 5.1 дополнить:
"Трубы размером 5С&5х7£^шсиз стали 20 расцениваются как

ГО О’ДА КС I'bLHriiiL- ■ . -v
irO.'.PiTET СТAНДАРТОЗ ‘ - У*-?, 
С-'"--та М.::г.!С7роз СССР

:с:тр::рззз.::о и c:i;cwi:o D р-.с:р 
государстзс<-::эЛ регистра:;;.:»



Л8Я. 2 s  ЧЗ' 14-3-341-75

трубы прсыехуточного pasyepa по дополнение Й 1 s гюейскураныу 
>- 01-04 нзд. 1975 г . ,  табл. 21.

СОГЛАСОВАНО:

Главный инкенэо 
Союзтрубостали УЧк СССР

_____ ц/п____ 3 . А.'ТКАЧЕНКО

”30 " 05______ 1977 г.

Началънин технического 
управления Минэнергомапза

_____ п/п____ В.П. ПЛАСТОВ

" 17 " 04 1976 г.

РАЗРАБОТАНО:

Заместитель директора 
В Н И Т Й

п/п А. А. ШНЗЧЗНКО

" 15 " 07 1975 г.

Главный инхэнер 
Ново-трубного завода

п/п А.А.ТОТОВ

п 9 " ХП_____ 1976 г.

3  Р о  г  •: С Т Р И Р О В А Н У

____________1С-Г-

/  с т а н д а р т и в с л .  .

ВНИТИ .-R п. С'к,

]

I I ; 
в Jr,

К  Г )  П  f '  О  D  т

6__ * .  _ _ :  г  ^ г

*-А2§Гс-С Г Ч У аТ с . -



Министерство черной металлургии СССР

Ш  669. 14-462- 122.2
Группа В 62

ТРУБЫ ПЛАЗНИКОЗЫЕ ХСлОДЕСКАТАЯЕЫЕ ИЗ СТАЛИ 
МАРЖ 12Х Ш  и 20 ДЛЯ ПАРСВЫХ КОТЛОВ

Технические условия-
ТУ 14-3-341-7 5 г -

Изменение .4 3  .. '*;)
Срок введения: I якзеря IS78 г . '

I .  Пункт 1 . 1. Таблицу I  дополнить размером 32x6x48 мм из стали 
12Х1МФ с предельными отклонениями согласно таблице приведенной нике.

Наоухн. ! Допуск! Толщина !Допуск!Размер !Допуск !
диаметр, !на нар! стенки !на тол] по плаз-•!на с а з-!

!диам. ! ! стенки! никам, ! мео по !I 1 ! ! плазн. !
мм ! мм ! мм 1 % ! В, мм ! мм !
32 + 0 ,4  6 +10 48 -Ю,7

-0 ,3

Среди] Допуск! Длин а! Допуск 
толщ .! на тол!трубы! на длину
плазн! плавн.I

iмм мм

! трубы,

мм мм
О ,  D 4р,6 6000-

8000
+35

ПРИМЕЧАНИЕ: Пункт 2 примечания к таблице I  дополнить: теоретическая

масса I  метра трубы размером 32 x6x48 мм -  4 ,63  кг.

2 . Раздел З^Порядок расчета за продукцию7дополнить: "Трубы расцени­
ваются по дополнению J6 I  к прейскуранту 01=04-1975 г . ,  таб. 21, с учетом 
раздела У этого прейскуранта, исходя из труб 32x6x46 мм из соответствую­
щей марки сдали".

ГО С У Д А Г 'С  ГЗН :...........
:.:'.итЕГ cta: i. ; . \ : \ u ;

/ у  'Я $ М ?3-



-  2 -

Согласованы:
Заместитель начальника 
технического управления 
ЬЪнэнергомаш

и г . ВИННИКОВ
^77

Начальник отдела 
опытно-конструкторских 
и научно-исследовательских

Разработаны: 
Главный инженер

!т г : : р с ' > • ' "  \
. 30 * CbJo г-л-f-cJZО,

. Злл. AO.6 k . Q 0 ,  ' .V

, ВПИТ И //<

К Технический услозияы 
ТУ I4 -3 - 3 4 I - 7 5  

Изменение )е J

1977г



Министерство черной металлургии СССР

1 uassi и  1шпнт

СОГЛАСОВАНО

Технического, 
зергсыаш

П.Плас тов

УДК 669.14-462-122*2
Группа В62

УТВЕРНДАЮ

2 о  урок введения: DiX>4- I9&0 г .

ТРУШ ПЛАВНИКОВЫЕ ХОЛОДНОКАТАНЫЕ ИЗ СТАЛИ 
МАРОК I2XD® и 20 ДЛЯ ПАРСШХ КОТЛОВ

Технические условия 
ТУ I 4-3-341-75 
Изменение Je 4 •

’ ‘ ’osa,: j Я ин.с.иа в р.̂ сгр

I .  Пункт I . I  таблицу I  дополнить примечанием 1"й" 
следующего содержания:

По требованию потребителя трубы поставляются 
длиной 10-12 метров.Объем поставки по длинам 
распределяется следующим образом: 
труб длиной 12 метров-не менее 75 % 
труб длиной П  метров -  не более 12,5/6 
труб длиной 10 метров -  не более 12,5%

При этом разрешается поставка труб меньшей длины,но 
не котэоче 4,0 метоов в о б ъ е м е . з а к а з а .

В.А.Ткаченко 
’лавнып инженер ПО "Красный 

к"
Г.И.Левченко.и.Левченко
Ш З Г У Э - ' ?



МИНИСТЕРСТВО ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ СССР

Группа 3 62

СОГЛАСОВАНО: 
Начальник Технического 
Управления Минэнергоьвп 
___________ В Л.Пхастоз
письмо * 9-3201^6/311 
от 27 октября 1980 г .

УТЗЕРХДАЗЗ:
/начальник Главного Техни-

, ? голого У]
■ щ Ь м -  '

ГС5 п  ч’ь.-' * г «г лир
Г-А* •

ТРУБЫ ПлАЗЕИКОЗЫЕ ХОЛОДНОКАТАНЫЕ Ж СТАЛИ 
МАРОК 12ПМФ и 20 ДЛЯ ПАРОВЫХ КОТЛОВ.

СССР

Технические услозия 
ТУ I4-3-341-75

ИЗМЕНЕНИЕ *

Срок ззедения : D i-  0 5 -  L 'l '

1 .  Срок действия ТУ 14-3-341-75 продлить до I  января 1986 г .

2 .  В таблице I  предельные отклонения на толщину плазника уста­
новить + 0 ,5  нм.

3 .  Пункт 1 .4  излохить з редакции:
"Скручизание плазников на всю длину трубы не должно презы- 

зышать :
для труб длиной до 8 м -  2 ,5  мм;
для труб длиной от 10 до 12 м -  3,5 мм"
4 . Примечание 2 к таблице 4 исключить.

5 . Примечание 3 к таблице 4 излохить з редакции:
" Режим термической обработки труб мохет быть изменен по сог­

ласованию мехду трубопрокатными и ртлостроительными заводами с 
утверждением НПО ДЕТИ, ЗНКГИ и НПО Ишштщпи_________________

_ _ . _ J_ГОСУДАРС1Ььпи
6 . Таблицу 5 излохить в рерак^и^омитЕТ стандартов '$\

Совет* Министров СССР |
.гастрчровано и ваесево в реестр ____ |

государственно! рсгнстрацтг 1
34 *  %/)£ $ 6  6 . - .



И зм енение 5  
к  Ту Н -ъ -Ъ М -Ч ь  2 *

Марка
стали

Временное сопротив-! 
[ление разрыву, ! 
МПаГкгс/ммЭ !

. Предел текучести, 
; Or, М13з(кгс/мм2)

! Относительное 
! удлинение, ,% ! °

! "Н е 1( е н е е

20 «2-549  (529) 
С42-56 (54)J 216 (22) 24

12Х1МФ 441-637(588)
(45-65(60)].

274(28) 21

Примечания: I.B  круглых скобках указаны рекомендуемые верхние пре­
делы значения механических свойств металла труб .(б 'г),

2 . В случае несоответствия механических своистз труб, 
установленных в табл,5, разрезается производить их 
повторную термообработку,

7J3 пункте 2.6 последний абзац изложить в редакции:"На внут­
ренней поверхности труб под плавниками допускается утяжка глубиной 
до 0,2 мм,"

8 .Оптовые цены на трубы, поставляемые по данному изменение 
к техническим условиям устанавливаются соответствующим дополнением 
к прейскуранту 6 01-04, изд.1975 г .

I !
I ■ IStOr. |



Миниоторотно чорной мотпллургии СССР I

СОГЛАСОВАНО
хй>»НяЧНЛЬН*1К Тохнячиокого

JltJU lUXO HlUp М и Н О ^ ф Ш У <1Ш(1

. II. Голин тмин

'SK c a . f r

УДК fifi9.I4-4l>2-I22.2 
Грушт Ш У Л

Л13К11ДАЮ
/Юк'тльияк Глинного Тпхничоокои 

Унра»д$1кл АГ1М СССР

I г  И.Г. Антипин
[ }  / 0 * - м

Т 1 Т Ш  11ЛАВНИК0ВЫК х о л о д н о к а т а н ы й и з с т а л и 
МАТОК Ш 1 М Ф  и ТО ДЛЯ ПАТОВЫХ КОТЛОВ

Тохничоокио уолоннм 

ТУ 14-3-341-7!)

Ивмомоиио J* Ь

Срок ннодонкл о/. пр< ?Л г

Ла̂ АСОВАНО
ИИЖОН0Ц..ШЮ

ш о т у * »
у Н.А.Ткпчонко 

у 1‘япщщЙ инженер но "Крпонмй

.V \^И/ЙАрчоико

п * (ико и
13В5

РАЗРАЮУГАНО

у Л V

' ' • 1'МММ III

Д'| N.ii
н'К»И !•:

Л Л t j . l t’ ' 1



1. Срок ДОНСТВИЯ ТОХНИЧОСКИХ УСЛОВИЙ продлить ДО 01.04.90.

3. Во вводной части технических условий зиминить ссплку:
ТУ X4-I-J.Wib.Vr» вместо Ч.ГГУ/ЦПИИЧМ X-73G-09.

3. Иушст З.Х. В таблице 3 уточнить минимальное значении содер­
жания углерода для стшш X3XIM2: О, IU вместо О, LB.

4. В пункто 3.5 . первую Фразу изложить в редакции: "Испытанно
mi растяжение должно производиться на kojwtkom пропорциональ­
ном образце по ХЪСТ 1и006-со при температуре а при
томноратурах ЗоО, 400 и 4Ь0°С по 1\)СТ 19040-01".

о. Пункт З.о. изложить п редакции: "Нспытинио на силхвипшие 
щюн вводится по ХОСТ обОЗ-Vb "

6. В пункто 3.9 заменить ссылку: ХОСТ 3046-75 вместо ХОСТ 
3045-65.

7, Токст технических уелошИ дополнить прдоожониом X "Перечень 
документов, на которые имеются ссылки в технических усло­
виях".

о. Токст технических условий доиол1шть приложением 3 "Перечень 
средств измерений для контроля труб по 'ТУ 14-3-341-75".

9. оптовые цены согласно прейскуранту ЖД-ХЗ-19оО (стр.94) и 
дополнению и1-ХЗ-Х9сО/Х4.

IG. Раздел 4 ЧАфкировка, упаковка и документация" дополнить 
пунктом 4.5 . следущого содержания:
"4.5. Упаковка и транспортиревшшо труб должны производиться 
в соответствии с 1'ОСТ 10693-00".

/ Л "  6~ А
W / ' / J  J ? / . Г У



документов,на

t
Обоапвчение |

i

1. ТУ 14-1-1 529-76

2. ТУ I 4 -3 -4 6 0 -7b

3. IX)CT IOOOG-HO

4. 1ЮСТ 19040-81

!). ITXJT 1778-70

6 . 1XXJT m 95-75

7. IXXJT 3845-78 |

8. JXXJT 10892-80 I

Приложение I
Справочное
к ТУ I 4-3-341-75

ПКРКЧЕНЪ
которые имоютоя ссылки в технических 

условиях

Наименование

'Заготовка трубная питания и кованая для 
котельных труб” .

'Труби стальные босшовныо для паровых котлов 
и трубопроводов".

'Трубы металлические.Методы испытания на 
растяжонио".

'Труби металлические.Метод испытания па растя­
жение ггри повышенных температурах".

'Сталь.Металлографические методы определения 
неметаллических включений".

'Трубы.Метод испытания на сплющивание".

'Трубы моталличпокио.Метод испытания гидрав­
лическим давлением". |
Трубы стальные .чугунные и соединительные час я # /(
к ним.Маркировка, упакопкм, транспортирование j 
и храненио".

■)
Иаменении )* * ' ТУ 14-3-341-75

3



Приложение Z

нкркчжь
орндотн инморлний для контроля труб по <гу 14-3-341-713

Нииишюпмнио
контролируемого!
параметра

1.Инружний 
диаметр труб

Я.Толщина 
отопки трус

З.Риммор по
ПЛ1ШНИКММ

4 .Длина тру С

О.Крипиана
трус

О,Утяжка ПОД 
ПЛМ1ШИКММИ

7 . ( 1мПл«)НИДЯООТ).

О.Скру'ЖНПМИО

Ц /1ИМОНОШ1ИИОсм Тип
СИ

Клпсо Цениточности,ПОЛОНИЯ погреши.
Продол
инморон

IXXJT
JM

3 3 4

Микрометр
гладкий

МК Якл

Мик|юмотр МТ 
труСннй |

Микрометр ;МК 
гладкий

Якл

Якл

Гулотка I И М  О Зил 
1 и:-из

!) 1 Г)
7

0 ,(H i« Я!>-130 км 
, *30-713 мм

;iX)CT
61307-78

0,01 мм 0- 11>мм гост
61307-78

,0,01мм ! Я 1>-130мм 
1>0-7‘ойм

цхх;т
01307-78

|l мм 11-10000мм ] XXЛ’
0~11>000мм 7130Я-вО

Понерочиая 1ИД 
линейка,
нмСор щупом К>Я

Як л

Як л

1 мм j ()--1 СООмги 1ХХГГ
ШЯ6-713
ПУЛ'
8НЯ-73

Индикатор».
Н у т р о м е р  И I
подаижнам i 
нстннка оо j 
опециельн.
ИрОфИЛОМ |

llaCoj) щупая i У-Я Якл

МаятииконнЙ 
угломор оо 
опоциалышм 
шаСлоном

3- I 
УРИ I

П.ООЯмм! ПН-130)мм Г(ХЛ’
УЯ44-713

1ХХ.1Т
НАЯ-71)

о-зоо" ту я-оз4-
Г)Г)Г>-7Я

1 ■-> Инмянониа ТУ 14-3-341-7S

4



Министерство металлургии

ОКП 13 41000 Группа В 62

УТВЕРЖДАЮ:

Замдиректора ВВИГИ 
" - Г;'.' В.ГТ-.Сокуреяко

'21.С& 9С

ТРУБЫ ПЛАВНИКОВЫЕ ХОЛОДНОКАТАНЫЕ 
ИЗ СТАЛИ МАРКИ 12Х1МФ И 20 
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Изм.да ТУ 14-3-341-75 С.£

1. Срок действия технических условий продлить до 01.04.95.

2. Вводную часть технических условий дополнить примером условно­

го обозначения:

"Труба плазнихозая с наружным диаметром 32 мм, толщиной стенки 

6 мм, размером по плавникам 46 мм, из стали 12ХГЛЗ:

Трубы 32x6x46 - I2XIM® - ТУ I4-3-34I-75’.'

3. В пункте 2.1, в табл.2 и 3 после слов "содержание элементов" 

дополнить словам: "массовая доля".

4. В пункте 2.7 исключить слоза "под прямым углом".

5. 3 пункте 2.12 изложить в новой редакции:

"Трубы размерами 32x5x46, 32x6x46 и 32x6x48 мм должны подвер­

гаться на готовом размере контролю неразрушающими методами 

несплошности металла.

Трубы остальных размероз из стали 12ХГ.Ф подвергаются контролю 

неразрушашими методами на предготозом размере".

6. В пункте 3.2 зместо слоза "сертификату" записать "документу 

о качестзе".

7. 3 пункте 3.10 зместо слов "ультраззукозому контролю" -записать 

"нера зрушающему контролю"

8. 3 пункте 3.12 вместо слоз "ультраззукозой контроль" записать 

”нера зрушаюший контроль".

9. Наименование раздела 4 и пункт 4.5 дополнить словами "транспор­

тирование и хранение".

10. 3 пункте 4.4 первый абзац изложить з новой редакции:

"Каждая поставляемая партия должна сопровождаться документом

о качестзе с указанием...".

11. 3 пункте 4.4 (ж) заменить слово "вес" на " массу".

12. Приложение I дополнить следующими стандартами:

ГОСТ 6507-78 "Микрометры с ценой деления 0,01 мм.

Технические условия"

ГОСТ 8026-75 "Линейки поверочные.Технические условия"

ГОСТ 7502-80 'Тулетки измерительные металлические.Тех-
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нические условия"
ГОСТ 9244-75 "Нутромеры с ценой деления 0,001 и 0,002 мм.

CcHOBSie параметры.Технические требования" 
ТУ 2-034-666-72 "Угломер маятниковый.Тип ЗУРИ-М"
ТУ 2-034-225-67 "Гулы.Модели 82002, S2I02. S2202, 82302"

14. Приложение 2 изложить в нозой редакции.
15. Оптовые пены по прейскуранту Л 0I-I3-I980/...

Экспертиза проведена 
Заз.отделом стандартизации
ЖИГИ

—Л З.М.Ворона



Приложенае 2

П Е Р Е Ч Е Н Ь
средств измерений для контроля труб по ТУ 14-3-341-75

Наименование 
контролируе­
мого пара­
метра

Наименова­
ние СИ

Тип
СИ

Класс
точности
погреши.

Цена
деления

Предел
измерен.

гост
СИ

I 2 3 4 5 6 i| 7
I.Наружный 

диаметр 
труб

?пи кроме тр 
гладкий

мк 2 кл. 0,01мм 25-5Омм 
50-75MM

ГОСТ
6507-78

2 .Толщина 
стенки 
труб

Микрометр
трубный

мг 2 кл. 0,01мм

i

0-25мм ГОСТ
6507-78

3 .Размер по 
плавникам

Микрометр
гладкий

мк 2 кл. 0,01мм 25-50мм.
|50-75мм j

ГОСТ
6507-78

| 4 .Длина труб
I

Рулетка зш в-
ГОАНТ/Ю

3 кл.
i

I  мм |0-200ОО.ТМ !iГОСТ
7502-80

1
5 .Кривизна 

труб
1
!1

Поверочная
линейка,

щц 2 кл. I мы j0-1000мм
i
ГОСТ
8026-75

набор щупов & 4 2 кл — 0,1-5 ,5мм iТУ 2-034- 
225-87

1
б.Утякка j 

сторон под ! 
плавниками j

Индикаторы.
нутромер

I

!

!i
- 0,002 (18-50)мм iГОСТ

9244-75

7.Саблавид- 1 
ность ,

Набор
щупов

л  4 ; 2 кл. — 0,1-5,5мм
1
ТУ 2-С34- 
225-87

8 .Скручива­
ние

j
Маятниковый ' 
угломер со | 
специальны- ‘ 
ми шаблоном ;

з-ури- : 
м ± i°- : 10 :0-360° ТУ 2-034- 

666-72
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