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1. Настоящие методические указания распространяются на 

направляющие и рабочие лопатки стационарных паровых турбин, 

газовых турбин и осевых компрессоров.

Методические указания устанавливают требования к шеро­

ховатости поверхностей рабочей части лопаток.

Методические указания обязательны для всех предприятии 

и организаций Министерства тяжелого, энергетического и тран­
спортного машиностроения, занимающихся новым проектированием,
модернизацией и изготовлением лопаточного аппарата осевых 
турбомашин.

2. Параметр шероховатости поверхностей рабочей части 

лопаток назначается по номограмме в зависимости от числа

Рейнольдса Re и величины хорды лопатки 6 на среднем 

диаметре ступени.
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НОМОГРАММА ЛМ ВЫБОРА ПАРАМЕТРА ШЕРОХОВАТОСТИ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ РАБОЧЕЙ ЧАСТИ ЛОПАТОК

Re

где

Число Рейнольдса подсчитывается по величине хорды и 

параметрам потока:

для направляющих лопаток паровых и газовых турбин 
я 6 С,
™  -~ 1 Г ~  9

G, -  абсолютная скорость потока на выходе из 

направляющего аппарата, м/с;

V, -  коэффициент кинематической вязкости рабо­

чего тела на выходе из направляющего 

аппарата, м^с;

для направляющих лопаток осевых компрессоров

где С& -  абсолютная скорость потока на входе в 

направляющий аппарат, м/с;

”4  -  коэффициент кинематической вязкости рабо­

чего тела на входе в направляющий аппа­

рат, м^/с;
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для рабочих лопаток паровых и газовых турбин 

Яе = 4 & -
где W& -  относительная скорость потока на выходе 

из рабочего колеса, м/с;

\ -  коэффициент кинематической вязкости рабоче­

го тела на выходе из рабочего колеса, м^/с;

для рабочих лопаток осевых компрессоров

*
где W, -  относительная скорость потока на входе в 

рабочее колесо, м/с;

V/ -  коэффициент кинематической вязкости рабо­

чего тела на входе в рабочее колесо,м^/с.

На номограмме показан пример определения параметра шеро­

ховатости поверхностей рабочей части лопатки при R&- 3,5 л Ф  

и b = 70 мм.

3. Параметр шероховатости поверхностей рабочей части j го- 

дат ок Ra по условиям вибрационной прочности должен быть не 

более 0,8 мкм для лопаток турбин и не более 0,4 мкм для лопа­

ток компрессоров.

4. Параметр шероховатости поверхностей галтелей, внут­

ренних поверхностей бандажных полок и перемычек лопаток Ra 

должен быть не более 0,8 мкм.

5. Параметр шероховатости поверхностей отверстий под
связь /?* должен быть не более 0,8 мкм. допутются кольцевые риски 
С ы ш х о &а т о с Т ью R «  не более \,Smn.

6. На поверхностях рабочей части лопаток не допускаются 

риски, царапины и другие повреждения, выходящие за пределы 

назначенного параметра шероховатости.
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