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МИНИСТЕРСТВО ЭНЕРГЕТИКИ И ЭЛЕКТРИФИКАЦИИ СССР 

Г л а в н о е  п р о и з в о д с т в е н н о -т е х н и ч е с к о е  у п р а вл ен и е  по с т р о и т е л ь с т в у  
В сесою зны й и н ст и т у т  по п р оек ти р ован и ю  ор га н и за ц и и  

э н е р г е т и ч е с к о г о  с т р о и т е л ь с т в а  
■ О Р Г Э Н Е Р Г О С Т Р О Й "

ТИПОВЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ 
(о б о р н и к )

К - 3 - 3 *

УСТАНОВКА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ОПОР НА ОТТЯЖКАХ ПП 7 5 0 ,

ПН 7 5 0 -1  и АНКЕРНО-УГЛОВЫХ ОПОР УС 7 5 0  (норм альн ы х и  

повы иенны х)

М осква 198*



Т и п овы е т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т а  ( с б о р н и к )  К - 3 - 3 4  р а з р а б о т а л а  

о т д е л о м  о р г а н и за ц и и  и м еха н и за ц и и  с т р о и т е л ь с т в а  линий 
э л е к т р о п е р е д а ч и  (Э М -2 0 ) и н с т и т у т а  

"ОРГЭНБРГОСГРОЙ"

С о с т а в и т е л и : В ой н и л ови ч  Н. А . , К о га н  Е .Н . ,С со р и н  Е . А * , 
Т и т о в а  В, А. ,Е р о ф е е в а  Т .  А* ,К анищ ева Г .  В*

Карты р а з р а б о т а н а  в  1 9 8 2  г о д у 9у т в е р в д е н ы  ГПТУ по с т р о и т е л ь ­
с т в у  М и н эн ерго  СССР, п р о т о к о л  Я 6 2  о т  1 6 .0 3 * 8 3  г .

С бор н и к  с о с т о и т  и з  ш ести  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  н а  

у с т а н о в к у  п ром еж уточн ы х о п о р  т и п а  ПП 7 5 0 ,  ПН 7 5 0 -1  и а н к ёр н о- 
-у г л о в ы х  о п о р  т и п а  УС 7 5 0  (н ор м ал ьн ы х и  повы ш ен н ы х).
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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I .  С б о р н и к  К - 3 - 3 4  с о с т о и т  и з  ш е ст и  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  н а  
у с т а н о в к у  п р о м е ж у т о ч н ы х  о п о р  н а  о т т я ж к а х  т и п а  ПП 7 5 0 ,  Ш  7 5 0 -1  

и  а н к е р н о -у г л о в ы х  о п о р  т и п а  УС 7 5 0  (. повы ш енны х и н ор м а л ьн ы х,)

К о н с т р у к ц и и  о п о р  п р и н и м а ю тся  п о  т и п о в о м у  п р о е к т у  и н с т и т у т а  
* Эв е р г о с  е т ь п р о е к т " .

Общие виды  о п о р  п р и в е д е н ы  н а  р и с . 1 - 1 ;  2 - 1 ;  3 - 1 ;  3 - 3 ;  4 - 1 ;
4 -2 ; 5 -1 -; 5 -2; 6-1; 6-2.

2 *  Т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы  сл у ж а т  р у к о в о д с т в о м  п р и  со о р у ж е н и и  
линий э л е к т р о п е р е д а ч и ,  а  та к ж е  п о с о б и е м  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  п р о и з в о д ­

с т в а  р а б о т .
3 .  Т е х н о л о п н е с к и е  к а р т ы  п р е д у с м а т р и в а ю т  у с т а н о в к у  п р ом еж у­

т о ч н ы х  и  а н к е р н о -у г л о в ы х  С н ор м а л ьн ы х и  п овы ш ен н ы х) о п о р  м е т о д о м  
п о в о р о т а  с  помощ ью падающ ей с т р е л ы .

4 .  Д о н а ч а л а  у с т а н о в к и  о п о р  долж ны  б ы т ь  вы п ол н ен ы  сл едую щ и е 
п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы , н е  уч и ты ва ем ы е данны м и к а р т а м и

4 . 1 .  З а к о н ч е н а  с б о р с а  о п о р ы  с о г л а с н о  ти п овы м  т е х н о л о г и ­
ч е с к и м  к а р т а м  с б о р н и к а  К - 2 - Э 0 .

4 . 2 .  Н ам ечен ы  м арш руты  п ер ем ещ ен и я  т я г о в о г о  и т о р м о з н о г о  
м е х а н и з м о в  с  п л а н и р о в к о й  г р у н т а  в  н е о б х о д и м ы х  с л у ч а я х .

4 . 3 .  С п л о щ а д к и , н е о б х о д и м о й  д л я  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  .дол ж н ы  

б ы т ь  уд а л е н ы  к руп н ы е к а м н и ,п н и  и  д р у г и е  п р е д и е т ы ^ о т о р ы е  м о г у т  
з а т р у д н я т ь  п р о ц е с с  у с т а н о в к и .

5 .  П еред  н а ч а л о м  п о д ъ е м а  о п о р ы  н е о б х о д и м о  ж е л е з о б е т о н н ы е  
п о д я о ж к и к и  р а с к р е п и т ь  о т  с д в и г а  с о г л а с н о  р и с . 0 - Х ;  0 - 2 ;  0 - 3 ;  0 - 4 .

6 .  К а р га м и  п р е д у с м о т р е н  м он таж  о п о р  п р и  п о т о ч н о м  с т р о и т е л ь ­
с т в е  ВЛ с п е ц и а л и з и р о в а н в ш и  з в е н ь я м и  к о м п л е к сн о й  б р и г а д ы .

К о л и ч е с т в о  з в е н ь е в  о п р е д е л я е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  т р у д о е м к о ­
с т и  с о о р у ж е н и я  ВЛ и с р о к о в  с т р о и т е л ь с т в а .

7 .  Т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы  с о с т а в л е н ы  и с х о д я  и з  о д н о см е н н о й  

р а б о т ы  ( .п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  см ен ы  -  8 , 2  ч а с а ; ,  н а  равн и н н ой  м е с т ­
н о с т и ,  в  л е тн и й  п е р и о д ,  т р а к т о р а  с т о я т  н а  т в е р д о м  с у х о м  г р у н т е .

П ри п р и в я з к е  к а р г  к  к о н к р е т н о м у  о б ъ е к т у  н е о б х о д и м о  в  з а в и с и ­
м о с т и  о т  у с л о в и й  с т р о и т е л ь с т в а  ВЛ у т о ч н и т ь  о т д е л ь н ы е  т е х н о л о г и ­

ч е с к и е  о п е р а ц и и , о б ъ е м  р а б о т ,т р у д о з а т р а т ы  и н ор л ы  р а с х о д а  э к ­

с п л у а т а ц и о н н ы х  м а т е р и а л о в .
8 .  При м он та ж е  о п о р  долж ны  с т р о г о  с о б л ю д а т ь с я  п р а в и л а  т е х ­

н и к и  б е з о п а с н о с т и ,п р и в е д е н н ы е  в  сл ед у ю щ и х  н о р м а ти в н ы х  м а т е р и а л а х :
4



СНиП Ш -4 -8 0  П р а ви л а  п р о и з в о д с т в а  и  п р и ем к и  р а б о т .  Т е х н и к а  
б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е .

ССБТ Г о с у д а р с т в е н н ы е  с т а н д а р т ы .  С и с т е м а  с т а н д а р т о в  б е з о п а с н о ­
с т и  т р у д а .

П р а ви л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  п р и  с т р о и т е л ь с т в е  возд у ш н ы х  
линий э л е к т р о п е р е д а ч и .  М и н эн е р го  СОСР 1 9 7 2  г .

П р а ви л а  у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  г р у з о п о д ъ е м н ы х  
к р а н о в .  Г о с г о р т е х н а д з о р  СССР 1 9 7 6 г .

9 .  При п р о и з в о д с т в е  р а б о т  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  т р е б о в а н и я  п о  
т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и ,  и зл ож ен н ы е в  н а с т о я щ и х  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р ­
т а х .  О с о б о е  вн и м ан и е с л е д у е т  о б р а т и т ь  н а  сл е д у ю щ е е :

9 . 1 .  З а п р е щ а е т с я  п о д ъ е м  о п ор ы  н а  ф у н д а м е н т , н е  засы п ан н ы й  
п о л н о с т ь ю  г р у н т о м  л  не р а ск р е п л е н н ы й  о т  с д в и г а .

9 . 2 .  О п орн ы е ч а с т и  м он таж н ой  А -  о б р а з н о й - с т р е л ы  долж ны  

бы ть  у с т а н о в л е н ы  в  приям ки  гл у б и н о й  3 0  с м .

9 . 3 .  В н а ч а л е  у с т а н о в к и  о п о р ы  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  к р е п л е ­
н и я  т а к е л а ж а  ,  п р и п о д н я т ь  о п о р у  н а  0 , 3  м и  п р и  о б н а р у ж е н и и  д е ф е к ­
т о в  о т п у с т и т ь  е е  д л я  и х  у с т р а н е н и я .

9 . 4 .  В л е з а т ь  н а  о п о р у  д л я  с н я т и я  т а к е л а ж а  д о  п о л н о г о  е е  
з а к р е п л е н и я  з а п р е щ а е т с я .

1 0 .  С п ец и а л ьн ы е т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и ,с в я з а н н ы е  

с  о со б ы м и  у сл о в и я м и  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  ( р а б о т а  в  з о н е  в л и я н и я  
д е й ст в у ю щ и х  В Л , слож ны й р е л ь е ф  м е с т н о с т и ,  с т е с н е н н ы е  у с л о в и я ,  

п р о х о ж д е н и е  ВЛ в  р а й о н е  п о д з е м н ы х  ком м ун и к ац и й  и  т . д . ;  долж ны  
б ы т ь  о г о в о р е н ы  в  Ш Р  п ри  п р и в я з к е  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р г  к  к о н к р е т ­
н о м у  о б ъ е к т у .
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Сводная ведомость трудозатрат на установку 
опор ЗЛ 750 кВ

Н ац м ен ®  анке С о с т а в  з в е н а  Me ха ян з ш _____ Т р ^ ж  за тр а ты  .ч е л .д я ,

РЗб0Т П р о д с и н и т е г  ьн ос т  ь , ом ен

_________________________________  ™ 750 ПН750-1 7C750-I 7C750-I+5 УС750-1+Ю 70750^1+15

Установка Электролияейщж бр-I Траетор 9^2 -  J o j  '  ~8б,5 97̂ _  ~  ~
" 5Р”Т j$ a«, ~0.95 6 26.15 9.7 13.37

4 1
" 2р~2

Маш, крэка бр.г
Маш. трактора 5р-2

Эдектродкнейщ дас

и

It
п
II

6P - I

5р-Г
3 3

4-1
5 р - 3

Т р а к т о р
Т -1 3 0

К рая Т К -53

1 1 .2 6

1 .02

маш.крана 
мао.трактора



Р и с  0 4  Узел раскрепления фундамента о т  ediuza  

при ус т  a  Hoik е опор т и п а  пп 7S0
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Рис 0-2 Узел раскрепления Фундамента о т  

cdiuia при уста  но£ке рпор ти п а  PH-7S0.
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1-Шарнир; S - марка P-1; 3- Paenopka P гоо ; £ клин; $• Подножии к
б- Распорка монтажная на поЭстабкая нг ц

г$
оо



f)oy г£ i l

/. Марке p-1 преВнвзнычена для работы 2районах 
с р а с ч е тн о й  тем пера ту р о й  Bo - ко *C

8. C iapko npou^iodumzB no roc? S8ek-Soi злелт родами sfo 
no ГОСТ $H7' 7$. Высота еВарного ш$а принимается no наинемы 
шей, толщ ин о сёяриёошмых елементоё.

3. Материв*- ст аль л и cm d a  Л В Cm. 3 пс. S ГОСТ 1VS37 -  79 
Тру Г а Л То ГОСТ 3731’ I t

Спецификация металле* на одну отпраЁочну^ мдрку

Марка 001 Профиль
Элина 
С МП.

Гол. шт Масса, к г
Приме чан.7 И Поз fee* МефШ

р-1

/ ТрцЬо 2/9*9 4оо 1 - /%,s tss

23,0

ГОСТ $732- 72
2 "10* 2//0 гко 1 - bo ко ГОСТ 19903-7у

3 - 10 д № 220 г - 1.7 3,i И

4 -6  *90 1йо Z - 0<S i.o 11

' S болт пго*щ 2 - D,2S ots ГОСТ 7792-70*

€ Гайка M20S — г - 0,об 0,12 ГОСТ S91S-70*

7 Шайба £0£н. - г - 0,002 ЪооЧ ГОСТ НЗН- 7/

НаплаСленныи металл a y

Рис., 0-к Марка Р~/

1 0



Т и п о в а я  т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  АД 7 5 0  кВ

У с т а н о в к а  а н к е р н о -у г л о в ы х  о п о р
УС 7 5 0 -1 + 1 0  К - 3 - 5 4 - 5

1 . ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1 . 1 .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  р а з р а б о т а н а  н а  у с т а н о в ­
ку а н к е р н о -у г л о в о й  т р е х с т о е ч н о й  св о б о д н о ст о я щ е й  опоры
УС 7 5 G -I + I G  и  мож ет бы ть  р а с п р о с т р а н е н а  н а  у с т а н о в к у  опоры  
У0 * 7 5 0 -1 + 1 0  р и с . 5 - 1 | 5 - 2 .

1 . 2 .  В с о с т а в  р а б о т ,р а с с м а т р и в а е м ы х  к а р то й  в х о д я т :
1 . 2 . 1 .  У с т а н о в к а  м онтаж ной стр ел ы  и с б о р к а  та к ел а ж ­

ной  сх ем ы .
1 . 2 . 2 .  П одъем с т о й к и  опоры  в  п р о е к т н о е  п ол ож ен и е .

1 . 2 . 3 . О п уск ан и е  стр ел ы  и сн я т и е  ш арн и ров.
1 . 2 . 4 .  В ы верка у ст а н о в л е н н о й  с т о й к и  о п о р ы .

1 . 2 . 5 .  Д емонтаж  так ел аж а*

2 .  ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2 . Х .  До у с т а н о в к и  опоры  должны б ы ть  за к он ч ен ы  
р а б о т ы , п ер еч и сл ен н ы е  в  п у н к т а х  4  и  5  общ ей ч а с т и .

2 . 2 .  Р а боты  п о  у с т а н о в к е  опоры  п р о и з в о д я т с я  д вум я  
т р а к т о р а м и  Т -1 3 0  с  л е б е д к а м и  и тр ак тор н ы м  кран ом  Т К -5 3  при  
помощ и А -о б р а з н о й  стр е л ы  в ы со т о й  22  и г . п .  30  т . с .

2 .3 *  Т е х н о л о г и ч е с к а я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о и з в о д ­
с т в а  р а б о т .

2 . 3 . 1 . О су щ е ств и ть  п од ъ ем  с т о й к и  а н а л о ги ч н о  п одъ вм у  

с т о й к и  У С 7 5 0 -1  -  см о т р и  т е х н о л о г и ч е с к у ю  к а р т у  К - 3 - 3 4 - 3  

пун кты  2 . 3 . 1 с  2 . 3 . 9 .  С кроив р и с у н к о в )
2 . 4 .  З а к р еп л ен и е  к а н а т о в  н а  с т о й к и  опоры  п о к а з а н о  

н а  р и с .  3 - 4 ;  5 - 3 ;  у с т а н о в к а  стр ел ы  р и с .  3 - 3 ;  с х е м а  п од ъ ем а  
о т о й к и  р я о . 5 - 4  Д оп у ск и  н а  в ы вер к у  у с т а н о в л е н н о й  с т о й к и  оп оры  
п р и н и м ать  п о  р и с . 3 - 7 .

6 6



2 . 5 .  М е х а я и эм ы # п р и сп осоМ л ен и я  и м атер и ал ы  иля у с т а н о в к и  

с т о й к и  оп оры  п р и вед ен ы  в п .4  и н а р и с . 5 - 5 .

2.6. Работы по установке опор выполнялся звеном рабочих 
в составе:

Профессия Раз рял Колшество
человек

? лектролине^щяк 6 I

и 5 I
м 4 I
н 3 2
и 2 2

Машинист крэна 6 I

Машинист трактора 5 2

ВСЕГО: Ю

6 7
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2,7. Калькуляция трудовых затрат

Обоснован* Наименование работ Елиянна
измерения

Often
работ

Норма вре­
мени на 
единицу 
измерения
яел.-чао

Затраты 
труда ша 
весь объем 
работ, 
чел.-час

§ Ю таблица пункт 
"в"

t e n  новка опоры 
УС-750 -1+10 опора I 795,5 795,5

Сборник Т-Э2
К*1,85 на утявелеиие 

опори

Всего: 795,5
в той чиеле май и нети 240,5



5 .ТЕХНИКО-ГЮНО'Т»ЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
НА УСТАНОВКУ ОДНОЙ ОПОРЫ

Показатели Е д и н и т
измерения

Тип опоры 
УС 750-1+Ю

Трудоемкость чел,-лн• 97
Работа механизмов мае,-см. 29,2
Численность зчена чел. ТО
Прололвительность установки опоры смен 9,7

Производительность звена за смену опор 0,1

4 .МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ

4.1. Потребность в основных машинах, оборуяоваиия,приспо­
соблениях,инструменте и инвентаре бна овяо звено).

ил
П О З .

Наименование Тип Марка
ГОСТ

Кол--во Техииче#  ̂
мя ирая( 
теряети- 
ка

I Трактор гусеничный Т -150 2

2 . *S?aH тракторшй» п ТК-52 I £ стрелы * Ц . $
о Стрела монтажная А-образная 564.00.

00.000 I й= 22 ы> 
ц *20 т .е .

4 .

5 .

Рлок монтажный 

Блок такелажный

З -х  роликовый МН 27PI 
-  бг

однороликовый MIP8-

2

I CKTF-ЭСИ

6 . Влок такелажный ft M1PI0 I —И —
7 . 1 9 ,5 -Г -1 -Н  

-1 6 0  2 
ГОСТ 2 0 7 9 »

-ео

см.таблицу 
тросов и 
стропов 
рис .5-5
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8 .  Строп универсал ьий 
из каната 9 19*5 

С=65 м. "  I И

9. Трос из каната 4  19,5 
и,

[0. Строп универсальный 
из каната 9 19*5 

1 *21 м.

19.5- Г-1-Н-
-160 I 

ГОСТ 3079_9)
19.5 -  Г-1-Н 2 

ГОСТ 3$7^_80

О

и

I I .  Трос из каната 41&>5 
1 =П5 м. "  I п

12. Трос из каната ^19,5 
=123 м "  I н

12.  Ско ба СК-2Г ГОСТ 2724-78 I
14. Сгоба СК-25 "  I
Г5. Сюба (Ж-30, "  5
16. Коуш 63,
17. Зажим 22,

ГОСТ 2224-72 7
ОСТ 24-13-105*.

-  Г О  28
18. Парка P-I 
*  * Лес кругдай 4 200

2
ГОСТ 94 63 _72Х 0,45м2

рис .0-4

2 ). Брус 250x250 ГОСТ 24454-ГО 1.44мЗ
21. Узел типа КГ

(входит в комплект опоры) КГ-2Г 6

1.8 перечень не вклгчен бригаяюй инвентзрь.пренусмотрен- 
ный табелем средств малой механизации.

2.3 случае укомплектования опор узлами КГ-Гб ("вместо КГ-21 
поз. 21) в перечень необходимо включить лополнкте льно скобу CK-2I 
в количестве 6 штук.

4 .2 . Потребность в эксплуатационных материалах

Нан мен ов ан не Единица Норма на Количество
измерения °*«“ час на одну опору 

работ.

дизельное топливо 
Трактор Т-ПО 

70
кг 8 1282,6



т 7 7 Т

к ^ т р з е т о р н ы й  к г  6 , 2  ц97

В с е г о :  1 7 7 9 ,6

Г и з е  л ь ю  я с и з з к а

Т р э к т о р  Т - D O  к г  0 , 4  6 4 ,1

К р а я  т р э к т о р н ы й  Т К -5 2  "  ° . 2 5  2 0

В с е г о :  8 »,1

7 1
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&

4
7

0

Лассе одной стойки о тросостойкой и /сонеолю Sop 
Крепления оттМсной гирлянды троса с цонкоРым notpi/тиен, г  * i6>73 

Массе одной стойки а тросостойкой и нонсолю дои 
крепления оттязКной гирлянды npofo&aс цинкодым пвкрыУисмй ~ ,7'3* 

Лаоса одной стойки с цинко&п покрытием ~ /y,3s
Асолинестдо стоек, щ/У1. фд
М асса п п с т ч з Ы , т .  ~  *'

Ofu/arp масса опоры с цинкоЯь/м покрытием, т  "

Рис. S'/. J нкер но-умо£ая опора типа ycysD--f+*D 

п  Проект слоя эсп л о г г й  т ц - Г 7 Ч
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О 
I 

Zo
oo

o 
77

p 
9/

00

Те х ни ческ ая  х а р а к те р и с ти к а.
Масса одной стойки опори о цинковым nokpuTufMJ -ПЗ* 
Коли уест go сто  в/с, шт. — 3
•Масса не тазов. т .  -в,/в
Овец а Я пасса опоры с цинковым покрытием 51,92

Puo.S'i. Лнкерно- угловая опора типа У С г  7SO- f+10 
П р о е к т  о ъ п  э о п  а/ /о г г Ь г м -  Т 7 - /

73
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Таблица усилий
Яс/tof. УеилиР ТС
oS озн. Наименование

р H o i са  атойми rr.31

7 Усилие от опори к стрем. iS,5 №,S .J i L
— ■ ■ 

Q Чси/WP 0fr* стрелы к тщеовоми тррктору _ /У и, 5 A S

S Ста мо/О шее усилие HS S —

Л)
Горизонтальное  
СаС/па ер^^Щ<У9 НрЩЯуШ& /Л S 2.S f

* Усилие на шарнир /6 г/ 2J
Н усилие <? тормозном 

/поосе Ь.3(

Сулма Зопаюоtcu тягового полиспасте/

/гозе^

Рис. S'  ̂Схема п о д ъ ем а  стойки опоры типа УС 7SO-/*/О

1 ~ Трактор Т' /Зо с лебедкой МН~&\ 2- кран ТК- S3: 3- Стрела ■#-образна* н* 22»; 4-Трос от стрш/ ж опоре,
S ~ Тяговый полис п а с т )  €- Тормозной тр о с ; 7- Трос о т  стрелы  к тягоФому полиспасту;

В-Блок 3* рольный й «20т, 3 ~7р о с  для подъем а и опускания стрелы;
10- Распорко монтажная



nob. Схема? троса им стропа
Эиамегр ketMi
и Эрина загощ. Назначение

урооо
& /9.$нм 
€= 7Sm.

Трос о т  стрелы  
К опоре 
{  Sojfc&u)

СЯ> 19, $  мм 

е*  6Sm

Трос о т  стрем? 
и: тя го /о м у  

п о л и с п а с т у

/го
= ш = ш з ^

, Но ,/щ
iS900oJ г л

&  19,3мм 

<е* зеом
Трос Элр
тягового
п о ли ста е те ?

УО
Ф 19,3 мм 

г* гум
Трос о т  тягового  

п о л и с п а с т а  к  
т р а к т о р у  и о т  
тр а кто р а  к крану

11 4го,й
И Чооо

<=к 19, Эмм
е * иsm

Трос Эля 
роЭъема и 

впускания стрела

2
?arz=az=c=dш ш

</20 »
132000'

Ф  19,3 мм 

С* 133м,
Трос тормозной

76

Рис. S 'S  Та б л и ц а  т р о с о б  и с т р о п о £  для  подъем а  

опоры т и п а  Ус 7SO-tuo{номера позиции coomBemcmiytcm  

В е до м о сти  л - У. О



Р А С Ч Е Т

ожилаемой экономической эффективности 
от внедрения технологических карт

Ожидаемое сокращение численности рабочих в результате при­
менения технологических карт -  Ь человек в год, что составит 
6 х 225 = I4IO чел.дн. ,где -  225 -  среднегодовое число дней 
ВЫХ0 29 на работу.

Головой экономический эффект в соответствии с "Инструкцией 
по определениг голового экономического эффекта" CH-422 -7 I  вычис­
ляется по формуле:

Э *САТ-А  ̂ +САг А2 ) (0 ,15+0 ,5 )+ 0 ,6Д 40 .15  ( Г ^  ? 2 )  750

где -  A j-А2 -  годовая экономии основной зарплаты (при стоимости 
одного чел.дня Ю руб. равна ШОхЮ «14Ю0 р у б . ) |

0 ,1 5 -  коэффициент,учитмвакший уменьшение накладных расходов 
на основнуг зарплату!

0 ,5  ^коэффипиент, учитывагщий выплаты за подвижной характер 
работы i

0 ,6  _ экономия накладных расходов от сокращения трудоемкости 
СМР на Т ч ел . день, • руб.£

Г -  готовая экономия трупоэат{ат! чел.дн.>
Г^.-Г2-  уменьшение числа рабочих,чел.;

750 -  удельные капвложения в непроизводственные фонды 
одного рабочего.

Годовая экономическая эффективность от внедрения технологи­
ческих карт подсчитывается по приведенной формуле и составит:

3 =141000+14100)0 ,65чО .6x141040,15x6x750 = 24 .8  та с .р у б .
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