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1. Общ из требования
В  с в я з и  с н а л и ч и е м  8 вен ти л я тор н ы х  градирнях агрессивной  средь/ 

р5'условленной их технологическим  назначением  к а к  теплообменных аппара­

т о в  и сп а р и те л ь н о го  ти п а , с л е д у е т  о б р а т и т ь  особое вним ание  на  стро ­

г о е  соблю дение предусмотренных п р о е к то м  м ероприятий  по обеспечению  

долговечности  ж е л е з о б е т о н н ы х  и зд ели и .

При Ш и  N  с т е п е н я х  агрессивности воздействия воздушной среды 

на б е т о н  д о п у ск а е тся  т а к ж е  применение следующих цементов по 

ГОСТ 10П8-16.

При Ж степени  - п о р тл а н д ц е м е н те  содержанием С3л не более 5°!о 

При IV степени -пор тландцем ент с с о д е р ж а н и е м н е  более S % t

2.Требования к бетону и материалам 
для его приготовления 

2.1 Сборные ж е л е з о б е т о н н ы е  и з д е л и я  дол ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  

т р е б о в а н и я м  ГОСТ 15 015.0-ВЗ „К о н с т р у к ц и и  и  и зделия  бетонны е и ж е л е ­

з о б е т о н н ы е  сб о р н ы е . О б щ и е  те х н и ч е ск и е  т р е б о в а н и я а  т а к ж е  

т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  р а з д е л а .

Т р е б о в а н и я  к  б е т о н н о й  с м е с и  д л я  с б о р н ы х  п а н е л е й  

п р и в е д е н ы  В т а б л и ц е  L.

Т а б л и ц а  1

Подвижность (осадка 
кйн</са)8 см иг долее

Жесткость по техни­ческому Вискозимет­ру ё е. не менее
Расход цемента 
8кг/м* нс более

Расход Воды 6л/м* 
не более

Перед укладкой бетонной смеси
\

1

4 Q
[при укг.здке бетаи­
на смет с при грузы)

15

4 ^ 0 1 8 0

Примечание. Применение жестких бетонных смесей рекомендуете* лишь 

при условии обеспечения возможности качественного их уплотнения в кон­

струкциях и изделиях.

15 Материалы для приготовления б е тон а  должны отвечать  требованиям  

ГОСТ 10282-20. К етон  тяж елы й. Технические требования х заполнителям и допол­

нительным тр еб ован и ям  и зл о ж е н н ы м  в п.п. 2.5- 210.
2.4. Д л я  б е т о н а  п а н е л е й  с л е д у е т  п р и м е н я т ь  с у л ь ф а то с т о й к и й  

портландцемент по г о с т  t o n s -16* П о р т л а н д ц е м е н т ,  ш л а к о п о р т  - 

л а н д ц е м е н т  м а р к и  н е  н и ж е  4 0 0 , с о д е р ж а щ и й  8 ± /0 %  

а к т и в н ы х  м и н е р а л ь н а  д о б а в о к .

П л а с т и ф и ц и р о в а н н ы й  ц  г и д р о ф о б н ы й  п о р т л а н д ц е м е н т ь /

Применение в цементе инертных минеральных добавок не допускается 

Нормальная гу сто та  цементного те ста  должна быть не выше 26%

2.5. При Выборе вида цемента  следует у ч и т ы в а т ь  наряду с тр еб о ­

ваниями, и зл ож ен н ы м и  вп.п.2.4у а г р е с с и в н о с т ь  воды -среды  

$ с о о т в е т с т в и и  с главой  СП и ПИ -2В-73* „ З а щ и т а  с тр о и те л ь н ы х  

к о н с тр у к ц и й  о т  коррозии."

2.-6. Заполнители  бетона должны быть чистыми обладать  

постоянством зернового состава. Не допускается применение не- 

рракционированныл и  загрязненных заполнителей, а т а к ж е  

гравий но песчаных смесей.

2Л. М елки й  з а п о л н и т е л ь  (песок  к в а р ц е в ы й )  дол ж ен  и м е т ь  

модуль к р уп н о сти  не ниже 22.5‘ а  к о л и ч е с тв о  с о д е р ж а щ и х с я  8  

нем  пы левидны х , и л и с т ы х  и гл и н и сты х  ч а с т и ц , оп р е д е л я е м о е  

о тм уч и в а н и е м , д о п у с к а е т с я  н е  б а л е е  1 °!о.

Примечание. При соответствующем технике-экономическом обоснова­

нии может быть допущено применение мелкого заполнителя  

с модулем крупности  не ниже Л7

Hav. от 5. Йльтшиллер
И. контр. К сзп вы ео гД*
Гп.спец.
run

Козле $ м ер  
ZofibduH<f
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инженер Синякова
UhtKQhcI М алахэвсГ JUQz
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2.8. Крупный за п ол н и тел ь  (щ ебень, гравий) в за в и си м о сти  

о т  наибольшего размера зерен должен состоять  из 2-3 фракции 

и кроме того, о тв е ч а ть  требования  м. приведенным 8 табл. 2

Т а б л  и ц о  2

По к а  з а т  епи
Требования к 

крупному заполнителю 
для Жетона

Крупный заполнитель должен быть  
из невыветривоющихся изверженных по­
род (напримвр: гранит., сиенит, диорит) с временным сопротивлением сжатию  
образца дВодонасыщенном состоянии 
В xrcicM2, не менее.

\<l jQ
Прочность (дробимость В цилиндре) 
щебня АР 8
Содержание в щебне зерен слабых 
пород 8°/о по д$су не более 5
Содержание игловатых и лещадных 
зерен щебня в°/о па весу не более 5

Водопоглащение материала зерен 
щебня 5 °/о по весу не более. 05
Объемная масса породы (зерен) 
в г/е/уЗ , не менее. 8.8
Содержание в  щебне пылевидных, 
илистых и глинистых частиц, опре­
деляемое отмучиоанием 8°/о повесу не 
более

0.5

2.9. В состав бетона рекомендуется вводить газообразую­

щие, воздуха вовлекающие или пластифицирующие добавки (кремний- 

органическая жидкость гкж-ЗЪ, смола нейтрализованная Возду­

хововлекающая , сульфитно - спиртовая барда итп .) для повышения 

его морозостойкости и уд обо у клады во е мости бетонной смеси.

2Д). Применение химических добавок в качестве ускорителей 
твердения бетона в виде солей - электролитов не допускается. 

2.Н. Вода для приготовления детонной смеси для промыв- 

ки заполнителей, а т а к ж е  для поливки твердеющего бетона  
долж на отвечать  требованиям  ГОСТ 23 7 3 2 - 7 S.

2J2. С таль  для а р м а ту р ы  сборных ж елезобетонны х панелей  и 

закладных изделий п р и н я т а  по си и р Л  2/-75, приложение 3, .̂

А р м а т у р н а я  с т а л ь  класса ЙШ по гост S181-B2 .Марка стали35ГС. 
Обыкновенная а р м а ту р н а я  проволока периоди ческо го  

Профиля 8 P - jn o  ГОСТ В 727-80.

Сталь для закладных изделий 5 cm3 кп2 по гост 380-7/.

Т̂ребования, предъявляемые к технологии 
приготовления бетонной смеси и изготовлению 

панелей .

ЗЛ. 8 целях обеспечен ия  вы сокой  п л о т н о с т и  б е т о н а  

сб ор н ы е  п а н е л и  д о л ж н ы  ф о р м и р о в а т ь с я  на  в и б р о п л о щ а д ­

ках . При н е д о с т а т о ч н о м  вибро у п л о тн е н и и  р е ком ен дуе тся  приме­

н я т ь  г р а в и т а ц и о н н ы й  и ли  п н е в м а ти ч е ск и й  при гр у з  при давлении 

н е  м е н е е  4 о  г с  1см2.

8.2. Для и з го то в л е н и я  сб ор н ы х  п а н е л е й  с л е д у е т  п р и м е ­

н я т ь  м е т а л л и ч е с к и е  ж е с т к и е  ф о р м ы .
3.3.О т ф о р м о в а н н ы е  и зд ел и я  д о л ж н ы  т в е р д е т ь  в  е с т е с т в е н ­

ны х у с л о в и я х  при  п о л о ж и т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  с  п о с т о ­

янны м  оби льн ы м  у в л а ж н е н и е м  и л и  п р о п а р и в а ть с я .

ЗА Реж им  пропаривания сборных ж е л е з о б е т о н н ы х  изделий  

должен приниматься следую щ ий:

34Л О т ф о р м о в а н н ы е  изделия до те п л о  вла ж  н о е т  ной о б р а б о т ­

ки с л е д у е т  вы д е р ж и в а ть  не менее 5  часов В стапливаемом поме­

щ ении при п о л о ж и т е л ь н о й  т е м п е р а т у р е  воздуха (не ниже f5 °c )  

при Введении 8 с о с т а в  б е то н а  газооброзую щ их) воздухововлека-  

ю щ их или пластиерирующих добавок, а  т а к ж е  при применении пл а с­

тиф ицированны х и ги дроф обны х  ц е м е н тов  время п р е д в а р и те л ь ­

ного выдерживания долж но  б ы т ь  н е  м е н е е  8  часов;

Т.П. 901-6-71.85 -КЖИ-ТУ
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i 34.2. Температуру  5 пропарочной камере следует повышать 

I плавно до +50*С с увеличением н а Ю 'С  I  час для изделий  
! и зго то в л яе м ы х  из малоподвижной (с осадкой конуса до 1см) 

б е т о н н о й  смеси , и 1$*С в час аз умеренно ж есткой  (сосадкай 

конуса менее к м )  б е т о н н о й  см еси .

ЗАЗ. Ори температуре*50°с изделия надлежит выдерживать 

2-3 часо) з а те м  плавно повышать температуру  § пропарочной камере 

(•/£?- 15°с $ чае) до температуры  изотермического нагрева 7. л. до+70°С

3.5. Распалубка  э л е м е н то в  сборных изделий должна, произво­

д и т ь с я  т о л ь к о  после их т е п л о  влаж ностной  обработки , а  при 

твердении в естественны х  у сл ови ях  н е  р а н е е  д о с ти ж е н и е  

б е т о н о м  Ю*1о проектной  мирки  па прочности  на сж атие .

3.5. изделия7 отпускавмы е за вод ом -и з го то ви тел ем , долж на  

иметь Ю0*/о проектной  прочности на сж а ти е .

3 4  Прочность б е т о н а  изделий, подвергающихся, првпари- 

ванинз, с л е д у е т  контролировать испытанием пропаренных сов- 
м естна  с изделиями  контрольных бетонных кубов (не менее 9шт.) 

Первое испы тание контрольных кубов в количестве 5ш т} следует  

производить через 3~У часа после окончания ц и к л а  т е п л о - 

в л а ж н о с т н о й  о б р а б о т к и ,  п о сл е д н ее  и сп ы та н и е -п о сл е  28- 

-су то ч н о го  х р а н е н и я  их совм естна-с  изделиями.

3.8. К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  б е то н а ,а  т а к ж е  сборных изделий  

долж ен  б ы т ь  с и с т е м а ти ч е с к и м  и  о с у щ е с тв л я т ь с я  в соответ­
стви и  с тр е б о в а н и я м и
ГОСТ №730,0-'78 „бетоны. Общие требования к  методам определения плот­

ности, влаж ности, водопогло цения^ пористости и 

водснепроницае м о с ти .

гост 12130.1- 78 Б е т о н ы .  М ет о д  о п р е д е л е н и я  п л о т н о с т и .

ГОСТ 1 21 3 0 .2 - 4$  б е т о н ы .  М е т о д  о п р е д е л е н и я  в л а ж н о с т и .

ГОСТ 1 2 Ш .Ъ т 7§ б е т о н ы .  М е т о д  о п р е д е л е н и я  в о д о п о е л о щ е  н и я .  

г о с т  12 7Ъ0А- 73 Б е т о н ь / .  М е т о д  о п р е д е л е н и я  п о к а з а т е л е й  пористости.

ГОСТ 1 2 1 3 0 .5 -1 8 . б е т о н ы .  М е т о д  о п р е д е л е н и я  в о д о н е п р о н и ц а е м о с ти  

ГОСТ 10Q50 - 7в. Б е т о н ы .  М е т о д ы  определения м о р о з о с т о й к о с ти .

ГОСТ 10180 - 18 Б е то н ы  М е т о д ы  определения прочности на сж атие  

и растяж ение.

ГОСТ 382 9-77 „ Конструкции и изделия железобетонные сборные.Методы 

испытаний и оценки прочности, жесткости и трещ и  но стойкости"

ГОСТ 1 0 9 2 2 -1 5• ,Арматурные изделия и закладные детали сварные 

для железобетонных конструкций. Технические требования и мето­

ды испытаний* и „Указания л о возведению монолитных

железобетонных промышленных т р у б  и башенных градирен (сн374.61) 

3.9. При приемке готовых изделий целесообразно пользо­

ваться  приборами ; позволяющ ими проверять  качество  

ж ел езоб е тон а  без разруш ения (электронно-акустические  и 

г а м м  аде ректоскопия).

Однородность уплотнения бетона  допускается проверять 

по п о ка за тел я м  его прочности в наружных слоях конструкцийt 

например , при помощи шариковых3дисковых и других при­

боров.

3.1Q. Л  опускаемые отклонения  о т  п р ое к тн ой  толщ и н ы  

за щ и тн о го  слоя б е тон а  для рабочей а р м а ту р ы  не долж ны  

превыш ать i  5мм.

З.К Контроль производства и проверка к ач е ства  готовы х  

изделий, правила приемки, маркировки  и паспортизации^ ра­
нения и транспортирования должны осуществи я ть с я  В соо тве т­
ствии  с ГОСТ-13015.1-81; ГОСТ 13015.2-81; ГОСТ 13015.5-81.

ТП 901-6-71.85* -кжи-тд
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ЗМ2. Складирование желез сбето/ных элементов произ­

водится в ш таб е л ях . В ы с о т а  ш таб е ля  назначается из 

условия обеспечения требовании па технике безопасности  

согласно СУиП Щ-4- 20. „Техника безопасности В строитель* 

CmSe'1 Прокладки и подкладки должны устанавливаться  

по вертикали 8 местах расположения строповочных устройств.

ЗЛЗ Погрузку и транспортирование железобетонных изделий 

следует производить 3 саотбетстВии  с рекомендациями  

руководства по перевозке унифицированных сборных железо­

бетонных деталей и конструкции промышленного строитель­
ства автомобильным транспортом, (строииздат /973г.)и техни­
ческими условиями на погрузку и крепления грузов."Утвержден­
ными МПС в 1961г.

3J4. Приемка и испытание железобетонных элементов 

должны производиться В соответствии  с РОСТ /8 919-13.

При приемке следует обращ ать особое внимание на пра­

вильность  маркировки.

^ .Т р & § о В а н и я  к  а р м а т у р н ы м  и  з а к л а д н ы м  

и з д е л и я м .

4.1 Плоские а р м а ту р н ы е  сетки и каркась) следует  

и з го то в л я т ь  при помощи контактной точечной сварки.

Сварку следует производить до Всех то ч к а х  переев ' 

чения стерж ней.
4.2. С в а р к у  следует В ы п о л н я ть  8  соответствии с 

ГОСТ №093-68. „Соединения сварные арм ат уры  железобетонных изде­

лий и конструкций. К о н та к тн а я  и  Ванная сВарки.
Основные типы  и конструктивные элементы  " и  

„И нструкцией  по сварке соединений арм атуры  и  закладных 

деталей железобетонных конструкции* СИ395-45.

4Л Разм еры  се то к  и каркасов даны по осям и торцам  

стерж ней .

4.4. Лля точноео  соблюдения всех размеров изготовле­

ние се то к  и каркасов следует производить 8 кондукторах.

4.5- З а к л а д н ы е  и з д е л и я  с л е д у е т  и з г о т о в л я т ь  В  с о о т ­

в е т с т в и и  с  ГОСТ Ю З 22-75. „ А р м а т у р н ы е  изделия и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  

сВ ар н ь /е  д л я  ж е л е з о б е т о и н ы х  к о н с т р у к ц и й .  Т е х н и ч е с к и е  

т р е б о в а н и я  и  м е т о д ы  и с п ы т а н и й  и С И 3 9 5 -7 3 .

4.6. С в а р к у  т а в р о в ы х  соединений  к р у гл ы х  с т е р ж н е й  с  

л и с т о в ы м  п р о к а т о м  В закладн ы х  и зд е л и я х  следуе т выпол­

н я т ь  под  ф лю сам .
4.7. Защ иту з а к л а д н ы х  и з д е л и й  о т  к о р р о з и и  с л е д у е т  

в ы п о л н я т ь  м е т а л л  и з о ц и е й  ц и н к о м  п р и  т о л щ и н е  покрытия200мкм

4.8. Плоские к а р к а сы  соб и р а ть  в пространственные сле­

дует кон тактн ой  сваркой  с п о м о щ ью  сварочных 

клещей.

Ь * Т р в б о 8 а и ц я {  к  щ и т а м  о б ш и в к и .

5.1 О гр а ж д а ю щ и е  к о н с т р у к ц и и  щ и т о в  обш ивки и  

в е тр о в о й  п е р е го р о д к и  в ы п о л н е н ы  8 2-х В а р и а н т а х : и з  

п о л и эф и р н о го  стеклопластика  и из а сб е сто ц е м е н тн ы х  листов

усиленного про pun*.

5.2. Размеры  листов п р и н я т ы  112S * 1H50{h).

5.3. Реком ен д уе тся  с те к л о п л а с ти к  полиэфирный 

листовой светлого тон а . Приняты  листы  с профильной 
Полной м арки  С.-1, толщ инаЦ  1,5 мм, вы со та  Волны 5Ц пм  
шир uwu во/\НЫ • to o  мм.

in. 901- 6-7185"
$0850-1

-КЖИ-79 Лис?

т



5А Для соьдани9 г е р м е т и ч н о с т и  абши6ок , плоскости  

со е д и н ен и й  л и с т о в  (горизонтальны е и в е р ти к а л ь  нь/е) 

п р о м а зы в а ю тся  перед их креплением  клеем следую щ его  

со с та ва :

- п о л и э ф и р н а я  с м о л а  П И -1 и л и  ПИ-в;

- н е ф т е н а т  к о б а л ь т а  8 ° )о  к ве су  см о л ы ;

-  г и д р о п е р е к и с ь  и з о п р о п и л е н б е н з о л а  ( Г Н П Е Р И З )  

3 %  к S e c y  с м е л ы ;

- н ап ол н и  т е  ль - делая  с а ж а  V = 335 5°/0 к Secy 

смоль/.
5-5« В в а р и а н т е  а д ш и в к и  ц з а с б е с т о ц е м е н т н ы х  

л и с т о в  п р и н я т ь )  в о л н и с т ы е  л и с т ы  у н и ф и ц и р о в а н н о г о  

п р о ф и л я  по ГО С Т  16 2 3 3 - 7 7 .

5.6. А с б е с т о ц е м е н т н ы е  л и с т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о п и ­

т а н ы  на  всю  гл у б и н у  п е т р о л а т у м о м  и л и  к а м е н н о ­

у г о л ь н ы м  л аком .

3.1 .Швы между асбе стоцем ен тны м и  л и с т а м и  герме­

т и з и р у ю т с я  и з о л о  Вы м и  п р окл ад кам и .

5.8. П р и б о р ы  Зл я  к р е п л е н и я  л и с т о в  о б ш и в к и  д о л ж н ы  

б ы т ь  о ц и н к о в а н ы  т о л щ и н о й  6 3 0 м км .

Т.П. 901* 6-74.85 -Ш -Т 8
flVCrт

50850 '£?4 8



Обозначение L е п Масса 
ед. кг

Ш Ш 5 5 DQ SQ 54 5 6.6
-W 5350 T9 5* 5 4 .8*t
*В2 <(М0 то АО 4 Ш

у в я з а н

еоГ§-в-
*ом ос;

О б озн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. на исполн. 
•КЖИ. 1. 101- Приме- 

чание— -D1 •02
Л о  к ц м е н та ц и я

АЗ ТП 901-6- 77.0S - Ш . Т У Технические условия ьXX
Сварочные единицы

Аз 1 ТП9Ш-6- 31 .85  -№.1.1.01.01 Каркас плоский 55 53 и

Д е т а л и

Стержень ГОСТ 518<*82
И 2 ТЦ. 901-6- V . 8 5  1 р  12 АШ , Е = 5500 2 4.9 кг
в.м .2 Ф 12.АШ ,е  ’  5550 2 4 2 к г
6# .3 Р  12А 1 , е = А 200 2 1 7 к г
5.4 5 Л <Р 1QAШ , t ' -  5500 6 1. 4 кг
Б.Ч л Ф Ю А 1 ,  1 = 5 5 5 0 6 Ъ.Ь(сг
W .6 р  1QA1 , Е = 4200 6 2.6кг

Мач.атд.
H.KQkmpt
Гп-спец,
run
Рук&р.
инженер
Uh *£hcP

Япышушр
Коз по бич ер
Козлабичер
Гольдина
Станина
Полясово
8алее&а~

Ж 2 1

щ
ТП 901-6-71.85 -KJKUUQI

К а р к а с
п р о с т р а н с т в е н н ы й

Киюроба/? Шулрксбская
208so-oh g

СтадияМассе/ Масштаъ

Р.П.
см.

ТА БД.
Лис m | Листов 1

СОЮЗЬОДОКАНАЛПРОШ

ф орм ат fi$



Р Н С . I

Т lL A
2.00* h Ne"

L

Рис. 2
1 2 

“ Л r -

V_2 1Х Г7
me 200* 19 s Ь 8 DC

4 000

100

i-1
1

U7'

190

ёs:
£

ъ
CJ 5  J  О б о з н а ч е н и е  

c !
У а  и  м е н  о 8 а н и о .

Коп. на и с по пн. 
- К Ж И. 1.1- OZ При н е -  

ч а н и е- -01 •02
\

Д о к у  м е н т а ц и я

k l ТП 901-6- 7/. 8 5  - кжи.т У Технические у с л а д и  я X X X
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A3 \ ТП 901-6- 7Л«'-Ш.1.Ш01 К а р к а с  п л о с к и й 1

* 0 1 1

— — - 0 2 1

Д е т а л и

С т е р ж е н ь . ГОСТ 5181 * 82
Б4 2 m o t-s -w w -m u M . i Ф  6  И С = 2.50 25 0.05 с г
БЧ . 2 Ф 6 № 1 -  Ь50 20 0.06 кг
64 .3 0  Б At е -- 350 20 Q.Q7 кг

Обозначение Рис. L Е п Масса, 
ед., кг

ЮКИ.1.Ш 1 5 000 100 2 ^ 9 .2
*01 3 9 5 0 125 * 9 1А
-02 2 — — — 8-8

Иан. от.д. Дпыпшц/мер W P
И. контр. Като8ичер Т р г
Га. спей,. Ксзлсбичер
run Гольдина
ЙУК.2Р.
инженер

Станина
Полякова i f i r

инженер Валеева

Привязан

Uni. Но

ТП 9G1-6-7U5 Ш Л 1 . 0 2

К а р к а с
пространственный

Стадий Иасса MacuumaS

Р.П.
см.

П Е К
—

Лист |Листов 1

СОЮЗВОДСШАЛПРОШ

mso-ok w



■7

t
ъ
$♦О 5с: О&оз на че ние Наименование Коп. Примеча­

ние

Локцментация
АЗ ТП 901-6- V.8S -КЖи. Т У Технические условия

Летали
Стержень, гост 5781-82 \

БЧ 1 ТП9Q1-6- 1 ф НАШ , t= 440 1 0.11 кг
БЧ 2 Л ф 8АШ , 8= 570 1 ! 0.2Ъ кг
БЧ 3 .3 ф ВАШ , Ъ  140 0.03 кг
БЧ 4 .А ф ВАШ 7 е-* 150 \ Q.03 кг
БЧ 5 .5 Ф баш т е -  160 f 0.04 кг
54 б .8 0 ваш , е = iso 1 0.04 кг

Приняла»

ине.Ы°

ТП 901-6-7/.85 -К Ж М .М .О Ш

Каркас плоский.
Стадия. Моеса Масштаб

Нач. отд. Дльтщчплер A s ?.п 0.48кг 1-.10tf. контр. KosjioSuuep T VГл. спец. КзьлоВичер 1%
гир ГяПьЗима Л и с т  \7UtcmoB 1
рук.5р. Станина rlf^T

союзаодо КАНАЛ ПРОЕКТИ ч ж Р н с р Полякова Лех̂ ~>'
И н ж .р н Ъ р ЬялееВа

рормо/n /74

Uh
B. 

по
дл

 ]
, П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 
\Ы

(ЗМ
 и

нВ
.Н

°

1

Привязан

и»8. У0

Н. Контр, Коз ло Sun ер. ТП 901-6-71.85
Ноч.отд. ДльтшуЛпер
Гп.спеи, КозлоВччср
run Гольдина
Рук-дР- Станина
Цнжгеи. Ницкавич л.

U здел ае за к ладное

инженер Полякова
03OAI ГОСТ 5781-32 ?: 2870

-КЖИ 1.2.01.02
Стадия Мааса 1 МасштаК

Р.П 16.0кг
I1

Лист {листов

СОЮЗЕОДОКАШПРОРКТ

? .Q S S 0 'D k  Н роемат #4



ГОСТ 14Q98 - 68 - К Т -2

i*
Iе -

М

20Q* П

О б о з н а ч е н и е . L е П а S ’
Массе 

£ д. кг

- КЖМ.Ш2Ш- 5 0 00 100 24
260 100

П
-01 3 9 5 0 12 Б 19 6.2

-02 4 0 0 0 100 19 510 220 11.8

§;г
&
е-

ъ
§«О

5с
Одозначение Наименование

Коп. на испалн.
-ЮКН .1.1.02,01 Примечи-

ние- -0 1 - 0 2
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ ТП 901-6- l f . e s  - Щ  T.V Технические услоВир X X х

Д е т а л и

Стержень ГОП 5181-62

ЕН f Т П 9 0 И -  l i .  85  -КЖИ .1.10201.1 0  1Q А 1 Z -- 5 000 1 3 .1  К. г

64 . 1 010 А I  е г 3 9 5 0 2 2- 5 кг

БЧ . 3 010  А 1 2 = 3 8 0 0 2 2 . 4  кг

БЧ . 4 0  6 А I  е = 2 6 0 2 5 0.0 6 кг

БЧ 2 . 5 0 6 А I  е * 2 6 0 20 Q.0 6 КГ

64 . 6 0  10 А 1 е * 51 0 20 0.35 кг

Л  1
Нан. отд. Дльтшуллер / / ( <
Н. контр. Конго Ёичср I f ? ,
Га. спец. Когхобичер IX
run Гольдина
Ру*.5>. Станина
!Л<желе/>ПалЯкоВа
ЦнжСнер Валеева С-^~-

Привязан

Uh8.N9

ТП 904-6-7 Ш - КЖЦ. 4.1.Q2. Q4

Каркас плоский
Стадия Месса Mccatm а<5

Р.П. ,
СМ

табл. —

Лист (Листок I ~

СОЮЗВОДОКЙМАЛПР 0EKTJ

208SlJ~{jll /2 формат ДЗ



> с
сочГ

2080

А  > I .

480

Обозначение Наименование Код. Лримеч.

А$
Локументация

ТГП£Н-Б- 7/. *5 -кжи-тт Texwi/vec/cc/e требоВенияX
Сборочные единицы

ТП 901- Ь - 1 Ш  -КЖЙШШ К а р ка с  плоский
-0) К ар ка с  плоский

.л
И. КО.чтр; Ко зпсЗичер
Wav. отф Длькшуппе?
Гп.спец. КозлсЗичеР
run ГопьЗчна
Руг. 5». С течи ни J teL
инж. Ни̂ кедич « 4 ^
инж. Пс.'АКсвег

Привязан

Uh8.&

ТП 90»-6-71.85  -КЖМ. 1.2.01

Каркас пространст Ценный
Стадия

Р.П.

Лист

Мосса

60.4 кг

Масштаб

Б/М

{/7ucmo8"'

JCOVObBOaQ И АН О  ПРОЕКТ

форм 0/71 ДЧ

Пи
в. 

hi1
' п

ад
п. 

| 
По

дп
ис

ь 
и 

За
то

!В
за

м.
цн

в.Ч

Обозначение Рис. L
Масса
ед. кг

ТП901-5-7/.?Т«КЖН.1.2ад 1 4 9 5 0 _S5_5__ 

30. б-81 2 2 0 5 0

ПриЗязан

UhB. 4°

Т П  т - Ь - Ш 5  -КЖМ 1.2.00.02

Сетка арматурная

Р _10АЖ̂ 200 2050хХ_д|_ 
Ь iO А Ж - 200 Т5

ГОСТ 2 Ъ 2 ^ 9 - ^ в
208?0'04~ #3

Ста Эи я Масса Myca/iTiaS-

РП СМ. 5 /М
Т А Б Л .

Диет ХЛцстаЪ i

СОЮЗЕ 0Д 0 НАН ATI ПРОЕКТ

формат ЯЧ



55

ГОСТ 14 098-68-КТ-2.

1
1

ъ
•*»

90
£

0 Зозначение Наименование

лол на исполч.
КЖ И. 1.2.00.0! Примеча­

ние
Вес 1шт. кг- -ш

Д  о к у м е н та ц и я

As Тп 301S- 7/.85-КЖМ. ТУ Технические у с л о в и я

Д е т а л и

Стержень, ГОСТ 5181-82.

вч 1 Tnsoi-б- 7 ( . 8 г . ш . а ш 1 .  1 Ф 12АI . е = 6 320 2 — 5.П кг
Б4 .2 ф 1 Ш  , е= 5 9 0 0 — 2 5.3 кг
БЦ 2 ТЛ Ш - 7 Ь 8 ^ В Д . 2 Ш Н .  3 * 6 А 1  , с = 380 32 30 0.1 кг

250

580
65

Обозначение L г ,
Масса 

ед, к г

ТП 9О1*Б*7Л05'-Ми2Ш1 5320 11 8.9
-01 5900 7S 8.3

20850-0 k flf формат АЗ



I

го с т  Й098 -5<&-КТ-г

X

о CV

о о
чГ*

__V
с  ^

ч

Рне. 1,
Дуговая сварка S раззенко* 
Fa ином отверстии'. \
опектрады Э 5  ОД \

18Q 6* 2.5 0 - 1500

2Q6Q
40Q

Р и с . 2

Д  уго&а я сварка 8 раз зенко 8а ином 

о тверсти и . Электроды  Э 50 Д \

2.080

X

о \
___5 \

уО
аО i 1'Г

/
о

ч ■ . /
/ \  " - к .

-т ' I
j j

/ 1 \  2 |

H8G S * 250 = 15QQ , * ° °  1

5t6 в-
Ъ%
О

ю
ъ
с :

й & о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К-8о на исполнение

Примеча­

ние- -01
X  о к у м е н т а ц и я

А Ъ ТП 901*6- 7/.Я5’ -КЖК.Т.̂ Т е х н и ч е ск и е  у с л о в и я X Х |

Л е г п а п ц

БЧ тп 901-6* 7г.вя шмишн. 1 016А! ГОСТ 5781-82. В*-£080 3 1 3/ur
БЧ г . £ ф  6А1 ГОСТ 5781*82. В* 4&0 1 1 0.8*г
БЧ 3 . 3 -80*12 ГОСТ 105*75 3 2L Q.4trПолоса . _ „ ВстЗкпы госиъьч?*

SQ

Обозначение
/У л/ 

рис.
Масса 
мд. кг

ТП даИ^.еУ-Ш .Ш Ш 1 П.О
•01 2. 13.£

!

|
ГОСТ *4098-68-КТ-2

Н. контр.
Нач.атд.

Привяла*

Н*8.И°

Гл.спец, 
Г М

Циж&не? 
Цн*9 кер-

Козлавичер
Дльтшуллер
Козловччер
Гольдина
Станина
Мицкевич 
Рот ко 8а

Ш г

Ш

Ш -

ТП 901-6-71.85 -КЖи.1.2.01.01

Каркас плоский
Стадия Масса Масштаб

Р см.
табл.

Лист \Листо8 i

СОЮЗВОДО КАЙААПРОЕКТ

20850*0*1 15 Формат ЙЗ



it
S'

Ь*О■п С*с 0 & о з  н с  н е н  и в И а и м е н о З а  н ие
-П1

Ко

-П?

Л. Hi 

• ГП
1 L 

.0 4
!СПОЛц.
-ГК I пе * к ж и .  1. з. а Приме-V~-

i
чание

Д о к у м е н т а ц и я

Г П З Ш -Б - 7 < .« з  -К Ж И . Т Т Технические требоЗания \ / 7 у \ / V N 7
&h i - Ю Ш Ш Б Сборочный черт ем А А л л А / \ - - А

Сборочные еди ни цы

1 Т В 9 0 Ь 6 -  И .8 5  -К М  10 П а н е л и  ПС 1 |

ПС 2 
ПС 5 4 4

f

ПСА  

ПС 5

1

1

ПС 6 1
A 3 г Т П 9 0 1 -6 -  7 i .S 5  -К Ж Ш .Н 0 1 Я изделие соединительное 4 А 4 6 6 6 4
AA
A 4

ь
4

-01

• и

12
Б

!£
Б

м
в

18
12.

\1
%

30
£0

20
10

A 4 S *05 16 16 16 16 10 £Е £6
Д е т а л и 1

5 4 6 - к ж ш . ш Л и с т  £7 .8*350 ГОСТW -78 J S rf 35 п 3 3 t f З У 1
7 7 7 on Л м

£4 .1 2.Йм «и. 1 КГ
п  A fr-

БМ . i 5Ам1 5 .W
— ------------- ------------------ ------- -------------------------------------

1 5 .4  к г

3 3 .9  к гМ а т е р и а л ы

1 1 В - Т . 5 - К  8 - - « 2 5 ь б в 9 Б 16 10 Допускает-
L -H S O , Г О П  1 6 2 3 3 - Ю г* И м ена  

на ПОЗ- 8
8 Профиль ы 1 , марка С Б 6 6 9 6 15 10 примен-

В - Н 2 5  . L M 7 5 D M ff.fSS*___
паз. 7

_ _ J ОСТ Б - М - 5 9 0 - 1 Ь
„

иизиция „ i аана оля бори о п т а  с одшибкои 

из асбестоцементны х волнистых л и с т о в  
позиция ,. S - для Зари оп та  из профилированного

! Стеклопластика.

L

Has. ото. Ялытчйтг " 3 * ^ _
Т П Э О Н - 7 1 . 8 5  t O K H U . O Ifipu&tZOH U. контр. 

Гп.спвц
Козлобит
КП \ftft пи ИЛ в

*

—
— _

run Гольдина - А
Щ и т  стен оВ ой

стадия | Лиепt Ли сто 6
Рчк-Кр. Станина % -M.J 1 - ____ 2 _____

1 Цитен. Пола Кода
СОЮЗВОДЦМАШПР01КТU нВ-ы° U* жен. Валеева
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-0* - зеркальное отражение
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Обозначение Рис.

-КЖ1ШД 1

-N 1
-02 2
-03 3
-04 4
-05 5
-Об 6

ТП 9 0 1 - 6 -7 1 8 5  - ш ш . о и в

Ш ,и т  с т е н о 8 о й .

Стадия Масса МосштаЪ
Йен. оm3. Длыпшуллер

Р.П. - 1-50ЛриВпзан И. контр. Калодинер
Га. спец. КозлоЗыер eV ';
run Галь дин а

i p ? Лист 2 \ffucmoS  ^
Pi к- 5р. Станина №<М)

ССЮ380ДОКАНАЛПРОЕКТUi.iK9r)e? Полякова
и нв.Н* Цнкешр Малахова JU
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п £«о
•п’
а ойознмЕние Наименование

Кок на им. кнщлш §
1 

<\) «Vi

#
*

§. — - 0/ -■02 -03

Но куме нта ни я i

яз ТП901-£~П35- КШИ ТТ Технические тредсЕания V у Y У
яз -m M .o fO fc s Строчный ч сотен лл

Р 1
Детали

В5 / гп901-е-7/.&г-гт и.сш  / цщт -Ах 35; госте-76 А 2 — — — 0.18
Ш и н п с г а п Г 115

вз г ■ 2 тико~Т51,-п,стт- к  е-т — 2 ! — — 0,27
1 с *СТЗрг-1, rdtTS5S-79~' 70

яз И _________________ .3 farm.8f mo, 58. rotT 7798-70 / / — — 0,1
|яз к •А Auer/,5 ГОСТ V I8-78 2 2 0,01
|яз 5 • 5 Лист t, 5  ГОСТ 7/18-78 / / — — 0,0/
|ЯЗ 6 .6* Лист 1.5 ГОСТ 7//8-73 / f — — c, of
|яз 7 .7 Прокладки гост 79/5 ~?4* / f / / Гидршол
|яз S .8 прокладка гост 7415-11/ * / / / / ru d m m
|яз 9 , 9 ПрсШокоЮ -3,5 ГОСТ9389-75 / f — — 0,03
I

Шндсртные изделия

(0 Гайка m-iH.os.ou5 гост5915-70 / / / /
н Шайк ш 0/9, ГОСТ ft37i- 78 / / / /
!2 &инг ш -ept, 25. w /e m m so - — — / — 0.0/
в Бз/ТШ- ip  д 50.58 ГОСТ 7798-70 — — — / 0.0/

__________________________ 1

Рнс. Л

L _  А

Рнс. 2

Нач. о тд.ЯмтшчАле?
f np/fSFSW H-KCHTP.шювичер ahj *7

Гл.спец КамВичер 7
I I 7W ~~ ГыьБинз

) ■ ч ----- ---
1 i i Рул. 5>~ сспвнина
г— } T иитщ ПолякоВР
i L-е.я ___ 1

ТПЗШ-Б-7Ш 1ИШ.5.ПШ

цвдет
соединительное

йта^аЯГ Autr AutrofР.П.
Гвеетий СССР 

МЕПДЩННМПРОБЙТ
_______ Г  МОСЯ1Я________

/Сопс/р. Ляерудиня 2В850-0к 20 Формяг ЯЗ
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Паз „9

6.5
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Рй с . м а с с а
К.Г

-КЖиЛ.З.ОШ 4 0 . 53

- Q 1 2 0 Л 1

- 0 2 3 0.1

- 0 3 А 0.1

Приьаглн

—

Т П  9 0 1 - 6 - 7 1 . 8 5  КЖ И.1 .6 .Ш .01
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2Нив.л!0
ZOSSQ'Qk 5/
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Т Г Г -------------
<50 [ } ,150

А А 2980 __i7 ..... П

Рис. Z

7 150j
L 4U1V у
\ i « o  1
г г  J
1 и

L  2980

йнкерую щ ие ст ержни  
приварить в каждом пересе- 

поз. , . У

, 143 0 1, <430 i

150^L is p  7

t u t
29 80

Р НС. 4 -4

680
<50

« 0 0 '680
2 9 8 0

ПриЕяган

5<0 Разбивка паз „<3

2-2,
0 до з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. на исполнен. - КЖН- 1Н-1- Приме- 
чание- -0-1 -02 -03

Л о к ц м е н т а ц и я

АЗ ТП 9Q1-S- 7 1 8 ?  -Ш.1.4.1.ВМС Ведомость расхода стали

АЗ 1П 901- б-7f.eS -КЖЦ.ТУ Технические условия УСЕрия 3.900-3 вып. 3I&2 часть!
Конструкции емкостных 
сооружении
С барочные е д и н и ц ы

1 3.90Q-3 вып. 3)82 ч*сть1 Панель стеновая ПС2-24-К11 ! 1 i 1
1 330Q-3 вып. 3)82 ч а с т ъ 2 Каркас плоский Ар/ 4 4 4 4

АА 3 ТП. 901-5-7/. 65- -Ш . 1-4.1.01 Сетка арматурная 2 2 2 2
4 Срня 3.900-3 вып.3)82 част 2 изделие закладное ММ 1 г 2 2 2
5 3.9D0-3 вып.З|В2. часть2 МП 21 2 2 2 2
6 3.900-3 вып. 3f82 ч а с т ь 2 МН21' 2 2 1 2

7 Серн* 3.400*Ь/7б МЙ2.Ч 1 1 1 1
8 Серне 1.4Q0-15 МН 522 - - - 4 е--зоо

Л е т а л и

Стержень, ГОСТ 5781-8Z

БЧ 9 Т  901-6 -П .В 5  КЖ1Ш.1 . 1 0 Ю Д М  е-2380 4 4 4 ' 4

М а т е р и а л ы

1C детой M4Q0, Mp3 С |в | 0.82 0-82 0.82 0.82 М А

Обозначение Рис. масса 
еЭ. кг

-КЖИ. 1.4.1, 1

-01 2 2050

-02 3

-03 ^ 4

{.Защитный слой ~20мн
2 . К а р к а с ы  и  закладные изделии п ри вязат ь к  с ет к ам .

инен*

Нач. о тд.
И. контр.
1й. спец.
run
El *%-
инженер
инженер

Л/цтшу/7/tef
Козла бичер
Козловичер 
Голь дина
Станина
Полякове
Наяако Ра

шу у р п

W)
'£ 2 .

h£UL.

ТП 9Ш-6-71.85 КЖИ. (.4.1

Панель стен о8а я 
(ПС2 - 2 4 -К 11а)

cm а&/9 Масса Масштао

Р.П
СМ.

табл.
1:50
<••20

Лиелп | Листов 1

СОЮЗВОДОКАНАЛПРОбК

№S0-0k 22 фор н о т  ЙЗ
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Документация
ТП 901-6 -7/. 8 5  -Ш.7.У. Т е х н и ч е с к а я  у с л о в и я

Л е т а л и

С т е р ж е н ь  ГОСТ 5181-82
54
64

ТП 9D1 - S - 7 / .S 5  -КЖЙ.1Л10Н 01САШ 9 г 8^0 1S 0.5 кг
2 0 1 0  МП , 0 = 1950 15 1.2. кг

Пройолска гост 6027-ЙО

БЧ £>5 Bp - I  , 0= 2 9 S 0 10 0.5 кг

f lp u f a s a »

Uh B.h! *

Т П  9 Ш - 6 - 7 Ш - К Ж 1М .4 .1 .01

Сетка арматурная
Cm а Эи* Масса MatuimaS

Р.П. 31Л кг -

Лист \fiucmOtS f

СОЮЗВОДОкднШРОЕКТ

W o w .  о т о .

Н-конто
К/Ьзтыч/1П&1
Килодачео

Га, спец.
‘ ип

Рук.гр.
инженю
ию*е«ер

KoijroSuves 
Голь Зин а 
Станина £
Па л а *о Sa ; jia u T T

20S?O-£?4 2 3
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РП
£ О В о з  начение . Н а и м е н о б а н и е . Кол. Примеч.

Д о к у м е н т  а ци я

АЗ ТП 9 0 1 -Б - 7 185  - Ю Ки-ТЛ Т е х н и ч е с к и е  ц с ло&ия

Д е т а л и

Полоса ГОСТ 19 9 0 8 - 1 4

БЧ

64

4 ТП 30/-в  - 7/. 85 - MU.lZ.0a04. / Ьст ЗЬПС S -< T v^ *1 -5 C 2 i '8 0 22.5

г .2 i t T 35 n с 6 и  т Л ч  -1 - зоеТ&о 12 С. 2 кг

БЧ
Стержень ГОСТ5181-82

з __________ ____  .3 0 1 6  АШ ' е - 5 0 0 12. 0.98кг

Привязан

\
- - - -  f

- - - - - - - - - - _ _ _ _ _ _ЦНВ. Nw - - - - - - - - - - - L -

И хон\т>ь Kss/rsSuvep 
Нач.атЗ.

Ti 3D1-G-7A.85 -КЖ И Л 2.00 .Щ

Гл-спец.
r u n ____
Г у н Ъ -

<b3/'0ti>ve=
гйпьсино 
С,тансН з

F~*r— . .

f-'4iAj~" '
Н ицк€вуч  
r.c-ocoSo

и з д е л и е  закладное

Стадии Массе М асштаб

Р п Б 8 . 5 к < -

_ _ _ _ _ _ _ 1

1 : 2 0

Лист \ Лис то 8

СОЮШДОКАНАЛПРОЕКТ

ф орм ат ЯЧ

йн
$Г

й°
ло

8а
Т

 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
у 

Iб
зо

м
он

В
.Н

ъ

ГОСТ Й Р 9 8 -Б & -К Т -2

J c
*

1 \

25 $0 * AG = 2500 . .25
f  1

2 1 5 0

?

I

ъг
о•о S

ОВозначе ние Наимено8ание Коп. Примечание

Д о к у  м е н т а ц и я
А5 Т П  9 0 1 -6 * 7 1 . 8 5  - К ж и - Т У Технические у с л о $ и 9

Д е т а л и

БЧ

Стержень ГОСТ 5781-82
1 Т П  9О 1-Б -7Л «5 '-К Ж И .1 .еЛ 0 .03 .1 0  6 А 1 ,  Р=  2 3 5 0 ч 0.5  к г

БЧ 2 | .2. 0  S A I ,  8=  3 S O 4 7 Q.1 к г

20850 'Ok ф орм ат (Ц

W /  < -  г t f r  * /* *» -

Типовой проект 901-6-71.85

https://meganorm.ru/Index2/1/4293821/4293821445.htm

