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Настоящая рекомендация распространяется на настольные макро­

метры о диапазоном измерения до ТО мм, ос неценные стрелочным 

оточетнш  устройством о ценой деления 0,001 мы (далее -  микро­

м етр ), я  устанавливает методик; их первичной и периодической 

поверок.

I .  ОПЕРШИ И СРЕДСТВА ПОВЕРНИ 

Z . I .  При проведении поверят долкнн быть выполнены о л е д д ш е  

операция я  применены средства поверки с характерно тиками, указан­

ными в т а б л .1.

Таблица I

Наименование
операция

Номер
пункта

Наименование образцового 
оредетва намерения или

Проведение опе­
рации прв

peso**
иоде*.
Ц П

лииими tttXWanUl U А-
ва поверет первжч- 

В01 по- 
верже

перво- 
днчео- 
кой п о- 
■МИИ

Внешний осмотр 4 .1  -  Да Да

Опробование 4 .2  Да Да

Оцределвяие 4.3 
метрологичес­
ких характе­
ристик

Определение
яероховатости

4 .3 . Г Образцы шероховатостиповерхности до ГОСТ 9378 о оерохоаатооты)Н а -  0,06 мкы я 5 а « 0,04 шм

Да Нет
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П р о д о л е н »  т а б л .1

Навиевовавяе
операция

H em p
пункта

Наяненованяе образцового 
одеж зтва п к е с е н я я  и в

Проведение о д е -

радо-^ аопом огательного 
з а  поверки

оредот- зервич- 
кзн по­
верке

перио-
ДЯОО-
кой до­
верие

Оаредадювве 4 .3 .2  
в а в о т о а а и  
* а "  о *  с т е б ­
л я  д е р м и в -  
Ш Н Я  ПОМ - 
к в о а р а ба н а

Ш̂ д толщ яно! 0 ,4 5  мм по Да
.034.225

Нет

чеокой  год ов -

Опредвлвнде 4 .3 .3  
р аоотояш я Ъ,г Ш  к о -

шттто края 
штриха шкалы 
стебля

Определение 
изм еритель­
н ого  усилия 
и е го  коле­
бания

Да Да

Определение 
общ его хода 
измерительно­
го  отержня 
оточ етд ого  
устр ой ства

Определение 
изменения по­
казаний мик­
рометра при 
нажиме на из­
мерительные 
о т арная в  нап­
равления, д ер - 
дввдакудярион 
к  ооя

4 .3 .4  Д О ерблвтнне веся  о  т в о й  1 а  
далеввя 5 Г  во ГОСТ 2 3 7 П ;
отовха  тяда С -П -28-125x125
во ГОСТ I0 I9 7 ;
приспособление (п р а й м е -
в ш  2 ) j
плита нов* __
400x400 мм по

4 .3 .5  Пяоокодаражляльняе конце- Да 
вне меры ддкны кяаооа то ч - 
нооти 3 до ГОСТ 9038

Нет

4 .3 .6 Граш оыетр 50-300 до 
172^25-02 .021301

Да

с
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Продолен» табя.1

■ " в д щ р 1 j j g .
ш Д ш ш пш ваттттппп n n a fflT

3 h w * ® *
р щ в  в р я

Ц П

н o p w iT
в а  п о в е р и в W C B IV

н о !  в о »  
в е р ш

п е р в о -  
я & ь  
х о1 л о -  
в е р ш

9°g g «g ”  ояшнаш от дяооюот-
pn2o£S*~поверхносте!мрйи1шнДонетоосов

4.3*7 Стсхляная пдао тина Да (применив I) Да

Определение 
г а в ц ш  Begum хро-

00•со• ИнотрументальшД хнхро- Да окоп по ГОСТ 8074 Да

SSSSb""*-
Определвнже 
отшюнезн от паралжвль- 
boots вшврв- ТвЛЬННХ во-
вертоетежявхонатшв

4.3.9 Стеклянная пластина Да (приманив I);
проволочка #0,5-2 ш рва В, клаооа точнооти 0 во ГОСТ 2475

Да

Оправдана»аогоевоотжн paauaxaдоваяштвЁотожетногоjOTpoiotBa

SSklS5?
ЩН̂ ЛРВДОЯО

Да

Определениепогрешностимжхрометров
4.3. П Плоежопаражжельные хон» Да цевне мере длины хдаоса точноотн2 по ГОСТ 9038

3Titorm m

Да

П р и м е ч а н и я  :
I. Допускается применение средств, не пряведаяннх в т*бдж- 

це, но удовлетаораялх по точнооти требованиям наотсядоД радо- 
мендацих.

3



МИ 2087-90

2 . Црх п одучен о  отрицательного р евультата  орк п роведен о 

лвбов п  опврацкЯ но табж .1, поверху микрометра допускается 

предраи».
2.  т и в с в я д н  безопасности

2 .1 . Црн подготовке к  проведена» п о м р о  о о д у е т  о о б я н д в » 

п р ав и в  пахарно! бееопааноотх, уотаяовленяве в  ГОСТ 12 .3 .002 .

3 . УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

3 .  Z . Црх п роведен о п ов ер п  по по. 4 .3 .9 -4 .3 .П  температура 

п ом еч ен о , в котором проводят поверку, д о е н а  (t e n  (2 0 ± 3 )°С ;

по оота д ьа м  пунктам -  (2 0 *5 )°С  н отяоонтепноА  адахноотя до 80Д.

3 .2 . М п ром трн  ж оредотва поверни д о х н и  О н »  похготовдвхн 

х  работе а  ооосв етотп н  о технхчеоно* дохум ентаове! на яхх .

3 .3 . ltaxpoMeipM додхян бить вцдернавм в помеменнх, где про­

водят поверху, на иетахдхчеоаа1 п а п е  не немее I  ч  вам в  откры то 

ф утор а х  в »  менее 3 ч .

3 .4 . Црх поверке микрометр одвдует б р а »  прх помомн телдо- 

хвоаф ущ еХ  оадфеххх; ддоохопараддедине аоацеаме мера ддвш  (д а -  

две, концевне нерв) также олвдует брать при помомн тепдонеолнруд- 

O ft  оаафетхж.

4. ПРОВЩЯШЕ ПОВЕРЯЙ
4 .1 . ВвемниВ осмотр

Црн ваевнем осмотре должно бнть уотяновдево, что поверг- 

воотя , на которых нанеоены атрххх я  цнфрм яебО отям не, ятрихж я 

ПМфрн хон тр аоп н е; отекло , н ахр н в в ю е оточетное уотро1о гв о , чво- 

т о е , проарачное, не анеет дефектов, пропятотвущ кх оточеху лока- 

ваннЕ н о  у х у о а щ к х  ннеяниЯ вхд микрометра; компдектнооп ооот- 

аетотнует техякчеохо! докум еатаон  на мшфометрв.
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Кроив того, должно быть установлено: 

н а лга в  первого олдава на ы о о п х  авмервтельнмс яоаерх- 

а ооп х  пдлжндрхчесхжх наконечнжков, ивхошаиа установи аа нуль 

оточетяого уотроДотва, о топорного уотроДотна мххрометрачеокого 

ш п ,  шсал на стебле а  барабане, нротжвокорровжонного покрив и ;

отоутотаав иегаяачеокхх повреждена! на нвмервтлы вх а  дру­

г а  м и р и т  ооваргвоотях д е т а » !,  м а н га х  аа авовдуатацаонвав 

хмвотва ш ром етров, вавубрав а црорввов аа хроихе ковхчеоюД 

чао та барабана,

4 .2 . ОВробовааав

Цра ооробовааха макроне трачвохоД годоаха шофометра прове­

ряет: пдвнвооп оереиеценая барабана шофомеурмчеомв годоаха 

вдоль отебак; отоутотвае врамвнхж аамерательвого отерава мжхро- 

метрпеокоД голодна лра ооевон лераиваваав; отоутотап  вращения 

микрометрического вахта, закрепленного отопорннм устройством, 

ооолв приложения момента аа барабане лохаааавя ивдрометра ае дола- 

аа пмеввтьоа.

Црш олробоваввх о почетного уотроДотва проверят1 пдавнооть 

перемеш ан вамерательаого отрава ь  ухаватля ахала, лдаввооть 

перемеш ан а  предел регулкрованхя мехаяхвма установка аа нуль 

оточетвого уотроДотва -  предел регулхрованхя проверяет поворотом 

шкала относительно указателя не менее чем аа ZO деланжД; указа- 

тела пределов поле допуска должны плавно леремещатьоа а ае обж- 

вахьоя ао время работа.

4 .3 . Оораделвнже метрологичеокжх харахтермотжк 

4 .3 .1 . Оероховатооть жзмервтвльнмх поаерхаоотеД наконечни­

ков отчетн ого  уотроДотва ж ыххрометрачеохоД годовхж определит 

оравненжем о образцами шероховатооя ооверхвоотк.

Параметр пероховатоотн измерительных поверхноотей наконеч-
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о к о в , ооваденвых твердим о плавом, должен dun S a <  0,08 мхм,

4 .3 .2 . Раоотоянжа "а " (ом. черт. }  o t  о соб а  да пади 
тельной аре н д  барабана микрометрической головка контролирует щу­

пом с а л а т а ! 0,45 ш  а чатирех положениях барабан» (черва чвс- 

авргь оборота). Щуп намалывают на отебаль у  продольного верпа

В « — дпм на четырех полевений барабана кромка барабана не должна 

быть внше щупа.

Черт.

4 .3 .3 . Раоотояняе от торца коннчеокой чаотн барабана да бяи- 

жайшего края атрвха внаян особая определяют, уотановжв мжвроивтр 

на нуль. Цр* атом оовмввают нулевой штрих барабана о продольнж 

втрвхом стебля н отралку оточатного уотроЯотва о нулеаам даавжж­

ем нхахн. Птрнх шкаш отебля д ела в  быть вждан целиком. В о д  то­

рец барабана не доходит до о  треха, то омацвнна определяет, подво­

да торец барабана до совмещения о правым краем итрнха шкалы отеб- 

ля. Оточат цроввводат по нкалв барабана. Смешанна на додано пра­

в ш а »  ГО двдвижЯ вхадн барабана.

4 .3 .4 . Измерительное уожлна н его колабаява определяют прн 

двух Т * 8шгг ПОЛОЛ8ННЯХ жяыернтельного ОТврННЯ ОТОЧвТНОГО JOTpOl- 

ства. Црмопоообленив 3 ваврепляет в крона те 8не отойкж 4 (прихахе- 

няв 2) .

Сферячеодай нахонечннх вертикального плача рычага 2 вводят 

в кон тахт о измерите лънш наконечннком оточатного уо тройства.

на оонаванвих твардам оплаво* -  В а <  0,04 мни.

да контакта с горцем хонкчеокой частя барабад (ом.чарт. )
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Н и я н ц  горповтапвого плеча контактирует о верхней поверхно­

сти» чаша моов. Переменен микрометр по папе в направлено 
варехаелшои оон жемерительного о тер п , определом жеиертелмое 

уоклке по покаванжв ваоов п р  нежболшп "мжкуоовом" в "влвоовои” 
опсяонежжвх отрелжж. Нажбольиее жз показаний ваоов прижми» ва 
■ p p in m i  уоапе мифометра. Колебание вамертелшого уовввв 

определяют жав равжооть значений хвмертелввого текли, получен- 

жнх н р  двух отсчетах.

Ешерателыое уожлжв пирометров типа MH-I должно О н» на 

ton e (50*20) оН, колебание хшерхтелшого уовлп -  ва более ЗОоН, 

x s  мпромвуров яша НН-2 -  (200*50) оН в 40 оН соответственно.
4.3.5. OdfcKt ход жзмертельвого о тер п  ото четного уотроПот- 

ва определи!» п р  оведенннх жанарвтсльввх яааошчяххах. Стрелку 

ото четного устройства оовмвщают о делэнвен ввали, ооответствущли 
вавболвтску показанию. Отводят арретжрои хзмвржтсльвнй о терна нь

я вводе* концевую меру размером 0,5 ш между вамернтелынмв яо- 

вархвоотнмн наконечняхов. Концевая мер долина свободно пройти 

между намерктелышмм наконечниками.

4.3.6. Ивмаявянв довиваний микрометр п р  п о и  о уожлием 

1Н на яшаржхелыше отержнж микроме тржчеокой головки к оточенного 
уотроВотва в ааправлевжж перпендикулярном оож определяет греммо- 
метром. П р 8Том между жвмертелвдши отержняых устанавливают 

концевую мер длннм, а стрелку оточенного уотройства устанавли­
вают на нуль. Наемная наконечником граммометра пооледователшо о 
4-х вшиво перпендикулярных сторон на ивмврктелшй отеряань, 

наблюют ва о грелкой оточенного устройства прибора.

Иямененжа доложенжя стрелки не должно превышать 1/2 деле- 
нжж нжялн оточетвого уотройотва.
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4 .3 .7 .

я о о т в й

o s  ш ю о к о о т я о о п  

я а в о я е т н х к я  о п р е д е л я й

Он b o ­

o t  m o o *

(я м м О

т о *

н а  а о в е р я м р в  п о в а р х ж м п ж  

т а ю г о  к он так та , при к отор ом  

т ш л о  ж ям ф ф ераяцвош ш х п о ло о  (к о л е ц ) ■ 

к  о о  чшщ  п б а ц и к

О днт н о д ео р  ц р ев ш а в т  ранаоД  0 ,3  к хм .

О та ло я га н а  о т  н л о о в о о т к о о а  н е  долж но д р а п а е т *  од н ой  к д та р -  

а о н о о а .

3 .8 .  В в оош м д в хв е в ер хн и х  кром ок

ц ри  д о ж и в  м ж хроохода. М п ф ом етр  р о т

( h j m  в том  р а б о т а я  д л о о а о о т *  о т  

д е т а л е й  н а х о д я т ся  в  в ер ти к альн ом  д о а о а в д и я ).

ротаи двхкваю т м аркировкой  в в е р х . В воовоад ен и в

0,02 ш .
4 .3 .9 .  О тк лоя едав  о т  о ер а я я а лх м о о тя  н е м е р п а а в н м х  п о м е р **  

а о о т е й  в а н о н е ч н н ш » о н р е д а т а я  ин т ер фер е н ц и я м и  м етодом  о  ном оацв 

о тех а к ж ш й  в л а о т ш в  (п р м аоаея н е  Z ) .  П лаотн я у  домема в т  м аадр  нем о  

р ж тех х в ш н  д ов ар хн оотям я  н а я о а в тн н х о в , п р о в од я т  о  ннм х а  к он та к т  

о  л етн и м  ивнимом н  дрО квавтоя т а к о го  полож ен и я ,  при  к о тор о м  в о я в -  

л я е т о я  в а ш а н ы и я  е р ш а  интерф еренционны х п о ло с  н а  о б е и х  и вм ври - 

т е лв н н х  п о в е р х н о с т я х . Пря етом  о  г р е л к а  о т о т е т н о г о  р о тр о& о тв а  долж ­

н а  н а х о д и ть ся  н а  н рлен ом  двлвн н н  н к а лн . О о д о ч г а в а в т  о р ш р  н н т а р - 

фер е я цх о т а д  д о л о о .

О тхлев в в д я  о т  д а р а х а в льн о о т я  н ем ер и тельаы х  п о в ер х н оо тей  

в ак он етн д к ов  с  в ш и  видной  я эм ер я телв в о й  п о в ер х н о о тьв  о о р о д в ли в т  

при дом оцн  п р о в оло ч к а . П р оволочку помещают меж ду яаковечнкхам ж  

в  х х  ср ед н ем  о еч ен н н . При этом  о т р е л к а  о г с ч е т н о г а  у о т р о й о т в а
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находится  -на нулевом а п  на другом каком-либо делении мкалн. СМе- 

цан проволочку на край наконечников, не поворачивав ай волф уг о ои , 

наблюдают ва опслюкеннам отрелхн  о т ч е т н о го  уотройотва. О т о м щ а в  

о т  п а р а п в т г о о я  нвмержтельанх ваховвчнпю в опродвдшпт жав ржж- 

мооть оточатов , ооогоею тяуп и и х двум ф айлам  подр азни м  п р о м а о т  

Определение отклонения от  п а р ш в л ь в о о я  производят ора свободном 

ж важрешпнноы барабана.

Ояиюваяие жвмерятельннх поверхностей нахонечнияов о т  п арал- 

плъноотж  не должно прививать 0 ,5  мим.

4 .3 .1 0 . Погрешность о т ч е т н о го  устройства определяет по кон­

цевым мерам длины. Концевую меру длины раанером 1 ,0 6  m  помещают 

между м м ерятельнялж  поверхностями наконачняков. Вращая барабан 

миироиетричеоной головни , устанавливают стрелку о т ч е т н о го  уотрой - 

о тв а  на нулевое делание ш алы . В этом положении заф вш яю т микро­

метрический винт о топорным устройством . Воли о т с т р е л ю  вызовет 
некоторое вмещение нулевой установки, то олвдует снова установить 
стр елк у о т ч е т н о го  устройства в а  нулевое деление ввали п и то м  

м ехан и к а  установят щ ш бора на п уль . После э т о го , уделив концевую 

м еру 1 ,05 ми, последовательно помещают ва ев место меры 1 ,0 6 ;

1 ,0 7 ; 1 ,0 8 ; 1 ,0 9 ; 1 ,10  мм для проверял прибора в точках плюсовой 

части  мкалн н  концевые меры 1 ,0 4 ; 1 ,0 3 ; 1 ,0 2 ; 1 ,0 1 ; 1 ,00  ш  —  

— д ля  проверки о т ч е т н о го  устройства в точках минусовой части  

ш алы .

П р и м е ч а н и е  . Допускается орнменекке концевых мер 

длины иного номинального размера о интернатом номинальна! рааы е- 

ров между ними в 0 ,0 1  мм. Определение погреш оотн  о т ч е т н о го  

устройства  в указанных точках производят при ораднвм положения 

механизма г о т о в к и  на н уль . В крайних положениях механизма 

установки о т ч е т н о го  устройства на нуль определение погремности

9
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показаний производ н о й  только на храйнхх точках.

Погрешность о т ч е т н о го  устройства  на  всем двавааове жамере- 

кхя ори л О «  положении механхама у о т а н о в п  отсчетн ого  устройства 

н а  н уль  а пределах регулирования не должна ор евш ать * 0 ,6  м ш .

Одковрамвяю о  определением погреш ности о т о ч е я о г о  уотрай - 

о тв а  определяю т ж раамах показаний путем десятикратного арретжро- 

ванжя ж змерктехьного наконечника прн трех полоненннх отрелкж ; 

в  оереднне вкадн н  в двух крайних ев  положениях. Поолв каждого 

арретировання производят оточет по н хале. Р азн оегь между ниийоль-  

им и  нялмвнтдлм показаниям! прн каждом н з трех  полокенжй отрехжж 

прннммяпт з а  размах показаний.

НннОояьнее на трех  полученных аначеняе раамаха  показаний 

на должно драннмать 0 ,2 5  мкм.

4 .3 .П .  Погрешность микрометров, видимая погреш ность оточен ­

н ого  уотройотва , определяют в 7 -8  точках мкаям микроме трнчеожой 

головки  н  в  точках, ооответотнупцих отметкам * 0,02  мм икали о т ­

четн ого  уотройотва, о  помощью концевых мер о реком ендуем ая номх- 

M T O n iu , размерами, указанными в тайл. 2. О точет показаний произ­

водят по икала о т ч е т н о го  уотройотва.

Таблица 2

Црааераемав о т е с к а  
п ш  о т ч е т н о го  
уо тр о !о тв а

Номинальный размер 
концевых мер длины

П оказание устанавли­
вавшее до ш оф скетрн- 
чеокой головк е

0 0 0
+0,02 0,12 0,10
+0,02 0 ,5 0 ,4 8

+0,02 1 ,24 1.22
+0,02 1.8 1 ,7 8

- 0,02 3 ,0 3 ,0 2

- 0,02 5 .0 5 .0 2

- 0,02 8 ,0 8,02
0 10,0 10,0
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П огреинооть микрометров допуокаетоя определять в лю бое д р у - 

ж  т о ч к и  вря уоловж и, что  проверяю ! будет раяномерго одввчак 

дяапаяож яямере яяя м яхром етрячеохого в и т а .

За в о хр о н в о оп  Ш ф ом етр а  в тен д р ! п о в ер н ем ! точке п р и н т  

ето а  р евн ость  между дояаввняямя мяярометра я  д еА отяя тедьяж я  я к п е - 

к а п а  ю вцввой  нерв . Нажболышя яогреакооть п и р ом етр а  вв долж на 

п р о я в и т  ±2  мяк.

5 . 0Ф0И4Ш ИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ Ш В В Ш

5 .1 . Положительные результаты  первично! поверки 

микрометров предприятие-и зготовитель оформляет отметкой в паспор­

т е ,  яавереявой поверателем .

5 .2 . В а  микрометры, признанные г о д н о й  ярн государственной  

пераодячеокой поверив, ввдвот овидательотво по форме, устан ов лен ­

ной ГОООТЯОНфТОИ СССР.

5 .3 . О олоянтвлы ш в рввультатя  п ер н ояп еохой  вед омстве нной 

т а в р а  о ф о р и тв г отм еткой в  дохум евте, о оставленном  ведом отвен - 

вой  м етрологм чеовой служ бой.

5 .4 . М иром етрн , не ооотв етотнущ ие  требованиям н а о т о а е й  

рекомендации бракуют и  к применению це допускаю т, при атом а 
паспорте цроивводнт запись о непригодности микрометров.

Кроме т о го , выдают извещение о  непригодности  н  изъятии и з 

обречения я  применения микрометров о указанием причин. С видетель­

ств о  анн улируют .
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ПРИЛОЖЕНИЕ I

СТЕШННАЯ ПИЛИЛИ Д И  ОПРВДШНИЯ ОТМЩЕНИЙ 

ОТ ШОСКОСТВОСШ И ПАРАЛЛЕЛЬНОСТИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 

ПОВЕРХНОСТЕЙ НАКОНЕЧНИКОВ

1 . *Рааивр дсп оправок

2 . Тохшпвокже требовання во ГОСТ 2923 -  две ПИ-60 ххаооа 

точноояг I
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ШШСШИМВ 2

СИ ЛА ОПРКДЫПДИЯ ИЗМЕНИЗШЯОГО УСИЛИЯ

J

I  -  чяпса в есов ; 2 -  угловой  рнчаг; 3 -  прнопосо&генже; 

4 -  отойха о  кронштейном; 5 -  плита; 6 -  наотохьявй 

микрометр
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шапишфкинии давний

I .  РАЗРАБОТАНА И БНВСША ВШИквмаранд Ш нютеротаа отаякоохрав- 

TM M nt в хмотрумаятыьаоА промжкашвохк

■ а б м в в 1( . Б .  x s a t .f a z B .E a y K  ( р у ю а о и х е х ь  х е ш ) ;  « к к а х о а а  В . А .

2 . Л Ш П Ш  НПО "ЬНИШ ш . Д.И.Ивндахвава"

3.  З А Р К П К Л Т И Р С В А Н А  В В И Ш С

4 . В И М  ИГ 1313

s. осакяав нсдрнАТинно-тшичи :ш  дактмты
Обо— ав д в Л Я , ял которая номер пункта, подпункта

12.3.002-75  

2475-79 

2923-75 S  

8074-82 

9038-90 

9378-75 

10197-70 

10905-86 

237П-79  

034.225-87 

25-02.021301-78 

IB  1604-87

2.1

I . I

1 .1

1.1

1.1
1.1
1.1
1.1
1.1
1.1
1.1

Примечаете. Наотохьнке пирометре вапуохажюь Я и я лр ая в хж

квотрумеятапвш заводом по ГОСТ 10388-81, отманен- 

воцу о 01.01.89. Радоне—  предка— хана д а  

повари наотохьннх шофометров, натодаипма в 

оОравенет.
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