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Настоящий руководящий технический материал (РТМ) распро­
страняется на изделия основного и вспомогательного производства.

РТМ устанавливает перечень показателей уровня стандартиза­
ции и унификации и порядок их подсчета для оценки уровня стан­
дартизации и унификации изделий и включения этих показателей 
в технические задания на разработку новых и модернизацию суще­
ствующих изделий.

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Стандартные изделия — это детали и сборочные единицы, 
комплексы и комплекты, установленные стандартами всех катего­
рий.

1.2. Унифицированные изделия — это детали и сборочные еди­
ницы, установленные в результате работ по унификации и введен­
ные к применению на уровне отрасли или предприятия (объедине­
ния).

1.3. Покупные изделия — это детали и сборочные единицы, не 
изготовляемые на данном предприятии (объединении), а покупае­
мые и применяемые им в готовом виде как комплектующие состав­
ные или установочные части изделия. Изделия, получаемые от дру-
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гих предприятий (объединений) в порядке кооперирования, а так­
же изготовляемые по технической документации заказчика, к числу 
покупных не относятся, а учитываются при подсчете по соответст­
вующей группе как стандартные, унифицированные, заимствован­
ные или оригинальные.

1.4. Заимствованные изделия — это детали и сборочные еди­
ницы, ранее спроектированные как оригинальные для конкретного 
изделия и примененные в любых других изделиях данного пред­
приятия (объединения) или предприятий (объединений) отрасли.

1.5. Оригинальные изделия — это детали и сборочные единицы, 
спроектированные только для данного изделия.

1.6. Определение терминов «уровень стандартизации изделий» и 
«уровень унификации изделий» — по РДЗЗ— 74 «Типовая методика 
определения уровня стандартизации и унификации изделий».

1.7. Уровень стандартизации и унификации изделий или их со­
ставных частей определяется с помощью следующих показателей:

коэффициент применяемости изделия /Спр;
коэффициент применяемости стандартных и унифицированных 

составных частей изделия /Спр.с.у;
коэффициент применяемости стандартных и унифицированных 

составных частей изделия, изготавливаемых на специализирован­
ном производстве К с.п\

коэффициент унификации группы изделий /Сг.
1.7.1. Коэффициент применяемости изделия и коэффициент при­

меняемости стандартных и унифицированных составных частей Из­
делия являются обязательными при оценке уровня стандартизации 
и унификации изделий.

1.7.2. Коэффициент применяемости стандартных и унифициро­
ванных составных частей изделия используется для сопоставления 
уровней стандартизации и унификации изделий при отраслевой 
унификации.

1.7.3. Коэффициент применяемости изделия — это выраженное 
в процентах отношение количества наименований типоразмеров 
стандартных (установленных стандартами всех категорий), унифи­
цированных (введенных к применению по отрасли, по предприятию 
или объединению), покупных и заимствованных составных частей 
изделия к общему количеству наименований типоразмеров.

1.7.4. Коэффициент применяемости стандартных и унифициро­
ванных составных частей изделия — это выраженное в процентах 
отношение количества наименований типоразмеров стандартных 
(установленных только государственными и отраслевыми стандар­
тами) и унифицированных (введенных к применению по отрасли) 
составных частей изделия к общему количеству наименований ти­
поразмеров.

1.7.5. Коэффициент применяемости стандартных и унифициро­
ванных составных частей изделия, изготовляемых на специализи­
рованном производстве, — это выраженное в процентах отношение 
количества наименований типоразмеров унифицированных (вве-



РТМ 108.002.07—77 Стр. 3

денных к применению по отрасли) и стандартных (установленных 
только государственными и отраслевыми стандартами) составных 
частей изделия, изготовляемых на специализированном производ­
стве, к общему количеству наименований типоразмеров указанных 
видов.

1.7.6. Коэффициент унификации группы изделий — это отноше­
ние суммы коэффициентов применяемости группы изделий одина­
кового функционального назначения, принципа действия и сходных 
по своему конструктивному решению и номенклатуре основных 
параметров, к количеству изделий, входящих в группу.

1.7.7. Коэффициенты применяемости по массе составных частей 
изделия Вир, Snp.c.y и 5 с.п — это отношение типоразмеров (стан­
дартных, унифицированных, покупных и заимствованных), приве­
денных в определениях коэффициентов /Спр, Кпр.с.у и /Сс.m но выра­
женных их суммарными массами по количеству штук.

1.8. При определении введенных настоящим РТМ коэффициен­
тов необходимо руководствоваться следующим:

подсчет ведется на уровне деталей;
стандартные, унифицированные и заимствованные сборочные 

единицы, изготовляемые на данном предприятии (объединении) 
или получаемые по кооперации, подсчитываются по количеству 
входящих в них наименований типоразмеров деталей;

покупные сборочные единицы подсчитываются сборочными еди­
ницами в целом;

учитываются покупные стандартные* и унифицированные состав­
ные части изделия;

учитываются детали и сборочные единицы, идущие в запасные 
части;

из подсчета исключаются детали, указанные в обязательном 
приложении 1.

1.9. Показатели уровня стандартизации и унификации деталей, 
указанных в приложении 1, подсчитываются отдельно по тем же 
формулам, что и для составных частей изделий.

1.10. Исходными документами для подсчета коэффициентов яв­
ляются спецификации изделия и спецификации составных частей 
изделия.

Для подсчета коэффициентов необходимо на каждый комплект 
конструкторской документации изделия заполнять ведомость оцен­
ки уровня стандартизации и унификации изделия (обязательное 
приложение 2 и рекомендуемое приложение 3).

Ведомость заполняется конструкторскими подразделениями 
предприятия (объединения) или организации. Пример заполнения 
приведен в справочном приложении 4.

1.11. На стадии разработки эскизного и технического проектов, 
когда отсутствует спецификация изделия, подсчет коэффициентов 
производят ориентировочно по результатам рассмотрения конст­
рукторских документов данного изделия, указанных в ведомости 
эскизного и технического проектов (ГОСТ 2.106—68).
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Эскизный и технический проекты на изделия должны содержать 
обоснования решений, принятых для выполнения требований по 
стандартизации и унификации.

1.12. При модернизации изделий подсчет показателей уровня 
стандартизации и унификации проводят только для тех составных 
частей (сборочных единиц, агрегатов), модернизация которых пре­
дусмотрена техническим заданием, а при необходимости и для из­
делия в целом.

2. ПОДСЧЕТ ПОКАЗАТЕЛЕЙ УРОВНЯ СТАНДАРТИЗАЦИИ 
И УНИФИКАЦИИ ИЗДЕЛИЙ

2.1. Коэффициент применяемости К ир вычисляется по формуле

к ар=  —s " —  100. (1)о̂б

где 2 0б — общее количество наименований типоразмеров состав­
ных частей изделия;

2 0 — количество наименований типоразмеров оригинальных 
составных частей изделия.

2 .2 . Коэффициент применяемости стандартных и унифицирован­
ных составных частей изделця /Спр.с.у вычисляется по формуле

#„р.с.У=  % +1>' ЮО, (2 )о̂б

где S c — количество наименований типоразмеров стандартных 
(установленных только государственными и отраслевыми 
стандартами) составных частей изделия;

S y — то же, унифицированных (введенных к применению по 
отрасли).

2.3. Коэффициент применяемости стандартных и унифицирован­
ных составных частей изделия, изготавливаемых на специализиро­
ванном производстве Кс.п, вычисляется по формуле

АГс.1, == (3)

где 2 d — количество наименований типоразмеров стандартных 
(установленных только государственными и отраслевыми 
стандартами) составных частей изделия, изготавливае­
мых на специализированном производстве;

S yi — то же, унифицированных (введенных к применению по 
отрасли).



РТМ 108.002.07—77 Стр. 5

2.4. Коэффициент унификации группы изделий К т вычисляется 
по формуле

m

к ,ирг

пг (4)

где Кпрг — коэффициент применяемости i-ro изделия; 
m — количество изделий в группе;

/ — порядковый номер изделия в группе.
В зависимости от годовой программы выпуска изделий коэффи­

циент унификации группы Кт вычисляется по формуле:

У  Кпрi ^ i
i — 1

m

i ■« 1

(5)

где — годовая программа выпуска /-го изделия.
2 .5 . Коэффициенты применяемости /Спр и Лпр.с.у  должны подсчи­

тываться для вновь разработанного или модернизируемого изде­
лия, а также уточняются через 2—3 года промышленного произ­
водства данного изделия.

2.6. Коэффициенты применяемости /Спр и Лпр.с.у включаются
в карты технического уровня и качества продукции и в материалы 
по государственной аттестации изделия.

2.7. Коэффициенты Кс.ш /Сг, £ пр, Впр.с.у, ^ сп и являются 
вспомогательными и подсчитываются по усмотрению разработчика 
либо по специальному заданию вышестоящей организации по стан­
дартизации.

2.8. Задания по повышению уровня стандартизации и унифика­
ции должны включаться в технические задания на разработку и 
модернизацию изделий.

2.9. Разработчик должен стремиться как к сокращению типо­
размеров группы оригинальных изделий, так и к уменьшению чис­
ла типоразмеров стандартных или унифицированных составных ча­
стей изделия даже в том случае, если количество оригинальных 
типоразмеров сохраняется, а коэффициент применяемости нового 
изделия в сравнении с прототипом будет снижаться.

Повышение коэффициента применяемости за счет неоправдан­
ного завышения числа типоразмеров стандартных и унифицирован­
ных составных частей в конструкции проектируемого изделия кате­
горически запрещается.
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П РИ Л О Ж ЕН И Е I 

Обязательное

ПРИМЕРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ, КОТОРЫЕ ПРИ ПОДСЧЕТЕ 
ПОКАЗАТЕЛЕЙ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ УЧИТЫВАЮТСЯ

ОТДЕЛЬНО*

1. Крепежные детали (болты и винты всех видов, шпильки, за ­
клепки, штифты, шплинты, гужоны, качели, штыри, шурупы и 
гвозди).

2. Пробки и заглушки.
3. Детали соединения трубопроводов и арматуры (муфты, нип­

пели, накидные гайки, переходные патрубки, трубки).
4. Гайки различных видов; установочные, подкладные и резьбо­

вые кольца; шайбы для металла и дерева всех видов.
5. Шпонки всех видов.
6. Крючки, подвески, ушки, рым-болты.
7. Электромонтажные детали (лепестки, наконечники, кабель­

ные скобы), наконечники проводов, перемычки, лампочки.
8. Прокладки, накладки, планки, платики, обечайки, бобышки, 

приварыши, наклепыши, пломбы.
9. Слесарно-сборочный инструмент и принадлежности (отверт­

ки, гаечные ключи, выколотки, молотки, масленки).
10. Детали, выпускаемые без чертежей по ГОСТ 2.109— 68.
11. Детали тары и упаковки.
12. Кольца установочные, регулировочные, подкладные.

* Перечень уточняется разработчиком по согласованию с заказчиком при­
менительно к специфике изделий отрасли.



ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Обязательное

ВЕДОМОСТЬ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ ИЗДЕЛИИ

Наименование и обозначение изделий
Наименование и обозначение величин

Количество типоразмеров оригинальных деталей 2 «,

Количество типоразмеров заимствованных деталей 2 :1

Количество типоразмеров покупных деталей и сборочных еди­
ниц 2  и

Количество типоразмеров унифицированных деталей и сбороч­
ных единиц (учитываются также унифицированные по предприя­
тию) S y . o f l

Количество типоразмеров стандартных деталей и сборочных еди­
ниц (учитываются также изделия, изготовляемые по стандартам 
предприятия) 2 С.об

Общее количество типоразмеров 2 ()г,

Количество типоразмеров унифицированных по отрасли деталей 
и сборочных единиц Е у

То же, централизованного изготовления 2 у[ J
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Продолжение

Наименование и обозначение величин

Наименование и обозначение изделий

1
!

■ 1

Количество типоразмеров стандартных (по ГОСТ и ОСТ) дета­
лей и сборочных единиц 2 С

То же, централизованного изготовления

V __V
Коэффициент применяемости /Спр =  “ 1) v— 100%

“Ч)б

Коэффициент применяемости стандартных и унифицированных
v J_ V с 7

составных частей /(пр с у -- ------- -̂----— 1 0 0 %
'У -об

1

То же, изготавливаемых на специализированном производстве
-cl  ^vl

К с,, - - - - -  1 0 0 .V,
"С Т- -V

т
V  /г7 1 ^пр/

Коэффициент унификации группы изделий Кг  =  ~ ~  т-----  ’ %

С
тр. 8 
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ 3

Рекомендуемое
ВЕДОМОСТЬ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ ИЗДЕЛИИ

Наименование н обозначение величин
Наименован]не и о (юзначение из;гелий

Количество оригинальных деталей, шт.

Суммарная масса оригинальных деталей 2 (>.м, кг

Количество заимствованных деталей, шт.
!

Суммарная масса заимствованных деталей 2 ;!.м, кг

Количество покупных деталей и сборочных единиц, шт.

Суммарная масса покупных деталей и сборочных единиц 2 п.м, кг

Количество унифицированных деталей и сборочных единиц (учитываются 
также унифицированные по предприятию), шт.

Суммарная масса унифицированных деталей и сборочных единиц (учитываются 
также унифицированные по предприятию) 2 у.„г,.м, кг

Количество стандартных деталей и сборочных единиц (учитываются также 
изделия, изготовляемые по стандартам предприятия), шт.
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Продолжение

Наименование и обозначение величин
Наим[енование и о!бозначе;ние из,целий

Суммарная масса стандартных деталей и сборочных единиц (учитываются 
также изделия, изготовляемые по стандартам предприятия) 2 с.об.м, кг

Общее количество деталей и сборочных единиц, шт, J

Суммарная масса деталей и сборочных единиц 2 {)п.м, кг

Количество унифицированных по отрасли деталей и сборочных единиц, шт.

То же, централизованного изготовления

Суммарная масса унифицированных по отрасли деталей и сборочных единиц
2у.м» КГ

То же, централизованного изготовления 2 У(М, кг

Количество стандартных (по ГОСТ и ОСТ) деталей и сборочных еди­
ниц, шт.

То же, централизованного изготовления

Суммарная масса стандартных (по ГОСТ и ОСТ) деталей и сборочных еди­
ниц 2 С.м, кг

С
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П родолжение

Наименование и обозначение величин
Наименование и обозначение изделий

То же, централизованного изготовления 2 Cim, к г

V __ V

Коэффициент применяемости В П \ > ~  -------— ^ 1 0 0 %
“ об.м

Коэффициент применяемости стандартных и унифицированных составных 
1\ -4 -1 '

частей В Пр.с . у =  —— 1 0 0 %
“ Об.М

То же, изготавливаемых на специализированном производстве Вс.п —

~*с1м “Г ^ vIm
== --------- т - г —  Ю 0%

“с.м ~  -у.М

т
2  ^пр i

Коэффициент унификации группы изделий В г  —  - ~ ^ -------
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ПРИЛ О Ж ЕН ИЕ 4

Справочное
ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ВЕДОМОСТИ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ ИЗДЕЛИЙ

Наименование и обозначение величин
Наименование и обозначение изделий

Паровая турбина 
К-12-35 (АКВ-1 2 )

Паровая турбина 
К-19-35 (АКБ-18)

Количество типоразмеров оригинальных дета- 
лей 2  о

1237 1713

Количество типоразмеров заимствованных дета­
лей

1669 1197 j

Количество типоразмеров покупных деталей и сбо­
рочных единиц 2 ГГ

114 116

Количество типоразмеров унифицированных деталей
и сборочных единиц (учитываются также унифициро­
ванные по предприятию) 2 у.по

426 411

Количество типоразмеров стандартных деталей и 
сборочных единиц (учитываются также изделия, изго­
товляемые по стандартам предприятия) 2 с.«п

394 366

Общее количество типоразмеров 2 0я 3840 3803

Количество типоразмеров унифицированных по от­
расли деталей и сборочных единиц 2 У 3 3

То же, централизованного изготовления 2 У1 1 1

\ 1

Количество типоразмеров стандартных (по ГОСТ и 
ОСТ) деталей и сборочных единиц 2 С

2 0 9

То же, централизованного изготовления 2 С, 3 2

V _ £
Коэффициент применяемости /Спр “  —̂ ------— 100 %

‘-об
68,50 55,00

Коэффициент применяемости стандартных и унифи- 

цированных составных частей л по с у =  — у-----1  1 0 0 %
*' “ Об

0,60 0,30

То же, изготавливаемых на специализированном
2 С| - f -  2 yj

производстве К с п 7  —  Ю0 %
"С “Г  - у

0,17 0,25

Коэффициент унификации группы изделий Кг =  
т

2  * пр<
1=1 , % 

т

61,75
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